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CERTIFICACION No. 018

La suscrita Cénsul de Colombia en Bonn, Alemania

CERTIFICA:

) 1. Que el seflor MARTEN, quien da fe de los apoderados sbajo mg
- las funciones de Presidente del Tribunal.Regional de Diisseldg

y que la firma y el sello que en el documento aparecen cg

of0 suyos son los que usa
acostumbra en sus actos oficiales.

2. Que la empresg/JOANSON & JOHNSON GMBH domiciliada en Dasseldorf es una

sociedad constituida de-acuerdo con las leyes de ia Repiiblica Federal de Alemania y
cumple con su objeto conforme a las mismas,

3. Que los sefiores UWE BERGHEIM Y BOLKO ‘VON GERSDORFF, cuyas firmas

fueron autenticadas ante MICHAEL WESTHOFF, notario de Dasseldorf, son sus
representantes legales en este pais.

Certificacién expedida a peticion de parte interesada, en Bonn, Repiblica Federal de
Alcmania, a los cuatro dias del mes de marzo de mil novecientos noventa y nucve
) (1999).

DERECHOS: US-$ 107,- =DM 214,-

MARIX VICTORIA TORRES

Cénsul
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REPRESENTACION Y PODER

rOr patencs, Wt IrAAEATKS, SEIVICE WAarKS,

Para patentss, modeios y dibujos industriales, marcas
d-tmhyds mm-ys

REPRESENTATION AND
POWER OF ATTORNEY

ACMANIA:T e
por el presente nombramos a J ) MENA EM

2710, .D-40434 . DNoessechor,

. Uqgjbe o Tonacio EscabseLinrbe,
el aiagra N 3¢ ¢ G

grafo 1° del Articulo 543 del Cédigo de Comercio, ol
primero como principal y los demis como suplentes,

cuando el segundo represantants
reemplazar al primero, o el tarcero al segundo. En tales
casos, el representants prineipal, o el primaro, o segun-
do suplente, en su caso, o ambos, declararin su
intencién de no ejercer la represem
declaracién sutenticads por Notarlo Pdblico en Colom-
bis, 0 por Notarlo u otro Funcionario Publica, o Cénsul
Ge Colombls, an el extranjero; y al se tratare ds im-
respectivo.

concernlents a los sigulentes asuntos: a) Obtanclén de
patentes de invencidn, modelos y dibujos Industriales;
el registro de marcas de fibrics, colectives, defensivas
y de servicios; el to de nombres comerclales ¥y
ensefias; su traspaso, unbiodemm::-lr

oposicién, cancelaclén, nulidad, medides cautelares, con-
cesién de licenciay ¥y en general los juicios clviles, pe-
nales, sdministrativos © contencioto-administrativos
relacionados con estos derechos; acciones y julcios que
JTomovamos 0 Be nos promuevan. Y para que en todos
los asuntoy arrlba determinados, puedan sustituir este
mandato, tranaigir, desistir, cancelsr, recibir, renunclar,
y ratificar los actos hechos por agentes

m .
Dado y firmado hoy 4. .480; 1993 C;q‘*‘ﬂnb

[ (we), the undersigned ..............0ciinvevnnnnes
Johnson & Johnson GmbH

-
 D-40474 Duesseldorf
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URNr. 0209 / 1999 Wwf

Yo, Michael Westhoff notario-con residencia oficial en Dussel-
dorf, Alemania, por el presente certifico la autenticidad de
la firma

presentada ante mi por

el senor Uwe Bergheim, . - .

Kaiserswerther Strafie 270, D-40474 Disseldorf,
personalmente conocido,

presentada ante mi por

el senor Bolko von Gersdorff,

Kaiserswerther Strafe 270, D-40474 Disseldorf, -
personalmente conocido.

Certifico y confirmo que:

Johnson & Johnson GmbH (®*Ia.GmbH") como "Gésellachaft mit
beschrankter Haftung" (Sociedad de responsabilidad 1li-
mitada) con sede registrada en Disseldorf es matriculada
en el Registro de Commercio de Dlsseldorf.

el Senor Bergheim como *Geschaftsfohrer® (admirnistrador)
y el Senor von Gersdorff como “Prokurist" (con procura
registrada) son dehidamente autorizados a representar y
actuar legalmente cnn autorizacion conjunta para y en
favor de la GmbH.

Certifico lo anterior despues de la inspeccion de hoy dia del
Registro de Comercio de Disseldorf No. HRB 2884.

n testimonio de lo cual, expido la presente qgue firmo y sello
n Dlisseldorf el dia de hoy, a 29 de Enero de 1999

99.be

Cant

Westhoff, notario

Dile ldn\:l) vorstphender Untsrachrit des
Notan
In

A

und dle Echthelr dar heirpd:Uckion Amtssie-
gels werden hlormit rosrdi.gr. Zugleich wird
bescheinigt, dcB der Vc:zoncrnra zur Vor
nahme der Amnh:ndlu% befug! war,

Dossslidort, '9.1. Feb.

Ident des Landgerichis

Der P
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Traduccién oficial del alemfin de la legalizacibén de la firma
del Notario que suscribe el Registro Notarial URNr. 0209/1999 Wf
adjunto al poder que la compafila "Johnson & Johnson GmbH"
domiciliada en Dusseldorf, Repfiblica Federal de Alemania,

otorga a Jimena Escobar Uribe y/o Ignacio Escobar Uribe.

Se confirma mediante este documento. la autenticidad de
la firma del Notario Westhoff en Disseldorf y asi mismo
la autenticidad del sello oficial que aparece al lado

de dicha firma.

Al mismo tiempo, se certifica que la persona mencionada _
se encontraba legalmente autorizada para la ejecucidn

de ese acto oficial.
Dusseldorf, 12 de Febrero de 1999

Marten, Presidente del Tribunal Regional de Disseldorf

{Firma y Sello Oficial)

El documento traducido del alemdn fue legalizado
bajo el sello No. 128242 el dfa 23 de Marzo de 1999
. en la Oficina de Legalizaciones del Ministeri

de Relaciones Exteriores.
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TAMPON ABOVEDADO CON CUBIERTA TRATADA CON AGENTE
ACTIVO DE SUPERFICIE

Remis! solicitudes relacionad

Esta invencién se relaciona con las siguientes solicitudes actuaimente
pendientes: Solicitud estadounidense No. 08/343,759 presentada el 30 de
Junio de 1899, titulada “Método continuo de proveer idminas individuales
desde una capa continua® (Rétulo del Apoderado PPC-868); Solicitud de
patente estadounidense No. 08/345,080, presentada el 30 de Junio de
1999, titulada “Elemento de cubierta de pelicula provista de aberturas de
capas miltiples para articulos absorbentes” (Rétulo de Apoderado PPC-
691); Solicitud de patente estadounidense No. 09/345,089, presentada el 30
de Junio de 1999, titulada "Elemento de envoltura de pelicula heterogénea
provista de aberturas para articulos absorbentes” (Rétulo de Apoderado
PPC-713); Solicitud de patente estadounidense No. 09/345,088, presentada
el 30 de Junio de 1899, titulada "Tampoén con cubierta y agente activo de
superficie no idnico® ( Rétulo de Apoderado PPC-708); Solicitud de patente
estadounidense No. 60/141,688, presentada el 30 de Junio de 1999, titulada
“Rodillo sellador y elemento de rodillo sellador, particular_mente para producir
un tampén para higiene femenina y método para tal finalidad” (Rétulo del
Apoderado, J&J-1819); y la solicitud de patente estadounidense No.
680/141,6980, presentada el 30 de Junio de 1989, fitulada "Tampén para
higiene femenina y proceso y aparato para su produccién” (Rétulo de

Apoderado, J&J-1820).
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Antecedentes de la Invencién.

La presente invencién se relaciona con un tampén que comprende un
cuerpo absorbente que tiene un extremo de introduccién y un extremo de
retiro, y una porcién longitudinal principal entre los mismos. Teniendo el
tamp6n adicionaimente una contraccidn en un extremo del mismo. El tampoén
esta sustancialmente encerrado dentro de una cubierta que comprende
material plastico impermeable al fivido en la forma de una capa
tridimensional eldstica que tiene un nimero de perforaciones, dicha capa
comprende un agente activo de superficie no iénico en su superficie exterior,
por lo menos en la porcibn que corresponde a la porcién contraida del

tampén.

Existen varios tipos de cubiertas que han estado o estan actuaimente
en uso para tampones: telas tejidas, telas no tejidas, peliculas provistas de
aberturas, peliculas reticuladas, mallas de polimero, y cubiertas similares.
Algunas de las cubiertas de tamp6n propuestas tienen caracteristicas
incorporadas que las han hecho efectivas en operaciones de sellamiento por
calor para unirlas a la estructura absorbente del tampén y/o a otras
porciones de las cubiertas a si mismas. No obstante, debido a la naturaleza
de las cubiertas sellables térmicamente, procesos subsiguientes para la
unién de la cubierta a la estructura absorbente pueden originar sellamiento
adicional indeseado de las cubiertas. Por lo tanto, las cubiertas han tendido
a no extenderse dentro de regiones que son manipuladas adicionalmente,

tales como etapas subsiguientes de conformacién domo.
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Un ejemplo de una cubierta de tampdn que es sellable térmicamente,
pero que no se extiende sustanciaimente hacia el interior de un extremo de
introduccibn en forma de domo es descrito por Friese, Patentes
Norteamericanas Nos. 4.816.100; 4.836.450; y 4.859.273. Otro ejemplo es
vendido como la linea de tampones 0.b.®, disponible en forma de aplicador y

forma digital de Personal Products Company de Skililman, Nueva Jersey.

Por lo tanto, lo que se necesita es un tampén que tenga una cubierta
de pelicula provista de aberturas y que sea capaz de expandirse hasta un
cuerpo sustancialmente cilindrico sin contraccion significativa en cualquier
porcién restringida, especialmente, el extremo exterior de introduccion y que
proporciona una reduccién de fuerzas friccionales durante la introduccién o
el retiro del tampén desde la cavidad del cuerpo y que sea procesable en

una manera comerciaimente eficiente.

Resumen de la invencién.

La presente invencién se relaciona con un proceso para formar
tampones que tengan una estructura absorbente sustancialmente encerrada
por una cubierta de pelicuta provista de aberturas que tiene un agente activo
de superficie no idnico aplicado al menos parcialmente a la cubierta. El
proceso incluye la etapa de recubrir por lo menos una porcion de una capa
de material plastico impermeable al fluido con un agente activo de superficie
no iénico, para formar una porcién de capa recubierta que tenga un peso de
recubrimiento de menos de aproximadamente 0,5 gramos/metro? (‘gsm").

Una hoja individual que comprende una porcidbn de hoja recubierta es
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separada de la capa y unida a una estructura absorbente. La estructura
absorbente es conformada en una pieza en blanco de tampén, en donde la
lamina individual encierra sustanciaimente la pieza en blanco de tampén,
formando una cubierta. La pieza en blanco de tampén recubierto es
comprimida en una prensa para formar un tampén comprimido,
sustancialmente cillndrico, que tiene una cubierta que comprende la ldmina
individual. El tamp6n comprimido es transferido a una prensa adicional, y por
lo menos una porcién del tampén cubierta por la porcién de la l&mina
recubierta de la cubierta es comprimida adicionalmente para formar una
porcién contralda que tiene porciones traslapantes de la, cubierta que son
dobladas sobre sl mismas en una manera sustancialmente sin substancia
adhesiva. De preferencia, la porcién contralda es un extremo de introduccion

en forma de domo del tampén.

La invencion se relaciona también con un tampén que tiene una
porcidén de su cubierta recubierta con agente activo de superficie no ibnico
que se proyecta dentro de una porcién contraida que tiene porciones
traslapantes de la cubierta que son dobladas unas sobre otras en una
manera sustancialmente sin sustancia adhesiva. De preferencia, la porcién

contraida es un extremo de introduccién en forrna de domo del tampén.

Brev cripcion de los dibu
La Fig. 1 es una vista en perspectiva de un tampdn comprimido que

tiene una cubierta recubierta con agente activo de superficie no iénico.

[
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La Fig. 2 es una vista en perspectiva de un tampén comprimido de la
presente invencién que tiene una cubierta recubierta con agente activo de
superficie no iénico que se extiende sustanciaimente dentro de un extremo

de introducciéon en forma de domo.

La Fig. 3 es una vista en planta ampliada del extremo de introduccién
del tampodn de la Fig. 2.

Descripcién detallada de ia modalidad preferida.

La presente invencion se relaciona con un tampén 10 que comprende
un cuerpo absorbente 12, que tiene un extremo de introducciéon 14 y un
extremo de retiro 18, y una porcién principal longitudinal 18 entre los
mismos. El tampon adicionalmente tiene una contraccién 20 en un extremo
del mismo. El tampdn esta encerrado sustancialmente dentro de una
cubierta 22 que comprende un material pldstico impermeable al fluido en la
forma de una capa elastica tridimensional que tiene una multiplicidad de
perforaciones, dicha capa comprende un agente activo de superficie no
ibnico en su superficie exterior, por lo menos en una porcién que

commesponde a la porcién estrechada de! tampén.

Se proporcionan ventajas especiales mediante una capa de un
material plastico impermeable al fluido que comprende una mezcla de por lo
menos dos componentes termoplasticos poliméricos, una superficie continua
de un primer componente polimérico termoplastico que exhibe una primera

temperatura de punto de fusién y una superficie dispersada de un segundo
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components polimérico inmiscible que exhibe una segunda temperatura de
punto de fusién, menor que la primera temperatura de punto de fusién.
Cuando dicha capa es calentada hasta una temperatura comprendida entre
la primera temperatura de punto de fusién y la segunda temperatura de
punto de fusién, el segundo componente polimérico termoplastico es capaz
de formar una unién adhesiva entre dicho material plasticg y el cuerpo
absorbente y entre dichas primera y segunda superficies de la capa. Estas
capaz son descritas con mayor detalle en la solicitud de patente

estadounidense No. presentada el __ de Junio de 1698,

fitulada “Elemento de pelicula de cubierta de capas miltiples prdvista de
aberturas para articulos absorbentes” (Rétulo del Apoderado, PPC-891), y
solicitud de patente estadounidense No. ., presentada el ___de
Junio de 1899, titulada “Elemento heterogéneo de envoltura de pelicula
provista de aberturas para articulos absorbentes” (Rétulo de Apoderado,

PPC-713).

En consecuencia, la superficie circunferencial del cuerpo absorbente
estd completamente cubierta y encerrada por dicha capa que evita una
pérdida de fibras y que facilita la introduccién y retiro del tampén hacia
adentro y hacia fuera de la cavidad de! cuerpo. Ademds, el procesamiento

del tampén es mejorado por el agente activo de superficie no iénico.

De acuerdo con una caracteristica adicional del tamp6n en
conformidad con la invencién, la capa tiene primera y segunda superficies,

exhibiendo la primera superficie dicha multiplicidad de aberturas en la

13
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misma, exhibiendo cada uno de los elementos en forma de fibra una secci6n
transversal que comprende una porcién de base en el plano de la primera
superficie y una porcién de pared lateral unida a cada borde de la porcién de
base, extendiéndose en general las porciones de pared lateral en la
direccién de la segunda superficie de la capa, estando interconectadas entre
sl las porciones de pared lateral que se cruzan que estdn entre la primera y
la segunda superficies de la capa, terminando Ias porciones de pared lateral
interconectadas sustancialmente de manera concurrente entre si en el plano
de la segunda superficie. Las porciones de pared lateral unidas a cada borde
de la porcién de base y que se extienden en general en la direccién de la
segunda superficie de la capa mejoran una interaccién mecanica entre dicha
porciéon de pared lateral y el material de fibra del cuerpo absorbente, de tal
manera que la cubierta es colocada de manera segura en la superficie
exterior del cuerpo absorbente en su condicibn no expandida vy,

particularmente, también en su posicién expandida.

El_agente activo de superficie no idnico es de preferencia un etoxilato.

i S 5}

En una modalidad del tampén de la invencidn dicho etoxilato es un poliéster

de 4cido graso efoxilado. En una modalidad preferida, dicho etoxilato es un
éster de sorbitdn de &cido graso etoxilado. Una lista representativa, no

limitativa, de ésteres de sorbitdn dtiles incluye laurato de polioxietilén

sorbjtén (conocido también como Polisorbato 20 y 21), palmitato de
polioxietilén sorbitdan (conocido también como Polisorbato 40), estearato de
polioxietilbn sorbitdn (también conocido como Polisorbato 60 y 61),

triestearato de polioxietilén sorbitan (conocido también como Polisorbato 65),

|+
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oleato de polioxietilén sorbitan (conocido también como Polisorbato 80 y 81),
trioleato de polioxietilén sorbitdn (conocido también como Polisorbato 85).
Entre los ésteres de sorbitdn de 4&cidos grasos etoxilados antes
mencionados, el monolaurato de polioxietilén-20-sorbitdn es el mas

preferido.

En una modalidad alternativa del tampén de la invencion, el etoxilato
es un alquiléter de polioxietileno. Una lista representativa, no limitativa, de
alquiléteres de polioxietileno dtiles incluye lauriléter de polioxietileno,
esteariléter de polioxietileno (conocido también como Steareth-2, Steareth-
10, y similares), cetil éter de polioxietileno (también conocido como Ceteth-2,
Ceteth-10, y similares), oleil éter de pofioxietileno (conocido también como
Oleth-2, Oleth-10, y compuestos similares). Entre los alquiléteres de

polioxietileno antes mencionados, el esteariléter de polioxietileno es el mas

preferido.

En una tercera modalidad alternativa, el etoxilato es un éter de un diol

olefinico. Una lista de tales dioles olefinicos representativos, no limitativa,

dtles en la presente invencién incluye los siguientes: polietilénglicol,

polipropilénglicol, polibutilénglicol, propilénglicol, y compuestos similares. Los

dioles oleflnicos de preferencia son liquidos a una temperatura de menos de
aproximadamente 35°C. Este peso es impuesto tipicamente por su peso
molecular. Tal como se usa aqui en la especificacion y en Ilas
reivindicaciones, el témino “peso molecular® se refiere al nimero de peso

molecular promedio de un compuesto. De preferencia, el diol oleflnico es
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glicol de polietieno, que tenga un peso molecular de menos de
aproximadamente 600, o polipropilénglicol, que tenga un peso molecular de
menos de aproximadamente 4000. Con mayor preferencia, el diol olefinico
es polietilén glicol, que tenga un peso molecular promedio de menos de

aproximadamente 600,

Debe entenderse, que los agentes activos de superficie no iénicos
utilizados en el tampén y en su manufactura segin aqui se describe pueden
encontrarse comercialmente disponibles. Ejemplos de los mismos son
comercializados bajo las marcas comerciales registradas “TWEEN" y "BRNJ"

de ICl, Atlas Chemical Division, Wilmington, DE, USA.

De preferencia, el agente activo de superficie no idnico es aplicado a
la capa a pesos de recubrimiento hasta de aproximadamente 0,5
gramos/metro? ("gsm"). Con mayor preferencia, el peso de recubrimiento es

aproximadamente de 0,1 hasta alrededor de 0,4 gramos, y més

preferentemente es aplicado a un peso de recubrimiento de

aproximadamente 0,16 hasta alrededor de 0,36 gramos.

t——

El agente activo de superficie no idnico hidrofilico es aplicado a la
cubierta al menos sobre una porcion del tampédn que es comprimida
adicionalmente para formar una porcién estrechada que tiene porciones que
se superponen de la cubierta dobladas una sobre otra en una manera
sustanciaimente no unida. De preferencia, la porcién estrechada es un

extremo de introduccién en forma de domo del tampén, y por lo tanto, en una
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modalidad preferida, la porcién recubierta de la cubierta del tampén permite
que las porciones en superposicién de dicha cubierta estdn dobladas una
sobre otra en una manera sustancialmente no ligada sobre el extremo de
introduccién y sustancialmente evita una unién entre la capa de plastico y el
cuerpo absorbente. Ademés, el agente activo de superficie no ibnico, puede
reducir las fuerzas friccionales del tampén al tiempo de ser introducido o
retirado el tampén hacia el interior 6 hacia fuera de la cavidad del cuerpo y
durante el procesamiento del tampén. Ademds, el tampdn provisto con el
agente activo de superficie no iénico proporciona una transferencia de fluido
mejorada a través de la cubierta. En conexién con esto, un extremo de

introduccion en forma de domo del tampdén es especiaimente preferible.

Con respecto a esto, se ha comprendido que una fuerza de
expulsion dirigida coaxialmente al eje longitudinal del tampén presionado
como para expulsar dicho tampdn desde la prensa puede liegar a menos
que aproximadamente 1000 N. Esto se describe en la solicitud de patente
estadounidense No. , presentada el ___ de Junio de 1999,
titulada “Tampén con cubierta y agente activo de superficie no i6nico”

(Rétulo de Apoderado PPC-708).

La estructura absorbente puede ser cualquier medio absorbente que
sea capaz de absorber y/o retener liquidos (por ejemplo, menstruacion y/o
orina). La estructura absorbente puede ser fabricada en una amplia variedad
de tamafios y formas y a partir de una amplia variedad de materiales que

absorban liquidos. Una lista representativa, no limitativa, de materiales Gtiles
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incluye materiales celulésicos, tales como rayén, algodén, pulpa de madera,
guata de celulosa cresponada, coberturas y laminados de tejido, musgo de
pantano, y fibras celulésicas endurecidas, modificadas o eslabonadas en
cruz quimicamente; materiales sintéticos, tales como fibras de poliéster,
fibras de poliolefina, espumas absorbentes, esponjas absorbentes,
polimeros superabsorbentes, materiales gelificantes absorbentes; fibras
formadas, tales como fibras de canal capilar y fibras de miembros multiples;
combinaciones de materiales, tales como fibras sintéticas y pulpa de madera
que incluyen estructuras fibrosas coformadas (por ejemplo, aquellos
materiales descritos en la patente estadounidense de Anderson y
colaboradores No. 4.100.324); o cualquier material o combinaciones

equivalentes de materiales, o sus mezclas.

De preferencia, la estructura absorbente comprende fibras.
Preferentemente, las fibras son relativamente rigidas. Un tipo de fibras que
es particularmente dtil en la practica de la presente invencion consiste en
fibras de miembros miiltiples, tales como las expuestas en la solicitud de
patente EP 301 874 (las fibras forman telas que tienen rigidez a la flexién
relativamente alta). Estas fibras de miembros muitiples y otras fibras que
tienen una rigidez suficiente pueden proveer beneficios adicionales a la
presents invencion, en la medida en que puedan contribuir a expandir la
porcion estrechada de tampbn debido a su elasticidad. Esto puede superar
el encogimiento que puede ser un resultado de ciertos enlaces secundarios,
insignificantes, que son formados entre la cubierta y ella misma y otros

elementos del tampén.



10

16

20

25

12

Como se muestra en la Fig. 3, la cubierta 22 se extiende
sustanciaimente hacia el interior de una contraccién, tal como un extremo de
introduccién 14, en forma de cipula. Esta conformacién en forma de clpula
origina pliegues 24 y otras deformaciones que se presentan en la cubierta 22
en el extremo de introduccién en forma de cGpula. Durante el uso, el extremo
de introduccién 14 del tamp6én 10 puede expandirse completaments tan
pronto como sea ocupado por fluido corporal. Esta caracteristica puede ser
mejorada por el hecho de que dicha cubierta que tiene porciones
translapantes 24 en el extremo de introduccién 14 del tampén 10 no estd
sustanciaimente unida a la estructura absorbente 12, de tal manera que el
cuerpo absorbente con su cubierta 22 puede expandirse libremente si es

requerido por fluido corporal.

La invencién también se relaciona con un proceso para la fabricacién
de un tampén segiin se expuso anteriormente. El proceso incluye recubrir
por lo menos una porcién de una capa de material plastico impermeable al
fluido con un agente activo de superficie no idnico para formar una porcién
de capa recubierta que tiene un peso de recubrimiento de menos de
aproximadamente 0,5 gramos. Una capa individual que comprende una
porcidn de capa recubierta es separada desde la hoja y es unida a una
estructura absorbente. Puede ser unida en general segin se expuso en la
patente estadounidense de Friese No. 4.818.100, o seg(n se expuso en la

solicitud de patente estadounidense No. presentada el ___de

Junio de 1999, titulada "Rodillo de sellamiento y elemento de rodillo de

sellamiento, particularmente para producir un tampén para higiene femenina
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y método para el mismo® (Rétulo de Apoderado J&J-1819). La estructura
absorbente es conformada en una pieza en blanco de tamp6n en donde la
lamina individual encierra sustanciaimente la pieza en blanco de tampén,
formando una cubierta. La pieza en blanco de tampén cubierta es
comprimida en una prensa para formar un tampén 10 comprimido,
sustancialmente cilindrico, que tiene una cubierta 22 que comprende la
lamina individual. El tamp6n comprimido 10, es transferido a una prensa
adicional, y al menos una porcién del tampén 10 cubierta sustancialmente
por la porciébn de lamina recubierta de la cubierta 22 es comprimida
adicionalmente para formar una porcién estrechada que tienen porciones 24
traslapantes de la cubierta 22 que son plegadas una sobre otra en una
manera sustanciaimente sin sustancia adhesiva. De preferencia, la porcién
estrechada es un extremo de introduccién 14 en forma de domo del tampén
10. La aplicaciéon del agente activo de superficie no idnico es suficients
también para reducir la fuerza de expulsion del tampén comprimido desde la

prensa hasta menos de aproximadamente 1000 N.

Sorprendentemente, se ha encontrado que la formacién de la
contraccion, tal como un extremo de introduccién en forma de domo del
tampén, que es al menos parciaimente cubierto por la capa recubierta, como
una etapa durante el proceso de fabricacién del tampén podria ser realizada
sin afectar negativamente la efectividad del tamp6n con respecto a su
capacidad de absorcién y su velocidad de absorcién. Esto es por razén de
que cualquier unién no deseada del material de cubierta a sl mismo o al

material del cuerpo absorbente es evitada sustanciaimente.
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Ademés de las ventajas antes mencionadas, la capacidad de
produccién podria ser mejorada por el hecho de que el agente activo de
superficie no idnico hidrofilico aplicado en menos de aproximadamente 0,5

gramos es suficiente para la realizacién de la presente invencién.

Ademés, la mezcla Iinmiscible de componentes poliméricos
termoplasticos que tienen diferentes temperaturas de punto de fusion
proporciona la ventaja de que el material plastico retiene su estructura
cuando el componente de temperatura de fusion inferior es sellado a otras
porciones de la cubierta y/o a otros elementos del tamp6n en la formacién de

la pieza en blanco del tampén.

Las exposiciones de todas las patentes y solicitudes de patente
norteamericanas, as| como también cualesquier solicitudes de patente
extranjeras publicadas comrespondientes, mencionadas a través de toda esta
solicitud de patente son incorporadas por este medio en la presente por via

de referencia.

La especificacién y modalidades anteriores se presentan para ayudar
al entendimiento completo y no limitativo de la invencién aqui expuesta.
Puesto que cualesquier variaciones y modalidades de la invencion pueden
hacerse sin separarse de su espiritu y alcance, la invencién reside en las

reivindicaciones anexadas adelante.
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LO QUE SE RE[VINDICA ES:

1. Un proceso para manufacturar un tampén que comprende las etapas

de:

a).  recubrir por lo menos parciaiments una capa de material
plastico impermeable al fluido con un agente activo de
superficie no idnico para formar una porcién de capa recubierta,
estando la capa en [a forma de una capa elastica
tridimensional, teniendo la capa primero y segundo bordes
opuestos, y una longitud sustancialmente infinita y que tiene
una multiplicidad de aberturas en la misma, teniendo la porcién
de capa recubierta un peso de recubrimiento de menos de

aproximadamente 0,4 g;

b). separar una lamina individual que comprende una

porcién de idmina recubierta desde la capa;

c).  unir[a lAmina individual a una estructura absorbente;

d). conformar la estructura absorbente en una pieza en

blanco de tampén en donde la lAmina individual encierra

sustancialmente la pieza en blanco de tampdn;
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@). comprimir la pieza en blanco de tampén en una prensa
para formar un tampén comprimido, sustancialmente cilindrico,

que tiene una cubierta que comprende la ldmina individual;

f). transferir dicho tampén comprimido a una prensa

adicional y

g). aplicar presién para comprimir adicionalmente al menos
una porcién del tampdn cubierta por la porcion de lamina
recublerta de la cubierta para formar una porcion estrechada
que tiene porciones traslapantes de la cubierta que son
dobladas una sobre otra en una manera sustanciaimente sin

ligazén.

El proceso de la reivindicacion 1, en donde la porcion estrechada

comprende un extremo de insercién en forma de domo.

El proceso de la reivindicacién 1, en donde el agente activo de
superficie no idnico es aplicado a un peso de recubrimiento de

aproximadamente 0,1 hasta alrededor de 0,4 g.

El proceso de la reivindicacién 3, en donde el agente activo de
superficie no iénico es aplicado a un peso de recubrimiento

aproximadamente de 0,18 hasta alrededor de 0,36 g.
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El proceso de la reivindicacidn 1, en donde el material plastico
impermeable al fluido comprende una mezcla de por lo menos dos
componentes poliméricos termoplasticos, una fase continua de un
primer componente polimérico termopléstico que exhibe una primera
temperatura de punto de fusién y una fase dispersada de un segundo
componente polimérico termoplastico, inmiscible, que exhibe una
segunda temperatura de punto de fusién, menor que la primera
temperatura de punto de fusién, de tal manera que cuando la capa es
calentada hasta una temperatura comprendida entre la temperatura
del primer punto de fusién y la segunda temperatura de punto de
fusion, el segundo componente polimérico termoplastico es capaz de
formar un enlace adhesivo entre dicho material plastico y el cuerpo

absorbente y entre dichas primera y segunda superficiés de la capa.

El proceso de la reivindicacién 5, en donde la etapa de unir la lamina
individual comprende aplicar calor y presién para unir térmicamente la

lamina a la mecha absorbente.

El proceso de la reivindicacibn 1, en donde el agente activo de
superficie no idnico hidrofllico es un etoxilato seleccionado entre el
grupo que comprende poliésteres etoxilados de écidos graso, éteres

alqullicos de polioxietileno, y éteres de dioles olefinicos.

"
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El proceso de la reivindicacién 1, en donde dicho agente activo de
superficie hidrofilico no iénico es aplicado a la capa como una ayuda

de procesamienté.

El proceso de la reivindicacién 1 en donde el tampén es capaz de
expandirse hasta un cuerpo sustancialmente cilindrico sin
estrechamientos significativos en la porcién adicional comprimida del

tampon.

El proceso de la reivindicaciéon 1, en donde la estructura absorbente

comprende fibras.

El proceso de la reivindicacion 10 en donde la estructura absorbente

comprende fibras rigidas.

El proceso de la reivindicacién 10 en donde la estructura absorbente

comprende fibras de miembros miiltiples.

Un proceso para manufacturar un tampén que comprende las etapas

de:

a). recubrir al menos parciaimente una capa de material
plastico impermeable al fluido con un agente activo de
superficie hidrofilico no ibnico, estando la capa en la foma de

una capa elastica tridimensional, teniendo la capa primero y
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segundo bordes opuestos, y una longitud sustancialmente

infinita y que tiene una multiplicidad de aberturas en la misma;

b). separaruna ldmina individual desde la capa;

c).  unirla lamina individual a una mecha absorbents;

d). conformar la mecha absorbente en una pieza en blanco
de tampén, en donde Ila lamina individual enciema

sustancialmente la pieza en blanco de tampén;

@). comprimir la pieza en blanco de tampén en una prensa
para formar un tampén comprimido, sustancialmente cilindrico,

que tiene una cubierta que comprende la ldmina individual; y

f) aplicar una fuerza de expulsién al tampén comprimido en
una direccion axial para expulsar el tampon desde la prensa; y
en donde una cantidad suficiente del agente activo de
superficie es aplicada para reducir la fuerza de expulsién en
comparacion con la fuerza de expulsién de un tampén, con una

cubierta libre de agente activo de superficie;

g). transferir dicho tampdn comprimido a una prensa

adicional y
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h). conformar el extremo de introduccién en wuna
configuracién en forma de domo de tal manera que la cubierta
que esta al menos parcialmente extendida sobre dicho extremo
de introduccién en forma de domo en donde el tampén es
capaz de expandirse hasta un cuerpo sustancialmente
cilindrico sin contraccién significativa en el extremo de

introduccién.

El proceso de la reivindicaciéon 13 en donde el agente activo de
superficie no idnico hidrofllico es aplicado a un régimen de peso de

recubrimiento de aproximadamente 0,1 hasta aproximadamente 0,4 g.

El proceso de la reivindicacion 14, en donde el peso de recubrimiento

es aproximadamente de 0,16 hasta alrededor de 0,36 g.

El proceso de la reivindicacién 13, en donde el material plastico
impermeable al fluido comprende una mezcia de por lo menos dos
componentes poliméricos termoplasticos, una fase continua de un
primer componente polimérico termoplastico que exhibe una primera
temperatura de punto de fusién y una fase dispersa de un segundo
componente polimérico termoplastico, inmiscible, que exhibe una
segunda temperatura de punto de fusibn menor de la primera
temperatura de punto de fusién, de tal manera que cuando la capa es
calentada hasta una temperatura comprendida entre la primera

temperatura de punto de fusién y la segunda temperatura de punto de
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fusi6n, el segundo componente polimérico termopléstico es capaz de
formar un enlace adhesivo entre dicho material plastico y el cuerpo

absorbente y entre dicha primer y segunda superficies de la capa.

El proceso de la reivindicacién 16 en donde la etapa de unir la ldmina
individual comprende aplicar calor y presién para unir tdrmicamente la

capa a la estructura absorbente.

El proceso de la reivindicacion 13 en donde el compuesto activo de
superficie no iénico hidrofilico es un etoxilato seleccionado entre el
grupo formado por poliolésteres etoxilados de acido graso, éteres

alquilicos de polioxietileno, y éteres de dioles olefinicos.

El proceso de la reivindicacion 13, en donde dicho agente activo de
superficie no iénico hidrofilico, es aplicado a la capa como una ayuda

de procesamiento.

Tampén que comprende un cuerpo absorbente, que tiene un extremo
de introduccién y un extremo de retiro, y una porcién principal
longitudinal entre los mismos; comprendiendo el tampén una cubierta
que comprende material plastico impermeable al fluido en forma de
una capa eldstica tridimensional que fiene una multiplicidad de
perforaciones, dicha capa comprende un agente activo de superficie
no iénico que cubre por lo menos parciaimente una superficie exterior

de la capa para formar una porcién recubierta, estando dicha porcién
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recubierta de dicha cubierta al menos parciaimente extendida sobre
dicho extremo de introduccién y teniendo porciones traslapantes que
estdn dobladas unas sobre otras en una manera sustancialmente no

unida sobre dicho extremo de introduccién.

Tampén de acuerdo con la reivindicacién 20, en donde dicho agente

activo de superficie es un etoxilato.

Tampén de acuerdo con la reivindicacién 21, en donde dicho etoxilato

es un poliéster etolixado de acido graso.

Tampén de acuerdo con la reivindicacién 22, en donde dicho etoxilato

es un éster de sorbitan de acido graso etoxilado.

Tampén de acuerdo con Ia reivindicacién 23, en donde dicho éster de
sorbitdn de acido graso etfoxilado se selecciona entre el grupo
formado por laurato de polioxietilén sorbitadn, paimitato de polioxietilén
sorbitdn, estearato de polioxietiién sorbitdn, triestearato de
polioxietilén sorbitan, oleato de polioxietilén sorbitdn y tricleato de
polioxietilén sorbitan.

Tamp6én de acuerdo con la reivindicacién 24, en donde dicho laurato
de polioxietilén sorbitdn es un monolaurato de polioxietilén-20-
sorbitan.
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Tampén de acuerdo con la reivindicacién 21, en donde dicho etoxilato

es un éter alquilico de polioxietileno.

Tampén de acuerdo con la reivindicacion 26, en donde dicho éter
alquilico de polioxietileno se selecciona entre el grupo que comprende
éter laurllico de polioxietileno, éter estearllico de polioxietileno, éter

cetilico de polioxietileno, y éter oleflico de polioxietileno.

Tampon de acuerdo con la reivindicacién 27, en donde dicho éter

estearilico de polioxietileno, es éter estearilico de polioxietileno (10).

Tampodn de acuerdo con la reivindicacién 21, en donde dicho etoxilato

es un éter de polietilén glicol.

Tampén de acuerdo con la reivindicacién 20, en donde dicho agente

activo de superficie no idnico es aplicado a un peso de recubrimiento

de aproximadamente 0,1 hasta alrededor de 0,4 g.

Tampén de la reivindicacién 30, en donde dicho agente activo de
superficie no i6nico es aplicado a un peso de recubrimiento

aproximadamente de 0,16 hasta alrededor de 0,36 g.

Tampén de acuerdo con la reivindicacién 20, en donde dicho extremo

de introduccion del tamp6n es en forma de domo.
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Tampdn de acuerdo con la reivindicacién 20, en donde dicha capa de
material plastico impermeable al fluido comprende una mezcla de por
lo menos dos componentes poliméricos termoplisticos, una fase
continua de un primer componente polimérico termopléstico que
exhibe una primera temperatura de punto de fusién y una fase
dispersa de un segundo componente polimérico termopléstico,
inmiscible, que exhibe una temperatura de punto de fusién, menor que
la primera temperatura de punto de fusién, de tal manera que cuando
la capa es calentada hasta una temperatura comprendida entre la
primera temperatura de punto de fusién y la segunda temperatura de
punto de fusién, el segundo componente polimérico termopldstico es
capaz de formar un enlace adhesivo entre dicho material plastico y el
cuerpo absorbente y entre dichas primera y segunda superficies de la

capa.

El tampén de acuerdo con la reivindicacién 20, en donde dicha
cubierta que tiene porciones traslapantes en el exiremo de
introducciébn del tapén, no estando unidas dichas porciones

traslapantes a la estructura absorbente.

Tampén de acuerdo con la reivindicaciéon 20, en donde dicha capa
tiene primera y segunda superficies, exhibiendo la primera superficie
dicha multiplicidad de aberturas en la misma, exhibiendo cada uno de
los elementos similares a fibras una seccién transversal que

comprende una porcién de base en el plano de la primera superficie y
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una porcién de pared lateral unida a cada borde de la porcidn de
base, extendiéndose las porciones de pared lateral en general en la
direccién de la segunda superficie de la capa, estando las porciones
de pared lateral que se interceptan interconectadas entre sl
intermediamente a la primera y segunda superficies de la capa,
terminando las porciones de pared lateral interconectadas
sustanciaimente de manera concumrente entre sf en el plano de la

segunda superficie.



10

15

20

26

RESUMEN DE LA EXPOSICION

Se expone un proceso para formar tampones que tienen una
estructura absorbente sustancialmente encerrada por una cubierta de
pellcula provista de aberturas que tiene un agente activo de superficie no
ibnico aplicado al menos parciaimente a la cubieta. Una estructura
absorbente estd formada dentro de una pieza en blanco de tampén, en
donde una lamina individual encierra sustanciaimente la pieza en blanco de
tampén, formando una cubierta. La pieza en blanco de tampén recubierta es
comprimida en un proceso para formar un tampén comprimido,
sustancialmente cilindrico, que tiene una cubierta que comprende la lamina
individual. El tampén comprimido es transferido a una prensa adicional, y al
menos una porcién del tampén cubierta por la porcién de l&mina recubierta
de la cubierta es comprimida adicionalmente para formar una porcién
estrechada que tiene porciones traslapantes de la cubierta que estan
dobladas una sobre otra en una manera sustancialmente no unida. De
preferencia, la porcién apretada es un extremo de introduccion en forma de

domo del tampén.
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Indicacdn de que se solicila el regiswo de un -squema de trazado

Datos de idenbficacdn del solicitan! * o de la persona que presenta la soliciiud
Representacion grafica del esquem : de razado

Comprobanie de pago de las tasas establetidas
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 36
2020
Bogotsa, D. C.
Doctor{n)
JIMENA ESCOBAR URIBE
Apoderado(a)
oficoNo. 10820

REFERENCIA: Radicacibn  02-29330

Trémite 002

Evento 001

Actuacion 430

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comisién de la.Comunidad Andina, se le comunica que:

- Dabe allegarse &l arte final de la figura caracteristica de la invencién en tamaiio 12 cm
x 12 cm, por duplicado

- Debe allegar copia del documento en que consta la cesion del derecho a la patents
otorgado por el inventor al solicitante 0 a su causante (art 26-k,Dec 486/2000).

- Se sugiere que para préximas actuaciones ante esta entidad sean utilizados los
formatos establecidos en la circular dnica.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 488, en concordancia con el articulo 85 de
la misma decision, se la requiere para que dentro del término de dos (2) mesas siguientes
a la fecha de notificacion del presente oficio, compiete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perdera su prelacién.

Notifiquese el presente oficio,copforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capRulo
quinto del titulo primero de |4 Cirputar Unica No.10 da 2001.

ALIX CARME cEéPEDES DE VERGEL
Jofe de la Diyikién de Nuevas Creaciones
' L3 20m

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha e +3-No: 27-00 Pisos 5, 7y 10

Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mall: info@sic.gov.co
202021 Bogotd, D.C., Colombla



