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ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON DOBLE BARRERA ANTI-
ESCURRIMIENTOS Y PROCESO PARA SU FABRICACION

Antecedentes de la Invencidn

Los articulcs absorbentes desechables se han vuelto
parte indispensable en la vida cotidiana de cualquier familia.
Por ello, se ha desarrollado una infinidad de propuestas técnicas
tendentes a mejorar dichos articulos. Sin embargo, a pesar de
esfuerzos considerables en investigacién y desarrollo, contindan
presenté&ndose algunos problemas en los mismos. Entre é&stos
destaca el relativo a los escurrimientos laterales, principalmen-
te de liquidos y semi-liquidos.

Han surgido una infinidad de propuestas tendientes a
corregir los escurrimientos laterales, de desechos liquidos y
semi-liquidos, pero a pesar de que numerosas invenciones han
disminuido en buena medida este problema, las mismas no lo han
podido sclucionar por completo. Con la presente invencién se
soluciona este problema, mediante un disefio de producto que
permite incrementar la calidad de los articulos absorbentes
desechables y un método que permite incorporar en los mismos una
estructura de doble barrera anti-escurrimientos, formada por dos
barreras, la-primera de las cuales se coloca adyacente a las
orillas laterales del nlicleo absorbente sobre la capa superior

del articulo, mientras que la segunda barrera se coloca adyacente



10

15

20

25

-2 -
a las orillas laterales del articulo, de modo de realizar la
doble funcién de barrera y de elasticos de pierna.

Entre los sistemas desarrollados para detener 1los
exudados liquidos o semi-liquidos que no son absorbidos r&pida-
mente y quedan flotando sobre la capa superior, estén los
descritos en las patentes mexicanas Nos. 161,292; 161,320, asi
como 185,778. Las barreras divulgadas en estas patentes se
colocan sobre la capa superior del pafial y tienen una orilla fija
a la capa superior del mismo y un elemento elédstico colocado en
la otra orilla para separarla de la capa superior. Estas barreras
han demostrado ser efectivas para retardar significativamente el
paso de los exudados liquidos o semi-liquidos que quedan flotando
sobre la capa superior del pafial, hacia las orillas longitudina-
les del mismo. Sin embargo, algin tipo de exudado puede traspasar
estas barreras y liegar a las orillas longitudinales del pafial;
por otro lado, los exudados que ya han pasado al nGcleo absorben-
te y tienden a salir por las orillas longitudinales de éste, no
encuentran ninguna barrera y fluyen fdcilmente hacia las orillas
longitudinales del pafial.

Para solucionar el problema de escurrimientos de los
exudado que ya han penetrado a la matriz absorbente y tienden a
Balir por las orillas longitudinales de é&ésta, la patente de los
Estados Unidos No. 3,629,039, cedida a Kimberly-Clark, propone un
método que consiste en doblar hacia arriba los extremos laterales

de la capa inferior impermeable y formar una especie de canoa
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que cubre las partes laterales de la matriz; sin embargo, este
método se limita a una matriz absorbente recta.

La patente mexicana No. 174,128 divulga otro tipo de
barreras, las cuales son integrales a las aletas laterales del
articulo absorbente. En este tipo de barreras, la capa interna
termina hacia adentro de una de lae orillas de la barrera (orilla
préxima) y la orilla distante de la misma tiene un elemento
elastico para crear un canal que impida el paso de los liquidos
que puedan flotar sobre la capa interna del pafial, de modo que se
forma un tipo de barreras externas que estarén en contacto con la
piel del usuario, retardando el pasc de los exudados liquidos o
semi-liquidos a través de las mismas. Ademds, estas barreras
tienen medios de sello que unen la orilla préxima de la barrera
al resto articulo absorbente, creando una especie de unién gque
retarda el paso de los liquidos; sBin embargo, tal como se
menciona en el cuerpo de la patente, los liquidos pueden fugarse
e infiltrarse mis alld de la unidén o sellc a lo largo de la
orilla préxima, llegando hasta las orillas longitudinales del
articulo absorbente.

La presente invencién propone el uso de una doble barrera
hidr6foba y/o impermeable colocada en la parte superior de un
articulo absorbente desechable y un método para su colocacibn;
esta .doble barrera consiste de una primera barrera colocada
adyacente a las orillas longitudinales del niicleo absorbente, al

mencs en el frea de entrepierna y de una segunda barrera colocada
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entre la primera barrera y las orillas longitudinales del
articulo, de forma que 8i algiin exudado rebasa la primera
barrera, encontraré una segunda barrera que lo detendri impidien-
do su pasoc hacia las orillas longitudinales del articulo.

El método para colocar una doble barrera hidréfoba y/o
impermeable en la parte superior de un articulo absorbente
desechable a cada lado del niicleo absorbente del mismo, consiste
en doblar la o las peliculas de las cuales se forman las
barreras, de tal forma que al unir la o las mismas al resto del
articulo, formen un sistema de contencién adecuado para un
articulo absorbente desechable y se eviten por completo los
escurrimientos.

Objetivos de la Invencién

Un objetivo de la invencidén consiste en aportar una
mejor solucién al problema de escurrimientos laterales en los
articulos absorbentes desechables.

Otro objetivo de la invencién es que esta solucién sea
factible.

Un objetivo més de la invencién es que las barreras
anti-escurrimientos sean c6modas y no causen molestias al
usuario.

Otro objetivo de la invencién consiste en proveer un
mejor sellado alrededor de la entrepierna del usuario, eliminando
los escurrimientos de los desechos fecales semi-sflidos y

liquidos (exudados), por las orillas laterales del articulo
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Otro objetivo de la invencién consiste en proporcionar
un articulo absorbente en el que la primera barrera anti-
escurrimientos, la capa permeable al fluido y la segunda barrera
anti-escurrimientos trabajan en conjunto, evitando el paso de los
desechos fecales semi-sélidos y ligquidos a las orillas laterales
del area de entrepierna del articulo absorbente.

Un objetivo adicional de la invencién consiste en
proporcionar un método de fabricacién y aplicacién de una doble
barrera anti-escurrimientos a un articulo absorbente desechable.
Breve Desacripcién de los Dibujos

En la figura 1 se muestra un paflal con todos sus
componentes, incluyendo las barreras de la invencién.

La figqura 2 es un corte a lo largo de la linea A-A’ de
la figura 1.

Las figuras 3, 4 y 5 muestran alternativas de la
presente invencién.

Las figuras 6a, 6b y 6c muestran la forma de hacer el
doblez al material de las barreras para formar las mismas.

En las figuras 7a y 7b se puede ver la capa superior
del articulo unida a las barreras como una alternativa del
proceso de fabricacién.

Descripcifn Detallada de la Invencibn
El término “articulo absorbente desechable” se refiere

a articulos que absorben y contienen los exudados del cuerpo y
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que se descartan después del uso. La presente descripcién se haré
con base en un paflal desechable para bebés, entendiéndose que
puede aplicarse también a otro tipo de articulos absorbentes
desechables, tales como pafiales desechables para adultos
incontinentes, calzones entrenadores y toallas sanitarias
femeninas.

Haciendo referencia a la figura No. 1, se muestra un
pafial desechable formado por una capa superior (40) permeable a
los liquidos, una capa inferior (42) impermeable a los liquidos,
un nicleo absorbente (44) colocado entre ambas capas superior e
inferior, un par de lenglietas de cinta (56) adheridas al articulo
per la parte de cintura trasera del pafial y que conjuntamente con
la o las bandas (58) que se encuentran en la parte frontal y
sobre la capa externa, forman el sistema de sujecién del pafial,
Yy uno o varios miembros elésticos de cintura (62). Todos los
componentes del pafial se unen empleando técnicas convenciocnales
bien conocidas por los técnicos en la materia. Por ejemplo, los
componentes pueden unirse por medio de uniones térmicas,
adhesivas o ultrasdénicas; sin embargo el método més comin para
unirlos implica el uso de adhesivos en caliente sensibles a la
presibdn.

El articulo absorbente que se muestra en la figqura 1
tiene una parte frontal (70), una parte trasera (72) y una zona
de entrepierna (74); la parte frontal es la que quedara precisa-

mente por la parte de cintura y cadera frontales del usuario
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durante el uso, la parte trasera quedari colocada por las partes
de cintura y cadera trasera del mismo, mientras que la parte o
zona de entrepierna es la que guedard colocada entre las piernas
del usuario durante el uso. Ademds, la capa superior (40)
permeable tiene dos secciones laterales, que son las partes de la
misma que sobresalen al niicleo absorbente (44) en la zona de
entrepierna del articulo.

Por otro lado, el articulo tiene dos orillas longitudi-
nales (24) y (26) y dos orillas transversales (20) y (22) que
delimitan al mismo. Ademis, el pafial desechable de la presente
invencién tiene una parte superior gque es la gque estard en
contacto con la piel del usuaric durante el uso y una parte
inferior.

El pafial mostrado tiene ademiAs dos barreras laterales
anti-escurrimientos a cada lado del ndcleo absorbente (44) del
mismo: una primera barrera (66) y una segunda barrera (64), tal
como se puede ver en las figuras 1, y 2, las cuales se fabrican
y unen al articulo mediante el procedimiento descrito en la
presente. Ambas barreras, primera (66) y segunda (64), se unen
a la parte superior del articulo por cualguier medio conocido y
se forman mediante una o dos peliculas de un material hidréfobo
y/o impermeable y que permite el paso de vapores, tal como por
ejemplo una tela no tejida, polietileno microperforado, una
pelicula laminada de tela no tejida y polietileno respirable, o

cualquier otro material que tenga las caracteristicas descritas.
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En esta descripcién, en lo sucesivo, se describiran el

' articulo ahsorbente desechable con doble barrera anti-escurri-

mientos y el proceso para su fabricacién; donde las barreras
primera (66) y segunda (64) colocadas en un lado del pafial
(izquierdo o derecho), entendiéndose que se coloca otro par de
barreras primera y segunda del lado opuesto del mismo. La primera
barrera anti-escurrimientos (66) tiene una orilla fija (B80) unida
al articulo mediante medios de unidén (30), una orilla alejada
(32), uno o varios miembros elésticos (34) para separar la orilla
alejada de la superficie del articulo y una base {94) que es la
parte de la barrera que se extiende hacia fuera de la orilla fija
{80), hacia las orillas longitudinales del articulo; la segunda
barrera anti-escurrimientos (64), a su vez, tiene una orilla fija
(82) unida al articulo mediante los medios de unién (36), una

orilla alejada (37), al menos un miembro el&stico (38), gque

separan la orilla alejada del articulo y una base (96) gue Be
extiende mis alld de la orilla fija (82) hacia las orillas
longitudinales del articulo absorbente desechable.

En la modalidad mostrada en la figura 2, la primera
barrera anti-escurrimientos (66) se coloca adyacente a cada una
de las orillas longitudinales del nficleo absorbente (44) en la
zona de entrepierna (74) del pafial y abarca de preferencia todo
el largo del mismo. I.a orilla fija (80) de esta primera barrera
(66) est& unida mediante la unién (30} a todo lo largo del pafial

en forma adyacente a las orillas longitudinales de nicleo
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absorbente en el &rea de entrepierna, sobre la capa superior (40)
del mismo mediante adhesivo, fundido por ultrasonido, calor o
cualguier otro medio. La orilla alejada (32), como su nombre lo
indica, est& separada o alejada de la capa superior del pafial
(40) mediante unc o varios miembros elésticos (34). La distancia
entre la orilla fija (80) y la orilla alejada (32) es la altura
de la barrera y varia entre alrededor de 1 y 8 cm. Por otro lado,
la primera barrera tiene una zona de la orilla alejada (32) unida
a la capa superior del pafial (40) por las partes frontal y
trasera del mismo por medio de la unién (100), es decir, la zona
de la orilla alejada (32) més cercana a las orillas transversales
del pafial estd unida a la capa superior (40) del pafial un largo
que varia entre alrededor de 3 y 8 cm. Esta unién (100) se forma
con el fin de que las barreras no ase doblen hacia fuera y se cree
una verdadera barrera de contencién.

La segunda barrera anti-escurrimientos (64) se coloca
adyacente a la primera barrera anti-escurrimientos (66), entre la
orilla fija (80) de la primera barrera anti-escurrimientos (66)
y las orillas longitudinales del pafial en la zona de entrepierna
del mismo. Esta tiene también una orilla fija (82) unida a la
capa superior del pafial, una orilla alejada (37) y de uno a ocho

e et 1
miembros eldsticos (38) que alejan a la orilla alejada de la

————

superficie superior del articulo y hacen la funcién de eldsticos

de pierna. Tomando el primer el&stico de la segunda barrera como
e

el eldstico mis cercano a la orilla alejada (37) de la barrera
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(en los dibujos el el&stico 38a), el Gltimo eldstico de la misma

e ——

serd el que quede localizado en forma mAs cercana a la orilla

fija (82), tal y como se puede ver en las figuras, este tlltimo

elédstico debe estar sobre la orilla fija (82) o a una distancia

r—

mixima de ésta de alrededor de 3 mm._

De preferencia, la segunda barrera (64) tiene tres

miembros o elementos elasticos (38a, 38b y 38c¢c), 8Biendo el

—————— S e =

eldstico 38a el primer el&stico de la barrera y el elastico 38c

el dltimo; asi, el elastico (38c) debe estar scbre la orilla fija

p—

0 a una distancia méxima de ésta de alrededor de 3 mm.

De igual forma que la primera barrera (66), la segunda
barrera anti-escurrimientos (64) abarca todo el largo del
articulo y tiene sus extremos m&s cercanos a las orillas
transversales (20) y (22) del pafial unidos a la parte superior
del articulo por medio de la unién (110), en una longitud que
varia entre alrededor de 3 y 8 cm. Esta unién (110) puede unirse
hacia adentro o hacia afuera, es decir puede hacerse hacia donde
se encuentra la primera barrera (66) siempre que no caiga sobre
la migma; o puede hacerse hacia fuera, es decir, hacia las
orillas longitudinales {24) y (26) del articulo, siempre que la
orilla alejada (37) de la misma no socbresalga las orillaa
longitudinales (24) y (26) del articulo en el drea de entrepier-
na.

Por otro lado, la segunda barrera (64) puede abarcar

linicamente la zona de entrepierna del articulo, es decir, no
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llegar hasta las orillas transversales (20) y (22) del mismo. De

esta forma, la segunda barrera (64) funciona en Ilugar de

elasticos de pierna y tiene la doble funcién de ajustar el
—_—-_--—.-—f ’ ) ) i . - p—
articulo hacia las piernas del usuario y la de detener el paso de

- - — i  — S ———— e

cualquier tipo de exudado que pueda llegar hasta ella. Esta tiene

- —

uﬁa altura que varia en el rango de alrededor de 1.00 a 8.00 cm.
La orilla fija de cada una de las barreras esta separada entre si
una distancia que puede variar entre alrededor de 1 y 8 cm. En
esta modalidad de la invencibén, la capa superior 40 se extiende
hacia fuera de la orilla fija (82) de la segunda barrera y de
preferencia no llega hasta las orillas longitudinales del
articulo (24 y 26) en el &rea de entrepierna del mismo.

Las dos barreras primera (66) y sBegunda (64) son de
preferencia del mismo material y se forman a partir de una seola
pelicula que sBe coloca sobre la parte superior del articulo
absorbente, tal y como se muestra en las figuras 2 y 3.

En una modalidad preferida de la invencidén mostrada en
la figura 3, la capa superior (40) termina hacia fuera de la
orilla fija (80) de la primera barrera (66), y hacia adentro de
la orilla fija (82) de la segunda barrera (64), de modo que la
orilla fija (82) de la segunda barrera asi como la base de la
misma (96) se unen directamente a la parte superior de la capa
inferior (42) del articulo.

Del mismo modo que en la modalidad anterior, la altura

de la primera barrera varia entre alrededor de 1 y 8 cm; la

RS
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altura de la segunda barrera (64) entre alrededor de 1 y 8 cm y
la distancia entre las orillas fijas de cada una de las barreras
primera y segunda también varia entre alrededor de 1 y 8 cm.

Por otro lade, la primera y la segunda barreras se
pueden formar a partir de dos peliculas independientes una de la
otra, tal y como se puede ver en la modalidad ilustrada en la
figura 4; estas peliculas pueden ser del mismo material o de
materiales diferentes. Ambas barreras estdn colocadas sobre la
capa superior permeable (40), la cual termina hacia fuera de la
orilla fija de la segunda barrera y de preferencia no llega hasta
las orillas longitudinales (24) y (26) del articulo en el &rea de
entrepierna.

En otra forma de realizacibén alternativa de la presente
invencién, las barreras primera (66) y segunda (64), respectiva-
mente, son formadas a partir de dos peliculas colocadas de manera
independiente; é&stas pueden ser del mismo material o de materia-
les diferentes. La primera barrera (66) termina hacia fuera de la
orilla fija (82) de la segunda barrera (64), mientras que la capa
superior permeable (40) termina hacia fuera de la orilla fija
(80) de la primera barrera y hacia adentro de la orilla fija (82)
de la segunda barrera (64), tal comc se puede ver en la figura 5,
Y la segunda barrera (64) estd unida mediante medios de unién
(36) sobre la base (96) de la primera barrera (66) y se prolonga
hasta la orilla longitudinal (24) o {(26) del pafial. Al igual que

en las modalidades anteriores, la altura de la primera barrera
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varia entre alrededor de 1 y 8 cm, la altura de la segunda
barrera entre alrededor de 1 y 8 cm, y la distancia entre las
orillas fijas de ambas barreras varia entre alrededor de 1 y 8
cm. La base de la segunda barrera (96) se extiende de preferencia
hasta las orillas longitudinales del pafial (24) y (26) y se une
a la capa inferior (42) por la parte superior del mismo.

En otras modalidades descritas, las dos barreras
primera (66) y segunda (64) son del mismo material y se forman a
partir de una sola pelicula que se coloca sobre la parte superior
del pafial, tal y comoc se muestra en las figquras 2 y 3; como se
muestra en las figuras 6a, 6b y 6c, la pelicula tiene dos caras,
la cara exterior (84) y la cara interior (86) y dos orillas, la
orilla (90) gue quedard mids cercana al nlicleo absorbente (44) del
articulo y la orilla (92), que quedard adyacente a las orillas
longitudinales (24) y (26) del articuloc una vez que se formen las
barreras (64) y (66) y se cologuen sobre el mismo.

El procedimiento para formar las barreras a partir de
una sola pelicula y unirlas a la parte superior del articulo es
el siguiente:

1. Se unen los eldsticos (34) y (38) mediante
cualquier medio conocido a la cara interior (86) de la pelicula.

2. Se hace el primer doblez (95) a la pelicula, tal y
como se muestra en la figura 6a, doblando la orilla (90) sobre si
misma hacia la cara interior de pelicula, de forma que un

eldstico (34) quede colocado en la orilla del doblez para formar

A3
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la orilla alejada de la primera barrera (66). La porcién que se
dobla se une sobre si misma por la cara interna de la pelicula
(86) mediante cualquier medio conocido.

3. Por otro lado, se hace un segundo doblez (97)
doblando la pelicula por la orilla (92) sobre si misma de modo
que el primer elédstico (38a) de la segunda barrera (64) quede en
la orilla del doblez y por dentro del mismo. Los demép elésticos
de la barrera (38b, 38c,..) quedan también dentro del doblez. Se
une el doblez por la cara interna (86) de la pelicula mediante
cualquier medio conocido, hasta donde se encuentra localizado el
Gltimo elédstico de la segunda barrera, quedando la pelicula
doblada tal y como se muestra en la figura 6a.

4. Se dobla entonces la orilla (92) de la pelicula
hacia fuera de modo que el doblez (97) pueda quedar hacia
adentro, tal como se muestra en la figura 6b, o hacia fuera, como
se puede ver en la figura 6c¢.

5. Se une la pelicula doblada a la capa superior en
cada una de las secciones laterales de é&sta, utilizando adhesivo
o cualquier otro medio conocido, de modo que la capa superior y
las peliculas que formaradn las barreras unidas formen un solo
lienzo, que dependiendo de la modalidad que se fabrique, se
muestra en las figuras 7a y 7b.

6. El lienzo se une a la parte superior del articulo.

Si se fabrica la modalidad mestrada en la figura 2, las

orillas fijas de la primera y segunda barrera quedan unidas a la



10

15

20

25

- 15 -

capa superior, tal comoc se muestra en la figura 7a. Si se fabrica
la modalidad mostrada en la figura 3, tinicamente la orilla fija
de la primera barrera esta unida a la capa superior, como se
puede ver en la figqura 7b.

En una alternativa del proceso, en forma previa a la
unién de la pelicula que forma las barreras primera y segunda al
resto del articulo, el mismo ya ha sido formado y cuenta al menos
con la capa superior (40), la capa inferior (42) y el ndGcleo
absorbente (44) colocado entre ambas capas; las secciones
laterales de la capa superior (40) se extienden a ambos lados del
nicleo absorbente en la zona de entrepierna. Asi, la pelicula
doblada se une sobre la parte superior del articulo por cualquier
medio conocido, de modo que, dependiendo de la modalidad de que
se trate, la orilla fija de la primera barrera se una sobre las
secciones laterales de la capa superior y la orilla fija de la
segunda barrera asi como la base de la misma se une directamente
a la parte superior de la capa inferior (42) del articulo, o bien
las orillas fijas de la primera y segunda barrera se unen a las
secciones laterales de la capa superior.

Por otro lado, las barreras anti-escurrimientos se
pueden formar por medio de peliculas independientes, tal como se
muestra en las figuras 4 y 5; cada una de las peliculas tiene una
orilla (90), por la cual se formari la barrera y una orilla (92),
cpuesta a la orilla que formard la barrera. El proceso para

formar las barreras de esta forma es el siguiente:
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1. Se unen el o los eldsticos (34) por la parte interna
de la pelicula que formara la primera barrera anti-escurrimientos
(66) .

2. Se unen los eldsticos (38) por la parte interna de
la pelicula que formard la segunda barrera anti-escurrimientos
(64) .

3. Se doblan las peliculas por su orilla (90) hacia
adentro de las mismas y se unen por su parte interna, de modo
que, para la primera barrera, un eldstico (34) quede en la orilla
del doblez y para la segunda barrera, el primer eléstico (38a)
quede en la orilla del dobles y todos los demfs eldsticos queden
dentro del mismo.

4. Se unen las peliculas dobladas por medio de los
medios de unién (30), (36) a cada una de las secciones laterales
de la capa superior (40), a cada lado de la misma en el caso de
la modalidad mostrada en la figura 4; para la modalidad mostrada
en la figura 5, en forma previa, la orilla fija de la segunda
barrera se une a la base de la primera barrera para después ambas
barreras unidas unirse a cada una de las secciones laterales de
la capa superiocr (40) por medio de la unién (30) que serid la
orilla fija (80) de la primera barrera.

5. El lienzo asi formado se une posteriormente a la
parte superior del articulo.

Una alternativa del proceso implica que cada una de las

peliculas que formardn las barreras se unan directamente a la
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parte superior del articulo una vez que la capa superior (40) ya
se ha colocado scbre el mismo. Dependiendo de la modalidad de que
se trate (figuras 4 y 5), las peliculas se unirin directamente a
la capa superior (40) por medic de los medios de unién (30) y
(36), o la pelicula que formarid la segunda barrera se uniréd en
forma previa a la base de la primera barrera para después unirse
por medio de los medios de unién (30), a las secciones laterales
de la capa superior (40).

En los casos en los cuales cada una de lae barreras
estd formada a partir de peliculas independientes, la segunda
barrera anti-escurrimientos, en lugar de llevar elasticos para
levantarla y que funcione como elé&sticos de pierna, puede ser
toda ella de un material eldstico que se tensa y se une a la
parte superior del articulo, tal como ha sido descrito.

Si bien la invencién ha sido descrita en funcién de
formas de realizacién actualmente preferidas, es evidente gque los
técnicos en la materia podré&n idear cambios o modificaciones,
pretendiéndose que tales cambios o modificaciones queden
comprendidos dentro de los alcances y el espiritu de la inven-

cién, como se define en las reivindicaciones anexas.
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REIVINDICACIONES

(:) Un articulo absorbente desechable formado por una
capa superior permeable, una capa inferior impermeable, un nicleo
absorbente colocado entre ambas capas, bandas elésticas de
cintura y un sistema de sujecidfn, tanto el articulo como la
matriz absorbente del mismo teniendo dos orillas longitudinales,
dos orillas transversales y una zona de entrepierna en la parte
por la cual el articulo estard en contacto con la entrepierna del
usuario cuando el mismo estd en uso, caracterizado porgque tiene
una primera barrera anti-escurrimientos colocada en la parte
superigr del articulo y adyacente a cada una de las orillas
longitudinales de la matriz absorbente en la zona de entrepierna
Y que se extiende de preferencia a todo lo largo del articulo y
una segunda barrera anti-escurrimientos colocada en la parte
superior del articulo en forma adyacente a la primera barrera,
entre ésta y cada una de las orillas longitudinales del mismo en
la zona de entrepierna y que se extiende de preferencia a todo lo
largo del articulo.

2. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque ambas
barreras, primera y segunda, se forman a partir de una scla
pelicula. )

3. Un articulo absorbente desechable tal como el

descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque cada una de

las barreras, primera y segunda, se forman a partir de peliculas

S
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diferentes, ambas peliculas siendo del mismo material.

q. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque cada una de
las barreras, primera y segunda, se forman a partir de peliculas
diferentes, ambas peliculas siendo de diferentes materiales.

5. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la primera barrera tiene una orilla fija unida adyacente a cada
una de las orillas longitudinales de la matriz absorbente en la
zona de entrepierna, una orilla alejada que estd separada de la
capa superior del articulo mediante al menos un miembro eléstico
y una base que se extiende hacia fuera de la orilla fija y hacia
las orillas longitudinales del articulo, la barrera extendiéndose
de preferencia a todo lo largo del articulo absorbente desecha-
ble.

6. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la segunda barrera anti-escurrimientos tiene una orilla fija
unida en forma adyacente a la orilla fija de la primera barrera,
entre la orilla fija de la primera barrera y las orillas
longitudinales del articulo y una orilla alejada que esté
separada de la superficie superior del articulo mediante al menos
un miembro el&stico y una base que se extiende hacia afuera de la
orilla fija hacia las orillas longitudinales del articulo, la

barrera extendiéndose de preferencia a todo lo largo del articulo
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absorbente desechable.

7. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la
segunda barrera anti-escurrimientos tiene una orilla fija unida
en forma adyacente a la orilla fija de la primera barrera, entre
la orilla fija de la primera barrera y las orillas longitudinales
del articulo y una orilla alejada que estd separada de la
superficie superior del articulo mediante al menos un miembro
eldstico y una base que se extiende hacia afuera de la orilla
fija hacia las orillas longitudinales del articulo, esta segunda
barrera abarcandc inicamente la zona de entrepierna del articulo.

8. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porgque la altura de la primera barrera anti-
escurrimientos varia entre alrededor de 1 y 8 cm.

9. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la altura de la sequnda barrera varia entre
alrededor de 1 y 8 cm.

10. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la orilla fija de la primera barrera y la
orilla fija de la segunda barrera estén separadas entre si por
una distancia que varia entre alrededor de 1 y 8 cm.

11. . Un articulo absorbente desechable tal como el
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descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la segunda barrera anti-escurrimientos tiene
de uno a ocho miembros o elementos el&dsticos.

12. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la segunda barrera anti-escurrimientos tiene
tres miembros o elementos eléasticos.

13. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el material de la o las peliculas que forman
la primera y segunda barreras anti-escurrimientos es hidréfobo.

14. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque el
material de la o las pelfculas que forman la primera y segunda
barreras anti-escurrimientos es impermeable.

15. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de 1las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la capa superior permeable se extiende hacia
fuera de la orilla fija de la segunda barrera y termina de
preferencia hacia adentro de las orillas longitudinales del
articulo en la zona de entrepierna.

16. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque la
capa superior permeable termina hacia fuera de la orilla fija de

la primera barrera anti-escurrimientos y hacia adentro de la
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orilla fija de la segunda barrera anti-escurrimientos a cada lado
del articulo. -

17. Un articulo absorbente desechable de acuerdo a lo
descrito en las reivindicaciones 1 y 3 a 15, caracterizado porque
la pelicula que forma la primera barrera termina hacia adentro de
la orilla fija de la segunda barrera.

18. Un articulo absorbente desechable de acuerdo a lo
descrito en las reivindicaciones 1 y 3 a 16, caracterizado porque
la pelicula que forma la primera barrera termina hacia afuera de
la orilla fija de la segunda barrera

19. Un articulc absorbente desechable de acuerdo a lo
descrito en las reivindicaciones 1, 4 a 10 y 13 a 18, caracteri-
zado porque la segunda barrera anti-escurrimientos es de un
material eléstico.

20. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el articulo es un pafial desechable para
bebée o para adultos incontinentes.

21. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porgque el
articulo es un calzén absorbente desechable.

@E) Proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en las reivindicaciocnes 1 y 2,
que tiene dos barreras anti-escurrimientos a cada lado del niicleo

absorbente del mismo; cada barrera teniendo una orilla fija, una
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orilla alejada y una base, de modo que la orilla fija de 1la
primera barrera esté adyacente a las orillas longitudinales del
nlicleo absorbente a cada lado del mismo, la orilla fija de la
segunda barrera esté adyacente a la orilla fija de la primera
barrera y esté colocada entre ésta y las orillas longitudinales
del articulo a cada lado del mismo, y la base de la segunda
barrera termina, de preferencia, en las orillas longitudinales
del articulo; cada una de las barreras se extiende, de preferen-
cia, a todo lo largo del mismo, caracterizado porque ambas
barreras primera y segunda son formadas a partir de una sola
pelicula.

23. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en 1la reivindicacién 22,
caracterizado porgue la pelicula tiene dos orillas.longitudina-
les, una orilla que formard un primer doblez y una orilla que se
colocard adyacente a las orillas longitudinales del articulo, de
tal forma que el proceso siga los siguientes pasos:

unién de los eladsticos de cada una de las barreras a la
cara interior de la pelicula;

doblade de la misma mediante un primer doblez por la
orilla para formar la primera barrera, de modo que el o los
elisticos de la misma queden dentro del mismo y el eldstico que
quedard en la orilla alejada de ésta quede en la orilla del
doblez;

unién de la pelicula por su cara interna dentro del

Vo
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primer doblez;

doblado de la pelicula mediante un segundo doblez por
la orilla respectiva, de modo que los elésticos de la segunda
barrera queden dentro del mismo y el primer eldstico de 1la
segunda barrera quede en la orilla del doblez, todos los
elasticos de la segunda barrera quedando dentro del doblez;

unién de la pelicula por su cara interna hasta donde
llega el dltimo eléstico de la segunda barrera;

doblado de la pelicula sobre su cara externa por la
orilla respectiva;

unién de la pelicula doblada sobre las secciones
laterales de la capa superior por cualquier medio conocido, de
modo que se unan a las mismas la orilla fija de la primera
barrera, la orilla fija de la segunda barrera y las orillas
transversales de la primera barrera;

unién de lae orillas transversales de la segunda
barrera ya sea hacia el nficleo abasorbente o hacia las orillas
longitudinales del articulo sobre la misma pelicula que forma las
barreras, esta unién haciéndose al mismo tiempo que la unibén
anterior;

unién del lienzo formado por la capa superior y las
barreras a la parte superior del articulo.

24. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
degechable tal como el deecrito en lds reivindicaciones 22 y 23,

caracterizado porque al unir la pelicula doblada a las secciones
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laterales de la capa superior, lnicamente se une a la misma la
orilla fija de la primera barrera.

25. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en la reivindicacibn 22,
caracterizado porque la pelicula tiene dos orillas longitudina-
les, una orilla que formar& un primer doblez y una orilla que se
colocari adyacente a las orillas longitudinales del articulo, de
tal forma que el proceso siga los siguientes pasos:

unién de los eldsticos de cada una de las barreras a la
cara interior de la pelicula;

doblado de la misma mediante un primer doblez por la
orilla para formar la primera barrera, de modo que el o los
.el&sticos de la misma queden dentro del mismo y el eléstico que
gquedard en la orilla alejada de ésta quede en la orilla del
doblez;

unién de la pelicula por su cara interna dentro del
primer doblez;

doblado de la pelicula mediante un sequndo doblez por
la orilla respectiva, de modc que los elésticos de la segunda
barrera queden dentro del mismo y el primer eléstico de la
segunda barrera quede en la orilla del doblez, todos los
eldsticos de la segunda barrera quedando dentro del doblez;

unién de la pelicula por su cara interna hasta donde
llega el Gltimo eldstico de la segunda barrera;

doblado de la pelicula socbre su cara externa por la

A
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orilla respectiva;

unién de la pelicula doblada a cada lado del articulo
por la parte superior del mismo, cuidando que al momento de la
unién, el articulo ya cuente con la capa superior.

26. Proceso para fabricar un articulo absorbente
degechabhle tal como el descrito en las reivindicaciones 1 y 3,
que tiene dos barreras anti-escurrimientos a cada lado del nficleo
absorbente del mismo Proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable que tiene dos barreras anti-escurrimientos a cada lado
del nicleo absorbente del mismo; cada barrera teniendo una orilla
fija, una orilla alejada y una base, de modo que la orilla fija
de la primera barrera es adyacente a las orillas longitudinales
del nicleo absorbente a cada lado del mismo, la orilla fija de la
segunda barrera es adyacente a la orilla fija de la segunda
barrera y esti colocada entre ésta y las orillas longitudinales
del articulo a cada lado del mismo, y la base de la segunda
barrera terminando, de preferencia, en las orillas leongitudinales
del articulo, cada una de las barreras extendiéndose, de
preferencia, a todo lo largo del mismo, caracterizado porque cada
una de las barreras primera y segunda es formada a partir de
peliculas independientes.

27. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en 1la reivindicacién 26,
caracterizado porque ambas peliculas son.del mismo material.

28. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
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desechable tal como el descrito en la reivindicacidén 26,
caracterizado porque ambas peliculas son de materiales diferen-
tes.

29. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en las reivindicaciones 26, 27 y
28, caracterizado porque cada una de las peliculas que forman las
barreras tiene dos orillas longitudinales, la primera que se
doblarf sobre si misma para formar la orilla alejada de la
barrera, y la segunda que terminard en la base de la misma, tal
que el proceso conste de los siguientes pasos:

unién de el o los elasticos de cada una de las barreras
a la cara interior de las mismas;

doblado de la orilla que formari la orilla alejada de
las barreras de modo que un el&stico quede colocado en la orilla
del doblez;

unién de las peliculas sobre si mismas por dentro del
doblez;

unién de 1lae peliculas dobladas a las secciones
laterales de la capa superior del articulo por las orillas fijas
de las barreras de modo que se forma un solo lienzo con las
barreras a cada lado del mismo;

unién del lienzo formado a la parte superior del
articulo.

30. Un proceso para fabricar un articulo absorbente

desechable tal como el descrito en la reivindicacién 29,
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caracterizado porque la pelicula que forma la segunda barrera se
une, por la orilla fija de la misma, a la pelicula que forma la
primera barrera en la base de la misma, y después ambas peliculas
unidas se unen a las secciones longitudinales de la capa

superior.



10

15

20

- 29 -

Resumen

La presente invencidén divulga un articulc absorbente
desechable con doble barrera anti-escurrimientos y proceso para
su fabricacién, constituido de preferencia por una capa superior
permeable, una capa inferior impermeable, una matriz absorbente
colocada entre ambas capas, bandas elésticas de cintura y un
sistema de sujecién, tanto el articulo como la matriz absorbente
del mismo tienen dos orillas longitudinales, dos orillas
transversales y una zona de entrepierna en la parte por la cual
el articulo estard en contacto con la entrepierna del usuario
cuando el mismo este en uso, de modo que tiene dos barreras
laterales anti-escurrimientos: una primera barrera colocada en la
parte superior del articulo y adyacente a cada una de las orillas
longitudinales de la matriz absorbente en la zona de entrepierna
Y que se extiende de preferencia a todo lo largo del articulo y
una segunda barrera anti-escurrimientos colocada en la parte
superior del articulo en forma adyacente a la primera barrera,
entre ésta y cada una de las orillas longitudinales del articulo
en la zona de entrepierna y que se extiende de preferencia a todo

lo largo del articulo.
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ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE
CON DOBLE BARRERA ANTY-ESCURRIMIENTOS

Antecedentes de la Invencién

Los -articulos absorbentes desechables se han vuelto
ﬁarte indispensable en la vida cotidiana de cualquier familia.
Por ello, se ha desarrollado una infinidad de propuestas técnicas
tendentes a mejorar dichos articulos. Sin embaréo, a pesar‘de
esfuerzos considerables en investigacién y desarrollo, continian
presentindose algunos problemas en los mismos. Entre éstos
destaca el relativo a los escurrimientos laterales, principalmen-

te de liquidos y semi-liquidos.
5 ' Han surgido una infinidad de propue;tas tendiente;:a
i corregir los escurrimientos laterales, de desechos liqﬁidos Y
. semi-liquidos, pero a pesar de que numerosas invenciones han
disminuido en buena medida este problema, laalmismas ﬁo lo han
po@ido solucionar por cémpleto. Con la presente invencién se
2vu soiuciona este problema mediante un disefio de producto que

permite incrementar la calidad de los articulos absorbentes

desechables, al incorporar a los mismos una doble barrera anti-

escurrimientos, la primera de las cuales se coloca adyacente a
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a cabo la doble funcién de barrera y de eldsticos de pierna.

Entre los sistemas desarrollados para detener los
exudados l;quidos o semi-liquidos que no son absorbidos répida-
mente y quedan flotando sobre la capa superior, estidn los

‘descritos én lasa patentes mexicanas Nos. 161,292; 161,320, as{

|
|
?

como 185;778. ‘Las barreras divulgadas en estas patentes se
colocan sobre la capa superior del paifial y tienen una orilla fija
a la capa 'superior del mismo y un elemento eldstico colocado en

la otra orilla para separarla de la capa superior. Estas barreras

e —
e ————

han demostrado ser efectivas para retardar significativamente el

paso de los exudados liquidos o semi-liquidos que quedan flotando

sobre la capa superior del pafial, hacia las orillas longitudina-

. ] les del mismo.- Sin embérgo, algin tipo de exudado puede traapasgr

! estas barreras 'y llegar a las orillae longitudinales del pafial;

ﬁ por otro lado, los exudados que ya han pasado al nicleo absorben-

f te y tienden a salir por las orillas longitudinales de éste no

! encuentran ninguna barrera y fluyen facilmente hacia las orillas
longitudinales del pafial.

! Para solucionar el problema de escurrimientos de los

120 exudado que ya han penetrado a la matriz absorbente y tienden .a

! salir por las orillas longitudinales de é&sta, la patente de los

BEstados Unidos No. 3, 629,-(139, cedida a Kimberly-Clark, propone un

método que consiste en doblar hacia arriba los

25 cubre las partes laterales de la matriz; sin emb%_
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se limita al caso de una matriz absorbente recta.
174,128 divulga otro tipo de

La patente mexicana- No.
barreras, las cuales son integrales a las aletas laterales del

/ articulo absorbente. En este tipo de barreras,. la capa interna
termina haciaradentro de una de las orillas de la barrera (orilla
préxima)'y la orilla distante de la misma tiene un elemento
. / eldstico para crear un canal que iﬁpida'el paso de los liquidos
que pued;n flotar sobre la capa interna del pahal, de modo que me
forma un tipo ae barreras externas que estarén en contacto con la

piel del usuario, retardando el pasc de los ‘exudados liquidos o

semi-lfquidos a través de las mismas. Ademds, estas barreras

——

tienen medios de sello gque unen la orilla préxima de la barrera

al resto articulo absorbente, creando una especie de unién
=
sellada que retarda el paso de log liquidos; sin embargo, tal

como se menciona en el cuerpo de la patente en cuestibén, los

15
liquidos pueden fugarse e infiltrarse mis allid de la unién o

sello a lo largo de la orilla préxima, llegando hasta las orillas

longitudinales del articulo absorbente.
La presente invencién propone el uso de una doble

barrera hidréfoba y/o impermeable colocada en la parte superior

del articulo; esta doble barrera consiste de una prirriera barrera

y de una

colocada adyacente a las orillae longitudinales - del nficleo
gunda

absorbente, al menos en el Area de entrepierga
\ \\#

i)

dinales del articulo, de forma que si algin ej ‘i:{
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primera barrera, encontrarf una segunda barrera que lo detendra
impidiendo su paso hacia las orillas longitudinales del articulo.
Objetivos ia Invencién

Un objetivo de la invencién consiste en aportar una

‘mejor solucién al problema de -escurrimientos laterales en los

articulos absorbentes desechables.

Otro objetivo de la invencién es que esta soluc;én sea
factible.

Un objetivo adicional de la invencién es que las
barreras anti-escurrimientos sean cémodas y no causen molestias
al usuario.

Otro objetivo de la invencibn consiste eﬁ proveer un
mejor sellado alrededor de la entrepierna del usuario, eliminando
los escurrimientos de 1los desechos fecales semi—aélido;Twy
liquidos (exudados}, por 1a§ orillas laterales del articulo
absorbente desechable.

Otro'objetivo de la invencién consisﬁe en proporcionar
un articulo absorbente en el que la primera barrera anti-
escurrimientos, la capa permeablé al: fluido y la segunda barrera
anti-escurrimientos traﬁajan.en conjunto, eﬁitando el paso de los

desechos fecales 'semi-sblidos y liquidos a las orillas laterales

del area de entrepierna del articulo absorbente.




-5 -
La figura 2 es un corte a lo largo de la linea A-A’ de
la figura 1. '

Las figuras 3, 4 y 5 mueatran alternativas de 1la
presente invencién.
Descripcién Detallada de la Invencidn

El término “artficulo absorbente desechable” se refiere
a articulos que absorbqn y contienen los exudados del cuerpo y
que se descartan después del uso. La presente descripcidén se hara
con base en un pafial desechable para bebés, entendiéndose que
puede aplicaréé también a otro tipo de articulos absorbentes
de;echables, tales como pafiales desechables -para adultos
inconhtinentes, calzones entrenadores Yy toallas sanitarias
femeninas.

. -

Haciendo referencia a la figura No. 1, se mueatra un
pafial desechable formado por una capa superior (40) permeable a
los liguidos, una capa inferior (42) impermeable a los liguidos,
un nicleo abaorbente (44) golocado entre ambas capas superior e
inferior, un par de lengtetas de cinta (56) adheridas al articulo
por la parte de cintura trasera del paflal y que conjuntamente con
la o las bandas (58) que se encuentran en la parte frontal y
sobre la capa externa, forman el sistema de sujecién del paifial,
Y uno o varios miembros eléasticos de cintura (62). Todos los
componentes del pafial se unen empleando técgicas convencgjonales

bien conocidas por los técnicos en la miaterid)

componentes pueden unirse por medio de
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adhesivas o ultrasfnicas; sin embargo el método mis comin para

unirlos implica el uso de adhesivos en caliente sensibles a la

‘presién.

El artfculo absorbente de la invencifén tiene una parte
frontal (70), una-parte trasera (72) y una zona de .entrepierna
(74); la parte frontal es la que quedaré preciéamente por la
parte de cintura y cadera frontaies del usuario durante el uso,
la parte trasera quedard colocada por las partes de cintura y
cadera trasera del mismo, mientras que la parte o zZona de
entrepierna es la que quedard colocada entre las piernas del
usuario durante el uso. Por otro lado, el artiIculo tiene doé
orillas longitudinales (24) y (26) y dos orillas transversales
(20) y (22) que lo delimitan. Ademds, el pafial desechable ds la
presenEe invencién tiene una pafte superior, que es la que estdrd
en contacto con la piel del usuario durante el usoc, y una parte
inferior.

El pafial de la iﬁvencién tiene adémés dos barreras
laterales anti-escurrimientos a cada lado del ndcleo absorbente
(44) del mismo: una primer; barrera (66) y una segunda barrera
(64), tal como se puede cbservar en las figuras 1 y 2. Ambas
barreras, primera (66) y segunda (64), se unen a la parte
superior del articulo por cualduier medio conocido y se forman

mediante una o© dos peliculas de un material hidréfobo y/o

I e I g a1 ]
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pelicula laminada de tela no tejida y polietileno respirable, o

cualquier otro material que tenga las caracteristicas descritas.
En esta descripcién, en lo sucesivo, se describirén la

primera (66) y segunda (64) barreras de un solo lado del pafial

(izquierdo o derecho), entendiéndose que se coloca otro par de

barréras primera y segunda del lado opuesto del mismo. La primera

' barrera anti-escurrimientos (66) tiene una orilla fija (Bd) unida

al arti#plo mediante medios de unién (30), una orilla alejada
(32), uno o© varios miembros elésticos (34) para separar la orilla
alejada de la superficie del artfculo, y una base (94) que es la
parte de la barrera que se extiende mis alld de la orilla fija
(80) hacia las orillas longitudinales.del artfculo; la segunda
barrera anﬁi—eécurrimientos (64), a su vez, tiene una orilla.E;ja
(82) unida al articulo mediante los medios de unién (36};-uﬁa
orilla alejada (37), al menos tres miembros elésticos (38), que
separan la orilla alejada del articulo y hacen la funcién de
eldsticos de pierna, y una base (96) que se eitiende mis allé de
la orilla fija (82) hacia las orillas longitudinales del artfculo
absorbente.

En la modalidad mostrada en la figura 2, la primera
barrera anti-escurrimientos (66) se coloca adyacente a cada una

de las orillas longitudinales del nficleo absorbente (44) en la

zona de entrepierna (74) del pafial y abarca de preferencia todo
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largo del pafial en forma adyacente a las orillas longitudinales
de niGcleo abseorbente en el A&rea de entrepierna, sobre la capa
superior (40) del mismo, mediante adhesivo fundido, por ultraso-

nido, calor o cualquier otro medio. La orilla alejada (32), como

" su nombre-lo indica, esti separada o alejada de la capa superior

del pafial (40) mediante uno o varios miembros el&sticos (34). La
distancia entfe la orilla fija (80) y la orilla alejada (52) es
la altura de la barrera y varia entre alrededor de 1 & 8 cm. Por
otro lado, la primera bar;era.tiene uﬁa zona de la o;illa qlejada
(32) unida a:la capa superior del pafial (40) por las partes
frontal y trasera del mismo por medio de la unién 100, es decir,
la zona de la orilla alejada (32) m&s cercana a las orillas
transversales del pafial esti unida a la capa superior (40)-Fe1
pafial un largo que varia entre alrededor de 3 y B cm. Esta unién
(100) Bse forma con el fin de gque las barreras no se doblen hacia
fuera y se cree una verdadera barrera de contencién.

La segunda barrera anti-escurrimienﬁos (64) se coloca
adyacente a la primera barrera anti-eacur;imientos (66}, entre la
primera barrera anti-escurrimientos (66) y las orillas longitudi-
nales del pafial en la zona de entrépierna del mismo. Esta tiene
también una orilla fija (B2) unida a la capa superior del paifial,
una orilla alejada (37) y de uno a ocho miembros eldsticos (38)
que. alejan a la orilla alejada de la superficie superior del

articulo. Tomando el primer el&stico de la segunda barrq;éﬁspmo

el eldstico m&s.cercano a la orilla‘alejada

4



3 .
(en la figura el eldstico 38a), el Gltimo eléstico de la misma
serd el que quede localizado en forma mis cercana a la orilla
fija (82);.tal y como se puede ver en las figuras, este iiltimo
elistico debe estar sobre la orilla fija (B2) o a una distancia
" m&xima de éséa de alrededor de 3 mm.

De preferencia, .la segunda barrera (66) tiene éres
elasticos (38a, 38b y 38c¢c), siendo el el&atico (38a) el primer
eldstico Ae la barrera y el elastico (38c) el Gltimo; asf, el
eldstico (38c) debe estar sobre la orilla fija o a una distancia
méxima de ésta de alrededor de 3 mm.

De igual forma que la primera.barrera (66), la segunda
barrera anti-escurrimientos (64) ébarca prefereﬁtemente todo el
largo del articulo y tiene sus extremos mis cercanos a Jlas
orillas transversales (20) y {(22) del pafilal unidos a la pafte
superior del articulo por medio de la unién (110), en una
longitud que varia entre alrededor de 3 y 8 cm. Esta unién (110)
puede hacerse hacia adentro o hacia afuera, es decir puede
hacerqe hacia donde se encuentra la primera barrera (66), siempre
que no caiga sobre la misma; o puede hacerse hacia fuera, es
decir, hacia las orillas longitudinales (24) y (26) del articulo,
siempre que la orilla alejada (37) de la misma no sobresalga las

orjillas longitudinales (24} y (26) del articulo en el &rea de

entrepierna.

Por otro lado, la segunda barrera

25 Gnicamente la zona de entrepierna del articul
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llegaf hasta las orillas transversales (20) y (22) del mismo. De
esta forma, la segunda barrera (64) funciona en 1lugar de
eldsticos de pierna y tiene la doble funclién de ajustar el
a;ticulo hacia las piernas del usuario y la de detener el paso de
cualquier tipo de exudado que pueda llegar hasta ella. Esta tiene
una altura que varfa en el rango de alrededor de 1.00 a 8.00 cm.
La orilla fija dg cada una de las barreras esta separada entre si
una distancia que. puede variar entre alrededor de 1 y 8 cm. En
esta modalidad de la invencién, la capa superior (40) se extiende

hacia fuera de la orilla fija (82) de la segunda barrera y de

preferencia no 1llega hasta las orillas longitudinales del.

articulo (24 y 26) en el drea de entrepierna del mismo.

Las dos barreras primera (66) y segunda (64) son EF
preferencia del mismo material y se forman a partir de una sola
pelicula que se coloca sobre la parte superior del articulo
absorbente, tal.y como se muestra en las figurgs 2y 3.

En una modalidad preferida de la invencidn, la capa
superior permeable (40) se prolonga mis allad de cada una de las
orillas fijas (80) de la primera barrera (66), pero termina hacia
adentro de la okrilla fija (B82) de la segunda barrera (64), tal y
como se muestra en la figura 3. Del mismo modo que en 1la

modalidad anterior, la altura de la primera barrera varia entre

alrededor de 1 y 8 cm; la altura de la segulda barrera (64) entre

9
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alrededor de 1l y 8 cm.

Por otro lado, la primera y la segunda barreras se
pueden formar a partir de dos peliculas independientes una de la
otra, tal y como se puede ver en la modalidad ilustrada en la

"figura 4; estas peliculas pueden ser del mismo material o de

materiales diferentes. Ambas barreras estén c;.oloca'.das gobre' la
capa superior permeable (40), la cual termina hacia fuera de la
orilla fija de la segunda barrera y de preferencia no llega hasta

las orillas longitudinales (24) y (26) del articulo en el Area de

entrepierna.

En otra forma de realizacién alternativa de la presente

]

invencién, las barreras primera (66) y segunda (64), respectiva-
mente, son formadas a partir de dos peliculas colocadas de manera
-

i independiente; éstas pueden ser del mismo material o de materia-

5 les diferentes. La primera barrera {66) termina hacia fuera de la

orilla fija (82) de la segurida barrera (64), mientras que la capa

superior permeable (40) termina hacia fuera &e la orilla fija
(80) de la primera barrera y hacia adentro de la orilla fija (82)
de la segunda barrera (64), tal como se puede ver en la figura 5,
y la segunda barrera (64) estd unida mediante medios de unién

(36) socbre la base (96) de la primera barrera (66) y se prolonga

hasta la orilla longitudinal (24) o (26) del pafial. Al igual que

en las modalidades anteriores, la altura de la primera barrera

A tura de ‘Agﬂiegunda
\\ &6 % las
NN

varia entre alrededor de 1 y 8 cm, la

<O
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orillas fijas .de ambas barreras varfia entre alrededor de 1 y 8
cm. La base de la segunda barrera (96i se extiende de preferencia
hasta las orillas longitudinales del' pafial (24) y (26) y se une
a la capa inferior (42) por la parte superior del mismo.

En los casos en los cuales cada una de las- barreras
estid formada a partir de peliculas independientes, la aegunda.
ﬁarrera anti-escurrimientos, en lugar de llevar eléaticqé para
levantarla y que funcione como eldsticos de pierna, puyede ser
toda ella de un material eléstico que se tensiona y se une a la
parte superior del articﬁlo, tal como ha sido descrito.

éi-bien la invencién ha sido descrita en funcién de
formas de realizacién actualmente preferidas, es evidente que los
técnicos en la materia podran idear cambios o modificaciones,
pretendiéndose que tales cambios o modificaciones que&;n
comprendidos dentro de los alcances y el.espiritu de la inven-

cién, como se define en las reivindicaciones anexas.

Pl T em v remeeWL L
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REIVIND CI

1. Un articulo absorbente desechable formado por una

-;/ capa superior permeable, una capa inferior impermeable, un nGcleo

e

absorbente colocado entre ambas capas, bandas eldsticas de
Icintura y un sistema de sujecifén, tanto el articulo como la
matriz absorbeni:e del mismo teniendo dos orillas longit:udinale'a.
-dos orillas transversales y una zona de entreéierna en la parte
por la cual el articulo estard en contacto con la entrepierna del
usuario cuando el mismo est& en uso, caracterizado porque tiene
una primera barrera anti-escurrimientos colocada en la parte
superior del articulo y adyacente a <_:ada una de las orillas
longitudinales de la matriz absorbente en la zona dé entrepierna
Y que se extiende de preferencia a todo lo largo del articulg y
una segunda barrera anti-escurrimientos colocada ‘en la parte
superior del articulo en forma adyacente a la primera barrera,
entre é€sta y cada una de las orillas longitudinales del mismo en
la zona de entrépierna Y que se extiende de preferencia a todo lo
largo del articulo.

2. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque ambas
barreras, primera y segunda, se forman a partir de una sola
pelicula.

3. Un artfculo absorbente desechable tal comd el

R L o TET P
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_. diferentes, ambas pelfculas siendo del mismo material.

4. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque cada una de
las barreras, primera y segunda, se forman a partir de peliculas
ﬁiferentes, ambas peliculas siendo de diferentes materiales.

5. Un articulo absorbente desechable tal como el

descrito en las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque

la primera barrera tiene una orilla fija unida adyacente a cada
una de las oril'las longitudinales de la matriz absorbente en la
zona de entrepierna, una orilla alejada que esti separada de la
capa superior del articulo mediante al menos un miembro elasticg
Yy una base que se extiende hacia fuera de la orilla fija y hacia
las orillas longitudinales del articulo, ia barrera extendiéndose

~ . -
de preferencia a todo lo largo del articulo absérbente desecha-

ble.

6. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las‘reivindicaciones anteriores, caz:acterizado porgue
la segunda barrera anti-escurrimientos tiene una orilla fija
unida en forma adyacente a la orilla fija de la primera barrera,
entre la orilla fija de la primera barrera y las orillas
longitudinales del articulo y una orilla alejada gque esté

separada de la superficie superior del articulo mediante al menos

un miembro el&stico y una base gque se extiende hacia afuera de la

S
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.l absorbente desechable.

7. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las:reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la
en forma adya;ente a la orilla fija de la primera barrera, entre
la orilla fija de la primera barrera y las orillas longitudinales
del’ articulo y una orilla alejada que estd separada de la
superficie superior del articulo mediante al menos un miembro
elastico y una ba;e éue se extiende hacia afuera de la orilla
fija hacia las orillas longitudinales del articulo, esta segunda
barrera abarcando inicamente la zona de entrepierna del articulo.

8. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la altura de la primera barrera anégr
escurrimientos vafia entre alredédor de 1 y 8 cm.

9. Un articulo‘abaorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de laa. reivindicaciones _anteriores,
caracterizado porque la altura de la segunda barrera varia entre
alrededor de 1 y 8 cm.

10. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en <cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la orilla fija-de la primera barrera y la

orilla fija de la segunda barrera estén separadas entre si por

L.- T, et e v

o

segunda barrera anti-escurrimientos tiene una orilla fija unida.
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caracterizado porque la segunda barrera anti-escurrimientos tiene
de uno a ocho miembros o elementos el&sticos.

12. Un articulo absorbente desechable tal como el
‘descritc en cualquiera de las reivindicacionea anteriores,
caracterizado porque la segunda barrera anti-escurrimientos tiene
tres miembros o elementos elisticos.

13. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el material de 1@ o las peliculas que forman
la primera y segunda barreras anti-escurrimientos es. hidréfobo.

14. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en las reivindidacipnes l1al2, caracterizado porque el
material de la o las pelicﬁlas que forman la primera y segd;da
barreras anti-escurrimientos es impermeable.

15. Un artfculo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado ﬁorque la capa superior permeable se extiende hacia
fuera de la orilla fija de la segunda barrera y termina de
preferencia hacia adentro de las orillas longitudinales del
articulo en la zona de entrepierna.

16. Un artfculo absorbente desechable tal como el

descrito en las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porgque la




- 17 -
orill;';l fija de la segunda barrera anti-escurrimientos a cada lado
del articulo.

17. Un articulo absorbente desechable de acuerdo a lo
Qescrito en las reivindicaciones 1 y 3 a 15, caracterizado porque
la pelicula que forma la primera barrera termina hacia adentro de
la orilla fija de la segunda barrera.

18. Un articulc absorbente desechable de acuerdo a lo

descrito en las reivindicaciones 1 y 3 a 16, caracterizado porque ~

la pelicula que forma la primera barrera termina hacia afuera de

la orilla fija de la segunda barrera

19. Un artficulo absorbente desechable de acuerdo a lo

descrito en las reivindicaciones 1, 4 a 10 y 13 a 18, caracteri-
zado porgque la segunda barrera anti-escurrimientos es de Jn
material el&stico. . -

20. Un articuio ébsorbente desechable tal como el
deecrito en cualgquiera de las reivindicaciones anterioxres,
caracterizado porque el articulo es un pafial desechable para
bebés o para adﬁltos incontinentes.

21. Un articulo absorbente desechable tal como el

descrito en las reivindicaciones 1 a 14, caracterizado porque el

articulo es un calzén absorbente desechable.

ld’ Tem ot 4 S e ua.
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La presente invencibén divulga un articulc absorbente
desechable constituido de preferencia por una capa superior
permeable, una cépa inferior impermeable, una matriz absorbente
colocada entre ambas capas, bandas elésticas de cintura y un

sistema de sujecién, tanto el articulo como la matriz abasorbente

del mismo tienen dos orillas longitudinales, dos orillas

transvergales y una zona de entrepierna en la parte por la cual
el articulo estard en contacto con la entrepierna del usuario
cuando e% mismo este en uso, de modo que_tiene dos barreras
laterales anti-escurrimientos: una.priﬁera barrera colocada en la
parte superior del articulo y adyacente a cada una de las orillas
longitudinales de la matriz absorbente en la zona de entrepiegga
Y que se extiende de preferencia a todo lo largo del articuloy
una segunda barrera anti-escurrimientos colocada en la parte
superior del articulo en forma adyacente a la primera barrera,
entre ésta y cada una de las orillas longitudinales del articulo
eﬂ la zona de entrepierna y que se extiende de preferencia a todo

lo largo del articulo.
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PROCESQ PARA FABRICAR UN ARTICUI.O ABSORBENTE

DESECHABLE CON DOBLE BARRERA ANTI-ESCURRIMIENTOS

tecedentes d a Invenci

Loe articulos absorbentes desechables se han vueltd
parte indispensable en la vida cotidiana de cualquier familia.
Por ello, se ha desarrollado una infinidad de propuestas técnicas
tendentes a mejorar dichos articulos. Sin embargo, a pesar de
esfuerzos coneiderables en investigacién y desarrollo, contindan
presentindose algunos problemas e';i"- 1:05 mismos. Entre éstos
destaca el relativo a los escurri#mit-a';zge; laterales, principalmen-
te de liquidos y semi-liquidoé‘_*: L o

Han surgido una-'{"-i.n-f_;i.-r;.j'.dad de propuestas tendientes.a
corregir los escurrimslentc':s. iaterales, de desechos liquidos y
semi-liquidos, pero d?-pesar de gue numerosas invenciones han
disminuido en buenﬁ medida este problema, las mismas no lo han
podido soclucionar por completo. Con la presente invencibén se
soluciona este problema, mediante un método que permite
incorporar en los miemos una estructura de doble barrera anti-
escurrimientos, formada por dos barreras, la primera de las

cuales Be coloca adyacente a las orillas laterales del nicleo

absorbente sobre la capa superior del articulo, mientras que la

P %

segunda barrera se coloca adyacente a las ori latgm&‘lgs 1
articulo, de modo de realizar la doble funcién 'F,'-ﬂ .\a‘-"y &
4 N
L @%‘- "
R;,;i;’“{l:.'%’"
._"" .
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eldsticos de pierna.

Entre los sistemas desarrollados para detener 1los
ekudaﬁos ligquidos o semi-liquidos gque no son absorbidos répida-
mente y quedan flotando sobre la capa Buperior, estdn los
descritos en las patentes mexicanas Nos. 161,292; 161,320, agi
como 185,778. Las barreras divulgadas en estas patentes Bse
colocan sobre la capa superior del pafial y tienen una orilla fija
a la capa superior del mismo y un elemento eléatico colocado en
la otra orilla para separarla de la capa superior. Estas barreras
han demostrado ser efectivas para retardar significativamente el
paso de los exudados liquidos o aeml-iiquldos que quedan flotando
sobre la capa superior del panal,\hac1a las orillas longitudina-
les del mismo. Sin embargo, aLgﬁn‘Eipo de exudado puede traspasar
estas barreras y Ilegar a L@g‘orlllas longitudinales del panal
por otro lado, los exudadoa que ya han pasado al nﬁcleo absorben-
te y tienden a salir por las orillas longitudinales de éste, no
encuentran ninguna ba:;era y fluyen fédcilmente hacia las orillas
longitudinales del pafial.

Para solucionar el probiema de escurrimientos de los
exudado gque ya han penetrado a la matriz absorbente y tienden a
salir por las orillas longitudinales de ésta, la éatente de los

Estados Unidos No. 3,629,039, cedida a Kimberly-Clark, propone un

método que consiste en doblar hacia arriba los extremos laterales
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método se limita a una matriz absorbente recta.

La patente mexicana No. 174,128 divulga otro tipo de
barreras, las cuales son integrales a las aletas laterales del
articulo absorbente. En este tipo de barreras, la capa interna
termina hacia adentro de una de las orillas de la barrera (orilla
préoxima) y la orilla distante de la misma tiene un elemento
elistico para crear un canal que impida el paso de los ligquidos
que puedan flotar sobre la capa interna del pafial, de modo que se
forma un tipo de barreras externas que estarin en contacto con la
piel del-uéuario,-retardando el paso de los exudados liquidos o
semi-liquidos a través de las mismas. Ademds, estas barreras
tienen medios de sello que unen la, orllla préxima de la barrera

"' "

al resto articulo absorbente, créaqﬂo una especie de unién Epe
retarda el paso de los 1qu1doe, ain .embargo, tal como .se
menciona en el cuerpo de la ééteﬂ%e, los liquldos pueden fugarse
e infiltrarse mas alla deuia{unlén o sello'a lo largo de la
orilla pré&xima, llegandqgﬂaata las orillas léngitudinales del
articulo absorbente. ’

La presente invencidtn propone un método para colocar
una doble barrera hidréfoba y/o impermeable en la parte superior

de un articulo absorbente desechable a cada lado del nfcleo

absorbente del mismo; este método consisté en doblar la o las

peliculas de las cuales se forman las barreras, de tal forma que




..- 4 -
se eviten por completo loe eecurrimientos.
Objetivos de la Invencidn
Un objetivo de la invencidén consiste en aportar una
mejor solucién al problema de escurrimientos laterales en ios
articulos absorbentes desechables.

Otro objétivo de la invencién es que esta solucién séa
factible.

Un objetivo adicional de la invencién consiste en
proporqionar un método de fabricacién y aplicacién de una doble
barrera anti-escurrimientos a un articulo absorbente desechable.
Breve Descripcién de los Dibuijocs
En la figura 1 se muestra un pafial con todos sus
componentes, incluyéndo las barreras.de la.invencidn. -
La figura 2 es un coEteﬁg lo largo de la linea A-A’ ‘de

la figura 1.

Las figuras 3, ;1 Yy 5 mueatran alternativas de la
presente invencidn.
Las figurasisa, 6b y 6c muestran la forma de hacer el
doblez al material de las barreras para formar las mismas.
20 En las figuras 7a y 7b se puede ver la capa superior

del articulo unida a las barreras como 'dna alternativa del

proceso de fabricacién.

Descripcifn Detallada de la Invencién

El término “*articulo absorbente dese

25
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que se descartan después del uso. La presente descripcién se haré
con base en un pafial desechable para bebés, entendié&ndose que
puede aplicarse también a otro tipq de articulos absorbentes

desechables, tales' como pafiales desechables para adultos

incontinentes, calzones entrenadores y toallas sanitarias

femeninas.

Haciendo referencia a la figura No. 1, Be muestra un
pafial desechable formado por una capa superior (40) permeable a
los liquidos, una capa inferior (42) impermeable a los liquidos,
un nicleo absorbente (44) colocado entre ambas capas superior e
inferior, un par de lengietas de cinta (56) adheridas al articulo
por la parte de cintura trasera del pafial y que conjuntamente con
la o las bandas (58) que Bse eQFgeﬁtran en la parté frontﬁ& Y
sobre la capa externa, forman, el -sistema de aujgcién del pafial,
Y uno o varios miembros efﬁstiéos de cintura (62}.

El articulo abéorbente que se muestra en la figura 1
tiene una parté frontal (70), una parte trasefa {(72) y una zona
de entrepierna (74); la parte frontal es la que quedard precisa-
mgnte por la parte de cintura y cadera frontales del usuario
durante el uso, la parte trasera quedars coloﬁada por las partes
de cintura y cadera trasera del mismo, mientras que la parte o
zona de entrepierna es la que quedar& colocada entre las piexnas
del usuario durante el uso. .Ademds, la capa superior (40)

permeable tiene dos secciones laterales, que so m@FF‘§

misma que sobresalen al nficleo absorbente (4§Lﬁg
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entrepierna del articulo.

Por otro lado, el articulo tiene dos orillae longitudi-
nales (24) y (26) y dos orillas transversales (20) y (22) que
delimitan al mismo. Ademfs, el pafial desechable de la presente
invencién tiene una parte superior que es la gque estarid en
contacto con la piel del usuario durante el uso y una parte
inferior.

El pafial mostrado tiene ademds dos barreras laterales
anti-escurrimientos a cada lado del nficleo absorbente (44) del
mismo: una primera barrera (66) y una segunda barrera (64), tal
como se puede ver en las figuras 1, y 2, las cuales se fabrican
y unen al articulc mediante el procedimiento descrito en la
presente. Ambas barreras, priméi% (66) y éegunda (64), se unen
a la parte superior del artg?ulo:y se forman mediante una o ;os
peliculas de un materia%;hig;sfobo y/o impermeable Y gue permite
el pasmso ae vapores, L&l céﬁo por ejemplo una tela no tejida,
polietileno microperforado, una pelicula 1aminada de tela no
tejida y polietileﬁo-respirable, o cualquier otro material que
tenga las car;cteristicas descritas.

20 En.esta descripcifn, en lo sucesivo, se describira el
proceso para fabricar la primera (66) y segunda (64) barreras de
un golo lado del pafial (izquierdo o derecho), entendiéndose que

se coloca otro par de barreras primera y segunda del lado opuesto

e ———

del mismo. La primera barrera anti-escurrimient 66) tiene una

25 orilla fija (80) unida al articulo mediante medios

-“‘:'fg:&{.o).
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una orilla alejada (32), unoc o varios miembros eldsticos (34)
para separar la orilla alejada de la superficie el articulo y una
base (94) que es la parte de la barrera que se extiende hacia
fuera de la orilla fija (80), hacia lae orillas longitudinales
del articulo; la segunda barrera antiji-escurrimientos (64), a su
vez, tiene una orilla fija (82) unida al articulo mediante los
medios de unién (36), una orilla alejada (37), al menos un
miembro eldstico (38), gue separan la orilla alejada del articulo
y una base (96) que se extiende m&s alld ‘de la orilla fija (82)
hacia las orillas longitudinales del articulo.
En la modalidad mostrada en la figqura 2, 1la primerg
barrera anti-escurrimientos (66) se qqfoéa adyacente a cada una
de las orillas longitudinales de;;ﬁﬁbieo absorbente (44) en la
zona de entrepierna (74) del-,b'a_l‘i“ial .v;r abarca de. preferencia t';,do
el largo del mismo. La ori%}%aflja (80) de esta primera barrera
(66) esté unida median;e.lgﬂﬁﬁién (30) a todo lo largo del pafial
en forma adyacente a ;1;; orillas longitudinales de nicleo
absorbente en el irea de entrepierna, sobre la capa superior (40)
del mismo '‘mediante adhesiveo, fundido por ultrasonido, calor o
20 cualquier otro medio. La orilla alejada (32), como su nombre lo
indica, est& separada o alejada de la capa superior del pafial
{40) mediante uno ¢ varios miembros elédsticos (34). La primera

barrera tiene una zona de la orilla alejada (32) unida a la capa

superior del pafial (46) por las partes fronf|l\y tragp?&kdel
25

S
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alejéda féz) més cercana a las orillas transversales del pafial
estd unida a la capa superior (40) del pafial, esta unibén (100) se
forma con el fin de que las barreras no se doblen hacia fuera y
se cree una verdadera barrera de contencién.

La segunda barrera anti-eacurrimientos (64) se coloca
adyacente a la primera barrera anti-escurrimientos (66{, entre la
orilla fija (80) de la primera barrera anti—eséurrimientos (66)
y las orillas longitudinales del pafial en la zona de'entrepierna
del mismo. Esta tiene también una orilla fija (82) unida a la
capa superior del pafial, una orilla alejada (37) y de uno a ocho
miembroa elésticos (38) que alejanﬂa la orilla alejada de la
superficie superior del articulo ythﬁcén la funcibén de elésticos
de pierna. Tomando el primer e;?ﬁ?iéo de la segunda barrera como
el eldstico wés cercano a lg orilla alejada (37) de la barreta

o'

(en los dibujos el eléstice sﬁad, el dltimo eldstico de la misma

£ .
sera el que quede localizado en forma mis cercana a la orilla

fija (82), tal.y comd se puede ver en las -figuras.

De préfereﬁcia, la sequnda barrera (64) tiene tres

miembros o elementos elédsticos (38a, 38b y 38¢c), siendo el

elidstico 38a el primer elédstico de la barrera y el eldstico 38c
el Gltimo.

De igual forma que la primera barrera (66), la segunda

barrera anti-escurrimientos (64) abarca todo el 1largo del

IO
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del articulo por medio de la unif6n {(110), .que puede unirse hacia
adentrc o hacia afuera, es decir puede hacerse hacig donde se
encuentra la primera barrera (66) siempré que no caiga sobre la
miema; o puede hacerse hacia fuera, es decir, hacia las orillas
‘longitudinales (24) y (26) del articulo, siempre que la orilla
alejada (37) de la misma no sobresalga las orillas longitudinales
(24) y (26) del articulo en el irea de entrepierna. _

Por otro lado, la segunda barrera (64) puede abarcar
ﬁnicamentg la zona de entrepierna del articulo, es decir, no
llegar hasta las orillas transversales (20) y (22) del mismo. De
esta forma, la segunda barrera (64} funciona 'en lugar de
eldsticos de pierna y tiene la~dbb1e" funcién de ajustar el
articulo hacia las piernas del usuario Y la de detener el paso de
cualquier tipo de exudado que pueda llegar hasta ella. En ;;ta
modalidad de la invencién, 1a _capa superior 40 se extiende hacia
fuera de la orilla fija (82) de la segunda barrera y de preferen-
cia no llega hastailas orillas longitudinales del artfculo (24 ¥
26) en el &rea de entrepierna del mismo.

En una modalidad preférida del articulo mostrada en la
figura 3, la capa superior (40) termina hacia fuera de la orilla
fija (80) de la primera barrera y hacia adentro de la orilla fija
(82) de la segunda barrera, de modo que la orilla fija (82) de la
segunda barre?:a asi como la base de la misma (96) se unen

directamente a la parte superior de la capa del

articulo.
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En las modalidades descritas, las dos barreraé primera
(66) y segunda 164) son del mismo material y, se forman a partir
de una sola pelicula que se coloca sobre la parte superior del
pafial, tal y como se muestra en las figuras 2 y 3; como se
muestra en las fiquras 6a, 6b y 6c, la pelicula tiene dos caras,
la cara exterior (84) y la cara interior (86) y dos orillas, la
orilla (90) que quedard mis cercana al nilicleo absorbente (44) del
articulo y la orilla {(92), que quedard adyacente a las orillas
longitudinales (24) y (26) del articulo una vez que se formen las
barreras (64) y (66) y se coloquen sobre el mismo.

El procedimiento para formar las barreras a partir de
una sola pelicula y unirlas a la paftgfsupérior del articulo es

el siguiente: L

. . -
1. Se unen los elésticos (34) y (38) mediante

cualquier medio conocido a lé'baéa interior (86) de la pelicula.

2. Se hace el primer doblez (95) a la pelfcula, tal y
como se muestra en la Eiguia 6a, dqblando la orilla (90) sobre si
misma hacia la cara interior de pelicula, de forma que un
elastico (34) quede colocado en la orilla del doblez para formar
la orilla alejada de la primera barrera (66). La porcién que se
dobla se une sobre si misma por la cara interna de la pelicula
{(86) mediante cualquier medio conocido.

3. Por otro lado, se hace un segundo doblez (97)

g
&1 mismi de™godo

doblando la pelicula por la orilla (92) sobre
j‘aSﬁ? {h
‘diﬁyﬁedg e

gue el primer eldstico (38a) de la segunda barreXyg

q‘;ﬁ‘ § - ".‘-"n-
. ol R
\\&}"ﬁ N
Ly '\
@-‘:%& %Q &3“'
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la orilla del doblez y por dentro del mismo. Los demds el&sticos
de la barrera (38b, 38c¢c,..) quedan también dentro del doblez. Se
une el doblez por la cara interna (86) de la pelicula mediante
cualquier medio conocido, hasta donde se encuentra localizado el
Gltimo el&st;;co de la segunda barrera, gquedando la pelicula
doblada tal y como se muestra en la figura 6a.

4. Se dobla entoncee la orilla (92) de la pelicula
hacia fuera de modo que el doblez (97) pueda quedar hacia
adentro, tal como se muestra en la figura 6b, o hacia fuera, como
se puede ver en la figura é6c.

5. Se une la pelicula éoblada a la capa superior en
cada una de las secciones 1qéé§5kéa de é&sta, utilizando adhesivo

o cualgquier otro medio cohoci&é, de modo que la capa superior y
. . -

h_ - . l."-
las peliculas que formé?éﬁ“ias barreras unidas formen un solo

L
Y O -

lienzo, que dependjq?ﬁbfde la modalidad que se fabrique, se
muestra en las figurgg 7a y 7b.

6. El lienzo se une a la parte superior del articulo.

S8i se fabrica la modalidad mostradé en la figura 2, las
orillas fijas de la primera y segunda barrera quedan unidas a la
capa superior,-tal como pe muestra en la figura 7a. 8i se fabrica
la modalidad mostrada en la figura 3, Gnicamente la orilla fija
de la primera barrera esta unida a la capa superior, como se
puede ver en la figura 7b.

En una alternativa del proceso, en forma previa lea
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resto del articulo, el mismo ya ha sido formado y cuenta al menos
con la capa superior (40), la capa inferior (42) y el nicleo

absorbente (44) colocadco entre ambas capas; las specciones

laterales de la capa superior (40) se extienden a ambos lados del

nicleo absorbente en la zona de entrepierna. Asi, la pelicula
doblada se une sobre la parte superior del articulo por cualquier
medio conocido, de modo que, dependiendo de la modalidad de que
se trate, la orilla fija de la primera barrera se una scbre las
secciones laterales de la capa superior y la orilla fija de la
segunda barrera asi como la base de }a misma se une directamente
a la parte superior de la capa inferior (42) del articulo, o bien

las orillas fijas de la primera yzgggunda barrera se unen a las

secciones laterales de la capa éuperior. -

Por ‘otro lado, las :barreras anti-escurrimientos-‘se
pueden formar por medio aé'bé}lculas independientes, tal como se
muestra en las figquras 4 y 5; cada una de las peliculas tiene una
orilla (90), pbr.}a gu&i se formard la barrera y una orilla (52),
opuesta a la oriiia que formarid la barrera. El proceso para
formar las barreras de esta forma es el siguiente:

1. Se unen el o los eldsticos (34) por la parte interna
de la pelicula que formard la primera barrera anti-escurrimientos
{66) .

2. Se unen los eldsticos (38) por la parte interna de
la pelicula que formard la segunda barrera anti

(64).

(o J
.R B | .,-

2
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3. Se doblan las peliculas por su orilla (90) hacia
adentro de las mismas y se unen por su parte interna, de modo

que, para la primera barrera, un eldstico {34) quede en la orilla

del doblez y para la segunda barrera, el primer eldstico (38a)
quede en la oriila del dobles y todos los demids eldsticos queden
dentro del mismo.

4. Se unen lae peliculas dobladas por medio de los
medios de 'unidén (30), (36) a cada una de las secciones laterales
de la capa superior (40), a cada lado de la misma en el caso de
la modalidad mostrada en la figura 4; para la modalidad mostrada
en la figura 5, en forma previa, lq orilla fija de la segunda
barrera se une a la base de la prfhé&a‘barrera para despuée ambas
barreras unidas unirse a cada.una de las secciones laterales de

la capa superior (40) poriﬁ;aio de la unidén (30) que seri la
orilla fija (80) de la primééé barrera.
- 5. El1 l%enzo asi formado se une pos;eriormente a la
parte superior del articulo. |
Una glternativa del proceso implica que cada una de las
peliculas que formar&n las barreras se unan directamente a la
parte superior del articulo una vez que la capa superior (40) ya
se ha colocado sobre el mismo. Dependiendo de la modalidad de que

se trate (figuras 4 y 5}, las peliculas se unirdn directamente a

la capa superior (40) por medio de los medios

25 forma previa a la base de la primera barrera paﬁaﬂa‘
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por medio de los medios de unién (30), a las secciones laterales

de la capa superior (40).
Si bien la invencién ha sido descrita en funcién de

formas de realizacién actualmente preferidas, es evidente que los

técnicos en la materia podrin idear cambios o© modificaéiones.

pretendiéndose que tales cambios o© modificaciones queaen

comprendidos dentro de los alcances y el espiritu de la inven-

cién, comoc se define en las reivindicaciones anexas.
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REIVIND IONE
1. Proceso para fabricar un articulg absorbente
desechable que tiene dos barreras anti-escurrimientos a cada lado
del niicleo abscorbente del mismo; cada barrera teniendo una orilla
fija, una orilla alejada y una base, de modo que la orilla fija
de la primera barrera esté adyacente a las orillas longitudinalds
del nicleo absorbente a cada lado del mismo, la orilla fija de la
segunda barrera esté& adyacente a la orilla fija de la primera
barrera y esté colocada entre ésta y las orillas ;pngitudinales
del artficulo a cada lado del mismo, .y la base de la segunda
barrera termina, de preferencia, ennlaslbrillas longitudinales
del articulo; cada una de las barreéés se extlende, de preferen-
cia, a todo lo largo del- iﬁﬂmo, caracterizado porque ambas

.

barreras primera y segupd; son formadas a partir de una sola

pelicula. "ﬁr'w

we

2. Un procéso para fabricar un artficulo absorbente
desechable tal comovel descrito en la reivindicaéién 1, caracte-
rizado porque la pelicula tiene dos orillas longitudinales, una
orilla que formard un primer doblez y una orilia que sSe colocara
adyacente a las orillas longitudinales del articulo, de tal forma
que el proceso siga los siguientes pasos:

unidén de los eléasticos de cada una de las barreras a la
cara interior de la pelicula;

doblado de la misma mediante un pri

orilla‘para formar la primera barrera, de mo
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eldsticos de la misma queden dentro del mism; y el eldstico que
quedard en la orilla alejada de é&sta quede en la orilla del
doblez;
unién de la pelicula por su cara interna dentro del
primer doblez; .
doblado de la pelicula mediante un segundo doblez por

" la orilla respectiva, de modo que los el&sticos de la segunda

barrera gqueden dentro del mismo y el primer eldstico de la
segunda barrera quede en la orilla del doblez, todos los
eldsticoe de la segunda barrera quedando dentro del doblez;

unién de la pelicula por su cara interna hasta donde
llega el Gltimo eld@stico de la segunda barrera;

doblado-de la pelicula sobre su cara externa por=la
orilla respectiva; . . o

unidén de la pelicula doblada socbre las secciones
laterales de la capa superior por cualquier medio cecnocido, de
modo que se unan a las mismas la orilla fija de la primera
barrera, la orilla fija de la segunda barrera y las orillas
transversales de la primera barrera;

20 unién de las orillas transversales de la segqunda
barrera ya sea hacia el nicleo absorbente o hacia las orillas
longitudinales del articulo sobre la misma pelicula que forma las
barreras, esta unidén haciéndose al mismo tiempo que la unién
anterior; -

25
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barreras a la parte superior del articulo.

3. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque al unir la pelficula doblada a las secciones
laterales de ia capa superior, lGnicamente se une a la miesma la
orilla fija de la primera barrera.

4. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la pelicula tiene dos orillas longitudinales, una
orilla que formari un primer doblez y-una 6ri11a que se colocaréi
adyacente a las orillas longitudinales del articulo, de tal forma
que el proceso siga los siguientesn p;soa:
unién de los elésticos de cada una de las barreras a Ja

cara interior de la pelicula;

doblado de la misma mediante un primer doblez por la’

orilla para formar la primera.barrera, de modo que el o los
eladsticos de la'misma queden dentro del mismo y -el elésticé que
quedard en la orilla alejada de ésta quede en la orilla del
doblez;

unién de la pelicula por su cara interna dentro del
primer doblez;

doblado de la pelicula mediante un segundo doblez por
la orilla respectiva, de modo que los eldsticos de la segunda
barrera queden dentro del mismo y el primer elistico de la

segunda barrera quede en la orilla del doRlez, todos los
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elisticos de la segunda barrera qﬁedando dentro del doblez;
unién de la pelicula por sBu cara intern; hasta donde
llega el dltimo eléstico de la segunda barrera;

doblado de la pelicula sobre su cara externa por la
orilla respectiva;

unién de la pelicula doblada a cada lado del,articuio
por la parte superior del mismo, cuidando que al momento de la
unién, el articulo ya cuente con la capa superior.

5. Proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable que tiene dos barreras anti-escurrimientos a cada lado
del niicleo absorbente del mismo; cada barrera teniendo una orilla
fija, una orilla alejada Y una base, q§‘§odo que la orilla fija
de la primera barrera es adyacente a‘fép orillas longitudinalgs
del niicleoc absorbente a cada lado delsmismo, la orilla fija de la
sequnda barrera es adyacente a la orilla fija de la segunda
barrera y estid colocada entre ésta y las orillas longitudinales
del articulo a cada lado del mismo, y la base de la segunda
barrera terminando, de preferencia, en las orillas longitudinales
del articulo, cada una de las barreras extendiéndose, de
preferencia, a todo lo largo del mismo, caracterizado porque cada
una de las barreras primera y segunda es formada a partir de

peliculas independientes.

6. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
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7. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito én la reivindicacién 5, caracte-
rizado porque ambas peliculas son de materiales diferentes.

8. Un proceso para fabricar un articulo absorbente
desechable tal como el descrito en las reivindicaciones 5, 6 y 7,
caracterizado porque cada una de las peliculas que forman las
barreras tiene dos orillas longitudinales, la primera que se
doblard sobre si misma para formar la orilla alejada de 1la
barrera, y la segunda que terminard en la base de la misma, tal
que el proceso conste de los siguientes pasos:

unién de el o los elésticos de cada una de las barreras
a la cara interior de las mismas; - Y

doblado de la orilla que EA?Eara la orilla alejada ge
las barreras de modo que un el&sticb:qﬁede colocado en la orilla
del doblez;

unidn de las peliculaé sobre sf{ mismas por dentro del
doblez;

unién- de las peliculas dobladas a las secciones
laterales de la capa superior del artficulo por las orillas fijas
de las barreras de medo que se forma un solo lienzo con las
barreras a cada 'lado del mismo;

unién del 1lienzo formado a la parte superior del
articulo.

9. Un proceso para fabricar un ar®ggulo absorbente

desechable tal como el descrito en la reivindicaci

a7
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rizado porque la pelfcula que forma la segunda barrera se une,
por la orilla fija de la misma, a la pelicula que forma la
primera barrera en la base de la misma, y después ambés peliculas
unidas se unen a las Becciones longitudinales de 1la capa

superior.

[ o g
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Repumen

La presente invencién divulga un proceso para fabricar
un articulo absorbente desechable con doble barrera anti-
escurrimientos,-dicho proceso consistiendo en los siguientes
pasos:

unién de los elédsticos de cada una de las barreras a la
cara interior de la pelicula;

doblado de la misma mediante un primer doblez por la
orilla (90), para formar la primefa barrera, de modo que el o los
elisticos de la misma queden dentro del mismo y el ei&stico que
quedari en la orilla alejada de &sta quede en la orilla del
doblez;

. unién de la pelicula éor 8u cara interna dentro del

primer doblez; -.

doblado de la pelicula mediante un segundo doblez por
la orilla (92), de modo gque los eldsticos de la segunda barrera
queden dentro del mismo y el primer eléaticb de 1la aegt;nda

barrera quede en la orilla del doblez. Todos los elésticos de la

segunda barrera quedan dentro del doblez;

20 unién de la pelfcula por su cara interna hasta donde
llega el Gltimo el&stico de la segunda barrera;
doblado de la pelicula sobre su cara externa por la

orilla (92):

unién de la pelicula doblada sobre las secciones

25
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modo que se unan a las mismas la orilla fija de la primera
barrera, la orilla fija de la segunda barrera y las orillas
transversales de la primera barrera;

unién de las orillas tranasversales de la segunda
barrera ya sea hacia el niicleo absorbente o hacia las orillas
longitudinales del articulo sobre la misma pelicula que forma las
barreras; esta uni6én se hace al mismo tiempo que la unién
anterior;

unién del lienzo formado por la capa superior y las

barreras a la parte superior del articulo.

bl MY

'kfﬂ'"".. —

$



174
6
FIGURA 1 o0 62
110 | 100 110
= |
72
.
)| _at
74
|
64 __1;___
70 -

- . ' 58
Illlliljllmuufuul (I | _l_

49




21/4
32
FIGURA 3
FIGURA 4
1

,l'; FIGURA 5 a2

3Ba
38b

——— RS Sy ——
AR A AL AR TR AE A T AT A THARETALRETRAR AR TR TR R RRE N, SR, W,




38b

|35 la—4 97

FIGURA 6b

S AN
%/mj s =

90
92
i

FIGURA 6c

l" e LR k. T

Y



4 /4

FIGURA 7a




Ft g

Instituto .
Mexicano

de la Propledad
Industrial,

Con Fundamento en el Articulo 5° inciso | (penditimo phrrafo) del
scuerdo por el que se delegan facultades en los Directores
Generales Adjuntos, Coordinedor, - Directores  Divisionales,
Subdirectores  Divisionales, Coordinadores  Departamentales
y otros  subaltemos del INSTITUTO MEXICANO

. DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL publicade en el Diario

Oficial del 15 de diciembre de 1999, el C.
Coordinador Departamental de Archivo de Pltemu.
T.B.A. YOLANDA JARDON HERNANDEZ, — Certifica que Ia
presente copia fotostAtica compuesta de
(27 fojas utiles estd tomada del original que obra en el expediente de

PATENTE # 01/01 094 CER ERO UNQ UNO

SE EXTIENDE A PETICION DE
I C rdinador Departs /
/éz ///// //////

T.B.A. YOLANDA JARDON HERNANDEZ
YJH/1ms.




; 89

' | Industria y Comercio
H

10

SUPERINIENDENCIA
U |

REQUiSITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

. -TRAMi'l'E )
: r ! |
- USUARIO  RADICADOR
PATENTE DE INVENCION MODELODEUH/UDAﬁ () ,:
- Indicacion de que se solicita la n de una patente. J t ) 2
- Daios de ldentificacicn del 3ol ¢ de 1a persona que se presenta la {°r {) .
- Descripeién de la Invencién. {) ()
- Dibujos de ser esios pertinentes. () ()
] cmnb-m de Pago dols taadk extablecidan. /
CONPLETA ) ' ; " INCOMPLETA () ()
DISEROINDUSTRIAL ( ) B
. b ‘
- Indicacién de que se solicita el registro de Diseflo Industrial () ¢ )
- Datos de Identificacién del solicitante o de la pumique presenta () )
- lasolichud. :
- Representacién grifica y fotogréifica del Disefio lnduslrlal o muestra del :
Material que Incorpora el disefio. i) () ()
Comprobante de pagodelatasas establoclda N () ()
COMPLETA () mcq:mn.m () ¢ )
ESQUEMA DL TRAZADO () BE A
- Indicacién deque sollcita el registro de un Esquemi detrazado. () (- )
- Datos de identificacién del solcitante o de la penona qu. presenta '
La solicttud. , ( ()
Representacion grifica del esquema de {fazadc _' : () ()
Comprobante de pago de las tasgs 3stabiecidas, " ° { ) ()
COMPLETA ( 7 INCOMPLETA () )
i ‘
Firma Responsable .
- PSRRI Y CMERCD .
Radicacion : 8269932 0RGONDS Folios: M -
Fech W) : 20-19-21 12:30:43 Carrera 13 No. 77-00 Piso. S5y 10 -
oo ;::.i\: M2 PITENIES ) L BERISTH 411 MRESENIAC Conmut.dor: 334 12'21

Depenieacias 2408 BIVISION D€ s ek Fax:.26] 31 25 -

Santa i'e de Bogota, D.C., Colombia



T\
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 98,
2020
Bogoté, D. C.
Doctor(a)
LUZ HELENA ADARVE GOMEZ
OficoNo. 16551

REFERENCIA: Radicacion 02-99032

Trémite

Evento 001

Actuacién 430

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe indicarse el lugar de constitucion de la sociedad solicitante (Art. 27-c, D 488/00).

- Allegar copla del documenio en que conste la cesién del derecho a la patente
otorgado por los inventores al solicitants © a su causante. (art 28-k,Dec 468/2000).

- Debe allegar ef poder otorgado al abogado que aparece en la solicitud como
apoderado, con el lieno de los requisitos exigidos en el Codigo de Procedimiento Civil.
Cuando se requiera debe allegarse la sustitucién del poder, otorgada por quien
aparecs como apoderado principal. Adicionaiments, deberé presentar el documento
que acredita la exdstencia y representacion tegal de ia sociedad solicitante.

- De la figura caracteristica enviar arte final en tamafio 12 x 12 por duplicado.

- Se suglere que para préximas actuaciones ante esta entidad sean utilizados los
formatos actualizados establecidos en la circular Gnica.

En cumplimiento dsl articulo 38 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro del
témino de dos (2) meses siguientas a ia fecha de nofificacin del presente oficio,
compiete ios requisitos anteriorments enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presents requerimiento, la solicitud se consiklerard abandonada y perderd su prelacion.

Notifiquese et presents oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, iiteral e), del capitulo
Quinto del titulo Circular Unica No.10 de 2001,

ALIX CARME CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Di de Nuevas Creaciones

21 [, 2002

El anterior requerimiento fue notificado por fjacion en lista de fecha _~_ -
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02027 E-mail: info@slc.gov.co
www.sic.gov.co
Bogotd, D.C., Colombia



