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Sefiores

Superintendencia de Industria y Comercio
Divisién de Nuevas Creaciones

E. S. D.

Ref: Expediente No. 02-099.032
Solicitud de Patente de Invencién denominada “Articulo
absorbente desechable con doble barrera antiescurrimientos y
ceso para su fabricaci6én”
Solicitante: Grupo P.I. Mabe, S.A. de C.V.

Dario Cirdenas Navas, identificado como aparece al pie de mi firma y obrando en mi
condicién de apoderado de la sociedad Grupo P.1. Mabe, S.A. de C.V,, solicitante de la
patente mencionada en la referencia, adjunto al presente memorial la respuesta al Oficio
No. 1421 notificado por fijacién en lista el 9 de Febrero de 2.006.

1. Nuevo capftulo reivindicatorio

Adjunto un nuevo capitulo reivindicatorio que deber4 reemplazar al que reposa
dentro del expediente. Por lo anterior adjunto el recibo oficial No.pé -34,282 por
concepto de la modificacién correspondiente.

2. Diferencias frente a las anterioridades citadas

Es importante que el Despacho analice cuidadosamente las diferencias existentes
entre la solicitud de la referencia y aquellas anterioridades citadas:

1) Diferencias frente a la Patente US 5167653 (D1)

Esta patente se refiere a un articulo desechable provisto con una pluralidad
de aletas a lo largo del mismo. Estas aletas pueden estar formadas por una
o dos peliculas y tienen una orilla alejada del artfculo mediante un miembro
el4stico. La invencién descrita en dicho documento tiene dos barreras anti-
escurrimientos colocadas sobre la capa superior del articulo, cada una de
las barreras teniendo una orilla fija y una orilla alejada de la superficie del
articulo. La primera barrera anti-escurrimientos esté colocada adyacente a
cada una de las orillas longitudinales del nicleo absorbente en la zona de
entrepierna; la segunda barrera anti-escurrimientos se coloca adyacente a la
primera barrera, entre la orilla fija de la primera barrera y las orillas
longitudinales del pafial en la zona de entrepierna. Por otro lado, tal como
se menciona en la pédgina 9 de la descripcitn de la solicitud de la referencia,
la segunda barrera tiene de 1 a 8 miembros elasticos colocados entre la
orilla fija y la orilla alejada de la barrera, de tal manera que de preferencia el
Gltimo el4stico coincide con la orilla fija de la barrera, tal como esta descrito
en la pagina 10 de la descripcién detallada de la invencion.
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2)

3)

Diferencias frente a la Patente EP 0913137 (D2)

Esta patente se refiere también a un articulo absorbente desechable tal como
un pafial desechable que tiene barreras de cintura y barreras
longitudinales, tal como se puede ver en la figura 2, las barreras
longitudinales pueden estar formadas por una doble barrera colocada entre
las orillas longitudinales de la matriz absorbente y las orillas longitudinales
del articulo.

Conclusién

Del anilisis de los documentos D1 y D2 se deduce que en éstos no se
describe que la segunda barrera pueda contener maAs de un miembro
elistico y que uno de los elasticos de la segunda barrera deba coincidir con
la orilla fija de ]la misma para que ésta funcione eficientemente y se pueda
eliminar el uso de eldsticos de pierna. Por lo anterior es que se estd
presentando junto con este memorial un nuevo capitulo reivindicatorio en
el cual se ha eliminado de las reivindicaciones la expresiéon “alrededor”; se
han incluido en las reivindicaciones los mimeros de referencia que
corresponden a cada una de las partes del articulo y se ha limitado la
protecci6én a un articulo absorbente desechable con una primera barrera
anti-escurrimientos y una segunda barrera anti-escurrimientos, tal que la
segunda barrera contiene de 2 a 8 miembros eldsticos, tal que el dltimo
elastico, es decir el mis alejado de Ia orilla distante de la barrera, coincide
con la orilla fija de la misma de modo que el articulo no tiene miembros
elisticos de pierna y la segunda barrera tiene la doble funcién de ajustar el
articulo a las piernas del usuario y crear una barrera que impida el paso de
exudados hacia las orillas longitudinales del articulo.

3. Novedad

En virtud de lo anterior, resulta evidente que la invencién de la solicitud de
la referencia es completamente diferente de las invenciones descritas y
reclamadas en los documentos citados como anterioridades, ya que para
poder objetar la falta de novedad los documentos citados deben de contener
todas las caracteristicas esenciales de la invencién reclamada y no
Ginicamente partes disgregadas de la misma, ya que la invencién como tal
es el conjunto de todas ellas. Para poder determinar que un documento
afecta Ia novedad de otro, es necesario que el documento encontrado sea
exactamente igual y que cada una de las caracteristicas esenciales estén
presentes en Ia misma forma disposicién y funcién btécnica, lo cual
evidentemente no sucede con el articulo de la presente solicitud y los
articulos de los documentos citados como antecedentes.

De otro lado, debo sefialar que resulta infundada la observacién realizada
por el Examinador respecto a que un técnico de nivel medio en la materia,
basdndose en el documento US 5,167,653 (D1) podria disponer la doble
barrera ant-escurrimientos de forma equivalente a lo propuesto en el



documento en estudio, lo cual se prueba con el andlisis técnico de los
documentos citados y la presente invencién.

- Finalmente, llamo Ia atencién al Despacho, sobre la circunstancia que en los
términos arriba indicados se llega ficil y claramente a la conclusi6n de que
la materia objeto de la invencién de la solicitud de la referencia es diferente
y susceptible de diferenciarse de manera contundente de la materia de los
documentos citados como anterioridades por el Examinador, y por lo tanto
no hay lugar a afirmar que se carece de nivel inventivo, ya que D1 por si
mismo o combinado con D2 no da como resultado la invencitn descrita y
reclamada en la solicitud de patente de la referencia, lo cual se comprueba
facilmente puesto que nadie més ha desarrollado la presente invencién
como tal.

- De otro lado, es importante informe al Despacho que la solicitud de la
referencia ha sido desarrollada en el trabajo cotidiano de una empresa
dedicada a la fabricacién de articulos absorbentes desechables, tales como
panales desechables para nifios, pafiales desechables para adultos
incontinentes, toallas sanitarias femeninas, calzones entrenadores
desechables, la cual estd en constante expansién tanto comercial como
técnica, que cuenta con personal altamente calificado, el cual vislumbré la
forma de proteger con mejores condiciones al producto, consiguiendo con
ello mejores condiciones para los usuarios.

En consideracién a los argumentos expuestos en este memorial y teniendo en cuenta el
nuevo capftulo reivindicatorio presentado, solicito atentamente al Despacho se sirva
conceder el registro de la patente de la referencia.

Atentamente,

Dario Cirdenas Navas
C.C. 17.066.629 de Bogots
T. P. 1.250 del Consejo Superior de la Judicatura b’”

AMR/ b/ Patratvsf gt / R, Ok lmale/
FeP2N
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Nuevo Capitulo Reivindicatorio

Q:E;) Un articulo absorbente desechable con dos
orillas longitudinales (24,26), dos orillas transversales
(20,22), una parte frontal (70), una parte trasera (72 y una
zona de entrepierna (74) por la parte por la cual el articulo
estard en contacto con la entrepierna del usuario cuando el
mismo este en uso, formado por una capa superior permeable
(40), una capa inferior impermeable {42), un nicleo
absorbente (44) colocado entre ambas capas, bandas elasticas
de cintura (62), un sistema de sujecién formado por cintas de
sujecién (56) y una o varias bandas frontales de colocacifn
(58), una primera barrera anti-escurrimientos (66) colocada a
lo largo del articulo por la parte superior del mismo con una
orilla fija (B0) y una orilla alejada (32) y una segunda
barrera anti-escurrimientos (64) colocada en forma adyacente
a la primera barrera con una orilla fija (82) y una orilla
alejada (37), caracterizado porque la segunda barrera anti-
escurrimientos (64) tiene al menos dos hilos eldsticos dentro
de la misma, el primero coincidiendo con la orilla alejada de
la barrera y el segundo coincidiendo con la orilla fija de la

misma.



2. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque ambas
barreras, primera y segqunda, se forman a partir de una sola
pelicula.

3. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en la reivindicacién 1, caracterizado porque cada
una de las barreras, primera y segunda, se forman a partir de
peliculas diferentes, ambas peliculas siendo del mismo
material.

(:é) Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en la reivindicaci6n 1, caracterizado porgue cada
una de las barreras, primera y segunda, se forman a partir de
peliculas diferentes, ambas peliculas siendo de diferentes
materiales. <:jE;) Un artfculo absorbente desechable tal
como el descrito en las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la segunda barrera abarca Gnicamente la
zona de entrepierna del articulo.

6. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la altura de la primera barrera anti-
escurrimientos varia entre 1 y 8 cm.

7. Un articulo absorbente desechable tal como el

descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,



caracterizado porgque la altura de la segunda barrera varia
entre 1 y B8 cm.

8. Un articulc absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque la orilla fija de la primera barrera y
la orilla fija de la segunda barrera est&n separadas entre si
por una disptancia que varia entre 1 y 8 cm.

9. Un articulo absorbente desechable tal como el
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el material de la o las-peliculas que
forman la primera y segunda barreras anti-escurrimientos es
hidré6fobo. 10. Un articulo absorbente desechable
tal como el descrito en las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado porque el material de la o las peliculas que
forman la primera y segqunda barreras anti-escurrimientos es
impermeable. 11. Un articulo absorbente desechable
tal como el descrito en cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque la capa superior permeable
se extiende hacia fuera de la orilla fija de la segunda
barrera y termina de preferencia hacia adentro de las orillas
longitudinales del articulo en la zona de entrepierna.

<:EE;> Un articulo absorbente desechable tal como el

descrito en las reivindicaciones 1 a 10 caracterizado porgque
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la capa superior permeable termina hacia fuera de la orilla
fija de la primera barrera anti-escurrimientos y hacia
adentro de 1la orilla fija de la segunda barrera anti-
escurrimientos a cada lado del articulo. (i::) Un
articulo absorbente desechable de acuerdo a lo descrito en
lasp reivindicaciones 1 y 3 a 12, caracterizado porque la
pelicula que forma la primera barrera termina hacia adentro
de la orilla fija de la segunda barrera.
@ Un articulo absorbente desechable de acuerdo a

lo descrito en las reivindicaciones 1 y 3 a 12,
caracterizado porque la pelicula que forma la primera barrera
termina hacia afuera de la orilla fija de la segunda barrera.

15i Un proceso para fabricar un articulo
absorbente desechable tal como el descrito en las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la pelicula que
forma las barreras tiene dos orillas longitudinales, una
orilla que formard un primer doblez y una orilla que se
colocard adyacente a las orillas longitudinales del articulo
y el proceso consta de los siguientes pasos:

unién de los elasticos de cada una de las barreras
a la cara interior de la pelicula;

doblado de la misma mediante un primer doblez por

la orilla para formar la primera barrera, de modo que el o
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los elasticos de la miema queden dentro del mismo y el
eldstico que quedard en la orilla alejada de é&sta quede en la
orilla del doblez;

unién de la pelicula por su cara interna dentro del
primer doblez;

doblado de la pelicula mediante un sequndo doblez
por la orilla respectiva, de modo que los eldsticos de la
segunda barrera queden dentro del miesmo y el primer elédstico
de la segunda barrera quede en la orilla del doblez, todos
los el&sticos de la segqunda barrera gquedando dentro del
doblez;

unién de la pelicula por Bsu cara interna hasta
donde llega el Gltimo eldstico de la segunda barrera;

doblado de la pelicula sobre su cara externa por la
orilla respectiva;

unién de la pelicula doblada sobre las secciones
laterales de la capa superior por cualquier medio conocido,
de modo que se unan a las mismas la orilla fija de la primera
barrera, la orilla fija de la segunda barrera y las orillas
transvergales de la primera barrera;

unién de las orillas transversales de la segunda
barrera ya sea hacia el nlicleo absorbente o hacia las orillas

longitudinales del articulo sobre la misma pelicula que forma
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las barreras, esta unién haciéndose al mismo tiempo que la
unién anterior;

unién del lienzo formado por la capa superior y las
barreras a la parte superior del articulo.

16. Un proceso para fabricar un articulo
absorbente desechable tal como el descrito en 1la
reivindicacién 15, caracterizado porque al unir la pelicula
doblada a las secciones lateralese de la capa superior,
dnicamente se une a la misma la orilla fija de la primera
barrera.

17. Un proceso para fabricar un articulo
absorbente  desechable tal como el <descrito en 1la
reivindicacién 15, caracterizado porque la pelicula tiene dos
orillas 1longitudinales, una orilla que formard un primer
doblez y una orilla que se colocard adyacente a las orillas
longitudinales del articulo, de tal forma que el proceso siga
los siguientes pasos:

unién de los elésticos de cada una de las barreras
a la cara interior de la pelicula;

doblado de la misma mediante un primer doblez por
la orilla para formar la primera barrera, de modo que el o

los el&sticée de la misma gueden dentro del mismo y el
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eldptico que quedard en la orilla alejada de é&sta quede en la
orilla del doblez;

unién de la pelicula por su cara interna dentro del
primer doblez;

doblado de la pelicula mediante un segundo doblez
por la orilla respectiva, de modo que los elésticos de la
segunda barrera queden dentro del mismo y el primer eléstico
de la segunda barrera quede en la orilla del doblez, todos
los elésticos de la sequnda barrera quedando dentro del
doblez;

unién de la pelicula por su cara interna hasta
donde llega el Gltimo el&stico de la segunda barrera;

doblado de la pelicula sobre su cara exterma por la
orilla respectiva;

unién de la pelicula doblada a cada 1lado del
articule por la parte superior del mismo, cuidando que al
momento de la unién, el articulo ya cuente con la capa
guperior.

18. Un proceso para fabricar wun articulo
absorbente desechable tal como el descrito en las
reivindicaciones 1 y 3 caracterizado porque cada una de las
peliculas que forman las barreras tienen dos orillas

longitudinales, la primera que se doblarid sobre si misma para
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formar la orilla alejada de la barrera y la segunda que
terminard en la base de la misma, tal que el proceso consta
de los siguientes pasos:

unién de el o los eldsticos de cada una de 1las
barreras a la cara interior de las mismas;

doblado de la orilla gque formaré la orilla alejada
de las barreras de modo que un elédstico quede colocado en la
orilla del doblez;

unién de las peliculas sobre ai mismas por dentro
del doblez;

unién de las peliculas dobladas a las secciones
laterales de la capa superior del articulo por las orillas
fijas de las barreras de modo que se forma un solo lienzo con
lasg barreras a cada lado del mismo;

unién del lienzo formade a la parte superior del
articulo.

19, Un proceso para fabricar un articulo
absorbente desechable tal como el descrito en la
reivindicacién 18, caracterizado porque la pelicula gque forma
la sequnda barrera se une, por la orilla fija de la misma, a
la pelicula que forma la primera barrera en la base de la
misma, y después ambas peliculas unidas se unen a las

secciones longitudinales de la capa superior.
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20. Un proceso para fabricar un articulo
absorbente desechable tal como el descrito en la
reivindicacién 18, caracterizado porque ambas peliculas son
del mismo material.

21. Un proceso para fabricar un articulo
absorbente desechable tal como el descrito en la
reivindicacién 18, caracterizado porque ambas peliculas son

de materiales diferentes.
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Folios 026

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Declsiéon 488 de l1a Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

Documentos estudliados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo presentado
Iniciaimente y comprendido en los follos 5 a 21, los dibujos de la invencién que
forman parte de los estudiados originaimente y que se encuentran en los follos
34 a 37, el nuevo caplitulo reivindicatorio estudiado que contiene veintitn (21)
reivindicaciones y se encuentra contenido en los folios 141 a 149, el concepto
técnico No. 141 que junto con sus anexos se encuentra en los follos 116 a 137.

E! nuevo capitulo relvindicatorio citado fue anexado como respuesta al
requerimiento de fondo y fue aceptado puesto que no implica una ampliacién
de la materia presentada originaimente, tal como lo establece el articulo 34 de
la Declsién 486 de la Comisiéon de la Comunidad Andina: “articulo 34. — El
solicitante de una patente podréa pedir que se modifique la solicitud en cualquler
momento del tramite. La modificacion no podra implicar una ampliacién de la
proteccién que comesponderia a la divulgacién contenida en la solicitud inicial.
Del mismo modo, se podra pedir la cormeccién de cualquier error material™.

Se considerard la prioridad reivindicada sobre las solicitudes de México No.
PA/a/2001/011093 del 31 de octubre de 2001 y No. PA/a/2001/011084 del 31
de octubre de 2001.

Objeto de la invencién

La presente solicitud se titula “ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE
CON DOBLE BARRERA ANTIESCURRIMIENTOS Y PROCESO PARA SU
FABRICACION".
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e La invencién propuesta se relaciona con articulos absorbentes desechables

con elementos antiescurrimientos mejorados. Se afirma que consiste en un
diseifio de producto que permmite incrementar la calidad de los articulos
absorbentes desachables y un método que permite incorporar en los mismos
una estructura de doble barrera antiescumrimientos, formada por dos barmeras
hidréfobas y/o impemmeable clocada en la parte superior del articulo
absorbente desechable.

En la relvindicacién Independiente 1 se define un articulo absorbente
desachable con dos orillas longitudinales (24, 28), dos orillas transversales (20,
22), una parte frontal (70), una parte trasera (72) y una zona de entrepiemna
(74) por 1a parte por la cual el articulo estard en contacto con la entreplema del
usuario cuando el mismo esté en uso, formado por una capa superior
permeable (40), una capa Inferior impermeable (42), un nicleo absorbente (44)
colocado entre ambas capas, bandas eldsticas de cintura (62), un sistema de
sujecion formado por cintas de sujecién (56) y una o varias bandas frontales de
colocacion (58), una primera bamrera antiescurrimientos (66) colocada a lo largo
del articulo por la parte superior del mismo con una orllia flja (80) y una orilla
alejada (32) y una segunda barrera antiescurrimientos (64) colocada en forma
adyacente a la primera barrera con una orilla fija (82) y una orilla alejada (37)
caracterizado porque la segunda barrera antiescurrimientos (84) tiene al
menos dos hilos elasticos dentro de la misma, el primero coincidiendo con la
orilla alejada de la bamrera y el segundo coincidiendo con la orilla fija de la
misma.

En la relvindicacién Independlente 15 se define un proceso para fabricar un
articulo absorbente desechable de acuerdo a lo descrito en las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porque la pelicula que forma las barreras tiene dos orillas
longitudinales, una orilla que formara el primer doblez y una orllla que se
colocara adyacente a las orillas longitudinales del articulo y el proceso consta
de los siguientes pasos:

Unién de los eldsticos de cada una de las barmmeras a la cara Interior de la
pelicuia;

Doblado de la misma mediante un primer doblez por la orilla para formar la
primera barera, de modo que el o los elasticos de la misma queden dentro del
mismo Y el elastico que quedara en la orllla alejada de ésta quede en la orilia
del doblez;

Unién de la pelicula por su cara interna dentro del primer doblez;

Doblado de la pelicula mediante un segundo doblez por la orilla respectiva, de
modo que los elasticos de la segunda barrera queden dentro del mismo y el
primer eléastico de la segunda barrera quede en la orilla del doblez, todos los
elasticos de la segunda bamera quedando dentro del doblez;

Unién de la pelicula por su cara intema hasta donde llega el titimo eléstico de
la segunda barrera;

Doblado de la pelicula sobre su cara externa por la orilla respectiva;

Union de la pelicula doblada sobre las secclones laterales de la capa superior
por cualquier medio conocldo, de modo que se unan a las mismas la orilla fija
de la primera barrera, la orilla fia de la segunda barrera y las orillas
transversales de la primera barrera;



Unidn de las orillas transversales de la segunda barrera ya sea hacia el nicleo
absorbente o hacia las orillas longitudinales del articulo sobre la misma pelicula
que forma las barreras, esta unién hacléndose al mismo tiempo que la unién
anterior;

Unién del lienzo formado por la capa superior y ias barreras a la parte superior
del articulo.

e Se afirma que han surgido una infinidad de propuestas tendientes a comregir ios
escurrimientos laterales, de desechos liquidos y semiliquidos, pero a pesar de
que numerosas invenciones han disminuido en buena medida ese problema,
las mismas no lo han podido solucionar por completo.

o EIl objeto de la invencién definido se catalogé como A61F 13/475 y AG1F
13/494, segin la Clasificacién Intemacional de Patentes (IPC”) y (IPC®).

3. Claridad de la solicitud

El articulo 30 de la Decision 486 de la Comisidon de la Comuniiad Andina
establece que: “Las relvindicaclones definirdn la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas
por la descripcién.

Las reivindicaclones podran ser independientes o dependlentes. Una
reivindicacién seré Independiente cuando defina la materia que se desea proteger
sin referencia a otra reivindicacién anterior. Una relvindicacion serd dependiente
cuando defina la materia que se desea proteger refiiéndose a una reivindicacion
anterior. Una reivindicaclén que se reflera a dos 0 mas reivindicaciones anteriores
se considerara una reivindicacion dependiente muitiple®.

« Las relvindicaciones 4 y 5, 10 a 15 se encuentran aplfiadas unas con otras. Se
recomlenda que cada relvindlcacién junto con su numeracién puedan
presentarse de forma méas clara a manera de listado donde cada reivindicacién
corresponda a un péarrafo del capftulo como se presenta convencionaimente.

e En conclusién, el capitulo relvindicatorio no cumplirla con el requisito de
claridad de acuerdo con el art. 30 de la Decision 486. Por lo tanto, se
recomlenda reallzar las modificaciones pertinentes segin las observaciones
incluidas y allegar un nuevo capltulo reivindicatorio con tales modificaciones.

4. Determinacién del estado de la técnica

El articulo 18 de la Decision 486 de la Comision establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al pablico por una descripcién
escrita u oral, utilizacién, comercializacidn o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida.

Soélo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se consideraréd
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina naclonal competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique ¢ hublese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."
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e Se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene acceso la entidad y
se consider el 31 de octubre de 2001 como fecha para investigar el estado

de la técnica.

 De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determiné el estado de la
técnica y se encontraron los sigulentes antecedentes:

No. | Documento No. Thulo Fecha de Publicacién
1 | uss1e7653 *DISPOSABLE GARMENTS” 1de d'f'g"g’gb"' de
2 | EP0B13137 "DISPOSABLE DIAPER® 6 de mayo de 1999
3 | US5643243 "DISPOSABLE DIAPER WITH CUFF- 1 de julio de 1997
“ARTICULO DE HIGIENE ABSORBENTE
DESECHABLE CON DOBLE BARRERA DE
4 | ES2115062 | EoTANQUEIDAD Y PROCEDIMIENTO DE | 1de Mayo de 1996
FABRICACION®

5. Evaluaclén de los requisitos de patentabilidad

El articulo 14 de la Decislén 486 de la Comisién de ia Comunidad Andina
establece: “Los Palses Miembros otorgarén patentes para las invenclones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologla, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptlbles de aplicacion
industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedi6 a evaluar los requisitos de
novedad, nivel Inventivo y aplicacién industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la Invencién relvindicada en la solicitud en estudio.

Evaluaclién del Nivel Inventivo

El art. 18 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina establece:
"Se considerara que una invenclén tiene nivel inventivo, si para una persona del
oficio nomalmente versada en la materia técnica cormespondiente, esa invenclén
no hublese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del estado
de la técnica.”

Respecto al estado de la técnica:

« En el documento US5167853 (llamado D1 de aqul en adelante) se define un
pantalén desechable para capturar los fluidos corporales o excreciones y
particulammente a un pantalén provisto con una pluralidad de aletas que se
extienden longitudinaimente de lado a lado a lo largo de los lados opuestos

lateraimente del pantalén. La siguiente es la figura representativa de la
Invencién:




En el documento EP0913137 (llamado D2 de aqul en adelante) se divulga un
pafal desechable que Incluye una hoja superior, una hoja posterior y un cuerpo
absorbente dispuesto entre ellas, bordes de lado opuestos transversalmente y
longitudinalmente, estos siendo formados un par de barreras de piema de lado
exterior 22 y un par de bameras de piema de lado Intemas 23 que yacen mas
interiormente respecto a las barreras de piema extenas 22. Cada barmera
externa 22 tiene su borde opuesto longitudinaimente cublerto con un par de
aletas de bamera 22, 27 colocadas adyacentes a los bordes opuestos
longltudinaimente 18, 19 del pafial de modo que forman un bolsilio frontal 28 A
y un bolsillo posterior 27 A, respectivamente. Una dimensién longitudinal de la
barrera de lado intema 23 es mas corta que las barreras externas 22.

La figura més representativa de la invencién es la sigulente:

L
Do
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En el documento US5643243 (llamado de aqul en adelante D3) se divuiga
demuestra la existencia de una prenda con una hoja posterior, una capa del
lado del cuerpo esenclaimente coterminal con la hoja posterior y un par de
aletas formadas desde o adheridas a la capa superior. Las aletas pueden
tener miembros elasticos aplicados. Las aletas pueden ser adheridas a o
formadas de la capa superior a lo largo de lineas que son paralelas a la linea
del centro, pueden tener diferentes anchos y ser de menor longitud que el del
articulo.

En D1 se ensefia que las aletas pueden tener por lo menos un miembro
eldstico y también pueden tener miembros elésticos adicionales en las
porciones del lado de la prenda que corresponden a las secclones de piema de
la prenda.

Las figuras 3 y 4 muestran que pueden presentar por lo menos unos segundos
miembros eldsticos dispuesios en las aletas. Los segundos miembros
elasticos son aplicados en el intermedio de las aletas. El primer miembro
eldstico en cada aleta es aplicado con una suficlente tensién preseleccionada
para causar que cada aleta se conforme al usuario. Los segundos miembros
olasticos en cada aleta son aplicados con una segunda tensién
preseleccionada la cual puede ser mayor que 0 menor que o igual a la primera
tenslén preseleccionada. Sin embargo, las tensiones son seleccionadas para
cooperar de tal manera que las aletas se conformen al usuario.

Aletas de pufio con
miembro eléstico

EANY



En el documento ES2115962 (llamado de aqui en adelante D4) se divuiga un
articulo de higiene absorbente y desachable que contiene unas solapas
longitudinales para evitar fugas de fluidos. También se revela su método de
fabricaclén.

En D4 se ensefia que el procedimiento de fabricaciéon consiste en etapas
cOomo:

1. Realizar una banda hecha de un material flexible, de forma general
rectangular, de una anchura ligeramente superior a la mitad de la anchura
del articulo de higiene, y de longitud andloga a la del articulo de higlene,

2. Fijar longitudinalments con relacién a un borde de la banda, en estado
tensado, a una distancia inferior a la mitad de la anchura de la banda, un
elemento elastico en una longitud igual por lo menos a la de la zona de
entrepiema del articulo;

3. Replegar la banda sobre sl misma alrededor del elemento elastico en una
altura determinada para formar un bucle o curva cerrada dotado de un
vértice y unas paredes laterales longitudinales cuyos bordes inferiores
longitudinales quedan distantes del vértice en dicha altura determinada;

4. Poner en contacto los citados bordes inferiores longitudinales del bucle; y

5. Ligar entre si dichos bordes inferiores longitudinales para formar asl una
solapa dotada de una parte Intermedia provista de un pliegue vertical de
longitud igual por lo menos a la de la zona de entrepiema del articulo, unida
a dos partes de extremo de mayor anchura.

Lo anterior se realiza para una sola solapa elastica. En D4 se menciona que
para dos solapas se repite el procedimiento anterior, luego de elio se siguen
las sigulentes etapas:

1. Disponer las solapas asl realizadas simeétricamente con relacion a un eje
geomeétrico longitudinal medio del articulo por encima de la lamina de
soporte, de la almohadilla absorbente y de la ldmina de cobertura, de tal
manera que los bucles queden orientados hacla verticalmente hacia el
interior y situados més cerca de los bordes longltudinales de la aimohadilla
en la zona de la entrepiemna que del eje geométrico longitudinal medio.

2. Fijar dichas solapas por su contomo a la ldmina de soporte.

3. Fijar dichas solapas a la l&mina de cobertura por medio de llneas de unién
longltudinales situadas por encima de la aimohadilla absorbente en la zona
de la entrepiema y al exterior con respecto a los citados bucles;

4. Unir entre sl dichas solapas en las zonas en recubrimiento de las partes de
exiremo de dichas solapas.

Respecto a la solicitud en estudio:

El técnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema técnico puede ser un ingeniero quimico que labore en la industria de
articulos absorbentes y que atiende a planes de mejoramiento continuo
normaimente formulados por las empresas.

El articulo absorbente desechable

De acuerdo con la reivindicaciéon independiente 1 se entiende que el principio
técnico sobre el cual se fundamenta la propuesta del articulo absorbente
desechable es la presencia de dos barmeras antiescurrimientos, donde la
segunda bamera tiene al menos dos hilos eldsticos dentro de la misma,
estando el primero coincldiendo con la orllla alejada de la bamrera y el segundo
coincidiendo con la orllla fija de la misma.
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Sin embargo, al analizar las propuestas contenidas en D1 o D2 se puede
observar que la incomporacién de doble bamera antiescurrimiento es aigo
conocldo para un técnico de nivel medio versado en la materia y que de hecho,
sl tuviera acceso a cualquiera de los dos documentos menclonados, el se
motivaria a desarollar articulos absorbentes desechables con doble bamera
dispuestas de la misma forma que la propuesta de la solicitud en estudio.

La invencién reivindicada presenta una diferencia con respecto a los
documentos D1 o D2 y consiste en que el articulo propuesto incluye una
segunda barrera antiescurrimiento que tiene al menos dos hllos elisticos
dentro de la misma mientras que en D1 o D2 se incluye solo uno en el borde
mds alejado de la barrera. Sin embargo, esta diferencia puede ser derlvada
del estado de la técnica ya que D3 si sugiere una barrera que posee por lo
menos dos hlios elésticos tal como se puede observar en la figura
representativa Incluida en la presente comunicacion.

Ahora bien, en la invencidon reclamada se menclona que el primer hilo eléstico
coinclde con la orllla alejada de la barrera y el segundo coincide con la orilla fija
de la misma. Sin embargo, en D3 se presenta una distribucién equivalente
como se puede observar en las figuras y en el texto del documento.

Asl las cosas, un técnico de nivel medio versado en la materia podria basarse
en las ensefianzas de D1 o D2 para desamollar articulos absorbentes
desechables con doble barrera antiescurrimientos y reallzar modificaciones de
la segunda barrera incluyendo por lo menos dos hilos elasticos dentro de la
misma, mediante la combinaclén con la sugerencla técnica de D3 que
favorece la sujecion al cuerpo del usuario e implide los derrames.

Dado lo anterior, la propuesta de un articulo absorbente desechable como el
de la sollcitud en estudio no parece generar un efecto sorprendente que
evidencie un salto tecnolégico respecto al arte previo.

El proceso para fabricar el articulo absorbents desechable

De acuerdo con la reivindicacién independiente 15 de la solicitud en estudio, el
proceso para fabricar el articulo absorbente desechable consiste en la unién de
elasticos de cada barrera a la cara interior de la pellcula, el doblado de la
pelicula para formar la primera, la unién de la pellcula por su cara intena, el
doblado de la pelicula mediante segundo doblez, la unién de la pelicula por su
cara interna, doblado de la pelicula sobre su cara externa, unién de la pelicula
doblada sobre las secciones laterales de la capa superior por cualquier medio
conocido, unién de las orillas transversales de la segunda bamera, union del
lienzo formado por la capa superior y las barreras a la parte superior del
articulo. No obstante, en D4 se ensefia que un proceso para fabricar articulos
de doble barrera de estanqueldad también consisten en iniciar elaborando la
primera solapa (o bamera) fijando los elasticos a un borde, repliegue (o
doblado) de la banda sobre sl misma para formar la primera bammera, unir la
pelicula al poner en contacto sus bordes, reallzar la siguiente solapa de
manera semejante, disponer las solapas longitudinaimente fljAndolas al articulo

absorbente sobre todo a la capa superior mediante adhesivos, ultrasonido o
calor.

Tal como se puede analizar con base en las ensefianzas de D4, un técnico de
nivel medio versado en la materia podria desamollar un método semejante al
propuesto con la solicitud en estudio y més aln podria logrario equivalente sl
tiene en cuenta D4 con las modificaclones de D3 relacionadas con insertar més
de un elemento eléstico en ia barrera més externa.



Es bien sabido en el campo de la ingenieria que los procesos conocidos (como
el de D4) pueden adaptarse fiaciimente para elaborar modificaciones en un
producto. Es asli como sl un técnico de nivel medio versado en la materia
desea realizar un articulo absorbente de dos barreras (D4 esté dirigida también
a articulos con dos bamreras o solapas) podria considerar las ensefianzas de
D4 y si desea modificaciones que impliquen que una de las barreras presente
méas de un elastico en su interior, podria tener en cuenta D3.

Asl las cosas, proponer un proceso como el de la solictud en estudio no
parece generar un efecto sorprendente que evidencie un salto tecnolégico
respecto a lo conocido dado que un'técnico de nivel medio versado en la
materia podria realizar modificaciones seguln las sugerencias contenidas en el
arte previo sin ir mas alla de la linea de avance de la tecnologia.

6. Conclusiones

e Por lo anteriormente expuesto, las invenciones definidas por las
reivindicaciones 1 a 21 de la solicitud, podrian verse afectado en su nivel
inventivo ya que se derivan de manera evidente del estado de la técnica y
pueden ser obvias para un técnico de nivel medio versado en la materia. Por
tanto, no cumplirfan con las disposiciones del articulo 18 de la Decisién 486 de
la Comisién de la Comunidad Andina.

o Los requisitos de patentabllidad de la presente solicitud se encuentran
afectados asl:

No. Documento Relvindicaclones Afectadas | Requisito que afecta

US5167653 ; i
D1y ombinedo con 1—14 Nivel Inventivo del

D3 | us5843243 producto
EP0013137 - :
Dgay combinado con 1-14 Nivel I;v:n:t;o del
US5643243 produ
.| "ES2115062 : :
D;ay combinado con 15— 21 Nivel Inventivo del
US5643243 proceso

Se anexan los apartes principales de las anterioridades en el documento adjunto.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesia dentro del término de
sesenta dfas contados a partir de la fecha de notificacion de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegaré la

patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de la circular Gnica No. 10 de 2001.

PEDES DE VERGEL . ———-
Jefe de Divisidn.de Nuevas Creaciones -
08 JiL 2008)

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 865 Cddigo No. 202042
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Prior art disposshils dispers diaciose fhmes basic structenl. o,

clamenis: & fiuid parseshis topsheet desigund to be placed
ﬂwﬂ'wu‘lﬁ.lhﬂuMMMm

y
E
i
P
:
:
i

gatherers, such as disclosnd, for axampie, in U.S. Pat. !::
4,653,778 to Lawson. The leg cuffs and clastic leg gatherers
work iogether to reiain wasts. Others have “T"-shaped cuffs,

which must be scparately appiied and which wmat be engl-
mooxed (o work togethar. “T*-shaped cuffs geaerally require

meens to place & “T"-shapod alasticizad geaket tpon a distal 6
and

odge of a cuff, which mey mean addfitional
mamufactiring cxpense, resulting in ineffirlocy,

2
Additions] incfficiatcirs griw in the construction of gar-
ments having mn honrgiass contnnred shape. The cotioamd

from recisagnlsr sbeocbest articles, ofien ot in amemhbly-
line fashion from moving wehe. To form a garment from 2

There is aleo & noed for & method of making a dlsposshis
gacnont whernin waste fram discarded msterial used in tha
process of making the germant is mintmized or eliminated.

the topsheet and back-
and an clasticlzed unitary coff heving an (1) edge
the proximal edge

i
E
|

;
5
i
i

Also o achiove the objects of the present vvention then
Is discioend s dispasshie parment comprising an shecybent
pad mssembly exhibiiing an intecior smxfce, an extexior

is ut loast (.S inches The clastication may compxise
muitiple strands of clastic material. The widih of elasticstion
muy compeiso substantially tha distance between tha distal
cdge sad the proxinel edge. The distal edge of the colf may
be hizsod toward & centrxiine of the diposahio gaceat. The
clasticivsd cuff may have an outboard side and su inbosrd

l6s
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3
sido, and a portion of cme of the sides adhered W the
topshest. A portion of the taboard side may be sdhared to the

FIQ. 1 depicts & top plan view of a disposshie garment, In
» stretched stain, eabodying fostures of the present inven-
ton.

FK3. 2 is a crous-soctional viow along lines 1—1 of the
disposabis garmest depicted in FIG. L
Fi3 3 is a coss-section view of a first altermative
embodiment of the present invention.
FIG. 4 is & crow-scction view of & socond eltermative
embodiment of the pyesant iuvention.
. § deplcis a croms-sactional view of the dispossbio
. gement of FIG. 2 In use by & wesree
FIO. 6 dapics 2 top plan view of a thind sltemetive

FIG. 7 depicts the disposshis garment of FIG. €, in &
sratchod staie, with the acodies folded.

FX1 8 depicis a cross-sectionsl view along lines 3—3 of
o dspossbio garment deplcted ie FI3. 7.

DETAILED DESCRIPTION OF THH
INVENTEON AND FPREFHERRED
BEMBODIMENTS

FIGS. 1-8 doplct varions exemplary eshodiments of the
claimed inveation, I{kn fostcyes {a the figumes sve: doatifiad
by il sumbers.

s lag holes 28s and 205, The disposshis peonent 14 has
s contexfine 22 aad s croich sma 25,

Disposshio garmant 10 exhibits elasticixnd untiary cuffs
M. A dsposbie gannet having sach “unitary™ cuffs is coe
which has mo alssticized means outbosrd the
cantertinn of the crotch sroa ather than the “unitery™ euff. A
“unfiwy” enff has s proximal edge sttached to or made fram
the dispossbic garmant material, bns oaly coo distal edge,

ambodiment, culls 34 exhibit planer
clastiontion of «t Jeast 0.5 inches botweon the
26 and tha distal adgn 28, thongh the entir distance between
thase edges acod not be elastichend, The planar elzstication
clastoewey, clastemneric thread, or mbbec. A seriss of strands
of paraliel clsstomeric thenad 34 1s proferred,

R is profarabils that the cffs 24 comprise elasticating and
pon-clasticating mateyisl. Such a combination canses the
materfal is in mul’l-.mxh‘:nuﬂn

a
tha cufts. Such corngation provides the caffs with

iﬂ.

4

integrity. Thns, for cxsmple, the enbodimest of FIGS. 1-3
deplcts ol compuising o swics of parallel clastomic
tireads dizposed with & non-clastomeric fabeic. Whea the
alastonic thread {s in & contracind sixts, tho cocmgation and
mniting stroctoral ixtegrity ceme the dastomerie Sready to
act togather.

The fixt and second ends 39 and 32 may be adhered to the
disposabie germest 18 in ondor to bias the cuffs M4 when in
a contracted stabe. i is prediscsible to adhoro the inbosrd sidos
of the first and second ends 30 and 32 to the topaheet 90 a8
to bias the cuifs 24 toward the contextine 23 so a8 o svald
“seepage.” A plenex elastic sufice bissed sway from cen-
texfine 22 may permit wasto meterisl to wadge fiself betwesn
the wesree"s akia and the clastic soefiace, vitimately sscaping
the disposahie gaoment. Such wedging between a wenrer’s
akin and an ontbomrd bissed, planar clastic surface Is “soop-
apn”

FIG. 2 depicts a crom-sectional view along lines 1—1 of
the disposble gament dopiciod in FIG. 1, with the cuffs 24
o a contracted, bilssed stato. Tho interfor sxfnce 16 com-
pxises a top chest 36 of permeshle materfal. The extedor
mxface 18 oompeises a backsheet 38 of
meable material The topshoot 36 and backsheet 38 nand-
wich an sbearbesst care 48, The caffs 24 form a trough 42 for
contairing waste: from & wesrer of the disposshle gacment
10. In the embodiment in FIG. 2, cufts 24 mre
separxinly adhered to the interior sfane 16 st polnts 44.

FI3. 3 depicts a first aliarmattve embodiment of the cufls
depictnd fn FIG. 4. Hissticized onitery cuffs 46 are formed
by xaking a fhid In the topshont 36, In this amhodimant,
alastic threads may be sealnd within the fold of the topsheet
34. Rowover, the folded topsheet 36 may ba elasticived by
ARY means.

FEQ 4 depicts a second alternative emmbodiment of the
cully depicted in FEG. 2. Hlasticized upitery culfs 48 are
fammed by aa cissticized cxiension of the backsheet 38
which is folded over the interior sxface 16 of the sbsorbent
pad assembly 10,

FIO. 8 depicts the disposshie garment of FEG. 2 [n 0es on
& wearer. Hlasticised unitary coffs 24 form a ecal against
woarar's logs 58, defixing trough 42

The clasticised mmitery cuffs of the pressat invention may
be formed from <t noodles, the use of which s
gooevally tmght by US. Pat. No. 5,536,330, which diaclo-
sare {s incorpomied hareln by mfermce.
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sascxnbily 56 as deplcted {n FIG. 7. Fiot and second edges
Gds, 64b, 660, snd 665 may bo tacked % the Interior sxface
16 st adhesive 61 o biss the cuffy &3 isboard towsnd the
cmberfine 23. Such tacking may be affected by other means,

the clasticizsd unftary cuff essentially constitniing the sole
[}
1 The dispomsbls germent of cixim 1 In which the

clasticstion Eitigie styamdty of clestio material
3 e flapoais

gammest of claim 1 in which the width
of elastication compises subsiuntially the distence between
the distal odge and the proximal edge.
4, Tho dispomstils geyment of ciaim 1 in which the distal
of the clasticimed -uniinry cuff is bised toward a
cesterline of the dispomsble germest.
5. The disposshis gamment of clsim % in which the
ciasticlzad «cuff has an outbosrd side and aa ichosrd
side, =ad a of ono of the sidey niheced o the

B ﬁd@uﬂmdﬂnlh‘ﬂﬂlm

of the inbosrd side I adhered to the
1 in which the

odge of the coff is blased towand & centectins of the dlapos-
shio gurment. :
18 The disposshis germest of caim I in which the
clasticizad cuff hes an onthonrd side sad an inhosyd sids, and
& portion of auo of the aldes afhared to the

17. The disposable grrment of cisim 16 In which a portion
of the isboand side fs adhared to the topshest.
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Al
orlentados verticalmente y no existe ralmente rectangular y de dimensién Inferior a la
barrera de estanquidad, lémina de soporte, fijads sobre dichs limina de
en la solicitnd de patemis FR- soporte. Una limina de cobertura intarior, per-
A 2 605 314 udouce) se propone un - s meable alos Uguidos, de forma generalmente rec-
braga absorbents, desechabls, qus com una tangular estd fijada a la almohadills abeorbente.
lémina extarior de soporte impermeable, una Esta lémina de cobertura es de dimsnaién sufl-
mohadilla ahearbente y una limina da cobertura ciemia para recubrir la almohadills ahacrbents por
interior permeable sobre la almohadilla sbeor- lo menos en la zons de la entreplerns. Hay unos
bente, que presenta dos solapas latersles que se ;9  primeros aelementos eldsticos langitudinales fija-
axtienden por encima de la almohadilla abwor- en estado a.hlimmdn-oﬁrba,al
bente, de modo que sus bordes que- exterior da loa bordes tudinales de la almo-
dan unidos a la limina de cobertura siguiendo illa absorbemte. laterales, hachas
unaa lineas longitudinales eliuadas por encima de eunmatuldﬂnﬁbla,dgurqumplomunghuo
los bordes longitudinales de la slmohadillaabsor- 15 o tejido hidréfobo, fmm
bente, sstando unidas dichas solapas laterales en- lar y de longitud superior a la de 1a
A da bardutn: absorbente, ps encuentran fijadss a la ldmina do
pafial-brags por 1o menocs hasta i respecto a un gje longitu-
transversales de Ia almo- dinal medio del articulo. Cada una L
para aaf uns harrera  3q  comprende una parts intermaedia de longitud igual
estanquidad perififrica sobre todo el contorno mm:hdahmdnmheplmnm-
almobadiils. No se han previsto en esta os-

hecer variar lo largo dal gje longitudinal medlo. Las partes

de esta abert direccidn lon- Intermedias de cada una de las solapay compren-
gitudinal, salvo que escotadura de den cads una un pliegue longitudinal, idéntico de
variable an traduce longitud igual por lo menos a la do la zona de en-

en un suplemento de consumo de materia. gy  trepierna y de yna sltura (H) determinada, orlen-
presenta tlena pues por objeto tado verticalmente hacia &l Interior del articulo y
suministrar un articulo de higiane absorbents de- situado por encima de le almohadilla absorbents,
sechahle, qua comprende barrera ds =- miés cerca del borde longitudinal de la almohadi-

ocom una se- menos a Ia de la zons de la entreplerna estéin
uunquidurm Emdnpur jados, en estado tensado, al interior de cada uno
pliegues Iatarnles, uados & uno de los mencionados longitudingles. Fi-
primera barrera do estanquidad 45 nalments, cada una solapas Iaterales estd
fijads & la lémina de cobertura por una linea ds
te Invenclén tiens también como fin unién longitudinal situada sl exterior con relacién
de higlene absorbente que comprende a dicho pli longitudinal y por encima da la al-
de i que forme en la pons
confinamiento, wriaanla 4 Asl puss, dichas intermedias forman
longitudinal, conjuntsmente una abartura longitudinal de for-
también como objeto la presents In- ma oblonga por encima de la almohadilla a!

Inpes y fiensn una altura determ unoe pllagues Iaterales orlentados
invencién tiene también como fin ts por encima de la almohadilla abscrbente que
de higlens, absorbente, en ol que In constituyen una segunda barrera lateral de estan-
alturs da los pliegues en cuestidn varia langitudi- quidad.
nalmente a partir de un imo. 56 En una realizacién recomendada, las partes de
Fm..lmmbe,hptmulnmddntimpur extremo da las solapas tienen una anchurs supe-
objeto un procedimiento de fabricaclén de tal ar- rlor a la mitad dal ancho de la lémina de soporta,
ticulo de higiene, absorbente, simple y econdmico presentar unas zonas en recubrimiento a lo
reallzacidn. m'rg‘odnlqiemﬁrloolonsitudindmadlo,m
Segiin la presente invencién, el articulo de hi- g9 en recubrimiento que quedan li entre of.
iene, absorbente, desechable, tal como un pafial- El articulo de higiene, & segin la in-
o iciém pars incomtinente, comprends vencidn comprende unos terceros elementos elds-
de soporte ! mpermeable & los liquidos, timlnﬁtudlmlamldm.mmdomdo.l
transvarsales y nnos bordss lo largo de ln abertura. Igualmante, astos tercaroa
presemtando cadauno de g elésticos timen una longitud igusl por
longitudinales una escatadura que de- lo menos & la tud de 1a mona de entrepiarna
una sona de entrypiarna de anchurs redu- ¥ se encuentran en unas curtelas o es-
dos sonas de extremo de mayor anchurs. cuadras longltudinales formades a Io largo de los
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bordas longitudingles de la abertura.
Lnnltun.dntumlmdld(.ﬂ de loa plisgues lon-
E‘t:ldimludeuduum solapas puede o
ien ser constants en toda la longitud de los plie-
igmi longitudinalments de ma-

alturs méwima dos extremos dal plisgue
Eate punto de sltura méxima puede estar situado
an medlo del on ducir, quo divida longi-
tudinalmente ol en dos partes iguales o

por el gje longitudinal medio del
recoman-
dada, los plisgues 'tul;ldmnlucﬁnﬁn-mndm

dilla absorbents en la zona de entreplerna que del
articulo.

eje longitudinal medio del
Cumdohdtm(ﬂ)ddm' de cada una
da las solapas ss constante

tods
la tudddﬂl.qul,' lan partes intermadiss
de]ﬂ de solapas tienen una anchurs
reduclda, esencialments constants, con relacidn

ooy o e b sty

un

forma gemeralmente mw%mnﬂh'nn

superior 8 la mitad de la anchura del articulo

mgymwmdmﬂmnhdodﬁo
- fija itudinalmente medlante

mﬂ"mwmhmmmmmz

4

10

ia a una distancia inferior a la mitad de

seado, se replagard 1a
de altura constants o en disminucién longitudinal-

i
|
‘EB.
?
E

18
]
E
|
5

3
!
|
:
2

sopaorte y de dimensidn inferior a 1a misme, una
lémina de cobertura, pcmeﬂnih{.::lz liquidos, de
forma general rectangular, & la almohadills
abuhmhydndimmd&nsuﬂdmhmmu—
bﬁrhdmhnd:‘llslhorhmemrhmmn
la zona de s entreplerna y de primaras ela-

eldsticos longitudinales fijados, en estado
temsado, a la limina ds al extarior de
Ios borden Jongitudinales da la almohadilla abear-
te, consistante en:
_ - realizar dos solapas idénticas como se ha des-

|

QL
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pricticamente constante an toda su longitud, de

modo bardes longitudinales distales 12
ds las salapas forman conjuntamernte en una ma-
yor parte da su longitud una shertura de forma

puhnnlpormm,porejmplopw

Lns elementos eldsticos pueden estar constl-
tuidos por una plexa vnica o por varios elementon

Como se ha indlcado antes, la presencia da los

16 em lax 11 alaje uno del otxo los
longitudineles di 12de lassolapas 11,
excepto al nivel de las sonas en recubrimiento, ii-
gadas entre af, dehsputudeqtmo.mdo
asf uns ebertura de forma oblanga Hdom aber-
hmmhtqyemprlmm estancui-
dad sobre el contorno de la almohad)-

primera
tanquidad que forma bolsa de confina-
miento. thmhwudnques:ednduuitn,
uobﬂmpn-mdohhhum estanquided
qmeummde bn.rm'ldn-r.lnqul-
%".'.m’“'“‘“"‘d'm‘“““”
da estanquidad lateral al
ears barrera de estanquidad por
li.nlﬂnnhd-danhpu laterales y por
con un minimo congumo de material.

yunn

E;ntmemdtmomumtodnm
itud o una altura que varfe desde un valor
mhmohm“vﬂmm[mnmhm

longltud.lna.l de h lltun
, varfan en

17unfunddn hvuhn:lﬂndel:dtunddplu-
En lag figuras, s ha en abscisa
va]urdslnaltunddphqmymordamdnh
posicidn longitudinal.

10

16

correspondencia con el punto de altura méxima
dﬂlﬂpllﬂ!llﬂlﬂ La anchura de la abertura 17

uye regularmente & uno y otro lado de este
mchomhdmmtnldehnbﬁmhm

E

55
a%
iF
P
!

4
fi
it
i
it

sada, allngads, con los puntos de
alturs mixima de los 16, formando aaf
una abertura oblonga, de genara] ovoids,
cuya anchura disminuird pero dife-
mtmmtqhmnhsmummmmuc
desde un valor miximo, an cormespondencia con
hdlmmdndadtundnlupﬂquadndld
punto de altura miximo.

Asf hldmdovumrhaltunmlmm

delna Em:dn tudine] da esta
mlxlmncn ) se puede hacar

la construcelén de [a presente invencldn, uti-
lixAndose inicamente dos solapas lateralas sin que
efactuar afiadir elemen-

133
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REIVINDICACIONES ln primera barrera.

2. Artfenlo hrdv:ln;diuddnlhﬁlz

1. Articulo de higi absorbente, desecha- terizado porque las partes de extremo
ble, tal como un -bnpogu.::'lddnpm las solapas tienen una anclmra superior & la mi-
incontinente, que comprende: 5 ‘tad de la anchura de la ldmioa de soporte (1), de
- una léming de soporte (1) impermeabls & modo que las partes de exiremo -
lul!m ua tiene unos bardes trangversales y tes de dichas sala) Unas zonas en re-
uncs zmsltndlnaluopmmdo cubrimiento (1ic) a del eje geométrico
les bordes itudi cada uno, una escota- longitudinal medio, dichas sonas en re-

uns sons e 10 brimiento eutre af

dure (4) que ?
da anchurs reducida y dos sonas de extremo (6,
7) de mayor anchurs;

- una abeorbente (2) fijada sobre
la lémina da soporte (1) y de Infarior
& ln de la mencionads lAmi

gli::dr:peebou'mejnpmﬁ'im tudinal me-
cada una de 12s sispas (11) comprende uns
parts Intarmedia. (L1e) oo Inehud onat por
' Vet (3, o

il
&5
-
Eg
i

EEEE

£

I
i
b

i
i
I
11
I

g
I
5
H
L
H

i
+
j

lémine de cobertura (3) por una Ifnea da unidn
longitudinal (18) situsdn sl exterior con respecto
a dicho cmmdqpynummmda
entreplerna. (B);
de modo qua loa bordes longitudinales distales
de dichas partes intermedias (11a) da las solapas
longitud us aberturs longtdin (1) e s
una abertura
o pormdmndnhnlmnhdﬂ‘nubnorbuh

15

cu ligadas .

3. Articulo segin la reivindicacidn 1 4 2, ca-
racterisado porque cada sclaps (11) comprende
ademés unos terceros elementon eldsticos itn-
dinales fijados, en estado tensado, a lo largo da 1a
l.butunil?l.

4,

. .nhl:bwh,qbui:mﬂt?dmmumhn
[ o) permaable a quidos que tiene
opuulm.pruut:l:dnudn de .
uno
bordes itudinales una escotadura define
una zona de entrepierns de anchurs reducida
dos sonas de extremo de mayor anchura, una

, -
mohadilla absorbenta fijada sobre la lémine de so-
fbydndimnﬂhlnhﬂnrn uns lémina
coberturs, permeahle a los liquidos, de forma
general , fijada & la almohadills ab-
sorbente y de di idn suficlente para recubrir
la almohadilla absorbente por lo mencs en la
zona de la en
alisticos

Mﬁnhdﬁluﬂmbdo igi
- fjar longitudinalmente con relacién & un

P4
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del articulo;

- replegar 1a banda sobre of misma airededor
daldmmtoellsﬂmcnumsltundehrmuda
g:),panfmuunbudeommdndondo

e beris it e o
longitudinales quedan

((lél)tlntﬂ dal virtice en diche altura determinads
. an contacto loa cltados bordes infexio-

10. Procedimiento segin la reivindicaclén 9,

lcc:rbuclﬂqudm Ilgldlu?' encoladn, de
por
hméﬂwwmmanldldmporulmmdu

11. Procedimiento segiin la refvindicacién 9
Dede och comtoita wdm“ﬁ&

i por un no
hidréfobo.

12. Procedimiento segiin cualquiera de las rel-
vindicaclones 9 a 11, caracterizsado porque la
altura determinada an la que se encuentra
rqdqndnhhndnumtemmdnmw-

13 Prumdlmtolqdncudqtdmdchlm-
vindicacionas 9 a 11,

dtmdmldn(n)nhﬂmdtlmdl

punlaodau.ltunmixlmn.

14. Procedimiento segin la reivindicacién 13,
caracterizado dpunﬁodel.ltmml:lma
divide el bucle tudinalments en dos partes

15. Procedimimto segin la reivindicacién 13,
caracterisado dpuntodnn.ltnnmhlm.
divide el bucla h:d.lnnlmmbendnput-

16. Pmcedmmmdeﬂjldﬂndnlnhpuh-
terales sobre un articulo de higiene, absorbenta,
que comprende

§

10

h-unallmimdnnpm(l) impermeable a
i tiens bordes trangversales

7) de mayor anchura;

- una almohadills absarbente (2} fijads sobre
hllmmndnnporte{l)ydod:mnddnlnfmm
& la citads lémina de soporte;

- una lémina de cobertura {3), pmuhlnl
los liquidos, de ..,.,.Ef“"‘“‘“‘“l"'m

a la almohadilla te (2) v de dimensisn
mﬂmhplmmubnrdwhn(limnhndﬂh abear-

bente por 1o msmos en la sona de la entrepierna |

(®); - unos pri elementos elésticos tudl-
s.mmh(a) ﬁn:l'm de lubmd:llzn;itud:-
nales de ]a almohadilla (2); y

caracterinado umn'rhn:
- realizar dos (11) idénticas segin «l
iento de ulera de las reivindicacio-
nes D a 16;
- di las nsf realizadas simétrica-

mente con relacién a un eje geométrico longltu-
dinal medio del articulo por encima de la limina
de soporte, ds la almohadilla ahsorbenta y de la
lémina de cobertura, de tal manars que los bucles
queden crientados verticalmente hacia el interior
situados mds cerca de los bordes longitudina-
Ldehdmhdnﬂnulnmdnh-htpm
que del qje geométrico longitudinal medio
partes de extremo (11b) correspondientes lal
fommunummmhnmmto(llc)
alo qje geométrico longitudinal medlo;
ﬂjudlchlsmhgu(ll)pursunontomolh

pas & la Limina de cobertura

mtdm de l.lnm de unién mtudindu

dtmdupormmdeh abeor-

en Ia zona de e entropierna y al exterior
mmpecwlluundolbuda(lﬂ

- unir entre of dichas solapas mlum.lunm-

cubrimiento {11c} de las pnrbu de extremo {11b)

de dichas solapas.

NOTA INFORMATIVA: Conforme & la rosorv
del art. 1672 dol Comvemio do Patenies Euro-
peas (CPE) y & la Disposicién Tracsitoria del RD
2424 /1086, da 10 da octubre, relativo a Ia aplicaciin
dal Convenlo da Patonte Europes, las patantos ouro-
peas qué dosignon a Espaila y sollcitadas mmics del
7-10-19032, no producirdn ningtn efecto an Espaiia
en [a medida sn que confleran proteceién a produc-
tos quimicos y farmacéuticos como tales.

Esgta Informacién no prejusga qua la pstents estd o
1o Incluida en ln menclonads reserva.
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