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ANEXOS

Comprobante de pago de k tasa de presentacidn de la solicitud.

Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedenie de palabras en la
publicacién.

Comprobante de pago por reivindicacién de prioridad.

Certificado de existencia y representacién legal cuando el solicitante sea persona
juridica

Poderes, si fuere el caso.

Copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Traduccién simple de la primera solicitud, si se reivindica prioridad.

Documento de cesién del inventor al solicitante o a su causante,

Descripcidn de la invencién.

Una o mis reivindicaciones.

Dibujos y/o planos necesarios.

De ser el caso, copia del contrato de acceso.

De ser del caso, documento que acredite la licencia o autorizacién de uso de
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas.

. De ser el caso, certificado de depésiio del material bioldgico.
I K. Arte final 12x 12
ll (11) Figura canacterfstica:
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Anotacién
Denominacién: El cajén almaciguero armable

El cajén almaciguero armable 2 para la producién de almdcigos y plintulas en maceta que

_ forma después de um-ado. dentro de lus conjuntos compactos, espacios de volumen para el
i substrnto,elcualporsuwzmalasoondicionesdecultivopamlafonmciléndesussistemas
’ radiculares, es creado por los scgmentos de base 1. El segmento de base 1 esté formado por la
pared de soperte 3, 1a cual estd de un Indo provista de nervaduras firmes orientadas

—— -

verticalmente 4, queasuvezenmpmeinferiorestinligadasconlosﬂ)ﬁdosperbmdoss.ﬂ
montaje de los segmentos de base 1 del cajén almaciguero armable 2 en conjuntos compactos
14 facilitan los pares de clementos de epsamble 8, 9 y 10, 11,

( kiminas )
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El cajén almaciguero armable

invento se refiere a un cajén almaciguero armable para la produccién de almécigas y
lfntulas formando wpaci'osdewlumenpamelmbmtoypmhfommciéndemaism

.| Conforme al nivel t4enico, se conocen varias formas de procedimiento, usadas e a

-, "4 producciér de plintulas en maceta, en las cuales se emplean instrumentos y medios técnicos
4 variados.

Una de Ias formas conocidas de produccién y cultivo de pkintulas en maceta, emplea para ¢l
i Mmkaﬂms&m,mmmbimMMWmm
paredesdelospotes.puedenserséﬁdasopomsas,compactasopuﬁ:radas,inchsiv_am:nteel
. fondo. Las paredes de los potes en el sentido hacia el fondo, se van habitualmente haciendo
més estrechas, asf que, ¢l sistema radicular formado en el interior tiene forma conica. En la
repobhciﬁndepliﬂnﬂuenmmhesmiomphumﬁsmedbsenhmmipulwﬂgn,
eomajasdetmnsﬁorte,comdores,etcétem,loquealﬁnalihﬂuyeeneltotnldelos

_ costos, y hace bajar la productividad de trabajo en el cultivo en su conjunto.

"4 También s conocido el sistema , en el cual s¢ usan para el cultivo de plfntules en maceta
pastillas de turba. Este sistema mejora las condiciones de desarrollo del sistema radicular de
" {  lasplantes, porque la forma del recipiente es cilindrica, y no cénica, lo que en comparacisn
con la forma cénica del recipiente radicular, no provoca deformaciones indeseables en el
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ollo del sistema radicular de las pléntulas. Las paredes de Ias pastilias estén generai-
formadas por tejido de malla. Esta forma, por un lado forme buenas y favorables

una manipulacién debidamente delicada, en los cultivos durante el proceso de

imiento, lo que implica mayores exigencias en los gastos de trabajo.

4También, es conocida otra forma de produccién de pléntulas en maceta, en la cual se logra
“Juna mayor productividad de trabajo, y al mismo tiempo est4 asegurada una muy buena calidad
' -dclasmismasplintlﬂas. Los medios técnicos utilizados, en esta forma de produccién,

J permiten no solamente su repetida reutilizacién, pero son construidos de forma que permite

4 aprovecharlos también para su manipulacién, cualquiers sea, durante el proceso de cultivo. La
desventaja de csta forma de produccidn de pléntulas en maceta, es que los fondos de los

"y cajones almacigueros armables no permiten el crecimiento del sistema radicular de las

'y pmmﬂasyphMumﬁsdemparedc&Enopuedemefectosanaﬁws,sobumdom

' "- Izs plantas de las especies; en 1as cuales es caracteristico el crecimiento y desarrollo de una

" rafz en forma cSnica, como por ejemplo sucede er: el caso del roble.

- El invento tiene por objetivo Ia eliminacidén de algunos defectos aquf mencionados y

{ descritos, en Jos medios técnicos usados en los sistemas de produccién hasta shora conocidos

- de pldntulas en maceta, teniendo en cuenta, el aprovechamiento del sistema modular de esta

_‘ - forma de cultivo técnica bdsica, y al mismo tiempo se soluciona la manipulacién efectiva del
material de plantio, en todo el proceso de produccién hasta su repoblacién. Al mismo tiempo

. se formaron también éptimas condiciones para la formacitn y desarrollo del sistema radicular

de las plantulas y plantas en maceta.
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exterior. En [a ]JAmina o° 2, hay una vista axonométrica similar a la ldmina n° 1

n le diferencia del tamafio, que es menor, y denmestra el segmento bésico del cajén
iguero armable en Ia situacién, cuando una mitad estd vacia, y la otra mitad esté rellena

substrato y en parte también con plantas, en e espacio para la formacidn de envolturas

iculares. La I4mina n® 3, en vista axonométrica, y en demostracién esquemdtica, aclara el
principio de montage, de los segmentos bésicos, de los cajones de cultivo, en conjuntos
compectos, y la l&mina n° 4, es una vista axonométrica, del conjunto compaetom;)ntadoy
realizado de los segmentos bésicos, segtn el invento.

/

El imiento ejemplar del jnvento
El segmento bésico ] ( ldmina n® 1) del cajén almaciguero armable 2 ( lémina n° 3 ), consiste
de la pared de soporte 3 ( limina n® 1), que esté de un lado ligada firmemente con las firmes

: nervaduras verticales 4, entreligadas con esta pared de soporte 3, en dngulo recto, y en la perte

inferior estén terminadas en fondos perforados 5. Los fondos perforados 5, estén también
llgadosﬁmmente-unadesusmﬂmdades,eonlapamddesopomi Esvenmjoala
ruhmldndeﬁmdoperﬁmdoi.quesueomtnwcxénsepareceatmapenﬂa,loque
implica que unas de las exiremidades 5a, estdn firmemente ligadas con Ia placa de soporte 3,



.

estén del lado opuesto a las nervaduras firmemente ligadas 4 creados pares de salientes 6a,

que forman una distancia entre si y as{ forman una ranura 7, en la cual al juntarse el

{siguiente segmento bésico ] del cajén almaciguero armable 2 ( l4mina n° 3) se ensamblan las
. Jextremidades de las nervaduras verticales 4. Con Ia ligacién de las extremidades de las

|nervaduras verticales 4 en las ranuras 7 ( limina n° 1) en la pared de soporte 3 queda limitada
{12 posiblidad de mcvimiento inadecuado hacia los lados y asi s logra mayor ﬁrmm.gencml

' de los cajones almacigueros armables 2.

En el perimetro exterior del segmento de base 1 del cajén almaciguero armable 2 estdn
dispuestos\mpams los clementos de ligacién 8,9 y 10, 11. Es ventajoso que con el par de
elementos de ligacidn 12, 13 sea equipada también la parte central del segmento bésico 1 del
cajén almaciguero armable 2, lo que permite una ligacién més ficil y compacta de estos
segmentos de base 1 del cajén almaciguero armable 2, de forma que, al montarlos y fijarlos en
el perfmetro exterior, por ejemplo —no viene dibujado - con un amarro de cordel o con una

cinta colante etcétera, forma un conjunto compacto 14 { limina n® 4), cuyo tamatio,
respectivamente su capacidad de produccién de pléntulas con envoltura es optativa segtn las
necesid;des y condiciones concretas de los cultivos.

En el espacio creado por las paredes del par de segmentos de base ] ( lémina a® 3), por
nervaduras verticales 4 y por el fondo perforado § se echa el substrato adecuadamente
preparado y enriquecido 15 ( 14mins n® 2) y en €l se infroduce la semilla de Ia especieo la

plintula 16.




s conjuntos compactos 14 ( limina n° 4) creados después de s siembra de semillas o de
-atroducir las pléntulas 16 ( 14mina n® 2), se colocan en los almécigos donde posteriormente
: e realiza el cuidado y el cultivo necesarios.

" Los almécigos para el cultivo asf formados por los conjuntos compactos 14 ( limina n® 4) de

s cajones almacigueros armables 2 pueden estar colocados 0 pueden acomodarse
irectamente en el suelo. En el caso de que los canteros estén en las mesas, Ia tecnologia de
ltivo exige que se desarrollen las condiciones necesarias, de forma que el crecimiento del
Ysistema radicular através de los fondos perforados, sus fibras radiculares, o las extremidades
de las mismas no sufran de falta de agua. Esta forma sucle llamarse en Ia prictica profesional
] como cultivo aplicado en colchdn de aire. A esta forma sc deben formar las condiciones
imprescindibles, no solamente en lo que se refiere a las condiciones de crecimiento ya

1 mencionadas, sino también, a las formas de cuidedo y manipulacién con las plantas en maceta
1 sl formadas. '

] La préctica de cultivo con el aprovechamiento de los cajones almacigueros armables segéin el
invento comprueba, que para algunas especies arbdreas es ventajoso, que el cantero esté
colocado en el suclo. Asi, permite Ia perforacién de los fondos el crecimiento del sistema
radicular de las plintulas en maceta cultivadas, entonces, estas fibras radiculares pueden

ir creciendo libremente en el suelo de fondo, y esta realidad se puede aprovechar bien para un

] .
1 desarrollo favorable de las ramificaciones de segundo grado, en el sistema radicular de las

! plantas cultivadas. Este efecto en los cultivos puede ser alcanzado con ef llamado -
I
acortamiento, con ¢l cual se acortan las fibras de las rafces en ¢l tempo de vegetacidn, las

cuales han crecido através de los fondos perforados hacia el suelo que se encuentra por

debajo.




ventajoso cuando los cajones almacigueros armables son fabricados de plésticos de tipo
uado, que resisten bien a las condiciones climaticas. La aplicacién de la tecnologis de

ldes permite una produccién relativamente fécil y con costos de produccién aceptables de

3 res?ectivos segmentos de base. Al usar los materiales plisticos de tipo adecuado pueden

*|4n problemas estos medios de cultivo ser usados para la produccién de plantas en maceta

veces, lo que tiene por resultado una diminucion de costos de produccidn notable,

ivamente de los costos de cultivo en la produccién de plantas en maceta.
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Exigencias de Ia paténte de invencién

. El cajén almaciguero armable para la produccién de almécigos y plantas en maceta forma
espacios de volumen pera el substrato y para la formacidn de su sistema radicular 10 s
cuales se caracterizan por losiguiente:'elsegmmtodebasellldelajdn
almaciguero armable /2/ consta de la pared de soporte /3/ 1a cual estd de un lado provista
de pervaduras verticales y orientadas en dngulo recto / 4 /, estas estdn en su parte inferior
ligadas con los fondos perforados / 5 / con ventaja en forma de peincta, cuya una
extremnidad ests firmemente ligada a la pared de soporte / 3 / del segmento de base/ 1/ del

cajén almaciguero armable / 2 /.

2. Elcajén almaciguero armable segtin el articulo n®1 se caracteriza enlo siguiente:
el otro lado de la pared de soporte / 3 / del segmento de base / 1 / del cajén almaciguero

armable / 3 / estén del lado opuesto a [as nervaduras / 4 / creados pares de salientes
orientados en sentido vertical / 6a, 6b / entre los cuales hay espacio formando una ranura
/7 / para el ensamblado de las extremidades de las nervaduras verticales / 4 / despuds de
ligado el segmento siguiente / 1 / del cajén almaciguero armable /2 /.
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URAD PROMYSLOVEHO VLASTNICTVI

potvrzuje, Ze
STRITECKY Josef Ing., Jaroméiice n/Rok., CZ
podal(i) dne 20.04.2001
ptihladku vyndlezu znatky spisu PV 2001 - 1408

a Ze plipojeny popis a 2 vykresy se shoduji (ipln&
s plivodné podanymi ptilohami této pFihlétky.

Za pfedsedu: Ing. Jan Mrva

I+



Datum pfihl&3eni:

Nazev:

PfihlaSovatel:

Plvodce:

Zéstupce:

Trida: Zdpis &islo:

Sestavitelnd p&stebni schrinka

Ing. Josef STRITECKY
Kaunicova, &. 193
Jaromé&fice n/Rok.

Ing. Josef STRITECKY
Kaunicova, &. 193
Jaromé&fice n/Rok.

Ivan VOJTEK, patentovy zastupce
Kmochova, &. 762/13, 674 01 Tiebid

|3



Sestavitelns p&stebni schrinka

Vynalez se tyki sestavitelné p¥stebni schrinky k vyrob& obalovanych
semendlki a sazenic vytvéfejicf objemové prostory pro substrét a tvorbu jejich

korenového systému.

Oblast techniky

Podle stavu techniky je znéma celd fada riznych postupi pouZivanych pfi
vyrob¢ obalovanych sazenic, pfi kterych se vyuZivd riznych technickych
pomicek a prostfedki.

Jeden ze zndmych zpfisobil vyroby a p&stovini obalovanych sazenic vyuZiva pro
vytvéfeni kofenovych bald kelimkl napln&nych substritem. St&ny kelimki jsou
bud pevné nebo proriistavé, celistvé, nebo perforované, a to véetn€ dna. Stény
kelimku se ve sm&ru ke dnu obvykle zuuji, takZe v ném vytvofeny kofenovy
bal je k6nic1::ého tvaru. Pii vysadb& takto vytvofené obalované sadby je
zapotiebi pouXit dalSich pfepravmich prostfedkl, jako prepravek, kontejnerti
apod., coZ ve svém diisledku ovliviiuje celkové néklady a sniZuje prodl.'llv-:tivitu
price péstebnich praci ve svém komplexu.

Je zném téZ systém, u kterého se k p&stovin{ obalované sadby vyuZivé tzv.
rafelinovych tablet. Tento systém sice zlepiuje podminky pro rozvoj

kofenového systému sazenic, nebot’ tvar kofenového balu je vélcovy a nikoliv



kénicky, coZ v porovndni s kénickym tvarem kofenového balu nevyvoldvi
ne¥sdouci deformace v rozvoji kofenového systému sazenice. Stény tablet
zpravidla tvoH sitové tkanma Tentc.; zplsob sice na jedﬁé strané vytvéfi dobré a
ptiznivé podminky pro rozvoj a riist kofenového systému sazenic, ale na druhé
strané vyZaduje pouiti dalfich p¥epravnich prostfedki a vynucuje si patfi¢ng
Jetrné nakldddni s vypdstky v priib&hu p¥stebniho procesu, coZ klade vy33i
poZadavky na pracnost.

Je déle znim zplsob vyroby obalovanych sazenic, kterym je dosahovéno vy3si
produktivity préce a soufasné je zabezpedena velmi dobrd kvalita obalované
sadby. Technické prostiedky pouZité u tohoto zpilisoby vyroby umoZiiuji nejen
jejich vicenisobné pouZiti, ale jsou konstruovény tak, aby je bylo moiné vyuZit
i pro veskerou manipulaci v prib&hu p¥stebni &innosti. Nevyhodou tohoto
zplisobu vyroby obalovanych sazenic je, Ze dna sestavitelnych pastebnich kazet
neumoXiuji proristini kofenového systému semendlkl a sazenic, coZ u
niktergch drubi dfevin me mit za ndsledek neZidouci dlouhodobé deformace
kofenového systému. Tento negativni vliv na vyvoj kofenového systému se
muiZe projevit zejména u sazenic téch dfevin, pro které je charakteristicky riist a
rozvoj dominantniho kilového kofene, jako napf. u dubu.

Vyndlez si klade za cfl odstranit n&které z naznatenych a uvedenych nedostatkd
technickych prostfedkﬁ pouZivanych u dosud zmim)"rch systémil vyroby

obalovanych sazenic s tim, aby bylo vyuZito stavebnicového systému tohoto



zékladniho péstebniho technického prostfedku a souZasné felena efektivni
manipulace se sadebnim materidlem v celém procesu vyroby aZ po jeho
v;'réadbu, a sout‘.aéné téZ byly vytvifeny optimélni podminky pro tvorbu a roz\'mj

kofenového systému obalovanych semenitkd a sazenic.

Podstata vyndlezu

Podstata technického feleni podle vyndlezu spodiva v tom, Ze zdkladni segment
sestavitelné p&stebni schrinky sestdvd z nosné stény, kterd je zjedné strany
opatfena pevnymi svisle pravoihle orientovanymi Zebry, jeZ jsou ve spodni S4sti
napojena na perforovand dna, s vyhodou ve tvaru hiebene, jehoZ jeden konec je.
pevné uchycen k nosné st¥n& sestavitelné p&stebni schranky.

Na druhé strané nosné stény zikladniho segmentu sestavitelné péstebni
schranky jsou proti Zebrlim vytvofeny dvojice svisle orientovanych vystupki
mezi nimi? je mezera pro zasunuti koncl svislych Zeber po pfiloZeni dalSiho
zdkladniho segmentu sestavitelné p&stebni schrénky.

Je vyhodné, kdy% je je&na Ze stran nosné stény zdkladniho segmentu sestavitelné
pésltebni -schrénky opatfena nejméné jednou dvojici spojovacich &lend
umoZiujicich snadngjsi propojovani zdkladnich segmentl sestavitelné péstebni
schrinky do sestav a jsou vytvofeny kombinaci pozitivnich a negativnich
zémkovych prostfedkl vytvafejici rozebiratelné spojeni péstebnich schrének do
kompaktniho celku.



Pfehled vykrest
Na obr. 1 je v axonometrickém pohledu vyobrazeno ptikladn& moZné provedeni
zékladniho segmentu sestavitelné pdstebni schrinky podle vynélezu a to
s ohledem na jeho jednotlivé funk&ni &dsti, kterymi se vytvaf{ prostor pro tvorbu

kofenovych bald a dile je znidzormé&no piikladné provedeni spojovacich &lentd a

. jejich rozmist®ni po jeho vnéj3im obvodu, na obr. 2 obdobny axonometricky

pohled jako na obr. 1 s tim, Ze tento je zmen3en a znézorituje zdkladni segment
sestavitelné péstebni schranky v situaci, kdy jedna jeji polovina je prazdné a
druha polovina je v prostoru pro tvorbu kofenovych balli vypln&na substritem a
é‘.ésteéné i sazenicemi, obr. 3 v axonometrickém pohledu a ve schematickém
vyjadieni objasﬁuje- princip sestavovéni zdékladnich segmentd péstebnich
schrinek do kompaktnich celkli a obr. 4 je axonometrickym pohledem na

sestaveny kompakin{ celek vytvofeny ze zdkladnich segmentd podle vynilezu.

Pfikladné provedeni vynélezu

Zékladni segment 1 (obr. 1) sestavitelné p&stebn{ schrinky 2 (obr. 3) sestdva
znosné stény 3 (obr. 1), kterd zjedné strany je pevné& spojena s pevnymi
svislymi Zebry 4 vetknutymi do této nosné st®ny 3 pod pravym thlem a ve
spodnf &4sti jsou ukontena perforovanym dnem 5. Perforované dna 5 jsou

rovné% pevne spojena jednim svym koncem s nosnou st¥nou 3. Je vyhodné
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takové provedeni perforovaného dna 5, které svym provedenim pfipomind
hfeben, coZ znamen4, Ze jedny konce tvolicich prsti 5a jsou pevné ukotveny
k nosné desce 3, zatim co jejich opa&né konce jsou volné a tim v pfiméfeném
rozsahu umoZiiujf prstiim 5a volny pohyb do stran. |

Na druhé stran€ nosné stény 3 zdkladniho segmentu ] sestavitelné pé&stebni
schrinky 2 jsou protilehle oproti pevné uchycenym svislym Zebrm 4 vytvofeny
dvojice svislych vystupkl 62, 6b, které jsou od sebe vzdileny a vytvifi tak
drizky 7, do kterych po pfiloZeni dalifho zAkladnfho segmentu 1 pé&stebni
schrinky 2 (obr. 3) se zasunou konce svislych Zeber 4. Zasunutim koncii
svislych Zeber 4 do dréZek 7 (obr. 1) v nosné st¥né 3 je omezena moZnost jejich
neZddouciho vychyleni do stran a tim se dosahuje zvy3enf celkové ﬁhosti
sestavitelnych p&stebnich schrinek 2.

Na vnj$im obvodu zékladniho segmentu ] sestavitelné p&stebni schrinky 2 jsou
uspoﬁdény dvojicg spojovacich &lent 8, 9 a 10, 11. Je vyhodné, aby dvojici
spojovacich &lend 12, 13 byla opatfena i stfedni 2ist zdkladntho segmentu 1
sestavitelné péstebnf schrinky 2, coZ umoZiiuje snadn&jsi a kompaktn&j3i spojeni
téchto zdkladnich segment) 1 sestavitelné p&stebni schrinky 2 tek, Ze tyto po
sestaveni a zafixovdni po vn&j$fm obvodu, naptf. neznizoménou provazovou
zavézkou, samolepici spojovaci paskou apod., vytviti kompaktni celek 14 (obr.
4), jeho velikost, respektive jeho kapacita pro vyrobu obalované sadby je

volitelnd podle konkrétnich p&stebnich podminek a pot¥eb.



Do prostoru vytvofeného sténami dvojice zdkladnich segmentii 1 (obr. 3),
svislymi Zebry 4 a perforovanym dnem 5 se nasype piisluin& upraveny vyZivny
substrit 15 (obr. 2) a do n&j se.vloX semeno dfeviny, nebo sazenice 16.
Vytvoi"e.né kompaktni celky 14 (obr. 4) se po zaseti semen a nebo po osazeni
sazenicemi 16 (obr. 2) umistni na p&stebni GloZidtg, kde se nislednd uskutedituje
daldi potfebné ofetfovini a p¥stitelska péde.

P&stebni dloZi¥té takto vytvofenych kompaktnich celkii 14 (obr. 4) ze
sestavitelnych p&stebnich schrinek 2 milZe sestdvat ze stold a nebo tyto mohou
byti uloZeny pfimo na zem. V pfipad®, Ze jsou p&stebnim dloZi$t&m stoly, pak
‘péstebni technologie vyZaduje vytvofit. takové ristové podminky, aby pfi
proristdni kofenového systému pres perforované dno koi‘enov-é vlase&nice,
respektive jejich konce nestradaly nedostatkem vody. Tento zplisob byva
v odbomé praxi oznaovén jako pé&stebni &innost provddéni na vzduchovém
pol3téfi. Tomuto zplsobu je nezbytné vytvofit ptislu¥né podminky nejen co do
ji% zmin&nych ristovych podminek, ale i co do zplisobu odetfovéni a nakladén
s takto vytvofenou obalovanou sadbou.

Péstebni praxe s vyuZitim sestavitelnych pdstebnich schrdnek podle vyndlezu
potvrzuje, 2e pro n&které druhy dfevin je vyhodné, aby pé&stebnim dloZi§tim

byla zemina. ProtoZe perforace dna umoZituje proriistani kofenového systému

péstovanych obalovanych sazenic, pak tyto kofenové vlésetnice mohou volng ‘

proristat do podkladové zeminy a této skutetnosti 1ze vyhodné vyﬁit pro
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ptiznivy rozvoj sekundirnfho vétveni kofenového systému pEstovanych sazenic.
Tohoto p&stebnfho efektu lze dosahovat tzv. podfezénim, kterym jsou ve
vhodném vegeta¥nim- &ase pferufeny pefiznutim Kofenové vidse&nice, které

pies perforované dno prorostly do podkladové zeminy.

Primvslova vvusitel
Je vyhodné, kdyZ sestavitelné p&stebni schrinky jsou vyrobeny z vhodnych
druhii plastickych hmot, které dobfe odoldvaji povEtmostnim vlivim. PouZiti
lisovaci technologie umoZiuje relativn® snadnou a ndkladové pfijatelnou vyrobu
jednotlivych zikladnich segmentd. P¥i pouZiti vhodnych plastc;vy'ch materidld
lze b&iné tyto péstebni prostfedky pouZit pro vyrobu obalované sadby
n¥kolikandsobn®, coZ ve svém disledku pfedstavuje podstatné sniZeni

vyrobnich, respektive p&stebnich nékladill na vyrobeni obalované sadby.
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Patentové néroky

1. Sestavitelnd pEstebni schrénka k vyrob& obalovanych semenikil a sazenic

vytvifejici objemové prostory pro substrit a tvorbu jejich kofenového
systému vyznadujici sv.-e t { m, 2e zdkladni segment / 1 / sestavitelné
péstebni schrinky / 2 / sestdvd znosné stény /3 /, kterd je z jedné strany
opatfena pevnymi svisle a pravothle orientovanymi Zebry / 4/, jeZ jsou ve
spodni &sti napojena na perforovand dna/ 5/, s vyhodou ve tvaru hicbene,
jehoZ jeden konec je pevné uchycen k nosné st&né / 3 / zékladniho segmentu

/ 1/ sestavitelné p&stebni schrinky /2 /.

. Sestavitelna p&stebni schrinka bodle bodul vyznadujici{ se tim,

2e z druhé strany nosné stény / 3 / zdkladniho segmentu / 1 / sestavitelné
pistebni schrénky / 3 / jsou oproti Zebrim / 4 / vytvofeny dvojice svisle
orientovanych vystupkd / 6a, 6b / mezi nimi¥ je mezera vytvétejici deitku /7/
pro zasunuti koncl svislych 2eber / 4 / po pfiloZen{ dal¥iho zékladniho

segmentu/ 1/ sestavitelné p¥stebni schrinky /2 /.

6
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3. Sestavitelns p¥stebni schranka podle bodd 1a 2 vyzna8ujici se
t i m, 2e jedna ze stran nosné stény / 3 / zdkladniho segmentu / 1 / sestavitelné
péstebni{ schrénky / 3 / je opatfena nejmén& jednou dvojici spojovacich
"&leni/ 8,92 10, 11 a 12, 13/ urdenych k vzdjemnému propojeni zékladnich
\ segmentll / 1 / sestavitelné p&stebni schrdnky / 3 / a tyto jsou vytvofeny
kombinaci pozitivnich a negativnich zdmkovych prostfedki vytvéi‘;ejicich
rozebiratelné spojeni zdkladnich segmentd / 1 / ses?:aviteln)'rch péstebnich

schrének / 3 / do kompaktniho celku / 14 /.

18. 4. 2001
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Sestavitelna péstebni schrinka

Vyndlez se tykd sestavitelné péstebni schrinky k vyrobé obalovanych
semenackll a sazenic vytvafejici objemové prostory pro substrat a tvorbu jejich

kofenového systému.

Oblast techniky
Podle stavu techniky je zndma veld fada rlznych postupl pouzivanych pfi
vyrobé obalavanycl: sazenic, yfi kierych se vyuZiva niznych technickych
pomiicek a prostredkil.

Jeden ze zndmych zplsobd vyroby a péstovéni obalovanych sazenic vyuZiva pro
vytvéfeni korenovych bali kelimkl naplnénych substrdtem. Stény kelimki jsou
bud’ pevné nebo proristavé, celistvé, nebo perforované, a to vietné dna. Sté€ny
kelimku se ve sméru ke dnu obvykle zuZuji, takZe v ném vytvofeny kofenovy
bal je konického tvaru. Pfi vysadb& takto vytvofené obalované sadby je
zapotfebi pouZit dallich pfepravnich prostfedkd, jako pfrepravek, kontejneri
apod., coZ ve svém diisledku ovliviiuje celkové néklady a sniZuje produktivitu
prace péstebnich praci ve svém komplexu. -

Je ém téZ systém, u kterého se k péstovini obalované sadby vyuZivd tzv.
rajelinovych tablet. Tento systém sice zlepSuje podminky pro rozvoj

kofenového systému sazenic, nebot’ tvar kofenového balu je vélcovy a nikoliv

Y
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kénicky, coz vporovnani skénickym tvarem kofenového balu nevyvoldva
nezidouci deformace vrozvoji kofenového systému sazenice. S.tény tablet
zpravidla tvofi sifova tkanina. Tento zplsob sice na jedné strané vytvari dobré a
priznivé podminky pro rozvoj a riist kofenového systému sazenic, ale na druhé
strané vyZaduje pouZiti dalSich pfepravnich prostfedkid a vynucuje si patfi€né
Setrné nakléddani s vypéstky v prib&hu péstebniho procesu, coz klade vyssi
poZadavky na pracnost. |

Je dile znam zplsob vyroby obalovanych sazenic, kterym je dosahovano vy3si
proauktivity pridce a soutasné je zabezpefena velmi dobra kvalita obalované
sadby. Technické prostfedky pouZité u tohoto zplisoby vyroby umoziivji nejen
jejich vicendsobné pouZiti, ale jsou konstruovany tak, aby je bylo moZné vyuZit
i pro veSkerou manipulaci v priib&hu péstebni Cinnosti. Nevyhodou tohoto
zplisobu vyroby obalovanych sazenic je. Ze dna sestavitelnych péstebnich kazet
neumoziiuji proristidni kofenového systému semenadkl a sazenic, coZ u
nékterych druhid dfevin miiZe mit za nésledek neZidouci dlouhodobé deformace
kofenového systému. Tento negativni vliv na vyvoj kofenového systému se
miZe projevit zejména u sazenic téch dfevin, pro které je charakteristicky rist a.
rozvoj dominantniht_) kiillového kofene, jako napf. u dubu.

Vynélez si klade za cil odstranit nékteré z naznacenych a uvedenych nedostatki

technickych prostfedkit pouZivanych u dosud zndmych systémii vyroby

obalovanych sazenic s tim, aby bylo vyuZito stavebnicového systému tohoto

e
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zikladniho péstebniho technického prostiedku a soucasné feSena efektivni
manipulace se sadebnim materidlem v celém procesu vyroby az po jeho
vysadbu, a soudasné téZ byly vytvateny optimdlni podminky pro tvorbu a rozvoj

kofenového systému obalovanych semendckil a sazenic.

Podstata vynalezu

Podstata technického feSeni pndle vynalezu spoéivé-v tom, Ze zakladni segment
sestavitelné péstebni schranky sestivd z nosné stény, kterd je zjedné strany
opatfena pevnymi svisle pravoiihle orientovanymi Zebry, jeZ jsou ve spudni ¢dsti
napojena na perforovana dna, s vyhodou ve tvaru hiebene, jehoZ jeden konec je
pevné uchycen k nosné sté€né sestavitelné p&stebni schranky.

Na druhé strané nosné siény zdkladniho segmentu sestavitelné péstebni
schranly jsou proti Zebrim vytvoteny dvojice svisle crientovanych vystupki
mezi.nimii je mezera pro zasunuti koncll svislych Zeber po pfiloZeni dalsiho
zakladniho segmentu sestavitelné péstebni schranky.

Je vyhodné, kdyz je jedna ze stran nosné stény zékladniho segmentu sestavitelné
péstebni schrinky opatfena nejméné jednou dvojici spojovacich &lend
umoZiiujicich snadn&j8i propojovéni zakladnich segmenti sestavitelné péstebni
schrinky do sestav a jsou vytvofeny kombinaci pozitivnich a negativnich
zémkovych prostiedkd vytvitejici rozebiratelné spojeni péstebnich schrinek do

kompaktniho celku.
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Piehled vykrest

Na obr. 1 je v axonometrickém pohledu vyobrazeno pfikladné mozné provedeni
zakladnfho segmentu sestavitelné pé&stebni schrinky podle vynilezu a to
s ohledem na jeho jednotlivé funkéni &4sti, kterymi se vytvifi prostor pro tvorbu
kofenovych balil a dile je zndzoméno piikladné provedeni spojovacich &lenl a
jejich rozmisténi po jeho vnéj$im obvodu, na obr. 2 obdobny axonometricky
pohled jako na obr. 1 s tim, Ze tento je zmenSen a zﬁézorﬁuje zdkladni segment
sesiavite!lné péstebni schranky v situaci, kdy jedna jeji polovina je prézdnd a
druhé polovina je v prostoru pro tvorbu koFznovych bal'l vypin€na substritem a
gastedné i sazenicemi, obr. 3 v axonometrickém pohledu a ve schematickém
vyjaddieni objasiiuje princip sestavovani zikladnich segmentl péstebnich
schranek do kompaktnich celkil a obr. 4 je axonometrickym pohledem na

sestaveny kompaktni celek vytvoreny ze zdkladnich segmentil podle vynélezu.

fikladné provedeni vvnale:

Zékladni segment 1 (obr. 1) sestavitelné péstebni schranky 2 (obr. 3) sestiva
znosné st&ny 3 (obr. 1), kterd zjedné strany je pevné spojena s pevnymi
svislymi Zebry 4 vetknutymi do této nosné st&ny 3 pod pravym thlem a ve
spodni ¢ésti jsou ukondena perforovanym dnem 5. Perforovani dna 5 jsou

rovné€Z pevné spojena jednim svym koncem s nosnou sténou 3. Je vyhodné

By
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takové provedeni perforovaného dna 3, které svym provedenim pripomina
hfeben, coZ znamen4, Ze jedny konce tvoricich prstl 5a jsou pevﬁé ukotveny
k nosné desce 3, zatim co jejich opaéné konce jsou volné a tim v pfiméfeném
rozsehu umozituji prstim 5a volny pohyb do stran.

Na druhé stran& nosné st&ny 3 zadkladniho segmentu ] sestavitelné p&stebni
schrinky 2 jsou protilehle oproti pevné uchycenym svislym Zebrim 4 vytvofeny
dvojice svislych vVstupkld 6a, 6b, které jsou od sébe vzdileny a vytvaii tak
driZky 7, do kterych po pfiloZeni dalitho zékladniho segmentu 1 péstebni
schranky 2 (obr. 3) se zasunou konce svislych Zeber 4. Zasunutim konch
svislych Zeber 4 do draZek 7 (obr. 1) v nosné sténé& 3 je omezena moznost jejich
neZéddouciho vychyleni do stran a tim se dosahuje zvySeni celkové tuhosti
sestavitelnych pé&stebnich schrdnek 2.

Na vnéj§im obvodu zakladniho segmentu | sestavitelné péstebni schrianky 2 jsou
uspofaddny dvojice spojovacich &lenti 8, 9 a 10, 11. Je vyhodné, aby dvojici
spojovacich &lenll 12, 13 byla opatfena i stfedni ¢ast zakladniho segmentu 1
sestaviteln€ péstebni schranky 2, coZ umoZiiuje snadnéjsi a kompaktnéjii spojeni
té€chto zékladnich segmentti 1 sestavitelné péstebni schranky 2 tak, Ze tyto po
sestaveni a zafixovéni po vnéjSim obvodu, napf. neznézornénou provazovou
zavéazkou, samolepici spojovaci paskou apod., vytvaii kompaktni ceiek 14 (obr.
4), jehoz velikost, respektive jeho kapacita pro vyrobu obalované sadby je

volitelnd podle konkrétnich p&stebnich podminek a potteb.
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Do prostoru vytvofeného sténami dvojice zdkladnich segmenti 1 (obr. 3),
svislymi Zebry 4 a perforovanym dnem 5 se nasype pfislu§né upravlen)'f vyZivny
substrdt 15_(obr. 2) a do né&j se vloZi semeno dfeviny, nebo sazenice 16.
Vytvorené kompaktni celky 14 (obr. 4) se po zaseti semen a nebo po osazeni
sazenicemi 16 (obr. 2) umistni na péstebni '1'1]oii§té, kde se nasledné uskutectiuje
dalsi potfebné oSetfovani a péstitelskd péce.
Péstebni w0loZist8 takto vyivofenych kompaktnicﬁ celkd 14 (obr. 4) ze
sestavitelnych péstebnich schranek 2 mlze sestdvat ze stoldl a nebo tyto mohou
byti uloZeny pfimo na zem. V pfipadg, Ze jsou péstebnim uloZi§idm stoly, pak
péstebni technologie vyzaduje vytvofit takové nistové podminky, aby pii
prorustdni kofenového systému pfes perforované dno kofenové vldsednice,
respektive jejich konce nestrddaly nedostatkem vody. Tento zplsob byvé
v odborné praxi oznaovan jako péstebni &innost provddénd na vzduchovém
pol3tafi. Tomuto zpiisobu je nezbytné vytvofit pfisluiné podminky nejen co do
jiz zminénych ristovych podminek, ale i co do zplsobu o3etfovéni a naklidéni
s takto vytvorenou obalovanou sadbou.
Péstebni praxe s vyuZitim sestavitelnych péstebnich schrinek podle vynilezu
potvrzuje, Ze pro n&které druhy dfevin je vyhodné, aby péstebnim tloZiitém
byla zemina. Protoz;e perforace dna umozZiiuje prorlistani kotenového systému
péstovanych obalovanych sazenic, pak tyto kofenové vldsenice mohou volng

proristat do podkladové zeminy a této skute€nosti lze vyhodng vyuZit pro
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pfiznivy rozvoj sekundamniho vétveni kofenového systému péstovanych sazenic.
Tohoto. péstebniho efektu lze dosahovat tzv. podfezénim, ktery:m jsou ve
vhodném vegetatnim &ase pferudeny pfefiznutim kofenové vlasetnice, které

pies perforované dno prorostly do podkladové zeminy.

Primyslova vyvuZitelnost

Je vyhodné, kdyZ sestavitelné péstebni schranky j.sou meeny z vhodnych
druhd plastickych hmot, které dobfe odoldvaji povétmoswmnim vliviim. PouZiti
lisovaci teck 10logie umc:iiuje relativné snadnou a nikladové p¥jatelnou vyrobu
jednotlivych zikladnich segmentil. Pfi pouZiti vhodnych plastovych materidlt
lze bé&in& tyto péstebni prostfedky pouZit pro vyrobu obalované sadby
nékolikandsobn&, coz ve svém diisledku pfedstavuje podstatné sniZeni

vyrobnich, respektive péstebnich nikladl na vyrobeni obalované sadby.
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Patentové naroky

1. Sestavitelnd péstebni schrinka k vjrobé obalovanych semenddki a sazenic
vytvarejici objemové prostory pro substrat a tvorbu jejich kofenového
systtmu vyznadujici se tim,Zezdkladni segment /1 / sestavitelné
péstebni schrianky / 2 / sestdvad z nosné stény / 3 /, ktera je z jedné strany
opatfena pevnymi svisle & pravouhle criertovarymi 2ebry / 4/, jez jsou ve
spodni &4sti napojena na perforovana dna / 5 /, s vyhodou ve tvaru hiebene,
jehoZ jeden konec je pevné uchycen k nosné sténé / 3 / zdkladniho segmentu

/ 1/ sestavitelné péstebni schrinky /2 /.

. Sestavitelna p&stebni schrankabodlebodul vyznadujici se tim,zZe
z druhé strany nosné stény / 3 / zdkladniho segmentu / 1 / sestaviteiné
péstebni schrinky / 3 / jsou oproti Zebrlim / 4 / vytvofeny dvojice svisle
orientovanych vystupkl / 6a, 6b / mezi nimiZ je mezera vytvéfejici draZku /7/
pro zasunuti koncl svislych Zeber / 4 / po priloZeni dal§iho zékladniho

segmentu / 1/ sestavitelné péstebni schranky /2 /.

B3N
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3. Sestavitelnd péstebni schrinka podlebodl la 2 vyznadujici se t
i m, Ze jedna ze stran nosné stény / 3 / zékladniho segmentu / 1 / sestavitelné
péstebni schranky / 3 / je opatfena nejméné jednou dvojici spojovacich lenl
/89 a 10, 11 a 12, 13 / uréenych k vzijemnému propojeni zakladnich
segmentil / 1 / sestavitelné péstebni schranky / 3 / a tyto jsou vytvoieny
kombinaci pozitivnich a negativnich zdmkovych prostfedkll vytvafejicich
rozebiratelné spojeni zakladnich ssgmentl / 1 / | sestavitelnych péstebnich

schranek / 3 / do kompaktniho celku/ 14 /.
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Ano ce

Nézev: Sestavitelna péstebni schrinka

Sestavitelnd péstebni schranka 2 k vyrob& obalovanych semendcki: a sazenic
vytvafejici po sestaveni do kompakmmich celkli 14 objemové prostory oro
substrat, jenZ vytvafi péstebni podminky pro tvorbu jejich kofenového systému,
je vytvofena ze zdkladnich segmentll 1. Zdkladni segment 1 sestdvd z nosné
stény 3, jez je z jedné strany opatfena pevnymi svisle orientovanymi Zebry 4,
ktera ve spodni &asti jsou napojena na perforovand dna 5. Sestaveni zakladnich
segmentd | sestavitelné pé&stebni schranky 2 do kompaktmich celkil 14 usnadfiuji

dvojice spojovacich ¢lent 8,9 a 10, 11.

(OBR.)



Fecha de inseripeién:

Clase: Inscripcién n® ;

. Clasificacién internacional de patentes de invenciones:

Denceminacion:

Declarador de patente:

Autor:

Agente de patente:

Cajén almaciguero armable

Ing. Josef STRITECKY
Kaunicova, n® 193
Jaroméfice nad Rokytnou

Ing. Josef STRITECK Y
Kaunicova, n°® 193
Jaroméfice nad Rokytnou

Ivan VOJTEK, agente de patentes
Kmochova, n° 762/13, 674 01 Trebi



El cajén almaciguero armable

El invento se refiere a un cajon almaciguero armable para la produccidén de almécigas y

plintulas formando espacios de volumen para el substrato y para la formacién de su sisterma

radicular.
El dmbito técnico

Conforme al nivel técnico, se conocen varias formas de procedimiento, usadas en la
produccién Jde plintulas en maceta, en las cuales se emplean instrumeatos y medios técnicos
variados.

Una de Ias formas conocidas de produccién y cultivo de pléntulas en maceta, emplea para el
efecto potes de plastico rellenos de substrato, como recipientes para las partes radiculares. Las
paredes de los potes pueden ser sélidas o porosas, compactas o perforadas, inclusivamente el
fondo. Las paredes de los potes en el sentido hacia el fondo, se van habitualmente haciendo
més estrechas, asi que, el sistema radicular formado en ¢l interior tiene forma cénica. En la
repoblacién de pléntulas en maceta es necesario emplear mas medios en la manipulacién,
como cajas de transporte , contenedores, etcétera, lo que al final influye en el total de los
costos, y hace bajar la productividad de trabajo en el cultivo en su conjunto.

También es conocido el sistema , en el cual se usan para el cultivo de plantulas en maceta
pastillas de turba. Este sistema mejora las condiciones de desarrollo del sistema radicular de
las plantas, porque la forma del recipiente es cilindrica, y no conica, lo que en comparacion

con la forma conica del recipiente radicular, no provoca deformaciones indeseables en el
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desarrollo de] sistema radicular de las plantulas. Las paredes de las pastillas estén general-
mente formadas por tejido de malla. Esta forma, por un lado forma buenas y favorables
condiciones, pero por otro lado requiere [a utilizacién de mds medios de manipulacion, y
exige una manipulacién debidamente delicada, en los cultivos durante el proceso de
crecimiento, lo que implica mayores exigencias en los gastos de trabajo.

También, es conocida otra forma de produccién de pldntulas en maceta, en Ia cual se logra
una mayor productividad de trabajo, y al mismo tiempo estd asegurada una muy buena calidad
de Ias mismas plar-tulas. Los medios técnicos utilizados, en esta forma de produccidn,
permiten no solamente su repetida reutilizacién, pero son construidos de forna que purmiite
aprovecharlos también para su manipulacitn, cualquiera ses, durante el proceso d« cultivo. La
desventaja de esta forma de produccion de pldntulas en maceta, es que los fondos de los
cajones almacigueros armables no permiten el crecimiento del sistema radicular de las
plintulas y plantas através de sus paredes. Esto puede tener efectos negativos, sobretodo en
las plantas de las especies, en las cuales es caracteristico el crecimiento y desarrollo de una

raiz en forma cénica, como por ejemplo sucede er: el caso del roble.

El invento tiene por objetivo la eliminacién de algunos defectos aqui mencionados y
descritos, en los medios técnicos usados en los sistemas de produccién hasta ahora conocidos
de pléntulas en maceta, teniendo en cuenta, el aprovechamiento del sistema modular de esta
forma de cultivo técnica bdsica, y al mismo tiempo se soluciona la manipulacién efectiva del
material de plantio, en todo el proceso de produccién hasta su repoblacién. Al mismo tiempo
se formaron también 6ptimas condiciones para la formacién y desarrolio del sistema radicular

de Ias plantulas y plantas en maceta.

yb



El fundamento del invent
El fundamento de la realizacién técnica segiin el invento, consiste en que el segmento de base
del cajén almaciguero armable, estd formado por la pared de soporte, la cual esta por un lado
equipada de nervaduras firmes, orientadas en sentido vertical y en dngulo recto, que estin en
su parte inferior ligadas, a los fondos perforados, con ventaja ¢n forma de peineta, cuya una
extremidad est4 ligada firmemente hacia la pared de soporte, del cajdn almaciguero armable.
En el otro lado de la pared de soporte, del scgmento de base, del cajén almaciguero armable,
estdn formados, en senlidy contrario a las nervaduras. pares de salicntes oricntados
ticalmente, entre los <uales hay uns ranura para el encaje de las extremidades de ias
nervaduras verticales, después de la colocacién del siguiente segmento de base, del cajon
almaciguero armable.
Es ventajoso, cuando uno de los lados de la pared de soporte del segmento bdsico del cajén
almaciguero armable, estd equipado, al menos dc un par de segmentos de ligacién. Estos
permiten la unién més ficil de los segmentos de base, del cajén cultivador montable en
formaciones. Asi, se crean combinaciones, de medios de encaje, positivos y negativos, que son

ligaciones desmontables, de cajones cultivadores, formando asf conjuntos compactos.



El resumen de los dibujos

En la ldmina n° 1, estd ilustrada, en vista axonométrica, como ejemplo, 1a posible realizacién
del segmento bdsico del cajén almaciguero armable, segiin el invento, y teniendo en
consideracidn, sus partes individuales de funcién, con las cuales se crea el espacio para la
formacion de los sistemnas radiculares con envoltura. En seguida, estdn demostrados los
ejemplos de los procedimientos, de elementos de ligacién y su distribuicién, a lo largo de su
perimetro exterior. En la ldmina n° 2, hay una visia axonométrica similar a la ldmina n° 1
con la diferencia del tamafio, que es menor, y demuestra el segmentc bésico del cajén
almaciguero zrmabie ¢n la situacién, cuando una mitad esté vacia, ~ la otra mitad ests rellena
de substrato y en parte también con plantas, en el espacio para la formacién de envolturas
radiculares. La Iimina n° 3, en vista axonométrica, y en demostracién esquemitica, aclara el
principio de montage, de los segmentos bdsicos, de los cajones de cultivo, en conjuntos
compactos, y la ldmine n° 4, es una vista axonométrica, del conjunto compacto montado y

realizado de los scgmentos bdsicos, segiin el invento.

El imiento ejemplar del invento

El segmento bdsico 1 ( ldmina n° 1) del cajén almaciguero armable 2 ( limina n° 3 ), consiste
de la pared de soporte 3 ( ldmina n® 1), que estd de un lado ligada firmemente con Jas firmes
nervaduras verticales 4, entreligadas con esta pared de soporte 3, en dngulo recto, y en 1a parte
inferior est4n terminadas en fondos perforados 3. Los fondos perforados 5, estén también
ligados firmemente en una de sus extremidades, con la pared de soporte 3. Es ventajosa Ia
realizacién de fondo perforado 5, que en su construccién se parece a una peineta, lo que

implica que unas de las extremidades Sa, estdn firmemente ligadas con la placa de soporte 3,
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cnquanto que sus extremidades opuestas, estén sucitas y asf permiten a las extremidades 5a,
un alcance conveniente en ¢l movimiento libre hacia los lados.

En el otro lado de la pared de soporte 3 del segmento de base | del cajén almaciguero armable
2, estin del lado opuesto a las nervaduras firmementc ligadas 4 creados pares de salientes 6a,
6b, que forman una distancia entre sf y asi forman una ranura 7, en Ja cual al juniarse el
siguiente segmento bésico 1 del cajén almaciguero armable 2 ( léimina n° 3) se ensamblan las
extremidades dc las nervaduras verticales 4. Con la ligacién de las extremidades de las
nervaduras verticales 4 en las ranuras 7 ( ldimina n° 1) en la pared Je soportc 3 queda limitada
la po<iblidz-d de mevimiento inadecuado heria los lados y as{ se logra mayor firmeza general
de los cajones almacigueros armables 2.

En el perimetro exterior del segmento de base 1 del cajén almaciguero armable 2 estian
dispuestos en pares los elementos de ligacién 8,9 y 10, 11. Es ventajoso que con el par de
clementos de ligacién 12, 13 sea equipada también la parte central del segmento bésico 1 del
cajon almaciguero armable 2, lo que permiie una ligacién més ficil y compacta de estos
segmentos de base 1 del cajén almaciguero armable 2, de forma que, al montarlos y fijarlos en
¢l perimetro exterior, por ejemplo —no viene dibujado - con un amarro de cordel o con una
cinta colante etcétera, forma un conjunto compacto ]4 ( limina n® 4), cuyo tamafio,
respectivamente su capacidad de produccién de plintulas con envoltura es optativa segiin las
necesidades y condiciones concretas de los cultivos.

En ¢l espacio creado por las paredes del par de segmentos de base 1 ( limina n® 3), por
nervaduras verticales 4 y por el fordo perforado 5 se echa el substrato adecuadamente
preparado y enriquecido 135 ( 1dmina n® 2) y en ¢l se introduce la semilla de la especic o la
plintula 16.



Los conjuntos compactos 14 ( ldmina n° 4) creados después de la siembra de semillas o de
introducir las plantulas 16 ( 1dmina n°® 2), se colocan en los almAcigos donde posteriormente
se realiza e] cuidado y el cultivo neccsarios.

Los almécigos para el cultivo as{ formados por los conjuntos compactos 14 ( limina n° 4) de
los cajones almacigueros armables 2 pueden estar colocados en mesas o pueden acomodarse
directamente en el suelo. En el caso de que los canteros estén en las mesas, la tecnologia de
cultivo exige que se desarrollen las condiciones necesarias, de forma que ¢l crecimiento del
sistema radicular através de los fondos perforados, sus fibras radiculares, o las extremidadcs
de las mismas no sufran de faha de agua. Esta forma suele llamarse en la préictica profesicnal
como cultivo aplicado en colchdn de aire. A esta forma se deben formar las condiciones
imprescindibles, no solamente en lo que se refiere a las condiciones de crecimiento ya
mencionadas, sino también, a las formas de cuidado y manipulacién con las plantas en maceta
asi formadas.

La préctica de cultivo con el aprovechamiento de los cajones almacigueros armables segtin el
invento comprucba, que para algunas especies arboreas es ventajoso, que ¢l cantero esté
colocado en el suclg. Asf, permite la perforacién de los fondos el crecimiento del sistema
radicular de las plintulas en maceta cultivadas, entonces, estas fibras radiculares pueden

ir creciendo libremente en el suelo de fondo, y esta realidad se puede aprovechar bien para un
desarrollo favorable de las ramificaciones de segundo grado, en el sistema radicular de las
plantas cultivadas. Este efecto en los cultivos puede ser alcanzado con el llamado
acortamiento, con el cual se acortan las fibras de las raices en el tiempo de vegetacidn, las
cuales han crecido através de los fondos perforados hacia el suelo que se encuentra por

debajo.



El aprovechamiento industrial

Es ventajoso cuando los cajones almacigueros armables son fabricados de plésticos de tipo
adecuado, que resisten bien a las condiciones climaticas. La aplicacién de la tecnologia de
moldes permite una produccién relativamente fécil y con costos de produccién aceptables de
los respectivos segmentos de base. Al usar los materiales plasticos de tipo adecuado pueden
sin problemas estos medios de cultivo ser usados para la produccién de plantas en maceta
varias veces, lo que tiene por resultado una diminucion de costos de produccién notable,

respectivamentc de los costos de cultivé en I produccién de plantas en maceta.



Exigencias de la paténte de invencién

1. Elcajén almaciguero armable para la produccién de almécigos y plantas en maceta forma
espacios de volumen para el substrato y para la formacidn de su sistema radicular 1o s
. cuales se caracterizan por lo siguiente: el scgmento de base /1/ del cajén
almaciguero armable /2/ consta de la pared de soporte /3/ la cual estd de un lado provista
de nervaduras verticales y orientadas en dngulo recto / 4 /, estas estdn en su parte inferior
lipadi:s con los fondos perforados / 5 / con ventaja en forma de peineta, cuya una
extremidad est4 firmemente ligada a la pared ce soporte / 3 7 del segmento de base/ 1/ del

cajén almaciguero armable / 2 /.

2. Elcajén almaciguero armable segin el asticulon®1 se caracteriza enlo siguiente:

el otro lado de la pared de soporte / 3 / del segmento de base / 1 / del cajén almaciguero
armable / 3 / estdn del lado opuesto a las nervaduras / 4 / creados pares de salientes
orientados en sentido vertical / 6a, bo / entre los cuales hay espacio formando una ranura
/ 7 / para cl ensamblado de las extremidades de las nervaduras verticales / 4 / después de

ligado el segmento siguiente / 1 / del cajén almaciguero armable / 2 /.

S'Z.
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3. Elcajén almaciguero armable segin los articilosn®1y2 se caracte riz:l: por lo
siguiente : uno de los lados de la pared de soporte / 3 / del segmento de base / 1 / del cajén
almaciguero armable / 3 / est4 provisto al minimo de un par de elementos de enlace / 8,9
y 10, 11 ¥ 12, 13 / destinados a la entreligacién de los segmentos de base / 1 / del cajén
almaciguero armable / 3 / y estos estdn formados por combinaciones de elementos de
enlace positivos y negativos creando ligaciones de los segmentos de base, que son
dcearmables / 1 /, de los cajones almacigueros armables / 3 /, en conjuntos compactos

/14].

18. 4. 2001
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Anotacién

Denominacién: El cajén almaciguero armable

El cajén almaciguero armable 2 para la producién de almécigos y pléntulas en maceta que
forma después de armado, dentro de lus conjuntos compactos, espacios de volumen para el
substrato, ¢l cual por su vez crea las condiciones de cultivo pare la formacidn de sus sistemas
radiculares, es crcado por los segmentos de besc 1. El segmento de base 1 esté formado por la
pared de sopcrie 3, la cual ¢sté de un Iz 1o provista de nervaduras tirmes orientadas
verticalmente 4, que a su vez en su parte inferior estén ligadas con los fondos perforados 5. El
montaje de los segmentos de base 1 del cajén aimaciguero armable 2 en conjuntos compactos

14 facilitan los pares de elementos de ensamble 8, 9y 10, 11,

( liminas )



Como un intérprete de la lengua espatiola, nombrado por la resolucién del Tribunal Provincial
en Usti nad Labem, No. 3720/93, certifico que la traduccion estd conforme al texto del

documento anexo. El acto esth registrado debajo del mimero 580 en el diario. Remuneracion
liquidada.

En Kada#, 8 de marzo de 2002

Mgr. Zdenék Elis, un intérprete de la lengua espafiola
432 01 Kadafi, T. G. Masaryka 910
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SUPERINTENDENCIA

Folio 15
2020
Bogotd, D. C.
Doctor{a)
HUMBERTO RUBIO CAMACHO
Oficio No. 1 0 8 2 c
REFERENCIA: Radicacidn 02-31210
Trdmite 002
Evento 001
Actuacién 430
Folios o01.

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comision de ia Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe allegar el documento en que consta la cesién del deracho a la patente otorgado
por los.inventores al solicitante o a su causanta (art. 26-k,Dec 486/2000).

- Debe allegar el poder otargado al abogado que aparece en la solicitud como
apoderado, con 8l lleno de los requisitos axigidos en el Codigo de Procedimiento Civil,
Cuando se requiera debe allegarse la sustitucién del poder, otorgada por quien
aparece como apoderado principal. Adicionaimente, deberd presentar el documento
que acredita la existencia y representacion legal de la sociedad solicitants.

- Para efeclos de entendimiento, y posterior digitalizacion de Ia soliciiud es
importante que los documentos aportados sean enteramente legibles, por Io tanto se
sugiere aportar un nuevo capitulo descriptivo y reivindicatorio, ya que el presentado con
la solicitud se encueantra en fotocopia y se algunas partes estan incompletas.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 488, en concordancia con el articulo 85 de
la misma decision, se le requiers.para que dentro del término de dos (2) meses siguientes
a la fecha de notificacion del presents oficio, complete los requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presenta requerimiento, la solicitud se
consideraréd abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo
quinto del titulo primero de la Cirgular Unica No.10 de 2001. ’

Jefe de la Disfsion de Nuevas Creaciones 02 =3 0m
0 2cii/e 168%0. 27-00 Pisos 5,7y 10 -
El anterior requarimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha _* = ----- Cenmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
E-mall: info@slc.gov.co
202027 Bogota, D.C., Colombia




