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| hareby caertify that the Invention disclosed (n the ettached application has not and will not
be the subject of an application flied in ancther country, or under a multilateral agresment,
that requires publication st eightssn months after filing. | hereby request that the ettached

application not be published under 35 U.S.C. 122(b).

4,{1 YN AA

Sigrature

Nirav D. Parikh
Typad or printad name

This request must be signed in compliance with 37 CFR 1.33(b) and submitted with the
application upon filing.

Applicant may rescind this nonpublication request at any time. i appiicant rescinds a
request that an application not ba published under 35 U.S.C. 122(b), the appiication will be
scheduted for publication st sightsen months from the earilest claimed fiing date for which a

banaftt Is clalmed,

it sppilcant subsaquently flles an epplication diracied to the Invantion disciosad In the
atiached appiicsiion in another country, or under a multilateral intsmational agresment, that
requires publication of applications eighteen months after filing, the applicant must notlfy the
United States Patent and Trademark Office of such filing within forty-five (45) aftar the
dats of the filing of such foreign or Intamational application. Fallure to do so Wil result In
abandonment of this application (35 U.8.C. 122(b)}(2{BXHN). -
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APPARATUS AND METHOD FOR CONVEYING GOBS OF GLASS TO A
GLASS CONTAINER FORMING MACHINE

CROSS-REFERENCE TO RELATED APPLICATION

This epplication is a continuation-in-part of our co-pending U.S.
patent application no. 09/642,348, which was filed on August 21, 2000.
FIELD OF THE INVENTION

This Invention relates to a device for transferring gobs of moiten
glass from a supply of gobs 10 a blank mold of one of a plurality of side-by-
side sectlons of a glass container forming machine of the individual section
(1.8.) typa. Specifically, this invention relates to a downwardly inclined device
of the foregoing character, which Is usually rafermd to as a trough, through
which gobs pass In series enroute from an oaciilating gob scoop to an 1.S.
machine section blank mold. Ths invention also relatss to an osdillating gob
scoop for transfarring gobs of moiten glass from a gob shear device fo a
relatively fiked trough.
BACKGROUND OF THE INVENTION

Most bottles and jars and other types of glass containers are
riow formed on an 1.S. machine, which typically is made up of & multiplicity of"
like side-by-side container forming sactions, for axample eight or ten or evan‘-
twelve such sections. Further, In higher productivity versions of 1.S.
machines, & multiplicity of like containers are simuitaneously formed at sach
1.8. machine saction, for axample, two ér three or even four such containers,
by processes often described as the dotble gob process, the triple gob
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process or the quad process, respectively. In any case, each container
formed by an 1.S. machine section is formed from & gob of formabls, molten
glass in a two-step process. In the first of these steps, a praform of the
container, which is often describad as a biank or a parison, is formed In a first
mold, often referred to as a biank mold, by blowing or pressing. The blank or
parison, which |s formed In an Inverted position, that is, with its upper opening
positioned benesth its bottom, is then transferred, by a 180° tuming motion in
a vertical plane, to a sacand mold, usually referred to as the blow molid, where
it is blown Into ita final corfiguration, while in Its normal upright orlentation,
after which the container along with the cther containers simuitaneously
formed at such 1.S. machine section are transferred out of the |.S. machine for
further procassing.

A delivery system for dslivering gobs of molten gless from a gob
shear device to an |.S. machine blank mold is made up of an oscillating gob
acoop through which the gobs pass enroute to & substantlally paraile! plurality
of paira of devicas that are fixed, though adjustably so, these devices being a
straight, downwardly inclined trough that receivea gobs from the osclliating
pob scoop and a downwardly inclined deflector, which has a downwardly ‘
curvad portion, that racelves gobs from the trough and directs them to an 1.8.
machine section blank mold. This gensera! arrangement 1s described in U.S.
Patent 4,529,431 (Mumford), which is assigned to a predecessor of the
assignee of this application, the disclosurs of which is jncorporated by

reference herein.
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Gob delivery trougha of the type described ebove typicaily have
a cross-section of an upwardly facing U, with the spacing between the legs of
the U being determined by the size of the gobs to he paased therethrough.
Thus, it has besn nacassary {0 replace gob delivery troughs for each 1.S.
machine section blank mold when it is desired to form containers of a
substantlally different size from the containers previously formed by auch
machine, which requires that the size of the gobs being deliverad to the
machine be increased or decreasad accordingly. Herstofore, the replacament
of troughs and deflactors has besn frequently required for 1.S. machines used
to produce a wide variety of types and sizes of containers, and each such
repiacement is labor intensive, and therefore o:q:ensiva-. and time consuming,
during which no containers are baing produced by the 1.S. machine.

It has alsc bean determined that the time required for sath gob
to travel through a trough on its travel from an oscillating scoop to a blank
mold can vary depending on the temperatures of the trough, because the
cosfficient of friction betwaen the gab and the trough Is higher when the
temperatures of the trough are higher. This effect is more pronounced In 1.S.
machinas with a relatively large number of sections, for example, ten or
twelve aactions, because the gob travel distances are longer to the blank
molds of the outboard sections of the machine than to the inlerior sections of
the machine. This phenomenon indicates the desirabllity of positively cooling
the troughs and the deflectars of an 1.S. machine, or at lsast those leading to
the outboard sections of the machine, but the caplital cost of doing so when a

2
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plurality of sets of troughs is required for each |.5. machine to accommodate a
variety of gob &lzes o be processed by the machine is & major deterrent to
the use of poaltive cooling of troughs.

Ancther problem associated with prior art gob troughs -arisel
from the fact that liquid coolant of the type used to cool shear devices that are
used to shear gobs from straams of molten glass tends to flow downwardly
through the troughs and tends to undesirably ovarcool or chill any portion of
the gobs that may contact the botiom of the trough as they fiow through the
trough.

While the problem of variable travel times as a result of variable
travel distances is not as serious a problem with oscilleting gob ecoops as it is
with fixed gob troughs, it is still important to be able to reduce the required
number of gob scoops per forming machine by Increasing the renge of gob
sizes that can be accommadated by a given gob scoop without compromising
the accuracy of the positioning of any gobs In a wide range of sizes with
respect to the inlets of the gob troughs into which they are to be delivared.
SUMMARY OF THE INVENTION

The aforesaid and other problems associated with pricr art glass
gob dalivery troughs are solved by glass gob dellvery troughes according to the
present invention. lllustratively, a gob delivery trough according to the present
invention has a crass-section of an upwardly facing V. The spaca betwasn
the opposed legs of the V varies from a greater space at the top or open end
of the V to a substanilally lesser space at ths bottom or closed end of the V,

53
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the space at the top or upper enxi of the V being greater than the width of the
largest gob to be passed through the trough, and the space at the bottom or
closed end of the V being less than thau.ddmafme smallest gob to be passad
therethrough. This ensures that ail gobs over a wide size range can be
passed through the trough without the need to replace the trough to
accommodate gobs of various sizes within the range, while aiso ensuring that
no gob within the size range will be in contact with the bottom of the trough,

-and will, therefors, out of contact with any liquid coolant flowing through the

trough. Further, a trough according to the present invention can be provided
with an underlying air manifold for introducing compressed or fan air into the
trough, through openings In the trough, to equalize trough to trough i
temperatures within the various troughs used on any given {.8. machine, and
thereby provide more uniformity in the armrival times of the gobs at the various
sactlons of the |.S. machine, notwithstanding Inherent variations in the lengths
of the troughs of an 1.S. machine. This cooling air, if desired, can aiso be
used to partly levitate the glass gobs in the trough, to apeed up the travel of
gobs through the trough.

A gob scoop according to the present invention, like the gab
trough according to the present invention, has a cross-section of an upwardly
facing V with a space betwesn the free ends of its opposad leg being. greater
than that required for the largest gob to be passed therethrough. Thus, the
space between the opposed legs of the V varies from a greater spaca at the
top or open and of the V to a substantially lesser apace at the bottom or

< &
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closed end of the V, the space at the bottom or closad end of the V baing !ess
than the width of the amallest gob to be passed thersthrough. This ensures
that all gobs over a wids size range can be passad through the seoo_p without
the need to replace the acoop to accommodate gobs of various sizes within
the range, while also ensuring that no gob within the alze ranga will be in
contact with the bottom of the scoop, and will therefore, be out of contact with

_ any liquid coolant flowing through the scoop. Further, a scoop accarding to
‘the present invention can be provided with an underlying air manifold for

introducing compressed or fan air Into the scoop, through openings in the
scoop, to equalize scoop to scoop temperatures within the various scoops
used on any given |.S. machine, and thereby provide more uniformity in thé

. arrival times of the gobes at the troughs ieading to the various sections of the

1.S. machine. This cooling air, if desired, can also be usad to partly levitate
the glass gobs in the scoop, to speed up the travel times of gabs through the
$C00p.

Alternatively, a scoop according to the present invention can be
provided with an underlying flow passage for a liquld coolant, such as water,
to indirectly cool the gob contacting surface of the scoop to thereby prevent
thermal degradation of the material from which the scoop is to be cast or
fabricated and to reduce the coefficiant of friction between the gobs and the
gob contacting surfaces of the scoop. In any case, with proper scoop cooling
and with a very smooth gob contacting finish, it ls possible to avold the need
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to coat the gob contacting surfaces of the scoop 1o minimize heat transfer
from the gobs to the scoop as tha gobs travel through the scoop.

Accordingly, it is an object of the present invention to provide an
improved trough for conveying gobs of molten glass from an oscilleting gob
scoop to a bjank mold of an |.S. glass forming machine. More particularly, it is
an object of the prasent invention to provide a trough of the foregoing
character that is capable of handiing a wide range of sizes of gobs, to
cllmin;:lo the nead for fraquent replacement of troughs on an 1.8. machine
when the machine Is converted to the manufacture of glass containers of a
different size, from glass gobs of a different size. Even more particularly, it is
an object of the prasent invention to provide a trough of the foregoing
charactar that ia shaped to ensure that gobs passing therethrough will be
maintained out of contact with any liquid coolant that may be flowing through

the trough at the bottom thereof.
it is also an object of the present invention, to provide an

improved scoop for conveying gobs of moiten giass from a gob shearing

devica to a trough for conveying gobs of molten glass to a biank moid of a |.S.

plass forming machine. Mors particularly, it is an object of the present

. Invention to provide a scoop of the foregoing character that is capable of

handling a wide range of sizes of gobs, to aliminate the néad for frequent
replacement of scoops on a i.S. machine when the machine is gpnvarled to
the manufacture of glass containers of a different size, from giass gobs of a
different size. Even more particularly, it is an object of the present invention

w3
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to provide a scoop of the foregoing character that is shaped (o ansure that
gobs passing therethrough will be maintained out of contact with any liquid
coolant that may be flowing through the scoop at the bottom thereof.

For a further understanding of the present invention, and the
cbjects thereof, attentlon is directed to the drawing and the following brisf
description thereof, to the detailed description of the prefered embodiment

and io the appendad claims.

IN THE DRAWINGS
Fig. 1 is an elevation view, partly in cross-section, of a glass gob

delivery trough assembly according to a preferred embodiment of the presant
invertion;
- * Fig. 2 is an end viaw of the trough of Fig. 1 taken on line 2-2 of
Fig. 1;
Fig. 3 is a cross-sectional view taken on fine 3-3 of Fig. 2;
" Fig. 4 Ia a sectional view taken on line 4-4 of Fig. 1;

Fig. 5 Ia an elavations! view, partly in cross-section, of an
osciilatable giass gob scoop according to a preferred embodiment of the
present Invention;

Fig. 8 Is a plan view of the gob scoop of Fig. §;

Fig. 7 ls an end view of the bottom portion of the gob scoop of
Figs. S and 6;

Fig. 8 Is a sectional view {aken on 8-8 of Fig. 5;

Fig. 9 Is a view taken in the direction of the arrow 9 Fig. 5;
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Fig. 10 is a sectional view taken on line 10-10 of Fig. 8;

Fip. 11 is a view like Fig. 5 of an altemative embodiment of the
gob scoop according to the present invention;

Fig. 12 (s a pian view of the gob acoop of Fig. 11;

Flg. 13 is an end view of the bottom of the gob scoop of Figs. 11
and 12;

Fig. 14 Is a sectional view taken on line 14-14 of Fig. 11

Fig. 15 Is @ view taken In the diraction of the ammow 15 in Fig. 11;

Fig. 16 is a sectional view taken an line 16-18 of Fig. 15; and

Fig. 17 is @ schematic view showing a view of a gob scoop
according to the présnnt invention In the processing of glass gobs of widely
varying sizes. .
DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENT

A glass gob delivery trough assembly according to the preferred
embodiment of the present invention is generally identified by referance
numeral 10 in tha drawing, and the trough assembly 10 includes a
downwardly axtending trough member 12 that is generally V-shaped In crose-
section, with an oppnsed pair of apaced apart converging legs 12a, 12b joined
at a bight 12c at a bottom, closed end of the trough member 12, the trough
member preferably b;ing formed, in cross-gaction, in a single piece. The
space batween the legs 12a, 12b of the trough member 12, at the free ends

" therecf, Is wider than the widest gob of a wide range of formable glass gobs to

be passed through the trough assembly 10, and a radius of the bight 12c at
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the battom of the trough member 12 la smaller than that of the smallest gob of
the glass gobs to be passed through the trough assembly 10. Thus, all gobs
In the range of goba to be passed through the trough asssmbily 10 will be
supported along the sides of the legs 12a, 12b, regardiess of the size of such
gobs, and none of tha gobs in such range of gob sizes will be in contact with
the bight 12¢ of the trough member 12. Keeping gobs out of contact with the
bight 12¢ of the trough member 12 Is important for procass reasons, bacause
liquid coolant from a gob Mlng devica, which is used to cool shear blades
of such a device, may be flowing downwardly through the trough assembly 10
near the bottom or bight 12¢ of the trough member 12 thereof. As shown in
Fig. 1, the trough membe; 12 may be formed of elements joined end to end,
for example, at a juncture’ 12d.

A muititude of trough assemblies 10 must be used in each 1.S.
gless container forming machine, one such trough assembly 10 for each
section of the forming machine, and typically there are elght, ten or twelve
sections in each forming machine. The trough assembiies 10 for each
machine, which may otharwise be the same In construction, must vary In
langth because each trough assembly 10 delivers gobs of formabie glass to
the forming machine from points on a common circular arc to machine
sections that vary in distance from the common circular arc. Thus, gobs going
to a more distant section tend to arrive st the section somewhat later than
gobs asriving at a closer section, and this is a machine timing disadvantage
bacausa machine timing systems are based on the assumption that all gobs
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have arrived at their dasignated sections before further procasaing steps will
begin. To make gob amival times more uniform, sach trough member 12 Is air
cooled by comprassed or fan air introduced into the associated trough
assambly 10 from a manifold 14 that underiles the trough member 12, the
manifold 14 being configurad as an upwardly facing U with the trough member
12 extending downwardly into the manifold 14 partly to the bottom thereof.
Compressed or fan air is introduced into the manifold 14 through an inlet 14a
and fiows through the manifoid 1.4 to an outiet 14b, some of tha air flowing
into the trough member 12 through apertures 12e therain.

The alr flowing into the manifoid, whether it stays in the manifold
until it reaches the outiet 14b o:'ﬂows into the trough member 12 through the
apertures 12e, tends to cool the trough member 12 and the gobs flowing
therethrough, and this reduces the coefficient of friction betwesn the gobs and
the trough member 12, and thereby speeds up the passage of the gobs
through the’associated trough assembly 10. Air introduced into a trough
member 42 from a manifoid 14, through the apertures 12e In the trough
member 12, also tends to levitate the gobs passing through the trough
member _12. which further reducas the cosfficient of friction between the gobs
and the trough member 12. Thus, by reguiating the flow of compressed or fan
air through the trough assemblies 10 of a given glass container forming
machine, on a trough assembly 10 by trough assembly 10 basis, It is posaible
fo substantially equalize the anivel times of the gobe at the various machine
sections, notwithatardiing variationa in lengths of the paths truveled by gobe in
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reaching their designated machine sections, and this factor helps to improve
the productivity of a given glass container forming machine. Morsover, the
usae of a trough member 12 with a cross-section that is capable of dellvering a
wide range cf gob sizes, as ls a trough member 12 as heretofore described,
improves machine productivity by reducing the fraquency with which the
trough assemblies 10 need to be replaced to accommodate gobs of differant
sizes as the forming machine is changed to produce containers of diffarent

sizes.
Figs. 5 — 10 illustrate a gob scoop, which is generally indicated

by refersnce numeral 20, according {o an esmbodiment of the present
invention. The gob scoop 20 ia asciliatabia in steps, far axample, by a gob
scoop drive of the type taught In commonly assigned U.S. Patent 5,805,514
(DiFrank), the disclosure of which is Incorporeted herein by reference, to
dellver goba of molten giass to various trough assemblies, such as the trough
asssmblles 10, of a 1.S. machine. The gob scoop 20 has a curved member
22 that recsives vertically dropping glasé gobs at an upper end 22a thereof
an'd discharges such gobs at a slight incline to a horizontal oriantation from a

lowsr end 22b thereof.
The curved member 22 is secured at a location between its

ends 22a, 22b {0 an integral, transversely extending support member 24, and
is generaily V shaped in cross-section along ita length as can be seen from
Figs. 7 and 8. Thus, tha curved member 22 has an oprosed pair of legs 22c,
22d that curve at gradually increasing radll upwardly and outwardly from a

€1
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rounded bight 22e. The apace between the free ends of the legs 22¢, 22d is
greater than the width of the largest glass gob in @ wide range of sizes of gobs
to be passed through the dob scoop 20, and the redius of the bight 22e is
smaller than that of the smallest of the gobs in such a wide range of slzes, so
that all gobs In such sizes will be supporied at opposed point on iegs 22c, 22d
as they pass thraugh the gob scoaop 20. In this way, there will be no localized
chilling of any gobs as a result of contact w_lth liquid coolant flowing through
the gob acoop 20 from a gob shear device that overiies the upper end 22a of
the member 22.

The support member 24 haa at (sast ane iniet 26 for a gaseous
coolant medium, shown as two such inlets for Introduction of air or another
gae into & space 28 that underiles the bight 22e of the member 22. The gas
that is Infroduced into the space 28 can be used to Indirectly cool the member
22, in which case one of the inlets 26 will be used as an outiet and a
longitudinaily extending partition {not shown) will extand for @ major portion of
the Jangth of the space 28, betwesn tha inleta’26, to direct coolant into a palr
of cooling passages that are connected in series. Alternatively, and as
shown, the member 22 can be provided with a multitude spaced-apart
apertures 30. Such apertures will permit gaseous coolant from the space 28

to flow into contact with gobs passing through the gob scoop 20 to further cool
the member 22 and to levitate or partly levitate the gobs passing through the

gob-scoop 20 to thereby speed up their arrival times at the lower end 22bof =

the member 22. The member 22 may be cast from a suitable heat-resistant

L
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stainless steel or aluminum In which case the support member 24 is
preferably cast integrally with the member 22. The support mamber 24 and
the member may also be fabricated from separate pleces.

The gob scoop according to the smbodiment of Figs. 11 16 is
indicated genarally by refsrence numeral 40, and, excep! as hersinafter
Indicated, the gob scoop 40 corresponds in construction and function to gob
scoop 20. Thus, the gob scoop 40 has a curved mamber 42 with an upper
gab Inlet 42a and a lower gob outlet and 42b. As is shown in Fig. 13 and 14,
the member 42 has the cross-sectional configuration of an upwardly facing V,
with a curved bight 42e from which curved cpposed Jegs 42c, 42d extend
upwardly. In that regard, the radius of the bight 42e Is less than the radius of
the smaliest glass gob to be passad through gob_ scoop 40, and the spacing
batween the free enda of the legs 42c, 42d is greater than the width of the
largest glass gob-to be passed through the gob scoop 40, so that all gobs ina
wide range of gob sizes will be supported at opposed locations by the legs
42c, 42d, and will not contact the bight 42e, to thersby avoid being locally
chilled by any shear device coolant that maybe fiowing through the gob scoop
40. The member 42, which has & support member 44 joined thereto, may be
cast from & sultable heat-rasistant stainless steel or aluminum in which case
prefarably the support member Is cast integrally with the member 42. The
member 42 and the support member 44 may alaoc be fabricated from separate
pleces. In any case, the support member 44 la provided with a gpolanl inist
opening 48a and a coolant outiet apening 48b through which water or other
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liquid coolant can be caused to flow through a space 48 in inc!irect cooling
relationship with the gob contacting surfaces of the member 42. (n that
regard, longitudinelly exterding partition 48a is provided in the space 48 to
separats it inio paralle! inlet end retum flow paths.

Fig. 17 schematically shows the function of both the gobs scoop
20 and the gob scoop 40 in the context of a curved member 52 that may be
considered to embody a feature that is common both to the curved member
22 of the embodiment of Figs. 5 - 10 and the curved member 42 of the
embodiment of Figs. 11 — 16. The member 52 shows contact'betmen walls
52¢c, 52d of the member 52 with the largast gob G1 In an armange of gob sizes
to ba passed through the member 52 as well as with thé smallest gob G2 in
such a range of gob sizes. Both gobs G1 and G2, and ail gobs in betwean
the sizes of G1 and G2, are supported by the walls 52::. 52d at opposed
locations L1, L2 for the gob G1, and L3, L4 for the gob G2, and neither the
gob G1 northe gob G2, nor any gob In between the sizes of the gobs G1, G2,
makes any corttact with the bight 52e of the member 52.

Because a gob, elther a gob G1 ora gob G2 orany gobina
size therebetween, is supported on its oppoaed sldes by any of the curved
members 22, 42 or 52, It Is likely to be very accuratsly centered with respact
to the centertine of a trough into which it is delivered, and this will help to
minimize frictional losses, and to equalize travet times, for gobs traveling

through such trough.
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The radius of curvature R of each of the curved members 22, 42
gradually increases as the curved member 22 or 42 proceeds from its inlet
end to its cn.‘ﬂiet ond, at lsast untll the curved mamber snters a straight portion
over the last 6 —7 inches of Iits length, and this configuration helps to keep the
gob In contact with the curved member as it procesds through the curved
member, 83 opposed to bouncing along the curved member on its pass
therethrough. This serves to equalize travel times of gobs passing through
the curved member and to prevent any gob from wedging between the sides
of the curvad members as It setties back from an airbome position re.lativa to
the curved member. P

Preferably, for each of the curved member 22 of the
embadiment of Figs. 5 — 10 and the curved member 42 of me_embodimant of
Figs. 11 - 16, the upwardly facing, gob contacting surface is very smooth to
avold the need for providing either such surface with a coating. A 10 RMS
surface finish has besn found to ba adequate for such purpose.

Although the best mode contemplated by the inventors for
carrying out the present invention as of the fillng date hereof has been shown
and describad herein, it will be apparent ta those skllled in the a:t that suitable
modifications, varietions and equivalents may ba made without departing from
the scope of the invention, such scoping [imited solely by the tarms of the
following ciaims and the legal squivalents thereof.

4y
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What is claimed is:

1. A trough assembly for conveying gobs of formable glase
along a downwardly inclined path from an oaclllating distributor of an 1.S.
glass contalner forming machine, said trough assembly comprising:

a trough mamber having a configuration, in cross-section,
generally corresponding to that of an upwardly facing V with an opposed pair
of legs Joined, at bottom ends thereof, in a rounded bight, the legs being
spaced apart, at upper free ands, by a greater distance than a width of a
largest gob in a wide range of gob sizes lo be passed through the trough
assembly, the bight having a radlus smaller than a smaltest size of thé gobs in
the range of gob sizes;

a manifald underlying the trough member and extending
for a substantial distance along the trough membar, the manifold having a
configuration, in cross-section, of an upwardly facing U, the trough member
baing Inserted In the manifold partly to a bottom thereof; and

means for causing compressed or fan air to flow into the
manifold to cool the trough member.

2 A trough assambly according to Claim 1 wherein the
trough member has a piuraiity of apertures extending therethrough, the
apertures serving to permit compressed or fan air from the mantfold to flow
Into the trough member to fusthar cool the trough member and to at least
partly lavitate the gobs of giass flowing therethrough.
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3. A trough assembly according to Claim 1 wherein the
trough member comprises:
i an inlet slament for recaiving gobs of glasa from the
osciliating distributor; and
an outlet element removably attached to said Inist
aelement for recelving gobs of giass from sald inlet element;
sald inlet element and said outiet element being joined
end to end at a juncture; '
sald manifold at least partly underlying each of said inlet
olement and said outiot element. ,
4. A gravity method of conveying gobs of formable glasa &f
a size In a wide range of sizes from a source of such gobs to a section of a.
glass container forming machine, the mathod comprising:
providing a downwardly inclined trough assembly having
an upper, gob receiving inlet and and a lower, outlet end, the trough assembly
having a configuration generally corresponding to that of an upwardly facing -
.V. the trough assembly further having a manifoid at (east partly underlying a

2
' !_Erough meamber of the trough assambly, the manifold having a configuration

corresponding to an upwardly facing U with the trough member being inserted
in the manifoid partly to a bottom thereof, the trough membar having an
opposad palr of legs joined at bottom ands of the legs in a bight, the legs
being separated at upper free ends by a distance greater than a wicth of gobs
in a {argest sixe of gabs in the range toc be passed through the trough
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assambly, the bight having a radius less than a width of gobs in a smallest
size of gobs In the range to be passed through the trough assombly,_ wheraby
any gob passing liquid coolant flowing through the trough assembly is
maintained out of contact with any cooling liquid flowing through the trough
member for all gobs of all sizes in the range baing conveyed through the
trough assembly; and

introducing compreased or fan air into the manifold to at
|east partly cool the trough member to thereby reduce the coeflicient of friction
betwesn the trough member and the gobs being convayed therethrough.

5. The method according to Claim 4 whereln the trough ,
membar further has a plurality of apertures extending therethrough to permit
compreased or fan air flowing through the manifold to flow into the trough
member, thereby to further cool the trough member and at least partly levitate
the gobs pasasing through the trough assembly to further reducs frictional
forces acting on the gobs as thay pags through the trough assambly.

8. An slongate member for conveying gobs of molien glass
from- ’nn inlet to such device to an outlet from such device, said member being
curvgd, In a vertical plain that extends parafiel to a longltudinal axis of said
davice, from a higher elevation at the inlet to a lower alevation at the outlet,
and being selected from the group consisting of an osclilatable gob scoop for
delivering gobs of giass to an Inlet of a relatively fixed trough and a relatively
fixad trough for recalving gobs of glass from an outlet from an oscillatable
scoop, sald member having a configuration, in cross-section, generatly
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corresponding to that of an upwardly facing V with an opposed pair of legs
that are joined, at bottom ends thereof, in a rounded bight, the leg baing
spaced apart, at upper free ends by a distance greater than a width of the

" largest gob In a wide range of gob gizes to be passed through the elongate

member, the bight having a radius smaller than that of a smallest size of the
gobs in the range of gob sizes.
[£ An sejongate member according to clalm 6 and further
con-lpﬁsing:
a manifoid underlying said curved member, sald manifoid
having a passage through which a coolant may be circulated to cool gob-

contacting surfaces of the legs of aaid member.
8. An elongate member according to claim 7 and further

comprising a plurality of small apsrtures extanding through the legs of said
slongate member, sald apertures ssrving to convey a gaseous coolant from

said manifoid through the legs of said elongate membaer.
8. An alongate member according to claim 8 whereln said

elongate me'mbor is an oscillatable scoop, sald oscillatable scoop having a
gob conucﬁfg surface that Is smooth and uncoated and further comprising:
means for indirectly cooling said gob contacting surface.
10. An elongate member according to claim 8 wherein sald
means for indirectly cooling said gob contacting surface comprises:
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means underlying seid scoop for circulating a liquid
coolant through sald scoop in indirect contact with said gob contacting

surface.

11. Anelongate member according to claim 9 whersin sald
means underlying said scoop for circulating a coolant In indirect contact with
said contacting surface comprises means for circulating a gaseous coolant

through said acoop.
i2. An elongate member according to claim 11 and further

comprising:

a plurality of apertures in said gob acoop for allowing a
gasecus covlant passing into said means undarlying said scoop to thereafter
pass into sald scoop In direct cooling contact with glass gobs passing through

saild scoop.
13. An siongate member according to claim 9 wherein said

gob contacting surface has a surface finish of at least 10 RMS.
14.  An elongate member according to claim 8 wherein said

member has a rddius near lis inlet, along the longitudinal axis, thel is

lubstﬂntlally,arr'ﬁller than a radius, near its outiet, aiong the longitudinal axis,
L -

a final portion of the elongate member, immediately inward of the outlet, baing

straight.
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

An inclined trough assembly {10) or gab scoop (20, 40) for
conveaying, by gravity, formable gobs of glass at an elevated teamperature to a
section of a giass container forming machine of the 1.8. typa. The trough
assambly has a trough member (12) configured, in cross-section, generally
corresponding 1o that of an upwardly facing V and a manifold (14) at least
partly underlying the trough member and having a configuration, in cross-
seclion, generally corresponding to that of an upwardly facing U. The trough
member is [nsarted into the manifold partly to the bottom thereof, and the
manifold has a compressed air iniet (14a) for recelving compressed or fan air
{o flow along the manifold In cooling contact with the trough member. The
trough member has an opposed pair of legs (12a, 12b) joined at the bottoms
thereof in a bight (12c¢), the upper free ends of the legs being spaced apart a
greeter distance than the width of gobs of the largest size in a wide range of
sizes of gobis to be passaed through the trough assembly, the bight having a
radius greater than that of the gobs of the smallest size in the range of sizea.
The trough member has e plurality of aperiures (12e) extending therethrough.
The gobs acoops (20@90) have a cross-sectional configuration generally of an
upwardly facing V'\vllh-a curved member (22, 42) that has a curved bight
(22e, 42e) from which curved opposed lags (22¢, 22d; 42¢, 42d) extends

upwardly.

iR -
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TRADUCCION DEL INGLES AL CASTELLANO de la Solicitud de
Patente de los Estados Unidos No.09/942,899 relacionada con:

APARATO Y METODO PARA TRANSPORTAR PEQUENAS
MASAS DE VIDRIO A UNA MAQUINA DE FORMACION DE
RECIPIENTES DE VIDRIO

ANEXOS. La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No.09/
942,899 arriba mencionada, Declaracién y Poder, Solicitud de Patente,
Certificacién del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América.

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMEilICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Junio 17, 2002

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENTE SE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS
DE LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111.

NUMERO DE SOLICITUD: 09/942,899
FECHA DE PRESENTACION:  Agosto 30, 2001

Por autorizacién del

COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS
M. K. Hawkins (Firmado)

M. K. HAWKINS

Funcionario de Certificaciones

SELLO ADHERIDO
17783 USA

APARATO Y METODO PARA TRANSPORTAR PEQUENAS
MASAS DE VIDRIO A UNA MAQUINA DE FORMACION DE
RECIPIENTES DE VIDRIO



REFERENCIA CRUZADA CON SOLICITUD RELACIONADA

Esta solicitud es una continuacién en parte de nuestra solicitud
copendiente U.S. no. 09/642,348, la cual fue presentada en Agosto 21,
2000.

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se relaciona con un dispositivo para transferir
pequefias masas de vidrio fundido desde un suministro de pequefias
masas de vidrio fundido hasta un molde de preforma de una de una
pluralidad de secciones lado a lado de una méquina de formacién de
recipientes de vidrio del tipo de secciones individuales (LS.).
Especiﬁcamente esta invenci6n se relaciona con un dispositivo inclinado
hacia abaju del caricter anterior, al cual se hace referencia usualmente
como una cubeta, cubeta cuyas pequefias masas pasan en serie en ruta
desde una cuchara oscilante de pequefias masas hacia un molde de
preforma de una seccién de miquina LS. La invencion también se
relaciona con una cuchara oscilante de pequefilas masas para transferir
pequefias masas de vidrio fundido desde un dispositivo de
desprendimiento de pequefias masas hacia una cubeta relativamente fija.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La mayoria de las botellas y jarras y otros tipos de recipientes de
vidrio se forman ahora en una méquina I. S., la cual se elabora
tipicamente de una multiplicidad de secciones de formacién de
recipientes lado a lado, por ejemplo, ocho o diez o alin doce de dichas
secciones. Adicionalmente, en versiones de mayor productividad de las
méquinas I. S., una multiplicidad de recipientes similares se forman
simultineamente en cada seccién de la méquina I. S., por ejemplo, dos o
tres 0 ain cuatro de dichos recipientes, mediante procesos descritos a
menudo como el proceso de doble pequefia masa, ¢l proceso de triple
pequefia masa o el proceso cuddruplo, respectivamente. En cualquier
caso, cada recipiente formado mediante una seccién de 1a méiquina I, S,
se forma a partir de una pequefia masa de vidrio fundido formable, en un
proceso de dos pasos. En el primero de estos pasos, una preforma del
recipiente, la cual a menudo se describe como una preforma o parisén, se
forma en un primer molde, al cual se hace referencia a menudo como un
molde de preforma, mediante soplado o prensado. La preforma o parisén,
el cual se forma en una posiciéon invertida, es decir, con su abertura
superior colocada debajo de su fondo, es transferido entonces, mediante
un movimiento de volteo de 180° en un plano vertical, a un segundo
molde, al cual se hace referencia usualmente como el molde de soplado,
donde es soplado a su configuracién final, mientras esta en su normal
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orientacion erecta, después de lo cual el recipiente conjuntamente con los
otros recipientes formados simultineamente en dicha secciéon de la
maquina I. S. son transferidos fuera de la maquina I. S. para adicional
procesamiento.

Un sistema de suministro para suministrar pequeiias masas de
vidrio fundido desde un dispositivo de desprendimiento de pequeilas
masas hacia un molde de preforma de una méquina I. S. es levantada de
una cuchara oscilante de pequefias masas a través de la cual las pequefias
masas pasan en su ruta hacia una pluralidad sustancialmente paralela de
pares de dispositivos que son fijos, aunque ajustablemente en forma tal
que, estos dispositivos que son cubetas rectas, inclinadas hacia abajo, que
reciben pequeiias masas desde la cuchara oscilante de pequefias masas y
un deflector inclinado descendentemente, el cual tiene uma porcion
curvada descendentemente, que recibe pequefias masas desde la cubeta y
las dirige hacia un molde de preforma de una seccién de 1a miquina I. S.
Este amreglo general se describe en 1a Patente U.S. 4,529,431 (Mumford),
1a cual fue cedida a un predecesor del cesionario de esta solicitud, cuya
divulgacion se incorpora aqui a modo de referencia.

Las cubetas para suministro de pequefias masas del tipo arriba
descrito tienen tipicamente una seccion transversal de una U enfrentada
hacia arriba, con el espacio entre las piernas de la U determinado por el
tamafio de las pequefias masas que van a pasar a su través,
Consecuentemente, ha sido necesario remplazar las cucharas de pequefias
masas para cada molde de preforma de seccién de maquina 1.S. cuando se
desea formar recipientes de un tamafio sustancialmente diferente de los
recipientes previamente formados por dicha miquina, que requiere que el
tamafio de las pequefias masas que se estin suministrando hacia la
maquina se incrementen o disminuyan acordemente. Consecuentemente,
el reemplazo de las cubetas es una labor intensiva, y consecuentemente
costosa, y que consume tiempo, durante el cual no se producen
recipientes mediante la miquina I.S.

Se ha determinado ademés que el tiempo requerido para que cada
pequefia masa viaje a través de una cubeta en su viaje desde una cuchara
oscilante hacia un molde de preforma pude variar dependiendo de las
temperaturas de la cubeta, debido a que el coeficiente de friccién entre la
pequefla masa y la cubeta es mayor cuando las temperaturas de la cubeta
son mayores. Este efecto es mis pronunciado en méquinas L.S. con un
numero relativamente grande de secciones, por ejemplo diez o doce
secciones debido a que las distancias de viaje de las pequefias masas son
mas largas hacia los moldes de preforma de las secciones fuera del
tablero de la miquina que las secciones interiores de la miquina. Este
fenémeno indica el deseo de enfriar positivamente las cubetas y los
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deflectores de una maquina 1.S. o por lo menos aquellas que llegan a las
secciones fuera del tablero de 1a maquina, pero el costo de capital de
hacer esto cuando la pluralidad de series de cubetas se requiere para cada
mdaquina 1.S. para acomodar una variedad de tamafios de pequefias masas
a ser procesadas por la mAquina es un inconveniente importante para el
uso de enfriamiento positivo de las cubetas.

Otro problema asociado con las cubetas de pequefias masas del
arte previo llegan del hecho de que enfriador liquido del tipo usado para
enfriar dispositivos de desprendimiento que se usan para desprender
pequefias masas de corrientes de vidrio fundido tiende a fluir hacia abajo
a través de las cubetas y tiende a sobre enfriar indeseablemente o helar
cualquier porcién de las pequefias masas que pueden contactar el fondo
de la cubeta a medida que fluyen a través de ella.

Aunque el problema de tiempos variables de viaje como resultado
de distancias variables de viaje no es tan serio como el problema con las
cucharas oscilantes de pequefias masas como lo es con cucharas fijas de
pequeflas masas, es aiin importante poder reducir el nimero requerido de
cucharas de pequefias masas por miquina de formacién incrementando el
rango de tamafios de pequefias masas que puede acomodarse por una
cuchara dada de pequefias masas sin comprometer la precisién de
colocacion de cualesquiera pequefias masas un amplio rango de
tamafios con respecto a los puertos de entrada de las cubetas de pequefias
masas dentro de los cuales se van a suministrar

RESUMEN DE LA INVENCION

Los anteriormente mencionados y otros problemas asociados con
las cubetas de suministro de pequefias masas de vidrio del arte previo se
resuclven mediante cubetas de suministro de pequefias masas de vidrio
de acuerdo con la presente invencién. Ilustrativamente, una cubeta de
suministro de pequefias masas de acuerdo con la presente invencién tiene
una seccion transversal de una V enfrentada hacia arriba. El espacio entre
las piernas opuestas de la V varia desde un espacio mayor al extremo
superior o abierto de la V a un espacio sustancialmente menor en el
fondo o extremo cerrado de la V, el espacio en el extremo superior de la
V que es mayor que el ancho de la mis grande pequefla masa a ser
pasada a través de la cubeta, y el espacio en el extremo de fondo o
cerrado de la V que es menor que el ancho de la méis pequeila masa a ser
pasada a su través. Esto asegura que todas las pequefias masas sobre un
amplio rango de tamafio puedan pasar a través de la cubeta sin la
necesidad de remplazar la cubeta para acomodar pequefias masas de
varios tamafios dentro del rango, mientras también se asegura que
ninguna pequefia masa dentro del rango de tamafios estard en contacto
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con el fondo de la cubeta y estard, consecuentemente, fuera de contacto
con el fondo de la cubeta. Adicionalmente, una cubeta de acuerdo con la
presente invencién puede proporcionarse con un multiple de aire inferior
para introducir aire comprimido o de ventilador dentro de la cubeta, a
través de aberturas en la cubeta, para igualar las temperaturas de cubeta a
cubeta dentro de varias cubetas usadas en una maquina 1.S. dada, y
proporcionar asi mis uniformidad en los tiempos de llegada de las
pequefias masas en las varias secciones de la miquina 1.S., no obstante
las variaciones inherentes en las longitudes de las cubetas de una
méquina 1.S. Este aire de enfriamiento, si se desea puede usarse también
para levitar parcialmente las pequefias masas de vidrio en la cubeta, para
acelerar el viaje de las pequefias masas a través de la cubeta.

Una cuchara de pequeilas de acuerdo con la presente invencién
tiene una seccién transversal de una V enfrentada hacia arriba con un
espacio entre los extremos libres de sus patas opuestas que son mayores
que lo requerido para que la mayor pequefia masa pase a su través.
Consecuentemente, el espacio entre las patas opuestas de la V varia de un
mayor espacio en el extremo superior o abierto de la V hasta un espacio
sustancialmente menor en el extremo inferior o cerrado de la V, el
espacio en el extremo inferior o cerrado de la V que es menor que el
ancho de la menor pequefia masa a pasar a su través. Esto asegura que
todas las pequefias masas por encima de un amplio rango de tamafios
pueden pasarse a través de la cuchara sin la necesidad de reemplazar la
cuchara para acomodar las pequefias masas de varios tamaiios, mientras
que también asegura que ninguna pequeifia masa dentro del rango de
tamafios estarA en contacto con el fondo de la cuchara, y
consecuentemente, no estari en contacto con ningin enfriador liquido
que fluye a través de la cuchara. Adicionalmente, una cuchara de acuerdo
con la presente invencién puede proporcionarse con un multiple de aire
colocado abajo para introducir aire comprimido o aire de ventilador
dentro de 1a cuchara, a través de aberturas en la cuchara, para igualar la
cuchara a las temperaturas de la cuchara dentro de las varias cucharas
usadas en cualquier miquina I. S. dada, y asi proporcionar mas
uniformidad en los tiempos de llegada de las pequefias masas en las
cubetas que llegan a las varias secciones de la miquina 1. S. Este aire de
enfriamiento, si se desea, puede usarse también para aliviar parcialmente
loas pequeiias masas de vidrio en la cuchara, para acelerar los tiempos de
vigje de las pequefias masas a través de la cuchara.

Alternativamente, una cuchara de acuerdo con la presente
invenciéon puede proporcionarse con un pasaje de flujo que pasa por
debajo para un enfriador liquido, tal como agua, para enfriar
indirectamente la superficie de contacto de la pequeiia masa de la cuchara
para asi prevenir la degradacion térmica del material a partir del cual la
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cuchara se va a fundir o fabricar y para reducir el coeficiente de fricciéon
entre las pequefias masas y las superficies de contacto de las pequefias
masas de la cuchara. En cualquier caso, con apropiado enfriamiento de la
cuchara y con un acabado de contacto de la pequefia masa muy liso, es
posible evitar la necesidad de recubrir las superficies de contacto de las
pequefias masas de la cuchara para minimizar la transferencia de calor de
las pequefias masas hacia la cuchara a medida que las pequefias masas
viajan a través de la cuchara.

De acuerdo con lo anterior, es un objetivo de la presente invencion
proporcionar una mejorada cuchara para transportar pequefias masas de
vidrio fundido desde un dispositivo de desprendimiento de pequefias
masas a una cubeta para transportar pequefias masas de vidrio fundido a
un molde de preforma de una maquina de formacién de vidrio I. S. Mis
particularmente, es un objetivo de 1a presente invencién proporcionar una
cuchara del cardcter anterior que ¢s capaz de manejar un amplio rango de
tamafios de pequefias masas para eliminar la necesidad de frecuente
reemplazo de cucharas en una méquina 1. S. cuando la mdquina se
convierte para la fabricacién de recipientes de vidrio de un tamafio
diferente a partir de las pequefias masas de vidrio de tamafios diferentes.
Alin mas particularmente, es un objetivo de la presente invencién
proporcionar una cuchara del caricter anterior que estd conformada para
asegurar que las pequefias masas que pasan a su través se mantendrin
fuera del contacto con cualquier enfriador liquido que puede fluir a través
de la cuchara en su fondo.

También es un objetivo de la presente invencion, proporcionar una
cuchara mejorada para transportar pequefias masas de vidrio fundido
desde un dispositivo de desprendimiento de pequefias masas a una cubeta
para transportar pequefias masas de vidrio fundido a un molde de
preforma de una méquina LS. de formacién de vidrio. Mis
particularmente, es un objetivo de 1a presente invencién proporcionar una
cuchara del carcter anterior que es capaz de manejar un amplio rango de
tamafios de pequefias masas, para eliminar la necesidad del reemplazo
frecuente de cucharas en una maquina 1.S. cuando la miquina es
convertida para la fabricacién de recipientes de vidrio de un tamafio
diferente. Ain méis particularmente, es un objetivo de la presente
invencién proporcionar una cuchara del caricter anterior que estd
conformada para asegurar que las pequeflas masas que pasan a su través
se mantendrin fuera de contacto con cualquier enfriador liquido que
pueda fluir a través de 1a cuchara en su fondo.

Para un adicional entendimiento de la presente invencién, y sus
objetivos, se dirige la atencion a los dibujos y su siguiente breve
descripcién, a la descripcién detallada de 1a modalidad preferida y a las
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reivindicaciones del apéndice.
EN LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en elevacién, parciaimente en seccién
transversal, de un conjunto de cubeta de suministro de pequefias masas
de vidrio de acuerdo con una modalidad preferida de la presente
invencion;

la Figura 2 es una vista de extremo de 1a cuchara de la Figura 1
tomada sobre la linea 2-2 de 1a Figura 1;

la Figura 3 es una vista en seccién transversal tomada sobre la
linea 3-3 de la Figura 2;

la Figura 4 es una vista en seccién tomada sobre la linea 44 de la
Figura 1;

la Figura 5 es una vista en elevacién, parcialmente en seccion
transversal, de una cuchara oscilante de pequefias masas de vidrio de
acuerdo con una modalidad preferida de la presente invencion,

la Figura 6 es una vista en planta de la cuchara de pequefias masas
de la Figura §;

la Figura 7 es una vista de extremo de la porcién inferior de la
cuchara de pequefias masas de las Figuras 5 y 6;

la Figura 8 es una vista en seccién tomada en 8-8 de la Figura 5;

la Figura 9 es una vista tomada en la direccion de la flecha en la
Figura §;

la Figura 10 es una vista en seccion tomada sobre la linea 10-10 de
la Figura 9;

la Figura 11 es una vista similar la Figura 5 de una modalidad
alternativa de la cuchara de pequefias masas de acuerdo con la presente
invencién;

la Figura 12 es una vista en planta de la cuchara de pequefias
masas de la Figura 11;

1a Figura 13 es una vista de extremo del fondo de la cuchara de
pequefias masas de las Figuras 11 y 12;

la Figura 14 es una vista en seccién tomada sobre la linea 14-14 de
la Figura 11;

la Figura 15 es una vista tomada en la direccién de la flecha 15 en
la Figura 11;

1a Figura 16 es una vista en seccién tomada sobre la linca 16-16 de
la Figura 15; y

la Figura 17 es una vista esquemdtica que muestra una vista de una
cuchara de pequefias masas de acuerdo con la presente invencion en el
procesamiento de pequeilas masas de vidrio de tamafios que varian
ampliamente.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA MODALIDAD PREFERIDA
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Las Figuras 1 a 6 ilustran una cuchara de pequeilas masas, la cual
se¢ indica generalmente mediante el numeral de referencia 20, de acuerdo
con una modalidad de la presente invencion. La pequefia masa 20 es
oscilante en pasos, por ¢jemplo, mediante un accionador de cuchara de
pequeilas masas del tipo ensefiado en la cominmente cedida Patente de
los Estados Unidos 5,895,514 (DiFrank), cuya divulgacién se incorpora
aqui a modo de referencia, para suministrar pequefias masas de vidrio
fundido a varios conjuntos de cubetas, tal como los conjuntos de cubetas
10 de una maquina 1. S. La cuchara de pequefias masas 20 tiene un
miembro curvo 22 que recibe pequefias masas de vidrio que caen
verticalmente a su extremo superior 22a y descarga dichas pequefias
masas a una ligera inclinacién a una orientaciéon horizontal desde su
extremo inferior 22b.

El miembro curvo 22 esti asegurado en una localizacion entre sus
extremos 22a, 22b a un miembro de soporte 24, integral, que se extiende
transversalmente, y tiene forma generalmente de V en seccion transversal
a lo largo de su longitud tal como pude verse en las Figuras 7 y 8.
Consecuentemente, el miembro curvo 22 tiene un par opuesto de patas
22¢, 22d que se curvan a radios que incrementan gradualmente hacia
arriba y hacia fuera desde un codo 22e redondeado. El espacio entre los
extremos libres de las patas 22c, 22d es mayor que el ancho de la mayor
pequefia masa de vidrio en un amplio rango de tamafios de pequefias
masas a pasar a través de la cuchara de pequeiias masas 20, y el radio del
codo 22e es mis pequefio que el de la més pequefia de las pequefias
masas en dicho amplio rango de tamafios, en forma tal que todas las
pequefias masas en dichos tamafios serdn soportadas en un punto opuesto
en las patas 22¢, 22d a medida que pasan a través de la cuchara de
pequefias masas 20. En esta forma, no habra helaje localizado de ninguna
de las pequeiias masas como resultado del contacto con enfriador liquido
que fluye a través de la cuchara de pequefias masas 20 desde un
dispositivo de desprendimiento de pequefias masas que cubra el extremo
superior 22a del miembro 22.

El miembro de soporte 24 tiene por lo menos un puerto de entrada
26 para un medio de enfriamiento gaseoso, mostrado como dos de dichos
puertos de entrada para la introduccion de aire u otro gas dentro de un
espacio 28 que estd por debajo del codo 22¢ del miembro 22. El gas que
es introducido dentro del espacio 28 puede usarse para enfriar
indirectamente el miembro 22, en cuyo caso uno de los puertos de
entrada 26 se usard como un puerto de salida y una particion que se
extiende longitudinalmente (no mostrada) se extenderd uma porcion
importante de la longitud del espacio 28, entre los puertos de entrada 26,
para dirigir enfriador dentro de u par de pasajes de enfriador que estin
conectados en serie. Alternativamente, y como se muestra, el miembro 22
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puede proporcionarse con una multitud de aberturas espaciadas 30.
Dichas aberturas permitirdn que el enfriador gaseoso del espacio 28 fluya
en contacto con las pequefias masas que pasan a través de la cuchara de
pequefias masas 20 enfrien adicionalmente el miembro 22 y leviten o
leviten parcialmente las pequefias masas que pasan a través de la cuchara
de pequeilas masas 20 para asi acelerar sus tiempos de llegada en el
extremo inferior 22b del miembro 22. El miembro 22 puede fundirse de
un adecuado acero inoxidable resistente al calor o aluminio en cuyo caso
el miembro de soporte 24 se funde preferiblemente en forma integral con
el miembro 22. El miembro de soporte 24 y el miembro puede también

fabricase de piezas separadas.

La cuchara de pequefias masas de acuerdo con la modalidad de las
Figuras 7 a 12 se indica generalmente mediante el numeral de referencia
40, y, excepto como se indica posteriormente. La cuchara de pequefias
masas 40 corresponde en construccién y funcién a la cuchara de
pequefias masas 20. Consecuentemente, 1a cuchara de pequefias masas 40
tiene un miembro curvo 42 con un puerto de entrada superior de
pequeiias masas 42a y un extremo de puerto de salida inferior de
pequefias masas 42b. Tal como se muestra en las Figuras 9 y 10, el
miembro 42 tiene una configuracion en seccién transversal de una V
enfrentada hacia arriba, con un codo curvo 42e desde el cual patas
opuestas curvas 42c, 42d se extienden hacia arriba. A este respecto, el
radio del codo 42e es menor que ¢l radio de 1a menor pequefia masa de
vidrio que pasa a través de la cuchara de pequefias masas 40, y el espacio
entre los extremos libres de las patas 42¢, 42d es mayor que el ancho de
la mayor pequefia masa de vidrio a pasar a través de la cuchara de
pequefias masas 40, en forma tal que todas Ias pequefias masas en un
amplio rango de tamafios de pequefias masas serd soportado en
localizaciones opuestas por las patas 42c¢, 42d, y no entrarin en contacto
con el codo 42e, para evitar asi el ser heladas localmente por cualquier
enfriador del dispositivo de desprendimiento que puede fluir a través de
la cuchara de pequefias masas 40. El miembro 42, el cual tiene un
miembro de soporte 44 unido a él, puede fundirse de un acero inoxidable
adecuado resistente al calor o aluminio en cuyo caso preferiblemente el
miembro de soporte estd fundido integralmente con el miembro 42. El
miembro 42 y el miembro de soporte 44 pueden también fabricarse a
partir de piezas separadas. En cualquier caso, el miembro de soporte 44
se proporciona con una abertura de puerto de entrada de enfriador 46a y
una abertura de puerto de salida de enfriador 46b a través de la cual agua
u otro enfriador liquido puede hacerse fluir a través de un espacio 48 en
relacion de enfriamiento indirecto con las superficies que contactan las
pequeiias masas del miembro 42. A ese respecto, una particién que se
extiende longitudinalmente 48a se proporciona en el espacio 48 para
separarlo en trayectorias de flujo paralelas de puerto de entrada y retorno.



La Figura 13 muestra esquemédticamente la funcién tanto de la
cuchara de pequefias masas 20 como la cuchara de pequefias masas 40 en
el contexto de un miembro curvo 52 que puede considerarse que
involucra una caracteristica que es comin tanto al miembro curvo 22 de
la modalidad de las Figuras 1 a 6 como al miembro curvo 42 de la
modalidad de las Figuras 7 a 12. El miembro 52 muestra el contacto entre
las paredes 52c, 52d del miembro 52 con la mayor pequefia masa G1 en
un rango de tamafios de pequeflas masas para pasar a través del miembro
52 asi como con la menor pequefia masa G2 en un rango tal de los
tamafios de pequefias masas. Ambas pequefias masas G1 y G2, y todas
las pequefias masas entre los tamafios de G1 y G2, son soportadas por las
paredes 52c¢, 52d en localizaciones opuestas L1, L2 para la pequefia masa
G1, y L3, L4 para la pequefia masa G2, y ni la pequefia masa G1 ni la
pequefia masa G2, ni ninguna pequeiia masa entre los tamaifios de las
pequeilas masas G1, G2, hace ningin contacto con ¢l codo 52e¢ del
miembro 52.

Debido a que una pequefia masa, ya sea una pequefia masa G1 o
una pequefia masa G2 o cualquier pequefia masa en un tamafio entre
ellas, estd soportada sobre sus lados opuestos por ninguno de los
miembros curvos 22, 42, 52, es ventajoso estar muy precisamente
centrado con respecto a la linea central de una cubeta dentro de 1a cual se
suministra, y esto ayudard a minimizar las pérdidas de friccion, y a
igualar los tiempos de viaje, para las pequefias masas que viajan a través
de dicha cubeta.

El radio de curvatura R de cada uno de los miembros curvos 22, 42
se incrementa gradualmente a medida que el miembro curvo 22 o 42
procede desde su extremo del puerto de entrada hacia su extremo del
puerto de salida, por lo menos hasta que el miembro curvo entra a una
porcién recta sobre las Gltimas 6 a 7 pulgadas de su longitud, y esta
configuracién ayuda a mantener la pequefia masa en contacto con el
miembro curvo a medida que procede a través del miembro curvo, en
oposicién a pegarse a lo largo del miembro curvo cuando pasa a su
través. Esto sirve para igualar los tiempos de viaje de las pequefias masas
que pasan a través del miembro curvo y para prevenir que cualquier
pequefia masa se suelde entre los lados de los miembros curvos a medida
que se asienta en retroceso desde una posicién naciente en relacién con el
miembro curvo.

Preferiblemente, para cada uno del miembro curvo 22 de la
modalidad de las Figuras 5 a 10 y el miembro curvo 42 de la modalidad
de las Figuras 11 a 16, la superficie de contacto de la pequefia masa
enfrentada hacia fuera es muy lisa para evitar la necesidad de
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proporcicnar ya sea dicha superficie con un revestimiento. Un acabado
de superficie 10 RMS se ha encontrado adecuado para dicho propdsito.

Aunque se ha mostrado y descrito aqui la mejor forma
contemplada por los inventores para llevar a cabo la presente invencién
en el momento de su fecha de presentacién, serd evidente para aquellos
expertos en el arte que adecuadas modificaciones, variaciones y
equivalentes pueden hacerse sin apartarse del alcance de la invencion,
dicho alcance limitado uinicamente por los términos de las siguientes
reivindicaciones y sus gqgivalentes legLales.

REIVINDICACIONES
Lo que se reivindica es:

1.  Un conjunto de cubeta para transportar pequefias masas de
vidrio formable a lo largo de una trayectoria inclinada hacia abajo desde
un distribuidor oscilante de una maquina I.S. de formacion de recipientes
de vidrio, dicho conjunto de cubeta que comprende:

un miembro de cubeta que tiene una configuracién, en
seccién transversal, que corresponde generalmente a la de una V
enfrentada hacia arriba con un par de piemas opuestas unidas, en sus
extremos inferiores, en una altura redondeada, las piernas que estin
espaciadas, en extremos libres superiores, por una mayor distancia que un
ancho de una pequeila masa mis grande en un amplio rango de tamafios
de pequeflas masas a pasarse a través del conjunto de cubeta, la altura que
tiene un menor radio que un tamafio mas pequefio de las pequefias masas
en el rango de tamafios de pequefias masas;

un miltiple debajo del miembro de cubeta y que se extiende
una distancia sustancial a lo largo del miembro de cubeta, el miltiple que
tiene una configuracion, en secciéon transversal, de una V enfrentada
hacia arriba, ¢! miembro de cubeta que estd insertado en el muiiltiple
parcialmente en su fondo; y

un medio parsa ocasionar que aire compnmido o de
ventilador fluya dentro del mdltiple para enfriar el miembro de cubeta.

2.  Un conjunto de cubeta de acuerdo con la Reivindicacién 1
donde el miembro de cubeta tiene una pluralidad de aberturas que se
extienden a su través, las aberturas que sirven para permitir que aire
comprimido o de ventilador del miltiple fluya dentro del miembro de
cubeta para enfriar adicionalmente el miembro de cubeta y para que
levite por lo menos parcialmente las pequefias masas fluyendo a su
través.

3.  Un conjunto de cubeta de acuerdo con la Reivindicacion 1
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donde el miembro de cubeta comprende:

un elemento de puerto de entrada para recibir pequefias
masas de vidrio desde el distribuidor oscilante, y

un elemento de puerto de salida unido en forma removible a
dicho elemento de puerto de entrada para recibir pequeiias masas de
vidrio desde dicho elemento de puerto de entrada;

dicho elemento de puerto de entrada y dicho elemento de
puerto de salida que estin unidos extremo a extremo en una junta;

dicho miltiple que cubre por lo menos parcialmente cada
uno de dicho elemento de puerto de entrada y dicho elemento de puerto
de salida.

4. Un método de gravedad de transportar pequefias masas de
vidrio formable de un tamafio de un amplio rango de tamafios desde una
fuente de dichas pequefias masas hacia una seccién de una miquina de
formacion de recipientes de vidrio, el método que comprende:

proporcionar un conjunto de cubeta inclinado hacia abajo
que tiene un extremo de puerto de entrada superior para recepcién de
pequefias masas y un extremo de puerto de salida inferior, el conjunto de
cubeta que tiene una configuracién que corresponde generalmente a la de
una V enfrentada hacia arriba, el conjunto de cubeta que tiene
adicionalmente un miltiple que cubre por lo menos parcialmente un
miembro de cubeta del conjunto de cubeta, el miltiple que tiene una
configuracion que corresponde a una U enfrentada hacia arriba insertado
en el miltiple parcialmente en su fondo, el miembro de cubeta que tiene
un par opuesto de patas que estdn unidas en sus extremos inferiores en un
codo redondeado, las patas que estin espaciadas, en extremos libres
superiores, una distancia mayor que un ancho de la mayor pequeilas
masas en un amplio rango de tamafios de pequefias masas a pasar a través
del miembro alargado, el codo que tiene un radio menor que el de un
menor tamafio de las pequefias masas en el rango de tamafios de
pequeflas masas; ¢

introducir aire comprimido o de un ventilador dentro del
miltiple para enfriar por lo menos parcialmente el miembro de cubeta
para reducir asi el coeficiente de friccién entre el miembro de cubeta y
las pequefias masas que se transportan a su través.

5. El método de acuerdo con la Reivindicacién 4 donde el
miembro de cubeta tiene adicionalmente una pluralidad de aberturas que
se extienden a su través para permitir que aire comprimido o de
ventilador que fluye a través del miiltiple fluya dentro del miembro de
cubeta, para asi enfriar adicionalmente el miembro de cubeta y levitar por
lo menos parcialmente las pequefias masas que pasan a través del
conjunto de cubeta para reducir adicionalmente las fuerza de friccion que
actian sobre las pequefias masas a medida que pasan a través del



conjunto de cubeta.

6. Un miembro alargado para transportar pequefias masas de
vidrio fundido desde un puerto de entrada hacia un dispositivo tal hacia
un puerto de salida desde dicho dispositivo, dicho miembro que es
curvado en un plano vertical que se extiende paralelo a un eje
longitudinal de dicho dispositivo, desde una mayor elevacion en un
puerto de entrada hacia una menor elevacion en el puerto de salida, y que
se selecciona a partir del grupo que consiste de una cuchara oscilante de
pequeflas masas para suministrar pequeflas masas de vidrio hacia un
puerto de entrada de una cubeta relativamente fija y una cubeta
relativamente fija para recibir pequefias masas de vidrio desde un puerto
de salida a partir de una cuchara oscilante, dicho miembro que tiene una
configuracion, en seccién transversal que corresponde generalmente a la
de una V enfrentada hacia arriba con un par opuesto de piernas que estin
unidas, en sus extremos, en un codo redondeado, la pierna que estd
espaciada, en sus extremos libres superiores una distancia mayor que un
ancho de la mayor pequefia masa en un amplio rango de pequefias masas
a pasarse a través del miembro alargado, el codo que tiene un radio
menor que ¢l del menor tamafio de las pequefias masas en el rango de
tamafios de pequeflas masas.

7.  Un miembro alargado de acuerdo con la retvindicacién 6 y
que comprende adicionalmente:
un miltiple debajo de dicho miembro curvo, dicho miltiple
que tiene un pasaje a través del cual un enfriador puede circular para
enfriar las superficies de contacto con las pequefias masas de las patas de
dicho miembro.

8.  Un miembro alargado de acuerdo con la reivindicacién 7 y
que comprende adicionalmente una pluralidad de pequefias aberturas que
se extienden a través de las patas de dicho miembro alargado, dichas
aberturas que sirven para transportar un enfriador gaseoso desde dicho
miiltiple a través de las patas de dicho miembro alargado.

9. Un miembro alargado de acuerdo con la reivindicacién 6
donde dicho miembro alargado es una cuchara oscilante, dicha cuchara
oscilante que tiene una superficie de contacto con las pequefias masas
que es lisa y no revestida y que comprende adicionalmente:

un medio para enfriar indirectamente dicha superficie de
contacto con las dichas pequefias masas.

10. Un miembro alargado de acuerdo con la reivindicacién 9
donde dicho medio para enfriar indirectamente dicha superficie de
contacto con las pequefias masas comprende:
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un medio que cubre dicha cuchara para circular un enfriador
liquido a través de dicha cuchara en contacto indirecto con dicha
superficie de contacto con las pequefias masas.

11. Un miembro alargado de acuerdo con la reivindicacién 9
donde dicho medio que cubre dicha cuchara para circular un enfriador en
contacto indirecto con dicha superficie de contacto comprende un medio
para circular un enfriador gaseoso a través de dicha cuchara.

12. Un miembro alargado de acuerdo con la reivindicacién 11 y
que comprende adicionalmente:
una pluralidad de aberturas en dicha cuchara de pequeilas
masas para permitir que un enfriador gaseoso pase dentro de dicho medio
que cubre dicha cuchara para posteriormente pasar dentro de dicha
cuchara en directo contacto de enfriamiento con las pequefias masas de
vidrio que pasan a través de dicha cuchara.

13. Un miembro alargado de acuerdo con la reivindicacién 9
donde dicha superficie de contacto con las pequefias masas tiene un
acabado de superficie de por lo menos 10 RMS.

14. Un miembro alargado de acuerdo con la reivindicacion 9
donde dicho miembro tiene un radio cerca de su puerto de entrada, a lo
largo del eje longitudinal, que es sustancialmente menor que un radio,
cerca de su puerto de salida, a lo largo del eje longitudinal, una porcién
final del miembro alargado, inmediatamente hacia adentro del puerto de
salida, que es recta.

EXTRACTO

Una cuchara inclinada de pequefias masas (20, 40) para
transportar, por gravedad, pequefias masas formables de vidrio a elevada
temperatura a una seccién de una maquina de formacion de recipientes de
vidrio del tipo I. S. Las cucharas de pequeflas masas (20, 40) tienen una
configuracién en seccion transversal generalmente de una V enfrentada
hacia arriba con un miembro curvo (22, 42) que tiene un codo curvo
(22e, 42¢) a partir del cual patas curvas opuestas (22c, 22d; 42c, 42d) se
extienden hacia arriba.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 18 DE ENERO, 2003.
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SUPERINTENDENCIA
2° EXAMEN DE FORMA, PATENTE DE INVENCION

Radicacion N° 02-73699 Folio 104~

Concepto Técnico N° 212
Clasificacion Intemacional de Patentes: C03B 3/00, 35/00

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisién
486, se determind que esta solicitud de Patente:

Si [wﬂuo [ 1 Contiene un resumen de la invencién (Art. 26-e)
Si [¢{ NOI[ ] Contiene el titulo o nombre de la invencion (Art. 27-d)
Si [V]/NO {1 Contiene la descripcion de la invencién (Art. 26-b)

S| [l/]/ NO| ] NO ES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarias para
comprender la invencién {Art. 26-d)

Si [V]/ NO| ] Contiene una o0 mas reivindicaciones (Art. 26-c)

SI[ ] NO[ ] NO ES APLICABLE [¢1 Han sido desarollados los productos
a partir de recursos genéticos o de sus productos derivados
de los que cualquiera de los Palses Miembros es pais de
origen (Art. 26-h)

SI[ JNOI[ 1] NO ES APLICABLE [ /] Los productos y o procedimientos
han sido obtenidos o desarrollados a partir a partir de los
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afro americanas, o locales de los Paises Miembros, de
acuerdo a lo establecido en la Decisibn 391 y sus
modificaciones y reglamentaciones vigentes (Art. 26-i)

Si[ ] NO [V]/ La invencién se refiere a un producto relativo a un material
biolégico (Art. 26-j)

SI[¥] NO[ ] NO ES APLICABLE [ ] La prioridad coincide con la materia
reivindicada.

] [Ao [ ] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: Si[ ] NO[ ] Ver hoja(s) anexa(s)
» Nuevos dibujos, folios: 40 — 46
s Pérdida del derecho de la prioridad invocada, por presentacion
extemporanea de la copia certificada.

EXAMINADOR TECNICO: 202051
Bogota D C, febrero 13 de 2004.
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2020

Bogota D C

Doctor{a)

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacién N° 02-73699

Tramite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio N° 233
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, retne los requisitos de forma establecidos
en los articulos 26 y 27 de la Decisién 486, de la Comision de la Comunidad
Andina, y en las demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el
extracto de la solicitud a la oficina de comunicaciones para efecto de su
publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la Decision 486.

Campl
Da::)pe:sgogoté DC, 18 Fep, 2004

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe Divisidryde Nuevas Creaciones.

202051



