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SOLICITUD DE RECHAZO DE PATENTE DE INVENCION
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Proceso de registro de la patente de invencién denomlnada
“Lamina de Material Plastico”

Solicitante: Huhtamaki Ronsberg Zweigniederlassung der
Huhtamaki Deutschland GMBH & Co. K

César Pérez, identificado como aparece al pie de mi firma y obrando en mi condicién de
Representante Legal de Flexo Spring S.A., sociedad organizada y existente de
conformidad con las leyes Colombianas y domiciliada en Bogota, Colombia, atentamente
me permito solicitar al Despacho se sirva tener en cuenta los siguientes argumentos y
consideraciones relacionadas con la solicitud de registro de la patente de invencién en
referencia, al momento de adoptar una decisién sobre la concesion o negacion de esta
solicitud.

l INTERES PARA ACTUAR

El objeto social principal de la sociedad Flexo Spring S.A. consiste en todo lo relacionado ,i'fgj
con la produccién, procesamiento, representacion, distribucién y comercializacion de- b
articulos de plastico y similares. Importar y exportar materias primas y productos plasticos 4 c:f
similares. ﬁ et
Todos los demas actos relacionados directamente con los dirigidos al cumplimiento de ‘%\.,6
las obligaciones legales, convencionales derivadas de la existencia y actividad de la "ﬁ»

sociedad, conforme al articulo 99 del Cédigo del Comercio para lo cual la sociedad podra
celebrar toda clase de actos licitos dentro o fuera del pais. En desarrollo de su objeto
social la sociedad también podra: Adquirir y enajenar bienes muebles o inmuebles,
materias primas, materias auxiliares, equipos de trabajo, vehiculos 0 maquinaria; dar
tomar en arrendamiento bienes muebles o inmuebles; darlos en garantia, gravarlos o
hipotecarlos o pignorarlos; administrar todos sus bienes; servir de garante a terceros,
gravando con hipoteca sus bienes inmuebles y con prensa sus bienes muebles, intervenir
el la constitucion de sociedades o adquirir parte de ellas o fusionarse con otras
sociedades, girar, aceptar, endosar, cobrar, descontar, ceder, protestar y en general
negociar toda clase de titulos valores y efectos civiles o de comercio; dar y recibir dinero o
bienes fungibles en préstamo; celebrar contratos de cuenta corriente y verificar toda clase
de operaciones bancarias; participar en licitaciones publicas o privadas, presentar
propuestas y comprar o0 vender acciones o cuotas de interés social de otras sociedades
gue negocien en ramos que faciliten el buen éxito de los negocios sociales. En
consecuencia, dicha sociedad se encuentra legitimada para presentar este escrito de
rechazo por cuanto usa la técnica de aplicar lacas similares a la reivindicada en la
solicitud de patente de la referencia, segun se explica mas adelante.
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. ANTECEDENTES

La sociedad Huhtamaki Ronsberg Zweigniederlassung der Huhtamaki
Deutschland GMBH & Co. K solicité con fecha 8 de Mayo de 2.003 el registro de
la patente de invencion denominada “Lamina de Material Plastico”,
reivindicando prioridad de la solicitud Alemana No. 102 21 141.8 del 11 de Mayo
de 2.002. A la solicitud le fue asignado el Expediente No. 03-038.550.

Posteriormente dicha solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad
Industrial No. 546 de fecha 30 de Noviembre de 2.004.

. NORMATIVIDAD AFECTADA

De acuerdo con lo dispuesto en el articulo 14 de la Decisién 486 de la Comunidad
Andina “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean de
producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacién industrial”
(subrayado y negrilla fuera del texto).

El articulo 16 de la misma Decision establece que “una invencion se considerara
nueva cuando no esta comprendida en el estado de la técnica.

El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido accesible al publico
por una descripcién escrita u oral, utilizacién, comercializacién o cualquier
otro medio antes de la fecha de presentacidn de la solicitud de patente, o en
su caso, de la prioridad reconocida...” (subrayado y negrilla fuera del texto).

Por su parte, el articulo 18 de la Decision dispone que “Se considerara que una
invencién tiene nivel inventivo, si para una persona del oficio normalmente versada
en la materia técnica correspondiente, esa invencién no hubiese resultado
obvia ni_se hubiese derivado de manera evidente del estado de la técnica”
(subrayado y negrilla fuera del texto).

V. FALTA DE NOVEDAD

La solicitud de patente de invenciéon denominada “Lamina de Material Plastico”, carece
de novedad al no cumplir con las condiciones establecidas en el articulo 16 de la Decision
486 arriba transcrito. Para sustentar adecuadamente esta afirmacién y corroborar que el
objeto de la invencién en mencién ya se encontraba dentro del estado de la técnica con
anterioridad a la fecha 11 de Mayo de 2.002 que corresponde a la prioridad invocada, a
continuacion se incluye un analisis que desvirtia cada una de las reivindicaciones objeto
de la patente solicitada a registro:

Reivindicaciéon 1. Lamina de material plastico (1, 21), en particular, para el
envasado de objetos en forma de paralelepipedo tales como, en particular, cubitos
de caldo, con una lamina base (2, 22) metalizada por un lado y constituida por una
lamina de polipropileno o de PET orientados, con preferencia, orientados
biaxialmente, sobre las cuales el lado que porta el metalizado (3) esta prevista la
aplicacién de una impresion (5) que, a su vez, porta una capa de laca selladora (6)
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que fragua en caliente y esta aplicada formando dibujos, donde las superficies de
la impresién (5) o del metalizado (3) exentas de laca selladora estén previstas de
una laca cubriente (7) aplicada asimismo formando dibujos.

Comentarios a la Reivindicacion 1.

- La sociedad Flexo Spring S.A. usa desde el afio 2001 |a técnica de aplicar
lacas a registro formando un dibujo sobre la superficie de un material; tal es
el caso de Cubos Maggi en Colombia y Venezuela, producto que desarrollé
desde el afno 2.001 y desde entonces provee a empresas como Nestlé,
este material de empaque. Igualmente, es bien conocido en el medio que
esta técnica se usa en aplicaciones para empacar productos tales como Kit
Kat (envoltura para chocolates) para Nestlé Venezuela. También es
importante resaltar que no sélo Flexo Spring S.A., sino la mayoria de los
convertidores en Colombia, tales como Alfan, Flexa Carvajal, utilizan esta
misma tecnologia para diversos productos con diferentes formas.

- Estas aplicaciones se fabrican en la mayoria de los casos sobre peliculas
de polipropileno orientado biaxialmente y poliéster; éstos pueden ser
metalizados, transparentes, blancos o metalizados y blancos al mismo
tiempo; con laca de sobre impresion que aporta propiedades 6pticas de
brillo, antiadherencia y deslizamiento.

- Actualmente Quala S.A. utiliza una pelicula metalizada, impresa por el lado
metalico con laca de sellado a registro (dibujo sobre la superficie) y laca de
sellado al dorso para empacar los cubos “Dofia Gallina”, material de
empagque fabricado por la compariia Alfan S.A. .

Reivindicacion 2. Lamina de material plastico de acuerdo con la reivindicacién 1,
CARACTERIZADA porque entre el metalizado (3) y la impresion (5) esta prevista
una capa de imprimacion o de agente adherente (4).

Comentarios a la Reivindicacion 2.

Todos los materiales metalicos o metalizados, sean plasticos o foil de aluminio,
requieren un tratamiento superficial que consiste en la aplicacién de un primer pre-
impresion que sirve como adherente de las tintas. Sin este proceso no se podria
imprimir ningun material plastico o foil de aluminio que contenga la superficie
metalica.

Adjuntamos certificacidon de Sinclair S.A., y Tintas S.A. del desarrollo del primer.
Reivindicacién 3. Lamina de material plastico de acuerdo con una de las

reivindicaciones 1 o 2, CARACTERIZADA porque esta prevista una lamina
compacta a modo de lamina base (2).
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Comentarios a la Reivindicacion 3.

Como se explica en los comentarios a la Reivindicacién 1, el material base puede
ser cualquiera de los alli mencionados.

Reivindicacion 4. Lamina de material plastico de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 o 2, CARACTERIZADA porque esta prevista una lamina con
espacios huecos a modo de lamina base (22).

Comentarios a la Reivindicacion 4.

- Los espacios huecos de las laminas hacen referencia a los polipropilenos
cavitados, los cuales contienen espacios huecos en su estructura, parecida
a una espuma; éstos hacen que su densidad sea mayor sin que aumente
su gramaje base.

- Estos materiales ya se conocen ampliamente en el mercado y pueden
igualmente ser metalizados. Son usados en empaques de diversos
productos con diferentes formas y fueron desarrollados por companias
como Biofilm, AET, Mobil, Polo Brasil, Sigdopack, Vifan y muchas mas
alrededor del mundo.

Reivindicacion 5. Lamina de material plastico de acuerdo con la reivindicacion 4,
CARACTERIZADA porque los espacios huecos estan conformados como
vacuolas generadas al estirar la lamina.

Comentarios a la Reivindicacion 5.

Como nos referimos en la Reivindicacién 4, la formacién de Peliculas de
Polipropileno Blanco se hace a través de la Bio-orientacién de ésta generando
unos espacios huecos que se denominan vacuolas, estos espacios por contener
aire en su interior permiten que la pelicula Pelicula de Polipropileno Blanco forme
en su interior una especie de espumado que da a ésta una propiedad de mayor
densidad, pero mantiene su mismo peso base.

Estas caracteristicas son comunes en todas las peliculas de este tipo y el método
de elaboracion es igual en todos los fabricantes de este material, es decir, no
existe ningun grado de innovacion en este material que se conoce ampliamente en
el mercado de empaques flexibles.

Reivindicacion 6. Lamina de material plastico de acuerdo con la reivindicacién 4,
CARACTERIZADA porque los espacios huecos estan generados mediante un
espumado.

Comentarios a la Reivindicacion 6.

Como nos referimos en la Reivindicacién 5, la formacién de Peliculas de
Polipropileno Blanco se hace a través de la Bio-orientacion de ésta generando
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unos espacios huecos que se denominan vacuolas, estos espacios por contener
aire en su interior permiten que la pelicula Pelicula de Polipropileno Blanco forme
en su interior una especie de espumado que da a ésta una propiedad de mayor
densidad, pero mantiene su mismo peso base.

Estas caracteristicas son comunes en todas las peliculas de este tipo y el método
de elaboracién es igual en todos los fabricantes de este material, es decir, no
existe ningln grado de innovacion en este material que se conoce ampliamente en
el mercado de empaques flexibles.

Reivindicacion 7. Lamina de material plastico de acuerdo con la reivindicaciéon 3,
CARACTERIZADA porque la lamina base compacta (22) posee un espesor de
aproximadamente 10 ym a 100 yum, con preferencia, de 20 ym a 50 ym, y en
particular, de 28 um a 32 um.

Comentarios a la Reivindicaciéon 7.

- El rango especificado de 10 micras a 100 micras cubre toda la gama que
pueden poseer las peliculas utilizadas en el sector de conversidon de

empaques flexibles. Para mejor comprensién, se adjuntan las
correspondientes fichas técnicas que corresponden a
Biofilm:

» Polipropilenos Transparentes desde 13 micras hasta 40 micras
= Polipropilenos Metalizados desde 15u hasta 25 u
» Popipropilenos Blancos desde 25y hasta 40 p
= Polipropilenos Blancos /Metalizados 25y, 30,35
Terphane
= Poliéster Transparente desde 12 hasta 23
= Poliéster Metalizado 12u
- Igualmente sucede con los otros proveedores de Polipropileno y Poliéster
Ej: Polo, A Star etc,.

- lgualmente sucede para las peliculas de polipropileno orientado
biaxialmente y cavitadas, las cuales estan en un rango de 25 micras a 40
micras y son comunmente usadas para el sector de conversiéon en las
aplicaciones ya mencionadas anteriormente.

Reivindicacion 8. Lamina de material plastico de acuerdo con la reivindicacién 4,
CARACTERIZADA porque la lamina base con espacios huecos (22) presenta un
espesor de aproximadamente 10 ym a 100 um, con preferencia, de 20 ym a 50
pum, y en particular, de 35 pm a 40 um.

Comentarios a la Reivindicacion 8.

- El rango especificado de 10 micras a 100 micras cubre toda la gama que
pueden poseer las peliculas utilizadas en el sector de conversiéon de
empaques flexibles. Para mejor comprensién, se adjuntan las
correspondientes fichas técnicas que corresponden a:
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Biofilm:
= Polipropilenos Transparentes desde 13 micras hasta 40 micras
= Polipropilenos Metalizados desde 15u hasta 25 p
* Popipropilenos Blancos desde 25u hasta 40 p
= Polipropilenos Blancos /Metalizados 25y, 30u,35u
Terphane
» Poliéster Transparente desde 12y hasta 23p
= Poliéster Metalizado 12

- Igualmente sucede con los otros proveedores de Polipropileno y Poliéster
Ej: Polo, A Star etc,.

- lgualmente sucede para las peliculas de polipropileno orientado
biaxiaimente y cavitadas, las cuales estan en un rango de 25 micras a 40
micras y son comunmente usadas para el sector de conversién en las
aplicaciones ya mencionadas anteriormente.

¢ Reivindicacion 9. Lamina de material plastico de acuerdo con una de las
reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADA porque esta previsto que el lado
de la lamina base opuesto al de la aplicaciéon de la impresion (5), con preferencia,
el lado interno de la lamina base (2, 22), esté provisto de a lo menos otra capa (8).

Comentarios a la Reivindicacion 9.

comunmente en el sector de empaques flexibles, la descripcion realizada en esta
reivindicacion se conoce con el nombre de laminacién, la cual consiste en unir una capa a
otra a través de un adhesivo laminante, esto con la finalidad de proporcionar una mayor
peso a la estructura y permitir un mejor desempefio en la maquina empacadora.

Esta técnica es usada por todos los convertidores del pais y es conocida desde principios
del uso de empaques en Colombia con mas de 50 afios de existencia.

V. FALTA DE NIVEL INVENTIVO

La solicitud de patente de invencion denominada “Lamina de Material Plastico”, carece
de nivel inventivo al no cumplir con las condiciones establecidas en el articulo 18 de la
Decisién 486 arriba transcrito. Lo anterior, por cuanto para una persona del oficio
normalmente versada en la materia técnica correspondiente al objeto de dicha solicitud, la
invencién si resulta obvia y se deriva de manera evidente del estado de la técnica, por
cuanto todos los elementos objeto de la Reivindicacién 1 a la 9 son conocidas de tiempo
atras y aplicadas en diferentes formas y tamafos, por lotanto, no se be restringir el uso de
los elementos a un convertidor. Excusivamente puesto que todos ellos fueran
desarrollados por la industria en general.

Vi. JURISPRUDENCIA

A titulo ilustrativo me remito a algunos de los pronunciamientos adoptados por ese
Despacho y por el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina en relacién con la
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novedad y el nivel inventivo como requisitos de patentabilidad, los cuales considero
importantes para analizar el caso bajo estudio.

En virtud de la Resoluciéon No. 2267 de fecha 31 de Enero de 2.007 emitida
dentro del Expediente No. 02-114.473, el Despacho negé el registro de una
patente de invencién al considerar que la misma carecia de la novedad requerida.
En esta oportunidad sostuvo que:

“El articulo 16 de la misma Decision 486, aplicable en el presente caso por
disposicién del articulo 85 de la misma Decisidn, establece que “una invencién se
considerara nueva cuando no esta comprendida en el estado de la técnica”.

En la misma disposicién se establece que “el estado de la técnica comprendera
todo lo que haya sido accesible al publico, por una descripcidn escrita y oral,
utilizacién, comercializacion o cualquier otro medio antes de la fecha de
presentacién de la solicitud de patente, o en su caso, de la prioridad reconocida”.

Acerca de la importancia y la trascendencia del cumplimiento del requisito de la
novedad ha dicho el Tribunal de Justicia de la Comunidad Andina que:

“los conceptos y criterios que sirven para determinar si una invencién es
nueva, y por el contrario, cuando ella no puede considerarse como tal,
aparecen definidos, como ya se djjo, en el articulo 2 de la Decisién 344
interpretado, norma que vincula inescindiblemente el concepto de novedad
con el de estado de la técnica, al decir que una invencién es nueva cuando
no esta comprendida dentro del universo de las invenciones cuya existencia
haya sido conocida por el publico por cualquiera de los medios comunes para
ello. En otro términos, la norma ensefia que carece de novedad y por lo tanto
no es patentable, la invencién que se encuentre dentro del estado de la
técnica, es decir aquella cuya existencia haya sido objeto de divulgacién o,
que en general, se haya hecho accesible al publico”.

En el presente caso, es claro que el objeto reivindicado no es nuevo, porque se
encuentra dentro del estado de la técnica, toda vez que realizado el estudio
técnico comparativo entre el objeto de la solicitud y lo reclamado en las
anterioridades, se determiné que el objeto solicitado fue anticipado integralmente
por las mismas.

Ahora bien, antes de realizar el analisis de patentabilidad del presente modelo, es
conveniente tener presente los dos siguientes aspectos:

a) La esencia o razén de ser de una reivindicacion consiste en definir la
creacion, indicando sus caracteristicas técnicas, dandole el alcance de la
proteccion. Las reivindicaciones deberan delimitar claramente el modelo
respecto al estado de la técnica o tecnologia anterior, de modo que se
observe en forma concisa lo nuevo que se esta aportando a la tecnologia y
todo aquelio que lo hace diferente de lo ya existente.

/e?




Expediente No. 03-038.550 (8)

b) El examen de novedad se efectua comparando elemento por elemento de
la_invencidn tal como es definido por las reivindicaciones con los del estado
de la técnica. No hay que olvidar que el tenor de las reivindicaciones es el
que determina el alcance de la proteccién conferida por la patente (articulo
51, Decision 486). Por ello, al analizar la novedad se deben interpretar las
reivindicaciones tomando el sentido mas amplio de las definiciones

nn

empleadas™.

En interpretacion prejudicial rendida por el Tribunal de Justicia de la
Comunidad Andina dentro del Proceso No. 081-IP-2006, dicha entidad
manifesté lo siguiente (incluyo algunos de los apartes mas ilustrativos):

“...REQUISITOS ESENCIALES DE PATENTABILIDAD.
Novedad

La invencion, de producto o de procedimiento, carecera de novedad si, antes
de la fecha de presentacion de la solicitud de patente o de la prioridad
reconocida, se ha encontrado al acceso del publico por cualguier medio, con
independencia del lugar en que el acceso haya sido posible o se haya producido,
del nimero de personas a que haya alcanzado y del conocimiento efectivo que
éstas hayan obtenido, salvo que la divulgaciéon se haya llevado a cabo en los
términos excepcionales previstos en el articulo 3 de la Decisién 344. Tampoco
sera novedosa la invencién si el contenido de la solicitud de patente en tramite, de
fecha de presentacién o de prioridad anterior a la de prioridad de la solicitud que
se examina, ha sido publicado (subrayado y negrilla fuera del texto).

Cuando la invencién se encuentre integrada por una serie de elementos, cada uno
de los cuales pudiera ser conocido en el estado de la técnica, no se exigira la
novedad en cada uno de ellos sino en su combinacion, caso de ser ésta la que dé
lugar a la modificacién esencial en que ha de consistir aquélla...

...Nivel inventivo

De conformidad con el articulo 4 de la Decisiéon 344, una invencién tendra nivel
inventivo si no_resulta obvia para una persona del oficio normalmente
versada en la materia técnica, y si no deriva de manera evidente del estado
de la técnica. El experto medio debera poseer experiencia y estar provisto de un
saber general en la materia técnica correspondiente, asi como de una serie de
conocimientos en el campo especifico de la invencion (subrayado y negrilla fuera
del texto).

A objeto de establecer si el requisito de nivel inventivo se encuentra cumplido, sera
necesario determinar si, a juicio del experto medio, los conocimientos integrantes
del estado de la técnica pueden conducir a la invencién, es decir, si, con tales
conocimientos, él habria alcanzado la solucion reivindicada para el problema
técnico de que se trate...
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...Para analizar la existencia de nivel inventivo, procede hacer referencia ilustrativa
al método adoptado por las Camaras de Recursos, llamado “acercamiento
problema-solucién” (problem and solution approach), consistente, en lo esencial,
en: “a) identificar ‘el estado de la técnica mas préximo a la invencibn reivindicada’;
b) evaluar los resultados (o efectos) técnicos obtenidos por la invencion
reivindicada en relacién con el ‘estado de la técnica mas préximo’; ¢) examinar Si,
de conformidad con el estado de la técnica mas préximo, el experto en la materia
habria o no propuesto las caracteristicas técnicas que distinguen la invencion
reivindicada y que permiten alcanzar los resultados por ella obtenidos”. (Office
européen des brevets, La Jurisprudence des chambres de recours, CD interactivo
“Special Edition - Espace Legal”, DG 3 (Recours), 42 edicién, 2001)...

...En definitiva, lo que se pretende con el requisito del nivel inventivo es “dotar al
examinador técnico de un elemento que le permita afirmar o no si a la invencién
objeto de estudio no se habria podido llegar a partir de los conocimientos técnicos
que existian en ese momento dentro del estado de la técnica (...)". (Sentencia
dictada en el expediente N° 12-1P-98, ya citada)...

Consecuentemente, EL TRIBUNAL DE JUSTICIA DE LA COMUNIDAD ANDINA,
CONCLUYE:

Segundo: La invencién, de producto o de procedimiento, constituye una obra
creadora que provee solucién a un problema técnico, y que, al ser
aplicada en el ambito de la industria, procura la obtencion de un
resultado Gtil. La invencién de producto se materializa en un cuerpo
cierto destinado a dar satisfaccion a una necesidad industrial que el
estado de la técnica no ha podido cubrir, mientras que la invencién de
procedimiento consiste en una serie de operaciones que inciden sobre
una materia y se encaminan a la obtencién de un objeto o de un
resuitado. En todo caso, la invencién debera constituir un avance
técnico significativo en el desarrollo de la_industria (subrayado y
negrilla fuera del texto).

Tercero: La invencidn, de producto o de procedimiento, carecera de novedad
si, antes de la fecha de presentacion de la solicitud de patente o de
la prioridad reconocida, se ha encontrado al acceso del publico por
cualquier medio, con independencia del lugar en que el acceso haya
sido posible o se haya producido, del nimero de personas a que haya
alcanzado y del conocimiento efectivo que éstas hayan obtenido, saivo
que la divulgacion se haya llevado a cabo en los términos
excepcionales previstos en el articulo 3 de la Decisién 344. Tampoco
sera novedosa la invencion si el contenido de la solicitud de patente en
tramite, de fecha de presentaciébn o de prioridad anterior a la de
prioridad de la solicitud que se examina, ha sido publicado (subrayado y
negrilla fuera del texto)...

Cuarto: La invencién tendra nivel inventivo si no resulta obvia para un
experto medio, y si no deriva de manera evidente del estado de la
técnica. El experto medio debera hallarse provisto de experiencia, de
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un saber general en la materia técnica de que se trate, y de una serie
de conocimientos en el campo especifico de la invencién (subrayado y
negrilla fuera del texto).

A los efectos de establecer si el requisito del nivel inventivo se
encuentra cumplido, sera necesario determinar si, con los
conocimientos integrantes del estado de la técnica, el experto medio
habria alcanzado la solucién reivindicada para el problema técnico de
que se trate.

No tendra nivel inventivo el objeto de la invencién que reproduzca, en lo
sustancial, la funcion, los medios y el resultado de otro que forme parte
del estado de la técnica. Tampoco lo tendra la combinacién que busque
obtener un efecto conocido, sobre la base de materiales, propiedades o
procedimientos también conocidos, toda vez que no bastara la
sustitucién de un elemento por otro cuyas propiedades sean conocidas
como productoras de aquel efecto...”.

o Comentarios. Estos dos pronunciamientos arriba citados nos ilustran sobre los
presupuestos de novedad y de nivel inventivo que deben reunir las invenciones
para ser consideradas registrables como patentes. Asimismo, vemos cémo las
exigencias legales para determinar la novedad y el nivel inventivo no se cumplen en
relacién con la solicitud de registro de la patente denominada “Lamina de Material
Plastico”, por cuanto segin se explica a lo largo del presente escrito dicha
invencién (i) ya se encontraba en el estado de la técnica con anterioridad al 11 de
Mayo de 2.002 (fecha de la prioridad Alemana reivindicada), es decir ya habia sido
accesible al publico por su utilizacién masiva en el comercio, y (ii) resulta obvia y se
deriva de manera evidente para una persona normalmente versada en el oficio
correspondiente.

VIl. PETICION

En consideraciéon a todos los argumentos y soportes técnicos expuestos en este escrito,
asi como a las pruebas que se adjuntan al mismo, y teniendo en cuenta que la solicitud de
patente de invencién denominada “Lamina de Material Plastico” no da cumplimiento a
los requisitos ni presupuestos legales de novedad y nivel inventivo establecidos en la
Decisién 486 de la Comunidad Andina, amablemente solicito al Despacho se sirva negar
el registro correspondiente a la sociedad Huhtamaki Ronsbherg Zweigniederiassung der
Huhtamaki Deutschland GMBH & Co. K. Al conceder el Despacho el registro de esta
patente otorgaria un privilegio de exclusividad a favor de la sociedad solicitante, el cual
privaria injustificadamente a las demas empresas que fabrican articulos similares
utilizando con anterioridad la misma tecnologia, de continuar con dicho uso para el pleno
desarrollo de sus actividades sociales y comerciales, y esto atentaria contra la sana
competencia econémica en el mercado.

Vill. PRUEBAS Y ANEXOS

Adjunto las siguientes como pruebas que soportan las afirmaciones técnicas contenidas
en el presente memorial:



Expediente No. 03-038.550 (11)

Certificacion suscrita por el Sefior Mauro Kernkraut, Director de Terphane Ltda.,
en la cual manifiesta que dicha empresa es productora de peliculas de poliéster en
Brasil desde el afio 1.982, donde producen diferentes peliculas en diferentes
micronajes, que van desde 4.5 micrones hasta 50 micrones; y desde el afio 2.004
también cuentan con la opcién de distribucién local en el mercado Colombiano
conjuntamente con la empresa Formulaciones Ltda.

. Certificacién suscrita por el Sefior Guillermo Umana, Representante Legal de
Biofilm S.A., en la cual manifiesta que dicha empresa es fabricante de pelicula de
polipropileno biorientado desde el afio 1.990 hasta Ia‘5fecha. Asimismo sostiene
que dichas peliculas pueden ser fabricadas de acuerdo'.con su funcionalidad con
las siguientes caracteristicas: transparentes, metalizadas, cavitadas blancas,
blancas sélidas, mates, termoseliables, no termosellables, tratadas por una o por
sus dos caras. Esas peliculas se emplean en diferentes segmentos del mercado,
principalmente en empaques flexibles para alimentos, y la Empresa se encuentra
en capacidad de producir esas peliculas en espesores desde 12u hasta 100y, con
preferencia en espesores de 15 p'a’65 .

Folleto ilustrativo de la empresa Biofilm S.A. en el cual se evidencia la diversidad
de gamas de productos en los cuales se utiliza la pelicula de polipropileno arriba
mencionada.

Fichas técnicas de:

Polipropilenos Transparentes desde 13 micras hasta 40 micras
Polipropilenos Metalizados desde 15u hasta 25 p
Popipropilenos Blancos desde 25y hasta 40 u

Polipropilenos Blancos /Metalizados 25, 30u,35u

Poliéster Transparente desde 12u hasta 23

Poliéster Metalizado 12

VVVVVY

Planos de:

Modificacidén Rodillo Tramado Aplicador Costires.
Tramado Rodillo Cubo de Gallina Magia Colombia.
Rodillo Tramado Aplicador Laca Sellado Frio.
Rodillo Tramado Aplicador Saltinas Nestlé.
Ensayo Cubos Quala.

Rodillo Tramado Aplicador Cubos Knorr.

>
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CERTIFICADD DE EXISTEMCIA Y REPRESENTACION LEGAL O INSCRIPLION DE
DOCUNENTOS.
LA CAMARA UE COHERCIO DE DOGOTA ¢ CON FUNDAMENTO EN LAS MATRICULAS
E INSCRIPCIONES pEL REGISTRO MERCANTIL,
: CERTIFICA @

MOHBRE @ FLEXD SPRING Sehe
KaTaTe = BO0218958-1
DOHICILIO * BOGOTA UaCo

CERTIFICA =
MATRICULA MO 005381632

CERTIFICA :
CONSTITUCION: ESCREITURA PUBLICA NO.395 NOTARLA 21 DF SANTAFE DE -
BOGOTA DEL 28 DE ENERO DE 1a994, INSCRITA £L 4 DE FEDRERO DE  —
1.99%, BAJO EL NGa436.141 DEL LIBRO IXy SE CONSTITUYD LA S0CIEDAD
COHERCTAL OENOMINADAZ -FLEXC-SPRING Sehs

CEATIFICA

REFORMAS:

ESCRITURAS NOe  FELCHA NOTARIA | FECHA Y NOe INSCRIPCION
Telss 25~YII-1u994 217 STAFE BTA - 27IX~1.994 461351
76267 30-VITI-1.994 21 STAFE BTA  2-IX-1.994 461351

0004971 1999/11/30 00021 8D60TA DuCa” 00705945 1999/12/01

0002221 2004708725/ 0GO55 BOGGTA Dol 00949489 2004/08/25

00035398 1998/09/29 00021 BOGOTA DeCe 00651336 1993709730

0001492 2005707721\ GOOSS BOGDTA D€, 01003304 200570172

| - T OCERTIFICA T -

VIGE.JCTA: QUE LA SOCIFDAD MO SE HALLA DISUELTA. DURACION HMASTA EL
28 DS ENERGC DE 2024 o
CERTIFICA =

GBJIETO SGCIAL:  EL OBJLTO PRINCIPAL DE LA SOCIEDAD CONWSISTE ENz——
A} TODO L0 RELACIONADO CON LA PRODUCCIONg PROCESAMIENTO; REPRESEN
TACION; DISTRIBUCIGON Y COMERCIALIZACIUN OFf ARTICULOS pDE PLASTICO-
Y SIAILARESS B) IMPURTAR Y EXPORTAR MATERIAS PRIMAS Y PRODUCTOS-——
PLASTICOS O SINILAKES: €) TODOS LOS DEMAS ACTOS RELACIONADGS 0I—
RECTABENTE COGHN LOS DIRIGIDGS AL CUBPLIMIENTO OF LAS OBLIGACIDNES-
LECALES; CONVENCIONALES DERIVADAS DE LA SXISTENCIA Y ACTIVIODADR D
LA SOCTIFERAD, CONFORFME AL ARTICULD 99 DEL CODIGO DE COMERCIO, PAKA
LY CUAL LA SOCTEDAD PODBRA CELEBRAR TODA CLASE DE ACTOS LICITOS==—-
DTHTRO O FURRA DEL PAIS. LN DESARROLLO DE SU OBJETO SOCIAL LA 50
CIE0AD TAMZIEN PODRAT ADQUIRIR Y ENAJENAR BIERNES MUEBLES 0O IdnlE-
BLES; HMATERIAS PRIMASy; MATERIAS AUXILIARES,; LQUIPOS §F TRABAJOy—-
VEHICULOS © MAQUINARIAS DAR U TOMAR £#N ARRENDAMIENTO UIENES MUFE——
BLES O INMUEBLES; OARLUS EN CARANTIA, GRAVARLAS O HIPOTLCARLUS O-
PIGNORARLUS) ADMINISTRAR YOULUS SUS BIENESS SEAVIR DF GARANTE A ~
TERLCERDOSy GRAVANDO COM HIPOTECA SUS BIFNES INMUEPLES ¥ CON PRINDA
SUS JICRES MUEDLIDSS INTERVENIR EN LA CONSTITUCTON DE S0CIEDAULS O
ADQUIRIR PARTE DE ELLAS € FUSIONARSE CON OTRAS SOCILDADESE OGIRAR-

O SA. NiT 8500137115 7178 022007

IMPAESO POR D

— SOLO ES VALIDO POR ESTA CARA —
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ACEPTAR,y EMDOSARy COBRARy LESTONTAR, CEDERy PROTESTAR ¥ EN GENE~—
RAL NEGGCIAR TODA CLASE OE TITULUS YALCRES Y EFFCTOS CIVILES ¢ DE
COMERCIOS DAR Y RECISIR DINERD C BIENES FUNGIBLES EN PRESTAMOS CE
LEBRAR CONTRATOS DE CUENTA CORRIENTE Y VERIFICAR TODA CLASE DE——-
OPERACIONES DANCADIAS; PARVICIPAR EN LICITACIONES PUDLICAS O pPRI-
VAUAS, PRESENTAR PROPULSTAS Y COMPRAR 0 YENDER ACCYONES O CUQTAS-
DE IHTERES SOCIAL DE OTRAS SOCIEDADES QUE NEGOCIEN EN RAMOS QUE -
FACILITEN el BUEM €XITO DE LOS NebGOCIOS SUCIALES,—-
CERTIFICA =

CAPITAL:
( 3 ‘ w& CAPITAL AUTORIZADD #=
‘ VALOR 245,000, 000,000, 00
NO. DE ACCIONES2I504000400
VALOR NOMINAL :§100,000400 -
‘ _ ¥ TAPITAL SUSCRIFQ %% \
VALOR 2 $376005000, 000000 h
NO« DE ACCIDMES: 364 000400
VALOR NOMINAL :3100;800.00 N %
N RECAPITAL PAGADG #% -
VAL OK 153,600,000, 000. 0O ,
NOw DE ACCIONES:365000.00 . o L
VALDR NOMIMAL  :$100,000.00 R a7 SO

, CERTIFICA = _
ok JUNTAMCIRECTIVAZ PRENCIPAL(ES) %
QUE  POR ACTA NG, - 0D0COST TE ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 17 DE
CHAYO  DE 2006 , INSCRITA EL 23 D& AGOSTO DE 2006 8AJO EL NUKERGD
0lL074063 DEL LIBRO IX 4 FUS{RON) NOMBRADO(S):

HNOMBRE IDENTIFICACION
P PRIMER RENGLDN .
' ] APONTE FONNEGRA GUSTAVD ANDRES CeCaQORTYBTHIB7
h SEGUHDO RENGLONH
APONTE FONNEGRA MARIA NATALIA Lal (0052799606
TERCER RENGLON
APONTE PAEZ IVAN ALFREDD Cel «QUOBO3IT31H0

wE GUNTA DIRFCTIVA: SUPLENTEL(S) %% ,
QUE - POP ACTA  NOa  00000%7 DL ASAMBLEA DE ACCIONISTAS DEL 17 U
BAYO 9E 2006 p INSCRITA EL 23 BE AGOUSTO DE 20056 BAJO EL NUMERD

010740632 DEL LIBRO IX , FUE(RON) NOMBRADO{S): §
. MOMBRE IDENTIFICACION s
PRIMER AFMGLON 5
APUNTE ACURA ALFREDO CaCa Q0019091176 :
SEGUNDO RENGLON y
APOMTE ACUNA GUSTAVD AQOLFQ LalaD0019418248 H

TERCOR RENGLON
QAUESADA PIEDRAHITA HERMANDO CaCeDOOOEILTUTE 5
CERTIFICA = g

— SOLO ES VALIDO POR ESTA CARA —
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REFPRESENTACION LEGALT EL REPRESENVANTE LEGAL ES: EL  GERENTE  EL
CUAL TENDRA DOS (2) SUPLENTES QUE LO REEMPLAZARAN EL  SUS  TFALTAS
ABSOLUTAS O TEMPORALESs
CERTIFICA ¢
% NOMBRAMIENTOS = %%

QUE  POR  ESCRITURA PUBLICA NO. DOOU39%5 DE NOTARIA 21 DEL 28 D
ENERO  DE 1994 o INSCRITA EL 4% DE FEBRERO DE 1994 BAJO &L NUMERD
CO436141 DEL LIBRO IX ; FUE{RON) NUMARADOD(S):

: NOMIRE IDENTIFICACION
GEREMTE

PEREZ LIL CESAR AUGUSTD C=Ce 00070070838
QUE PUR ACTA NU. 0000024 DE JUNTA DE SOCIOS DEL 23 OF NOVICMBRE

DE 1999 , IMSCRITA &L i DE DICILEHMBRE DE 1999 BAJC EL NUBERG
GO705947 DEL LIBRO IX 4 rfUE(RON} NOMBRADO{S):

NOMBRE - . | _IDENTIFICACIGN
SEGUHDO SUPLENTE GFL GERENTE \ /S o
SANCHEZ TORO TONY DE JESUS CeCe00019177922

QUE POR ACTA RO, Q0000156 DL, ASAMBLEA Dt ACCIONISTAS DEL 25 DE
JULIG  DE 1997 y\iESCRIYA-ﬁﬁ/ZQ DE UL IO OF 1997 BAJO EL NUMERO

00595413 DEL LIBRG IK , FuUc{RON) NUMBRADOCS)

NOMBRE P . P . TUENTIFICACION
SUPLINTE DEL GERENTE - . < S
POLO. TRUJILLO wWILLIAK ALEERTO | CeCa00012192495

NG CERTAFICA: L
FACULTADES OFL REPRESENTANTE LEGAL: -~ SON FUNCIONES DEL  GEKENTE:
Ae~) ~o REPRESENTAR & LA SUCIECAD, JUDICIAL Y EXTRAJUDICIALMENTE
COMD PERSONA JURIDICA Y USAKR D€ LA FIRMA SOUIALe Be—} —a FJECUTAR
Y HACER CUMPLIR LGOS  ACUERBUS DE LA  ASAMBLEA GENERAL DE
ACCIUNISTAS, DE LA JUNTA DIRECTIVA Y CONVOCARLAS A& REUNIONES
CRDINARIAS 0 EXTRACROINARIASS € «~) —a NOM3IRAR ¥ REMOVER
LIBREMENTE LOS FUNCIONARIOS O EMPLEAULDS LE LA  SOCIEDAD  CUuYD
NOHSRARIENTO NO CORRESPONDA A LA ASAMBLEA GENERAL DE ACCIDNISTAS
O LA JUNTA DIRECTIVA, LOS APDDERADCS JUDICIALES © Qubf ESTIAME
NECESARIOS PARA LA ADECUADA REPRESENTACION OF LA SOCIEDAD,
DEL cGANDOLES  LAS FUNCIONES QUE ESTIME CONVENIENTES, DE AQUELLAS
DE QUE POR EL KISKO GOlAs £o—) —s EHAJEMAR O GRAVAR LA TUTALIDAD

DE LUS BIENES DE LA EMPRESA SOCIAL Y Db CUALQUIER CLASE DF uIENES

IRMUCBLESy  PREVIA AUTDRIZACION OE LA ASAMBLEA GEINMERAL  DE
ACCIOMISTAS Ot La SCLILDADe oF~) —o CELEBRAR G LLEVAR & CABOg
PREVIA AUTORYIZACION O£ LA JUNTA DIRECTIVA, LGOS SIGUIENTES ACTOS
0 CUHTRATOS: L.~} —» ARBITRAR 0 TRANSIGIR LAS DIFEKENCIAS D& LA
SOCIZDAD CON TEACERGS, 2.~) —a LA CONSTRUCCION O EDIFICACION €N
LOS JIENES INMUEBLES DE LA SO0CIEDAD. 3Ba=)=, LA CESION § TRASPASD
A CUALQUIER TITULUy UL LAS MARCAS, PATENTES G PRIVILEGIUS Ot
PROPIEDAD DU LA SOCIZCAUs 4 «—)—a LA OBTENCION OF PRcSTABUS
BANCARIOS,; CUANDU LA CUANTIA DE LA OPERACION  SEA O EXCEosa Lo La

WPRESO POR DANARARIO $.A. NIT BE0013711-5 7178 02-2007

— SOLO ES VALIDO POR ESTA CARA —
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SURA EQUIVALENTE A 0OS MIL DOSCIENTUS 2200 SALARIOS MINIMOS Se—)
LA REALIZACION, CJECUCICGN O CELEBRACION DE TORO ACTO O CONTRAYD
QUE TIENDA AL DESARROLLD DEL ODJETO SOCIAL  CUANDG LA CUANTIA DE
LA OPERACION SEA O EXCEDA DE LA SUMA  LQUIVALENTE A DOS  MIL
DOSCITNTOS 2200 SALARIGS MINIMGS. Gu=) —a — EJECUTAR POR SI HISMO
LOS ACTOs U CELERRAR LOS CONTRATDS QUE TIENDAN AL DESARROLLO DEL
O3JETO SOCIALy CON  LAS LIMITACIONES PREVISTAS. EN EJERCICIO  DE
ESTA FACULTAD PODRA HACER DEPOSITUS BANCARIOS DE  CUALQUIER  QOTHRa
CLASE] FIRMAR TUDA CLASE DE  TITULGS  VALORES;  GIRARLOS,
ENUOSARLOS, NEGOCIARLGS, ACEPTARLOS; PROTESTARLCS; DESCARGARLOSY
TENERLOS, DESCONTARLDGS,; ETC <3 OBTENER DERECHOS  DE  PROPIEDAD
SOLRE  MARCAS, NOMBRES, EMBLFMAS, PATENTES Y PRIVILEGIUS ODE
CUALJUIER CLASE: COMPARECER BN LOS JUICIUS ©EN LOS QUE SE DISCUTA
LA PROPIEDAD DE LOS BIENES SOCLALES O CUALQUIER DERECHD DE LA
SOCIZDAD, TRANSIGIT,- COMPROMETER DESISTIR, .NOVAR, EJERCER O
INTERPONER  ACCIONES Y- RECURSOS, €4 TOOOS LOS ASUNTOS  QUE  TENGA
PENDIENTE LA SOCTEDADS REPRESENTARLA ANTE CUALQUIER  CLASE BE
FUNUIONARIOS, TRIBUNALES, AUTUKIUADES, PERSOMAS  JURIDICAS O
NATURALES; ETC ey Y CEN  GENERAL, “ACTUAR * EN “LA DIRECCIUN ¥

AQMINISTRACION DE LOS NEGOCIOS SCCIALESe Ha—) PRESENTAR A LA

ASAHBLEA GENERAL DE-RCCIONTSTAS, OGN 5US REUNIONES OKDINARIAS, UN
TNFORME SOBRE LA ﬁdﬁﬂﬁﬂ'ﬁ% LOS NE60ADS Y LAS RIFORMAS  QUE CREA
NECESARIAS INTRODUCIR EN LOS HMETOLUS DE TRABAJD O EN  E£5T0S
ESTATUTOS . Ia—)~@‘ﬁR£SE§TAﬁ A LA ASAMBLEA GENERAL DE  ACCIONISTAS
FL UALANCE E INVENTARILS  CGENCRALES " JUNTO CON  £L ESTADD Dg
PERDIDAS Y GANANCIAS, CADA  alp, JUNTE CON LAS CUENTAS
RESPECTIVAS; ¥ Ja—) ~a LAS DEMAS QUE LE CONFIERAN LAS LEYES Y
ESTUS -ESTATUTOS ¥ LAS QUE LE CORRESPONDEN POR LA NATURALEZA DE SU
CARGU. CORRESPONDE A LA JUNTA DIRECTIVA: AUTORIZAR AL GERINTE
PARA CELEBRAR 0 LLEVAR A CABO CUALQUIFRA DF LO0S SIGUILDNTES ACTOS
O CONTRATOS: Lle~) —» ARBITRAR 00 TRANSIGIR LAS DIFERENCIAS D& LA
" SOCIEJAD CON TERCERGS W 2 =) CONTRATAR 0 ADELANTAR
CUNSTRUCCIONES O ERIFICACIONES EN LOS INMUEBLES DE LA SOCIEDADM
3a—)o CEDER O TRASPASAR; A CUALQUIER TITULO, LAS MARCAS, PATENTES
O PRIVILEGIOS DE PROPICLAD DE LA SOCLIEDADs 4 o=} ~« VEWRDER O
ENAJENAR, A CUALQUILR TITULD ACTIVOS FIJ0S DE LA SOCIEDADs Se—)—a
JOUTHNER PRESTAMOS BANCARICS, CUANDO LA CUANTIA DE LA OPERACION
SEA O EXCEDA A 2200 SALARIOS MINIMOSe 6.—) —~o REALIZAR O CELEBRAR
TR0 ACTD O CONTRATO QUE TIENOA AL DESARROLLD DFL OBJETU  50CTAL
CUANDD LA CUANTIA DF LA OPERACION SEA © EXCEDA DOE  La  SUMA
EQUIVALENTE A DOS MIL DOSCIENTOS {(2200).
. CERTIFICA =
wX REYEISOR FISCALZ #%

QUE POR  ACT2Z NI, O0DDO0O60 DE ASAHBLEA DFE ACCIONISTAS DRL L D&
FEBRERG DE 2007 , INSCRITA FEL 16 DE FEBRERD LE 2007 sAJU &L
NUMERD 01110134 DEL LIgRG IX , FUE{RON) NOMBRADO{S):

— SOLO ES VALIDO POR ESTA CARA —

O S_A- NIT 860013 711-5 7178 02-2007
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NOMBRE IDENTIFICACION
REVISUR FISCAL PRINCIPAL
T U RARTINEZ TORRES MIGUZL ANGEL CeCWaQUUT9345605
CRUE POR  ACTA  NUO. 00006050 DE ASAMBLEA DF ACCIONISTAS DEL 22 CE

SEPTIEAOKE DE 2004  ISNSCRITA EL 29 DE SEPTIEMBRE DE 2004 BAJO £L
CNUMERD 06955095 OEL LIBRO 1X  FUE(RON) NOMBRADOLS):
L. NUMBRE IBENTIFICACION
SREVISOR FISCAL SUPLENTE
- BUENAVENTURA BRINEZ HERMNAN ALIRIO CaleQ00T9406051
o , CERTIFICA :
~ | PDIRECCION DE NOTIFICACION JUBICIAL 3 CLL 1% A(e 62-33
STl MUNICIPIO : BOGOTA Dule
DIRECCION COMERCIAL = CLL 14 NO. 62-33
MUNICIPIC @ BOGOTA Dela .
- LERTIFICA z -
DE  CONFORMIDAD ¢ofN Lo ESTABLECIDT POR LA LEY\962 DE 2065, LOS
ACYOS DE  REGISTRO AQUI  CERTIFICADOS GQUEDAN EN FIRME CINCO (5)
DIAS HABILES DESPUES UE LA FECHA DE INSCRIPCIONy SIEMPRE QUE KO
SEAW OBJETO DE RECURSUS- &N Lo TIA GUEERNATIVA.

EL SECRETARID DE LAfaaﬁAﬁA"bﬁggﬁmaaagﬁg .
‘ e - N ;’ “ \
YALOR : § 3,000,040
\ ﬁ \\ Y : \ ‘ // (
DE  CONFORMIDAD CON- EL DECRETO 2150 DL 1995y LA FIRMA HECANICA
QUE  APARECE A CONTINUACION TIENE PLENA VALIDEZ PARA TOODOS LOS
EFECTNS LEGALES,

L2

O SA_ NIT B60013713-5 7178 (2-2007

BIPRESD POR D;

— SOLO ES VALIDO POR ESTA CARA —
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TERPHANE

Terphane Ltda.

Av Eng Luis Carlos Berrini, 1645 9°
04571-011 Sdo Paulo /SP — Brasil
+5511 6014 3951 Te!

+5511 6014 3978 Fax

Abril 24 de 2007

Seiiores
Departamento de Induistria y Comércio de Colombia
Bogota - Colombia

REF .: DECLARACION

Declaramos para los debidos fines que Terphane Ltda es productora de peliculas de poliéster
en Brasil desde el afio de 1982, donde producimos diferentes peliculas en diferentes
micronajes, que van desde 4,5 micrones hasta 50 micrones. Y desde el afio de 2004
contamos también con la opcion de ditribucion local en el mercado Colombiano conjuntamente
con la empresa Formulaciones Ltda.

Atentamente,

Terphane Lida

Mauro Kerpikraut

~

V)
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TERPHANE 10.24 ;am

CARACTERISTICAS

W
Film de poliester transparente, con una cara tratada para i!ru;“._,ton y laminacién, con
excelentes propiedades mecanicas, regularidad de espesor, ‘estabilidad dimensional vy
térmica que, proporcionan aito desempadio en los pro-:;esos‘\de convarsion de empaques
flexibles ’

TEF(PHAN:. 10.24/12 presenta baja permeabilidad 2 gases, v&por do agua y aromas.

ERPHANE 10.21/12 puede ser utilizado en contacin dlramo con alimentos, obedeciaendo a
ida normas n® CFR 177.1636 de FDA {Food and Drug Ad.mm,xr ration), de los Estados Unidos
de Ameérica.

CARACTERISTICAS TECNICAS &

; ] sﬁC‘i"‘*dU de .
Sropiedades be , Unidad Limites
: Andlisys

Espesor ASTHM E 252 W
Rendimiento ASTM D 646 Gim?
Rendimiento ASTM D B45 | frz"/kg i

; AGTRA O 282 | e N
- . Lo tL dinal;, ASTM D 282 | xgffimmy
Resistencia a la ruplura e ! ot

H‘ \verbm |

fmq.m dinal] ALTR D 882 &,

Aargamienio a ls .\,pt &
) ransvarsal

Lon wpitudingl

RO S

ASTM D 822

ransversal
Haze ASTI D 1003 4
- ; Terphane Y -
Retraccion a 150703 OT-Ma-022 | !
o . g
Coeficients g3 rozamignto ’:sm:: |
¢
(face int X face ox ) amzr ;
i i1, H ! 4 .y
Permaeabilidad al ougens g 110
i
- — o e
Pennezbilidad al vapor de aguo ! 40
|
L3

Valtres tipeos :Im FRICPIH VI

‘\VK\
0D
cech




APLICACION

Terphane 10.21/12 és especialmente indicado para impresion, laminacion, extrus :o‘ COoTH’O
malalizacion, pues ia cara tratada permile anclaje de tintas (especiales rnm r- sliester ).

adhesivos e barnices.

Debido a sus caracteristicas superiores, TERPHANE 10.21/12 presenta f{a‘umemo de

productividad en ¢s10s Procesos.

Terphane 10.21/12 permitz atun 13 metalizacion en la card no tratada

PRESENTACION DE LAS BOBINAS u
, Longitud U Factor Peso | |
Espesor - i ) Dzdmetr‘,.(mm) l Arncho {mm)
Padron {m) [ {Kglmm) t
e v e e o
A _[‘xt “”h’t !
PN [ . {
1 ey 18000 : 0.202 555 4 | 400 a 1600
i i 5
- ! a
* Bl peso aproximado de ta babing thy) | facier peso « anchd de la Lobina
OB, Para otras presentacicnes espociales de novinas, favor corBultar nuestia ared comeitial.
o
EMBALAJE
Las botmas TERPHANE scn “paletizadas’ y :nanzm'um‘ suspondidas en b poneds honsontal de tat formea o

H
presencar su integndad. Bl montaje de tos palels s hecho de sousrdo a exjuemas padramzados (Zo4
botinas) f"OU"ilu\f’H‘s("‘ una URC (Unidad Padion de COMCICigneadion)
srenda al usuario, mantener las bohinas abmacenadas i L posiaon erigmal. en amninenta s
2 de fa tuz, caior y humedad

VTN . : H
NO i 1‘?\ Pooss nusirg geshon ew toonaantada para Aneg Ya o cordoraniad -
teeriLas, 1t

provess {ampy

!

38 =i ests docummnto Se ra
son lamangoen, stc o B fin

ne Re resnorual

NS TCTN s oart gste d!..-u'.;.’”:‘u‘.‘ﬁf’.l a0t
produnto o3 valore
de especficscon

Sosca oM onas @l nnales Tavar Soniaciar tuestia g eh caine Sl

beals uoma ot

FOL ARLLR0]

SN
TKRWMA’&NE :

A Terphane Leds,
W) Hus Guesearopes, 190U - 37 5o Peul - 5P - CLP 04b61404

Tel. {55 1 1}:).:03\1£511 " Fax (85 11] HS07-4706
a-mad stenrdmantod@terphane com e - web-gite: veaw. i phsne.oam
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FERPHANE 22.00 Espesor 13,5um
.

CARACTERISTICAS

Fitm de poligstier con ceating de PYDC en una cara, con alta trz_s.;".'sparem;ia, reguiaridasd de
aspesor y excelentes propiedades mecénicas. La cara recubiertd con PYDC eofrece aan scelio
cantra ia misma cara, :

TERPHANE 22.00/13,5 tiene como caracteristicas principales la aita barrera a2 gases, vapor
de agua, aromas y grasas. I

TERPHANE 22.00/12,5 pueds sar utitizado en contacto digétto con atimentas, obedeciendo a
tas normas n® CFR 177.1530 de FRA (F-oo{rf and Drug Adsiinistration), de los Estados Unidos
de Amdarica, ’

CARACTERISTICAS TECNICAS N

«Thétodos de
¢ Analisys
ASTM E 252
. ASTM D 8458
ASTM D 646

Longitudinall ASTM D
Trénsversal

NPT , . dinall ABTM D 882
Algrqarients a la ruptura v %0

* - Transversat |
ongitudgina!l;, ASTM D 882
ansversal

|
Propiedades Unidad t Limites

Resistancia a la ruptura

|

< Longitudinat
Jotraceoimy 5 PRDS (O :-Y L= b LIRS =3 ;
etraccion g 1247 (-39 > T R -
' o Fransversal GT-MAQ22 1 S 08

Coeficienie de rozamiente Estalico ASTM D 1854 - 0 B5

{face int. ximce ext) (inamico . L0 B

o

. 1 , STM D 3985 3 "
Permesbilidad ai oxigenn p,“‘:, N D P30 i dha - 40
- 25°C- umido )
o ASTMF 372 T
Perraeabilidad al vapor de agua > o gime dia 710

28°C - Q0% UR i

- : . " -
Valcres HRwos dei proegucts,
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APLICACION

Terphane 22.00/13,5 és especialmente indicado en la confeccidon de empaques tmns;\dmmm
que rpecesiten de alta barrera a gases, aromas, grasas y vapor de agua. Este tilm és utilizado
en embalajes para alimentos grasosos { ej. Mayonesa, gueso ratlado, coco muado elc. )
carnicos, pastas frescas y productos envasados con atmosfera moedificada. (f-‘

El process de impresion sohre la cara tratada del Terphane 22.00/13,5, requigre condiciones
especiales, podendo ser utifizagas tintas especificas parm PYUC o las convencianales con aplicacion

de primer.

sne. Las promedades de barera del Teiphane 22.00/33.5 puade sev aipclada po {,"ﬁilamiumos M INICOS COMoL
csmnlu,acmn. .
PRESENTACION DE LAS BOBINAS .
Longitud Factor Peso L |
Espesor = NS Diametro (mm) Ancho {mm)
Padron {m) (Kg/mm)
JEXL int i
Y T I
i3.5um 18000 (0.338 596 152.4 400 a 1600

NOTA: Tods

bobina 'kgl fattof ;;w) x a.u;r ¢ de la bobina

- i .’103() a;m,,\m ado de ia
especales de botinas, fgvor consullar nuestia area comaoercial

QBE  Para atras praseniacionss

EMBALAJE

L.as bohinas TERPHANE son 't
prasenar suantegodad, rl m-“m je de las pakts 25 hecho de
hobinasy constituyendo una UFC (Unidad Pz dron de Comercializacion)

Ao mantener las hodinas almacenadas 5013 posicon crugmal, oo armdicatd eCo Can

7adas’y mantendas suspendidas en 1a posicdo Nonzonial de tal funia &
ACHEId0 3 esQURINAS padroizadoy (20 4

L PROOTHONGa 2t us
ausancia de la luz, calor y humedad,

o

ouiR onentacd pata d ",\ rar la conformided det oroducts
misaga al ctuane reabioal

'c asagurar el busn desam

B omse docurperntn SP

nanihn, a8t

Ipletn e

g pur fa utizaco
suntents son caloule

1 r*u‘“ agtadisied y 0o detie ser eptendiain o uhiy

vt

soterisiods

Loy varant
nroducio Los vale
Je espaciication

Para wformacioncs adicinnales, B300r untzctal nuesiia ared CometTial

Gy ety

' FU-AFLAS 4

Terphana Ltde,

Pua Guararepus, 1609 - 3° - Sau Padk - SP - CEP O4581.0044

Ted, (55 11) S503-3851 - Far (55 11) H50Q7-470S

u<TeR, mtencanentu@tarphene .com.br - wub-6iie. www. Lerphare. o
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TERPHANE 32.15 Espesor 12
&
§
¥
&
CARACTERISTICAS K

&

Film de poliester metalizado con excelentes propiedadesﬁ@%ecanicas, reqularidad de
espesor, estabilidad dimensional y térmica. La cara opudSta a la metalizacion posee
tratamiento CORONA, que permite la impresion. b

TERPHANE 32.15/12 presenta alta barrara a gases, vapor df agua, aromas y grasas.
Estructuras de embalajes plasticas laminadas con TERP&{&NE 32.18/12 pueden ser utilizadas
en contacto directo con alimentos, obedeciendo a las @brmas n® CFR 177.1630 de FDA (Food
and Drug Administration), de los Estados Unidos de @‘rmérica.

&
&
&
CARACTERISTICAS TECNICAS g?"
£e
: =
Propiedades & Métocfp's de Unidad Limites
R Andlisys
Espesor S | ASTME 252 1m 1172123
Rendimiento 2 ASTM D 646 g/m’ 16,8
Rendimiento K ASTM D 646 m 7kg 59,5*
Resistencia a la ruptura Logﬁétudina! - ASTM D 882 kgf/mmz 2190
piura Tfansversal =190
. stongitudinal] ASTM D 882 % 100 a 170
Alargamiento a la ruptugo Transyersal 80 a 150
Médulo 2 0.5% « Longitudinal| ASTM D 882 | kgffmm® > 420
‘ ’ & Transversal 2420
Densidad optica éj" ASTM D 1003 % 2272
o ; i . Q
. B Ay Longitudinal Terphane Yo 2.2
Retraccion a :éii) C-30"  Transversal | GT-MA-022 <05
N ASTM D 3985 | cm/m”.dia <15
al '
Penneablt;éﬁd al oxigeno 250 Grmido
Q° h
Permeadilidad al vapor de agua A;C.‘;\I’M F 372 g/im” .dia <15
2 38°C - 90% UR
It_a;)ﬁ 6n supeificial ( cara corona) ASTM D 2578 | dina/cm 255
* @‘Tores tipicos del producta.
8
K
B
4.0
«"‘q

?

; R
. . . o . . . - 4 ‘
o e v e e s e e e ek TR 4 B Mty o oAt s a—. o po Ao S L o gt
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APLICACION

Terphane 32.15/12 és una pelicuta metalizada con tratamiento corona en la cara opuesta,(éﬁdicada
para empaques laminados {ej. café con atmosfera modificada, leche en poivo y otros g Este film
puede ser utilizado para operaciones de impresion, laminacién y extrusion coating Q%ff impresién
puede ser hecha sobre Ja cara tratada, con tintas aspeciales para poliesier con tratam&@hm corona o

convencionales con aplicacion de primer. &
&
PRESENTACION DE LAS BOBINAS &
. &
R Longitud Factor Peso , &
Espesor padron (m) (Kg/mm) o Dxametrg“émm) Anche (mm)
' Ext. s Int.
S
12um 18000 0.302 5665 1524 400 a 1500

‘Bl pesofaproximado de 1a bobina {kg) : factor peso x ancho ge'la bobina,
OBS - Para ofras presentaciones especiales da habinas, favor cons@itar nuestra area comercial.
P P , 3T

&
N
"3
&
EMBALAJE R
&
Las bobinas TERPHANE son “paletizadas” y mantenidag;¥uspendidas en la posicio horizontal de tal forma a

. . . ) .
presarvar su integridad. El momaje de los paiets es hegho de acuerdo a esquemas padronizados (2 ¢ 4
hnhinag) constituyendn una UPC (Unidad Padron de Somercializacion).
Se recomienda al usuario, mantener 1as bobinas a¥gn'iqcenadas en 1a posicidn onginal, en ambiente secn con

ausencia de la luz, calor y humedad. &
B
o
S
NOTA: Toda nuestiz gesticn esta utien‘@da para asegural la conformudad del producto y sus caractensticas

tecoucas, indicadas en este dofgmento. Se recomienda al usuzno realizar las debidas pruebas en ol
proceso { impresion, laminagfon. etc ) a fin de ssegurar el buen desempefin del praducto para lu
utizacion pretendida. Terphane no se responsabiliza por la utitizacton inadecuada dei producto,

l.os caracterisitcas técnicg® referidas en este documento son calculados considerandose 2l mistonico ¢
oroducto | os valores t@g&gos retrata modas estadistica y no debe ser entendido, n: utihzado. corme himite

Jde sspecificacion. A..-?.:'
. ; . .
Pare informacicnes @ccxonales, favor contactar nuestra area comercial
¥
2
Qe
g
‘.}:
&
.
:,':
5
el
&
&
& .
Q,‘ FOLAFLA03-01
e h
coum
TERRHANE
LLEAD e 2 8 . Terphana Ltda.

Rus Guacerspss, 1909 - 3° - Seo Paulo - 5P - CEP 04561004
Ted, (55 11) 5503-3851 - Fax (55 11) 55074706
o-mmd: etendimento@terphans com.br - wab-elte: waw tsrphene.com



Bogota, 03 de Mayo de 2007

Sefores:
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Ciudad

Estimados Sefiores:

Con el presente documento certifico que BIOFILM S.A., empresa legalmente
constituida e identificada con NIT. 800.048.943-1 es fabricante de pelicula de
polipropileno biorientado desde el afio de 1.990 a la fecha.

Dichas peliculas de polipropileno biorientado pueden ser fabricadas de acuerdo
con su funcionalidad con las siguientes caracteristicas: transparentes,
metalizadas, cavitadas blancas, blancas soélidas, mates, termosellables, no
termosellables, tratadas por una o por sus dos caras.

Estas peliculas son empleadas en diferentes segmentos de mercado,
principalmente en empaques flexibles para alimentos como por ejemplo:
galletas, snacks, dulces, cubos de caldo, refrescos en polvo, café, etc.

Ademas, BIOFILM S.A,, se encuentra en capacidad de producir estas peliculas
en espesores desde 12u a 100y, con preferencia en espesores de 154 a 654.

Atentamente,

-

GUILLERMO UMANA
C.C. 79.297.540 de Bogota
Representante Legal

CARRERA 69 No. 80 - 45 PISO 3. PBX: (571) 630 4470 FAX: (571) 630 5704. A.A. 3197.BOGOTA, D.C.. COLOMBIA
KM. 5 VIA A MAMONAL, SECTOR PUERTA DE HIERRO. PBX: (575) 668 5456. FAX: (575) 668 5473 «A.A. 6646 . CARTAGENA, COLOMBIA
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SOLUCIONES A LA MEDIDA

Pelicula de polipropileno biorientado coextruida transparente.

Tig b e ,»;,-v

Una cara tratada para aplicacion de tintas y adhesivos.

VY

»_t- :

.]

Amplio rango y bajo umbral de selle.

Alta velocidad en maquinas empacadoras: hasta 48 m/min.
Buena Integridad de selle.

Buen Hot Tack.

Pelicula optimizada de alto rendimiento.

J

e T

-~

CARACTERISTICAS
Opticas

Barreras
Propiedades

PROCESOS

Conversioén

Maguinas empacador
Aplicaciones

oPP

A Ampllo Rangoy
- Bajo Umbral de Selle’

Pelicula transparente de apariencia brillante.
Adecuada barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.
Buena fuerza de selle.
Buena estabilidad dimensional para procesos de impresién y laminacion.
Excelente comportamiento en maquinas horizontales y verticales.

R
.5 j s 54?1
‘-x e L,«ﬂé;)
B AR "7J * 12
150 5001 F N vmrws -
SISTEMA TF CAOLAD CITIDCAD?

Apta para impresién por rotograbado o flexografia.
Utilizada como estructura sencilla o laminada a otros sustratos.

as

Utilizada en maquinas verticales, horizontales de alta velocidad y en plegadoras.

Apta para estar en contacto con productos alimenticios.
Snacks, galletas, dulces, pastas, café, condimentos y otros.

INFORMACION TECNICA

N # REFERENCIA .~~~
' s | "CONDICIONES * | yNIDADES |cCas1 | PO I Py IS
.PROPIE_DAD‘Eg‘a "DE MEDICION” * UNIDADES CC4515 CCA525 004&0 CC4530 CC4540
ESPESOR ASTM D374 m 15 25 30 35 40
PESO UNITARIO ASTM D4321 g/m? 13.5 16.6 | 17.7 20. 8 22.1 265 | 316 36.1
RENDIMIENTO ASTM D4321 m?/kg 73.8 64.4 | 56.5 48.1 452 | 377 | 316 27.7
RESISTENCIAALA MD 140
TENS O ASTMD882  |N/mm? MO 290
MODULO ELASTICO ASTM D882 | N/mm? "1’18 ;g;g
ESTABILIDAD AstTchDz;%nof % MD -3.0
DIMENSIONAL Horno 120° C, 5 min D -2.0
ENERGIA SUPERFICIAL| ASTM D2578 | dinaslcm 38
R St DE ASTMI1292 | g/mu2ah | 85 | 76 | 65 | 55 | 50 | 38 | 33 | 30
HAZE ASTM D1003 % 2.2 2.8
- ASTM D2457
BRILLO Angulo: 45 Grados % 82
COEFICIENTE DE i 0.23
FRICCION (DINAMICO) | ASTM D1894 Ng?}a{_rf’ra,;t, 0.30
Jomures
RANGO DE SELLADO Ancho gfgbétasfsgmm °C * 40
Minimo 2,5 N/25mm
ASTM F88

20 psi, 115°C, 0.5seg | N/25mm 4.0 45 | 50 5.5 6.0 6.5 75 | 85

FUERZA DE SELLADO |Ancho probeta: 25 mm i
Vel.deprueba: 300 | g/25mm | 408 | 459 | 510 | 561 | 612 | 663 | 765 | 867

REV. Ene, 2004

La informacion suministrada esta basada en la experiencia general obtenida en nuestro laboratorio de aseguramiento de calidad, de
acuerdo con nuestros métodos de analisis y es de caracter estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que implique
favor comunicarse con nuestro departamento técnico.

garantia alguna.

Para una mayor informacion,
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CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

ESPESOR /LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO | DIAMETRO
N . .
INTERNO | EXTERNO 15 um (17 pm | 20 pm | 23 ym |25 um [ 30 ym | 35 pm | 40 um
3 .
(76 mm) 464 mm 10750 | 9400 | 8300 | 7000 | 6600 | 5550 | 4600 | 4000
\ o ‘ 486 mm {10750 | 9400 | 8300 | 7000 | 6600 | 5550 | 4600 | 4000
L
| 6’

(152 mm) 982 mm 1612514100 | 12450 10500 | 9900 | 8326 | 6900 | 6000
805 mm 132250 {28200 | 24900 | 21000 1980\(5\’1‘@650 13800, 12000

TS

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos del
proceso productivo y antes de cada despacho, se
someten de manera rigurosa, a los analisis y pruebas
exigidas por las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA
CALIDAD DEL PRODUCTO Y/O LA
ESPEC!FICACION DE UN PEDIDO

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho
comparado con la especificaciéon del pedido debe
notificarse de manera inmediata a Biofilm o a su
representante. En este caso y con el objeto de
atender de la manera mas adecuada la reclamacion
existente, se recomienda no utilizar el material en
cuestion, marcar y separar en sitio especial, para
su posterior inspeccién, analisis y decision por parte
de Biofilm. Es importante en este caso seguir el
procedimiento especial para reclamaciones y quejas,
el cual puede solicitarse a nuestro personal de
ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma
debida y de conformidad con nuestras indicaciones
de uso, como punto de partida para la presentacion
y posterior trdmite de una reclamacién. En ningn
caso, BIOFILM asume dafios directos o indirectos
causados por la utilizacion por descuido de una
pelicula con defectos y/o desviaciones.

www.biofilm.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM
por primera vez, se lleven a cabo pruebas
industriales en cantidades apropiadas. Con lo
anterior, se examina la posibilidad de uso de
nuestros productos en todos los pasos del proceso
(transformacion y aplicacién final).

4. CONDICIONES Y TIEMPO DE
ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a
temperaturas entre 5°C y 30°C. Si la humedad de
la bodega esta por debajo de 40% vy la temperatura
es inferior a 5°C, recomendamos exponerla a
temperatura ambiente durante 24 hr, antes de
ser utilizada.

De hecho y teniendo en cuenta la memoria elastica
de las peliculas termoplasticas, un periodo largo
de almacenamiento puede causar bloqueo vy
variaciones en sus caracteristicas y/o
especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones
de almacenamiento, la pelicula puede permanecer
sin alteraciones hasta por un afio. Sin embargo,
nuestra garantia es de seis (6) meses a partir de
la fecha de produccion.

Ventas Biofilm Bogota: + 57 (1) 630 4470
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i Pelicula de polipropileno bicrientado cuv\tmida metalizada,
i A'np-io rango de salle para maquings de alta velocidad,
' Termoseliah .e por una ara.,

Buon Het Tack.
Buzna Integridad de selle.

CHRACTERISTICAS
Opticas

Barreras

Propiedades

FROCESOS
Conversion

f\‘:équinm omrjacadoras
Aplicaciones

INFORMACION TECNICA

og/ Lk
%Eﬁﬁﬁ FH;&FWHENJ%%E

__ e l '"Dé'p'éwsi{d b Aurminis ——
} Cara Tratada Metalizable
|
| OPP
| e S
J ! Cara Tenmmc.uabie Amplm !
/ :

__anc;o Y ﬂ:hqo Unmml de Selle - i

Pelicula de apariencia metalizada.
Alto brillo, lo que garantiza una muy alta barrera a la luz UV,

Exceleznte barrera a la luz.

Buena barrera al oxigeno.

Excelente barrera al vapor de agua v a una gran variedad de aromas.
Excelente adherencia del aluminio.

Excelentes propiedades de deslizamiento en maguinas de al'a velocidac,
Buensa fucrza de salls.

Excelente comportamiento en maguinas horizontales y

; verticales

Apta para ser impresa por la cara metalizada.

Utilizada como estruciura sencilla o laminada a otros susiroing,
Utilizada en maquinas empacadaoras horizontales y varticatos,
Apta para contacto con productos alimenticios.

Empaques de larga vida en anagual.

REFERENCIA

I PROPIEDADES

RENDIMIER

RESISTENCIAA LA TENSION

-DENSIDAD OPTICA

. ( f?EHCIENTE DE

TFRICCION (DINAMICO)

F TRANSMISION BE VAPOR
1 DE AGUA

RANGD DE SELLADD

l
| FUERZADE SELLADO
!

CONDICIONES
_DE MEDICION _

ASTM D822
amreme s e m e e b

!ﬁo AS r

DENSITOMETRD |
-

|

i
|
|
i
I

i ASTM D1894

L
) 0.45
e - do T
i : |
; Cgimtizdh 0.35
!
. | C 40
Il Yo 2,5 ) N |
| ASTM F38 Mi25mien 4.0 |[ 453 4.8 | 5.7
../(wl 115°C, \) 8 597 {
' g/25mm 408 458 430 l 581

RLV e, 2904

Ola densidad ontica esta definida como: DO | log (Luz incidente/Luz transimitida)

La informacién suministrada esta basada en la experiencia general obtenida en nuestro laboratorio de aseguramiento de calidad, de
acuerdo con nuestros métodes de andlisis y es de caracter estadistico. Estos datos son suficienternenta confiables sin que m*phqnc
garantia alguna. F‘ara Una mayor |rufor'nauxo.| favor comunicarse con nuestro departamento técnico.

s¥)
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CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

‘[ ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
| DIAMETRO DIAMETRO .

" INTERNO EXTERNO

1 ' 1S5um | 17um | 20pm | 25um | 30um
f 486 mm 10750 | 9400 | 8300 | 6600 | 5550
| 6”

| .

3L (152 mm) 582mm 125 | 14100 | 12450 | 9900 | 8325

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos del
preceso productivo y antes de cada despacho, se
someten de manera rigurosa, alos analisis y prucbas
eXigidas por tas normas estdndares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA
CALIDAD DEL PRODUCTO YiO LA
ESPECIFICACION DE UN PEDIDO

Cualguier falle o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferenciss de un despacho
comparado con la especificacién del pedido debe
notificarse de manera inmediata a Biofilm o a su
representante. En este casc y con el objeto de
atender de la manera mas adecuada la reclamacion
existente, se recomienda no utilizar el material en
cuestion, marcar y separar en sitio especial, para
sU postetior inspeccion, analisis y decision por parte
de Biofilm. Es importante en este caso seguir &!
procedimiento especial para reclamaciones y gueias,
el cual puede solicitarse a nuestro perscnal de
ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma
debida y de conformidad con nuestras indicaciones
de uso, como punto de partida para la presentacion
y posterior trarnite de una reclamacion. En ningun
caso, BIOFILM asume dahos directos o indirectos
causados por la utifizacion por descuido de una
pelicula con defectos y/o desviaciones.

www. biofilm.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere quz al utilizar las peliculas de BIOFILM nor
primera vez, se lleven a cabo pruebas industriales en
cantidades apropiadas. Con o anterior, se examina la
posibilidad de uso de nuestres productos en todos los
pasos del proceso (transformacién y aplicacion final},

4. CONDICIONES Y TIEMPG DE ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula 2 termperaturas entre
5'C y 30°C. Sila humedad de la bodega esta por debajo
de 40% vy la temperatura es inferior a 5°C, recomendamos
expoenerla a ternmperatura ambiente durante 24 hr, antes
de ser utitizada,

De hecho y teniendo en cuenta la memoria elastica de
las pelicuias termopldsticas, un periodo largo de
almacenamiento puede causar blogueo y variaciones en
sus caracteristicas yio especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones de
almacenamiento, la pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afio. Sin embargo, nuestra
garantia es de tres (3) meses a partir de la fecha de
produccion.

Ventas Biofilm Bogota: Tel: +57 (1) 630, 4470
~.
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BRIOPAGUE-SW
Pelicula de polipropileno biorientado coextruida cavitada blanca.
Una cara tratada para aplicacion de tintas y adhesivos.
Amplio rango y bajo umbral de selle.
Alta barrera a la luz ultravioleta. OPP Cavitado Blanco
Alto rendimiento por su baja densidad.
Termosellable por ambas caras. ::_&- ACalj'__'ai 7Ie,fmb,féé,!lab;'5»?»?l"ﬁbli'b --.-\’,
“:Rango 'y Bajo Umbral de Selle -
CARACTERISTICAS AT ok V|
. 150 9001 1 cwwma &'
Opticas Pelicula blanca opaca. SISVENA D1 64L10A0 CLRTIFICADA
Buen brillo superficial para un mejor efecto de impresion.
Barreras Buena barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.
Buena barrera a la luz ultravioleta.
Propiedades Muy buena estabilidad dimensional para procesos de impresién y laminacion.
PROCESOS
Conversion Apta para impresion por rotograbado o flexografia.
Apta para aplicar cold seal.
Reemplaza fondos blancos en procesos de impresion. .
Utilizada como estructura sencilla o laminada a otros sustratos.
Maquinas Empacadoras Utilizada en maquinas horizontales y verticales de alta velocidad.
Aplicaciones Apta para estar en contacto con productos alimenticios.
Empaque de productos como helados, chocolates y jabones.
INFORMACION TECNICA . _ _ .
4 U 'REFERENCIA % «
. CNARES . CONDICIONES "~ ... £g ot o T PRELEINAR - ——
PROPIEDADES DE MEDICION - * | - UNIDADES . 1 5c4725 [0ca730E] 0CA735E | OCA740E
ESPESOR ASTM D374 Hm 25 30 35 40
PESO UNITARIO ASTM D4321 g/m® 17.5 20.4 239 26.4
RENDIMIENTO ASTM D4321 m¥/kg 57.1 49.1 41.8 37.7
RESISTENCIAA LA TENSION ASTM D882 N/mm M0 oA
STM D1204 R
ESTABILIDAD DIMENSIONAL AR a0 % MD 32
Horno 120° C, 5 min n&-
ENERGIA SUPERFICIAL ASTM D2578 dinas/cm 38
TRANSMISION DE ASTM F1249
VAPOR DE AGUA H.R. 90%, 38° C g/m?/24h 8.2 5.9 5.0 4.3
iNDICE DE BLANCURA %
(CARA TRATADA) ASTM E313 90 90 o1 91
OPACIDAD TAPPI ASTM D589 % 80 82 85 &8
ASTM D2457
BR“‘LO Angulo: 45 Grados % 45
COEFICIENTE DE FRICCION Tratada / Tratada 0.30
(DINAMICO) ASTM D1894 No Tratada/No Tratada ’ 0.45
ASTM F88
RANGO DE SELLADO 20 psi, 0.5 seg °C 40
Anchao probeta 26 mm
Minimo 2,5 N/25mm
ASTM F88 N/25mm 35 | 38 4.1 4.4
FUERZA DE SELLADO 2o E S 0 |
Vel. de prueba: 300 mm/min g/25mm 357 388 418 17480,
: REV. Feb. 2005

La informacién suministrada esta basada en la experiencia general obtenida en nuestro laboratorio de asegurarﬁiento de caljdad_,' de
acuerdo con nuestros métodos de analisis y es de caracler estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que implique

garantia alguna. Para una mayof informacién, favor comunicarse con nuesiro departamento técnico.



[OPAQUE-SW

CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO
INTERNO EXTERNO |

25 um 30 um 35 um 40 um

.
(76 mm) 447 mm 5709 4694 4000 3500
472 mm 5709 4694 4000 3500
565 mm 8564 7041 6000 5245

6,1
(152 mm) 776 mm 17128 14082 | 11990 | 10490
941 mm 25602 21123 | 17984 | 15736

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los produclos de Biofilm en todos los pasos del proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los analisis y pruebas exigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
DEL PRODUCTO Y/O LA ESPECIFICACION DE UN
PEDIDO

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho comparaco
con la especificacion del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm o a su representante. En
este caso y con el objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacién existente, s2 recomienda no
utilizar el material en cuestion, marcar y separar en
sitio especial, para su posterior inspeccion, analisis y
decision por parte de Biofilm. Es importante en este
caso seguir el procedimiento especial para
reclamaciones y quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para la presentacién y posterior
trémite de una reclamacién. En ninglin caso, BIOFILM
asume dafios directos o indirectos causados por la
utilizacion por descuido de una pelicula con defectos
y/o desviaciones.

www.biofilm.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM
por primera vez, se lleven a cabo pruebas
industriates en cantidades apropiadas. Con lo
anterior, se examina la posibilidad de uso de
nuestros productos en todos los pasos del proceso
(transformacién y aplicacion final).

4. CONDICIONES Y TIEMPO DE
ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a
temperaturas entre 5°C y 30°C. Si la humedad de
la bodega esta por debajo de 40% y la temperatura
es inferior a 5°C, recomendamos exponerid a
temperatura ambiente durante 24 hr, antey de
ser utilizada. ,

De hecho y teniendo en cuenta la memoria,éléstica
de las peliculas termoplasticas, un periodo largo
de almacenamiento puede causar bloqueo y
variaciones en sus caracteristicas y/o
especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y 1as condiciones
de almacenamiento, la pelicuta puede permanecer
sin alteraciones hasta por un afio. Sin embargo,
nuestra garantia es de seis (6) meses a partir de
la fecha de produccién.

Ventas Biofilm Bogotd: + 57 (1) 630 4470
Ventas Biofilm México: +52(833) 260.3000
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SDLUCIONES A LA MEDIDA

ﬁelicula de polipropileno biorientado cqextruidé, blanca metalizada.

Amplio rango y bajo umbral de selle.
Alta barrera a la luz ultravioleta y luz visible.
Alto rendimiento por su baja densidad.

Exelentes propiedades Opticas.
Utilizada como estructura laminada a otros sustratos.

CARACTERISTICAS
Opticas
Barreras

Propiedades

PROCESO®
Conversién

Méquinas empasadoras
Aplicaciones

INFORMACION TECNICA

PRELIVIMAR

Pelicula opaca metalizada con gran blancura.
Buen brillo superficial para un mejor efecto de impresion.

Excelente barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.
Excelente barrera a la luz ultravioleta, alta barrera a la luz.

Buena estabilidad dimensional para proceses de impresion y laminacion.
Muy buena adhesion del meta! y uniformidad en el depésito de aluminio.
Buena fuerza de selle.

Alta opacidad método Tappi.

Apta para impresion por rotograbado o flexografia .

Apta para contacto con productos alimenticios.

Utilizada en maquinas horizontales y verticales de alta velocidad.
Empague de productos como helados, chocolates, jrasabocas, entre otros.

CONDICIONE
B PRORIEDAD EMEDICIONZ SR RS S
ESPESOR ASTM D374 pm
PESO UNITARIO ASTM D4321 g/m?
RENDIMIENTO ASTM D4321 m/kg
RESISTENCIA A LA TENSION ASTM D882 N/mmz MD &
ASTM D1204 MD 32
ESTABILIDAD DIMENSIONAL 25cm x 25¢cm % ™ 23
horno 120° ¢ 5min "
ENS TOBIAS
DENSIDAD OPTICA DENSITOMETRO @ 2.4
((;)OHEK}\SIJ]IC%S\TE DE FRICCION ASTM D1854 Ne Tratado/No Tratado ¢4
TRANSMISION DE VAPOR DE ASTM F1249 ' 224 5
AGUA = HR. 9%, 36 G g/m?/24h 0.6
‘ ASTM F88
RANGO DE SELLADO . 20psi, 0.5 seg °C 40
Ancho probata 25 mm
Minimo 2,8 N/25mm
FUERZA DE SELLADO Ancho probeta: 25 mrm -
Vel. de prueba: 300 mm/min g/25mm 357

(@ Densidad Optica definida como DO = log (Luz incidente / Luz transmitida).

REV. Ene.2004

La informacién suministrada esta basada en la experiencia general obtenida en nuestro laboratorio de aseguramiento de calidad, de
acuerdo con nuestros méiodos de analisis y es de caréacter estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que impligtie
favor comunicarse con nhuestro departamento técnico.

garantia alguna. Para una mayor informacion,
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BIOALURMIN-SW

CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO
INTERNO EXTERNO
30pum -
486 mm 5400
6"
(1562 mm) 582 mm 8100

CONSIDERACIONES IMFPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos del proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los analisis y pruebas exigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
DEEP%ODUCTO Y/O LA ESPECIFICACION DE UN
PEDID

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho comparado
con la especificacion del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm o a su representante. En
este caso y con el objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacion existente, se recomienda no
utilizar el material en cuestion, marcar y separar en
sitio especial, para su posterior inspeccion, analisis y
decision por parte de Biofilm. Es importante en este
caso seguir el procedimiento especial para
reclamaciones y quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para la presentacion y posterior
tréamite de una reclamacioén. En ninguin caso, BIOFILM
asume dafios directos o indirectos.causados por la
utilizacién por descuido de una pelicula con defectos
y/o desviaciones.

www.biofilm.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM por
primera vez, se lleven a cabo pruebas industriales en
cantidades apropiadas. Con lo anterior, se examina la
posibilidad de uso de nuestros productos en todos los
pasos dei proceso (transformacién y aplicacion final).

4, CONDICIONES Y TIEMPO DE ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a temperaturas entre
5°C y 30°C. Sila humedad de la bodega esta por debajo
de 40% v la temperatura es inferior a 5°C, recomendamos
exponeria a temperatura ambiente durante 24 hr, antes
de ser utifizada.

De hecho y teniendo en cuenta la memoria eléstica de
tas peliculas termoplasticas, un periodo largo de
almacenamiento puede causar bloqueo y variaciones en
sus caracteristicas y/o especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenia el manejo y las condiciones de
almacenamiento, 1a pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afio. Sin embargo, nuestra
garantia es de tres (3) meses a partir de la fecha de
produccion.

Ventas Biofilm Bogota: Tel: +57 (1) 630 4470
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ABOUT US

NOSOTROS

Since its inception in 1988, BIOFILM has looked
internationally to build its business. Today, with
on-going sales in 19 North, Central and South
American countries as well as several in Europe,
it can truly be said that BIOFILM has become a
major factor in the international BOPP
marketplace and is, in fact, the largest exporter
of BOPP films in Latin America. Multinational
consumer goods companies have come to rely
on BIOFILM's quality, reliability and service
across national borders and regional boundaries

BIOFILM's achievements are the product of five

basic operating principles that are its guideposts:

e Put the customer first

* Never sacrifice quality

e Acquire the best technology and work with
the best suppliers

e Invest in innovation

e Hire the best people and provide them with
a stimulating work environment

The company’s motto speaks to its customers,
its suppliers and its employees when it says
“Your partner for tailor made solutions” The
BIOFILM culture is to eliminate obstacles, to
work collaboratively with all concerned to reach
mutually agreed goals. It is not surprising that
BIOFILM's relationships with customers,
suppliers and employees are long-term and very
stable BIOFILM believes that such stability leads
to higher quality and a more satisfied customer

The company continually benchmarks itself to
the highest international performance standards
and participates in those industry organizations
that establish those standards BIOFILM is ISO
9001 certified and was the first South American
BOPP Company to be AIB certified. We are

active members of the U.S. Flexible Packaging
Association, AIMCAL, and IoPP, as well as similar
organizations in Mexico and South America

BIOFILM's first production facility is located in
Cartagena Colombia, where today there are
three modern production lines. The Cartagena
location has a climate congenial to the
manufacture of BOPP films with highly consistent
temperature and humidity; and with a modern
port facility is a hub for ocean commerce. From
Cartagena, BIOFILM continues to provide timely
service to customers in Europe, North America,
Central America and South America

In 2004 BIOFILM opened its second
manufacturing facility in Altamira Mexico, While
this bold move put the company center in the
highly competitive NAFTA marketplace, it aliows
better service to its existing Mexican, US A and
Canada customers, and opens greater
opportunities for growth

With the addition of the Mexican facility,

BIOFILM's overall production capacity increased
t0 145,000,000 Ibs./yr (65,000 MT/yr). BIOFILM
is now one of the largest suppliers of packaging

grade BOPP films in the America’s. The Altamira
Mexico plant was designed with a unigue multi-
layer coextrusion capability that will further allow
the company to introduce new films with equally
unique performance characteristics Brickner,
the world's premier supplier of tenter-frame
extrusion lines and supplier of all BIOFILM BOPP
lines, worked closely with BIOFILM engineers
to design this high-speed, high output fine and
to incorporate the unique coextrusion capability
This close collaboration extends back to
BIOFILM's first line and continues to this day

BIOFILM products are grouped into five main
categories: heat sealable Coextruded, Metallized,
White Opaque, Labet and Plain films (non-hea’
sealable). Each film is continuously evaluated
to insure it meets current market demands and
serves the customer’s need better than any
known alternative !t is the company's objective
that 35% of revenue is to be generated by
products introduced within the last 12 months
No category better illustrates this growth than
BIOFILM’s impressive metallized group. With
four state-of-the-art metallizing chambers, with
a total in-house capacity of 28,000,000 ibs /yr
(12,700 MT/yr), BIOFILM is the largest supplier
of metallized BOPP films in Latin America
BIOFILM metallized films are routinely specified
for the most demanding applications by the
premier multinational food and consumer-goods
companies based on perfarmance and the
economic value that they deliver. Again, close




collaboration between BIOFILM and a long-time
supplier, Applied Films (formerly Leybold) resulted
in a custom designed metallizer for high

performance films with barrier against moisture,

oxygen and light and are highly resistant to flex-
crack and crazing

With the support and encouragement of its
progressive and financially sound ownership,
BIOFILM looks optimistically to strengthening its
position in its core markets. New products will
continue to be the driver of growth as they add
greater value through improved barrier and
enhanced packaging performance. Expanding
demand for the company’s products will be met
vith the same creative and bold action that has
made BIOFILM the innovation leader in today's
BOPP market

Con mas de 16 arios de presencia en el mercado,
se puede afirmar que BIOFILM ocupa una
posicién importante en el ambito internacional
de la industria del Polipropileno Biorientado. La
ernpresa atiende de manera consistente clientes
en mas de 19 paises abarcando practicamente
todo el continente americano y en los uftimos
anos algunos paises de Europa. De esta manera,
BIOFILM es hoy en dia el mayor exportador
latinoamericano de PPBO. Como resultado, la
empresa ha venido cumpliendo los objetivos

trazados desde el momento de su fundacién:
orientacion al mercado internacional y liderazgo
en el mercado colombiano,

Los logros de BIOFILM se han obtenido gracias
a los pilares sobre los cuales se fundd la empresa:
orientacion total a sus clientes, altisima calidad,
tecnologia de punta, innovacion y especial
atencion a sus empleados. BIOFILM dedica
todos sus esfuerzos a la refacion con sus clientes,
especialmente en lo relativo a la satisfaccion de
sus necesidades. Para esto ha desarrollado
productos de la mas alta calidad, diserados para
atender necesidades especificas, acompariados
de asistencia técnica. Esto tanto para sus clientes
directos como para los usuarios finales de PPBO.
Por ultimo, la empresa ha perfeccionado un
excelente sistema de logistica para atender
cumplidamente a todos sus clientes locales e
internacionales

Al ampliar su capacidad a 65.000 toneladas
anuales con nuevas lineas de extrusion y
metalizacion en Colombia y México, BIOFILM se
convierte en uno de lo productores de PPBO de
mayor capacidad instalada en Sudameérica.

BIOFILM, siguiendo su estrategia de atender los
mercados mexicano y estadounidense, ha
ubicado su nueva planta en México, obteniendo
de esta forma una gran ventaja logistica sobre
sus principales competidores, atendiendo asf de

forma integral la totalidad del continente.

El compromiso de BIOFILM es el del
abastecimiento continuo, con el nivel y
consistencia de calidad requeridos por sus
clientes mas exigentes. En las plantas de
Colombia y México, BIOFILM cuenta con cuatro
lineas de estiro secuencial marca Briuckner, el
cual es el lider en tecnologia de biorientacion
en el mundo.

El gran compromiso y esfuerzo dedicado al
desarrollo de las peliculas base para metalizar,
ha permitido que hoy BIOFILM tenga una
operacion de metalizacidn con una capacidad
total instalada de 12.700 toneladas por ano,
9.000 repartidas en tres maquinas en Colombia
y 3.700 en México. Estos equipos son disenados
a la medida de sus necesidades, todos marca
Applied Films de uftima tecnologia.

Es asi como BIOFILM esta en capacidad de
ofrecer PPBO metalizado de altisima calidad
para las diferentes aplicaciones, incluyendo las
que requieren propiedades como alta barrera al
oxigeno y al vapor de agua. Como consecuencia,
BIOFILM es catalogada cormo una de las fabricas
mas modernas de Latinoamérica. De esta
manera sigue cumpliendo con su promesa de
calidady servicio con el mercado en las industrias
de empaques, cintas adhesivas, artes graficas
y etiquetas.




Since its establishment, BIOFILM has strived to
develop and maintain tight relationships with its
customers with the objective of understanding
in deep their needs and the ones of end users

Taking advantage of the latest developments in
raw materials and understanding the needs of
end users, BIOFILM has specifically designed
BOPP fitms for each application

In the current competitive environment, it is
fundamental for the users of packaging materials
to have a continuous flow of new products to
the market. This is why every day new films and
structures with better barriers, better sealing
characteristics, higher yields and excellent
performance at the packaging machines are
required This makes it important for the
converters and the end users to fully understand
the relationship between the application
requirements and the film properties that are
needed

BIOFILM is very aware that in order to succeed
in this environment, its main obligation is to add
value to its customer’s processes through its
products and services In order to do so, BIOFILM
has been methodically researching in the
technical and commercial areas of the business
with strategtc allies These investigations resulted
in a constant product portfolio renovation
featuring products that will offer to the converters
and to end users differentiation and innovation

Desde su inicio BIOFILM ha trabajado para
desarrollar y mantener estrechas relaciones con
sus clientes con el objeto de comprender a fondo
sus necesidades y las de los usuarios finales de
los empaques.

Es asi como aprovechando los ultimos adelantos
en la produccioén de resinas y entendiendo las
necesidades de los usuarios finales como lo son
la reduccién de costos, los aumentos de
productividad, la eliminacion de desperdicios,
las mejoras en integridad de selle, la disminucion
de tiempos muertos y aumento de la vida atil de
sus productos mediante el acceso a mayores
barreras, BIOFILM ha traducido esto en peliculas
de PPBO especificarnente disenadas para cada
tipo de aplicacion.

En el complejo entorno competitivo del mercado
actual, para los usuarios de empaques es
fundamental un flujo continuo de nuevos
productos mejor presentados y de mayor calidad.
Es por eso que cada dia se requieren peliculas
y estructuras con barreras y caracteristicas de
selle mas adecuadas, usando espesores
menores y mas controlados para lograr mayores
rendimientos, asi como la maquinabifidad
necesaria para las iineas de envasado de afta
velocidad. Estos hechos se traducen en una
necesidad creciente por parte de los usuarios
finales y los convertidores de entender las

diferencias entre las propiedades requeridas
para los distintos tipos de peliculas. BIOFILM
esta convencido que para poder hacer parte de
€S08s progresos, su obligacion primordial consiste
en agregar valor a los procesos de sus clientes
con sus productos y servicios. Es por esto que
ha venido realizando metddicas investigaciones
comerciales y tecnologicas con aliados
estratégicos, las cuales resultan en una
permanente renovacioén del portafolio de
productos de la compahia, ofreciendo a
convertidores y usuarios finales diferenciacion
e innovacion




—ILM ARPPLICATIONS

B APLICACIONES DE PELICULAS

BIOSEAL: TSI/ TSIEL / WTSI / LSIEL / PWEL

SNACKS BIOFLEX: L/ OW / OWLS
PASABOCAS BIOMATE: TSI
BIOALUMIN: Sl / SIEL / WVHB / HILSWPW / HBEL / SWHILS / HILSEL
BIOSEAL: TSI/ TSIEL / TSIO / UHS / WTSI / 1B/ OW / LSIEL / PWEL
BIOFLEX: OW /L
gﬁffg%s BIOMATE: TSI
BIOALUMIN: S! / SIEL / WVHB / HILSWPW / HBEL / SWHILS / HILSEL
BIOPAQUE: SW/ WSI
BIOPLAIN: S
BIOSEAL: TSI/ UHS / WTSI
BIOFLEX: OW /L
CANDY BIOMATE: TS|
DULCES BIOALUMIN: SI / HB2T
BIOPAQUE: SW
BIOPLAIN: S
BIOSEAL: TSI
COFFEE BIOMATE: TSI
CAFE BIOALUMIN: S}/ HB2T / HBEL
BIOPLAIN: S
POWDERED DRINK MIXES | BIOFLEX: CFC
REFRESCOS EN POLYO BIOPLAIN: S
BIOSEAL: TSI / WTSI / UHS
BIOFLEX: OW
CONFECTIONARY BIOMATE: TSI
CHOCOLATES BIOALUMIN: S|/ SWHILS / HBEL
BIOPLAIN: S
BIOPAQUE: SW / WS
CIGARETTE PACKAGES BIOCIG: BIOCIG
CIGARRILLOS BIOSEAL: SHR
FRESH PRODUCE BIOSEAL: AF / TSI
VEGETALES BIOMATE: TSI

CD, DVD AND BOX OVER WRAP
CAJAS, CD YDVD

BIOSEAL: TSIO / SHR

ICE CREAM NOVELTY ITEMS
HELADOS

BIOSEAL: TSI/ UHS / WTSI
BIOMATE: TSI
BIOALUMIN: S|
BIOPAQUE: SW /WS

BIOPAQUE: LBL

LABELS

BIOPLAIN: LBL
ERSLBIES BIOALUMIN: WLBL

BIOSEAL: TSI/ UHS
?AOBAOPSES BIOMATE: TSI

BIOPLAIN: 2T
PASTA BIOSEAL: TSI/ CFC
PASTA BIOFLEX: L
GRAPHIC ARTS BIOMATT: BIOMATT
ARTES GRAFICAS BIOPLAIN: S
ADHESIVE TAPES BIOTAPE: S
CINTAS ADHESIVAS BIOTAPE: BIOTAPE
FLOWER WRAP BIOTAPE: S
CAPUCHONES PARA FLORES | BIOTAPE: BIOTAPE

Your

partner for tailor made solutions
Soluciones a la medida
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H BIOSEAL

BIOSEAL-AF

Transparent BOPP film, two-side sealable for fin
or lap seals, one-side treated for surface printing
or laminating. It has anti-fog properties on the
inside for reduction or elimination of "dew" in a
refrigerated environment. Can be used
unsupported or laminated to other products

Suggested applications: It is recommended

unsupported or as the inner web of laminations
“ for fresh produce where anti-fog properties are
desired

BIOSEAL-CFC

Transparent BOPP film, two-side sealable, one-side
treated, featuring differential slip control designed to
keep the packages from sliding when stacked or
transported on steep conveyors

Suggested applications: Used as the outer web
of laminations for pasta in the thinner gauges and
unsupported in the thicker gauge. It works well in
horizontal and vertical packaging equipment

BIOSEAL-IB

Transparent BOPP film, two-side sealable for fin
and lap seals, one side treated for surface printing
or laminating. It has enhanced moisture barrier
in combination with very good seal integrity for
extended product shelf life

Suggested Applications: it is used for
packaging bakery products where extended shelf
life is required. It can be used as a stand-alone
film or laminated to Bioseal-TSI or itself for even
longer shelf life requirements

BIOSEAL-LSIEL

Versatile transparent BOPP film, two-side sealable,
one-side treated for extrusion laminations to
Bioseal-PWEL. It offers stable COF during the
conversion process and the sealable side features
high seal integrity and a very low seal initiation
temperature for excellent performance in
packaging equipment

Suggested applications: It is used for
manufacturing various types of packaging
structures including extrusion laminated ones for
products as salty snacks. It works very well in
VFFS packaging machinery

BIOSEAL-OW

Transparent BOPP film two-side sealable, one-side
treated for reverse printing. It provides superior sealing
strength and wide sealing range on the treated
surface

Suggested applications: Used unsupported for
bundling individually pre-wrapped products such as
candy and bakery. It can be reverse printed for
enhanced graphics
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BIOSEAL-PWEL

Versatile transparent BOPP film, two-side
sealable, one-side treated for printing and
extrusion laminating to BIOSEAL-LSIEL
Designed to show a stable COF during the
conversion process and very good bonds in
extrusion laminated structures. The sealable
side features very low seal initiation temperature
for excellent lap seals

Suggested applications: It is used as the
outer web in extrusion taminations for products
such as snacks. Works very well in VFFS
packaging machinery

BIOSEAL-SHR

Transparent BOPP film two-side sealable Its
modified core offers controlled heat shrinkage
and higher stifiness for tighter packages when
used in tuck and fold and tobacco packaging
equipment. It has controlled COF for excellent
performance in packaging equipment and very
low haze and high gloss to enhance product
graphics

Suggested applications: All types of box over
wrap for products including tobacco, CDs, DVDs
and UMDs

BIOSEAL-TSI

Versatile transparent BOPP film, two-side
sealable, wide sealing range, one-side treated
for printing and laminating. TSI offers superior




seal integrity for extended shelf life

Suggested applications: It is used for
manufacturing various types of packaging
structures for products such as snacks and
bakery. Works well in vertical and horizontal
packaging equipment. It can be used
unsupported, laminated to itself, or laminated
to other substrates such as metallized BOPP,
CPP or PE

BIOSEAL-TSIEL

Versatile transparent BOPP film, two-side
sealable, wide sealing range, one-side treated
for printing and laminating with water or solvent
based adhesives or extrusion processes. It
features stable COF during conversion
processes. TSIEL offers high seal integrity for
extended product shelf life

Suggested applications: TSIEL is ideal in many
converting processes including extrusion and
water based. It is used for manufacturing various
types of packaging structures for products
including snacks and bakery. Works well in
vertical and horizontal packaging equipment
Used laminated to itself, or to other substrates
such as CPP or PE

BIOSEAL-TSIO

Transparent BOPP film, two-side sealable, wide
sealing range, non-treated. Offers excellent COF
control and hot tack for enhanced performance
in tuck and fold packaging machinery

Suggested applications: All types of box
overwrap for products including DVDs and CDs
in tuck and fold machinery. TSIO can also be
used for VFFS and HFFS snack and bakery
applications where no printing is necessary
TSIO is designed to be used unsupported and
not laminated

BIOSEAL-UHS

Transparent high speed BOPP film, one-side
treated, one side sealable with very wide sealing
range. Excellent COF control and jaw release

Suggested applications: Used surface printed or
plain for high speed wrapping of products such as
bakery and microwave popcom using high speed
HFFS, Can also be used for high speed VFFS and
overwrap applications. It can be laminated to itself
or other films for high speed laminated structures.
Please refer to your BIOFILM Technical Service
Representative for specific print and laminating
recommendations

BIOSEAL-WTSI

Versatile solid white BOPP film, two-side sealable,
wide seal range, one-side treated for printing
and laminating. It offers superior seal integrity
for extended shelf life and high whiteness and
opacity.

Suggested applications: Used as a stand-
alone film or laminated for manufacturing various
types of packaging structures where a white
package is required. White ink can be spared
It works well in VFFS and HFFS packaging
equipment.

H BIOFLEX

BIOFLEX-CFC

Transparent two-side sealable BOPP film with
controlled coefficient of friction and one-side
treated for printing and laminating Like all fims
in the BIOFLEX family, it offers extremely high
seal strengths capable of sealing through small
particles, and high elongation that translates to
stronger packages that are less apt to break
open

Suggested applications: Used as the outer
web of laminations to CPP and PE for flat
bottomed bags where controlled slip is
critical for the packaging process

BIOFLEX-L

Transparent BOPP film, two-side sealable, one-
side treated. Truly unique to the BOPP industry,
it offers extremely high seal strengths capable
of sealing through small particles. The film has
high elongation that translates to stronger
packages that are less apt to break open

Suggested applications: Used unsupported
or as the inner web of a lamination for packaging
tough-to-hold and powdery products like toast,
pasta, nuts, hard candies or pre-mixed meals
where the strong seals and package strength
are required

BIOFLEX-OW

Transparent BOPP film, two-side sealable one-
side treated. Wide sealing range and superior
sealing strength on the treated side. Modified
mechanical properties. Designed to provide
stronger packages and sealing strength for
products that are mechanically aggressive to
the package

Suggested applications: Used unsupported,
reverse printed or plain, to bundle individually
wrapped products such as candy and bakery

BIOFLEX-OWLS

Transparent two-side sealable BOPP film with
one side featuring high seal strength and very
wide seal range It is treated on the wide seal
range side for reverse printing

Suggested applications: Used for reverse
printed promotional straps (banners) on snack
packages

B BI1OCIG

BIOCIG

Transparent BOPP film, two-side sealable,
designed to deliver hermetic seals in tuck and
fold applications. Coefficient of friction and anti-
block properties are controlled for excellent
performance in high-speed in packaging
equipment. The film is non-treated

Suggested applications: Used as overwrap
for tobacco products like hard and soft cigarette
boxes. Works very well in every tuck and fold
application where non-food items are packaged

B BIOMATE

BIOMATE-TSI

Transparent, matte finished BOPP film, one-side
treated for printing and laminating. It is two-side
sealable for lap seals and features high scratch
resistance

Suggested applications: Designed to be the
outer layer in laminations for products that require
a matte appearance. Products such as snacks
and coffee are common users for BIOMATE-TSI
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H BIOSEAL

BIOSEAL-AF

Pelicula de PPBO transparente con propiedades
antiempanado (Antifog) por una cara; tratada
por la otra para impresion y laminacion
Termosellable por las dos caras para ser usada
sola o laminada a otros substratos en sellado
de traslape.

Aplicaciones sugeridas: Empaque de
productos frescos como vegetales, frutas y otros
que requieran procesos de refrigeracion.

BIOSEAL-CFC

Pelicula de PPBO transparente, termosellable
por las dos caras. Los coeficientes de friccion
estan especialmente controlados para evitar el
deslizamiento entre paquetes y a su vez, trabajar
adecuadamente en maquinas empacadoras
horizontales y verticales, Excelentes propiedades
Opticas

Aplicaclones sugeridas: Empaque de pasta
y productos que requieren ser apilados y es
importante que no haya deslizamiento entre
paquetes. Puede usarse laminada a otros
substratos en los espesores bajos y monocapa
en el espesor alto

BIOSEAL-IB

Pelicula de PPBO transparente termosellable por
dos caras, lratada por una cara para impresion
y laminacion. Ofrece barrera a la humedad
mejorada para incrementar la vida util de los
productos y alta rigidez para facilitar los procesos
de empaque.

Aplicaciones sugeridas: Usada para e/
empaque de productos que requieren de una
mayor barrera a la humedad o donde se quiere
extender la vida de anaquel del producto. Puede
ser usada sola o laminada a BIOSEAL-TSI 0 a
ella misma para obtener vidas de anaquel aun
mas largas

BIOSEAL-LSIEL

Pelicula de PPBO transparente con una cara
tralada disenada para laminacion por extrusion,
adhesivos base agua o base solvente.,
Termosellable por las dos caras con una de muy
bajo umbral de sellado. Coeficiente de friccion
estable durante los procesos de conversion y
buen desemperio en maquinas empacadoras.
Excelente integridad de sellado y "hot tack”

Aplicaciones sugeridas: Usada como capa
interna en laminaciones para la fabricacion de
diversos tipos de empaque para productos como
pasabocas,

BIOSEAL-OW

Pelicula de PPBO transparente, termosellable
por las dos caras. Tiene una cara tratada de alta
fuerza e integridad de sellado. Esta cara es
tratada para impresion,

Aplicaciones sugeridas: Usada como sobre
envoltura de varios productos individualmente

empacados en donde se requiriera la apariencia
brillante de la impresién por dorso y alta fuerza
de sellado.

BIOSEAL-PWEL

Pelicula de PPBO transparente con una cara
tratada para impresion y laminacion por extrusion
Termosellable por las dos caras con una de muy
bajo umbral de sellado para entregar excelentes
sellos cara dorso. Coeficiente de friccion estable
durante los procesos de conversion y buen
desempeno en maquinas empacadoras.
Excelente integridad de sellado y "hot tack”

Aplicaciones sugeridas: Usada como capa
externa en laminaciones para la fabricacion de
aiversos tipos de empaque para productos como
pasabocas.

BIOSEAL-SHR
Pelicula de PPBO transparente termosellable
por las dos caras. Disenada para encogerse




coniroladamente al someterse al calor para
formar paquetes mas tensionados al usarse en
maquinas plegadoras

Aplicaciones sugeridas: Empaque de cajetillas
de cigarrillos, discos compactos, DVDs y otros
lipos de cajas.

BIOSEAL-TSI

Pelicula de PPBO transparente con una cara
tratada para impresion y laminacion
Termoseliable por las dos caras. Una cara con
bajo umbral de sellado,; excelente control del
coeficiente de friccion para buen desempeno
en maquinas empacadoras. Excelente “hot tack”
e integridad de sellado

Aplicaciones sugeridas: Impresion y
laminacion para la fabricacién de diversos tipos
de empaques para productos como pasabocas,
chocolates y otros.

BIOSEAL-TSIEL

Pelicula de PPBO transparente con una cara
tratada para impresion y laminacion con
adhesivos base agua, base solvente o por
extrusion. Termosellable por las dos caras con
una de bajo umbral de sellado. Coeficiente de
friccién estable durante los procesos de
conversion y un buen desemperio en maquinas
empacadoras. Excelente “hot tack” e integridad
de sellado

Aplicaciones sugeridas: Impresion y laminacion
para la fabricacion de diversos tipos de
empaques para productos como pasabocas,
chocolates y otros

BIOSEAL-TSIO

Pelicula de PPBO transparente termosellable por
las dos caras con una de bajo umbral de sellado

Sin tratamiento. Excelente control del coeficiente
de friccién para buen desemperio en maquinas
empacadoras plegadoras. Excelente “hot tack”
e integridad de sellado.

Aplicaciones sugeridas: Envoltura de cajas de
producios como CD, DVD y otros en maquinas
plegadoras.

BIOSEAL-UHS

Pelicula de PPBO transparente de alta velocidad
tratada por una cara. No termosellable por la
cara tratada y termosellable por la otra con un
umbrai de sellado muy bajo permitiendo trabajar
a muy alta velocidad de empaque

Aplicaciones sugeridas: Impresion por
superficie para ser usada en empaques de
alimentos como galletas en maquinas
horizantales. Puede ser usada en laminacion a
otros substratos para construir estructuras
laminadas Ce alta velocidad

BIOSEAL-WTSI

Pelicula de PPBQ sdlida blanca con una cara
tratada para impresion y laminacion.
Termoseliable por las dos caras. Una cara con
bajo umbral de sellado; excelente control del
coeficiente de friccion para un buen desernpeno
en maquinas empacadoras. Excelente “hot tack”
e integridad de sellado.

Aplicaciones sugeridas: Impresion y laminacion
para la fabricacién de diversos tipos de
empaques para productos como pasabocas y
chocolates en donde se requiere un empaque
blanco.

H BIOFLEX

BIOFLEX-CFC

Pelicula de PPBO transparente termoseliable por
las dos caras con coeficiente de friccion
controlado, una cara con afta fuerza y bajo umbral
de sellado y una cara tratada para impresion y
laminacion.

Aplicaciones sugeridas: Usada para la
fabricacién de bolsas de fonco plano donde las
propiedades de deslizamiento son criticas en ef
proceso de empaque.
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BIOFLEX-L

Pelfcula de PPBO transparente con las dos caras
termosellables. Una cara con alta fuerza y bajo
umbral de sellado, la otra con tratamiento para
impresién y laminacion. Tiene propiedades
mecénicas modificadas para empacar productos
pesados y mecanicamente agresivos con el
empaque.

Aplicaciones sugeridas: Empaque de

r productos como pasta, tostadas,

micropulverizados y otros en donde se requiniera
alta resistencia del sellado y del empaque.

BIOFLEX-OW

Pelfcula de PPBO transparente, termosellable
por las dos caras. Tiene una cara tratada de alta
fuerza e integridad de sellado. Esta cara es
tratada para impresién. Tiene propiedades
mecanicas modificadas para empacar proauctos
pesados y mecénicamente agresivos con el
empaque.

Aplicaclones sugeridas: Usada como sobre
envoltura de varios productos individualmente
empacados en donde se requiniera la apariencia
brillante de la impresién por dorso y alia
resistencia del selfado y del empaque.

BIOFLEX-OWLS
Pelicula de PPBO transparente termosellable
por las dos caras con una cara de alta fuerza

de sellado y muy bajo umbral de sellado. Tratada
por la cara de bajo umbral para impresion por el
dorso.

Aplicaciones sugeridas: Usada como
monocapa para la fabricacién de bandas
promocionales en empaques de pasabocas.

H BIOCIG

BIOCIG

Pellcula de PPBOQ transparente termoseliable por
las dos caras disenada para entregar alta
integridad de sellado en empaques plegados.
El coeficiente de friccién es controlado y tiene
excelentes propiedades Opticas.

Aplicaclones sugeridas: Empaque de cajetillas
de cigarrillos y productos no alimenticios en
maquinaria plegadora.

B BIOMATE

BIOMATE-TSI

Pelicula de PPBO transparente con terminado
superficial mate termoseliable por dos caras.
Presenta buena resistencia al rayado por el lado
mate y es tratada por el otro para impresién y
laminacion.

Aplicaciones sugeridas: Usada como cara
externa en estructuras laminadas de empaque
donde se requiere un acabado mate. Productos
como pasabocas, galletas y café son
comunmente empacados con este tipo de
pelicula.
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METALLIZED FILMS

PELICULAS METALIZADAS
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N BIOALUMIN

BIOALUMIN-HB2T

Metallized BOPP film with strong metal bond to
the base film and very high oxygen and moisture
barrier It is non-sealable and treated on the
plastic side

Suggested applications: BIOALUMIN-HB2T
can provide cost savings when replacing
aluminum foil or metalized PET as the middle
web of a three-ply lamination Suitable for
extrusion laminations

BIOALUMIN-HBEL

Metallized BOPP film with strong metat bond to
the base film and superior oxygen and moisture
barrier It is one-side sealable featuring good
seal range and good seal integrity

Suggested applications: Used as the inner
web in laminations for the snack and
confectionary markets where better oxygen and
moisture barrier is very critical Suitable for
extrusion laminations

BIOALUMIN-HILSEL

Metallized BOPP film with strong metal bond to
the base and high oxygen and moisture barrier
Very high thermal resistance for craze free-
laminations Sealable side features superior seal
integrity and strength

Suggested applications: Used as the inner
web in extrusion laminations for products that
require strong leak-free seals. Laminated
packages using BIOALUMIN-HILSEL can extend
the distribution chain through extended shelf life
and to high altitudes because of superior burst
strength and stronger seals withstanding
atmospheric pressure changes.

BIOALUMIN-HILSWPW

Metallized BOPP film with strong metal bond to
the base film and high oxygen and moisture
barrier Sealable side features superior seal
integrity and strength

Suggested applications: Used as the inner
web in laminations for products that require
strong, leak-free seals. Packages laminated
using BIOALUMIN-HILSWPW can extend the
distribution chain through extended shelf life and
fow to high altitudes because of superior burst
strength and stronger seals withstanding
atmospheric pressure changes

BIOALUMIN-SI

Metallized BOPP film with strong metal bond to
the base film. It is one-side sealable featuring
superior seal integrity and wide seal range. It
has excellent coefficient of friction for good
performance in packaging equipment

Suggested applications: Used as the inner
web in adhesive laminations for markets like the

snack and confectionary where light, oxygen
and moisture barrier are required

BIOALUMIN-SIEL

Metallized BOPP film with strong metal bond to
the base film_ 1t is one-side sealable, featuring
high seal inlegrity and a wide seal range
BIOALUMIN-SIEL is designed for craze-lree,
sfrong extrusion lamination bonds. It has excellent
coefficient of friction for good performance in
packaging equipment

Suggested applications: Used as the inner
web in laminations for markets like snacks and
confectionary where light, oxygen and moisture
barrier are required. Excellent for use in extrusion
laminating

BICOALUMIN-SWHILS

White opaque metallized BOPP film with strong
metal bond to the base film Due to its proprietary
formulation, it offers high oxygen and moisture
barrier in combination with superior seal integrity
and strength and high yield due to its voided
core

Suggested applications: Used as the inner
web in extrusion and adhesive laminations for
products that require strong leak-free seals,
white inner surface and oxygen, maisture and
light barrier. Laminated packages using
BIOALUMIN-SWHILS can extend the distribution
chain trough extended shell life and to high
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altitudes because of superior burst strength and
stronger seals withstanding atmospheric pressure
changes

BIOALUMIN-WVHB

Metallized BOPP film with strong metal bond to
the base film and enhanced moisture barrier. It is
one-side sealable featuring high seal integrity and
wide seal range. It has excellent coefficient of
friction for good performance in packaging
equipment

Suggested applications: Used as the inner web
in adhesive laminations for markets like the snack
and confectionary where better moisture barrier
is required

H BIOALUMIN

BIOALUMIN-HB2T

Pelicula de PPBO metalizada por una cara con
alta adherencia del metal a la base y propiedades
de alta barrera al vapor de agua y al oxigeno. Es
no termosellable y tratada por la cara plastica.

Aplicaciones sugeridas: Usada como capa
interna en laminaciones de tres capas
remplazando foil de aluminio o PET metalizado.

BIOALUMIN-HBEL

Pelicula de PPBO metalizada por una cara con
alta adherencia del metal a la base y propiedades
de alta barrera al vapor de agua y al oxigeno. Es
termosellable por la cara plastica con alta
integridad y bajo umbral de sellado.

Aplicaciones sugeridas: Usada como capa
interna en laminaciones por adhesivos o por
extrusion para empaques de productos donde
la proteccion al vapor de agua y al oxigeno es
indispensable.

BIOALUMIN-HILSEL

Pelicula de PPBO metalizada por una cara con
alta adherencia del metal a la base con
propiedades de barrera alta al oxigeno y al vapor
de agua. Ofrece un excelente desemperio en
procesos de laminacion por extrusion.

Es termosellable por la cara no metalizada con
una muy alta integridad y fuerza de sellado.

Aplicaciones sugeridas: Usada como capa
interna en laminaciones por extrusion para
empague de productos que requieren alta fuerza
e integridad de sellado por su caracteristica fisica
o0 por los canales de djstribucién a que son
sometidos los empaques, en los cuales, el
empaque experimenta cambios de presion
atmosférica considerables.

BIOALUMIN-HILSWPW

Pelicula de PPBQO metalizada por una cara con
alta adherencia del metal a la base con
propiedades de afta barrera al oxigeno y al vapor
de agua. Es termosellable por la cara no
metalizada con muy alta fuerza e integridad de
sellado.

Aplicaciones sugeridas: Usada como capa
interna en Jaminaciones para empaque de
productos que requieren alta fuerza e integridad
de sellado por su caracteristica fisica o por los
canales de distribucién a que son sometidos I0s
empaques, en los cuales, el empaque
experimenta cambios de presion atmosférica
considerables
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BIOALUMIN-SI

Pelicula de PPBO metalizada por una cara con
alta adherencia del metal a la base. Es
termosellable por la otra cara con alta integridad
y bajo umbral de sellado. Excelente control del
coeficiente de friccién para un buen desemperio
en maquinas empacadoras.

Aplicaclones sugeridas: Usada como cara
interna en laminaciones para la fabricacion de
diversos tipos de empaques para productos
como pasabocas, chocolates y otros que
requieran de mayor proteccién a la luz, el oxigeno
y el vapor de agua.

BIOALUMIN-SIEL

Pelicula de PPBO metalizada por una cara con
alta adherencia del metal a la base, disefada
para ser usada en procesos de laminacion por
extrusion. Es termosellable por la otra cara con
alta integridad y bajo umbral de sellado. Excelente
control del coeficiente de friccion para un buen
desemperno en maquinas empacadoras

Aplicaciones sugeridas: Usada como cara
interna en laminaciones para la fabricacién de
diversos tipos de empaques para productos
como pasabocas, chocolates y otros que
requieren de mayor proteccion a la luz, el oxigeno
y el vapor de agua.

BIOALUMIN-SWHILS

Pelicula de BOPP cavitada blanca opaca,
metalizada por una cara con alta acherencia del
metal a la base y propiedades superiores de
barrera a la humedad y al oxigeno. Termosellable
por la cara pléstica con propiedades de alta
integridad y bajo umbral de sellado.

Aplicaclones sugerldas: Usada como capa
interna en laminaciones para pasabocas en
donde se requiere un color blanco al interior del
empaque y una excelente proteccién a la luz,
el oxigeno y el vapor de agua debido a las
caracteristicas fisicas del producto o por los
canales de distribucion a que son sometidos
los empaques, en los cuales, el empaque
experimenta cambios de presion atmosférica
considerables.

BIOALUMIN-WVHB

Pelicula de PPBO metalizada por una cara con
alta adherencia del metal a la base con
propiedades de alta barrera al vapor de agua.
Es termosellable por la cara no metalizada con
alta integridad y bajo umbral de sellado.

Aplicaciones sugeridas: Usada como cara
interna en laminaciones para empaque de
pasabocas donde el contenido de humedad en
el producto es critico,
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WHITE OPAQUE FILMS

PELICULAS BLANCAS OPACAS

H BIOPAQUE

BIOPAQUE-SW

White opaque BOPP film, two-side sealable,
one-side treated with wide heat sealing range
It features high opacity and whiteness for better
light protection and enhanced graphics. It offers
high yield due to its voided core

Suggested applications: Can be printed and
laminated, or used unsupported, for novelty,
confectionary and bakery products.

BIOPAQUE-WSI

White opaque BOPP film two-side sealable, one-
side treated with wide sealing range . It features
good opacity and whiteness for better light
protection and enhanced graphics It offers high
yield due its voided core

Suggested applications: Can be printed and
lammnated, or used unsupported, for novelty,
confectionary and bakery products

el

B BIOPAQUE

BIOPAQUE-SW

Pelicula de PPBO cavitada blanca opaca con
una cara tratada para impresion y laminacion.
Niveles altos de opacidad y blancura con
excelente barrera a la luz. Termosellable por dos
caras, la cara no tratada con alta integridad y
bajo umbral de sellado.

Aplicaciones sugeridas: Usada laminada o
monocapa en empaques de productos como
helados y chocolates.

BIOPAQUE-WSI

Pelicula de PPBO expandida blanca opaca con
una cara tratada para impresion y laminacién.
Niveles buenos de opacidad y blancura con
buena barrera a la luz. Termosellable por las dos
caras, la cara no tratada con alta integridad y
bajo urnbral de sellado.

Aplicaciones sugeridas: Usada laminada o
monocapa en empaques de productos como
helados y chocolates.
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LABEL FILMS

PELICULAS PARA ETIQUETAS

H BIOPAQUE

BIOPAQUE-LBL

White opaque BOPP film two-side treated for
printing and laminating on one side and good
hot melt bond on the other side. It is non-sealable
and has controlled COF for good performance
in labeling equipment

Suggested applications: Can be used as a
stand alone film or laminated to BIOPLAIN-LBL
for straight-wall bottle labels

B BIOPLAIN

BIOPLAIN-LBL

Transparent BOPP slip modified clear film, two-
side treated for printing, laminating on one side
and good hot melt bond on the other side It is
non-sealable and more resistant to heat than
coextruded films. It features high gloss and low
haze with stable COF during conversion

Suggested applications: BIOPLAIN-LBL is
designed for use as the outer web for straight-
wall bottle label laminations It can also be
laminated to other plastic or paper substrates
for snacks, multi-wall bags, soap overwrap, etc

H BIOALUMIN

BIOALUMIN-WLBL

Metallized white opaque BOPP film with strong
metal bond to the base. Two-side treated
Designed for laminations for roll-fed labels where
a metal appearance and white inner surface are
desired. It offers excellent mechanical properties
and COF for outstanding performance in labeling
equipment

Suggested Applications: Can be used as the
inner web for laminations to BIOPLAIN-LBL for
straight-wall bottle labels

H BIOPAQUE

BIOPAQUE-LBL

Pelicula de PPBO cavitada blanca opaca con
dos caras tratadas para impresién y laminacion.
Niveles altos de opacidad y blancura con
excelente barrera a la luz. No termosellable.

Aplicaciones sugeridas: Usada sola o en
laminaciones destinadas a etiquetas envolventes
de botellas. Es recomendada también para
productos donde se usan recubrimientos “cold
seal” como capa sellante para alta velocidad de
empaque.

H BIOPLAIN

BIOPLAIN-LBL

Pelicula de PPBQO transparente no termosellable
de afto brillo y transparencia. Trataga por fas dos
caras para impresion y laminacién o aplicacién
de adhesivos activados con calor. Buena
resistencia a la temperatura y buen coeficiente
de friccion para trabajo en maquinas que aplican
etiquetas.

Aplicaclones sugerldas: {/sada como capa
externa en laminaciones de estructuras
destinadas a etiquetas envolventes de botellas.

B BIOALUMIN

BIOALUMIN-WLBL.

Pelicula de PPBO blanca, metalizada por una
cara con alta adherencia del metal a la base,
tratada por las dos caras. Alto rendimiento debido
a su core cavitado. Disenada para laminacién
a BIOPLAIN-LBL y con niveles altos de opacidad
y blancura para resaltar el diseno grafico de las
etiquetas.

Aplicaclones sugeridas: Usada como cara
interna en laminaciones destinadas a etiquetas
envolventes de botellas.
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# BIOPLAIN

BIOPLAIN-S

Transparent slip modified BOPP film, one-side
treated for printing and laminating, non-sealable,
featuring high gloss and low haze. It has good
:emperature resistance and excellent coefficient
of friction control for enhanced performance in
packaging equipment

Suggested applications: Used as a non-
sealable outer laminating web for products such
as snacks, baked goods, condiments, fresh cut
produce and more. It is also recommended for
achesive lamination to paperboard in the graphic
arts market

BIOPLAIN-2T

Transparent slip modified BOPP film, two-side
treated for printing, laminating and the use of
hot melt. It is non-sealable with better heat
resistance than coextruded films. It features
high gloss and low haze with stable COF during
conversion

Suggested applications: Excellent for use as
an internal barrier for multi-wall bags and is
commonly used to laminate to paper for soap
bar overwrap and envelope windows. When
used as an outer lamination web it can be date
coded

H BIOTAPE

BIOTAPE

Transparent BOPP film with high tensile strength,
low elongation and excellent optical properties
It delivers high yield due to optimized thickness
control. The high energy treated surface gives
excellent adhesive bond to the base film that
can lead to increased productivity at the coating
lines.

Suggested applications: Primarily used for
adhesive tape base but can also be used for
floral sleeves

BIOTAPE-S

Transparent plain BOPP film with high tensile
strength, low elongation and excellent optical
properties. It delivers high yield due to optimized
thickness control. One-side treated for adhesive
application

Suggested applications: Used primarily for
floral sleeve cut-and-seal with reduced angel
hairs and can also be used for adhesive tape
base

H BIOMATT

BIOMATT

Transparent matte finished BOPP film, two-side
treated for laminating and printing of glossy

lacquers or inks 1o enhance graphics. It features
high scratch resistance

Suggested applications: Used with adhesive
lamination as paperboard overlaminate in the
graphic arts market
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H BIOPLAIN

BIOPLAIN-S

Pelicula de PPBO transparente no termosellable
de alto brillo, transparencia y resistencia al rayado,
tratada por una cara para impresion y laminacion.
Buena resistencia a la temperatura y excelente
coeficiente de friccion para un buen desempeno
en maquinas empacadoras.

Aplicaciones sugeridas: Impresion y laminacion
con adhesivos a otros substratos para fabricacion
de empaques varios. Es recomendada también
en laminacion con adhesivos a cartén y papel
en la industria de las artes gréficas.

BIOPLAIN-2T

Pelicula de PPBO transparente, no termosellable
de alto brilfo y transparencia, tratada por las dos
caras para impresion, laminacion y aplicacion
de adhesivos activados con calor. Buena
resistencia a la temperatura y buen coeficiente
de friccion para trabajo en maquinas
empacadoras

Aplicaciones sugeridas: Impresion y larminacion
a otros substratos plasticos para fabricacion de
estructuras para empagques de alimentos 'y a
papel para la fabricacién de bolsas de varias
capas o empaque para jabones en barra.

100 ¢
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B BIOTAPE

BIOTAPE

Pelicula de PPBO transparente de alta resistencia
mecanica (baja elongacion longitudinal) y
excelentes propiedades Opticas. Alta polaridad
superficial para un excelente anclaje de los
adhesivos en el lado tratado y mayor
productividad en lineas de aplicaciéon de
adhesivos. Entrega alto rendimiento por tener un
control de espesor optimizado.

Aplicaciones sugeridas: Fabricacion de cintas
adhesivas y capuchones para flores.

BIOTAPE-S

Pelicula de PPBO transparente de alta resistencia
mecanica (baja elongacion longitudinal) y
excelentes propiedades opticas. Entrega alto
rendimiento por tener un control de espesor
optimizado. Un lado tratado para recubrimiento
con adhesivos

Aplicaciones sugeridas: Fabricacion de cintas
adhesivas y capuchones para flores

B BIOMATT

BIOMATT

Pelicula de PPBO transparente con terminado
superficial mate, no termosellable. Presenta
buena resistencia al rayado y tratarmiento por las
dos caras para laminacion e impresion de lacas
o tintas para resaltar los gréficos del substrato
laminado.

Aplicaciones sugeridas: Laminacion con
adhesivos a carnén y papel en la industria de /as
artes graficas

4
]
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' REPRESENTANTES

=3 ARGENTINA

" FILMAT S A.
Telephones:
54 (911) 556 84420
+54 (11) 473 70248
Fax: +54 (11) 476 59655
Buenos Aires, Argentina
perrottar9@hotmail.com
gtmatarazzo@gmail.com

BOLIVIA

HONNEN LTDA

Telephone: +591 (2) 244 1475
Fax: +531 (2) 244 0048

La Paz, Bolivia
dcalvimontes@honnen.com.bo

(4

:3, BRAZIL

FILMAT S.A

Telephones:

+54 (911) 556 84420

+54 (11) 473 70248

Fax: +54 (11) 476 59655
Buenos Aires, Argentina
perrottar9@hotmail.com
gtmatarazzo@gmail.com

flug CANADA
ANDY MELNYK
Telephone: +1 (905) 945 0656
Fax: +1 (905) 945 5939
Grimsby Ontario, Canada
amelnyk@primus.ca

COLOMBIA

~ BIOFILM S A
Telephone: +57 (1) 630 4470
Fax: +57 (1) 630 5704
Bogota, Colombia
biofilm@mail.biofilm.com.co

COSTA RICA

SUMINISTROS PLASTICOS S A
Telephone: +506 222 1634
Fax: +506 257 8984

San Jose, Costa Rica
chavarce@racsa.co.cr

&

l. CHILE

SPAN LTDA

Telephone: +56 (2) 343 4130
Fax: +56 (2) 343 4130
Santiago, Chile
ebesoain@spanchite.com

) J
«

DOMINICAN REPUBLIC

J. TAMBERG REPRESENTACIONES S A
Telephone: +1 (809) 565 4583

Fax: +1 (809) 472 6130

Santo Domingo, Dominican Republic
jometa@verizon.net.do

By ECUADOR
POLYMER TRADING S A
Telephone: +~59 (34) 222 0683
Fax: +59 (34) 222 0683
Guayaquil, Ecuador
jsalomon@polytrade.com.ec

(¢

.t'

EL SALVADOR
REPRINSAS.A. de CV
Telephone: +503 223 7530
Fax: +503 222 11204

San Salvador, El Salvador
reprinsa@integra.com.sv

GERMANY

LOTHAR H WEBER

Telephone: +49 (69) 954 17896
Fax: +49 (69) 954 17897
Frankfurt, Germany
Lotharhweber@aol.com

: GUATEMALA

PRODUCTOS QUIMICOS CONSOLIDADOS
Telephone: +502 243 18157

Fax: +502 243 18158

Guatemala City, Guatemala
pgc2000@itelgua.com

ITALY

MACTE s.r!

ALBERTO GHEDALIA
Telephone: +39 (06) 863 29761
Fax: +39 (06) 863 99020
Rome, Italy
ghedalia@bccmp.com

MEXICO

BIOFILM S A

Telephone: +52 (833) 260 3000
Fax: +52 (833) 260 3020

Altamira, Mexico
serviciocliente@biofiim.com.mx




MEXICO

TAMPICO

ALTAMIRA

MEXICO ITY

CARTAGENA

BOGOTA

COLOMBIA

RY PANAMA A usA
ALMOIS S A DAVE SMITH
Telephone: +507 221 7900 Telephone: +1 (860) 779 1759
Fax: +507 221 9061 Fax: +1 (206) 289 6445
Panama City, Panama Danielson, CT, USA
gerencialmois@cableonda.net Dave_biofilm@sbcglobal.net
A UsA
A g PERU 7 JERRY HUND
COMINTER S A Telephone: + 1 (610) 627 9919
Telephone: +511 716 9100 Fax: +1 (610) 627 9905
Fax: +511 716 9127 Media, PA, USA
Lima, Peru jerryhund@comcast.net
| rsanchez@cominterperu.com a
L N USA
i CHRIS MERSMAN
N SPAIN Telephone: + 1 (215) 321 8743
IMCOMPLAST S L Fax: +1(215) 321 7181
Telephone: + 34 (66) 188 8626 Yardley, PA, USA
Fax: +34 (91) 808 0227 cjmersman@aol.com
Madrid, Spain
imcoplast@yahoo.es % USA
. SCOTT MALICKI
Telephone' 11 (812) 299 3837
@ URUGUAY Fax: +1(317) 536 3236
FILMAT S A Terra Haute, IN, USA
Telephones: Scott_biofilm@msn.com
54 (911) 556 84420
54 (11) 473 70248
Fax: +54 (11) 476 59655 ~ VENEZUELA
| Buenos Aires, Argentina OPP ANDINA S A
perrottar9@hotmail.com Telephone: +58 (245) 571 2017
gtmatarazzo@gmail.com Fax: + 58 (245) 5712109

Valencia, Venezuela
servicioclienteve@mail.biofilm.com.co
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REFERENCIA B LSS
SINGLAIR Fecha
| . CH 5692 :
. -
[ S
L PRIMER ACUOSO PARA METALIZADO ) 24/05/2005
r N
1. CARACTERISTICAS
Primer con base en resinas sintéticas para impresién sobre peliculas metalizadas y foil para ser
sobreimpresas con tintas de sistema de flexografia y rotograbade, c¢on moderada adherencia,
; resistencia al agua, y facilidad de trabajo en maquina.
4
2. DATO3 TECNICOS ESPECIFICOS
! ' Viscosidad inicial, Copa Ford # 4 ,
253°C, INSTRUCCION # 26 : 16-18. Este orodu tc se debe aplicar zin
dilucién.
[ I dﬁde Sélidos, INSTRUCCION #232 : 28.6 + 2
-
Resistencia al Detergente : N/A
{ INSTRUCCION N©145, INITRUCCION N°147
Llaminabilidad : NO
Toxicidad : NO
3. CAMPOS DE APLICACION
Primer recomendado para emplezrse en sistemas de impresion de flexografla y rotograbado sobre foil
virgen y/o peliculas metalizadas como polipropileno metalizado o Pet metalizado. . ’
4. APLICACION SUGERIDA
Cantidad a aplicar : 0.8 - 1.2 g/m?
) Rodillo Anilox : 80 lineas/cm.
- Aplicacién en linea- : "NO recomendada.
‘\ﬂ Debido a las variables propias de los procesos de metalizacién, recomendamos hacer siempre prusbas
VT de adherencia en el laboratorio antes de iniciar cualquier corrida de impresién a nivel industrial.
Reductor Flexografia y Rotograbado Rapido :N- Propanol 100%
Normal :N- Fropanol . 80%
Agua 20%
Lento :N- Propanol 75%
L Agua 25% )
s A
“Las especificaciones y métodos descritos estan basados en la mejor informacién y practicas conocidas por Sir lair B.A.
’ Sin embargo, los procedimisntos para aplicaciones son sélo sugerenmas para el consumidor del producto y na implican en ninglin caso
A garantia de funcionamiento u obligacién de resultados. ) o
Recomendamos probar 2! comportamiento individual del producto antes de efectuar cualquier utilizacion.
£n todos los casos, nuestra responsabifidad gueda limitada Gnica y exclusivamente al valor del producto empleado y en consecuencia,
Sinclair S.A. No sera responsable de las perdidas consecuenciales y/o de perjuicios de cualquier naturaleza que puedan estar conexosa
fa utiizacidn del producto.
L L e 1 A_)
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L W,




;e‘i\
¥

~ HOJA TECNICA

L REFERENCIA
SINCLAIR ' Fecha
CH 5692
PRIMER ACUOSO PARA METALIZADOS 24/05/2005
e - i A

NOTA IMPORTANTE: No recomendamos la utilizacién de ninglin solvente retardante.
Recomendamos realizar la limpieza con Agua de forma inmediata, una vez
) Concluido el trabajo
5. PROPIEDADES

Adherencia & MODERADA INSTRUCCION 473
ks : Resistencia al Rayado : NO, INSTRUCCION #116
)
‘\_/ Apariencia : liquido lechoso
6. ENVASE

) Cufietes plésticos con capacidad de 18 a 20 kg. y en tambores de boca ancha de 200 kg., segun la
\ densidad del producto

7. ALMACENAMIENTO

Conservar el recipiente tapado herméticamente en lugares con buena ventilacidén, para que garantice
temperatura ambiente menor a 28°C. Estas condiciones aseguran la vida media del producto.

8. TOXICOLOGIA

Se especifica la toxicidad teniendo como base las normas FDA, CFR 21, PARTE 175, SECCION 105, sSuUB-
PARTE C y CFR 16 PARTE 1303 y CONEG, vigentes a la fecha.

Hacemos constar que esta informacién se basa en la certificacién suministrada por nuestros
proveedores de materias primas y no en determinaciones analiticas de todos y cada uno de nuestros

lotes fabricados, y que no hay adicién intencionada de metales pesados en las materias primas y/o
procesos.

9. MEDIDAS DE SEGURIDAD

Consultar la ficha de seguridad del producto.
. En caso de consulta, favor contactar nuestra Divisién de Servicio Técnico.

ELABORADQO POR: FECHA ACTUALIZACION: NOVIEMBRE 19 DE 2004
HERIC MARTINEZ

REVISADO POR: FECHA
L JAMES HERRERA J

“Las especificaciones y métodos descritos estdn basados en la mejor informacién y practicas conocidas por Sinclair S.A.
) Sin embargo, los procedimientos para aplicaciones son sélo sugerencias para el consumidor del producto y no implican en ningtin caso
. garantia de funcionamiento u obligacién de resultados.

Recomendamos probar el comportamiento individual del producto antes de efectuar cuatquier utilizacion.

En todos los casos, nuestra responsabifidad queda limitada unica y exclusivamente al valor del producto empleado y en consecuencia,
Sinclair S.A. No sera responsable de las perdidas consecuenciales y/o de perjuicios de cualquier naturaleza que puedan estar conexos a
la utilizacién del producto.
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REFERENCIA R
CH 7210 Fecha
LACA ROTO PRE-METALIZACION 18/07/2005

s CRRECTERYTSTTCNS

a3 de sobre impresidn metalizable so ltro ser

C br i ie C8 - 70 o RP - 97 gue presenta
buena adherercia y buena liberacidn de solventes y facilidad de tr

rabajo en miguina.

2. DATOS TECNICOS ESPECIFICOS

Viscosidad inicial, Cope Zahn #2,
-
27

25°C, INSTRUCCION # 49 - 45 seg
%de S&lidos, INSTRUCCION #232 : 25,7 &2
grasas,
O, ESTR
CONCCIDAS
APLICACIONES 918
ESPECIFICAS 3SE AMENTO 7
Deteryente t R/A
INSTRUCCION 19147

31

Lento

e

G,
@

“Las especificaciones y métodos descritos estan en la mejor informaciony practicas conocidas por Sincalir §.A.

Sin embarge, les procedimientos para aplicaciones son s6lo sugerencias para el censumidor del producto v no implican en ningun caso
garantia de funcionamiento v obligacidn de resultados.

Recordamus probar el cornporiamiento v obligacién de resultados.

Recomandamos probar el comportamiento individual del producto antes de efectuar cualquier utilizacién.

En todos los casos, nuestra respansabilidad queda limitada Unica y exclusivamente al vaior del producto emplaado y en consecuencia,
Sinclair §.A. No sera responssile de 1as pérdidas consecuenciales y/o de petjuicios de cualquier naturaieza que puedar estarconexos a
la utilizacion de! producto.

Papingl
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A REFERENCIA

SINCLAIR
S CH 7210 Fecha
LACA ROTO PRE-METALIZACION 18/07/2005
Répido : Alcohol Etilico o
Isopropanol 30%
Acetato de Etilo - 70%
5. PROPIEDADES
Adherencia : SI, INSTRUCCION #73
Resistencia al Rayado : N/A, INSTRUCCION #116
Condiciones de Sellado % Temperatura ¢ Maximo 150°C
Presidn : 40 PSI
L | Tiempo de contacto: 1/3 SEG.
<
\\ Nota : La resistencia térmica de la pelicula o capa de
7 tinta aplicada también depende de la resistencia
térmica del sustrato sobre el cual se aplica.
( Molienda MPIRI H 0 - 1 NPIRI, INSTRUCCION N°1
Encocamiento : NO, INSTRUCCION #61
Repise y/o Tack : NO, INSTRUCCION #776
6. ENVASE

Cufietes plésticos con capacidad de 18 a 20 Kg y en tambores de boca ancha de 200 Kg, segun la
densidad del producto

7. ALMACENAMIENTO

Conservar el recipiente tapado herméticamente en lugares con buena ventilacién, para que garantice
temperatura ambiente menor a 28°C. Estas condiciones aseguran la vida media del producto.

a. TOXICIDAD

Se especifica la toxicidad teniendo como base las normas FDA, CFR 21, PARTE 175, SECCION 105, suB-
PARTE C y CFR 16 PARTE 1303 y CONEG, vigentes a la fecha.

Hacemos constar gue esta informacién se basa en la certificacién suministrada por nuestros
proveedores de materias primas v no en determinaciones analiticas de todos y cada uno de nuestros
lotes fabricados, y gue no hay adicidén intencionada de metales pesados en las materias primas y/o
Drocesos.

“Las especificaciones y métodos descritos estén en la mejorinformacion y practicas conocidas por Sincalir S.A.
Sin embargo, los procedimientos para aplicaciones son sélo sugerencms para el consumidor del producto y no implican en ningin caso
garantia de funcionamiento u obligacién de resultados.
Recordamos probar el comportamiento u cbligacion de resultados. |
(\ . Recomendamos probar el comportamiento individual del producto antes de efectuar cualquier utilizacion.
: -Entodos los casos, nuestra responsabilidad quedz limitada Unica y exclusivamente at valor del producto empleado y en consecuencia,
Sinclair S.A. No seré responsable de las pérdidas consecuenciales y/o de' peryunctos de cualquuer naturaleza que puedan estar conexos a
la utilizacién del producto.
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SINCLAIR CH 7210 Fecha
LACA ROTO PRE-METALIZACION 18/07/2005
9. MEDIDAS DE SEGURIDAD -
Consultar la ficha de seguridad del producto.
En caso de consulta, favor contactar nuestra Divisidén de Servicio Técnico.
ELABORADO POR: FECHA ACTUALIZACION: MARZO 14 DE 2.003
HERIC MARTINEZ
¢
REVISADO POR: FECHA
JAMES HERRERA
“Las especificaciones y métodos descritos estdn en la mejor informaciény practicas'conocidas por Sincalir S A.
Sin embargo, los procedimientos para aplicaciones son sélo sugerenmas para el consumidor del producto y no implican en ningun caso
garantia de funcionamiento u obligacién de resultados. -
Recordamos probar el comportamiento u obligacién de resultados.
Recomendamos probar el comportamiento individual del producto antes de efectuar cualquier utilizacién.

-En todos los casos, nuestra responsabilidad queda limitada Gnica y exclusivamente al valor del producto empleado y en consecuencia,
Sinclair $.A. No sera responsable de las pérdidas consecuenciales y/o de perjuicios de cualquler naturaleza que puedan estar conexos a
Ia utilizacién del producto. . .
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Fiﬁm Gf OUp ESPECIFICACION TECNICA Pdgina ”
. "I DE PRODUCTO TERMINADO Versién: 0
Flint Ink de Colombia | Fecha $/09/2005

LINEA FLEXO SUPERFICIE PARA FOIL PRIMADO
AZUL CYAN VCB- 1440

Serie: 1400
Tipo de Producto: Nitroceltlosa Modificada
Uso Recomendado: Empaques con impresién exterior que tengan como soporte

aluminio y superficies metalizadas primadas, que requieran buenas
propiedades de superficie tales como bajo COF, resistencia al frote
y rayado.
§
Aplicacién: Por sistema de Flexografia

Diluyente Recomendado: "FLEXOGRAFIA
Normal: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo mezcla 80/20
Acelerado: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo m.75/25
Retardador: Dowanol méx. 3 %

Sustrato: Recomendado para foil de aluminio, polipropileno, poliester, que
estén primados.

PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS
% Sélidos ' 27 +/- 2% MEQL-0027
Viscosidad C-Zahn #2 Seg 43+/-2 MEQL-0040
Resistencia a la luz* 7 MEQL-0021
Resistencia a la Temperatura °C 135 MEQL-0032
Resistencia al Roce 95-100% MEQL-0017
Coeficiente de friccion (COF) <0,2 MEQL-0009

* 8: Excelente, 1: Malo

NOTA IMPORTANTE

La informacién contenida en este documento es el resultado de investigaciones y ensayos. Nuestras sugerencias no rclevan a nucstros clicntes de la
necesidad de probar nuestros productos, siendo su propia responsabilidad el buen manejo de los mismos.

Flint Ink no se hace responsable por los resultados de la manipulacion cfectuada a nuestros productos desconociendo nuestras recomendaciones y/o
combinando con otros productos cuya fabricacién no ha sido efectuada bajo nuestra dircccion.

Fecha de Emisién: 16/03/2006 : . 3

Auto. Norte No 237-55, Bogota D. C. — Colombla
PBX: +57.1.676 7040 FAX: +57.1.676 7049

flint@multiphone.net.co
- NIT: 830.032.559-3
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DE PRODUCTO TERMINADO Versidn: 0
Flint Ink de Colombia : Fecha ‘8/09/2005
| LINEA SUPERFICIE PARA FOIL PRIMADO
" AZUL REFLEX VCB- 1445 - -

Serie: 1400 :
Tipo de Producto: Nitrocelulosa Modificada :
Uso Recomendado: Empaques con impresion exterior que tengan como soporte

. aluminio y superficies metalizadas primadas, que requieran buenas

propiedades de superficie tales como bajo COF, resistencia al frote
|y rayado.
Aplicacion: Por sistema de Flexografia.
Diluyente Recomendado: ~ FLEXOGRAFIA | - (o)
Normal: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo mezcla 80/20

- Acelerado: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo m.75/25

" Retardador: ©~ Dowanol max. 3 %
Sustrato: ' Recomendado para foil de aluminio, polipropileno, poliester, que

estén primados. .
PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS

% Solidos, : . - 30 +/-2% MEQL-0027
Viscosidad C-Zahn #2 Seg 43+-3 MEQL-0040
Resistencia a la luz* . ' 3 MEQL-0021
Resistencia a la Temperatura °C 135 MEQL-0032
Resistencia al Roce - 95-100% MEQL-0017
Coeficiente de friccién (COF) ‘ <0,2 - MEQL-0009 _

Sra

o  8: Excelente, 1: Malo Ny

NOTA IMPORTANTE

La informacién contenida en este .documento es el resultado de investigaciones y ensayos. - Nuestras sugerencias no relevan a nuestros clientes de la
necesidad de probar nuestros productos, siendo su propia responsabilidad el buen manejo de los mismos.

Flint Ink no se hace responsable por los resultados de la manipulacién efectuada a nuestros productos desconociendo nuestras recomendaciones y/o
combinando con otros productos cuya fabricacién no ha sido efectuada bajo nuestra direccién. :
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Fliﬂt Gf' OU - ESPECIFICACION.TECNICA Pagin 7

DE PRODUCTO TERMINADO Version: 0
Flint Ink de Colombia Fecha ‘8/09/2005

LINEA FLEXO SUPERFICIE PARA FOIL PRIMADO
MAGENTA VCR- 1436

. ii
: e ,:ZOOQ'_O.CI"Z.O.. %
Serie: ' 1400 — |

Tipo de Producto: Nitrocefulosa Modificada.
Uso Recomendado: ~ Empaques con impresi6n exterior que tengan como soporte

aluminio y superficies metalizadas primadas, que requieran buenas

propiedades de superficie tales como bajo COF, resistencia al frote

y rayado. : '

§

Aplicacién; Por sistema de Flexografia

Diluyente Recomendado:. ~ FLEXOGRAFIA .

' o Normal: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo mezcla 80/20
Acelerado: ~  Alcohol Etilico-Acetato de Etilo m.75/25

Retardador: Dowanol méx. 3 %

Sustrato: Recomendado para foil de aluminio, polipropileno, poliester, que
' estén primados.

PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS

% S6lidos , 27+-2% MEQL-0027. -
| Viscosidad C-Zahn #2 Seg ' © 43+/-2 - MEQL-0040
Resistencia a la luz* 3 MEQL-0021
Resistencia a la Temperatura °C 135 MEQL-0032
Resistencia al Roce 95-100% MEQL-0017
Coeficiente de friccién (COF) <0,2 MEQL-0009 »

I 8: Excelente, 1: Malo

.. NOTA IMPORTANTE

La informacién contenida en este doc to es cl resultado de investigaciones y ensayos. Nuestras sugerencias no relevan a nuestros clientes de la
necesidad de probar nuestros productos, siendo su propia responsabilidad el buen manejo de los mismos,

Flint Ink no se hace responsable por los resultados de ia manipulacién efectuada a nuestros productos desconociendo nuestras recomendaciones ylo
combinando con otros productos cuya fabricacién no ha sido efectuada bajo nuestra direccion.

Fecha de Emisién: 16/03/2006 4 . i

Auto Norte No 237-55, Bogbtg D. C. - Colombia , N ‘ L
PBX: +57.1.676 7040 FAX: +57.1.676 7049 L . .
fint@multiphdne.net.co © -
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gggﬂéGfOUp ESPECIFICACION TECNICA Pégina i
DE PRODUCTO TERMINADO Version:. 0
Flint Ink de Colombia ' ' Fecha 8/09/2005

LINEA FLEXO SUPERFICIE PARA FOIL PRIMADO
ROJO VCR- 1435

Serie: 1400
Tipo de Producto: Nitrocelulosa Modificada
Uso Recomendado: Empaques con impresién exterior que tengan como soporte

aluminio y superficies metalizadas primadas, que requieran buenas
propiedades de superficie tales como bajo COF, resistencia al frote

y rayado. I3 '
Aplicacion: Por sistema de Flexografia. Ty
L
Diluyente Recomendado: FLEXOGRAFIA
Normal: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo mezcla 80/20
Acelerado: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo m.75/25 .
Retardador: Dowanol méax. 3 %
Sustrato: Recomendado para foil de aluminio, polipropileno, poliester, que
estén primados.
PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS
% Solidos . 29 +/- 2% MEQL-0027
Viscosidad C-Zahn #2 Seg 43+/-2 MEQL-0040
Resistencia a la luz* 3 MEQL-0021
Resistencia a la Temperatura °C 135 MEQL-0032 ,
Resistencia al Roce . : 95-100% MEQL-0017 N
Coeficiente de friccion (COF) <0,2 MEQL-0009 ‘ !

. *8: Excelente, 1: Malo

NOTA IMPORTANTE

La informacién contenida en este documento es el resultado de investigaciones y ensayos. Nuestras sugerencias no relevan a nuestros clientes de la
necesidad de probar nuestros productos, siendo su propia responsabilidad el buen manejo de los mismos.

Flint Ink no se hace responsable por los resultados de la manipulacién efectuada a nuestros productos desconociendo nuestras recomendaciones ylo
combinando con otros productos cuya fabricacién no ha sido efectuada bajo nuestra direccién.

Fecha de Emisién: 16/03/2006 L 8
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DE PRODUCTO TERMINADO Version: 0
Flint Ink de Colombia o Fecha ‘8/09/2005
LINEA SUPERFICIE PARAFOIL PRIMADO  ¢|  +*= " '" " ' L
AMARILLO PROCESS VCY-1410 RS, == |
Serié: 1400 TR Rt e RRCRECNEC
Tipo de Producto: : Nitrocciulosa Modificada )
Uso Recomendado: Empaqués con impresion exterior que tengan como soporte

aluminio y superficies metalizadas primadas, que requieran buenas
propiedades de superficie tales como bajo COF, resistencia al frote

y rayado. ;
— Aplicacién: Por sistema de Flexografia.
!
Diluyente Recomendado: FLEXOGRAFIA ' -

Normal: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo mezcla 80/20
Acelerado: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo m.75/25
Retardador: Dowanol max. 3 %

Sustrato: Recomendado para foil de alurmmo, pohproplleno poliester, que
estén primados.

‘ PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS
% Solidos p ) 28 +/-2% MEQL-0027
Viscosidad C-Zahn #2 Seg 43+-3 MEQL-0040 - °
Resistencia a la luz* . 5 MEQL—0021.
Resistencia a la Temperatura °C 135 ; MEQL-0032 .
, Resistencia al Roce: = 95-100% MEQL-0017 .. « -
' Coeficiente de friccion (COF) <0,2 MEQL-0009 - |

* 8 Excelente, 1: Malo -

NOTA IMPORTANTE . : : Co EEN

Vo

La informacién contenida en este documcnto es el resultado de mvstxgacnonm y ensayos. Nuestras sugerenmas no relevan a nuestros
clientes de 1a necesidad de probar nuestros. productos, siendo su propia responsabilidad el buen mane_]o de los mismos.

Flint Ink no se hace responsable por los resultados de la manipulacién efectuada a nuestros productos desconociendo nucstras
recomendaciones y/o combinando con otros productos cuya fabricacién no ha sido efectuada bajo nuestra direccién.

Fecha de Emision: 16/03/2006 ) ' 24
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Flint Ink de Colombia

&' ' S s EPQL-001
5 5@5 Gf Oup ESPECIFICACION TECNICA Pigina ”
' DE PRODUCTO TERMINADO Versitn: )

Fecha 8/09/2005

LINEA FLEXO SUPERFICIE PARA FOIL PRIMADO
BLANCO VCW-1400 T

r 20060420

Serie: 1400 mar . §
Tipo de Producto: Nitrocelulosa Modificada. )
Uso Recomendado: Empaques con impresi6n exterior que tengan como soporte

aluminio y superficies metalizadas primadas, que requieran buenas
propiedades de superficie tales como bajo COF, resistencia al frote

y rayado.
Aplicacion: . » Por sistema de Flexografia y Rotograbado.
| , Ci
Diluyente Recomendado: FLEXOGRAFIA , _ N«

Normal: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo mezcla 80/20
Acelerado: Alcohol Etilico-Acetato de Etilo m.75/25
Retardador: Dowanol méax. 3 %

Sustrato: Recomendado para foil de aluminio, polipropileno, poliester, que
estén primados.

PROPIEDADES FISICO-QUIMICAS ,
% Solidos | 45+/-2% MEQL-0027
Viscosidad C-Zahn #2 Seg 45+/-2 - MEQL-0040
Resistencia a la luz* 8 MEQL-0021
Resistencia a la Temperatura °C 135 MEQL-0032
Resistencia al Roce o 95-100% - MEQL-0017
Coeficiente de friccion (COF) <0,2 MEQL-0009

* 8: Excelente, 1: Malo

"NOTA IMPORTANTE

La informacién contenida en este documento es el resultado de investigaciones y ensayos. Nuestras sugerencias no relevan a nuestros clientes de la
necesidad de probar nuestros productos, siendo su propia responsabilidad el buen manejo de los mismos.

Flint Ink no se hace responsable por los resultades de 1a manipulacién efectuada a nuestros productos desconociende nuestras recomendaciones y/o.
combinando con otros productos cuya fabricacién no ha sido efectuada bajo nuestra direccién. .

Fecha de Emisién: 16/03/2006 ) ’ |

_ Auto Norte No 237-55, Bogota D. C. — Colombia
.PBX: +57.1.676 7040 FAX: +57.1.676 7049 -
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ESPECIFICACAO DE FORNECIMENTO DE FILME TSY - -
FILMIZ TRANSPARENTE COEXTRUDADO PARA EMBA AC_:EN%'(_,LRAIS '
REF: M-ENP-EF-006 REVISAO: 03 ‘E__QATA 15/02/05 - | PAG_[IEJA: 113 |
ELABORAGAO APROVAGAO |
NOME: Viviane Abreu NOME: Leticia Coelho '
AREA: CPTi - Desenvolvimento ~ AREA: CPTi
1 - DESCRICAQ DE ATIVIDADE:
1.1 PROPRIEDADES GERAIS:
T ARACTERIST!QAS FISICAS
F'ROPRIEDADES :UNID "] *"FACE ALVO MIN MAX
F/F NT/NT 0,25 0,18 032
A A FIMNT 0,25 018 032
COF Dinamice N.A. CEETH 0.5 o 032
FIMT 0,25 0,18 032 ¢
17 390 300 NA
20 NTINT 440 300 NA =
er 25 N T 470 300 N.A :
A o0 AN
SELAGEM A 120°C 30 g/in NT/T 490 00 - TNAC
35 540 00 NA
40 : 570 300 NA
TENSAO SUPERFICIAL Dinasfem  —Ear 4 840
: INT ausenle ausenie - _ausenle
15 N.A. 150 - 14,1 15,9
17 N.A. 17,0 16,1 17.9
e 20 N.A. 20,0 194 209
ESPESSURA 25 i N.A. 250 . .| 241 259
30 N.A. 30,0 29,1 . 303
35 N.A. 35,0 34,1 23597 _
- 40 N.A. 40,0 391 40,9
15 N.A. 13,6 12.8 144
17. N.A. 15,4 , 146 . 163
» 20 N.A. 18,1 P72 o190
GRAMATURA 25 g/m?2 - N.A. 22,6 218 -+ 234°
30 N.A. 27,2 263 1 280
35 N.A. 31,7 309 325
40 N.A. 36,2 354 37,0
VALIDADE (Apds produgao) Meses N.A. N.A. N.A. 6

ROV



REVISAO: 03 |

PAGINA: 213

SPECTOSVISUAIS

Largura

Pa‘ra bébinas < 300 mm

+ 1 mm da largura nominal

Para bobinas > 300 mm

+ 5 mm da largura nominal

Diametro Externo

- 30 mm do diametro nominal ou .
+ 20 mm do didametro nominal

Diametro Inlerno do Nucleo

Alvo: 153 ou 77 mm
Tolerancia; de £ 1 mm

Alvo: 77 mm

Tolerancia: de 76 a 78 mm

Numero de emendas na bobina

Max. 2

(Percentual de emendas no pedido

Max. 30%

-

- .
Fu

1.2 EMBALAGEM:

1.2.a ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DE PALLET:

[ Logotipo do fornecedor

Data da embalagem do pallet

Diametro externo nominal em mm

Codigo do produto

Nome do cliente

Quantidade de bobinas

Numero do pedido do cliente

Endereco do cliente

Peso bruto em kg

Namero do pallet

Largura da bobina em mm

Peso liquidoemkg

1.2.b ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO BOBINAS:

I'Logotipo do fornecedor

Largura da bobina em mm

Numero do pedido do cliente

codigo do produto

Diametro externo nominal em mm

Prazo de validade em meses

<=+, | Numero da bobina

Diametro interno nominal em mm

Data de producdo da bobina

v . | Espessura nominal

Numero da ordem de produgao

Peso liquidoemkg

Lado do tratamento superficial

Numero do Jumbo (mill roll)

OBS:

As Especificagoes acima estabelecidas foram elaboradas e sao validadas baseando-se em analises A
realizadas nos Laboratorios da POLO, segundo métodos especificos. Nao podemos nos responsabilizar por .
resultados obtidos em condi¢Oes distintas as dos nossos laboratorios.

|

2 - HISTORICO:

Historico

Revisao

Descrigado

02 | Reviséo das especificagdes e lay-out do documento

COF.

03 Inclusdo do resultado de tensao superficial para a face interna, exclusao do tipo de tratamento
superficial na descrigdo da especificagdo de fornecimento, alteragao da especificagdo minima de

= mamp b st ———
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POLO
>

BOPP - METANZADO

A

FILME COEXTRUDADO METALIZADO

ESPECIFICACAQ DE FORNECIMENTO DE FitME TMS

REF: M-ENP-EF-018 REVISAQ: 03

DATA 17002005 |  PAGINA: 112

ELABORAGAO

NOME: Viviane Abreu
AREA: CPTi - Desenvolvimento

APROVAGCAO
NOME: Leticia Coetho

1- DESCRIQAODE ATIVIDADE:

1.1 PROPRIEDADES GERAIS:

AREA: CPTi

"7 CARACTERISTICAS FISICAS

"UROPRIEDADES “UNID-'| FACE ALVO |  MIN | MAX
A FIF NTINT 0.35 0.20 042
:-.A_LCOF Dlnam.xco N.A. EVNT 035 0.20 042
R 17 340 300 NA
\ 18 , 340 300 N.A
= ne e .
SELAGEM A 127°C 0 gfin FIF NTINT N 360 NA
25 420 300 NA
17 45 ? 17.0 16_1 | 179 .
-cor 18 = 180 | A7t | 183
ESPESSURA % H NA 200 19,1 209
25 25,0 241 25,9
17 154 14.6 183
18 . 16,3 15.5 17.1
AN 2 U oot hufSURRUUN SUS : —
GRAMATURA 55 g/m N.A. K i 173 __I 90
_ : 25 226 218 23.4
| VALIDADE (Apos produgao) Meses N.A. NA ¢+ NA 1+ 6

<1+ /ASPECTOS VISUAIS

Para bobihas <300 mm

+ 1 mm da largura nominal

Largura

Para bobinas > 300 mm

+ 5 mm da largura nominal

[

Diametro Externo

730 mm do diametro nominal ou
+ 20 mm do didmetro nominal

Diametro Interno do Nucleo

Alvo: 153 ou 77 mm
Tolerancia: de £ 1 mm

Alvo: 77 mm
Tolerancia: de 76 a 78 mm
Numero de emendas na bobina Max. 2
Percentual de emendas no pedido Max. 30% )

SISTEMA DA QUALIDADE




1

" [Revisdo |
02 iRevisao das especificagdes e lay-out do documento o B
fficial na descricdo da especificago de fornecimento.

REF.: M-ENP-EF-018

REVISAO: 03

e
{

1.2 EMBALAGEM:

1.2.a ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO DE PALLET:

Logolipo do fornecedor

Data da embalagem do ballet

Cédigo do produto

Nome do cliente

Quantidade de bobinas

Namero do pedido do cliente

Enderego do cliente

Peso bruto em kg

Numero do pallet

Largura da bobina em mm

Peso liquido em kg

2.b ETIQUETA DE IDENTIFICAGAO BOBINAS: ¢

“"Logotipo do fornecedor

Largura da bobina em mm

_yCodigo do produto

Diametro externo nominal em mm

Prazo de validade em meses

Ndimero da bobina

Diametro interno nominal em mm

Espessura nominal

Numero da ordem de produgao

Peso liquido em kg

Lado do tratamento superficial

Numero do Jumbo (mill roli)

OBS:
As Especificagdes acima estabeleci

realizadas nos Laboratérios da POLO, segundo metodos especificos. Nao podemos nos responsa
resultados obtidos em condigdes distintas as dos n0ssos laboratdrios.

das foram elaboradas e sdo validadas baseando-se em analises .
bilizar por |

2 - HISTORICO:

Numero do pedido do cliente

Data dé@_rodugéo da bobina

. : b

Historico

Descrigdo

03 1 Excluséo do tipo de tratamento supe

SISTEMA DA QUALIDADE




pOPP " PERLADO”

ESPECIFICACAO DE FORNECIMENTO DE FILME TBP
FILME OPACO CAVITADO BRANCO PEROLADO - i

REF: M-ENP-EF-015 REVISAO: 04 DATA: 28/06/05 PAGINA: 1/2 1

ELABORACAO APROVACAO =

NOME: Viviane Abreu NOME: Leticia Coelho i

AREA: CPTi-Desenvolvimento AREA: CPTi i
T ‘I"

1 - DESCRIGAQ DE ATIVIDADE: \ G ;u"’

1.1 PROPRIEDADES GERAIS:

T CARACTERISTICAS oS

{ ROPRIEDADES L - -UNID_ - FACE - ALVO | MIN | MAX
FIF NTINT 0,30 020 | 040
o FIMNT 0,30 020 | 040 N
COF Dinamico N.A. EETIT 030 [ 020 040
I FIM T 030|020 i 040
20 NT/NT - 340 300 | NA__ |
SELAGEM A 120°C 23 gfin T 380 | 300 | NA
26 NT/T 390 300 NA
TRANSMITANCIA % 29 L .
TENSAO SUPERFICIAL - 32 Dinas/cm EXT 40 38 si—
INT ausente | ausente | ausente
. : EXT 40 38 46 i
TENSAQ SUPERFICIAL - 33 Dinas/cm NT B .—J _49:1
20 N.A. 200 '_19 A 209
GRAMATURA 23 g/m? NA. . 23.0 22, 1 R 39
26 N.A. - 26,0 251 ] 269
VALIDADE (Apds produgao) Meses N.A. NA. NA. 6
- . . ASPECTOSVISUAIS e
Largura Para bobinas < 300 mm +1mmda Iargura nommal o
_ Bara bobinas > 300 mm | + 5 mm da largura nominal LT
Diametro Externo “30mm do diamelio nominal o
o + 20 mm do didmelro nominal
Diametro Interno do Nucleo Alvo: 153 ou 77 mm
Tolerancia: de + 1 mm
Alvo: 77 mm
Tolerancia; de 76 a 78 mm
Numero de emendas na bobina Max. 2 B
Percentual de emendas no pedido Max. 30% N

| SISTEMA DA QUALIDADE




g

REVISAO: 04

!
|

PAGINA: 2/2

1.2 EMBALAGEM:

1.2.» ETIQUETA DE IDENTIFICACAOQ DE PALLET:

Logotipo do fornecedor

Data da embalagem do paliet

mm

I Diametro externo nominal en

1
.=

Cadigo do produto

Nome do cliente

Quantidade de bobinas

Ntmero do pedido do cliente

Enderego do cliente

Peso bruto em kg

| Numero do pallet

Largura da bobina em mm

Peso liquido em kg

1.2.h ETIQUETA DE IDENTIFICACAQ BOBINAS:

| Logotipo do fornecedor

Largura da bobina em mm

Numero do pedido do cliente

Cddigo do produto

Diametro externo nominal em mm

Prazo de validade em meses

Namero da bobina

Diametro interno nominal em mm

Data de producéo da bobina

Espessura nominal

Numero da ordem de produgéo

Lado do tratamenlo superficial

Numero do Jumbo (mill roll)

Peso liquidoemkg

0OBS:

As Especificagdes acima estabelecidas foram elaboradas e sao validadas baseando-se em analises :
redlizadas nos Laboratorios da POLO, segundo métados especificos. Nao podemos nos responsabilizar por
resultados obtidos em condicdes distintas as dos nossos laboratorios.

2 - HiSTORICO:

—_—

Histérico

Revisdo

Descrigao

02

Revisao das especiiicagdes e lay-out do documento

[ especificagao.

03 Inclus&o do resultado de tensao superficial para a face interna, exclusao do tipo de lr. 'mento
superficial na descricao da especificacdo de fornecimento.
04 Incluséo do resultado de especificagao para o filme bitratado ~ TBP33 e alteracao da

SISTEMA DA QUALIDADE




T sunchemicar C

TINTAS 123595 S
11 Mo 2007

Medellin, mayo 10 de 2007

Sefores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Bogota

- ASUNTO: SUMINISTROS DE PRODUCTOS AL MERCADO ANDINO
Cordial Saludo,

Tintas S.A Sun Chemical, como fabricante de productos para las Artes graficas:
Tintas Base Solvente Agua, Aceite, Primer, Bamices, lacas, Bases
pigmentarias , intermedios y aditivos , aplicados en procesos de impresion
Flexografia, Rotograbado, Offset, Heat Set, Serigrafia, CERTIFICA que
somos fabricantes y proveedores de los convertidores (impresores de
flexografia y rotograbado) desde hace 25 afios de Primers para impresion de
Polipropileno , Poliéster Metalizados y Foil de Aluminio, ademas de las tintas
y barnices de sobreimpresién para la fabricacion de los Empaques Flexibles
en todos los paises del Grupo Andino.

Estamos atentos a suministrar alguna informacion adicional.

Atentamente,

IVAN DARJO PALACIO GONZALEZ
Gerente General

ntas . nChemical
Grupo- Andino

COLOMBIA:
E-mail: tintas-sunchemical@grupomun.com - Nit. 890.908.649-7

MEDELLIN: Calle 10 No. 50-240 - Conmutador: (4) 360 00 00 - Apartado: 5656 - Fax: (4) 255 84 87 » BOGOTA: PBX: (1) 420 72 60 - Apartado: 80013 - Fax: (1) 260 20 39

CALI: PBX: (2) 690 29 87 - Apartado: 8835 - Fax: (2) 690 29 86
VENEZUELA: VALENCIA Teiéfono: (58-241) 832 39 95 - Fax: (58-241) 832 04 74 « ECUADOR: Guayaquil Teléfonos: (593-4) 26 20 29/30 - Fax: (593-4) 26 20 32
PERU: LIMA Teléfono: (51-1) 485 36 80 - Fax: (51-1) 485 02 95




T SunChemical’ (é

.‘ 2238):’

CERTIFICADO

(ORY BE CESTION
TINTA§ 3 0 JUL '2 7 W

Medellin, Julio 30 de 2007 o —

Senores
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Bogota

ASUNTO: SUMINISTROS DE PRODUCTOS AL MERCADO ANDINO'
Cordial Saludo,

Tintas S.A. - Sun Chemical como fabricante de productos para las artes
graficas: Tintas Base Solvente Agua, Aceite, Primer, Barnices, lacas, Bases
pigmentarias , intermedios y aditivos , aplicados en procesos de impresion
Flexografia, . Rotograbado, Offset, Heat Set, Serigrafia, CERTIFICA que
somos fabricantes y proveedores de los convertidores hace 25 afios de Primer
para impresion de Polipropilenos , Poliésteres Metalizados y Foil de Aluminio,
ademas de las tintas y barnices de sobreimpresién para la fabricaciéon de los
Empaques Flexibles para todos los paises del Grupo Andino.

Estamos atentos a suministrar alguna informacién adicional.

Cordialmente,

0 en
AN DARIO PALACIO GONZALE.
Gerente General

Tintas S.A SunChemical
Grupo Andino

COLOMBIA:
E-mail: tintas-sunchemical@grupomun.com - Nit. 890.908.649-7

MEDELLIN; Calfle 10 No. 50-240 - Conmutador: (4) 360 00 00 - Apartado: 5656 - Fax: (4) 255 84 87 + BOGOTA: PBX: (1) 420 72 60 - Apartado: 80013 - Fax: (1) 260 20 39

CALL: PBX: (2) 690 29 87 - Apartado: 8835 - Fax: (2) 690 29 86
VENEZUELA: VALENCIA Tetéfono: (58-241) 832 39 95 - Fax: (58-241) 832 04 74 « ECUADOR: Guayaquil Teléfonos: (593-4) 26 20 29/30 - Fax: (593-4) 26 20 32
PERU: LIMA Teléfono: (51-1) 485 36 80 - Fax: (51-1) 485 02 95




Y

Bogot4, 03 de Mayo de 2007

Sefiores:
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Ciudad

Estimados Seifiores:

Con el presente documento certifico que BIOFILM S.A., empresa legaimente
constituida e identificada con NIT. 800.048.943-1 es fabricante de pelicula de
polipropileno biorientado desde el afio de 1.990 a la fecha.

Dichas peliculas de polipropileno biorientado pueden ser fabricadas de acuerdo
con su funcionalidad con las siguientes caracteristicas: transparentes,
metalizadas, cavitadas blancas, blancas sélidas, mates, termosellables, no
termosellables, tratadas por una o por sus dos caras.

Estas peliculas son emplieadas en diferentes segmentos de mercado,
principaimente en empaqgues flexibles para alimentos como por ejemplo:
galletas, snacks, dulces, cubos de caldo, refrescos en polvo, café, etc.

Ademas, BIOFILM S.A., se encuentra en capacidad de producir estas peliculas
en espesores desde 12p a 100y, con preferencia en espesores de 154 a 65p.

Atentamente,

GUILLERMO UMANA -
C.C. 79.297.540 de Bogot4
Representante Legal

:E&g %) ‘/4“2:7’ /]‘

CARRERA 69 No. 80 - 45 FSO 3+ PBX: (571) 430 4470+ FAX: [571) 630 5704+ AA. 3197 .BOGOTA. D.C. COLOMBIA
KM. 5 VIA A MAMONAL, SECTOR PUERTA DE HIERRO - PBX: (575) 668 5456 « FAX: {575) 668 5473 A.A. 6646 ~CARTAGENA, COLOMBIA




v

EE=

BIOALUMIN-HBE

EL

SOLUCIONES A LA MEDIDA

Pelicula de polipropileno biorientado coextruida metalizada.
Pelicula de alta barrera al vapor de agua y al oxigeno.

Termoseliable por una cara

Disefiada para laminaciones por adhesivos y por extrusion libre de

craquelado.

Excelente opacidad para empacar productos sensibles a la luz.

con bajo umbral de selle. ' oPpP

248 by Faia g ol b T g e By T v
rmoseilableXAmpliosa.
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e Selle’.

CARACTERISTICAS
Opticas
Barreras

Propiedades

PROCESOS

Conversion

Aplicaciones

INFORMACION TECNICA

PRELIMINAR

Pelicula metalizada con excelente brillo. 150 9001 _Ieivmmas
” SISTEMA DE CALIDAD GERVIFICADY
Muy alta barrera al oxigeno y al vapor de agua.

Excelente opacidad.

Resistente al craquelado por flexién comparado con el foil.
Resistente al craquelado cuando es laminado por extrusion.
Excelente adherencia del metal a la pelicula base.

Bajo umbral de selle.

Se usa como capa interna en bilaminaciones donde se requieren altas
barreras al oxigeno y al vapor de agua.

Excelente para laminaciones por extrusion o adhesivos.

Alta fuerza de laminacion inicial.

Contacto con alimentos por la cara plastica.
Productos de larga vida en anaquel.
Se pueden laminar a OPP, PET o PE.

N KREFERENCIA”Y, 2,2t
v CONDICIONE: TR
R R P T TR DE MEDICION
ESPESOR ASTM D374
PESO UNITARIO ASTM D4321 gim?
RENDIMIENTO ASTM D4321 m?/kg
RESISTENCIAA LA TENSION ASTM D882 N/mmz MD 145
™ 290
TOBIAS
DENSIDAD OPTICA DENSTOMETRO ® 2.4
COEFICIENTE DE FRICCION | - !
(DINAMICO) ASTM D18%4 No Tratado/No tratado 0.45
TRANSMISION DE VAPOR DE ASTM F1249
AGUA : HR. 90%, 38° C a/m/24h 0.15
TRANSMISION DE OXIGENO ASTM D3385 cm¥/m?/24h 24.0
ASTM F88
RANGO DE SELLADO Ancas et 38 °C 40
Minimo 2,5 N/25mm
20 AS1]-5MCF(8)85 seg N/25mm 4.5
FUERZA DE SELLADO psi, 115° C, 0, : .
Ve g o g/25mm 459

REV. Ene.2004

. ® Densidad Optica definida como DO = log.(Luz incidente / Luz transmitida). -

- La informacion suministrada est4 basada én ta experiencia general obtenide en nuestro laboratorio de aseguramiento dé calidad, de
-« acuerdo con nuestros. métodos de analisis y es de caracter estadistico. Estos datoes son suficientemente Confiables sin que implique
.. --ghrantia, siguna.- Para -una -mayor Inforimacién, -faver comunicarse con nuestro. departamento’ técnico.
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CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

ESPESOR /LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO
INTERNO EXTERNO
17 uym -
6" 486 mm 9400
(1562 mm)
582 mm 14100

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos del proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los analisis y pruebas exigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
DEL PRODUCTO Y/O LA ESPECIFICACION DE UN
PEDIDO

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho comparado
con la especificacidén del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm o a su representante. En
este caso y con el objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacion existente, se recomienda no
utilizar el material en cuestion, marcar y separar en
sitic especial, para su posterior inspeccion, analisis y
decisién por parte de Biofilm. Es importante en este
caso seguir el procedimiento especial para
reclamaciones y quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas.

£n general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para la presentacion y posterior
tramite de una reclamacién. En ningin caso, BIOFILM
asume dafos directos o indirectos causados por la
utilizacion por descuido de una pelicula con defectos
y/o desviaciones.

wvwv.t;ioﬁ_lm.cop“n.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM por
primera vez, se lleven a cabo pruebas industriales en
cantidades apropiadas. Con lo anterior, se examina la
posibilidad de uso de nuestros productos en todos los
pasos del proceso (transformacién y aplicacién final).

4. CONDICIONES Y TIEMPQO DE ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a temperaturas entre
5°C y 30°C. Si la humedad de la bodega esta por debajo
de 40% y la temperatura es inferior a 5°C, recomendamos
exponeria a temperatura ambiente durante 24 hr, antes
de ser utilizada.

De hecho y teniendo en cuenta la memoria elastica de
las peliculas termoplasticas, un periodo largo de
almacenamiento puede causar bloqueo y variaciones en
sus caracteristicas y/o especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones de
almacenamiento, la pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afio. Sin embargo, nuestra
garantia es de tres (3) meses a partir de la fecha de
produccién.

Ventas Biofilm Bogota: Tel: +57 (1) 630 4470
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BIOALUMIN-HB2T O

A MEDIDA

Pelicula de polipropileno biorientado coextruida metalizada.

Pelicula de alta barrera, tra
Alta energia superficial en |

trilaminaciones, impresién o recubrimiento con Hot Melt.
Disefiado para laminaciéon por adhesivos y laminaciones por extru-

sion libre de craquelado.

Excelente opacidad para empacar productos sensibles a la juz.

tada por las dos caras.
a cara no metalizada para

OPP

R T R L

s llabl

CARACTERISTICAS
Opticas

Barreras

Propiedades

PROCESOS

Conversién

Aplicaciones

INFORMACION TECNICA

PRELIMINAR

SISTEM2 Of caLioAn CUTIHCMA

Pelicula metalizada de alto brillo.

Muy alta barrera al vapor de agua y al oxigeno.
Excelente opacidad.

Resistencia al craquelado en las diferentes etapas de conversidén cuando es
laminado por extrusion.
Excelente adherencia del metal.

Reemplazo de foil de aluminio y poliester metalizado en empaques flexibles.
Alta fuerza de laminacién inicial.

Empaque de productos micropulverizados, leche en poivo, cafe, entre otros.
Productos de muy larga vida en anaquel.

Se puede laminar a OPP, PET o PE.

Laminacién por adhesivos.

A ROPIEBADESS ONDIGIONES 55171

A PROPIEDADES) E MEDICION 5224

ESPESOR ASTM D374 17

PESO UNITARIO ASTM D4321 155

RENDIMIENTO ASTM D4321 64.4

RESISTENCIAA LA TENSION ASTM D882 Enss
TOBIAS

DENSIDAD OPTICA DENSITOMETRO o) 2.4

R | oy | ewn | @

TRANSMISION DE VAPOR DE ASTM F1249 :

AGUA HR. 50%, 36° C g/m#24h 0.15

TRANSMISION DE OXIGENO ASTM D385 cm¥/m?/24h 24.0

REV. Ens. 2004

@ L4 densidad optica esta definida como: DO= log (Luz incidente/Luz transmitida) .

La informacion suministrada esté basada en la experienc|a generaf obtenida en nueslro Iabovatono de aseguramiento de calldad de
acuerdo con nuestros métodos de analisis y es de carécter estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que imphque

garantia alguna. Para una mayor informacson

favor comunicarse con nuestro departamemo técnlco
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BIOALUMIN-HB2T

CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO
INTERNO EXTERNO
17 um
& 486 mm 9400
(152 mm) 582mm 14100
CONSIDERACIONES IMPCRTANTES

1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos ios pasos del proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los analisis y pruebas exigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
QEIISIF[’)%ODUCTO Y/O LA ESPECIFICACION DE UN

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho comparado
con la especificacion del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm 0 a su representante. En
este caso y con el objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacion existente, se recomienda no
utilizar el material en cuestién, marcar y separar en
sitio especial, para su posterior inspeccion, analisis y
decision por parte de Biofilm. Es importante en este
¢aso seguir el procedimiento especial para
reclamaciones vy quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para la presentacién y posterior
tramite de una reclamacion. En ningun caso, BIOFILM
asume danos directos o indirectos causados por la
utilizacion por descuido de una pelicula con defectos
ylo desviaciones.

www.biofilim.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM por
primera vez, se lleven a cabo pruebas industriales en
cantidades apropiadas. Con lo anterior, se examina la
posibilidad de uso de nuestros productos en todos los
pasos del proceso (transformacién y aplicacion final).

4. CONDICIONES Y TIEMPO DE ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a temperaturas entre
5°C y 30°C. Si la humedad de la bodega esta por debajo
de 40% y la temperatura es inferior a 5°C, recomendamos
exponerla a temperatura ambiente durante 24 hr, antes
de ser utilizada.

De hecho y teniendo en cuenta la memoria elastica de
las peliculas termoplasticas, un periodo largo de
almacenamiento puede causar bloqueo y variaciones en
sus caracteristicas y/o especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones de
almacenamiento, la pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afio. Sin embargo, nuestra
garantia es de tres (3) meses a partir de la fecha de
produccion.

Ventas Biofilm Bogota: Tel: +57 (1) 630 4470
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N | . Depésito de‘Aluminio -/t

. o - , , | . Cara Tratada Metalizable .
Peliculd de polipropileno biorientado coextruida metalizada, e i e e e i
Amplio rango de selle para maguinas de alta velocidad. t opp
Termosellable por una cara. l
Buen Hot Tack. : } frm T
Buena Integridad de selle. ) | : (_,ara,.fermﬂbemmzn*r,{hﬂ i

//’

CARACTERISTICAS

Opticas Pelicula de aparicncio metalizada. CLe T
Alto brillo, io que garantiza una myy 2ita barrera a ia luz UV,

Barreras Excelente barrera ala luz.

Buena barrera al oxigeno.

Excelente barrera al vapor de agua y a una gran varicdad de aromas.
Propicdades Excelente adherencia del aluminio.

Excelentes propicdades dc deslizamiento en maguinas do alta velocidarl,

Buena fuerza de sclle.

Excelente comportamicnto oy maguinas horizontales y verticales.

PROCESGS
Conversién Apta para ser impresa por la cara metalizada.,
Utilizada como esiructura sencilla o faminada a ofros sustrates.
Maguinas empacadoras iilizada en maquinas empacadoras horizomtates y varticalos,
Aplicaciones Apta para contacio con productos alimaenticios.
Empaques de larga vida en anaguel.
INFORMACION TECNICA i
i . REFERENCIA
RO g oo 4 CONDICIONES. | . A 25 MGAE30
O ADES | DEmMeDicion” | UMIDADES |MCAGIS MCAGT MCAS20 MCdezs Mat6a0
ESPESOR ASTM D374 o ¥m A5 17 20
PESO UNITARIO o MJ\QTM D432| L _ q/m“ 1135 AS5_ | 47T
RENDIMIENTO __ASTM 04371 .'n’/kg 1 738 644 | F
. 440
RESISTENCIAALATENSION|  ASTM D8E2 Nimm? D B
3
TOBIAS ~ 5on
DENSIDAD OPTICA DbNSITOMF FRO ®©
COEFICIENTE DE o Tratado/ 3
FRICCION (DINAMICO) ASTM D1894 Na Tratada 0.45
TRANSMISION DE VAPOR ASTM F- tM‘J qintiR4h 0.35%
DE AGUA HR. g0, 48 G : o
ASTM F88
RANGO DE SELLADO /\nvﬁg Ef:jlw\')':fxlinJQIWIr'\ C 40
Minimo 2,5 N/25mm
et e e e i e o = ottt o]
ASTM F88 Ni2smm 4.0 4.5 T 4.8 5.7 } 6.3
FUERZA DE SELLADO 20 psi 115°C ) % | . T S
V'l Dc‘ pn?eb(\ 30 mnimin /2B | 408 459 E 490 i o1 { 643

(La densidad 6plica esta definida como: DO= log (Luz incidente/Lus trans miticta)

»

La informacion suministrada esta oax.ada n Ia o<pcrmn( ia qcnm A obtenida en nuestro laboratorio de aseguramientoe de calidad. de
acuarde con nueslros métodos de anali w0, Estos datos son suficientements confiables sin gue impliglie
garantia alguna. Para_ una amwm in .mmaum THNICATSE £oh nuasir d(”)ﬂham(‘m\) im‘nu,n

gt n cor e e o nssmeten OIS PR .
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CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO | .. .
INTERNO EXTERNO 15um ( 17um | 20um | 25um | 30 um
486 mm 10750 | 9400 | 8300 | 6600 | 5550
6" L. - L o e -
(152 mm) 582mm 16125 | 14100 | 12450 | 9900 | 8325

.

% 1»)
COMSIDERACIONES IMPORTANTES
1OCALIDADL BEL PRODUCTO 3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE

PRODUCTOCS BIOFILM

Los productos de Biofilm en todos los pasos del
proceso productivo y antes de cada despacho, se Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM por
someten de manera'rigurosa, a los analisis y prucbas primera vez, se lleven a cabo pruebas industriales en

; exigidas por las normas estindares de calidad. cantidades apropiadas. Con lo anterior, se examina la

s posibilidad de uso de nuestros productos en todos los

' 2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA pasos del proceso (ransformacion y aplicacion final).

g CALIDAD DEL PRODUCTO Y/O LA '

. ESPECIFICACION DE UN PEDIDO 4. CONDICIONES Y TIEMPO DE ALMACENAMIENTO
Cualquier falla o defecto de calidad que se presente Se recomienda almacenar la pelicula a temperaturas entre
en el producto o diferencias de un despacho 5°C y 30°C. Sila humedad de la bodega esta por debajo

C comparado con la especificacién del pedido debe de 40% vy la temperatura es inferior a 5°C, recomendamos

A ‘ notificarse de manera inmediata a Biofilm o a su exponeria a temperatura ambiente durante 24 hr, antes

\,V representante. En este caso y con el objeto de de ser utilizada,

atender de la manera mas adecuada la reclamacion
existente, se recomienda no utilizar el material en
cuestion, marcar y separar en sitio especial, para
su posterior inspeccion, andlisis y decision por parte
de Biofilm, Es importante en este caso seguir ¢l
procedimiento especial para reclamaciones y quejas,
el cual puede solicitarse a nuestro personal de
ventas.,

De hecho y teniendo en cuenta fa memoria elastica de
las peliculas termoplasticas, un periodo largo de
almacenamiento puede causar blogueo y variaciones en
sus caracteristicas y/o especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones de
almacenamiento, 12 pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afo. Sin embargo. nuestra
garantia es de tres (3) meses 2 partir de la fecha de
produccion.

En general, ¢l producto debe utilizarse en forma
debida y de conformidad con nuestras indicaciones
de uso, como punto de partida para la presentacion
y posterior tramite de una reclamacion. En ningln
caso, BIOFILM asume dafos directos o indircctos
causados por la utilizacion por descuido de una
pelicula con defectos ylo desviacicnes.
www.biofilm.com.co

Ventas Biofilm Bogota: Tel: +57 (1) 630 4470
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SOLUCIONES A LA MEDIDA

| e
. EX) Y R o
Pelicula de polipropilenc biorientado coextruida, blanca metalizada. gﬁp i 2 J?]-e:u -ma;«'
Amplig rango y bajo umbral de selle. . .
Alta barrera a la luz ultravioleta y luz visible. OPP Cavitado Blanco
Alto rendimiento por su baja densidad.
Exelentes propiedades opticas. e “’ Vs
Utilizada como estructura laminada a otros sustratos. 8‘.\ RN
L 4 r bral da ‘Selleyviy
o PRELIBIIMAR F )
CARACTERISTICAS ST PR
(50 9001 irdwocwems
Opticas Pelicula opaca metalizada con gran blancura. SISTENR DE EALIOED CERTNEADA
_ Buen brillo superficial para un mejor efecto de impresion.
Barreras Excelente barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.
. Excelente barrera a la luz ultravioleta, alta barrera a Iz luz.
- Propiedades Buena estabilidad dimensional para proceses de impresion y laminacion.
Y . Muy buena adhesidn del metal y uniformidad en el depésito de aluminio.
r Buena fuerza de selie.
Alta opacidad método Tappi.
PROCESOS
Conversion Apta para impresion por rotograbado o flexografia .

. Apta para contacto con productos alimenticios.
Maquinas empacadoras  Utilizada en maquinas horizontales y verticales de alta veiocidad.
Aplicaciones Empaque de productos como helados, chocolates, pasabocas, entre otros.

INFORMACION TECNICA

AL RE E ERENCIARE e A

R A 1 ?" R '&&k '1*’}“'“*‘ ity m‘S »',}fa?ﬁf, ol
A s AT "‘X‘ ‘?'
ey e pedgul 5 ’% Nl%’ﬁg§ et M TR, x.v :M;j%; G@f&‘&. :;EJ'ISW {“‘
ESPESOR ASTM D374 i 30
PESQO UNITARIO ; ASTM D4321 glm? 204
RENDIMIENTO ASTM D4321 m?/kg 49.1
RESISTENCIAA LA TENSION ASTM D882 N/mme MO 2
, ASTM D1204 MD 32
| ESTABILIDAD DIMENSIONAL 25¢cm x 25¢cm %o ™ 23
v horng 120° C.5min -
i TOBIAS
DENSIDAD OPTICA DENSITOMETRO ® 24
COEFICIENTE DE FRICCION No Tratado/No Tratad
(PINAMICO) ASTM D1894 o Tratado/No Tratado 0.4
TRANSMISION DE VAPOR DE ASTM F1249 2
TRANS ASTM F124¢ g/m¥/24h 0.6
‘ éﬁ(\)STf\g 5F88
RANGO DE SELLADO Ancaa g?gnézaszesgmm °C 40
Minimo 2,5 N/25mm '
ASTM F88 N/25mm 35
FUERZA DE SELLADO ARG probatz: 25 i i
Vel. de prueba: 300 mm/min o/25mm 357

, REV. £ne.2004
®Densidad Optica definida como DO = log (Luz incidente / Luz transmitida).

La informacion suministrada esta basada en la experiencia general obtenida en nuestro laboratorio de asegurarmiento de calidad, de
acuerdo con nuestros mélodos de analisis y es de caracter estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que implique
garantia alguna. Para una mayor informacién, favor comunicarse con nuestro departamento tccrvo
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CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

ESPESOR / LONGITUD EN METROS {(m)
DIAMETRO DIAMETRO
INTERNO EXTERNO
30um
486 mm 5400
6”
(152 mm) 582 mm 8100

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos de! proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los andlisis y pruebas exigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
DEL P%ODUCTO Y/O LA ESPECIFICACION DE UN
PEDID

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho comparado
con la especificacion del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm o a su representante. En
este caso y con el objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacion existente, se recomienda no
utilizar el material en cuestion, marcar y separar en
sitio especial, para su posterior inspeccion, analisis y
decisién por parte de Biofilm. Es importante en este
caso seguir el procedimiento especial para
reclamaciones y quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas. '

En general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para la presentacion y posterior
tramite de una reclamacion. En ningtn caso, BIOFILM
asume daiios directos o indirectos causados por la
utilizacion por descuido de una pelicula con defectos

ylo desviaciones.

www.biofilm.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS Al USO DE

- PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM por
primera vez, se lleven a cabo pruebas industriaies en
cantidades apropiadas. Con lo anterior, se examina la
posibilidad de uso de nuestros productos en todos los
pasos del proceso (transformacién y aplicacion finat).

4. CONDICIONES Y TIEMPO DE ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a temperaturas entre
5°C y 30°C. Sila humedad de ia bodega esta por debajo
de 40% vy la temperatura es inferior a 5°C, recomendamos
exponeria a temperatura ambiente durante 24 hr, antes
de ser utilizada.

De hecho y teniendo en cuenta la memoria elastica de
las peiiculas termaoplasticas, un periodo largo de
almacenamiento puede causar bloqueo y variaciones en
sus caracteristicas y/o especificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones de
almacenamiento, la pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afto. Sin embargo, nuestra
garantia es de tres (3) meses a partir de la fecha de
produccién.

Ventas Biofilm Bogota: Tei: +57 (1) 630 4470
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BIOPAQUE-SW

Pelicula de polipropileno biorientado coextruida cavitada blanca.

Una cara tratada para aplicacién de tintas y adhesivos.
Amplio rango y bajo umbral de selle.

Alta barrera a la luz ultravioleta.

Alto rendimiento por su baja densidad.

Termosellable por ambas caras.
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CARACTERISTICAS
Opticas

PRELINIENAE

Pelicula blanca opaca.

Buen brillo superficial para un mejor efecto de impresion.

Barreras

Buena barrera a la luz ultravioleta.

Propiedades

PROCESOS
Conversion

Buena barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.

Apta para impresidn por rotograbado o flexografia.
Apta para aplicar cold seal.

Reemplaza fondos blancos en procesos de impresién.
Utilizada como estructura sencilla o laminada a otros sustratds.

Magquinas Empacadoras
Aplicaciones

Empaque de productos como helados, chocolates y jabones.

INFORMACION TECNICA
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Muy buena estabilidad dimensional para procesos de impresion y laminacion.

Utilizada en maquinas horizontales y verticales de alta velocidad.
Apta para estar en contacto con productos alimenticios.
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| S 7% R REFERENGIANE 74t LT,
|7~ CONDICIONES" . frica i M PRELIMINAR sl g oot
v pROP'EDADES %" :DE MEDICION " - {,0CaT25E: ;90$739E -OC4735E | 0C474
ESPESOR ASTM D374 um 25 30
PESO UNITARIO ASTM D4321 gim? 17.5 204 | 23.9 26.4
RENDIMIENTO ASTM D4321 m?/kg 57 1 49.1 41.8 37.7
RESISTENCIA A LA TENSION ASTM D882 N/mm? '\TAB 18700
: ASTM D1204 .
ESTABILIDAD DIMENSIONAL 53 cm x 25 ¢m % MO g% .
Horno 120° C, 5 min tL.
ENERGIA SUPERFICIAL ASTM D2578 dinas/cm 38
TRANSMISION DE ASTM F1249
VAPOR DE AGUA HR. 90%, 38° C g/m?/24h 8.2 .9 5.0 4.3
iINDICE DE BLANCURA % . !
(CARA TRATADA) ASTM E313 %0 %0 o )9
OPACIDAD TAPP! ASTM D589 % 80 82 85 88
ASTM D2457
BRILLO Angulo: 45 Grados % 45
COEFICIENTE DE FRICCION Tratada / Tratada 0.30
(DINAMICO) ASTM D1894 No Tratada/No Tratada ' 0.45
ASTM F88
RANGO DE SELLADO 20 51, 0.5 569 oo 40
Ancho probeta 25 mm
Minimo 2,5 N/25mm
ASTM F88
A N/25mm 35 38 4.1 4.4
FUERZA DE SELLADO A arobors: 38
Vel. de prueba: 300 mmimin gi25mm 357 388 418 449
REV. Feb. 2005

" La informacion suministrada esta basada en la experiencia general obtenida en nuestro laboratorio de aseguramiento de calidad, de

acuerdo con nuestros métodos de analisis y es de caracler estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que impiique

garantia alguna.

- Para una mayor informacién,

favor

comunicarse con nuestro departamen{o lé4cnico.




CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

- ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO ‘
INTERNO EXTERNO '
25 ym 30 um 35 um 40 ym
3” :
(76 mm) 447 mm 5709 4694 4000 3500
472 mm 5709 4694 4000 3500
565 mm 8564 7041 6000 5245
6)’
(152 mm) 776 mm 17128 - 14082 | 11990 | 10490
941 mm 25692 21123 | 17984 | 15736

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTQO

LLos productos de Biofilm en todos los pasos del proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los analisis y pruebas exigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
DEL PRODUCTO Y/O LA ESPECIFICACION DE UN
PEDIDO

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho comparado
con la especificaciéon del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm 0 a su representante. En
este caso y con el objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacion existente, se recomienda no
utilizar el material en cuestion, marcar y separar en
sitio especial, para su posterior inspeccion, analisis y
decisién por parte de Biofilm. Es importante en este
caso seguir el procedimiento especial para
reclamaciones y quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para la presentacién y posterior
tramite de una reclamacion. En ningun caso, BIOFILM
asume dafios directos o indirectos causados por la
utilizacion por descuido de una pelicula con defectos
y/0 desviaciones.

www.biofilm.com.co -

BIOPAQUE-SW '

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar l1as peliculas de BIOFILM
por primera vez, se lleven a cabo pruebas
industriales en cantidades apropiadas. Con io -
anterior, se examina la posibilidad de uso de
nuestros productos en todos los pasos del proceso
(transformacion y aplicacion finat).

4. CONDICIONES Y TIEMPQO DE
ALMACENAMIENTO

Se recomienda aimacenar la pelicula’ ‘a
temperaturas entre 5°C y 30°C’ Si la humedad de
la bodega esta por debajo de 40% y'la'temperatura
es inferior a 5°C, recomendamos exponerla a
temperatura ambiente durante 24 hr, antes de
ser utilizada. .

De hecho y teniendo en cuenta la memoria elastica
de las peliculas termoplésticas, un periodo largo
de almacenamiento puede causar bloqueo:y
variaciones en sus caracteristicas y/o
especificaciones iniciales. 4

Teniendo en cuenta el manejo y ias condi'ciones
de almacenamiento, ia pelicula puede permanecer
sin alteraciones hasta por un afio. Sin embargo,
nuestra garantia es de seis (6) meses a partir de
la fecha de produccion.

Ventas Biofilm Bogota: + 57 (1) 630 4470
Ventas Biofilm México: +52(833; 260.3000
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SOLUCTIONES A LA MEDIDA

Pelicula de polipropilenc biorientado coextruido opace.
Apariencia perlada.

Una cara tratada para aplicacion de tintas y adhesivos.
Amplio rango de selle para maquinas de alta velocidad.
Alta barrera a la luz ultra violeta.

Alto rendimiento por su baja densidad.

" OPP Cavitado
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CARACTERISTICAS
Opticas

Barreras

Pelicula opaca de apariencia perlada.
Buen brillo superficial para un mejor efecto de impresion.
Barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.

Excelente barrera a la luz uitravioleta.

Propiedades
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Excelentes propiedades de deslizamiento en maquinas de alta velocidad.

Excelente estabilidad dimensional para procesos de impresion y laminacion.
Excelente comportamientc en méaquinas horizontales y verticales.

PROCESOS
Impresion

Estructuras

Empaque de alimentos

Méaquinas empacadoras
Aplicaciones

INFORMACION TECNICA

Apta para impresion por rotograbado o flexografia.
Apta para aplicar cold seal.

Utilizada como estructura sencilla o laminada a otros substratos.
Apta para contacto con productos alimenticios.

Utilizada en méquinas horizontales y verticales de alta velocidad.
Empaque de productos como helados, chocolates y jabones.
Apta para la fabricacion de etiquetas tipo “Wrap Around”.

REFERENCIA - .

10cm/min

" 'CONDICIONES SRR o IR '

‘ PROPIEDADES ‘DE MEDICION _UN!_DADES ocC 45__30_'; oC 4535 OC 4540
ESPESOR ASTM D374 pm 30 35 40
PESO UNITARIO ASTM D4321 g/m* 20.4 23.8 27.2
RENDIMIENTO ASTM D4321 m?/kg 49.0 42.0 36.8

ASTM D882 VD 80
Ancho probeta 25mm 2
RESISTENCIA A LA TENSION Sep. mordaza 10 om N/mm ™ 175
Vel. de prueba 10cm/min o
ASTM D1204 MD 3.2
ESTABILIDAD DIMENSIONAL 25 ¢cm x 25¢m % ™ 2'0
' : Horno 120° C, 5 min e I
ENERGIA SUPERFICIAL ASTM D2578 dinas/cm 38
TRANSMISION DE VAPOR DE ASTM F1249 6
AGUA H.R. 90%, 38° C g/m?/24h ’ 6.5 . 6
' TOBIAS .
DENSIDAD OPTICA DENSITOMETRO ®© 0.45 0.50 0:55
ASTM D2457
BRILLO : Anquio: 45 Grados % 60 R
COEFICIENTE DE FRICCION ASTM D1894 Tratado/Metal 0.20
(ESTATICO) 00 mpreedt | No Tratado/Metal 0.25
ASTM F88
50 psi, 1 seg °
RANGO DE SELLADO Ancho probeta 25mm o} 40
Minimo 2,5 N/25mm
ASTM F88 ; ,
50 psi, 125° C, 1 sag N/25mm 4.0 Y
FUERZA DE SELLADO Ancho probata: 25mm e
Vel. de prueba: g/25mm 408 '

@ La densidad optica esta deﬂnidaﬁ come

La informacion suministrada esté basada en |2 experiencia general obterida en nuestro laboratorio de aseguramlento‘de calidad, de
. acuerdo a nuestros métodos de andlisis y es de carécter estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que )mpliquen qarantia 3

DO= log (Luz incidente/l.uz transmitida}

alguna. Para mayor informacion comunicarse con nuestro departamento técnico.

: REV. Ene. 2002




CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

‘ ESPESOR / LONGITUD EN METROS
DIAMETRO DIAMETRO SPESOR/LONG (m)
ER EXTERNO ,
INTERNO 30 um 35 um 40 um
3”
76 mm) 464 mm 5400 4600 4000
486 mm 5400 4600 4000
6”
(152 mm) 582 mm 8100 6900 6000
805 mm 16200 - 13800 12000

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos del
proceso productivo y antes de cada despacho, se
someten de manera rigurosa, a los analisis y pruebas
exigidas por las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA
CALIDAD DEL PRODUCTO Y/O LA
ESPECIFICACION DE UN PEDIDO

Cualqguier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho
comparado con la especificacién del pedido debe
notificarse de manera inmediata a Biofilm o a su
representante. En este caso y con el objeto de
atender de la manera mas adecuada la reclamacion
existente, se recomienda no utilizar el material en
cuestién, marcar y separar en sitio especial, para su
posterior inspeccion, andlisis y decision por parte de
Biofilm. Es importante en este caso seguir el
procedimiento especial para reclamaciones y quejas,
el cual puede solicitarse a nuestro personal de ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma
debida y de conformidad con nuestras indicaciones
de uso, como punto de partida para la presentacién y
posterior trdmite de una reclamacién. En ningln
caso, BIOFILM asume dafos directos o indirectos
causados por la utilizacion por descuido de una
pelicula con defectos y/o desviagiones.

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se -sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM
por primera vez, se lleven a cabo pruebas
industriales en cantidades apropiadas. Con -lo
anterior, se examina la posibilidad de uso de nuestros
productos en todos los pasos del proceso
(transformacién y aplicacién final).

4. CONDICIONES Y TIEMPQO DE
ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a temperaturas

entre 5°C y 30°C. Si la humedad de la bodega esta
por debajo de 40% y la temperatura es inferior a 5°C,
antes de utilizarse la.pelicula debe exponerse a
temperatura amblente durante 24 horas antes de
utilizarse. o
-

De hecho y teniendo en cuenta la memoria eléstlca
de las peliculas termoplasticas, un periodo largol de
almacenamiento puede causar blogueo y variaciones

en sus caractenstlcas y/o especificaciones muc:ales

Teniendo en cuenta el manejo y las condncuones de
almacenamiento, la pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afio. Sin embargo, nuestra
garantia es de seis (6) meses a partir de la fecha de
produccion.

Tel: 5716304470
Tel: 5756685456

Ventas Biofilm Bogotd:
Planta Biofilm Cartagena:
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SOLUCIONES A LA MEDIDA

.

Pelicula de polipropileno biorientado coextruida cavitada blanca, no [

termdsellable.

Pelicula tratada por ambas caras.
Alta barrera a la luz ultravioleta

Alto rendimiento por su baja densidad.
Utilizada en laminaciones para etiquetas tipo "Wrap Around®.

CARACTERIST !(,AS
Opticas

Pelicula blanca opaca.

. "&Q

Caw no Termoseliab!e, Traiacim .

OPP Cavitado Blance

Buen brillo superficial para un mejor efecto de impresion,

Barreras

Excelente barrera a la luz ultravioleta.

Propiedades

PROCESOS
Conversién

Apta para aplicar cold scal.
Reemplaza fondos blancos en procesos de impresion.
Utilizada como estructura sencilla o laminada a otros sustratos.

Aplicacicnes

Etiguetas tipo "Wrap Arocund”.

Apta para impresion por rotograbado vy flexografia.

Muy buena barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.

Empaque de productos como helados, chocolates y jabones.

DTS FTEALIEAD CERTITICABA

Excelente estabilidad dimensional para procesos de impresién y laminacion.

INFORMACION TECNICA
_ REFERENCIA -
R -CONDICIONES ™. - |- . ' s
E PROP!EDADES - GONDIGIONES UNIDADES szs ; EZ‘I L
ESPESOP ASTM D374 um 25 40
PESO UNITARID ASTM DA331 i 75 264
RENDIMIENTO .. ASTM D4321 _ Smikg |l STA_ ). 378
RESISTENCIAALA TENSION ASTM D882 N MD e
ASTM D1204 MD -3.2
ESTABILIDAD DIMENSIONAL “Pemx2sem % i 52
Homa 120 C, 5 min D -2.0
ENERGIA SUPERFICIAL ASTMD2576 | dinaslom 5% e
INDICE DE BLANGURA o T T TR 66 R
(CARA TRATADA) ASTM E313 & Int. 64 78
OPACIDAD TAPPI ASTM D589 % 80 88
COEFICIENTE DE FRICCION o Externo/Externo 0.35
(DINAMICO) ASTM D1894 internofintemo 0.42 b

S

el
REV. Enb. 2004

La mform’mmn qun‘smsirada csta basada enla oxper;nncua general obtenida en nuestro laboratono de asequrdmnemo de cahdad de..

actierdo con nuestros métodos de analisis y es de caracter estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que mphque
departamento 2caino.

garantia alguna.

Pdra upa mayor mfort‘nacwn

1avm comunicarse con nuestro
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CONFORMACION ESTANDAR DOE BOBINAS

ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO : .
INTERNO EXTERNO .

25 um 40 ym
(763mm) 464 mm 8400 4000
486 mm 6400 4000
(1526mm) 582 mm 9600 60G0
805 mm 19200 12000

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Eiofilm en todos los pasos del proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los analisis y pruebas cxigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
EEB'%RODUCTO Y/O LAESPECIFICACION DE UN
(o]

Cualquier falla o defecto de calidad gue se presente
en el producto o diferencias de un despacho comparado
con la especificacion del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm o a su representante. En
este caso y con el objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacion existente, se recomienda no
udlizar ef material en cuestion, marcar y separar ¢n
sitio especial, para su posterior inspeccién, analisis y
decision por parte de Biofilm. Es importante cn este
caso seguir el procedimiento especial para

‘\reclamaciones y quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para {a presentacion y posterior
tramite de una reclamacion. En ningun caso, BIOFILM
asume danos directos o indirectos causados por la
utilizacion por descuido de una pelicula con defectos
ylo desviaciones.

www.biofiim.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las pelicutas de BIQFILM
por primera vez, se lieven 2 cabo prushas
industriales en cantidades apropiadas. Con lo
anterior, s¢ examina la posibilidad de uso de
nuestros productos en todos los pasos del procese
(transformacion y aplicacidn final).

4. CONDICICNES Y TIEMPO DE
ALMACENAMIENTQ

Se recomienda almacenar la pelicula a
temperaturas entre 5°C y 30°C. Siia humedad de
la bodega ests por debajo de 40% y la temperatura,
es inferior a 5°C, recomendamos exponeria 3
temperatura ambiente durante 24 hr, antes de.
ser utilizada. s T

De hecho y teniendo en cuenta la memoria elastica
de las peliculas termoplasticas, un periodo largo

. de almacenamiento puede causar blogqueo y

variaciones en sus caracteristicas y/o-
aspecificaciones iniciales.

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones
de almacenamiento, la pelicula puede permanecer
sin alteraciones hasta por un afio. Sin embargo, -
nuestra garantia es de seis (6) meses a partir de
la fecha de produccién.

Ventas Biofilm Bogotd: + 57 (1) 630 44790
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SOLUCIONES A LA MEDIDA

blanca opaca.

Una cara tratada para aplicacion de tintas y adhesivos.
Amplio rango y bajo umbral de selle.

Alta barrera a la luz ultravioleta.

Alto rendimiento por su baja densidad.

Termosellable por ambas caras.

Pelicuta de polipropileno biorientado coextruida cavitada !
i
i

OPP Cavitado

T

— gt [

CARACTER!ST!CAS 2
Opticas Pelicuta blanca opaca. SITEHVAE CEHRAR LIRS0
Puen brillo supetficial para un mejor efecto de impresion.
B_r;”-rﬁrgg Friemn porrorn ol vmaper Ao amiim com i e Vil sl aeevimae
INFORMACION TECNICA -
REFERENC!A Ly
.. PROPIEDADES . ?)%Nmbzls%'v%%rf UNIDADES | 0C4625| OC4830] OC4635 | 0CA640.
ESPESOR TASTM D374 pm 25 30 35 40
PESO UNITARIO ASTM D4321 glm# 17.0 204 23.8 27.2
RENDIMIENTO ASTM D4321 ~m%g__ | 588 | 490 | 420 | 36.8
RESISTENCIA A LA TENSION ASTM D882 Nfmm *.,"‘8 17655
ASTM D1204 ’ r
ESTABILIDAD DIMENSIONAL 25 om x 25 o %  MD 3.2
Homo 120" C, 5 min D -2.0
ENERGIA SUPERFICIAL ASTM D2578 dinas/cm 38 L
vy
TARGAUNASMIS!ON DE VAPOR DE . ﬁ%ngﬂ/F‘legztg g‘/_m?vl24h 8. 50 50
INDICE DE BLANCURA ASTM E313 % 45 50 58 80 -
OPACIDAD TAPP! ASTM D589 o, 68 73 77 80 -
TM D2 .
BRILLO AAngSulo]\:AASD gﬁEZs % 65
FICIENT F Tratado / Tratad Q.20
?D?Egﬁgg) E DE FRICCION ASTM D1894 NOT:;E;JE;YN‘;?&?M!O 0.25
ASTM F8s E
RANGO DE SELLADO Ancho ’:l;iabela°205qmm c 40
Minimo 2,5 N/25mm »
ASTM F8e N/25mm 35 | 38 4.0 4.4
FUERZA DE SELLADO g o |
Vel. de prucba: 200 mmémin al25mm 357 388 408 448 ‘

REV. Ene. '2004

LA

La informacion wmlmalmda m {a basads on la exporiencia general obtenida on nunetrs lzboratorio de aseguramiento de cahdad do
acuerdo con auestros métodos de andlisis y es de caracter estadistico. Estos datos son suficientemente confiables sin que ipplique
garantia alguna. Patra una mayor informacion, favor comuhicatse con nuestro departamento 4 ICNICO.
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CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

| ESPESOR / LONGITUD EN METROS (m)
DIAMETRO DIAMETRO '
INTERNO EXTERNO 25um 30 um 35 um 40 um
- S —
(76 mm) 464 mm 6400 5400 4600 4000
486 mm 6400 5400 4600 4000
(1 526:nm) 582 mm 9600 8100 6900 6000
805 mm 19200 16200 13800 | 12000

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos det proceso
productivo y antes de cada despacho, se someten de
manera rigurosa, a los andlisis y pruebas exigidas por
las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA CALIDAD
EEE]L)I%RODUCTO YIO LAESPECIFICACION DE UN
-DIDO

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despache comparado
con la especificacion del pedido debe notificarse de
manera inmediata a Biofilm o a su representante. En
este caso y con o objeto de atender de la manera mas
adecuada la reclamacion existente, se recomienda no
utilizar el material en cuestion, marcar y separar en
sitio especial, para su posterior inspeccién, analisis y
decision por parte de Biofilm. Es importante en este
caso seguir el procedimiento especial para
reclamaciones y quejas, el cual puede solicitarse a
nuestro personal de ventas,

En general, el producto debe utilizarse en forma debida
y de conformidad con nuestras indicaciones de uso,
como punto de partida para la presentacion y posterior
tramite de una reclamacion. En ningun caso, BIOFILM
asume danos directos o indirectos causados por la
utilizacion por descuido de una pelicula con defectos
ylo desviaciones.,

www. biofilm.com.co

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USO DE
PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere gue al utilizar las peliculas de BIOFiLM
por primera vez, se lleven a cabo pruebas
industriales en cantidades apropiadas. Con lo
anterior. se examina la posibilidad de uso de
nuestros productos en todos los pasos del proceso
(transformacién y aplicacion final).

4. CONDICIONES Y TIEMPO DE
ALMACENAMIENTO

€¢ recomienda almacenar la pelicuia a
temperaturas entre 5°C y 30°C. Si s humedad de
la bodega esta por debajo de 40% vy la temperatura
es inferior a 5°C, recomendamos exponeria a -
temperatura ambiente durante 24 hr, antes de
ser utilizada.

De hecho y teniendo en cuenta la memoria eldstica
de las peliculas termoplasticas, un periodo largo
de almacenamiento puede causar blogueo y ¢
-variaciones en sus caracteristicas . yfo .
especificaciones iniciales. .

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones |
de almacenamiento, {a pellcula puede permaneder
sin alteraciones hasta por un afo. Sin embargo,
nuestra garantia es de seis (6) meses a parcticde
la fecha de produccién. ’

Ventas Biofiim Bogota: + 57 (1) 630 4\47‘0




CONFORMACION ESTANDAR DE BOBINAS

‘ " ESPESOR/ LONGITUD EN METROS
DIAMETRO DIAMETRO SPESOR/L (m
| SN
INTERNO EXTERNO 2 g 25 im
R 464 mm 8300 6600 |
(76 mm) |
486 mm 8300 6600
6” — ~ ,
(152 ) 582 mm 12450 9900
805 mm 24900 18800

CONSIDERACIONES IMPORTANTES
1. CALIDAD DEL PRODUCTO

Los productos de Biofilm en todos los pasos def
proceso productivo y antes de cada despacho, se
someten de manera rigurosa, a los andlisis y pruebas
exigidas por las normas estandares de calidad.

2. DEFECTOS Y/O DESVIACIONES EN LA
CALIDAD DEL PRODUCTO Y/O LA
ESPECIFICACION DE UN PEDIDO

Cualquier falla o defecto de calidad que se presente
en el producto o diferencias de un despacho
comparado con la especificacion del pedido debe
notificarse de manera inmediata a Biofim o a su
representante. En este caso y con el objeto de
atender de la manera mdas adecuada la reclamacion
existente, se recomienda no utilizar el material en
cuestion, marcar y separar en sitio especial, para su
posterior inspeccioén, andlisis y decisidn por parte de
Biofilm.” Es importante en este caso seguir el
procedimiento especial para reclamaciones y quejas,
el cual puede solicitarse a nuestre personal de ventas.

En general, el producto debe utilizarse en forma
debida y de conformidad con nuestras indicaciones
de uso, como punto de partida para la presentacién y
posterior tramite de una reclamacién. En ninglin
caso, BIOFILM asume dafios directos o indirectos
causados por la utilizacién por descuidc de una
pelicula con defectos y/o desviaciones.
&,

Al .

A3

3. RECOMENDACIONES PREVIAS AL USC D=

- PRODUCTOS BIOFILM

Se sugiere que al utilizar las peliculas de BIOFILM

por primera vez, se lleven a cabo pruebas
industriales en cantidades apropiadas. Con o .
anterior, se examina la posibilidad de uso de nuestros

productes en todos los pasos del proceso

(transformacion y aplicacién final). :

4. CONDICIONES Y TIEMPO DE
ALMACENAMIENTO

Se recomienda almacenar la pelicula a temperaturas
entre 5°C y 30°C. Si la humedad de la bodega esta
por debajo de 40% y la temperatura es inferior a 5°C,
antes de utilizarse la pelicuia debe exporierse a
temperatura ambiente - durante 24 horas dntes de
utilizarse. ! : -

“ ,.ﬂ.‘.v
Wit o,
De hecho y temendo en cuenta la memona;eléstlca
de las peliculas termoplésticas, un periodo largo .de )
almacenamiento puede causar bloqueo y vanac:ones
2n sus caracteristicas y/o especificaciones lmcnales

.\s'

Teniendo en cuenta el manejo y las condiciones de
almacenamiento, la pelicula puede permanecer sin
alteraciones hasta por un afo. Sin embargoe; nuestra
garantia es de seis (6) meses a paitir de la lecha de
produccién.

Ventas Biofilm Bogota:
Planta Biolilm Cartagena:

Tel: 5716304470 &
Tel: 5756685456 . *
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Firma;

SOLUCTIONES A LA MEDIDA

Pelicula de polipropileno biorientado plana transparente.
Una cara tratada para aplicacién de tintas y adhesivos.
Alta resistencia térmica por la cara no termosellable.

Evita Ja adherencia a las mordazas en mdquinas empacadoras.
ideal para reemplazar en laminades substratos como el poliéster.

Utilizada en laminaciones.

JAIL: Ita Resis

g i b st B O

tenc

CARACTERISTICAS

Opticas
Propiedades

Alta resistencia mecanica.

Excelente estabilidad dimensional para procesos de impresién y laminacion.

Pelicula de alta transparencia y brillo.
Barrera al vapor de agua y a una gran variedad de aromas.
Excelentes propiedades de deslizamiento en maquinas de alta velocidad.

Excelente comportamiento en maquinas horizontales y verticales.

QuALITY I\SSURAN(E SYSTEM (FRTII A

PROCESOS
Impresién Apta para impresion por rotograbado o flexografia.
Laminacion Utilizada como estructura laminada a otros substratos.
INFORMACION TECNICA
.- CONDICIONES . " ", 0 ibee
R PBOP'EDADES ‘| DEMEDICION | -UNIDADES +7)"
ESPESOR ASTM D374 um
PESO UNITARIO ASTM D4321 g/m*
{ RENDIMIENTO ASTM D4321 m?/kg
ASTM D882 : MD 140
3 Anch beta 25 ]
RESISTENCIA A LA TENSION S’;‘;.‘:n‘z;r%:z: 10’:;1“ N/mm? ™ 200
Vel. de prueba 10cm/min " o
. ASTM D1204 ) ‘MD 32
ESTABILIDAD DIMENSIONAL 25¢cmx 25¢cm %o 10 | 2'2
Horno 120° C, 5 min it Te.
ENERGIA SUPERFICIAL ASTM D2578 dinas/cm: 38
TRANSMISION DE VAPOR DE ASTM F1249 2 o '
AGUA H.R. 90%, 38° C gim’i24n -, . 6
HAZE ASTM D1003 % 4
ASTM D2457
BRILLO Angulo: 45 Grados ,. % _ 88
COEFICIENTE DE FRICCION ASTM D1894 Tratado/Metal 0.25
(ESTATICO) v\ de prucba: Ne Tratado/Metar 0.30

v,

alguna. Para mayor informacién comunicarse con nuestro departamento técnico.

" La informacién sumlmstrada esta basada en la experiencia generai obtenida en nuesiro Iaboratono de aseguramienty de cahdad de
acuerdo a nuestros métodds de-analisis y es de caracter estadistico. Estos datos son suﬁaentemente confiables sin que |mpI|quen garantfa




Pl el Y PRODUCT INFORMATION:
POLYESTERFILMS ~ TECHNICAL DATA SHEET;
TRANSPARENT FILM - o

o

FLEXPET"" CHEMICALLY COATED FILMS (FB) .

Flexpet FB is a grade of polyester film which is widely used in ﬂéxible packaging applications. It is on¢’side p}'ie’iﬁil'caﬂj":_;,-
treated to give good adhesion to wide range of slovent based inks. It is available in 1 0,12, & 23 pm. Tt is sh‘itablé-ﬂ}(}f‘
retort and sterilizable applications. : . . L

-
E

'l

v
4

v R o e
Property Units Value ok

Area Yield - M%Kg Min. 7 59 3 iR
W.V.TR. ‘ ASTMF-1249 | Gm/M¥Day | Max. 40 40 2 i A
O.TR. ASTM-D-3985 | CC/M*/Day | Max. 125 100 70 Il
Wetting Tension . -- . Dyne/Cm - Min. 59 ¢

Mechanical ‘ MD *

Tensile strength at break. " ASTM-D-882 Kg/Cm? Min, v 1900

Elongation at break ~ ASTM-D-882 P Min. 90

Co-efficient of static friction ASTM-D-1894 -~ Max. 0.45

Optical '

Haze ASTM-D-1003 % Max. , 4.0

Transmittance ASTM-D-1003 | % Min. 85 ,

Thermal : MD *

Shrinkage (at 150.°C/30 min.) ASTM-D-1204 % Max. 3.0
QCDS14/2/00

MD* = MACHINE DIRECTION  TD* = TRANSVERSE DIRECTION

Information in this publication is believed to be accurate and is given in-good faith but it is for the customer to satisfy of the suitubifi
for its own particular purpose. Accordingly, Flex gives no warranty as to the fitness of the product for any particulay, pmgrpos\o and any _
implied warranty or condition (statutory or otherwise) is excluded except to the extent that such exclusion is prevented by, law, Flex
reserves the right to change this technical data sheet at any time without prior informat'iohu : fen oy L

' | T Gestdn de caiidad s
1 pm = 0.00! mm = 4 Gauge. i ; A eml
a : Hrache: L2 - @T‘:’j % .
| {1Ebiy7/”

T A e Ea
.4&1 SRt

3 5ep b MR AN e e
A %ﬁ%ﬁﬁ»’&ﬁmﬁ s

i
SRV EINX PR, £




. |

OLYESTER FELMS

L.

TRANSPARENT FILM

FLEXPET " HOT STAMPING GRADE FILMS (FH) ;-r-_-?.f

Flexpet is a gradc of polyester filim which is widely used in Stamping apphcanom 1t is available in the thickness of

12,15, 19, 23 pm And is crood for Thermal & optical properties.

1

S,

"Aﬁ.”".’ b "it‘ ,r:’gm Fp
: !

ST T he v TYPICAL PROPERTIES, . : oty o i s Fiezhtd,
Property Test methods Units Value . ' l e
General §2py T Spmi19Rm, 230 T ey
Area Yield -- M¥/Kg Min. 59 48 37 31
W.V.T.R. ASTM-F-1249 |  Gm/M*/Day | Max. 40 35 28 22
O.T.R. ASTM-D-3985| CC/M*/Day | Max. 100 90 80 70 :
Wetting Tension -- Dyne/Cm Min. 42
Mechanical MD * D *
Tensile strength at break ASTM-D-882 Kg/Cm? Min. 1900 2000
Elongation at break ASTM-D-882 % Min. 90 80"
\ Co-cfficient of static friction ASTM-D-1894 -- Max. 0.50 ‘ ‘ ,
B Optical
Haze ASTM-D-1003 % - Max. 4.0
Transmittance ASTM-D-1003 % Min. 85 B g
Thermal MD * TD * o
Shrinkage (at 190 © C/05 min.) ASTM-D-1204 % Max. 5.0 06 A
QCDS10/1/00
MD* = MACHINE DIRECTION  TD* = TRANSVERSE DIRECTION

R -
Informatlon in this pubhcatlon is believed to-be-accurate and is glven in good faith but it is for, the customer to satisfy of the sultablhty* N

for its own partrcular purpose. Accordingly, Flex gives no warranty as to the fitness of the product for any parttcular purpose Yand dny

implied warranty or condition (statutory or otherwme) is excluded except to the extent that such exclusron is prevented by Thw, Flox a0
reserves the right to, change thls technical data sheet at any trme without prior 1nformat10n R ) A _‘--".-Y itk 1 I
< ‘5 .

: ] Z: - \« I I 2 PR
_I,‘;‘t_ e ’1 { . SRR L S Lot
A 3 . . : . f
3 1. ! :

I pm = 0.001 mrn = 4 Gauge.

"A-1,.SECTOR-60, NOIDA .
DISTTMGA‘UTAM éuoH NAGAH (U P)




PRODUCT INFORMATION

Nt
IO
TECHNICAL DATA,
TRANSPARENT FILM ~ :

FLEXPET™ CHEMICALLY COATED FILMS (FC) = =

Flexpet FCis a grade of polyester film which is widely used in tlexible packaging applications. It is one side f;ll(;xi}licéll)f -;" 4
treated to give good adhesion of vacuum deposited metals (Aluminum), other properties are similar to FP/EM type film. 5
Chemically treated surface which provide ink adhesion to wide range of solvent and water bas!ed inks. It is available in

10, 12, 23 pm. T

T AR DT R R R 7T e FITY PICAL PROPERTIES 448 nietas S ey WGl L0l el e
Property Test methods Units Value I
General | | A L, 230
Area Yield | - M¥Kg Min, | 15 3w
W.V.TR. ASTM-F-1249 Gm/M*/Day | Max. 4 40 2 - 0
OTR. ASTM-D-3985 | CC/M¥Day | Max. 125 100 70 ‘..
Wetting Tension -- Dyne/Cm Min. ) ;
Mechanical MD *
Tensile strength at break ASTM-D-882 Kg/Cm? Min. 1900 .
Elongation at break ASTM-D-882 % Min. 90 iy
Co-efficient of static friction ASTM-D-1894 -- Max. 0.60 - A
Optical -
Haze ASTM-D-1003 % Max. 4.0
Transmittance ASTM-D-1003 % | Min, 85 _
Thermal MD * TD *..
Shrinkage (at 150 °C/30 min.) ASTM-D-1204 Yo Max. 3.0 i.0
QCDS13/2/00 '
MD* = MACHINE DIRECTION TD* = TRANSVERSE DIRECTION b

Information in this publication is believed to be accurate and is given in good faith but it is.for the customer to sat.xsfy“of‘.‘g]_g:;§ﬁi§1:§abx],x‘tyvf. :
for its own particular purpose. Accordingly, Flex gives no warranty as to the fitness of the product for any particular purp'(v'}sri?,‘gnd'any A
implied warranty or condition (statutory or otherwise) is excluded except to the extent that such exclusion is prcyér;ted.by“liaw. Flex’

reserves the right to change this technical data sheet at any time without prior information. . 5

\ T ey

1\.pm f;.(.)r.OOI mm = 4 Gauge.
C HoGE Teewmi® oL -
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CORPORATION LIMITED

SARAFIL Transparent $420 & S42i types Po?yeé’s@r film has good handling
properties and is pretreated on one side to enhance adhesion to solvent based inks
and coatings. It is primarily used for printing and coating in flexible packaging

application.

MICRONS (GAUGE) :

- ARt mAed) e N A

SARAFIL
PRODUCT INFORMATION

10 & 12 (40 & 48)

TYPE : 1) 5421 Chemically treated (wound Inside)
2} 5426 : Chemically treated (wound Outside)
TYPICAL VALUES
10 (40) 12 (48)
PROPERTIES Unit Test Method MICRON MICRON
, (GAUGE) (GAUGE)
NOMINAL THICKNESS Micron PCI. Mcthod 10 12
(Gaugce) (40) (48)
TENSILE STRENGTH ASTM D-882
MD Kg/em® 2100 2150
(kpsi) (30.0) (30.8)
™ Kg/cm? 2200 2250
(kpsi) (31.5) (32.2)
ELONGATION AT BREAK ASTM I3-882
MD % 1o 120
™D % {00 110
HEAT SHRINKAGE ASTM D-1204
(150 Deg. C/30 minutes) MD % 1.6 1.6
™ k) 6.0 0.0
-] CO-EFFICIENT OF FRICTION ASTM D-1894 :
STATIC 0.50 0.45
DYNAMIC : 0.40 0.40
HAZE % ASTM D-1003 3.50 4.00
LIGHT TRANSMISSION % ASTM 13-1003 89 89
SURFACE TENSION :- PCL Method
CHEMICALLY TREATED SIDE Dyne/cm ‘ 42 42
UNTREATED SIDE Dync/em 42 42

@ These propertics can be changed to mect the specific requirements of the customers,

The information given above, is to the best of our knowledge and experisnce. Some of the propertties can be

changed as a result of suppliers' efforts to improve upon the quality or production efficiency of the subject. The
information is believed to be true and accurate and is not intended to viclate any statutory condition or right of &
third party. Polyplex makes no warranty, express or implied, as to the fitness of the product for any specific use’

or purpase. The above data is purely for reader's consideration, investigation and verification and should be read
in conjunction with the conditions for sale or contract, '
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MATERIAL :

6v910

FLEX0 SPRING S.A.| R

MAQUINA: GOFRADORA KMEC MLQ 130

UBICACION:

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

N\

1 Ar

~ 47 -

11
No. PLANO |GFKM01027C

ESCALA DIBUJO:
ESCALA PLOTEOQ:

NOTA : VER DETALLE AREA GRABADA EN PLANO GFKM010278

RODILLO _TRAMADO APLICADOR CUBOS KNORR

APROBO: Ing. ROGER ARAQUE|PROYECCION
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SINCLAIR S.A.
Santiago de Cali; Mayo 8 de 2007
Sefiores:
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Bogota
V-07-026
< Certificamos que nuestra compafia con mas de 50 afios en el sector ha fabricado y
N suministrado al mercado Colombiano y de la Regidn Andina por mas de 15 afios

Primers para peliculas metalizadas y foil de aluminio como base para la
sobreimpresion de tintas base solvente.

Este tipo de estructuras ha estado orientado a:

Empaque para chocolatinas

Empaque de confites — dulces.

Empaques para el mercado de alimentos del tipo monocapa.

Dichos primers (Barniz pre-impresion) son de vital importancia para garantizar la
plena adherencia de las tintas y proveer resistencias especiales en cada estructura.
Las peliculas metalizadas pueden ser: Polietilenos, polipropilenos, poliéster y
peliculas flexibles en general que estén metalizadas.

Cualquie,r/dudaﬂl\gspecto con gusto sera atendida,

YUMBO - VALLE BOGOTA, D.C. MEDELLIN
CRA. 36A No. 10-163 Urban. Acopi - Yumbo CALLE 12 No. 79A-25 - PARQUE INDUSTRIAL ALSACIA BODEGA 33 CARRERA 51 No. 13-07
TEL.: (57) 2 664 4625 - FAX: (57) 2 665 2835 TEL.: 411 0833 - FAX: 570 0547/48 TELEFAX: (57) 4 362 5454

A

Coates
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2006-04- 20 .

ECIFICACIONES TECNICAS

TINTAS SA - Sun Chemicai . NIT 890.908.649.7

Medellin - Colombia  Calle 10 Nro. 50 - 240 Teléfono: (57-4)360 00 00 Fax (57-4) 255 84 87

Bogotd Calle Nro. 62-42 Teléfono: (57-1)26279 73 Fax (57-1) 262 76 70

Cali  Carrera 32 Nro. 44 - 465 Calisjon 5 Urb, ACOP! ~ Jumbo  Teldfono: (57-6) 690 29 87 Fax: (57-6) 690 29 86
Sun Chemical Venezuela Avenida Principal de Paraparal #93-21. Galpones Ay B Urb.ind. Los Guayos

SUSTRATOS {Marcado con X)
PROPIEDADES Poliestireno 0
Rango) Celofan 0
Viscosidad 16-18 Seg CopaFord #4 | 131-01-XXX Alumninio 0
Porcentaje de Solidos 28.6 Porcentual (£2.0) | 131-06-XXX Celofén DMS 0
Densidad 39 Kilos/Galon [31-47-XXX P.V.C. 0
Molienda Rayas 0 NPIR| 131-21-XXX Papel 0
Molienda Grumos 0 NPIRI 31-21-XXX Poligster 0
H No Aplica No Aplica No Aplica Polietileno 0
Adherencia OK Comparativa (31-04-XXX Polipropileno 0
Brillo - 8TD Comparativa 131-12-XXX Saranizados 0
SOLVENTES RESISTENCIAS
. (1=malo, 5=bueno)
Normal N-Propanol Temp. (°C) 40psi - 0.5s 100
Lento 0 Jabén 0
Rapido 0 Detergentes 0
Acidos 0
ALMACENAMIENTO Alcali 0
Conservar el recipiente completamente sellado en su envase original. LUZ (escala 1-5) 0
Mantener alejado de fuentes de calor y en lugar amplio para garantizar Aceite 0
manipulacién segura. Tiempo recomendado de almacenamiento: 15 meses. Mantequilla 0
TOXICIDAD Grasas 0
Estas dispersiones se encuentran en los niveles establecidos por las regulaciones Agua 0
internacionales de control, segiin directivas de CONEG y 94/62/EC. Congelacion 0
Sangrado 0
OBSERVACIONES ‘ Alcohol 0
NFPA
Salud - 1
10114 Haa
Reactividad . 0
Advertencla: Las especiicaciones contenidas en 13 presente Ficha Técnica comezponden 3 las peopios det Diseno del Producto y hisron
obtenidas porlos métodos de chequeo smpleados por el fabricants. Sus resultodos no consstuyen de pinguna manesa garantis de desempano del
producto, of cual 'erd o Nl de los cheg ye dimientos de aplicacidn de quien 1o utiliza. Porlo anterior TINTAS S.A. - Sun
Chemical no se hark responsable de ninguna contingencia que se denve do (s aplicacidn, existan o no modificaciones enlos procesos y
procedimientos analizados con of clivnte. Su obtancidn se realiza medisnte métodos elsctdnicos, ra2én por la cual se omite su firma. 23/03/2006 15:04
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

TINTAS S.A, ~ Sun Chemical NIT 890.908.649.7
Medellin - Colombia Calle 10 Nro. 50 ~ 240 Teléfono: (57-4)360 00 00 Fax (57-4) 255 84 87

Bogota Calle Nro. 62-42 Teléfono: (57-1)26279 73 Fax (57-1) 26276 70

Cali  Carrera 32 Nro. 44 - 465 Callején 5 Urb. ACOPI - Jumbo  Teldfano: (57-6) 690 29 87 Fax: (57-6) 690 29 36
Sun Chemical Venezuela Avenida Principal de Paraparal #93-21. Galpones Ay B Urb.Ind. Los Guayos

‘Barnicesy Aditivos

SUSTRATOS {Marcado con X}
Poliestireno 0
ja létado Celofan 0
Viscosidad 18-22 Seg Copa Ford #4 | 131-01-XXX Aluminio 0
Porcentaje de Solidos 1421 Porcentual (£2.0) | 131-06-XXX Celofén DMS 0
i Densidad 3.24 Kilos/Galon 131-47-XXX P.V.C. 0
Molienda Rayas 0 NPIRI (31-21-XXX Papel 0
Molienda Grumos 0 NPIRI 131-21-XXX Poligster 0
pH No Aplica No Aplica No Aplica Poligtileno 0
Adherencia OK Comparativa 131-04-XXX Polipropileno 0
Brillo STD Comparativa 131-12-XXX Saranizados 0
SOLVENTES RESISTENCIAS
(1=malo, 5=buenc)
Normal NA Temp, (*C) 40psi - 0.5s 90
Lento NA Jabdn 0
Rapido NA Detergentes 0
Acidos 0
ALMACENAMIENTO Alcali 0
Conservar el recipiente completamente sellado en su envase original. LUz tescaia 1-¢; 0
Mantener alejado de fuentes de calor y en lugar amplio para garantizar Aceite 0
manipulacion segura. Tiempo recomendado de almacenamiento: 15 meses. Mantequilla 0
TOXICIDAD Grasas 0
Estas dispersiones se encuentran en los niveles establecidos por las regulaciones Agua Q
internacionales de control, segln directivas de CONEG y 94/62/EC. Congelacion 0
Sangrado 0
OBSERVACIONES Alcohol 0
NFPA
1
Reactividad
Advertercia; Las #spscificacionss contenidas on la prezenie Ficha Técmen compsponden a 1as propias ¢el Disesto del Froducto y feron
oblenidas porlos métodos do chequeo empleados por ol fadacante Sus resultades ro constituyen de ninguna manwra garytia de desempenio del
producto, of cunl depanderd enteroments de fos cheq y procedimi de aplh i du quian fo utilizca. Porlo antedor TINTAS S.A, - Sun
Chemicai no se hard ble de mnguny gencin que se derve de la ibe, wxiztan 0 o modificaci o1 los ¥
procedimisntos analizados con el chients,  Su obtencidn se reahza mediants métodos electesnicos, 026n porla cual so omite su frma. 23/03/2006 15:34
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DESCRIPCION

Hoja de pléstico.

La invencidn se refiere a una ldmina de pléstico,
en particular para envolver productos preferentemen-
te cubicos, como por ¢jemplo cubitos de caldo, que
consiste en una ldmina de poliolefina, preferentemen-
te PE o PP, y que por una cara estd provista de una
capa de sellado.

El documento EP-A-0870695 da a conocer una 14-
mina de pléstico de este tipo.

El documento EP-A-0891930 también describe
una ldmina de pldstico similar, al igual que el docu-
mento EP-A-0990596.

Hasta ahora, para este tipo de funciones normal-
mente se han utilizado materiales compuestos de alu-
minio-papel, que son diffciles de manipular tanto du-
rante la fabricacién como durante el reciclaje.

La invenci6n tiene por objetivo presentar una 14-
mina de pldstico que sea muy adecuada para este tipo
de finalidades de uso.

Este objetivo se resuelve segun la invencién de la
siguiente manera: la ldmina de pléstico estd provista
de una capa de sellado por su cara exterior, estando
aplicada la capa de sellado con un gramaje de 1 a 15
g/m?*y estando prevista una capa de color.

De este modo, mediante un sencillo plegado y
compresién s¢ crea un envoltorio cerrado de forma
fiable, que ademds se puede dotar de indicaciones, lo-
gotipos o similares.

En este contexto, mediante un sencillo plegado
y estampacién en caliente se obtiene un envoltorio
cerrado de forma fiable, que no obstante presenta una
capa de color.

De acuerdo con una configuracion ventajosa de la
invencién, como capa de sellado estd prevista una laca
termo-endurecible.

Esta laca termo-endurecible se puede aplicar so-
bre la ldmina de pldstico de forma muy sencilla.

En otra configuracion ventajosa de la invencién, la
l14mina de pléstico consiste en OPP u OPE.

Las ldminas de plastico de estos dos materiales se
pueden plegar muy bien.

Se ha comprobado que resulta especialmente ven-
tajoso que, de acuerdo con otra configuracién de la
invencion, la ldmina de plastico presente un espesor
de 10 2 100 pm.

Las ldminas de pldstico con espesores dentro de
dicho intervalo han resultado especialmente favora-
bles.

Otra configuracion ventajosa de la invencién se
caracteriza porque la 1amina de pldstico estd metali-
zada, al menos, por una cara.

Se ha comprobado que resulla especialmente ven-
tajoso que, de acuerdo con otra configuracién de la

“invencion. la capa de sellado prevista sobre la cara ex-

terior de la Jdmina de pldstico est€ dispuesta formando
motivos.

De este modo, la capa de sellado sélo estd presente
alla donde es necesaria.

También resulta muy ventajoso prever una capa de
color sobre la 1dmina de pldstico.

De acuerdo con otra configuracién de la inven-
cién, esta capa de color puede estar prevista como una
laca de cubricidn.

De este modo, el color ademds estd protegido.

En este contexto, de acuerdo con otra configura-
cién de la invencion, resulta especialmente favorable
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aplicar la laca de cubricién mediante el procedimiento
de impresion.

De acuerdo con otra configuracién de la inven-
cién, la laca de cubricion se puede aplicar con un ¢s-
pesor comprendido entre 0,1 y 10,0 g/m?,

La invencion se ilustra en relacién con dos ejem-
plos de realizacion representados en los dibujos. En
los dibujos:

La figura 1 muestra una seccién a través de una
lamina de plastico.

La figura 2 muestra un segmento tubular de la 14-

‘mina de plastico.

La figura 3 muestra un cubito de caldo envuelto
con la Jdmina segun la figura 1 6 2.

La figura 4 muestra una seccién a través de otra
ldmina de plastico.

La figura 5 muestra un segmento tubular de la 14-
mina de pldstico seguin la figura 4.

La figura 6 muestra un cubito de caldo envuelto
con la l4mina segiin las figuras 4 y 5.

En la figura 1, el nimero de referencia 1 designa
una ldmina de pléstico hecha de OPE. Esta ldmina de
OPE 1 est4 revestida por una cara con una laca termo-
endurecible 2, mientras que la otra cara presenta una
impresion en colores 3.

Esta impresion en colores 3 estd provista adicio-
nalmente de una laca de sobreimpresion 4,

Ademds, Ia 1amina de plastico 1 estd metalizada
por una cara (capa 5).

Un segmento de esta 14mina de pldstico 1 se dis-
pone en forma de tubo 20 a lo largo de una costura
longitudinal 21. Para formar un envoltorio de cubito
de caldo como estd representado en la figura 3, pri-
mero se pliega hacia adentro un extremo del tubo 20
y después se introduce el material a envolver. A con-
tinuacion también se pliega hacia adentro el otro ex-
tremo del segmento tubular de la Jdmina de plastico
1. Gracias a la facilidad de plegado de la l1dmina de
pléstico, los dos extremos plegados en forma de cufia
se apoyan muy estrechamente uno contra otro, con lo
que se obtiene un envoltorio hermético sin necesidad
de sellado adicional.

En lugar de utilizar un envoltorio tubular, si el ma-
terial a envolver tiene forma de bloque, éste se puede
envolver con un segmento de lamina plano.

En caso de materiales a envolver especialmente
sensibles, en las dos configuraciones se pueden se-
Nar entre sf las secciones individuales de los extremos
plegados.

En lugar de OPE también se puede utilizar OPP o
PP como material para la 14mina de pldstico. La ldmi-
na tiene un espesor de aproximadamente 50 um, pero
éste puede variar entre 10 y 100 um en funcién de las
exigencias.

En el ejemplo de realizacién de la figura 4, el ni-
mero de referencia 41 designa otra ldmina de plastico
hecha de OPE. Esta ldmina de OPE 41 est4 revesti-
da por una cara con una sustancia adhesiva sensible
a presion 42. Debajo de esta sustancia adhesiva estd
prevista una impresion en colores 43, que estd pro-
vista adicionalmente de una laca de sobreimpresién
44

La sustancia adhesiva se puede aplicar formando
motivos, 1o que resulta conveniente tanto en la cara
interior como en la exterior.

Ademads de la impresi6én en colores 43, la I4mina
de plastico también se puede metalizar por una cara
(capa 45).
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Andlogamente al ejemplo de realizacién anterior,
un segmento de esta 1dmina de plastico 41 se dispone
en forma de tubo 50 a lo largo de una costura longitu-
dinal 21. Para formar un envoltorio de cubito de caldo
como estd representado en la figura 5, primero se plie-
ga hacia adentro un extremo del tubo 50 y después se
introduce el material a envolver. A continuacion tam-
bién se pliega hacia adentro el otro extremo del seg-
mento tubular de la ldmina de plastico 41. Gracias a
Ia facilidad de plegado de la ldamina de pléstico, los
dos extremos plegados en forma de cuila se apoyan
muy estrechamente uno contra otro. Ademés, los dos
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extremos en forma de cufia s¢ pegan a la cara exte-
rior del envoltorio con ayuda de la capa adhesiva. St
s¢ emplea un revestimiento correspondiente también
es posible llevar a cabo un sellado.

En lugar de utilizar un envoltorio tubular, si el ma-
terial a envolver tiene forma de bloque, éste se puede
envolver con un segmento de ldmina plano.

En lugar de OPE también se puede utilizar OPP o
PP como material para la ldmina de pldstico. La Idmi-
na tiene un espesor de aproximadamente 50 um, pero
éste puede variar entre 10 y 100 um en funcién de las
exigencias.
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REIVINDICACIONES

1. Lamina de plastico (1, 41), en particular pa-
ra envolver productos preferentemente cibicos, como
por ejemplo cubitos de caldo, que consiste en una 14-
mina de poliolefina, preferentemente polictileno o po-
lipropileno que por una cara estd provista de una capa
de sellado (2, 42), caracterizada porque dicha ldmina
de plastico (1, 41) estd provista en su cara exterior una
capa de sellado (2, 42), cuya capa de sellado se apli-
cada con un gramaje de 1 a 15 g/m? y estando prevista
una capa de color (3, 43).

2. Lémina de pldstico segun la reivindicacion 1,
caracterizada porque la capa de sellado es una laca
termo-endurecible (2, 42).

~3. Lamina de pléstico segtn la reivindicacién 1 6
2, caracterizada porque la ldmina de pléstico (1, 41)
estd constituida de OPP u OPE.

£4. Lamina de pléstico segiin la reivindicacion 1, 2
6 3, caracterizada porque la ldmina de plédstico (1,
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41) presenta un espesor comprendido entre 10 y 100
pm.
£-5, Lamina de pldstico seguin una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque la ldmina
de plastico (1, 41) estd metalizada, al menos, por una
cara.

6. Lamina de pléstico segiin una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque la capa de
sellado (2, 42) prevista sobre la cara exterior de la 14-
mina de plastico se aplica formando motivos.

7. Lamina de pldstico segin una de las reivindi-
caciones anteriores, caracterizada porque la capa de
color (3, 43) consiste en una laca de cubricion (4, 44).

8. Lamina de pl4stico segun la reivindicacion 7,
caracterizada porque la laca de cubricion (4, 44) se
aplica mediante impresion.

9. Ldmina de pléstico segun la reivindicacién 7 u
8, caracterizada porque la laca de cubricién (4, 44)
se aplica con un espesor de 0,1 a 10,0 g/m?.
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Prioridad: 09.04.1997 FR 97 04567 @ Titularles:
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16, boulevard Général Leclerc
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@)Fecha de publicacion de la mencién BOPI: @ Inventor/es: Philippe, Michel
01.07.2004

Fecha de la publicacién del folleto de la patente: Agente: Aguilar Camprubi, M. Mireia
01.07.2004

Aviso: En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de publicacion en el Boletin europeo de patentes, de
la mencién de concesién de |a patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina Europea
de Patentes a la patente concedida. La oposicién debera formularse por escrito y estar motivada; sélo se
considerara como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de oposicién (art. 99.1 del
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5 ES 2210691 T3 6

REIVINDICACIONES

1. Film para envase de cubitos rigidos o semirrigi-
dos constituidos por paredes formadas por plegado y
sellado del susodicho film, caracterizado porque,

a) comprende un film a base de poliolefina,

b) la cara exterior del susodicho film comprende
una capa de sellado en frio que forma zonas sefiala-
das (20, 21),

c) la cara interior del susodicho film compren-
de una capa antiadherente (3) eventualmente seiialada
respecto a las susodichas zonas sciialadas.

2. Film segtin la reivindicacién 1 en el que el suso-
dicho film a base de poliolefina se selecciona entre el
PP, el OPP, el OPP metalizado, el PP expandido con
aspecto nacarado.

3. Film segun la reivindicacion 2 en el que la cara
interior del susodicho film a base de PP se hace anti-
adherente.

4. Film segun la reivindicacién 2 en el que se apli-
ca una capa de bamiz antiadherentc en la cara interior
del susodicho film a base de PP.

5. Film segtin la reivindicacion 4 en el que la su-
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sodicha cara interior comprende el susodicho bariz
antiadherente en capa seiialada, y un barniz termose-
llante en otra capa sefialada 4, y desplazada respecto
a la susodicha capa de sellado en frio, de suerte que,
en el susodicho film en bobina, una capa de sellado en
frio de la cara exterior de una espira no esté enfrente
de la susodicha capa de barniz termosellante de otra
espira.

6. Utilizacién de un film segin una cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 6 para ¢l envase de produc-
tos alimentarios que se presentan en forma de cubitos
rigidos o semirrigidos.

7. Utilizacién del film segtin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5 en el que la seifializacién de la
susodicha capa de sellado en frio se elige segiin el su-
sodicho plegado, de suerte que, al realizar ¢l susodi-
cho plegado, cualquier zona sefialada o parte de zona
seflalada se ponga en contacto, respectivamente, sea
con otra zona sciialada, sea con otra parte de la misma
zona sefialada, para que, después del plegado del su-
sodicho cubito, ninguna capa de sellado en frio quede
libre.

NOTA INFORMATIVA: Conforme a la reserva del art.
167.2 del Convenio de Patentes Europeas (CPE) y a la Dis-
posicién Transitoria del RD 2424/1986, de 10 de octubre,
relativo a la aplicacién del Convenio de Patente Europea,
las patentes curopeas que designen a Espaia y solicitadas
antes del 7-10-1992, no producirdn ningiin efecto en Espa-
fia en la medida en que confieran proteccién a productos
quimicos y farmacéuticos como tales.

Esta informacién no prejuzga que la patente esté o no in-
cluida en la mencionada reserva.
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(571  ABSTRACT

For packaging purposes, metallized multilayer films
containing a biaxially oriented polypropylene film as a
base layer should have. high scratch resistance, good
héat-sealing properties, such as low heat-sealing tem-
perature, attractive visual properties, such as high me-
tallic luster, excellent metallizability of the base layer or
of a covering layer, and also good processing properties
dunng metallization, printing, slitting, and during pro-
cessing on fast-runmng packaging machines. This re-
quirement profile is fulfilled by a multilayer film of
asymmetric structure containing a biaxially oriented
base layer 4 composed of polypropylene, a heat-sealing
layer 3 which contains an additive combination com-
posed of pigment in platelet form and siloxane and
which is optionally modified by an addition of polypro-
pylene and a hydrocarbon resin, and of a corona-treated
polypropylene covering layer 2 which is not capable of
being heat-sealed. A corona-treated, heat-sealable co-
polymer may also be used as the covering layer 2, in-
stead of a covering layer 2 composed of non-heat-seala-
ble polypropylene. The covering layer 2 can also be

_ omitted; in that case the surface of the base layer 4 is

metallized. Tubular bags, jackets, containers of various
shape for packaging foodstuffs, including the vacuum
packaging of foodstuffs, are manufactured from this
multilayer film.

17 Claims, 1 Drawing Sheet
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67 ABSTRACT

The invention relates to a biaxially oriented polyester film
which, after metallization, has low oxygen permeation and
good adhesion to the metallization, and is composed of at
least one base layer B and, applied to this base layer, at least
one layer A, where this layer A

i) has, per mm? of film surface, a number N of elevations
whose respective heights h and diameters d are corre-
lated by the following equations:

log N/mmZ?<A,,~B,,*log h/um, 0.05 um<h<1.0 gem (1)
wherein A;=1.4; B,=2.5
log N/mmZ2<A ,~Bd*log d/um, 0.2 um<d<10.0 um 2)

wherein A=3.4; B;=2.4 and

if) has a copolyester coating derived from isophthalic acid
and a sulfomonomer.

13 Claims, No Drawings

US 6,214,440 B1 2472
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