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Limina de material pléstico
MEMORTIA DEBCRIPTIVA

La invencién se refiere a una lamina de material
pldstico, en particular, para el envasado de objetos tridimen-
sionales que, con preferencia, son moldeados durante su enva-
sado, tales como, en particular, cubitos de caldo, c¢on una l&-
mina base constituida por una poliolefina y que est8 metaliza-
da por un lado.

Por intermedio de la DE-A-100 21 687 se conoce una
ladmina de tal tipo que estd provista, a lo menos en uno de sus
lados, de una capa adherente o selladora.

A partir de aquf,la invencién tiene el objetivo fun-
damental de conformar una l&mina de material pl&stico del tipo
mencionado de modo que pueda ser confeccionada racionalmente y
otorque una proteccién Sptima al objeto a ser envasado.

De acuerdo con la invencién, este objetivo se re-
suelve previendo como l&mina base una l&mina de polipropileno
orientado, con preferencia, una limina de polipropileno orien-
tado biaxialmente, o una l&mina de PET en la cual est& previs-
ta la aplicacién de una impresién sobre el lado que porta el
metalizado, en tanto que sobre el lado de la l&mina base
opuesto al que porta el metalizado estd aplicado, formando un
dibujo, un adhesivo que fragua en frio.

El adhesivo en frio previsto para el cierre de un
envase Y constituido por un sector de la ldmina de material
pléstico se aplica aqui soloc en la cantidad necesaria para al-
canzar un espesor hermético.

Otra realizacién conveniente de la invencién consis-

te en que la impresién estd cubierta sectorialmente con una
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laca antiadherente aplicada formando dibujos, donde las super-
ficies de aplicacién se corresponden con las del adhesivo en
frio.

De esta manera se evita eficientemente una adhesifn
de capas superpuestas de la l&mina de material pléstico al en-
rollarla formando un rollo.

Se comprobé como muy conveniente otra concepcién de
la invencibén, segin la cual estd prevista una capa de imprima-
cién o de auxiliar adherente entre el metalizado y la impre-
8idn.

De esta manera se logra una unién firme de la impre-
8i6n con el metalizado.

Otra concepcién conveniente de la invencidén consiste
en que estd prevista una lamina compacta a modo de l&mina ba-
se.

No obastante, de acuerdo con la invencién, también
puede estar prevista una lamina con espacios huecos a modo de
lémina base.

En los bordes que rodean los espacios huecos se pro-
duce una refraccién luminica que otorga una opacidad a la l&-
mina.

De acuerdo con la invencién, los espacios huecos
pueden estar conformados a modo de vacuolas generadas al esti-
rar las laminas.

Otra posibilidad de conformaciSn de los espacios
huecos coneiste en que los mismos se generen mediante un espu-
mado de la l&mina.

Se comprobd como muy conveniente que, de acuerdo con

la invencién, la l&mina base compacta presente un espesor Ade
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aproximadamente 10 pum a 100 pm, con preferencia, de 20 um a 50
Hm y, en particular, de 28 pm a 32 pm.

De acuerdo con otra concepcién conveniente de la in-
vencidén estd previsto que la lé&mina base con espacios huecos
presente un espesor de aproximadamente 10 pum a 100 um,con pre-
ferencia, de 20 uym a 50 um y,en particular,de 35 pum a 40 pm.

La invencién se aclara en los dibujoe por medio de
dos ejemplos de realizacién. Alli muestran:
fig. 1- una representacién esquemdtica de la estructura en

capas de una l&mina de material pl&stico, con una

limina base compacta y metalizada en uno de sus la-
dos, ¥y

fig. 2- una representacién asimismo esquemiAtica de otra 1l4&-
mina de material pléastico, con una lamina base que
presenta espacios huecos.

En la fig. 1 esta designada con 1 una lamina de ma-
terial pl&stico que presenta una l&mina base 2 constituida por
polipropileno orientado (OPP) y posee un espesor de 30 pm. Es-
ta lamina base 2 esti provista en uno de sus lados de un meta-
lizado 3 que porta una impresiém 5 sobre una capa de imprima-
cién o de auxil?ar adherente 4. Sobre el lado opuesto al de la
impresién o del metalizado, la l&mina base 2 est& provista,
aplicado formando dibujos, de un adhesivo en frio 6. Sobre el
otro lado, la impresién 5 estd provista de una capa antiad-
herente 7 dispuesta en correspondencia con la aplicacién del
adhesivo en frio. Al enrollar la l&mina de material pléstico,
el adhesivo en frio y la capa antiadherente 7 se encuentran
superpuestas, impidiendo asi una adhesién del adhesivo en frio

6 en el lado contiguo de la ldmina de material pléstico.
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En lugar de OPP, la lamina base puede estar consti-
tuida por PET.

En el ejemplo de realizacidn de acuerdo con la fig.
2 se aprecia la estructura de una l&mina de material pléstico
21. No obstante, la l&mina base 22 est& constituida por una
limina de polipropileno orientado (OPP) opaca, cuya opacidad
estd producida por vacuolas generadas al estirarla. Esta l&mi-
na base posee un espesor de 38 pm y estd provista nuevamente
de un metalizado 3 en uno de sus lados, sobre el cual estéd
aplicada una capa de imprimacién o de auxiliar adherente 4.
Esta capa de imprimacién otorga un buen soporte a la subsi-
guiente impresidén 5. El lado de la lamina base 22 opuesto al
del metalizado porta un adhesivo en frio 6 aplicado formando
un dibujo, cuya aplicacién estd prevista en correspondencia
con la capa antiadherente 7 aplicada sobre la impresién 5, con
lo cual se impide la adhesién del adhesivo en frio al enrollar
la ldmina de material pléastico.

Para mejorar la enrcllabilidad de la l&mina de mate-
rial plastico, se pueden rellenar aquif las superficies con re-
vestimientos junto a la capa antiadherente o del adhesivo en
frio.

La lamina base también puede obtener su opacidad me-
diante un espumado, donde en las burbujas generadas en el in-

terior se lleva a cabo asimismo una refraccién lumfinica.
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REIVINDICACIONES

1- L&mina de material pléstico (1, 21), en parti-
cular, para el envasado de objetos tridimensionales que, con
preferencia, son moldeados durante su envasado, tales como, en
particular, cubitos de caldo, con una l&mina base (2, 22)
constituida por una poliolefina o un politereftalato de etile-
no y que esté metalizada por un lado, CARACTERIZADA porque co-
mo lamina base (2, 22) estd prevista una l&mina de polipropi-
leno orientado, con preferencia, una lé&mina de polipropileno
orientado biaxialmente, o una l&mina de PET en la cual esté
previeta la aplicacién de una impresién (5) sobre el lado que
porta el metalizado (3), en tanto que, sobre el lado de la 1l&-
mina base (2, 22) opuesto al que porta el metalizado (3) estéa
aplicado, formando un dibujo, un adhesivo que fragua en frio
(6) .

2- Lamina de material pléstico de acuerdo con la
reivindicacién 1, CARACTERIZADA porque la impresidén (5) esté
cubierta sectorialmente con una laca antiadherente (7) aplica-
da formado un dibujo, donde sus superficies de aplicacién es-
tdn en correspondencia con las del adheeivo en frio (6).

3- Lamina de material pléstico de acuerdo con la
reivindicacién 1 o 2, CARACTERIZADA porque entre el metalizado
(3) ¥y la impresidén (5) estd prevista una capa de imprimacién o
de auxiliar adherente (4).

4- Lidmina de material plaAstico de acuerdo con una
de las reivindicaciones 1, 2 o 3, CARACTERIZADA porgque esté
prevista una lamina compacta a modo de lé&mina base (2).

5- L&mina de material pléstico de acuerdo con una

de las reivindicaciones 1, 2 o 3, CARACTERIZADA porque esté
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prevista una lamina con espacios huecos a modo de lamina base
(22).

6- Lamina de material plé&stico de acuerdo con la
reivindicacién 5, CARACTERIZADA porque los espacios huecos es-
tan conformados como vacuolas generadas al estirar la l&mina.

7- Lamina de material pléastico de acuerdo con la
reivindicacién 5, CARACTERIZADA porque los espacios huecos es-
tidn generados mediante un espumado.

8- L&mina de material pléstico de acuerdo con la
reivindicacién 4, CARACTERIZADA porque la la&mina base compacta
(22) posee un espesor de aproximadamente 10 pm a 100 um, con
preferencia, de 20 uym a 50 pm y, en particular, de 28 pum a 32
pm.

9- Limina de material plédstico de acuerdo con la
reivindicacién 5, CARACTERIZADA porque la lamina base con es-
pacios huecos (22) presenta un espesor de aproximadamente 10
Hm a 100 pm, con preferencia, de 20 pm a 50 ym y, en particu-

lar, de 35 pm a 42 um.



Titulo original: Lé&mina de material pl&stico

RESUMEN

Lidmina de material pléstico (1, 21), en particular,
para el envasado de objetos tridimensionales que, con prefe-
rencia, son moldeados durante su envasado, tales como, en par-
ticular, cubitos de caldo, con una l&mina base (2, 22) consasti-
tuida por una poliolefina o un politereftalato de etileno y
que estd metalizada por un lado, en la cual, como lamina base
(2, 22), estd prevista una lamina de polipropileno orientado,
con preferencia, una lamina de polipropileno orientado bi-
axialmente, o una lamina de PET en la cual estd prevista la
aplicacién de una impresién (5) sobre el lado que porta el me-
talizado (3), en tanto que, sobre el lado de la l&mina base
(2, 22) opuesto al que porta el metalizado (3) estd aplicado,

formando un dibujo, un adhesivo que fragua en frio (6).
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Como resuliado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de ta
Decisién 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patents

ctorgado por ei(los) inventor(es) al(los) solicitante(s) o0 a su(s) causante(s). (art. 28-
k.Dec 486/2000).
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- Se sugiere que para priximas actuaciones ante esta entidad sean utilizados los
formatos actualizados establecidos en la circular tnica

En cumplimienio de! articulo 39 de la Decision 488, se I8 requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientss a la fecha de notificacién del presents oficio,
complete los requisitos anteriorments enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presents requerimiento, la soliciiud se considerard abandonada y perdera su prelacion.

Notifiquese el presents oficio conforme a la dispuesto en el numersl 5.2, literal e), del capituto
quinto del tftulo primero de ia Circular Unica No.10 de 2001.

&‘A’ﬁ LTANOS DE JAIMES
Jefedeia ion da Nusvas Creaciones (E)

E} anterior requerimiento fus notificado por fjacién en lista de fecha__ 2 2 i) 2003
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