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REF. PATENTE DE INVENCION

Invencion: LAMINA DE MATERIAL PLASTICO.

Expediente: ~ 03-38555

TITULAR: HUHTAMAKI RONSBERG ZWEIGNIEDERLASSUNG DER
HUHTAMAKI DEUTCHSLAND GMBH & CO. KG

Asunto: RESPUESTA A REQUERIMIENTO DE FONDO.

MAURICIO PATINO BONNET, mayor de edad, vecino de esta ciudad, identificado como

aparece al pie de mi firma, portador de la tarjeta profesional nimero 73.583 del Consejo Superior de

la  Judicatura, en mi calidad de apoderado de HUHTAMAKI RONSBERG

ZWEIGNIEDERLASSUNG DER HUHTAMAKI DEUTCHSLAND GMBH & CO. KG, de

conformidad con el Articulo 45 de la Decision 486 de 2000 y por medio del presente memorial,

acudo a la Division de Nuevas Creaciones de la Superintendencia de Industria y Comercio con el

ﬁn de aar oportuna respuesta al Oficio No. 12.708 del 8 de Octubre de 2008, notificado por Fijacién

en Lista del 9 de Octubre de 2008.

CONSIDERACIONES PREVIAS

1. Mediante memoriales radicados ante esa Superintendencia el dia 13 de febrero de 2008 y el
dia 30 de Diciembre de 2008, allegué original del documento de sustitucién de poder
conferido a MAURICIO PATINO BONNET, por el Dr. LUIS PATINO LEYVA,

debidamente presentado ante notario piblico.

2. Mediante memorial radicado ante esa Superintendencia el dia 30 de Diciembre de 2008,
comedidamente solicitt PRORROGA DE TERMINOS, con el fin de dar oportuna
respuesta al Oficio No. 12.708 del 8 de Octubre de 2008, notificado por Fijacién en Lista
del 9 de Octubre de 2008.

RESPUESTA A LAS OBJECIONES DE FONDO

Mediante el presente memorial, en forma comedida me permito manifestar a la Divisién de Signos
Distintivos de la Superintendencia de Industria y Comercio que doy oportuna atencién a las

objeciones formuladas por el examinador, de acuerdo como sigue:
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A) PRIORIDAD

La Ley de Patentes de Costa Rica, como muchas otras leyes de patentes de otros paises, incluye
provisiones relativas a la invocacion del derecho de prioridad internacional basados en el articulo 4

del Convenio de Paris. Dicho articulo 4 del convenio de Paris establece que:

“Quien hubiere depositado regularmente una solicitud de patente de invencion, en alguno
de los paises de la Unidn o su causahabiente, gozard, para efectuar el depdsito en los otros
paises, de un derecho de prioridad, durante los plazos de 12 meses contados desde el

momento del primer deposito de la solicitud.”

Sin embargo, el Convenio de Paris no establece ninguna obligacién de que las reivindicaciones
depositadas en la solicitud extranjera sean una traduccién literal de las reivindicaciones de la
prioridad reivindicada ya que en muchos casos no es del todo posible debido a particularidades

lingiiisticas.

En este caso la Unica diferencia significativa existente entre la solicitud colombiana y la prioridad
alemana reivindicada, reside en que la solicitud colombiana define una ldmina plastica para la
envoltura de objetos tridimensionales en tanto que la prioridad alemana define una ldmina plastica
para la envoltura de objetos paralelepipedos. Por lo tanto, sobre la base del documento de
prioridad invocado en la presente solicitud, la solicitante propone enmendar el término
“tridimensional” por paralelepipedo” a los efectos de lograr una adecuada consistencia del
contenido técnico de la prioridad con el contenido técnico de la solicitud. Mas alin, el concepto
“paralelepipedo” resulta mas restrictivo que el concepto‘ “tridimensional” por lo que estimamos que

su inclusion en la presente solicitud resulta aceptable.
B) OBJECIONES DE CLARIDAD

Con respecto a la falta de claridad de la definicion de la lamina de base en la reivindicacién 1,
deseamos sefialar que la capa de metalizado se aplica sobre la lamina de base (2, 22)
independientemente de que dicha lamina de base sea de PP o de PET, por lo tanto hemos
enmendado la redaccion de la reivindicacion principal para que esto resulte evidente para el lector,
tal como surge de la figuras originales y de su descripcion. Por lo tanto, la clausula principal se

define ahora de la siguiente forma:

“...porque como lamina de base (2,22) estd prevista una lamina de polipropileno,
preferentemente polipropileno orientado, o una lamina de PET, estando, sobre dicha lamina

de base, prevista la aplicacion de una impresion (5) sobre el lado que porta el metalizado

3)...
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Con respecto al termino “adhesivo que fragua en frio”, éste ha sido enmendado para que ahora se

lea como “adhesivo que endurece en frio”.

Con respecto a la falta de claridad del término “vacuola” (burbuja de aire), la solicitante desea
sefialar respetuosamente que este término ya ha sido utilizado en el arte previo perteneciente al
campo técnico de la presente invencion, tal como puede verificarse de la lectura del documento D4
(ES 2169094), por lo que resulta incomprensible la observacion de falta de claridad de este término.
Maés aun, el significado aportado por el Sr. Examinador en su informe saliente refiere sélo al
significado que dicho término posee en el campo de la biologia, siendo que éste no es el tnico
significado existente para este término; de hecho en la industria plastica este término es
habitualmente utilizado para identificar pequefias burbujas de aire producidas durante el

procedimiento de estiramiento.

Igualmente, el término “capa de imprimacion” corresponde a la traduccion del término “primer
layer”, y es un término de uso comun en el campo técnico de la presente invencion, por lo tanto

consideramos que es correcto.

Por su parte, el término “auxiliar adherente” ha sido enmendado para que diga “auxiliar adhesivo”
que es la traduccion del término “adhesive add”. Este auxiliar adhesivo define un material
comparado a un “primer” (capa de imprimacidn), que es usado como un material adhesivo
intermediario entre dos capas que se desean unir cuando la fuerza de unién adhesiva entre dichas
capas a unir es baja debido a las propiedades individuales de los materiales utilizados. Por lo tanto,
teniendo en cuenta que la fuerza de unién entre cada uno de los dos materiales de las capas a uniry
el auxiliar adhesivo es mayor, la unién entre ambas capas puede ser mejorada aplicando un auxiliar

adhesivo o una capa de imprimacion.

De otro lado, el término “espesor hermético” corresponde a un error de traduccion involuntario del
término en inglés” “tightness of closure”; este término es utilizado para significar que la cantidad de
adhesivo que endurece en frio, aplicada es la necesaria para lograr un cierre hermético del envase.
Este significado surge de manera evidente de la lectura del parrafo 5° de la pagina 1 de la memoria
descriptiva original. Por lo tanto, hemos procedido a enmendar dicho término como “cierre

hermético”.
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Con respecto al requerimiento del Sr. Examinador respecto de la definicidn del sector en el cual se
aplica el adhesivo en frio y de las cantidades necesarias para lograr el cierre hermético, deseamos
sefialar que ellas dependen fuertemente de la forma y del material deseado del envase. Ademas, la
cantidad de adhesivo en frio depende fuertemente del tipo de adhesivo en frio que en realidad es
utilizado. Consecuentemente, no es posible definir la porcién de la lamina plastica sobre la cual el
adhesivo en frio debe ser aplicado como asi tampoco es posible especificar la cantidad exacta que
es necesario utilizar sobre la misma. Sin embargo, una persona con conocimientos medios en la
materia no tendria dificultad en llevar a cabo la invencion; mas alin, una persona experta entenderia
sin dificultad, a partir de las ensefianzas que surgen de las presentes especificaciones, que la
invencion, tal como aqui se describe, sirve para minimizar la cantidad requerida de adhesivo en

frio.

De igual modo, las mismas consideraciones se aplican a la objecion elevada sobre la frase de la
pagina 4 de la memoria descriptiva que dice: “se puede rellenar aqui las superficies con
revestimientos junto a la capa adhesiva o del adhesivo en frio”, pues una vez mas el tipo y la
cantidad de material de revestimiento depende fuertemente de la matriz del material utilizado (a ser

revestido) y la naturaleza del film plastico.

Con respecto al término “lamina compacta”, deseamos sefialar que se refiere a una lamina de

material plastico sélida en contraste con la lamina con espacios huecos.

Finalmente, el término “aproximadamente” de las reivindicaciones 8 y 9 ha sido eliminado.

Por lo tanto con las enmiendas introducidas en la memoria descriptiva y en las reivindicaciones

creemos que las observaciones de falta de claridad han sido subsanadas.

C) ANALISIS DEL ARTE PREVIO

A los efectos de realizar un anélisis minucioso de las diferencias y ventajas del arte previo respecto
a los documentos citados en el examen de fondo saliente, procederemos a identificar cada una de
las caracteristicas técnicas definidas en las reivindicaciones utilizando las que se indican en la tabla
donde el prior numero indica el nimero de la reivindicaciéon mientras que el segundo numero
separado por un punto el niimero de la caracteristica seguido de una letra (alternativa) siguiente

referencia.(ver tabla adjunta)

Las caracteristicas técnicas 1.1a a 1.lc definen modalidades adecuadas o preferibles de la
invencidn, y por lo tanto no deben ser interpretadas como limitaciones en el analisis de novedad y

actividad inventiva.
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La caracteristica 1.2 de hecho estd formada por dos modalidades que estan combinadas por el
conector “0”; dentro de ella tenemos la caracteristica 1.2a, que se interpreta de la siguiente forma:
“como lamina base (2, 22) estd prevista una lamina de polipropileno orientado, con preferencia,
una ldmina de polipropileno orientado biaxialmente” o la caracteristica 1.2b, que se interpreta de la

siguiente forma: “como lamina base (2, 22) esta prevista una lamina una lamina de PET”.

En la misma forma, la caracteristica 1.4 esta formada por dos alternativas 1.4 ay 1.4 b. Conforme
con lo seflalado por el Sr. Examinador, el arte previo solo anticipa una de esas alternativas 1.2a y
1.2b, asi como una de las caracteristicas 1.4a y 1.4b, o resultan obvias las respectivas caracteristicas

1.201.4.

En conexidén con las observaciones elevadas por el Examinador, nosotros sdlo consideraremos las
referencias 2 y 3, ya que no hay evidencia de que las restantes referencias citadas (D1, D4 y D5),
ensefien o aportan pruebas acerca de que las caracteristicas de la invencién han sido descritas antes

de la fecha de prioridad efectiva de la presente solicitud.

1-Exhibiciéon N° 2: CARPAK S.A. DIVISION FLEXIBLES — WAFER JET.

Aunque esta eferencia muestra una fecha cierta, no parece evidente que la fecha de Ia hoja técnica
en la que se indican las especificaciones del material haya sido puesta a disposicion del piblico
antes de la fecha de prioridad de la presente solicitud Colombiana. Las hojas con datos técnicos de
un producto exhibido normalmente son sélo utilizadas para uso interno dentro de la compaiiia, en
este caso CARPAK S.A. No hay evidencia que esta hoja de datos técnicos haya sido puesta a
disposicién de otras personas distintas que ciertos empleados de la compafifa. Por lo tanto, las
hojas con datos técnicos de un producto comercial asi como las instrucciones de como fabricar

dicho producto son considerados secretos de la compaiiia.

De acuerdo con lo anterior, faltan pruebas fehacientes de que tales especificaciones hayan sido
puestas a disposicién del publico en general a la fecha de la prioridad de la presente solicitud vy,
como consecuencia, deben ser desestimadas como antecedente. Mas aun, si la hoja con datos
técnicos del producto exhibido hubiese sido puesta a disposicion del publico y, por lo tanto,
constituido en arte previo, éste no contiene ninguna referencia a las otras caracteristicas técnicas
reivindicadas, es decir, las caracteristicas 2.1 a 2.3, por ejemplo, definidas en la reivindicacién
original 2. Es mas, las especificaciones de la hoja técnica del producto comercial no describen ni
sugieren que el producto comercial sea adecuado para envasar cubitos de caldo, considerando que
las grasas y ciertas sales del mismo podrian tener un impacto negativo sobre las propiedades del
material del envoltorio. Por lo tanto, el producto de la referencia 2 no afecta la novedad ni la

actividad inventiva de la invencidn reivindicada.
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2-Exhibicién N° 3: TAMPER-EVIDENT WRAPS

El producto exhibido N° 3 en términos muy generales describe una lamina plastica que puede ser
usada basicamente para la envoltura de caramelos. La exhibicion 3 menciona el uso de un sellador
en frio, el uso de una lamina de PPO metalizada y la posibilidad de aplicar una impresion sobre la

misma.

Sin embargo la exhibicién 3 no ensefia ni sugiere la forma en que las caracteristicas individuales
son aplicadas, es decir la forma en que las diferentes capas se disponen para producir un producto
de envoltura. Luego, la exhibiciéon 3 falla al no describir las caracteristicas 1.1c, 1.6, 1.7 y 1.8.
Adicionalmente, la exhibicién N° 3 no describe ni sugiere ninguna de las caracteristicas 2.1 a 2.3

de la reivindicacion 2.

3- Documento D1 (ES2257332)

Aunque D1 también describe una lamina plastica para el envasado de cubitos de sopa, como puede
verse en las figuras 1 y 4 de D1, la.impresion no esta provista del lado que se dirige hacia la lamina
metalizada Por lo tanto D1 no describe la caracteristica 1.6 . Ademdas D1 no describe el uso de un
revestimiento de laca antiadherente; s6lo menciona un barniz para proteger el color de la impresion.
Consecuentemente, D1 no describe las caracteristicas 2.1, ni describe la aplicacién de una laca; s6lo
describe sobre el patron del disefio de la impresién y hace mencién a que el patrén de disefio

corresponde al patrén de sellador en frio. Por lo tanto D1 no menciona las caracteristicas 2.1 a 2.3.

" 4- Documento D2 (US 2001/031348)

El documento D2 en la figura 1 y 2 asi como en el parrafo (0053), solo describe una ldmina plastica
que de acuerdo con el parrafo (0051) de D2 podria ser usado para envolver objetos

tridimensionales.
Las caracteristicas 1.1by I.1c no son descritas en el documento D2.

En el parrafo (0024) y (0025) ambas alternativas 1.2a 'y 1.2b de caracteristicas 1.2, son descritas en
D2.

En los parrafos (0024), (0025) y (0027) y (0028) se describen ambas alternativas con las

caracteristicas 1.4.
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De acuerdo con la figura 1 y 2 del documento D2 en combinacidn con los parrafos 0053 y 0054, la
lamina de base descrita en d2, comprende una [dmina de polipropileno orientado con una impresion

aplicada sobre la misma.

El parrafo 0048 describe que la impresion se realiza sobre el lado metalizado de la lamina; sin

embargo, no hay divulgacion de las caracteristicas 1.7 y 1.8 en el documento D2.
El documento D2 solo hace una mencidn muy corta con relacion al uso de un barniz de proteccién,

pero no divulga ni sugiere una laca antiadherente como la que se describe en la presente solicitud,

por lo tanto las caracteristicas 2.1 y 2.3 no son descritas en D2.

5- Documento D3 (ES 2210691)

Aunque D3 describe una lamina pléstica, especialmente disefiada para el envasado de cubitos de
caldo, D3 solo describe las caracteristicas 1.1 a 1.2a, 1.3y 1.4 ay 1.8, sin embargo D3 no describe
ni sugiere que una impresion cualquiera pueda ser realizada sobre la ldmina; tal es asi que D3 no

puede y no describe la aplicacién de una impresién sobre el lado metalizado de la lamina.

A partir de que el documento D3 no describe la orientacion precisa de las capas de la ldmina de
laminado descrita ac4, D3 tampoco describe la aplicaciéon de un sellador en frio sobre el lado
opuesto, al lado que lleva la mentalizacion. Por lo tanto las caracteristicas 1.5, 1.6 y 1.7 no son

descritas en D3.
Adicionalmente el documento D3 falla en ensefiar como cubrir una impresion sobre la lamina
plastica por medio de una laca adherente, de modo tal que la caracteristica 2.1 tampoco es descrita

en el documento D3.

6- Documentos D4 a D6 (ES 2169094-US 4883698-CA 1230721).

Los documentos D4 a D6 son, de acuerdo con nuestra opinion, menos relevantes con respecto a las
clausulas 1y 2 de la solicitud colombiana, que los documentos D1 a D3 antes discutidos. Ninguno
de los documentos D4 a D6 describe las caracteristicas 1.1by 1.1¢, ni las caracteristicas 1.5 a 1.8 ni

las caracteristicas 2.1 a 2.3

7- Documento D7 (US 6214440)

El documento D7 se refiere a una ldmina de poliéster, co-extrudada, orientada biaxialmente, que

tiene una capa de mentalizacion y que puede ser usada para el envasado de productos consumibles.
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Aunque D7 es bastante detallado con relacion a la estructura quimica de las capas de lamina
plastica, D7 no hace mencién a ninguna impresion, especialmente no hace mencion a la impresion
sobre el lado metalizado, tampoco menciona la aplicacién de un sellador frio, en particular no hace
mencioén a la aplicacion de un sellador frio en un patrén de disefio. Mas alin D7, no menciona el uso
de una laca antiadherente, por lo tanto D7 no describe al menos alguna de las caracteristicas 1.5 a
1.8y2.1a23.

8- Documento D8 (ES 2143243)

El documento D8 corresponde a la patente ES2143243, envés del documento ES2143243
incorrectamente indicado en el informe oficial emitido por la oficina de Colombia. D8 describe un
envase para caramelos que esta cerrado por medio de un extremo de tubo retorcido y que puede ser

abierto por medio de la relajacion de los extremos retorcidos.

Aunque el documento D8 describe el uso de una lamina de polipropileno con un revestimiento de
un sellador en frio como material de envase que tiene una laca de liberacion aplicada al menos
parcialmente en la otra cara de la lamina opuesta a la cara en la que el sellador en frio es aplicado,

D8 no enseiia ni sugiere ninguna clase de impresion sobre la lamina plastica.

Aunque D8 mencione una capa unica metalizada como un sustrato para la aplicacién del sello en
frio sobre la misma, D8 no especifica esta mentalizacién y su orientacién con respecto a la lamina
plastica remanente. Por lo tanto, D8 falla en describir las caracteristicas 1.6 y 1.7 (Aunque D8
describe el uso de un sellador frio, éste falla en describir la aplicacién del sellador frio sobre el lado
de la ldmina plastica que es opuesto a la mentalizacion), al igual que falla en describir la

caracteristica 1.8.

A partir de que D8 solo describe el uso de una laca de liberacion, no indica la aplicacién de la laca
en un patrén de disefio que corresponde al patron en el que el sellador frio es aplicado. Por lo tanto,

el documento D8 no describe las caracteristicas 2.1 a 2.3.
D) ENMIENDA DE LAS REIVINDICACIONES

De acuerdo con el analisis hecho mas arriba, la clausula principal resulta de la combinacién de las
reivindicaciones 1 y 2 originales, las cuales deberian ser patentables sobre el arte previo discutido
durante la oposicion del presente caso. Por lo tanto, ninguno de los documentos citados del arte
previo, ni ninguno de los productos exhibidos, cubre la caracteristica técnica de una impresién
sobre una ldmina con una laca antiadherente (caracteristica 2.1). De acuerdo con ello, ya sea por
esta caracteristica sola, ninguna combinacién de las laminas del arte previo discutido podria hacer

obvia la 1amina plastica que se define en la actual reivindicacion 1.
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ANEXOS

Para que sean tenidos en cuenta junto con la respuesta aqui provista, a continuacidn relaciono los

documentos que anexo al presente memorial:
1. Nuevo pliego reivindicatorio compuesto por 8 reivindicaciones;
2. Nueva memoria descriptiva de la invencion.
3. Formulario de Modificaciones; y
‘ 4. Recibo de pagé de tasas oficiales por concepto de modificaciones en tramite.
De conformidad con la Resolucion 55.819 de Diciembre 26 de 2008 de la Superintendencia de
Industria y Comercio, adjunto a la presente solicitud allego al expediente el Recibo Oficial de Pago

de Tasas, por valor de CIENTO ONCE MIL PESOS ($111.000) M/CTE.

NOTIFICACIONES

Recibiré notificaciones en la secretaria de su despacho o en la Carrera 9 No. 74-08, Oficina 305 en

la Ciudad de Bogota.

De la sefiora Jefe de la Division de Nuevas Creaciones,

WW

<
MAURICIO PATINO BONNET
C.C. 11.342.699 de Zipaquira
T.P. 73583 del C.S. de la J.

N/Ref: 54363
DME 248378
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Espacio reservado para el adhesivo de radicacién

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

FORMULARIO UNICO DE CORRECCIONES Y MODIFICACIONES

@ Nombre: MAURICIO PATINO BONNET IDENTIFICACION
Direccion. C3Tera 9 No 74-08 Oficina 403 cc. O
REPRESENTANTE O ' O cE ] otro
APODERADO Teléfono :3268600 Fax::3268610
Cual
E- mail: patmarks@prietocarrizosa.com.co Numero:11.342.699 TP:73.583

@ Descripcién de la correccion o modificacién solicitada:

Presento nuevo pliego reivindicatorio compuesto por 8 reivindicaciones con el fin de superar

las objeciones que plante6 el Despacho. Igualmente presento nueva memoria descriptiva.

Atentamente solicito_se realice nuevamente el examen de patentabilidad sobre el mismo.

@ Anexos

Comprobante de pago de la tasa.

D Poder, si fuere el caso.

|:] Documento que acredita la existencia y representacién legal, cgando el solicitante sea per

P



Lamina de material plastico
MEMORTIA DESCRIPTIVA

La invencidén se refiere a una lamina de material
plastico, en particular, para el envasado de objetos tridi-
mensionales que, con preferencia, son moldeados durante su
envasado, tales como, en particular, cubitos de caldo, con
una lamina base constituida por una poliolefina y que esta
metalizada por un lado.

Por intermedio de la DE-A-100 21 687 se conoce
una lamina de tal tipo que estd provista, a lo menos en uno
de sus lados, de una capa adherente o selladora.

A partir de aqui,la invencién tiene el objetivo
fundamental de conformar una la&mina de material pléstico
del tipo mencionado de modo que pueda ser confeccionada ra-
cionalmente y otorgue una proteccién éptima al objeto a ser
envasado.

De acuerdo con la invencidén, este objetivo se re-
suelve previendo como l&mina base una lémina de polipropi-
leno orientado, con preferencia, una ladmina de polipropile-
no orientado biaxialmente, o una lémina de PET, estando, en
dicha lamina de baseprevista la aplicacién de una impresién
sobre el lado que porta el metalizado, en tanto que sobre
el lado de la lamina base opuesto al que porta el metaliza-
do esté& aplicado, formando un dibujo, un adhesivo que endu-
rece en frio.

El adhesivo que endurece en frio previsto para el

cierre de un envase Y constituido por un sector de la lami-



na de material plastico se aplica aqui solo en la cantidad
necesaria para alcanzar un cierre hermético.

Otra realizacidén conveniente de la invencidén con-
siste en que la impresidén estd cubierta sectorialmente con
una laca antiadherente aplicada formando dibujos, donde las
superficies de aplicacidén se corresponden con las del ad-
hesivo que endurece en frio.

De esta manera se evita eficientemente una ad)
hesidén de capas superpuestas de la lamina de material pléas-
tico al enrollarla formando un rollo.

Se comprobd como muy conveniente otra concepcidn
de la invenciédn, segin la cual estd prevista una capa de
imprimacién o de auxiliar adhesivo entre el metalizado y la
impresiédn.

De esta manera se logra una unién firme de la im-
presidén con el metalizado.

Otra concepcidn conveniente de la invencidn con-
siste en que estd prevista una l&mina compacta a modo de
lamina base.

No obstante, de acuerdo con la invencidén, también
puede estar prevista una lamina con espacios huecos a modo
de lémina base.

En los bordes que rodean los espacios huecos se
produce una refraccidén luminica que otorga una opacidad a
la lémina.

De acuerdo con la invencién, los espacios huecos

pueden estar conformados a modo de vacuolas (burbuja de ai-
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re) generadas al estirar las l&minas.

Otra posibilidad de conformacién de los espacios
huecos consiste en que los mismos se generen mediante un
espumado de la lamina.

Se comprobd como muy conveniente que, de acuerdo
con la invencidén, la ladmina base compacta presente un espe-
sor de aproximadamente 10 um a 100 pm, con preferencia, de
20 pm a 50 um y, en particular, de 28 pm a 32 um.

De acuerdo con otra concepcidn conveniente de la
invencién estd previsto que la lamina base con espacios
huecos presente un espesor de aproximadamente 10 um a 100
pm, con preferencia, de 20 pm a 50 pm y,en particular,de 35
pm a 40 pm.

La invencidén se aclara en los dibujos por medio
de dos ejemplos de realizacidn. Alli muestran:
fig. 1~ una representacidén esquemdtica de la estructura

en capas de una lédmina de material pléstico, con

una lamina base compacta y metalizada en uno de
sus lados, vy

fig. 2- una representacidén asimismo esquemdtica de otra
lédmina de material pléstico, con una lamina base
que presenta espacios huecos.

En la fig. 1 esta designada con 1 una lamina de
material plastico que presenta una ldmina base 2 constitui-
da por polipropileno orientado (OPP) y posee un espesor de
30 um. Esta lamina base 2 estd provista en uno de sus lados

de un metalizado 3 que porta una impresidén 5 sobre una capa

Q;X") O



de imprimacién o de auxiliar adherente 4. Sobre el lado
opuesto al de la impresién o del metalizado, la léamina base
2 estd provista, aplicado formando dibujos, de un adhesivo
en frio 6. Sobre el otro lado, la impresidén 5 estd provista
de una capa antiadherente 7 dispuesta en correspondencia
con la aplicacién del adhesivo en frio. Al enrollar la la-
mina de material pléstico, el adhesivo en frio y la capa
antiadherente 7 se encuentran superpuestas, impidiendo asi
una adhesidén del adhesivo en frio 6 en el lado contiguo de
la lédmina de material plastico.

En lugar de OPP, la lamina base puede estar cons-
tituida por PET.

En el ejemplo de realizacidén de acuerdo con la
fig. 2 se aprecia la estructura de una lamina de material
pléastico 21. No obstante, la lémina base 22 estd constitui-
da por una lé&mina de polipropileno orientado (OPP) opaca,
cuya opacidad estd producida por vacuolas (burbujas de ai-
re) generadas al estirarla. Esta lamina base posee un espe-
sor de 38 um y estd provista nuevamente de un metalizado 3
en uno de sus lados, sobre el cual esta aplicada una capa
de imprimacidén o de auxiliar adherente 4. Esta capa de im-
primacién otorga un buen soporte a la subsiguiente impre-
sién 5. El lado de la lamina base 22 opuesto al del metali-
zado porta un adhesivo en frio 6 aplicado formando un dibu-

jo, cuya aplicacidén estd prevista en correspondencia con la

capa antiadherente 7 aplicada sobre la impresidén 5, con 107

cual se impide la adhesién del adhesivo en frio al enrollar)x



la lémina de material plastico.

Para mejorar la enrollabilidad de la lamina de
material plastico, se pueden rellenar aqui las superficies
con revestimientos junto a la capa antiadherente o del ad-
hesivo que endurece en frio.

La lamina base también puede obtener su opacidad
mediante un espumado, donde en las burbujas generadas en el

interior se lleva a cabo asimismo una refraccidén luminica.



REIVINDICACIONES

1- Lamina de material pléastico (1, 21), para
el envasado de objetos paralelepipedos que, con preferen-
cia, son moldeados durante su envasado, tales como, cubi-
tos de caldo, con una lamina base (2, 22) constituida por
una poliolefina o un polietilentereftalato y que estd meta-
lizada por un lado, CARACTERIZADA porque como la&mina base
(2, 22) estd prevista una lamina de polipropileno orienta-
do, con preferencia, una lamina de polipropileno orientado
biaxialmente, o una lémina de PET, estando, sobre dicha la-
mina de base, prevista la aplicacidén de una impresidén (5)
sobre el lado que porta el metalizado (3), en tanto que,
sobre el lado de la lamina base (2, 22) opuesto al que por-
ta el metalizado (3) estd aplicado, formando un dibujo, un
adhesivo que endurece en frio (6), donde la impresidén (5)
estd cubierta sectorialmente con una laca antiadherente (7)
aplicada formando un dibujo, donde sus superficies de apli-
cacidén estdn en correspondencia con las del adhesivo que
endurece en frio (6).

2- Lamina de material pléstico de acuerdo con
la reivindicacién 1, CARACTERIZADA porque entre el metali-
zado (3) y la impresidn (5) estd prevista una capa de im-
primacién o de auxiliar adhesivo (4).

3- Lamina de material pléstico de acuerdo con
la reivindicacién 1 o 2, CARACTERIZADA porque estd prevista
una lamina compacta a modo de lamina base (2).

4- Lémina de material plastico de acuerdo con

e



la reivindicacidén 1 o 2, CARACTERIZADA porque estd prevista
una lamina con espacios huecos a modo de lamina base (22).

5- Lamina de material plastico de acuerdo con
la reivindicacién 4, CARACTERIZADA porque los espacios hue-
cos estan conformados como vacuolas (burbujas de aire) ge-
neradas al estirar la lamina.

6- Léamina de material pléstico de acuerdo con
la reivindicacién 4, CARACTERIZADA porque los espacios hue-
cos estadn generados mediante un espumado.

7- Lamina de material pléastico de acuerdo con
la reivindicacién 3, CARACTERIZADA porque la lémina base
compacta (22) posee un espesor de 10 pum a 100 pm, con pre-
ferencia, de 20 um a 50 pm y, en particular, de 28 pm a 32
pm.

8- 'Lamina de material pléstico de acuerdo con
la reivindicacién 4, CARACTERIZADA porque la lamina base
con espacios huecos (22) presenta un espesor de 10 pum a 100
um, con preferencia, de 20 pm a 50 pm y, en particular, de

35 um a 42 pm.
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