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TUBO TEXTIL CON CARACTERISTICA DE PUESTA EN MARCHA

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencidén se relaciona de manera general
con tubos textiles o nlicleos de hilaza, y mas
particularmente se relaciona con un tubo textil que
tiene, al menos, un nicho o ranura de puesta en marcha
para capturar hilaza de textil durante la operacién de

enrollado.
ANTECENDENTES DE LA INVENCION

La préactica del enrollado de hilaza sobre por£adores
tubulares durante la produccidén textil es bien conocida
en la técnica. Durante la producciédn a alta velocidad de
la hilaza o hilo, la hilaza que avanza continuamente es
enrollada sobre nicleos o tubos rotatorios consecutivos.
En la medida de que el tubo rotatorio encuentra una hebra
guia de la hilaza, el tubo acopla por friccién la hilaza
para asegurar un enrollado inicial del enrollado sobre el
tubo y simulténeamente rompe la hilaza entre el tubo y el
tubo precedente. Por lo tanto, es importante que el tubo

sea capaz de acoplar sucesivamente la hebra guia de la



hilaza para asegurar la hilaza al tubo y romper la hilaza

desde el tubo precedente.

Los tubos convenciocnales a menudo emplean una ranura
de “puesta en marcha” para recibir la hebra guia de 1la
hilaza. La ranura es tipicamente en forma de “V” y
formada cerca de unoc o ambos extremos del tubo para
forzar una herramienta en forma de cufia dentro del lado
del tubo. La ranura tiene una seccidn “amplia” cerca de
una porcién de la circunferencia del tubo de tal forma
que la hilaza puede localizarse dentro de la ranura, y
una seccién “estrecha” para agarrar y romper la hilaza.
Tal ranura se describe en la patente estadounidense No
5,328,121, que se traspasa al cesicnario de 1la la
presente invencién y se incorpora aqui como referencia en
su totalidad. Mientras las ranuras de puesta en marcha
descritas en la patente 121 se han vuelto un estandar
para la industria en el campo del enrollado textil,

subsisten mejoras por hacer.

Se ha descubierto que hay 3 ocasiones donde 1la
hilaza pierde el area amplia objetivo de la ranura y da
como resultado una puesta en marcha fallida, lo cual

puede originar problemas de produccidén tal como tiempo



perdido y material desperdiciado. Existen varias razones
por las que ocurren las fallas de puesta en marcha, entre
ellas estdn {(a) variacién en la tensién de la hilaza, (b)
Localizacién inadecuada de las gquias mecdnicas de 1la
hilaza, y (c) variacién de las dimensiones de la ranura.
En particular, se ha descubierto que el contenido de
humedad del tubo puede tener efectos significativos sobre
las ranuras, en razén de que la mayoria de los tubos
estan formados de cartédn por lo tanto son algo
higroscépicos, es decir, capaces de ganar y perder
humedad. Mas especificamente, un contenido de humedad
relativamente alto del tubo puede originar que el cartédn
se hinche, lo que efectivamente cierra la ranura en forma
de V y hace el éxito de la puesta en marcha menos
probable. En razén de que la mayoria de las operaciones
de enrollado textil se desarrollan en instalaciones de
fabricaciédn grandes, controlar y mantener el contenido de
humedad y la temperatura de la atmésfera circundante es
dificil. De esta forma, subsiste la necesidad de un tubo
0 nicleo para enrollar hilaza que sea menos reactivo a la
humedad y otras condiciones ambientales. También subsiste
la necesidad de un tubo de hilaza que permita puestas en

marcha de hilaza mAs féaciles.



RESUMEN DE LA INVENCION

Estas y otras necesidades son satisfechas por el
tubo textil de la presente invencién, el cual suministra
una muesca empotrada alrededor de la circunferencia
exterior del cuerpo del tubo y suministra un objetivo
significativamente més amplio para el acoplamiento de 1la
hilaza. Como tal, las puestas en marcha exitosas son mas
probables que ocurran con el tubo de 1la presente
invencién. Ademds, la forma de la muesca de la presente
invencién permanece sustancialmente constante sin
importar el contendido de humedad del tubo, el cual
soluciona de esta forma las desventajas higroscépicas de

las ranuras convencionales.

En particular, el tubo textil de 1la presente
invencién se utiliza para soportar hilaza que se enrolla
alli para formar un paéuete de hilaza. De acuerdo con una
modalidad de la presente invencién, el tubo comprende un
cuerpo tubular o cilindrico que se extiende a lo largo
entre los extremos opuestos de este y que tienen una
superficie exterior que define un didmetro exterior del

cuerpo. El cuerpo define al menos una muesca empotrada en



un extremo de este que tiene una superficie inferior
plana y paredes laterales opuestas para definir el ancho
y la profundidad de la muesca. La superficie inferior se
extiende en un plano que es paralelo a la superficie
exterior del cuerpo, y en una modalidad preferida las
paredes laterales opuestas son paralelas una a la otra y
perpendiculares a la superficle inferior de la muesca. La
superficie inferior de la muesca empotrada es, al menos,
cinco veces la profundidad y es capaz de acoplar por
friccién o capturar la hilaza que entra en contacto con
esta. En una modalidad, la muesca tiene una anchura entre
aproximadamente 0,15-1,20 pulgadas y una profundidad de

0,01-0,03 pulgadas.

Ademas, la superficie inferior de 1la muesca
empotrada tiene un adhesivo aplicada a esta, tal como
adhesivo fundido por calor o una cinta de doble pared. A
este respecto, el adhesivo captura la hilaza en la medida
en la medida en que la hilaza se enrolla en el tubo. La
muesca sSe forma de tal manera que el adhesivo
preferiblemente no se extiende mds aya de la superficie
exterior del cuerpo tubular, lo cual podria originar de
otra forma que el tubo se pegara a un objeto no deseado

que entrara en contacto con este.



De manera ventajosa, la muesca empotrada de 1la
presente invencidén retiene de manera sustancial su forma
sin importar el contenido de humedad del tubo. MAs
especificamente, la superficie inferior y las paredes
laterales opuestas forman una seccién transversal
sustancialmente rectangular que es maAs resistente a los
cambios dimensiénales comparada con unas ranuras
redondeadas o en forma de V. Y la muesca empotrada de la
presente invencién suministra un 4drea de superficie
sustancialmente mayor para capturar la hilaza comparada
con las ranuras convencionales sin importar el contenido

de humedad del tubo.

BREVE DESCRIPCION DE 1OS DIBUJOS

Habiendo Descrito asi la invencién en términos generales,
se hace ahora referencia a los dibujecs que la acompaflan,

que no son necesariamente dibujados a escala, y en donde:

La Figura 1 es una vista lateral en perspectiva de
un tubo de enrollamiento que tiene un paquete de hilaza
enrollada sobre este de acuerdo con una modalidad de 1la

presente invencién;



La Figura 2 es una vista lateral en perspectiva de
un tubo de enrollamiento de acuerdo con una modalidad de

la presente invencién;

La Figura 3 es una vista de extremo donde un tubo de
enrollamiento de acuerdo con una modalidad de la presente

invencién;

La Figura 4 es una vista lateral detallada de una
porcién del tubo de enrollamiento de acuerdo con una

modalidad de la presente invenciébn;

La Figura 5 es una vista lateral de un tubo de
enrollamiento de acuerdo con una modalidad de la presente

invencién.
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencidén sera ahora descrita més
completamente en lo sucesivo con referencia a los dibujos
gque la acompafian, en Jlos cuales s8se muestran las
modalidades preferidas de la invencién. Esta invencién

podria, sin embargo, ser mostrada en muchas diferentes



formas y no debe ser considerada como limitada a las
modalidades establecidas aqui; en su lugar, estas
modalidades se suministran de tal forma que esta
descripcién sea total Yy completa, Y transmita
completamente el alcance de la invenciédn para aquellos
expertos en la técnica. Numerales similares se refieren a

elementos similares en todos los sitios.

Las Figuras 1 y 2 muestran vistas en perspectiva de
un portador textil o tubo 10 para mantener una hebra
continua de hilaza 14 enrcllada alrededor del tubo dentro
de un paquete 16. E1 tubo 10 es adecuado para operaciones
de enrollado de hilaza a alta velocidad, tal como durante
la elaboracidén de textiles. Durante una operacién de
enrollado tipica, la hilaza 14 se enrolla alrededor de
una pluralidad de tubos consecutivamente alineados vy
transferidos desde un tubo al siguiente mediante una guia
de hilaza (no mostrada) de acuerdo a técnicas conocidas.
En particular, la hilaza 14 incluye una porcién de guia
26 que entra en contactec con el tubo inicialmente de
acuerdo a la practica convencional. La hilaza 14 también
incluye una porcién de coia 30, como se discute mas

completamente adelante.

NSO



El tubo 10 incluye un cuerpo tubular, elongado 12
que se forma de un material durable, tal como cartén,
plastico, metal, fibra de carbono y similares. El tubo 10
de la presente invencién es particularmente ventajoso
cuando se utilizan tubos de cartdén en la operacién de
enrollado en razén de que 1los tubos de cartédn son
relativamente poco costos para elaborar y se muestran las
ventajas de la presenta invencién mas claramente. EIl
cuerpo 12 preferiblemente es adecuado para uso repetido a
través de muchas operaciones de enrcllado, e incluye
extremos opuestos 18,20 y una superficie exterior 13 que
se extiende entre ellos. El cuerpo 12 también incluye una
superficie interior 15 que se extiende entre los extremos
opuestos 18,20. Durante una operacién de enrollado la
hilaza 14 se enrolla en el paquete 16 alrededor de la
superficie exterior 13 del cuerpo 12 del tubo 10, como se

discute adelante.

El cuerpo 12 también tiene una ranura empotrada 22
préxima a uno de los extremos 18,20. En una modalidad, la
muesca 22 se localiza a aproximadamente 0,30-0,40
pulgadas del extremo del tubo y tienen una superficie
inferior plana 38 y un par de paredes laterales opuestas

34,36. en particular, la superficie inferior38 define el



10

ancho de la muesca 22 y se extiende en un plano
sustancialmente paralelo a aquella de 1la superficie
exterior 13 del cuerpo 12. Las paredes laterales opuestas
34,36 se espacian aparte mediante la superficie inferior
38 y se extiende desde 1la superficie inferior a la
superficie exterior 13 del cuerpo 12 para definir la
profundidad de la muesca 22. En una modalidad, las
paredes laterales opuestas 34,36 son sustancialmente
perpendiculares a la superficie inferior 38.
Preferiblemente, las paredes laterales opuestas 34,36 son
paralelas una a la otra asi como también son
perpendiculares a la superficie inferior 38 de tal forma
que la muesca empotrada 22 tiene una forma
sustancialmente rectangular. Mientras que las dimensiones
exactas de la ranura 22 dependen de varios factores tales
como el tamaflo de la hilaza 14, el tamafio del cuerpo del
tubo 12 y similares, la amplitud de la muesca empotrada
como se definié mediante la superficie inferior 38 es de
aproximadamente 5 veces la profundidad de la muesca. Por
ejemplo, el tubo puede tener una longitud de
aproximadamente 151-351 mm, un diametro interior de
aproximadamente 75-143 mm, y un grosor de pared de
aproximadamente 5-9 mm. La muesca empotrada 22 puede

tener una amplitud de aproximadamente 0,15-0,20 pulgadas

2/
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y una profundidad de aproximadamente 0,01-0,03 pulgadas.
Estas dimensiones se suministran solo con propésitos de
ilustracién, sin embargo, las dimensiones pueden ser

mayores o0 menores que los rangos descritos aqui.

La Figura 3 muestra una vista de extremo del cuerpo
del tubo 12. Como se muestra, la superficie inferior 38
esta empotrada desde la superficie exterior 13 del cuerpo
del tubo 12. Sin Embargo, la profundidad de la muesca
empotrada 22 solo es una fraccién del grosor de la pared
del cuerpo del tubo 12 que se define como la distancia
entre la superficie exterior 13 y la superficie interior

15 del cuerpo del tubo.

La muesca empotrada 22 tiene una forma tal que es
resistente a caminos dimensiénales relativos si el cuerpo
del tubo 12 cambia de forma. Esto puede ocurrir cuando el
cuerpo del tubo 12 se hace de cartdédn u otro material que
sea higroscopico. Mediante las ranuras en forma de V
tienden a “Encogerse” o cerrarse en la medida que el
material de cartédn que conforma el tubo se hincha con un
incremento del nivel de humedad, lo cual reduce de esta
manera grandemente o elimina la capacidad de la ranura de

capturar la hilaza, la muesca empotrada 22 de la presente

S3
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invencién retiene su forma sustancialmente rectangular
8in importar el contenido de humedad del cuerpo del tubo
12. Especificamente, la configuracién generalmente
perpendicular definida mediante la superficle inferior 38
y las paredes laterales 34,36 es relativamente constante
sin importar cualquier cambio de forma del cuerpo del
tubo 12. De esta forma, mientras es posible que la
amplitud y/o profundidad de la muesca 22 pueda variar
dependiendo del contenido de humedad del cuerpo del tubo
12, la muesca 22 retiene una forma rectangular
sustancialmente constante. Como tal, la muesca 22 de la
presente invencién no se cierra o encoge como en las
ranuras de tubos convencionales de tal forma que la
hilaza 14 evite ser capturada. De esta manera, la muesca
empotrada 22 de la presente invencién captura la hilaza
14 mejor que las ranuras de tubo convencional en un rango

mas amplio de condiciones.

La Figura 4 muestra una vista lateral detallada de
una porcién del tubo 10 de acuerdo con una modalidad. De
manera ventajosa, la superficie inferior 38 de la muesca
empotrada 22 se disefla para capturar para capturar la
hilaza 14 durante la operacién de enrollado. A este

respecto, al menos una porcién de la superficie inferior
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38 de acuerdo con una modalidad tiene un adhesivo 40
aplicado a este. El adhesivo 40 se puede conformar de
muchos materiales. Por ejemplo, una adhesivo de fundido
en caliente tal como los adhesivos sensibles a presién
fundidos en caliente disefiados para aplicaciones en
etiquetas y vendido bajo los nombres HM-2703, HL2198X, y
HL2203X por H.B. Fuller Company de St. Paul, Minnesota,
se puede utilizar. Alternativamente, el adhesivo 40 puede
ser una cinta de doble lado, tal como las cintas de doble
lade vendidas bajo los modelos numeros 465,
463,926,928,976 y 970 por #M Company de St. Paul,
Minnesota, se pueden utilizar. El1 adhesivo 40 también
puede ser aplicado a al menos una porcidn de las paredes
laterales 34,36, y el adhesivo 40 se puede aplicar en una
forma uniforme patronada, o© aleatoria cerca de las
superficies de 1la muesca empotrada 22. De manera
ventajosa, el adhesivo 40 se ubica por debajo de 1la
superficie exterior 13 del cuerpo del tubo 12. Como tal,
el tubo 10 se puede ubicar adyacente a otros tubos, tal
como cuando se apila o almacenan una pluralidad de tubos,
0 se manejan por un operador sin pegar inadvertidamente o

transferir adhesivo a otra superficie.

A
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El adhesivo 40 le posibilita a la hilaza 14 ser
capturada en la muesca empotrada 22. Al menos una
envoltura, Y preferiblemente aproximadamente 3-50
envolturas se capturan o se aseguran de manera liberable
en la muesca 22 al inicio de la operacién de enrollado en
el tubo 10. La operacién de enrollado incluye transferir
una hebra continua de hilaza 14 desde un tubo al otro
mediante una guia de hilaza (no mostrada). En particular,
la hebra conginua de la hilaza 14 se alimenta desde un
proceso de girado continuoc de hilaza y capturado en la
muesca empotrada 22 del tubo 10. La hilaza 14 es rota en
la porcidén de guia 26 para formar un extremo de gulia 28
mientras que el tubo 10 'continua rotando y recibe la
hilaza. Cuando el tubo 10 ha recibido wuna cantidad
predeterminada de hilaza 14, la porcién de cola 0 de la
hilaza se transfiere a un tubo rotatorio adyacente
“corriente abajo” donde este se captura por una mueca
empotrada definida alli. E1 tubo 10 se detiene después de
que la hilaza se a cogido y roto por el tubo corriente
abajo. De esta forma la porcién de cola 30 asociada con
el tubo 10 es rota desde el extremo de cola 32. El
proceso se repite entonces para transferir hilaza sobre
tubos subsecuentes para formar tantos paquetes como se

desece.

S
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La figura 5 muestra una modalidad alternativa, en
donde otra muesca empotrada 24 se localiza préxima al
extremo 20 en adicién a la muesca empotrada 22 préxima al
extremo 18 discutida anteriormente. De manera ventajosa,
teniendo ambas muescas empotradas 22,24 le permite al
tubo ser reversible de tal forma que cualquier extremo
18,20 se pueda utilizar para capturar hilaza 14 durante

la operacién de enrollado.

Por lo tanto, el tubo 10 de acuerdo con la presente
invencién suministra avances importantes en la técnica al
suministrar al menos una muesca empotrada 22 para
capturar hilaza 14 durante la operacién de enrollado que
retiene una forma sustancialmente constante sin importar
el contenido de humedad del tubo. De esta manera, para
materiales higroscépicos, tal como el cartén, la muesca
empotrada 22 de acuerdo c¢on la presente invenciéﬁ
suministra una regién de puesta en marcha mas robusta

para una variedad més amplia de condicionea ambientales.

Muchas modificaciones y otras modalidades de la
invencidén vendrén a la mente del experto en la técnica a

la cual esta invencién pertenece teniendo el beneficio de

A7
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las enseflanzas presentadas en las descripciones

anteriores de los dibujos asociados.

Por lo tanto, se debe entender que la invencién no
esta limitada a las modalidades especificas descritas vy
que aquellas modificaciones y otras modalidades pretenden
ser incluidas dentro del alcance y las reivindicaciones
finales. Aunque se emplean términos especificos aqui,
ellos se utilizan en un sentido genérico y descriptivo

solamente y no con propésitos de limitacién.
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REIVINDICACIOKES

1. Un tubo textil sobre el cual s8e enrollar

hilaza para formar un paquete que comprende:

Un cuerpo tubular que se extiende a lo largo entre
los extremos opuestos de este y que tiene una

superficie exterior; y

Una muesca empotrada definida por el cuerpo tubular
préxima a, al menos, uno de los extremos opuestos, de
la muesca empotrada que tiene una superficie inferior
sustancialmente plana y unas paredes laterales
opuestas para definir una amplitud y profundidad, la
superficie inferior capaz de capturar la hilaza y
extenderse en un plano que es sustancialmente paralelo
a la superficie exterior del cuerpo de tal forma que
la amplitud de la muesca empotrada es al menos 5 veces

la profundidad de esta.

2. Un tubo de acuerdoc a 1la reivindicacié_n 1, en

donde las paredes laterales opuestas son paralelas una

7



18

a la otra y perpendiculares a la superficie inferior

de la muesca empotrada

3. Un tubo de acuerdo reivindicacién 1, en donde
el tubo incluye una muesca empotrada en cada uno de los

extremeos opuestos de este

4, Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 1, en
donde la muesca empotrada tiene una amplitud de entre
aproximadamente 0,15-1,20 pulgadas y una profundidad de

aproximadamente 0,01-0,03 pulgadas.

5. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 3, en
donde al menos una de las muescas empotradas tiene una
amplitud entre aproximadamente 0,15-0,20 Y una

profundidad aproximadamente de 0,01-0,03.

6. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 3, en
donde las paredes laterales opuestas de cada una de las
muescas empotradas son paralelas una a la otra vy

perpendiculares a la superficie inferior de esta.

7. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 1, en

donde las muescas empotradas retienen una forma
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sustancialmente constante sin importar el contenido de

humedad del tubo.

8. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 1, en
donde el cuerpc tubular se forma de un material
higroscépico, y en donde las muescas empotradas retienen
una forma sustancialmente constante sin importar el

contenido de humedad del tubo.

9. Un tubo textil sobre el cual se enrolla la
hilaza para formar un paquete que comprende:

Un cuerpo tubular que se extiende
longitudinalmente entre los extremocs opuestos de este y
que tiene una superficie exterior;

Una mueca empotrada definida por el cuerpo
tubular en, al menos, uno de los extremos que tiene una
superficie inferior sustancialmente plana y paredes
laterales opuestas para definir una amplitud y
profundidad, la superficie inferior se extiende en un
plano que es sustancialmente paralelo a la superficie
exterior del cuerpo de tal forma que la amplitud de 1la
muesca empotrada es de al menos 5 la profundidad de esta;

y
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Un adhesivo dispuesto en la muesca empotrada para

capturar la hilaza.

10. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 9, en
donde el adhesivo se aplica a, al menos, la superficie

inferior de la muesca empotrada.

1l1. Un tubc de acuerdo a la reivindicacién 9, en

donde el adhesivo es un adhesivo de fundido en caliente.

12. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 9, en

donde el adhesivo es una cinta de doble lado.

13. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 9, en
donde las paredes laterales opuestas son paralelas una a
la otra y perpendiculares a la superficie inferior de 1la

muesca empotrada.

14. Un tubo de acuerdc a la reivindicacién 9, en
donde el tubo incluye una muesca empotrada en cada uno de

los extremos opuestos de este.

15. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 9. en

donde la muesca empotrada tiene una amplitud de entre
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aproximadamente 0,15-0,20 pulgadas y una profundidad de

aproximadamente 0,01-0,03 pulgadas.

16. Un tubc de acuerdo a la reivindicacién 14, en
donde al menos una de las muescas empotradas tiene una
amplitud de entre aproximadamente 0,15-1,20 pulgadas y

una profundidad de aproximadamente 0,01-0,03 pulgadas.

17. Un tubo de acuerdo a la reivindicacién 14 en
donde las paredes laterales opuestas de cada una de las
muescas empotradas son paralelas una a la otra vy

perpendiculares a la superficie inferior de esta.

18. Un tubo de acuerdo a la relvindicacién 9, en
donde las muescas empotradas retienen wuna forma
sustancialmente constante sin importar el contenido de

humedad del tubec.

19. Un tubo de acuerde a la reivindicacién 14, en
donde las muescas empotradas retienen una forma
sustancialmente constante sin importar el contenido de

humedad del tubo.
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20. Un tubo de acuerdec a la reivindicacién 9, en
donde el cuerpo tubular se forma de un material
higroscépico y en donde las muescas empotradas retienen
una forma sustancialmente constante sin importar el

contenido de humedad del tubo.
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Un tubo textil sobre el cual se enrolla hilaza
para formar un paquete comprende un cuerpo que tiene un
cuerpo tubular que se extiende entre extremos opuestos y
una superficie exterior. Al menos, una muesca empotrada
se define préxima a, al menos, un extremo del cuerpo del
tubo. La muesca empotrada tiene una forma sustancialmente
rectangular en donde la amplitud de la muesca empotrad es
de al menos 5 veces la profundidad de la muesca
empotrada. Como tal, la muesca empotrada suministra mds
drea de superficie para capturar la hilaza durante el
procedimiento de enrollado. La muesca empotrada también

retiene una forma sustancialmente constante sin importar
el contenido de humedad del tubo, lo cual es
particularmente ventajosc cuando el cuerpo del tubo se

forma de cartédn u otro material higroscépico.

z
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CAYILIER 193

- ABdGADOS

(EDIFICIOSISKI *© . Y .
CARRERA 4' N°T238
BOGOTA, § - COLOMBIA

pars patentes, modelos de utilldad disefios industriales,
marcas de fibrica, nombres comerciales, ensefias,
lemas comerciales, licenclas,

" Representacién, Ratificacién y Poder con certificado notariall”

z¥

)2 500

1%, .

Representation, rafification and Power-of-Attorney with
notarial certificate for patents, utility models, industrlal
desipns, trademarks, commercial names, trade emblems,
slogans, licenses.

REPRESENTACION, RATIFICACION Y PODER

REPRESENTATION, RATIFICATION AND
POWER-OF-ATTORNEY

. Yo (nm.). ll!ljo firmado (s)/1 (we), the
SONOCO DEVELOPMENT, INC.

domiciliado () ewtof_ North Second Street, Hartsville,

Sopth Carolina 2_9550. United States of America,

por el presente ratificamos la solicitud de patente
No. 01024310 -.

hereby retify the __patent application
No. 01024310

L)
fe

@ :cs 5oc ENILIO FERRERO Ji
como agente oficioso .;,.’, 1a Superintendencia de

filed without a Power of Attoney by EMILIO FERRERO

Industria y Comercio

en Bog_t_i Co'lombia

before _the Superintendency of Industry and
Commerce

of 27 de’ Marzo de 2001

y por el presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, tpa,
23355y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, domiciliados en la Carrera 4* N°
72-33, Bogoud, Colombin, en obedecimiento a lo dispuesto en ¢l parigrafo
1* del Articulo 543 del Cdigo de Comercio, el prireerd como principal y
los demis como suplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes
en todos los asuntos de propiedad industrial con facultad para recibir
notificaciones y nombrar apoderados judiciales o extrajudiciales. El primer
represeniante suplente reempinrard al principal en caso de musencia o
impedimento temporal o definitivo de aquél. La misma regla se aplicard
cuando el scgundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
¢l tercero al segundo. En tales casos, ¢l representanie principal, o el
‘imeru. o segundo suplente, en su caso, 0 ambos, declarardin su intencidn
de no ejercer la represeniacién mediante declaracidn autenticada por
Nowrio Piiblico en Colombia, o por Notario u otro Fumcionario Plblico,
© Cénsul de Colombin, en el extranjero; y si sc tratare de impedimento, con
el certificado respectivo. Si alguno de los nombrados faltere
deflinitivamente, el siguiente tomaré su lugar. Cuando cesare la ausencia o
impedimento del representante principal, o de su primero o segundo
suplentes, en su caso, podrin ejercer la representacidn, en su orden, uno u
otros segiin ¢l caso, asurniéndola por el solo'hecho de ejerceria, cesando en
<s¢ momento ¢l gjercicio de la representacién por el primero, scgundo o
tercer suplente en su caso.
Ademis, conficro {conferimos) poder a los abogados arriba nombrados,
para obtener la proteccitn de mi {nuestra) propiedad industrial y contra la
competencin deslenl, a cuyo efecto nutorizo (amos) a los dichos apoderados
para que me (nas) representen ante cualesquicra entidades o personas,
ejerzan o no jurisdiccidn, especialmente ante Ias del orden administrativo,
contencioso-administrativo y judicial, asl como los tribunalcs de
arbitrarnento, en todo lo concerniente a los siguientes asuntos: a) Obtencién
de patentes de invencidn, modelos de utilidad y diseflos industriales; el
registro de marcas de fibrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas
comerciales, nombres comerciales, ensefias, variedades vegetnles y
denominaciones de origen; su renovacién, traspaso, cambio de nombre o
domicilio, cancelacidn voluntarin; y el registro de licencins de uso de esas
derechos; b) Las acciones de competencia desleal, proteccién del
consumidor, oposicioncs u observaciones, cancelacién  administrativa o

Ala vuelta =

CAVELIER ABQGADOS
WPPODE9S-193 (MINUTA N° 12.1,1.2.9. USA)

in_Bogotd, Colombia

on May 27, 2001

and do hereby eppoint EMILIO FERRERO, tpa. 31929, GONZALO
PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, 1pa. 23555 and
GERMAN CAVELIER, tpo. 832, domiciled at Carrera 4" N* 72-35, Bogotd,
Colombia, in due compliance with the terms of Paragraph 15t. of Article 543
of the Commiercial Code, the first as principal and the others as aliernates,
in the grder of their lppomtmenl. as our mpm:nmws for all industrial

propenty matters withafaculte45. reeelVEsiplrIcigisffand to appoint
attorneys in and ouGDhE-GotRowon musaTuAii the principal
men:ot‘hlsllm pedinent. The same
rule will apfly wher " : repla:e the first
one, or whin the thirdil -L tes in their turn,
or both offhem, secod r P ‘ htentative, or the
shall stategheir intet ‘TJ,L_ a2 declaration
given bef§re a Notai? T‘" o * or another
Public Oft :lll oraé lolﬂ % --------- _&9‘ in cascpf impediment,
the epprophiate certify pufleceHianyoftiEipEbmtees werc to be
definitely bsept, thej nllwmg nll.emau: shall take his place. When the
absence or dim l of the principal representative, or of the first or
sccond alteriatk in thely tum ceascs, the representation can be taken again
in their sequ he by thdpgigeipal, the first or sccond aliernate depending on
case, and the Wre-TEcAgr Jis exervise will suffice. The exercise of the
representation by The first, Second or third alternates in their turn shall end
al such time,

In addition, we grant a Power of Attomey in favor of the above-named
sitorneys-at-law 30 that they may obtain the protection of my (our) industrial
property and egainst the unfair competition, for which purpase I {we)
authorize the said atiomeys to represent me (us) before any acthorities or
persons, with or without jurisdiction, specially those administrative,
administrative contentious and judicial, as well as before Arbitration Court,
in all matters concemning the following: o) Obtainment of patents, utility
models and industrinl designs; the regisimtion of trademarks, collective,
defensive and service marks, slogans, commercial names, trade emblems,
vegeta] varieties and denominations of origin; its renewal, assignment,
change of name or domicile, voluntary cancellation; and the registration of
licenses of use of the above rights; b} Actions of unfair competition,

Over -



judicial, aulidad, medidas cautelares, concesidn de licencies, la tutela, la
proteccidn de secretas industriales, y en general los juicios civiles, penales,
administrativos o contencioso-administrativos relacionados con estos
derechos; acciones y procesos que promovamos o se nos piomuevan. Y
para que en :ados lus asuntos amiba determinados, puedan sustitulr este
mandato, transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,
cancelar, recibir, renuncinr, y ratificar los actos de agentes oficiosos.

Dado y firmado hoy/Given and signed this

protection [o the consumer, oppositions or observations, edministrative or
Court cancellation, nullity, infringement, gnnnnl of licenses, the action for
writ mandamus, the protection of wade e ts, and in general the civil,
penal, and administrative suits relating ty-those rights; actions and suits
institued by me (us) or egainst me (us). And that in all the sbove matters
they may substitute this Power of Attorney, compromise, conciliate, admit
the facts of the case, desist, cancel, reccive, resign, and tify acts doge by
representatives without a power of uttorney.

¢ #.@, 2o/

e T

Signature



"+ .CERTIFICADO NOTARLAL (INDIVIDUO)

de 200

Alos___ dias del mesde
ante mi, Notario Piblico o Funcionario Autorizado de

comparecid{eron) personalmente

zf

200

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL)

On this __dayof

befare me. a

Notary Public or Antesting Official of

For .,

P
-

: teme:_ personally appeared

o quien(es) doy fe de conocer y me consta que es{son) 1a(s) persona(s)
firmante(s) del documento que precede, y quien(es) tiene(n) capacidad

to me known, and known to me to be the pe'rson(l) who executed that
foregoing document, and who has(have) legal capacity 10 execute it

legal parn otorgarlo.

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

6 4 Junfo

Hoy, de 200

comparecid(eron) ante mi
Lawrence En Renck

Notario Plblico o Funcionario Autorizado —

Notary Public or Attesting OfficiAl

NOTARIAL CERTIFICATE {CORPORATION)

h byre)
On this é_ day of
lpz before me ) I

fonch)

200/

8 quien{es) conpzeo personalmente y que firma(n) este documento en
representacion de 1a Sociedad/compaiiia

.cnomiulda SONOCO DEVELOPMENT, INC.

Centifico:

1. Que he visto loy siguientes documentos:* ardum l-{
esslucen

3, Que dichos documentos prueban lo siguiente:

N LT

SONOCO DEVELOPMENT, INC.

2.1. Que

w .k

¢s una Socicdad/Compaiia legelmente constituida v existente

¢ ncuerdo con Ins leyes de 1|_EStado de farolina del
Sur, Estados Unidos de América,

2.2. Que el domicilio de Jicha Socicdad/Compaidia cs
North Second Street, Hantsville, South

Carolina 29505, Estados Unidos de América,
2.3. Que ¢l objeto ¢ objetos para los cuales se olorga ¢l presente poder
estin comprendides dentro del objeto sdkial de la mencionada Sucivdad/
Compafla

2.4, Que el(los) Sr.(Sres.)

. 3‘\ *

who{m) | know personally and who{m) signed this document as
representative(s) of the Corporation/Company

ned  SONOCO DEVELOPMENT, INC.

I Certify:

L. That [ have secn the following documenis:* zg;.- Aed)
¢ fodotufor

~

. 2. Thut the 556v€ documents duly prove the faliowing:
TRy IRtE -

-

.« SONOCO DEVELOPMENT, INC.

2.1 Th

cx1d{n) autorizado(s) para otorgar el presente Poder.

ciudad RS UNE
EsadoCAIOLINA IR SLiY

Hoy G € JUnid de 200 1

* Los documentos deben identificarse con fecha y origen.

Pan.\ . 71
Notario Pablico o Funcionario Autorizado — Notary Public or Attesting Oﬂ'ncifl ﬁ"f y.
: %) /4

Coraizzien Ersirs

* Documents inust be identiﬁe#!vw‘ﬂf-'llﬂ'uﬂﬁ“a.ﬂ WO

‘:; '



CERTIFICACION NOTARIAL
Y AUTENTICACION CONSULAR

l. Es.necesaria la legalizacion con certificado
notarial. El Notario Pdblico o Funcionario Autorizado
debe certificar:

1.1.  Que la compatiia esté legalmente constituida y
actualmente existente.

1.2 Su_ domicilio.
13.  Que el propésito del poder est incluido en el
objeto social de 1a compailia,
14.  Que el poderdante esté autorizado para dar el
poder en nombre de la compaiiia. .

2. Los documentos que hay que mostrarie al
Notario Piblico o Funcionario Autorizado para probar
los puntos anteriores, deben estar expresados en el
Certificado Notarial con fecha y origen:

2.1. Respectc;-n los [')untos 1.1, 1.2 y 1.3 sugerimos
referirse a los articulos de constitucién con
fecha y lugar de otorgamiento; y

2.2 Pams el punto 1.4 sugerimos mencionar la
resolucion de la Junta Directiva o los
estatutos, segin los cualesla persond que
otorge el poder estd autorizada para ello.

3. Enseguida el Sefior Cénsul de Colombia debe
autenticar la firma del Notario Pablico © Funcionario
autorizado.

NOTARIAL CERTIFICATION AND
CONSULAR AUTHENTICATION

L. Notarial legalization is necessary. The Notary Public
or Attesting Official must certify:

1.1 That the company is legally constituted and presently
existent.
1.2.  lis place of business.

1.3. That the purpose of the Power-of-Attomey is
included in the activities of the company.

1.4. That the grantor is empowered to give the Power of
Attorney in the name of the company he represents.

2. The documents which the Notary Public or Attesting
Official had before him 1o prove the above points must be
listed by him in the Notarial Certificate with dated and origin:

2.1. In connection with points 1.1, [.2. and 1.3 Q
suggest referring to the articles of incorporation with
date and place of execution,

2.2, For point 1.4 we suggest to mention the resolution of
the Board of Directors and/or the by-laws whereby
the person who grants the Power of Attorney has
been authorized to give it.

3. Then the Colombian Consul must legalize the
signature of the Notary Public or Attesting OfTicial.

culo 259 del C. de P.C. el Sefior Cdnsul debe autenticar



e \ ST ' State of South Carolina j@

- Sffice of the Secretarp of State

The Wonocable Jim Mliles
1205 PENDLETON STREET, SUTTE 506 P. O. BOX 11350
COLUMBIA. 5C 29201 COLUMBIA. SC 29211
1. Director Patricia Hamby, Administrative Assistant
(ssosa mgﬂ‘;m Di y (803) 734-2512

Apostille

(Convention S¢ La Hape du 5 octobre 1961)

Country: United States of America

This public document has been signed by DORIS H. GRIGGS, NOTARY PUBLIC FOR
THE STATE OF SOUTH CAROLINA, bears the seal / stamp of DORIS H. GRIGGS,
NOTARY PUBLIC FOR THE STATE OF SOUTH CAROLINA

Certifted

At Columbia, South Carolina -
Thursday, June 14, 2001 —
y . LSOO m_lll_;lilfn () omL &1
by the Secretary of the State of South Carolina """  POTOTOPIA GOl bty e P OUS LA
e a1 THNIDO A
M © 12960 ¥ oo

WWW.SCs0s.com Jim Miles, Secretary of State
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TRADUCCION OF-ICIAL NOMERO 081/2001 REALIZADA POR EDUARDO CALADO
NOGUERA, TRADUCTOR OFICIAL APROBADO POR RESOLUCION 541 DEL 27 DE
FEBRERO DE 1976 Y DEBIDAMENTE INSCRITO ANTE EL MINISTERIO DE
RELACIONES EXTERIORES; DE COLOMBIA, DE LOS SELLOS Y
AUTENTICACIONES QUE APARECEN EN EL DOCUMENTO DE REPRESENTACION,
RATIFICACION Y PODER OTORGADO POR SONOCO DEVELOPMENT INC,
DOMICILIADA EN NORTH SECOND STREET, HARTSVILLE, SOUTH CAROLINA
29550, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA POR EL CUAL RATIFICAN LA
SOLICITUD DE PATENTE NOMERC 01024310, PRESENTADA POR EL DOCTOR
EMILIO FERRERO ANTE LA SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DE BOGOTA, COLOMBIA EL DIA 27 DE MARZO DE 2001, QUE IGUALMENTE
OTORGA PODER A LOS DOCTORES EMILIO FERRERO, TPA 31929, GONZALO
PERDOMO, TPA 831, LUZ CLEMENCIA DE PAEZ, TPA 23555 Y GERMAN
CAVELIER, TPA 832. Dado y firmado hoy 6 de junio del 2001 en

Hartsville, Carolina del Sur, 29550. Angeles. Firmado: Lawrence

E. Renck.
CERTIFICADO NOTARIAL EN INGLES Y EN Esmﬁ%,_ DE, EES DE JUNIO
i?&ﬁﬁﬁﬂﬂf?ﬂ%ﬂkyp;.l

DE 2001 PARA CERTIFICAR LA COMPARE 2 E RENCK,

PARA FIRMAR ESTE DOCUMENTO A NOMBRE

PODER. Hartaville, Carolina del Sur,
Firmado: Doris H. Griggs

Sello realzado: Doris H. Griggs, notario plblico, Carolina del
Sur.

ESTADO DE CAROLINA DEL SUR

OFICINA DEL SECRETARIO DE ESTADO

3/
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EL HONORABLE JIM MILES

1205 PENDLETON STREET, SUITE 506
- .

COLUMBIA, SC 29201
P.0. BOX 11350

COLUMBIA, SC 29211
PATRICIA HAMBY, ASISTENTE ADMINISTRATIVA

APOSTILLA:
(Convencién de La Haya del 5 de octubre de 1961}

L

1. Estados Unidos de América

- -

Este documento piblico

2.. ha sido firmado por DORIS H. GRIGGS
3. quien actGa en su calidad de

CAROLINA DEL SUR

NOTARIO PUBLICO, ESTADO DE

4. lleva el gello de DORIS H. GRIGGS, NOTARIO PUBLICO, ESTADO
DE CAROLINA DEL SUR
S
L ——t s
R
CERTIFICADO SEx é:) =
5. en Columbia, Carolina del Sur gL:: S
. ey
S

6. el jueves 14 de junio de}

L

7. por el Secretario de esta ; _,wﬁe e
A TuLizi0Z

8. NOmero 12960

9. Sello:

10.Firma: Jim Milee, secretario de e)

wWww.BCBOS . COm

COLO-12500-801-002-2
WPCL002G. ID 2460

Bogotd, 3 de julio de 2001.

5340}
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WHGLES - ESPARD:  GIER
Res. 541 Fohrar da 7977
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FORMATO DE DIGITALIZACION
RELACION DE ANEXOS

Roayal
Teachnotogias S5.A.
+ R Mgt & S0

_NodaFaolln |
Expediente No 020 5 (0]%) % q‘
item : | v
1 o
2 |DVD '
3 |REVISTA
4. |LIBRO
8 |PERIODICO
6 |DISQUETES 7
7_|SOBREDE MANILA . e
8 |SOBRE BLANCO TAMANO CARTA
9 |SOBRE BLANCO TAMANO OFICIO
10 |OTROS:

|Observaciones: A( ( “’e .F_i n a |
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‘PATENTE DE Mﬂdﬂl?é

Descripcidn de la
Dibujos de ser estos partinenies

COMPLETAR. 3

"DISERO INDUSTRIAL [ }

o Inicacitn da qua se solica el reqisro de Disefio Industlal, (1
[

‘_ Datos de idantficacidn dsl solicitants o de la persona que presenta la solicitud
Represantacidn graficay (Ui grilfica dal Disefio Industrial o muestra del

materdal que incorpora’el dlisafio

» Comprobanie de pago de !as tasas estabiecidas
COMPLETA [ ]

ESQUEMA DE TRAZADO | |

= Indicacidn de que 58 solic.ta el registra da un Esquema de trazado.
+ Datos de identificacion dei solicitants o de la persona que presenta la solictud

» Representacibn grafica d>i asquema da trazado
s Comprobanta de pago de la. astablecidas
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1
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Industria y Comercio
, SUPERINTENDENCIA
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Folio
2020
Bogota, D. C.
Doctor{a)
EMILIO FERRERO
Apoderado(a)
0
Oficio No. 1 5 4 2 “
REFERENCIA; Radicacidbn 02-80887
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 488 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documenio en que conste la cesién del derecho a la patente
otorgado por al inventor al solicitante o a su causante. (art. 28-k, Dec 486/2000).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisibn 486, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio,
complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y perderé su prelacion.

Notifiquese el presente oficio cofifome a lo dispuesto en el numerat 5.2, literal ), del capitulo
quinto del titulo primegfo de J& Circular Unica No.10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Ia Divi$ion de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacidn en lista da facha 10 OCT. &%

Se recuerda al interssado que debe presentar, deniro de los disciadia meses sigulsnies contados s partir de la fecha de
presaniacién de la aclicitud cuya prioridad se invocs, copla de la mama cartificads par la auloridad que la expidld vy, en s
casos en que haya luger, a traduccién simple del capio relvindicaiorio. El incumplimiento de dste plazo, acamean e
pérdida de Ia prioridad Invocada. )

Carrera 13 N° 27-00 Place 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-34
Fax 281 3125
Santafé de Bogotd, D.C. - Colomhia



