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CLOSURE WITH GAS-BARRIER LINER AND PACKAGE
INCORPORATING SAME

RACKGRQUND OF THE INVENTION

This invention relates to a closure for application to & container for a
gas-sensitive product, such as an cxygen-sensitive product. More particularly,
this invention relates to a cloaure of the aforeaaid character that haa self-
sealing characieristics ta parmit it to be applied to a pressurized or vacuum-
packed product. The invention also relates to a package that includes a
closure of the aforesaid character applied to and in combination with a filled
container.

EIELD OF THE INVENTION

Many products, such as beer and other malt beverage products, dairy
products and real juices, must be pacikaged in such way that axygen cannot
migrate into the package before the package Is opened to parmit consumption
of its contents; otherwise, over tha normal she¥f life of the filled package
axygen will degrade the flavor of ils contents. Herstofore, such products,
when packaged In giass containers, or, more recantly in plastic bolties, have
been capped with a closure, such as an aluminum roll-an closure or a molded
phastic closure, that Is lined with an intemal finer thet functions both as a
sealing liner and, to a lesser extent, an axygen-barrier liner. Commonly-
asaigned U.S. Patent 4,721,221 (Barriac), the disciosure of which ie
incorporated by reference herein, discioses a molded plastic closure with a
saaling liner, this reference teaching a top seal only liner for non-pressurized
beverage products and a top and side seal [iner for pressurized beverage
products In either case, the liner must sealingly engage the rim of the
associated container, elther on its top or both on its top and side, to property
seal the filled and capped container.

in recent years, there has been a concerted effort to eliminate the need
for inserting a sealing liner in a molded plastic closure o eliminate the axpense
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relating thereto. To that end, self-sealing molded plastic closures have baen
developed, and U.S. Patenta 5,638,972 (Druitt) and 5,836,464 (Druitt),
disciosure of each of which is aiso incorporated by reference herein, teach
uniined, moided plastic closures of a ganeral type that has proven to be quite
succassful in the packaging of carbonated soft drink producis, which, though
somewhat Jass sensitive to the migration of CO2 out of the product, are not
particularly sensitive to the migration of axygen into the packaged product.
However, such closures, as heretofore used in the packaging of carbonatad
soft drinks, are not sulficiently oxygen-impermaeable to permit their use in the
peckaging of beer and other mait beverage products, and other cxygen-
sensitive products, when such products must undergo a normal shelf [ife
between packaging and opening for consumption.

BRIEF DESCRIPTION OF THE INVENTION

According to the present invention, there is provided a molded piastic
closure with self-sealing properties when applied to a container for a product
that is both pressurized and sensitive o axygen or any other gas that would
otherwise migrate through the closure into or out of a package made up a
filed and closad container from a source axdemnal fo such package. Such a
package preferably is sealed against the top and side of ila finish by a closure
with an integral, intemal sealing rib, such as that taught by the aforesald Druitt
‘972 or ‘964 patents. Resistance to the migration of cxygen or other
deleterious gases through the top panel of the closure into or out of the
package is provided by inserting a liner with excellent gas impermeabllity
properties against the underside of the closure top panel, at a location where
the linar will not engage the rim of the associated container. Such a liner,
bacause it does not function as a sealing liner, can be fabriceted or formed
from a material with excelient gas barrier properties, such as ethylene vinyl
alcohol (EVOH) or a liquid crystal polymer polyester material (LCP), which
have excellent gas-barrier properties, without regard to thelr physical sealing
capabilities.
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Accordingly, it is an abject of the present invention to provide a molded
plastic closure with improved resistance to migration of axygen or other gases
therethrough, and to provide a package with such a closure sealingly applied
o a container. More particularly it is an object of the present invention to
provide a moided plastic closure of the aforesaid character with seif-sealing
properties, and to provide a package with such a closure sealingly applied to
a container.

For a further understanding of the prasent invention and the objects
thereo!, attention ls directed to the drawing and to the following brief
daescription thereof, to the detailed description of the preferred embodiment
and to the appended claims.

THE DRAWIN
Fig 1 is a plan view of a closure according to the preferred

embodiment of the present invention;

Fig. 2 ia a sectional view taken on line 2-2 of Fig. 1; and

Fig. 3 is a fragmentary view, similar to Fig. 2, showing, In cross-
section, the closure of Figs. 1 and 2 applied to a finish of a bottle.

ED EN

A closure asssmbly according to the preferred embodiment of the
present invention is identified generally by reference 10 in the drawing. The
closure assembly 10 is made up of a generally cup-shaped closure element
12, which is made up of an imperforate fop panel 14 with an annular skirt 18
depending downwardly from an edge of a top panel 14. The closure
assembly 10 also inciudes, as a separate slement, a disc-shaped liner 20 that
underlies the inwardly facing side of the top panel 14.

The closure element 12, which also has an inwardly projecting helical
thread 18 for application to a glass or plastic boitle with an extemally
projecting helical thread on its neck or finish, is produced by injection or
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compreasion mokding from a suiteble thermoplastic matarial, for example,
high density polyethyiene, polypropylene, or low densly polyethyiene, or co-
polymers of polyethylene and polypropylene. Unfortunately, such materials
have low resistance to the permeation of gaves therethrough, either axygen
from the atmosaphere into the package or CO2 or N2 from the interior of the
package to which the closure assembly is applied to its exderdor. This
problem Is ovarcome by Inserting the disc-shaped barrier liner 20 Into the
closure slement 12.

The liner 20 is molded or fabricated from a material that has excellent
resistance to the passage of gases therethrough, for example, EVOH
(ethylene vinyl alcohol) or LCP (liquid crystal polymer), and these materials
are especially resistant to the migration of axygen therethrough. Resistance
to the migration of oxygen into a container filled with an oxygen-sensitive
product, such as beer or another malt beverage product, is especially
important bacause of the propensity of axygen to degrade the flavor of such a
packaged product, and this factor may be enhanced by embedding cxygen-
scavenging materials into the material from which the liner 20 is molded or
fabricated. In that regard, known oxygen scavenging materials include that
marketed by Darex Container Producis of W.R. Grace & Co. of Cambridge,
MA under the designation DARAFORM EXP 5182-65E6. In any case, such
liner materials, with or without an oxygen scavenger. also inhibit the outfiow of
CO2 from a container filled with carbonated soft drinks, and the outfiow of N2
from plastic containers fllled with still drinks, such as sporis drinks, which are
ofien pressurized with N2 to rigidify an otherwise flexible container during
shipment and handling. Further, a thin layer of a moistura barrier material,
may, desirably, be provided over an Inwardly-facing surface of the liner 20
when it is formad of a moisture-sensitive material, such as EVOH, and such
covering layer may also have an oxygen-scavening material embedded
therein.

in the case of a closurs assembly 10 intended for the packaging of a
preasurized beverage, it is contemplated that the helical thread 18, which is
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shown as being continuous between Its ends, mey also be interrupted at
various locations along its length, for example, in accordance with the
teachings of U.S. Patent 5,782,369 (Tansey), the disclosure of which is aigso
incorporated by reference hersin. In this cass, it may also be preferred o
provide a complementally formed helical rib on a container with an
interrupled thread.

The closure slement 12 has an integrally-moided sealing rib 22 that Ia
moided concenftrically with the annular skirt 16. The sealing rib 22 has an
Inner or root portion 22 that extends downwardly from the underaide of the top
panel 14 of the closure element 12 approximately paralle! to the annular skirt
18, and a second portion 26 that extends downwardly from a dlstal end of the
inner portion 24. The second portion 28 tapers Inwardly and downwardly
from the inner portion 24, and it has a distal end that defines an opening thet
Is smaller than the liner 20. Thue, due to the flexibllity of the sealing rib 22, it
Is possible to insert the finer 20 into the closure slemant 12 fo the position
depicted In Fig. 2, and the liner 20 will then remalin In piace until the closure
assembly 10 is applied to a finish of a container 30, which is shown
fragmentarily In Fig. 3.

in the application of the closure assembly 10 to the finish of the
container 30, a rim or an annular surface 32 of the container 30 engages a
free or distal end of the second portion 26 of the sealing rib 22 and forces it
back towards the inner portion 24 of the sealing rib 22. Thus, an outer portion
of the second portion 26 of the sealing rib 22 will form a pressure seal against
the rim 32 of the container 30, and an inner portion of the second portion 26
of the sealing rib 22 wiil form a pressure seal ageinst a terminal side portion
34 of the finish of the container 30. As a result, when the closure assembly
10 is applied to a container 30, there will be an effective top and side seal
between the liner 20 of the closure assembly 10 and the containar 30, and
such a top and side sesl is considered o be required for proper sealing of a
presaurized container. The step of applying the closure assembly 10 to the
container 30 will also trap the liner 20 between an upwardly facing surface of

i/
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the outer portion 26 of the sealing rib 22 and an inwardly facing surface of the
top panel 14 of the closure element 12. In this position, the liner 20 will be out
of contact with all portions of the container 30, and will not participate in
forming a seal between the closure assembly 10 and the container 30.

While not spacifically shown, the lower, free end of the skirt 16 of the
closure element 12 may be provided with a tamper-indicating band for
engagement with a bead or other projection on the finish of a container, as
taught, for example, by the aforesaid Barriac and Tansey patents.

Although the best mode contemplated by the inventors for carrying out
the present invention as of the filing date hereof has been shown and
described herein, it will be apparent to those skilled in the art that similer
modifications, variations and equivalents may be made without departing from
the scope of the invention, such acope baing limited solely by the terms of the
foliowing claims and the legai equivalents thereof.

Il
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CLAINS

We daim:

1. A self-sealing, molded plastic closure assembly for application
to a container for a pressurized or gas-sensitive product, said assembly
comprising a closure, said closura comprising:

a top panel that is adapted to expand an opening of the
container; -
an annular ekirt depending from the fop panel and baing
adapted to sacure the closure assembly 1o a finish of the container; and

an annular sealing fin extending inwardly and downwardly from
an interior of the closure and being formed integrally with the top panel and
the annular wall of the closure, the sealing fin being adapted to engage a rim
of a container to be folded into sealing angagement with the rim and a side of
the finish of the container when the closure assembly Is secured to the
container;

sald closure assembly further comprising:

a barrier disc positioned beneath an underside of the top panel

of the ciosure and adapted to be out of sealing engagement with the rim of_

the container, the barrier disc being adapted to be retalned within the ciosure
assembly against the underside of the top panel by a folded back free end of
the sealing fin when the sealing fin is in sealing engagemant with the rim of
the container.

2 A closure assambly according to claim 1 wherein the barrier
disc is molded or fabricated from e polymeric material whose primery
ingredient is ssiected from the group consisting of EVOH and LCP.

3 A closure assambly according to claim 2 wherein the primary
material also includes an oxygen-scavenging matsrial embedded therein.
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4, A closure assembly according 1o claim 1, wherain the closure is
moided in a single piece from a material whose primary ingredient Is selected
from the group consisting of high density polysthylene, polypropylene, low
density polysthylene, and co-polymers of polyathylene and polypropylens.

5. A cloaure assembly according to claim 1 wherein the closure Is
adapted to be applied to a container by providing the annular ekirt of the
closure with an inwardly projecting and helically extending continuous or
interrupted thread.

8. A package comprising:
a container, sald container having a finish with an annular rim;
8 closure asssmbly applied to the contminer, the closure
assembly comprising a closure, the closure comprising:

a top panel that spans an opaning of the container,

an annular skirt depending from the top panel and
serving to secure the closure assembly to the finish of the container, and

an annular sealing fin having an inner portion that
engages the rim of the container and a terminal portion of a alde of the finish
of the container, the sealing fin being formed integrally with the top panel and
the annular wall of the closurs;

said closure assembly further comprising:

a barrier disc positioned in engagement with an Inwardly
facing side of the top panel of the closura and out of sealing engagement with
the rim of the container, the barrier disc being contained within the closure
assembly, when the closure assembly Is in sealing engagement with the
container by a foided back free end of the sealing fin.

A
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7. A package according to claim 6 wherein:
the barrier disc of the closure assambly is moided or fabricated
from a polymeric material whose primary ingredient Is selected from the group
consisting of EVOH and LCP.

8. A package according to claim 8 wherein the primary material of
the barrier disc of closure assembly also inciudes an oxygen-scavenging
material embedded therein.

9. A package according to claim 8 wherein the closure is moided
in a single piece from a material whose primary ingredient is selacted from
the group consisting of high density poiyethylene, polypropylene and low
density polyethylene, and co-polymers of polyethylene and polypropylene.

10. A package according to claim & whereln:
the closura is applied to the container by providing the annular
skirt of the closwre with an inwardly projecting and helically extending
cantinuous or interrupted thread, and by providing the finish of the container

with an upwardly projecting and helically exterxiing continuous or interrupted
thread.
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ABSTRACT OF TH LO

A packags mede up of a contalner (30) with a closure assembly {10)
applied thereto. The closure assembly has a moided plastic closure
element (12) with a top panel (14) and an annular skirt (16) that depends
downwardly from the top panel and surrounds and engages a finish of the
container. The closure assembly (10) also has a barrier disc (20) that
underlies the top panel, but is out of engagement with a rim (32) of the
container (30) when the closure assembly is applied to the container. The
closura element has an integral seafing fin (22) with an inner end (24) and
an outer end (26), which, as molded, extends inwardly and downwardly from
a distal and of the inner portion. When the ciosure asssmbly Is applied to
the container, the second portion of the saaling fin is folded back toward the
inner portion of the sealing fin and engages the rim and a terminal side
portion (34) of the finish of the container to form a top and side seal between
the ciosure assembly (10) and the container (30). The second portion of the
sealing rib also traps the sealing disc against the underside of the top panel
of the closure bul out of sngagement with the container. The barrier disk Is
molded or fabricated from a material, for example, EVOH or LCP, that has
excellent resistance to the permeation of Oz or other gases therethrough,
and may have an oxygen-scavenging material embedded therein when it is
deslirad to uss a closure assembly with such a barrier liner for the packaging
of oxygen-sensitive materials, such as beer and other mait beverags

producis, dairy products and real juices.
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TRADUCCION DEL INGLES AL CASTELLANO de la Solicitud de
Patente de los Estados Unidos No.09/960,069 relacionada con:

CIERRE CON FORRO DE BARRERA AL GAS Y EMPAQUE QUE
LO INCORPORA

ANEXOS. La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No.09/
960,069 arriba mencionada, Declaracién y Poder, Solicitud de Patente,
Certificacién del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América.

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Septiembre 13, 2002

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENTE SE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS
DE LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111.

NUMERO DE SOLICITUD: 09/960,069
FECHA DE PRESENTACION: Septiembre 21, 2001

Por autorizacion del
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

P. R. Grant (Firmado)

P. R. GRANT

Funcionario de Certificaciones
SELLO ADHERIDO
17666 USA (01215)

CIERRE CON FORRO DE BARRERA AL GAS Y EMPAQUE QUE



LO INCORPORA
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Esta invencién se relaciona con un recipiente para la aplicaciéon a
un recipiente para un producto sensible al gas, tal como un producto
sensible al oxigeno. Mis particularmente, esta invencién se relaciona con
un recipiente del caricter anteriormente mencionado que tiene
caracteristicas de auto-sellado para permitirle ser aplicado a un producto
presurizado o empacado al vacio. La invencién también se relaciona con
un empaque que incluye un recipiente del caricter anteriormente
mencionado aplicado a y en combinacién con un recipiente lleno.

CAMPO DE LA INVENCION

Muchos productos, tales como cerveza y otros productos de
bebidas de malta, productos de dieta y jugos reales, deben ser empacados
en una forma tal que el oxigeno no pueda migrar dentro del empaque
antes de que el empaque se sbra para permitir el consumo de su
contenido; de otra forma, durante la vida normal en estante del empaque
lleno, el oxigeno degradard el sabor de su contenido. Hasta la fecha,
dichos productos, cuando se empacan en recipientes de vidrio, o, mis
recientemente en botellas plasticas, se han tapado con un cierre, tal como
un cierre de rodado de aluminio o un cierre de plistico moldeado, que
estd forrado con un forro interno que funciona tanto como un forro de
sellado como, en un menor contenido, un forro de barrera de oxigeno, la
cominmente cedida Patente U.S. 4,721,221 (Barriac), cuya divulgacién
se incorpora aqui a modo de referencia, divulga un cierre de pldstico
moldeado con un forro de sellado, esta referencia ensefia un (nico forro
de sellado superior para productos de bebidas no presurizados y un forro
de sello superior y lateral para productos de bebidas presurizados. En
cualquier caso, el forro debe agarrar en forma de sello el borde del
recipiente asociado, ya sea en su parte Superior 0 en su parte superior y
lado, para sellar apropiadamente el recipiente lleno y tapado.

En afios recientes, ha habido un esfuerzo concertado por eliminar
la necesidad de insertar un forro de sellado en un cierre plastico
moldeado para eliminar el gasto relacionado. A este fin, se han
desarrollado cierres plisticos moldeados de auto-sellado, y las patentes
U.S. 5,638,972 (Druitt) y 5,836,464 (Druitt), cuyas divulgaciones de cada
una también se incorporan aqui a modo de referencia, ensefian cierres
plasticos moldeados no forrados de un tipo general que ha probado ser
bastante exitoso em el empaque de productos de bebidas suaves
carbonatadas, las cuales, aunque en alguna medida menos sensibles a la
migracién de CO, fuera del producto, no son particularmente sensibles a



la migracién de oxigeno dentro del producto empacado. Sin embargo,
dichos cierres, usados hasta la fecha en el empaque de bebidas suaves
carbonatadas, no son lo suficientemente impermeables al oxigeno para
permitir su uso en el empaque de cerveza y otros productos de bebidas de
malta, y otros productos sensibles al oxigeno, cuando dichos productos
deben sufrir una vida normal en estante ente el empaque y la abertura
para consumo.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

De acuerdo con la presente invencién, se proporciona un cierre
pléstico moldeado con propiedades de auto-sellado cuando se aplica a un
recipiente para un producto que es tanto presurizado como sensible al
oxigeno o cualquier otro gas que pueda migrar de alguna otra forma a
través del cierre dentro o fuera de un empaque elaborado de un recipiente
lleno y cerrado de una fuente externa a dicho empaque. Un empaque tal
estd sellado preferiblemente contra la parte superior y lado de su parte
superior mediante un cierre con una costilla integral, de sellado interno,
tal como la ensefiada en las anteriormente mencionadas patentes de Druitt
'972 0 '964. 1a resistencia a 1a migracién de oxigeno u otros gases dafiinos
a través del panel superior del cierre dentro o fuera del empaque se
proporciona insertando un forro con excelentes propiedades de
impermeabilidad al gas contra el lado inferior del panel superior del
cierre, en una localizacién donde el forro no agarmrard el reborde del
recipiente asociado. Un forro tal, debido a que no funciona como un forro
de sellado, puede fabricarse o formarse a partir de un material con
excelentes propiedades de barrera al gas, tal como alcohol de etileno de
vinilo (EVOH) o un material de poliéster de polimero de cristal liquido
(LCP), los cuales tienen excelentes propiedades de barrera al gas, sin
tener en cuenta sus capacidades fisicas de sellado.

De acuerdo con lo anterior, es un objetivo de la presente invencién
proporcionar un cierre plistico moldeado con mejorada resistencia a la
migracién de oxigeno u otros gases a su través, y proporcionar un
empaque con un cierre tal aplicado en forma sellada a un recipiente. Mis
particularmente es un objetivo de la presente invencién proporcionar un
cierre plastico moldeado del caricter anteriormente mencionado con
propiedades de auto-sellado, y proporcionar un empaque con un cierre tal
aplicado en sello a un recipiente.

Para un adicional entendimiento de la presente invencion y de sus
objetivos, se dirige la atencién a los dibujos y a su siguiente breve
descripci6n, a la descripcion detallada de 1a modalidad preferida y a las
reivindicaciones del apéndice.



BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en planta de un cierre de acuerdo con una
modalidad preferida de 1a presente invencidn;

la Figura 2 es una vista en seccién tomada sobre la linea 2-2 de la
Figural;y

la Figura 3 es una vista fragmentada, similar a la Figura 2, que
muestra, en seccién transversal, el cierre de las Figuras 1 y 2 aplicado a la
parte superior de una botella.

DE ION DETALIL.ADA DE MODALID
PREFERIDA(S)

Un conjunto de cierre de acuerdo con la modalidad preferida de la
presente invencion se identifica generalmente mediante la referencia 10
en el dibujo. El conjunto de cierre 10 se elabora de un elemento 12 de
cierre generalmente en forma de copa, el cual se elabora de un panel
superior 14 no perforado con un reborde anular 16 que depende
descendentemente desde un borde del panel superior 14. el conjunto de
cierre 10 también incluye, como un elemento separado, un forro en forma
de disco 20 que cubre el lado enfrentado hacia adentro del panel superior
14.

El elemento de cierre 12, en cuan tiene también una rosca 18
helicoidal que se proyecta hacia adentro para aplicacién a una botella
plastica o de vidrio con una rosca belicoidal que se¢ proyecta
externamente sobre su cuello o parte superior, se¢ produce mediante
moldeo por inyeccién o compresién a partir de un adecuado material
termoplastico, por ejemplo, polietileno, polipropileno de alta densidad, o
polietileno de baja densidad o copolimeros de polietileno y polipropileno.
Desafortunadamente, dichos materiales tienen baja resistencia a la
. permeabilidad de gases a su través, ya sea oxigeno de la atmésfera dentro
del empaque o CO; o N; del interior del empaque al cual se aplica el
conjunto de cierre a su exterior. Este problema se soluciona insertando un
forro 20 en forma de disco dentro del elemento de cierre 12.

El forro 20 se moldea o fabrica a partir de un material que tiene
excelente resistencia al pasaje de gases a su través, por e¢jemplo, EVOH
(alcohol de etileno de vinilo) o LCP (polimero de cristal liquido), y estos
materiales son especialmente resistentes a la migracién de oxigeno a su
través. La resistencia a la migracién de oxigeno dentro de un recipiente
lleno con un producto sensible al oxigeno, tal como cerveza u otro
producto de bebidas de malta, es especialmente importante debido a la
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propensién del oxigeno a degradar el sabor de dicho producto empacado,
y este factor puede mejorarse embebiendo materiales agotadores de
oxigeno dentro del material a partir del cual se moldea o fabrica el forro
20. a este respecto, conocidos materiales agotadores de oxigeno incluyen
el mercadeado por Darex Recipiente Products de W.R. Grace & Co. de
Cambridge, MA bajo 1a designacion DARAFORM EXP 5162-65F-6. En
cualquier caso, dichos materiales de forro, con o sin agotador de oxigeno.
También inhiben el flujo exterior de CO, de un recipiente lleno con
bebidas suaves carbonatadas, y el flujo exterior de N, de los recipientes
plasticos llenos con bebidas heladas, tales como bebidas para deporte, las
cuales se presurizan a menudo con N, para volver rigido un recipiente de
otra forma flexible durante el embarque y manipulacién. Adicionalmente,
una capa delgada de un material de bamrera a la humedad, puede,
deseablemente, proporcionarse sobre una superficie enfrentada hacia
adentro del forro 20 cuando se forma de un material sensible a la
bumedad, tal como EVOH, y dicha capa de cubrimiento puede tener
también un material agotador de oxigeno alli embebido.

En el caso de un conjunto de cierre 10 que se pretende para el
empaque de una bebida presurizada, se contempla que la rosca helicoidal
18, la cual se conoce como ser continua entre sus extremos, puede
también interrumpirse en varias localizaciones a lo largo de su longitud,
por ejemplo, de acuerdo con las ensefianzas de la Patente U.S. 5,782,369
(Tansey), cuya divulgacién se incorpora también a modo de referencia
aqui. En este caso, puede también preferirse proporcionar una costilla
helicoidal formada complementariamente en un recipiente con una rosca
interrumpida.

El elemento de cierre 12 tiene una costilla de sellado 22 moldeada
integralmente que se moldea concéntricamente con el reborde anular 16.
La costilla de sellado 22 tiene una porcién interna o rafz 22 que se
extiende descendentemente desde el lado inferior del panel superior 14
del elemento de cierre 12 aproximadamente paralelo al reborde anular 16,
y una segunda porcién 26 que se extiende descendentemente desde un
extremo distal y la porcién interna 24. La segunda porcién 26 se ahusa
hacia adentro y hacia abajo desde la porcién interna 24, y tiene un
extremo distal que define una abertura que es més pequefia que el forro
20. Consecuentemente, debido a la flexibilidad de la costilla de sellado
22, es posible insertar el forro 20 dentro del elemento de cierre 12 hasta
la posicién ilustrada en la Figura 2, y el forro 20 permanecera entonces
en su lugar hasta que el conjunto de cierre 10 se aplica a una parte
superior de un recipiente 30, lo cual se muestra en forma fragmentada en
1a Figura 3.

En la aplicacion del conjunto de cierre 10 a la parte superior del



recipiente 30, un reborde o superficie anular 32 del recipiente 30 agarra
un extremo libre o distal de la segunda porcién 26 de la costilla de
sellado 22 y la fuerza en retroceso hacia la porcién interna 24 de la
costilia de sellado 22. Consecuentemente, una porcién exterior de la
segunda porcién 26 de la costilla de sellado 22 formara un sello a presion
contra el reborde 32 del recipiente 30, y una porcion interna de la
segunda porcion 26 de la costilla de sellado 22 formara un sello a presién
contra la porcién lateral terminal 34 de la parte superior del recipiente 30.
Como resultado, cuando el conjunto de cierre 10 se aplica a un recipiente
30, habri un efectivo sello superior y lateral entre el forro 20 del conjunto
de ciemre 10 y el recipiente 30, y dicho sello superior y lateral se
considera requerido para apropiado sellado de un recipiente presurizado.
El paso de aplicar el conjunto de ciemre 10 al recipiente 30 también
atrapard el forro entre una superficie enfrentada hacia arriba de la porcién
exterior 26 de la costilla de sellado 22 y una superficie enfrentada hacia
adentro del panel superior panel 14 del elemento de cierre 12. En esta
posicion, el forro 20 estard fuera de contacto con todas las porciones del
recipiente 30, y no participard en la formacion de un sello entre el
conjunto de cierre 10 y el recipiente 30.

Aunque no se muestra especificamente, el extremo inferior, libre
del reborde 16 del elemento de cierre 12 puede proporcionarse con una
banda indicadora de manipulaciéon para acople con un reborde u otra
proyeccion en la parte superior de un recipiente, como se ensefia, por
ejemplo, mediante las anteriormente mencionadas patentes de Barriac y
Tansey.

Aunque se ha mostrado y descrito aqui el mejor modo
contemplado por los inventores para llevar a cabo la presente invencion a
la fecha de su presentacién, serd evidente para aquellos expertos en el
arte que similares modificaciones, variaciones y equivalentes pueden
elaborarse sin apartarse del alcance de la invencion, dicho alcance que
estA himitado inicamente por las siguientes reivindicaciones y sus
equivalentes legales.

REIVINDICACIONE
Reivindicamos:

1.  Un conjunto de cierre plistico moldeado auto-sellante para
aplicacién a un recipiente para un producto presurizado o sensible al gas,
dicho conjunto que comprende un cierre, dicho cierre que comprende:;

un panel superior que estd adaptado para expandir una
abertura del recipiente;
un reborde anular que depende del panel superior y que esta



adaptado para asegurar el conjunto de cierre a una parte superior del
recipiente; y

un reborde anular de sellado que se extiende hacia adentro y
hacia abajo desde un interior del cierre y que estd formado integralmente
con ¢l panel superior y la pared anular del cierre, el reborde se sellado
que estd adaptado para acoplar un reborde del recipiente para doblarse en
acople de sellado con el reborde y un lado de la parte superior del
recipiente cuando el conjunto de cierre estd asegurado al recipiente;

dicho conjunto de cierre que comprende adicionalmente;

un disco de barrera colocado debajo de un lado inferior del
panel superior del cierre y adaptado para estar fuera de acople de sellado
con el reborde del recipiente, el disco de barrera que estd adaptado para
ser retenido dentro del conjunto de cierre contra el lado inferior del panel
superior mediante un extremo libre doblado en retroceso del reborde se
sellado cuando el reborde se sellado estd en acople de sellado con el
reborde del recipiente.

2.  Un conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 1
donde el disco de barrera se moldea o fabrica a partir de un material
polimérico cuyo principal ingrediente se selecciona a partir del grupo que
consiste de EVOH y LCP.

3.  Un conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 2
donde el material principal incluye ademés un material agotador de
oxigeno alli embebido.

4, Un conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacion 1,
donde el cierre se moldea en una pieza tnica a partir de un material cuyo
ingrediente principal se selecciona a partir del grupo que consiste de
polietileno de alta densidad, polipropileno, polietileno de baja densidad,
y copolimeros de polietileno y polipropileno.

5. Un conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 1
donde el cierre estd adaptado para ser aplicado a un recipiente
proporcionando el reborde anular del cierre con una rosca que se
proyecta hacia adentro y que se extiende helicoidaimente continua o
interrumpida.

6.  Un empaque que comprende:
un recipiente, dicho recipiente que tiene una parte superior
con una costura anular;
un conjunto de cierre aplicado al recipiente, el conjunto de
cierre que comprende un recipiente, el cierre que comprende;
un panel superior que expande una abertura del recipiente,
un reborde anular que depende del panel superior y que sirve



para asegurar el conjunto de cierre a la parte superior del recipiente, y

un fino de seflado anular que tiene una porcion interna que
agarra 1a costura del recipiente y una porcion terminal de un lado de la
parte superior del recipiente, el fin de sellado que estd formado
integralmente con el panel superior de la pared anular del cierre;

dicho conjunto de cierre que comprende adicionalmente:

un disco de barrera colocado en acople con un lado

enfrentado hacia adentro del panel superior del cierre y fuera de acople
de sellado con la costura del recipiente, el disco de barrera que estd
contenido dentro del conjunto de cierre, cuando el conjunto de cierre est4
acople de sellado con el recipiente, mediante un extremo libre doblado
en retroceso del fin de sellado.

7.  Un empaque de acuerdo con la reivindicacién 6 donde:
el disco de barrera del conjunto de cierre se moldea o fabrica
a partir de un material polimérico cuyo ingrediente principal se
selecciona a partir del grupo que consiste de EVOH y LCP.

8. Un empaque de acuerdo con la reivindicacién 6 donde el
material principal del disco de barrera del conjunto de cierre también
incluye un material de agotamiento de oxigeno alli embebido.

9. Un empaque de acuerdo con la reivindicacion 6 donde el
cierre se moldea en una Unica pieza a partir de un material cuyo
ingrediente principal se selecciona a partir del grupo que consiste de
polietileno de alta densidad, polipropileno y polietileno de baja densidad,
y copolimeros de polietileno y polipropileno.

10. Un empaque de acuerdo con la reivindicacion 6 donde;

el cierre se aplica al recipiente proporcionando el reborde

anular del cierre con una rosca que se proyecta hacia adentro y que se
extiende helicoidalmente continua o interrumpida, y proporcionando la
parte superior del recipiente con una rosca que se proyecta hacia arriba y
que se extiende helicoidalmente continua o intemnnpida.

EXTRACTODELAD ACION

Un empaque elaborado de un recipiente (30) con un conjunto de
cierre (10) alli aplicado. El conjunto de cierre tiene un elemento de cierre
(12) de plastico moldeado con un panel superior (14) y un reborde anular
(16) que depende descendentemente desde el panel superior y rodea y
agarra una parte superior del recipiente. El conjunto de cierre (10) tiene
ademds un disco de barrera (20) que cubre el panel superior, pero estd
fuera de acople con una costura (32) del recipiente (30) cuando el
conjunto de cierre se aplica al recipiente. El elemento de cierre tiene un



fin de sellado integral (22) con un extremo interno (24) como una
primera porcion y un extremo exterior (26) como segunda porcién, y la
segunda porcién, cuando se moldea, se extiende hacia adentro y hacia
abajo desde un extremo distal de la primera porcién. Cuando el conjunto
de cierre se aplica al recipiente, la segunda porcién del fin de sellado se
dobla en retroceso hacia la porcién de extremo del fin de sellado y se
acopla a la costura y una porcidn lateral terminal (34) de la parte superior
del recipiente para formar un sello superior y lateral entre el conjunto de
cierre (10) y el recipiente (30). El extremo exterior de la costilla de
sellado también atrapa el disco de sellado contra el lado inferior del panel
superior del cierre pero fuera de acople con el recipiente. El disco de
barrera se moldea o fabrica a partir de un material, por ejemplo, EVOH o
LCP, que tiene excelente resistencia a la permeabilidad de O; u otros
gases a su través, y puede tener un material agotador de oxigeno alli
embebido cuando se desea usar un conjunto de cierre con dicho forro de
barrera para el empaque de materiales sensibles al oxigeno, tales como
cerveza y otros productos de bebidas de malta, productos de dieta y jugos
reales.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 1% DE FEBRERO DE 2003.
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Contiene el titulo o nombre de ia invencion (Art. 27-d)
Contiene la descripcion de la invencién (Art. 26-b)

NO ES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para
comprender la invencion (Art. 26-d)

Contiene una o mas reivindicaciones (Art. 26-c)

NO ES APLICABLE [ v]’ﬁan sido desarrollados los productos
a partir de recursos genéticos o de sus productos derivados
de los que cualquiera de los Palses Miembros es pals de
origen (Art. 26-h)

NO ES APLICABLE [l/( Los productos y o procedimientos
han sido obtenidos o desarrollados a partir a partir de los
conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afro americanas, o locales de los Paises Miembros, de
acuerdo a lo establecido en la Decision 391 y sus
modificaciones y reglamentaciones vigentes (Art. 26-i)

La invencion se refiere a un producto relativo a un material
biolégico (Art. 264)

NO ES APLICABLE [ ] La prioridad coincide con la materia
reivindicada.

CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO[ ] Ver hoja(s) anexa(s)
e Nuevos dibujos, folios: 27 - 28

e Pérdida del

derecho de la prioridad invocada por presentacion

extemporanea de la copia certificada.

EXAMINADOR TECNICO: 202051

Bogota D C, febrero 13 de 2004.
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Folio 64

2020
Bogota D C

Doctor{a)
RAMIRO CASTRO DUQUE.
Apoderado{a)

REFERENCIA: Radicacion N° 02-83346

Tramite 002
Evento 001
Actuacién 416
Oficio N° 238
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expedientse indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecidos
en los articulos 26 y 27 de la Decision 486, de la Comisién de la Comunidad
Andina, y en las demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el
extracto de la solicitud a la oficina de comunicaciones para efecto de su
publicacion en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la Decision 486.

No obstante lo anterior, no se tendra en cuenta la prioridad invocada ya que /a
copia certificada fue presentada en forma extempordnea

Camplase

DadoenBogota DC, 18 FEB, 2004

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe DivisionAde Nuevas Creaciones.

202051



Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No 02-083348

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCI N

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No $39 DE

FECHA 30 DE ABRIL DEL 2004 EL TERMINO HABIL SENALADO PORLA LEY

EXPIRA EL 02 DE AGOSTO DEL 2004

NOTA: Dentro del plazo de Ios sels (8) meses sigulentes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberd soliciiar y cancelar el examen de
patentabilidad 0 pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decisién

486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X

Bogotd D.C, AGOSTO DE 2006

ol
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

RADICACION: 2-83348 EDICTO No. 13720

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
MACE SABER:

Que esta Supwrintendencia profild Resolucién No. 23228 de 31-AGO-2008. Que al contenido de la parte resciutiva es como sigue: B
Superintendsnta da Indusiria y Comerclo.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Declarar d:lrlhrldlhlllﬂhdd!m&mdo
invencidn contenida en ol expedienta de I referencia.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar parsonaiments ol contsnido de Ia presents resolucidn al
docior Ramiro Castro Duque, © a quien haga sus veces, en su calidad de apoderado da
Owens-iRnols Closure Inc., entregdndole copla de la misma, advirtidndole que conira elila
procede al recurso de reposicidn interpussic ante el Supsrintendente de Industria y
Comarcio, al momenio de la notificecion o dentro de Ios 6 dias hdblles sigulentes & ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogoth, D.C..alos 3 1 AGG: 2006

EL. SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO,

Pars notificar a loa interasados, se fila e EDICTO en lugar visible at piblico en la SUPERINTENDENCIA D DUSTRIA Y
COMERCIO, por al término de (10) diex dlas, les contados a partir de las 8:30 a.m. de hoy.
Sacretaria General Ad-Hoc 15-SEP-200 Este adicio ee desfja hoy 28-SEP-2008 a las cinco (5:00 p.m.)

Seacretaria General Ad-Hoc
EDICTO No. 13720

http://10.20.1.11/Documentos/ApEdictos/edictos.php?fecha=15-9-2006&kini=0 14/09/2006



