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CIERRE CON FORRO DE BARRERA AL GAS Y EMPAQUE QUE
LO INCORPORA

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se relaciona con un recipiente para la aplicacién a
un recipiente para un producto sensible al gas, tal como un producto
sensible al oxigeno. Mis particularmente, esta invencion se relaciona con
un recipiente del caricter anteriormente mencionado que tiene
caracteristicas de auto-sellado para permitirle ser aplicado a un producto
presurizado o empacado al vacfo. La invencién también se relaciona con
un empaque que incluye un recipiente del cardcter anteriormente

mencionado aplicado a y en combinacién con un recipiente lleno.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Muchos productos, tales como cerveza y otros productos de
bebidas de malta, productos de dieta y jugos reales, deben ser empacados
en una forma tal que el oxigeno no pueda migrar dentro del empaque
antes de que el empaque se abra para permitir e! consumo de su
contenido; de otra forma, durante la vida normal en estante del empaque
lleno, el oxigeno degradard el sabor de su contenido. Hasta la fecha,
dichos productos, cuando se empacan en recipientes de vidrio, 0, mas
recientemente en botellas plisticas, se han tapado con un cierre, tal como
un cierre de rodado de aluminio o un cierre de plistico moldeado, que
estd forrado con un forro interno que funciona tanto como un forro de
sellado como, en un menor contenido, un forro de barrera de oxigeno, la
cominmente cedida Patente de los Estados Unidos U.S. 4,721,221
(Barriac), cuya divulgacion se incorpora aqui a modo de referencia,
divulga un cierre de plistico moldeado con un forro de sellado, esta
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referencia ensefia un tunico forro de sellado superior para productos de
bebidas no presurizados y un forro de sello superior y lateral para
productos de bebidas presurizados. En cualquier caso, el forro debe
agarrar en forma de sello el borde del recipiente asociado, ya sea en su
parte superior o en su parte superior y lado, para sellar apropiadamente el
recipiente lleno y tapado.

En aflos recientes, ha habido un esfuerzo concertado por eliminar
la necesidad de insertar un forro de sellado en un cierre plistico
moldeado para eliminar el pgasto relacionado. A este fin, se han
desarrollado cierres plisticos moldeados de auto-sellado, y las patentes
U.S. 5,638,972 (Druitt) y 5,836,464 (Druitt), cuyas divulgaciones de cada
una también se incorporan aqui a modo de referencia, ensefian cierres
plasticos moldeados no forrados de un tipo general que ha probado ser
bastante exitoso en el empaque de productos de bebidas suaves
carbonatadas, las cuales, aunque en alguna medida menos sensibles a la
migracién de CO, fuera del producto, no son particularmente sensibles a
la migracién de oxigeno dentro del producto empacado. Sil.l embargo,
dichos cierres, usados hasta la fecha en el empaque de bebidas suaves
carbonatadas, no son lo suficientemente impermeables al oxigeno para
permitir su uso en el empaque de cerveza y otros productos de bebidas de
malta, y otros productos sensibles al oxigeno, cuando dichos productos
deben sufrir una vida normal en estante ente el-empaque y la abertura

para consumo.

BREVE DE 1ION DE LA INVENCION

De acuerdo con la presente invencién, se proporciona un cierre
plastico moldeado con propiedades de auto-sellado cuando se aplica a un
recipiente para un producto que es tanto presurizado como sensible al
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oxigeno o cualquier otro gas que pueda migrar de alguna otra forma a
través del cierre dentro o fuera de un empaque elaborado de un recipiente
lieno y cerrado de una fuente externa 2 dicho empaque. Un empaque tal
estd sellado preferiblemente contra la parte superior y lado de su parte
superior mediante un cierre con una costilla integral, de sellado interno,
tal como la ensefiada en las anteriormente mencionadas patentes de Druitt
'972 0 '964. la resistencia a la migracién de oxigeno u otros gases daflinos
a través del panel superior del cierre dentro o fuera del empaque se
proporciona insertando un forro con excelentes propiedades de
impermeabilidad al gas contra el lado inferior del panel superior del
cierre, en una localizacién donde el forro no agarrard ¢l reborde del
recipiente asociado. Un forro tal, debido a que no funciona como un forro
de sellado, puede fabricarse o formarse a partir de un material con
excelentes propiedades de barrera al gas, tal como alcohol de etileno de
vinilo (EVOH) o un material de poliéster de polimero de cristal liquido
(LCP), los cuales tienen excelentes propiedades de barrera al gas, sin
tener en cuenta sus capacidades fisicas de sellado.

De acuerdo con lo anterior, es un objetivo de la presente invencién
proporcionar un cierre plistico moldeado con mejorada resistencia a la
migracién de oxigeno u otros gases a su través, y proporcionar un
empaque con un cierre tal aplicado en forma sellada a un recipiente. Mis
particularmente es un objetivo de la presente invencién proporcionar un
cierre plastico moldeado del cardcter anteriormente mencionado con
propiedades de auto-sellado, y proporcionar un empaque con un cierre tal
aplicado en sello a un recipiente.

Para un adicional entendimiento de la presente invencién y de sus
objetivos, se dirige la atencién a los dibujos y a su siguiente breve
descripcion, a Ia descripcién detallada de 1a modalidad preferida y a las
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reivindicaciones del apéndice.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en planta de un cierre de acuerdo con una
modalidad preferida de la presente invencién;

la Figura 2 es una vista en seccién tomada sobre la linea 2-2 de la
Figura 1; y

la Figura 3 es una vista fragmentada, similar a la Figura 2, que
muestra, en seccién transversal, el cierre de las Figuras 1 y 2 aplicado a la
parte superior de una botella,

DES ION DETALLADA DE LA(S) MODALID. S
PREFERIDA(S

Un conjunto de cierre de acuerdo con 1a modalidad preferida de la
presente invencion se identifica generalmente mediante la referencia 10
en ¢l dibujo. El conjunto de cierre 10 se elabora de un elemento 12 de
cierre generalmente en forma de copa, el cual se elabora de un panel
superior 14 no perforado con un reborde anular 16 que depende
descendentemente desde un borde del panel superior 14. el conjunto de
cierre 10 también incluye, como un elemento separado, un forro en forma
de disco 20 que cubre el lado enfrentado hacia adentro del panel superior
14.

El elemento de cierre 12, en cuan tiene también una rosca 18
helicoidal que se proyecta hacia adentro para aplicacién a una botella
plistica o de vidrio con una rosca helicoidal que se proyecta



externamente sobre su cuello o parte superior, se produce mediante
moldeo por inyeccién o compresién a partir de un adecuado material
termopldstico, por ejemplo, polietileno, polipropileno de alta densidad, o
polietileno de baja densidad o copolimeros de polietileno y polipropileno.
Desafortunadamente, dichos materiales tienen baja resistencia a la
permeabilidad de gases a su través, ya sea oxigeno de la atmdsfera dentro
del empaque o CO; o N; del interior del empaque al cual se aplica el
conjunto de cierre a su exterior. Este problema se soluciona insertando un
forro 20 en forma de disco dentro del elemento de cierre 12.

El forro 20 se moldea o fabrica a partir de un material que tiene
excelente resistencia al pasaje de gases a su través, por ejemplo, EVOH
(alcobol de etileno de vinilo) o LCP (polimero de cristal liquido), y estos
materiales son especialmente resistentes a ia migracién de oxigeno a su
fravés. La resistencia a la migracién de oxigeno dentro de un recipiente
lleno con un producto sensible al oxigeno, tal como cerveza u otro
producto de bebidas de malta, es especialmente importante debido a la
propensién del oxigeno a degradar el sabor de dicho producto empacado,
y este factor puede mejorarse embebiendo materiales agotadores de
oxigeno dentro del material a partir del cual se moldea o fabrica el forro
20. a este respecto, conocidos materiales agotadores de oxigeno incluyen
el mercadeado por Darex Recipiente Products de W.R. Grace & Co. de
Cambridge, MA bajo la designacién DARAFORM EXP 5162-65F-6. En
cualquier caso, dichos materiales de forro, con o sin agotador de oxigeno.
También inhiben el flujo exterior de CO, de un recipiente lleno con
bebidas suaves carbonatadas, y el flujo exterior de N, de los recipientes
plasticos llenos con bebidas heladas, tales como bebidas para deporte, las
cuales se presurizan a menudo con N, para volver rigido un recipiente de
otra forma flexible durante el embarque y manipulacién. Adicionalmente,
una capa delgada de un material de barrera a la humedad, puede,

e
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deseablemente, proporcionarse sobre una superficie enfrentada hacia
adentro del forro 20 cuando se forma de un material sensible a la

humedad, tal como EVOH, y dicha capa de cubrimiento puede tener
también un material agotador de oxigeno alli embebido.

En el caso de un conjunto de cierre 10 que se pretende para el
empaque de una bebida presurizada, se contempla que Ia rosca helicoidal
18, la cual se conoce como ser continua entre sus extremos, puede
también interrumpirse en varias localizaciones a lo largo de su longitud,
por ejemplo, de acuerdo con las ensefianzas de la Patente U.S. 5,782,369
(Tansey), cuya divulgacién se incorpora también 2 modo de referencia
aqui. En este caso, puede también preferirse proporcionar una costilla
helicoidal formada complementariamente en un 1:ecipiente con una rosca
interrumpida.

El elemento de cierre 12 tiene una costilla de sellado 22 moldeada
integralmente que se moldea concéntricamente con el reborde anular 16.
La costilla de sellado 22 tiene una porcién interna o raiz 22 que se
extiende descendentemente desde el lado inferior del panel superior 14
del elemento de cierre 12 aproximadamente paralelo al reborde anular 16,
y una segunda porcién 26 que se extiende descendentemente desde un
extremo distal y la porcién intema 24. La segunda porcién 26 se ahusa
bacia adentro y hacia abajo desde la porcién interna 24, y tiene un
extremo distal que define una abertura que es mis pequefia que el forro
20. Consecuentemente, debido a la flexibilidad de la costilla de sellado
22, es posible insertar el forro 20 dentro del elemento de cierre 12 hasta
la posicién ilustrada en la Figura 2, y el forro 20 permanecerd entonces
su lugar hasta que el conjunto de cierre 10 se aplica a una parte
superior de un recipiente 30, lo cual se muestra en forma fragmentada en
la Figura 3.
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En la aplicacién del conjunto de cierre 10 a 1a parte superior del
recipiente 30, un reborde o superficie anular 32 del recipiente 30 agarra
un extremo libre o distal de la segunda porcién 26 de la costilla de
sellado 22 y la fuerza en retroceso hacia la porcién interna 24 de la
costilla de sellado 22. Consecuentemente, una porcién exterior de la
segunda porcién 26 de la costilla de sellado 22 formara un sello a presion
contra el reborde 32 del recipiente 30, y una porcién interna de Ia
segunda porcidn 26 de la costilla de sellado 22 formard un sello a presién
contra Ia porcién lateral terminal 34 de la parte superior del recipiente 30.
Como resultado, cuando el conjunto de cierre 10 se aplica a2 un recipiente
30, habrd un efectivo sello superior y lateral entre el forro 20 del conjunto
de ciere 10 y el recipiente 30, y dicho sello superior y lateral se
considera requerido para apropiado sellado de un recipiente presurizado.
El paso de aplicar el conjunto de cierre 10 al recipiente 30 también
atrapard el forro entre una superficie enfrentada bacia arriba de la porcién
exterior 26 de la costilla de sellado 22 y una superficie enfrentada hacia
adentro del panel superior panel 14 del elemento de cierre 12. En esta
posicion, el forro 20 estara fuera de contacto con todas las porciones del
recipiente 30, y no participard en la formacién de un sello entre el
conjunto de cierre 10 y el recipiente 30.

Aunque no se muestra especiﬂcmnente, el extremo inferior, libre
del reborde 16 del elemento de cierre 12 puede proporcionarse con una
banda indicadora de manipulacion para acople con un reborde u otra
proyeccién en la parte superior de un recipiente, como se ensefia, por
ejemplo, mediante las anteriormente mencionadas patentes de Barriac y
Tansey.

Aunque se ha mostrado y descrito aqui el mejor modo
contemplado por los inventores para llevar a cabo la presente invencion a
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la fecha de su presentacién, serd evidente para aquellos expertos en el
arte que similares modificaciones, variaciones y equivalentes pueden
elaborarse sin apartarse del alcance de la invencidn, dicho alcance que
estd limitado tnicamente por las siguientes reivindicaciones y sus
equivalentes legales.
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REIVINDICACIONES

Reivindicamos:

1.  Un conjunto de cierre plistico moldeado auto-sellante para
aplicacién a un recipiente para un producto presurizado o sensible al gas,
dicho conjunto que comprende un cierre, dicho cierre que comprende:

un panel superior que esti adaptado para expandir una
abertura del recipiente;

un reborde anular que depende del panel superior y que estd
adaptado para asegurar el conjunto de cierre a una parte superior del
recipiente; y

un reborde anular de sellado que se extiende hacia adentro y
hacia abajo desde un interior del cierre y que est4 formado integralmente
con el panel superior y la pared anular del cierre, el reborde se sellado
que estd adaptado para acoplar un reborde del recipiente para doblarse en
acople de sellado con el reborde y un lado de la parte superior del
recipiente cuando el conjunto de cierre esta asegurado al recipiente;

dicho conjunto de cierre que comprende adicionaimente;

un disco de barrera colocado debajo de un lado inferior del
panel superior del cierre y adaptado para estar fuera de acople de sellado
con el reborde del recipiente, el disco de barrera que estd adaptado para
ser retenido dentro del conjunto de cierre contra el lado inferior del panel
superior mediante un extremo libre doblado en retroceso del reborde se
sellado cuando el reborde se sellado estd en acople de sellado con el
reborde del recipiente. _ '

2. Un conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 1
donde el disco de barrera se moldea o fabrica a partir de un material
polimérico cuyo principal ingrediente se selecciona a partir del grupo que
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consiste de EVOH y LCP.

3.  Un conjunto de ci;','rre de acuerdo con la reivindicacion 2
donde el material principal incluye adem#s un material agotador de
oxigeno alli embebido.

4.  Un conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 1,
donde el cierre se moldea en una pieza tnica a partir de un material cuyo
ingrediente principal se selecciona a partir del grupo que consiste de
polietileno de alta densidad, polipropileno, polietileno de baja densidad,
y copolimeros de polietileno y polipropileno.

5. Un conjunto de cierre de acuerdo con la reivindicacién 1
donde el cierre estd adaptado para ser aplicado a un recipiente
proporcionando el reborde anular del cierre con una rosca que se
proyecta hacia adentro y que se extiende helicoidalmente continua o
interrumpida.

6. Un empaque que comprende:

un recipiente, dicho recipiente que tiene una parte superior
con una costura anular;

un conjunto de cierre aplicado al recipiente, el conjunto de
cierre que comprende un recipiente, el cierre que compre.nde;

un panel superior que expande una abertura del recipiente,

un reborde anular que depende del panel superior y que sirve
para asegurar ¢l conjunto de cierre a la parte superior del recipiente, y

un fin de sellado anular que tiene una porcién interna que
agarra la costura del recipiente y una porcién terminal de un lado de la
parte superior del recipiente, ¢l fin de sellado que estd formado
integralmente con el panel superior de la pared anular del cierre;
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dicho conjunto de cierre que comprende adicionalmente:
un disco de barrera colocado en acople con un lado
enfrentado hacia adentro del panel superior del cierre y fuera de acople
de sellado con Ia costura del recipiente, el disco de barrera que estd
contenido dentro del conjunto de cierre, cuando el conjunto de cierre estd
en acople de sellado con el recipiente, mediante un extremo libre doblado
en retroceso del fin de sellado.

7.  Un empaque de acuerdo con la reivindicaciéon 6 donde:
el disco de barrera del conjunto de cierre se moldea o fabrica
a partir de un material polimérico cuyo ingrediente principal se
selecciona a partir del grupo que consiste de EVOH y LCP.

8. Un empaque de acuerdo con la reivindicacién 6 donde el
material principal del disco de barrera del conjunto de cierre también
incluye un material de agotamiento de oxigeno alli embebido.

9.  Un empaque de acuerdo con la reivindicacién 6 donde el
cierre se moldea en una Unica pieza a partir de un material cuyo
ingrediente principal se selecciona a partir del grupo que consiste de
polietileno de alta densidad, polipropileno y poliétileno de baja densidad,
" y copolimeros de polietileno y polipropileno.

10. Un empaque de acuerdo con la reivindicacién 6 donde;
el cierre se aplica al recipiente proporcionando el reborde
anular del cierre con una rosca que se proyecta hacia adentro y que se
extiende helicoidalmente continua o interrumpida, y proporcionando la
parte superior del recipiente con una rosca que se proyecta hacia arriba y
que se extiende helicoidalmente continua o intermumpida.

15
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EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Un empaque elaborado de un recipiente (30) con un conjunto de
cierre (10) alli aplicado. El conjunto de cierre tiene un elemento de cierre
(12) de plistico moldeado con un panel superior (14) y un reborde anular
(16) que depende descendentemente desde el panel superior y rodea y
agarra una parte superior del recipiente. El conjunto de cierre (10) tiene
ademas un disco de barrera (20) que cubre el panel superior, pero estd
fuera de acople con una costura (32) del recipiente (30) cuando el
conjunto de cierre se aplica al recipiente. El elemento de cierre tiene un
fin de sellado integral (22) con un extremo interno (24) como una
primera porcién y un extremo exterior (26) como segunda porcién, y la
segunda porcién, cuando se moldea, se extiende hacia adentro y hacia
abajo desde un extremo distal de la primera porcién. Cuando el conjunto
de cierre se aplica al recipiente, la segunda porcién del fin de sellado se
dobla en retroceso hacia la porcién de extremo del fin de sellado y se
acopla a la costura y una porcion lateral terminal (34) de la parte superior
del recipiente para formar un sello superior y lateral entre el conjunto de
cierre (10) y el recipiente (30). El extremo exterior de la costilla de
" sellado también atrapa el disco de sellado contra el lado inferior del panel
superior del cierre pero fuera de acople con el recipiente. El disco de
barrera se moldea o fabrica a partir de un material, por ejemplo, EVOH o
LCP, que tiene excelente resistencia a la permeabilidad de O; u otros
gases a su través, y puede tener un material agotador de oxigeno alli
embebido cuando se desea usar un conjunto de cierre con dicho forro de
barrera para el empaque de materiales sensibles al oxigeno, tales como
cerveza y otros productos de bebidas de malta, productos de dieta y jugos

reales.

/K
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SUPERINTENDENCIA

INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 02-83346

Fecha: 27 de septiembre de 2002

Se certifica que:

Desde fecha 6 de septiembre de 1991 ’

del folio 65204 al folio 65211

del libro de Protocolo N®* 216 , cbra el poder

N® 13516 conferido por OWENS-

BROCKWAY GLASS CONTAINER INC

doniciliadc(a) en Toledo, Estade de Ohilo,

Estados Unidos de América

al doctor __RAMTRC CASTRC DUQUE Y/O BEATRIZ

JARAMILLO DE LLOREDA

Representante Bogotd: los mismos

Facultad para desistir SI

Revisado 202027

Carrera 13 No. 27-00Piso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax: 281 31 25 e-mali: Info@slc.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombla
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SUPERINTENDENCIA

Folio {

2020

Bogotd, D. C.

Doctor(a) .

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado(a)

OficoNo. 15420

REFERENCIA: Radicacién 02-83346
Trimite 002
Evento 001
Actuacion 430
Folios 001

Como resultado de! examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se e comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesion del derecho a la patente
otorgado por el inventor al solicitante o a su causante. (art. 26-k,Dec 486/2000).

- De la figura caracteristica el arte final en tamafio 12 x 12 por duplicado.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 488, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio,
complete los requisitos anteriomente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presents requerimiento, la solici considerara abandonada y perdera su prelacifn.

Notifiquese el presente oficjo’co e a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo
quinto del titulo prighero de’la Circulér Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jafe de la DQivisién de Nuevas Creaciones

10 827, 20

E1 antdrior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

S» recuarda af interesade que debe presentar, deniro de kos diacledis meses sigulentes contados a pariir de la feche de
presarttecién de le eollcitud cuys pricridad se invoca, copla de ls misme certificada por la autoridad quas la expidid y, en los
casoe en que haya luger, la traduccién eimpla del capituio relvindicalorio. El incumplimiento de ésie piazo, acamears ia
pérdida de la prioridad invocada,

Carrera 13 No. 27-00Pso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax: 281 31 25 e-mall: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogot: D.C. - Colombla



