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ANEXOS

[X] comprobants de pago ds la tasa de presentacién de la solicitud.

[] Comprobante de pago de la tasa por concepto de excedents de palabras en Ia publicacién.
[C] comprobante de pago de la tasa por concepto de reivindicacién de prioridad.

[X] Poderas, si fuere e caso.

[] Centificado de existencia y representacitn fegal cuando el solicitante sea persona juridics.
[ ] copia certificada de la primera solicitud, si se reivindica priorided.

[] Traduccién simple de la primera solicitud, si se relvindica prioridad.
[] Documento de cesién del inventor al solicitante o & su causante.
[X] Descripcion de la invencién.

[X] Una o més reivindicaciones.

[] pibujos y/o plancs necesarias.

[ ] Do ser el caso, copia del contrato de acceso.

[] De ser et caso, documento que acredite la licencia o autarizacién de uso de conocimientos
tradiclonales de la comunidad de |as comunidades indigenas.

[] De ser ol caso, certificado de depésiio del material biolégico.
Arte final 12x12 y 8x8 cm.
Resumen y exiracto para publicacién.

NOMBRE  MARINO SERNA DUQUE




PATENTE DE INVENCION
TERMINAL METALICO FORJADO PARA VARILLAS TENSORAS
OBIJETIVO:

La presente invencion tiene por objeto proveer un elemento metdlico o
terminal con rosca en ambos sentidos para recibir elementos o varillas
tensoras que tienen aplicacién dentro del ramo de las estructuras metidlicas, sea
para torres de lineas de trasmision de energia puentes o entramados en
general. Estas construcciones que ademads de su peso asimilan vibraciones que
a la larga determinan deterioro y fallas en la estructura no solo de las vigas
sino de los terminales.

En la actualidad se viene fabricando un tipo de terminal o “socket” (asf
llamado) a partir de procesos de fundicién con moldeo en arena o silice. Este
proceso no garantiza de pleno Ia duracién de [a pieza por cuanto los
inevitables defectos de moldeo, 1a calidad de las arenas y otros eventos hacen
que la pieza fundida presente porosidades que a la larga y por los efectos de
las cargas, sobrecargas y vibraciones ocasionen agrietamientos lo que afectaria
notoriamente la estructura o entramado del cual forman parte.

Oftro inconveniente es que para obviar el anterior defecto el fabricante acude al
sobre dimensionamiento de Ia pieza en aras de mayor resistencia, con el

consiguiente sobre costo de la misma.



Un objetivo de nuestro invento es proveer un tipo de terminal metalico a partir
de un proceso de forjado sobre secciones cortadas metdlicas para luego
mecanizarlas y pulimentarlas con un temple a opcién del fabricante. El forjado
ayuda a eliminar factores de peso, incrementa 1a resistencia a la tension corte y
compresién, Ia reduccion de peso a partir de un lingote en bruto para su
posterior forjado se logra en un 30% lo cual se traduce en los consiguientes

costas y economia en la fabricacion.

De igual modo el forjado permite un mecanizado mas ficil de la pieza
obtenida con base en su ductilidad, aspecto un tanto dificil de obtener por los

convencionales procesos de piezas fundidas.

DESCRIPCION:

La pieza o terminal metalico de nuestro invento se obtiene a partir de una
materia prima preferiblemente acero 1030 o inoxidable al cual se le aplica
para su contomeado segin el disefio de Ia pieza un proceso de corte por
soplete (oxicorte) o por arco (electrocorte) o plasma, la cual con el perfil
preconfigurado se somete a un proceso de forjado en matriz abierta entre 950
y 1000 °C y con presiones de hasta 200 toneladas en 1a prensa. La pieza se
lleva luego a un proceso de matriz cerrada para darle la configuracidon o
contorno definitivo tal como se ve en las figuras acompafiantes que
explicaremos luego, y posterionmente se lleva a un mecanizado con
herramientas de corte y pulimento que comprenden una perforacion axial para
posterior roscado y un perforado de sus aletas resultantes en el caso de
terminales conectores abiertos para el montaje de pasadores a presién.



Lafigura 1 ilustra el terminal de nuestro invento con base en el forjado de un
acero en el cual se conforma un cuerpo conector o socket abierto el cual
consta de un extremo 10 o mango cilindrico roscado interiormente con un
filete de rosca 13 que puede ser a derecha o izquierda y que recibe una varilla
tensora 20 roscada igualmente a derecha o izquierda. El corte del material de
partida configura un par de aletas 11 separadas y paralelas que parten en su
base desde el mango cilindrico y llevan casi en su borde extremo unas
perforaciones lisas 12 en donde se soportan a presién unos pasadores los
cuales pueden recibir medios de retencitén adicionales o pines.

La figura 2 muestra un corte longitudinal del terminal metalico en menci6n.

Estos terminales generalmente se someten luego del fonjado y antes de
cualquier mecanizado a un galvanizado antes de fundir la rosca de plomo en el
mango 10, galvanizado que se hace por inmersién en caliente (norma
ICONTEC 2076).

Las figuras 2y 3 ofrecen alternativas de disefio y acabado de piezas
terminales segin el invento pero de tipo cerrado en las cusles se aprecia un
mango [0’ (figura3) para una rosca interna 13’ y a su vez el acople roscado de
una barra tensora 20°. En la figura 4 la variante de diseflo del terminal
presenta un mango exterior 10> con un roscado interno 13°° para alojar su
respectivo tensor 20°°.

Estos disefios alternativos presentan argollas 14 y 14’ complementarias a
cambio de las aletas 11 del modelo abierto de las figuras 1 y 2.



Las dimensiones de estos elementos varian segin las circunstancias de
utilizacidn al igual que €l contorno de su diseiio exterior.



REIVINDICACIONES

1.  Terminal metslico en acero como elemento componente de unién para
varillas tensoras en construcciones y estructuras metilicas, caracterizado por
un cuerpo integral forjado, no fundido, que comprende un mango cilindrico
roscado interiormente y un par de aletas o conectores perforados en sus planos

paralelos y al nivel de un mismo cje.

2,  Terminal metilico conforme a la reivindicacién 1 en el cual el mango
cilindrico permite por su roscamiento a derecha o a izquierda el acople
también roscable a derecha o a izquierda de una varilla tensora, dicha varilla

roscada en sus extremos para acoplarse a dos terminales simultineamente.

3. Terminal conforme a la reivindicacién | en donde las perforaciones
lisas de las aletas conectoras permiten el acople a presion de elementos
pasadores o pernos retenidos allf a través de pines o chavetas de fijacién.

4,  Terminal metilico en acero o material inoxidable obtenido a partir de
secciones que configuran su contorno a través de procesos de oxicorte o
electrocorte, luego de lo cual se someten a un proceso de forjado entre 900 y
1000°C y en prensas de hasta 200 toneladas, luego de lo cual pasan a un bafio
de galvanizado por inmersién y posterior roscado de su mango central para

recibir los extremos de los cormrespondientes elementos tensores.
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5. Terminales metdlicos de acero corriente o inoxidable obtenidos por
forjado a partir de secciones previamente cortadas, -cuyo disefio puede adquirir
un contorno de tipo cerrado con argolla Ia cual rodea el mango central
roscado.



RESUMEN

Esta invenci6én se refiere a unos elementos metélicos en acero denominados
terminales o sockets de conexién para estructuras metélicas obtenidos a través
de un proceso de forjado en matriz abierta y cerrada a partir de secciones de
acero previamente cortadas y mecanizadas luego de un galvanizado por lo
cual se evitan riesgos de agrietamientos y porosidades tipicos de las piezas
fundidas. Estos elementos llevan una seccién roscada a derecha o izquierda
para recibir respectivamente un elemento o bara tensora igualmente roscada a
derecha o a izquierda y pueden ser de tipo abierto con aletas o de tipo cerrado
con argolla.
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descripeién, rewvindicacién y planos que acompafiaré mi apoderado en el petitorio..
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Doctor(a)

MARINO SERNA DUQUE

Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacién No. 02-84058
Trémite 002
Evento 001
Actuacién 4186
Oficio No. 2010
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, reine los requisitos de forma esiablecidos en los articulos 26 y 27
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las demés disposiciones
vigentes sobre la materia, se envia el exiracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efacto de su publicacion en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la misma Decisién, esto es a partir del 19 de marzo del 2004.

Ciamplase

Dado en Bogota DC, T. mZ

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

Jefe de la Diyisién de Nuevas Creaciones

Bogotd, DC, El exiracto de esta solicitud fue publicedo en el nimero dela
Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha . El término habil seftalado por la ley
expiré el yS8i____NO___ se presantaron oposiciones por parte de tercercs.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberé solicitar y cancelar el examen de patentabilidad,
so pena de que la solicitud caiga en abandono de acuerdo con lo establecido en el Articulo 44
de la Decisi6n 486/2000.

Carrera 13 No. 27-00 Piso5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax: 281 31 25 e-mali: Info@slc.gov.co
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