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UN ARTICULO ELASTOMERICO FLEXIBLE Y EL METODO DE FABRICACION

Inventor: Belle L. Chou

ANTECEDENTES

(001) El presente invento hace referencia a articulos elastomericos flexibles como
por ejemplo guantes o similares.

(002) Se han usado ampliamente los guantes desechables, como son por ejemplo
los guantes de examinacion médica desechables, como una medida protectora para
aislar las manos de los objetos manejados por el portador de los guantes. Con el
propésito de facilitar el manejo de objetos diversos, normaimente los guantes
desechables son hechos de un material delgado y elastico con el fin de minimizar el
espacio entre la piel y el guante. Cuando el guante esté ajustado demasiado y resulta

una deficiente circulacién de aire, la sudoracién de la mano -puede llegar & ser un

problema comtn entre los portadores de guantes. El uso continuo prolongado de
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guantes desechables puede causar un ambiente himedo en la superficie de la mano
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que pemmite que crezcan y se multipliquen virus, bacterias, hongos y otros agentes

infecciosos. Como resultado frecuente de llevar guantes de examinacion

desechables por periodos largos, pueden presentarse sensaciones de comezén y de

imitaci

(003) Cominmente se usan talcos sobre la superficie interior de los guantes

desechables para aliviar problemas de perspiracién y para ser més facil el hecho de
colocarse los guantes, de llevarios y de quitarios. No obstante, existen varias
desventajas que pueden venir asociadas con los talcos. Una perspiracion continua
puede facilimente hacer inltil la delgada capa de talco que cominmente se encuentra

pegada a la superficie del guante. Ese es el caso especialmente cuando se requiere
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un continuo y frecuente uso de guantes. Por ejemplo, los dentistas llegan a llevar
guantes durante un procedimiento de cirugia dental hasta cuarenta minutos o aln
mas, ademas es necesario lavar las manos bien cada vez que se hayan usado
guantes con talco. El hecho de lavar las manos frecuentemente con el propt":sito de
remover talcos es inconveniente y puede causar una resequedad excesiva de la piel.

(004) Aparte de los guantes desechables cuyo uso primario es el de proteger la

mano durante la realizacion de ciertas tareas, se han construido guantes de

aplicacién muttiple cuyo propoésito primario es el de_ proporcionar a la mano lociones

con el fin de acondicionar y suavizar la piel. Normalmente, estos guantes cuentan

con multiples capas en su disefio interior. Por ejemplo, estos guantes

humidificadores pueden contener una capa intermedia saturada con una locién y una

capa interior porosa para que la locién pase a través de ella y haga contacto con la

piel del usuaric. Vea U.S. Pat. No. 5,614,202, Otros ejemplos de guantes

humidificadores pueden contener una capa interior hecha de un material que absorbe
una locién. Al impregnar la locion al interior del material absorbents, la locién puede
condicionar las manos mientras los guantes se estan usando. Vea U.S. Pat Nos.

4,186,445 y 4,185,330.

(005) En comparacién con guantes desechables de una sola capa, el disefio

complejo de guantes de mlltiples capas puede resultar que su produccién sea

bastante mas costosa. Mas importante adn, el grosor de las capas y las estructuras
complicadas de los guantes pueden dieminuir la flexibilidad de la mano y la
sensibilidad cuando el portador del guante trata de tomar o manipular objetos. Tales
disefios de milltiples capas pueden ser adecuados para humidificar las manes, pero
generaimente no son (tiles cuando se trata de manipular objetos o sea
especialmente para profesiones gue requieren la realizacién de procedimientos

delicados y finos con alta precision.

[ ——— il
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(008) Con el propésito de tratar o proteger su piel, algunas personas -aplican
lociones, cremas o talcos sobre su piel, como por ejemplo sobre sus manos. Algunas
personas aplican tales lociones, cremas, o talcos inmediatamente antes de ponerse
los guantes desechables para luego atender sus tareas de alta precisién. Vea por
ejemplo la aplicacién de patente internacional No. WO 84/12115. No obstante la
aplicacién por separado de las substancias protectoras por parte de los usuarios
resultan insatisfactorias en varios aspectos.

(007) Por ejemplo, el paso adicional de aplicar por separado tales substancias por
parte de un usuario de guante es inconveniente. Este paso extra tiene una tendencia
de ser omitido ya que se olvidé y/o por no considerar conveniente. Ademas, la
aplicacién manual de las substancias por parte del usuario puede resultar en la
aplicacion de cantidades de preparaciones que no son consistentes a parte de una
distribucién nada pareja de las preparaciones sobre la piel. La aplicacién de una
preparacién en exceso o en una distribucién dispareja puede llevar a molestias o una
inhibicién de la habilidad de la mano o de su sensibilidad que al portador no es
familiar. La aplicacion de una cantidad demasiado pequefia de la preparacién lleva
un efecto poco suficiente. Ademés, el uso de talcos dentro de guantes desechables
fiene sus serios inconvenientes como ya se ha comentado y tales inconvenientes son
especialmente pronunciados si el monto o la distribucién de! talco no es bien
controlado o no puede ser bien controlado, como es por ejemplo la confianza
inapropiada que cualquier normal usuario de guante se dedique a aplicar t;l talco.
Aln aparte de otros inconvenientes de usar talcos, si un usuario normal de guante
desechable aplica demasiado talco o talco pobremente distribuido dentro del guante,
el talco puede llegar a caer fuera del guante durante su uso lo cual es totaimente

inaceptable.
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donde la preparacion incluye un amortiguador que ayuda a resistir cambios en el pH
durante el uso del guante protector desechable.

(012) De acuerdo con otro prototipo del presente invento, un guante protector
incluye una sola capa de un material flexible @ impermeable para liquidos que tienen
una superficie interior y forma una cavidad para recibir una mano y una preparacién
antimicrobiana aplicada a la superficie interior. No se ha aplicado a la superficie
interior ALOE VERA Yy la preparacién antimicrobiana fue aplicada en la fabrica sobre
la superficie interior.

(013) De acuerdo con otros prototipos del presente invento, hay manera y método
para producir cualquier guante de acuerdo con cualquier prototipo del presente

invento.

DESCRIPCION DE LOS DISENOS

(014) Datos, aspectos y ventajas de algunos prototipos del presente invento pueden
entenderse mejor al hacer referencia a los disefios que acompafiamos, pero que no
deben considerarse limitaciones al posible alcance del presente invento porque son
simplemente ilustrativos.

(015) FIG.1 muestra una vista frontal en perspectiva de un prototipo del presente
invento donde el articulo elastomerico flexible es un guante.

(016) FIG.2 es un vista seccional del articulo elastomerico flexible mostrado en
FIG.1.

(018) FIG.2 es un vista seccionada del articulo elastomerico flexible mostrado en

FIG.1.
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(017) FIG.3 es un diagrama de flujo que ilustra un proceso, sismpre de acuerdo con
algunos prototipos del presente invento, para producir un articulo elastomérico con
cubierta.

(018) FIG.4 es un diagrama de flujo que ilustra un método para manufacturar
guantes previamente tratados como por ejemplo usando un procedimiento de rociado
siempre de acuerdo con un prototipo del presente invento.

(019) FIG.5 es un diagrama de flujo que ilustra un método de acuerdo con un
prototipo del presente invento, para manufacturar guantes pretratados que incluye
ademés en forma integral la manufactura de los guantes inferiores carentes de

preparacion.

DESCRIPCION DETALLADA DE PROTOTIPOS ESPECIFICOS

(020) La descripcién arriba y abajo y los disefios del presente documento discuten
uno o varios prototipos actuaimente presentados y también describen algunos
detalles opcionales ejemplares y prototipos alternos. La descripcién y los disefios son
para el propésito de ilustracion mas no para limitaciéon. Los titulos seccionales son
breves para fines de conveniencia mas no para limitacién.

(021) De acuerdo con un prototipo del presente invento se proporciona un articulo
elastomerico flexible. De acuerdo con un prototipo del presente invento, se
proporciona un método de manufacturacién.

(022) Como queddé demostrado en FIG.1 y 2, un articulo elastomerico flexible de
acuerdo con algunos prototipos del presente invento tiene una preparacion 10 sobre
la superficie interior del articulo elastomerico flexible. El articulo flexible se muestra

como un guante en FIGS. 1 y 2. Pueden también ser utilizadas otras formas de
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articulo. Durante su uso, la superficie interior tratada con el articulo fiexible
elastomerico entra en contacto con la piel humana y combina con la perspiracién de
la piel y debido a la presencia de la preparacién 10, tiene la propiedad de ser
antibacteriana, antifungal o antiviral, o de una combinacién de los mismos.

(023) Por ejemplo, la superficie interior brevemente tratada cuando esta en contacto
con la piel humana es mas antibacteriana, antifungal y/o antiviral que estuviera sin
ser aplicada la preparacién 10. La preparacién 10 es una preparacién antibacteriana,
antifungal y/o antiviral. Preferentemente la preparacion 10 debe ser una substancia
con las cualidades anteriormente mencionadas y que ha sido deshidratada. La
preparacion 10 puede ser agregada a la superficie interior del articulo flexible
slastomerico debido a una fuerza de afiliacion proporcionada por la deshidratacion de
la presentacién 10. .

(024) En algunos prototipos del presente invento, el articulo elastomerico flexible es
un guante protector. Por ejemplo, el guante puede ser ejemplificado como un guante
de examinacién desechable, hecho de una sola capa de material impermeable lo
cual es sencillo y conveniente para su uso y permite al usuario de flevar el guante y
de realizar tareas finas con alta precision. Por ejemplo, el guante protector puede ser
presentado como un guante sin ninguna capa de material poroso que cubra la mano
© sea, sin ninguna capa de material poroso. Por ejemplo , el guante protector puede
ser presentado sin material absorbente alguno cercano a la mano o sea sin ningun
material absorbente. .

(025) El guante protector puede ser hecho de varios materiales para formar una
capa 12. Para aquellos que conocen el oficio, optaran por materiales de resina como
materiales de vinilo o polimero como son acrilonitrilo y similares. Tres materiales
cominmente usados para fabricar guantes desechables son el ldtex natural de hule,

el acrilonitrilo y el cloruro de polivinilo, aunque pueda ser usado cualquier otro
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material elastomerico. Todavia otros materiales como por ejemplo, son poliuretano,
cloropreno, neopreno, butadieno o similares o cualquier otro material elastomerico
conocido por los que trabajan en el ambiente, puede ser usado. De preferencia se
distribuye la preparacién en forma pareja sobre la superficie interior del guante
protector desechable.

(026) De acuerdo con un prototipo del presente invento, el ambiente encontrado por
la mano durante el uso del guante es acldico, debido a la presencia de la
preparacién. Esta por ejemplo puede ser una preparacion acldica que ha sido
aplicada y secada sobre la superficie interior del guante y la perspiracién prov_eniente
de la mano humidifica la preparacién acldica seca. La preparacion acidica puede ser
una mezcla que incluye una solucién acldica y la mezcla puede ser ella misma una
solucién lo cual no es absolutamente necesario. De preferencia, la preparacién debe
contener un amortiguador para ayudar a mantener el pH y estabilizar los posibles
cambios del pH. Si la preparacion ha sido o no secada pegéandola a la superficie
interior del guante, la preparacién misma durante su uso debe ser acldica en este
prototipo. De preferencia, el pH de la preparacién durante su uso debe ser més abajo
que 8 o sea por ejemplo entre 3.8 hasta cerca de 6 y siendo aiin mas conveniente,
entre 4.5 hasta cerca de 5.8. De preferencia la preparacién se formula para mantener
el pH dentro del rango deseado alin después de alglin uso prolongado, o sea aln
después de alguna perspiracién prolongada.

(027) Un prototipo del presente invento es formulado de tal manera que una vez
expuesta a una humedad incrementada durante el tiempo, el pH es mantenido adn
con resultados positivos dentro del rango deseado. Por ejemplo, un pH dentro de un
rango arriba discutido se obtiene positivamente usando por ejemplo el sigulente
ambiente de prueba. De acuerdo con un ambiente de prueba, la preparacién (por

ejemplo la preparacién resecada), aplicada a la superficie de un guante se expone a
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un ambiente himedo, por ejemplo se coloca el guante en una cdmara que tiene alta
humedad por un determinado tiempo. La humedad humedece la preparacion. Si el
pH luego se mide en la preparacién ya humedecida, la medida resultante debe dar
un pH acldico como por ejemplo entre 3.8 y 6 0 mas preferentemente entre 4.5a6 o
entre 5 a 5.8. Por ejemplo, la humedad alta puede ser una humedad del 100%, la
temperatura en la cAmara de ensayo puede ser de por lo menos 30°C, la duracién
del ensayo puede ser de por lo menos 30 min., la presién atmosférica en la cidmara
puede ser por lo menos una presién normativa o sea por lo menos un bar, el pH
puede ser medido usando cualquier sistema convencional como por gjemplo una
prueba convencional con papel litmus y el guante puede ser acomodado con su parte
interior hacia fuera o sea que la superficie cubierta ve hacia fuera, habiéndolo
colocado encima de una forma mecanica que asemeja una mano con la cara que
lleva la cubierta hacia fuera. Se pueden usar otros ambientes de prueba similares.
(028) El contacto prolongado entre el latex y substancias a base de aceites puede
afectar en forma negativa la durabilidad y la flexibilidad del latex. La mayoria de-las
lociones comercialmente obtenibles tipicamente incluyen substancias de aceites. El
uso de tales lociones convencionales suele acortar substancialmente la vida del
latex.

(029) En un prototipo del presente invento el articulo elastomerico flexible es un
guante desechable, con aplicacién de cubierta como se menciond amiba y el guante
estd hecho de un ldtex natural de hule. En este prototipo, de preferencia la
preparacion no contiene substancias a base de aceites que sean detectables sin
mayor problema y entrarian en contacto con el guante. Como opcidn, la preparacién
tampoco contiene nada de substancias basadas en aceites que pueden detectarse

por las vias convencionales y que entrarlan en contacto con la piel durante su uso.

i0



10

15

20

25

7

o 51

(030) Otro prototipo del presente invento es un guante que se ha recubierto de
acuerdo con los comentarios previos en este documento y donde el guants inferior
estd hecho de polimero de acrilonitrilo. Como se ha mencionado anteriormente, al
mencionar otros prototipos un guante se hace todavia con otro material elastomerico
Y que se cubri6é de acuerdo con las discusiones previas de este documento.

(031) La preparacién puede ser colocada sobre el articulo elastomerico flexible de la
manera que sea. Por ejemplo, la preparacién puede ser colocada sobre el articulo
elastomerico flexible en forma seca (por ejemplo polvo) o en forma himeda (por
ejemplo una mezcla himeda). En un prototipo del presente invento, la preparacién se
coloca de preferencia sobre el articulo elastomerico flexible, por ejemplo un guante,
en la forma que no es seca o sea polvo. De preferencia, la preparacion es colocada
sobre el articulo elastomerico flexible en una forma no seca para luego ser
deshidratada completamente o por lo menos de manera substancial. Es preferible
que la deshidratacibn se conduzca ‘de tal manera que la preparacién sea
deshidratada sobre el articulo elastomerico flexible y de tal manera para prodt.lcir una
fuerza debido a la deshidrataciébn que pega la preparacién a la superficie del articuio
elastomerico flexible. De preferencia se coloca la preparacién sobre el articulo
elastomerico flexible durante el proceso de produccion de fébrica y no por la persona
que compre el articulo o por el Gltimo duefio o por el Gltimo portador del articulo.
(032) En su presentacion himeda, la preparacién incluye de preferencia, como ya
mencionamos anteriormente, una solucién acldica. La solucién acldica tiene un pH
mas bajo que 7. Como un ejemplo, la solucién acidica mas baja que cerca de 8. en
un prototipo del presente invento, la soluciébn acidica tiene un pH no mas bajo que
cerca de 3.8 o sea dentro de un rango de cerca de 3.8 a cerca de 6. Un pH no més
bajo que 3.8 se supone que no irritara la piel. En otro prototipo del presente invento,

la solucién aclidica tiene un pH no mas bajo que 4.5 o sea por ejemplo, dentro de un
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rango de cerca de 4.5 a cerca de 8 o dentro de un rango de 4.5 a cerca de 5.8.
También la solucién acidica puede tener un pH no mas bajo que 5 o sea por ejemplo
dentro de un rango de cerca de 5 a cerca de 6 o dentro de un rango de cerca de 5 a
cerca de 5.8. Los pH no mas bajos que 4.5 o no mas bajos de cerca de 5 se
consideran poco probables que tengan propiedades significativas de exfoliacion de la
piel. La limitada exfoliacién puede ser muy deseable cuando se trata de prototipos
destinados a usos frecuente o prolongado. No obstante los rangos de pH
preferenciales que se han mencionado, soluciones acidicas con un pH ain mas bajo
sin embargo pueden ser usadas si asl se desea, por ejemplo para uso poco
frecuente o de muy breve duracion o con otros ingredientes en la preparaciéon que
han sido seleccionados de acuerdo con el conocimiento convencional de mitigar o
ameliorar el potencial para imitacion de la piel. Sin embargo, puede dejarse un bajo
pH, por ejemplo llegando a cerca de 3.8 o alin menos, si se desea una exfoliacién
profunda de la piel.

(033) En un prototipo preferencial del presente invento, la preparaciéon contiene
como ya se ha mencionado anteriormente, un amortiguador que ayuda a mantener el
pH y a estabilizar la lenta modificacién del pH. Los amortiguadores tipicos incluyen,
més no se limitan a débiles acidos inorgénicos con su base conjugada, écidos
organicos débiles con su base conjugada, aminoacidos y sales de aminoécidos, por
ejemplo. En otro prototipo del presente invento, se empleara la suficiente cantidad de
amortiguador, siempre de acuerdo con el conocimiento convencional y la
experiencia, para presentar un cambio de pH de por ejemplo de cerca de 0.15 pH o
menos. Sin embargo, se puede emplear menos o mas amortiguador. Por lo general
es bien sabido en los que trabajan en el campo, que esteres de fosfato cuartenizado
pueden reducir la pérdida de pH en una solucién de cerca de 0.2 a 0.3 unidades pH,

a cerca de 0.15 unidades pH. Cualquier amortiguador efectivo puede ser utilizado y

1z
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no cabe duda que los amortiguadores estén bien conocidos para las personas que
trabajan en ese campo.
(034) Opcionaimente pueden usarse, en forma opcional, espesantes en la

preparacién con el fin de lograr una cubierta alin més pareja. Espesantes tipicos que

se usan son compuestos que no tienen grasa ni aceite. Pollmeros y espesantes .

estan enlistados en CTFA Cosmetic Ingredient Handbook, Ist Ed., J. M. Nikitakis ed.,
The Cosmetic, Toiletry and Fragante Association, Washington, DC (1988) (hereafite
CTFA Handbook) paginas 30,47,48,67 y 97-100, lo cual incorporamos aqui en
calidad de referencia. Agentes espesantes recomendados incluyen pero no son
limitados al acido poliacrilico, poliacrilato, acido polimetacrilico, poIiacrey]amida.
alginato de sddio, gelatina, goma de xantham, acacia, celulosa, aga, carboximetilica,
sal de celulosa carboximetilica, alcohol polivinllico, acetal polivinilico,
polivinilpirrolidona, silicato de magnesio y aluminio, vendido bajo el nombre comercial
Veegum y disponible en varios grados en la compafila R.T.Vanderbilt Co., Inc.,
Norwalk, Conn.; octenil succinato de almidén de aluminio, un polimero soluble en
agua como son el polivinilalcohol, un polibuteno, un glicol de polietileno, o un
polietilenimino o una goma como la goma xanthan, hidroxiefilcelulosa, goma de
karaya, camajeenen, guar hidroxipropilico, metilcelulosa, goma de tragacanto o
hidroxipropilcelulosa. .

(035) En algunos prototipos del invento la preparacion puede incluir otros
ingredientes opcionales como por ejemplo antiperspirantes y/o substancias para el
cuidado de la plel o similares. Las substancias para el cuidado de la piel incluyen por
ejemplo substancias que humedecen la piel y substancias que previenen la irritacion
de la piel. Ademas la preparacién puede también incluir otros ingredientes opcionales
como por ejemplo la glicerina que es un emoliente soluble en agua y ayuda a la

emulsion, preservatives, fragancias o colorantes u otras cosas mas.

1>
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(036) Los ejemplos de antiperspirantes incluyen la glicina tetraclorohidrexa de
aluminio-zirconio, arcloxa, cloruro de aluminio, clorohidrexa de aluminio, PCA de
aluminio, clorhidrato de Zzirconio, tetraclorhidratos de aluminio-zirconio, clorhidratos
de aluminio y similares. Como también cualquier otro perspirante como aquellos bien
conocidos para aquellos que trabajan en este aspecto.

(037) Ejemplos de substancias para el cuidado de la piel incluyen por ejemplo un
agente humedecedor de la piel, especiaimente para los prototipos del invento que no
se han secado encima del guante. Los ejemplos también incluyen alo vera, lociones,
cremas y similares.

(038) En algunos prototipos preferenciales del presente invento, la preparacién no
incluye antiperspirante alguno, o sea no incluye ninglin antiperspirante a base de
glicina tetfraclorohidrexa de aluminio-zirconio, alcloxa, cloruro de aluminio,
clorohidrexa de aluminio, PCA de aluminio, clorhidratos de zirconio, tetraclorhidratos
de aluminio- zirconio y clorhidratos de aluminio.

(038) En algunos prototipos del presente invento, la preparacién no incluye
substancia para el cuidado de Ia piel alguna, en otros prototipos del presente invento,
la preparacién no inciuye aloe vera. En algunos prototipos del presente sin embargo,
la Gnica substancia para el cuidad de |a piel es aloe vera.

(040) La solucidn acidica dentro de la preparacién normalmente incluye un acido

orgéanico, como es el dcido hidroxicarboxilico. La solucién acldica dentro de la mezcla’

normalmente incluye un acido alfa-hidroxicarboxilico que de aqul en adelante se
llamara acido alfa-hidroxilico. De acuerdo con el prototipo del presente invento, la
solucion dcida presente normalmente es un acido hidroxicarboxilico, generalmente
un acido alfa-hidroxicarboxilico o sea por ejemplo un &cido licolico.

(041) E! monto especifico del &cido incluido en la preparacién depende del tipo del
acido, del método de produccién, del equipo disponible y del uso final que se

14



10

15

20

25

Aes

14

pretende dar al guante cubierto para la preparacién, o sea por ejemplo el uso
frecuente o de larga duracién, uso poco frecuente o de breve duracién, uso destinado
a detener infecciones o el uso para detener infeccién con el propésito también de
exfoliar la piel.

(42) En un prototipo del presente invento, la preparacién contiene desde el 0.1%
hasta cerca del 20% de su peso acido antes del proceso de secado. Cerca del punto
superior de este rango la capacidad exfoliadora de piel tiende a ser mas grande. En
otro prototipo del presente invento que es preferible, la preparacibn contiene cerca
del 0.1% hasta cerca del 10% por su peso de acido antes de ser sometida al proceso
de secado. En otro prototipo del presente invento, la preparacién contiene cerca del
0.2% hasta cerca del 2% de un dcido antes del proceso de secado. El &cido puede
ser un acido hidroxilico o de otro tipo. Cualquiera que sea la concentracién real o el
tipo de acido empleado, ya sea que esté enlistado en esta relacién o no, el invento
ha sido formulado de tal manera que logre obtener los anteriormente discutidos
valores de pH que se desean.

(043) Por lo general, los cosmetdlogos y dermatélogos usan altas concentraciones
de écidos hidroxllicos (por ejemplo, 50 a 70% en relacién con el peso) para la
exfoliacion superficial, para suavizar piel gruesa y dispareja y con el fin de remover
lineas finas de amugas, cicatrices de acné, manchas propias de la edad,
pigmentacion irregular y zonas precancerosas. Las concentraciones moderadas de
los acidos hidroxilicos se usan normalmente (por ejemplo, 10 al 50% en relacién al
peso) para ayudar en el control del acné al destapar poros y para elevar la
efectividad de los blanqueadores de piel. Sin embargo, cuando se trata de estas
concentraciones, los productos que contienen acido hidroxilico suelen proporcionar

frecuentemente resultados draméticos pero el potencial para imritar o quemar la piel
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68 muy alto. Cuando las concentraciones de &cido hidroxilico son por ejemplo del
30% o mas, las composiciones son capaces de quemar quimicamente la piel.

(044) De acuerdo con lo anterior, es Util balancear la naturaleza acidica de una
solucién acidica que tiene el potencial para la imitacion de la piel. Muchos
compuestos que contienen &cidos incluyendo compuestos que contienen acidos
hidroxilicos, frecuentemente previenen al usuario que una sensacion de cosquilleo o
de calor puede sentirse después de las primeras aplicaciones del compuesto a la
piel. De acuerdo con algunos prototipos del presente invento, es preferible de
proporcionar un articulo elastomerico flexible, como por ejemplo un guante
desechable, para minimizar o evitar la sensacién o imitacibn de cosquilleo o
quemazoin que se asocian con quemadas quimicas debido al uso de Acidos y que sin
embargo proporcionan los benéficos efectos antibacterianos, antifungales vy
antivirales de tales acidos.

(045) EIl acido hidroxilico o cualquier otro dacido organico dentro de la solucién acida
puede estar presente en la forma de acido libre, en la forma de una sal 0 como una
mezcolanza del 4cido libre y la presentacién de sal. Frecuentemente el acido esta
presente como una mezcla de la forma de acido libre y la forma de sal que tiene el
propésito de proporcionar una solucidn que tenga un pH dentro de un rango deseado
o sea los que hemos mencionada arriba. Cuando el acido hidroxilico estd presente
en su forma de sal, el acido hidroxilico es neutralizado con un alcalino soluble en
agua hasta obtener el pH deseado. El alcalino soluble en agua puede ser por
ejemplo amonia o hidroxido de amonia, una amina soluble en agua o un hidroxido de
un metal alcalino. Los alcalinos solubles en agua de preferencia incluyen mais no se
limitan a amonia, hidroxido de amonia, dietanolamina, trietilamina, metilamina,

trietanolamina, hidroxido de potasio, hidroxido de sodio, hidroxido de litio o una

16



10

15

20

25

16

amina primaria, secundaria, o terciaria que tenga grupos alkilos o hidroxialkilos que
contengan de 1 a 3 atomos de carbono.

(048) De acuerdo con el prototipo del presente invento el acido hidroxilico en la
solucién acidica puede ser cualquier dcido. Por ejemplo, el dcido hidroxilico puede
ser un éacido alifatico como por ejemplo el acido glicodlico, un acido aromético como
por ejemplo el acido salizilico o puede tener componentes aromdticos y alifaticos
como por ejemplo el dcido mandélico. Acidos hidroxilicos sobresalientes incluyen los
acidos alfa-hidroxilicos, como son el acido glicolico, el &cido cltrico, el 4cido lactico, el
acido tartdrico y el acido madlico. Los écidos alfa-hidroxilicos son acidos que ocumen
en su forma natural y se encuentran en frutas. Se han usado en el cuidado de la piel
y combinaciones para el tratamiento de la piel durante bastantes afics. La teolrla dice
que el acido glicblico y el dcido lactico son los 4cidos alfa- hidroxilicos mas efectivos
cuando se busca una exfoliacién, ya que las moléculas de estos acidos son
pequefias mas capaces de penetrar a la piel. El acido hidroxicaprilico es un acido
alfa-hidroxilico sintético que se ha usado en compuestos para el cuidado de la piel.
Otros &cidos alfa-hidroxilicos tales son por ejemplo el &cido mandélico, el acido
leucico, el &cido azelaico y el dcido etilglicolico.

(047) Acidos beta-hidroxilicos, como son el acido salicilico, el &cido b-
hidroxipropionico y el acido beta-hidroxibutirico, también pueden ser dtiles en la
solucién acidica de un prototipo del presente invento. En general, cualqule_r écido
alfa- o beta- hidroxilico alifatico que tenga una cadena de carbono alifatico con dos
hasta 10 Atomos de carbono puede ser usado en la solucién acidica, el dcido
hidrocilico puede ser un acido monocarboxilico, un acido dicarboxilico o un acido
policarboxilico.

(048) El éacido en la solucion acldica no es limitado a los éacidos hidroxilicos.

Esenciaimente cualquier dcido que es usado o puede ser usado en compuestos
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cosmeéticos para el cuidado de la piel puede incorporarse a la solucién presents. Los
acidos tradicionalmente son acidos organicos.

(048) Acidos especificos que pueden ser incorporados a la solucién acidica
incluyen, lo cual no es una limitacién, dcido glucuronico, acido glutdmico, acido
galacturénico de alantoina, acido gliciretinico de alantoina, acido poligalacturénico de
alantolna, aminoécidos de la coldgena animal, aminoacidos de la elastina animal,
aminoacidos de [a keratina animal, 4cido aspaértico, dcido fblico, dcido hialurénico,
acido linoleico, acido linolénico, acido orotico, aminodcidos del palmitoil de la
coldgena animal, acido ribonucléico, aminoacidos de la seda, 4cido Grico, &cido
urocanico, acido dilinoleico, dcido trilinoleico, alanina, éacido 6-aminocaproico,
arginina, asparagina, carbosisteina, sisteina, sistina, glicina, histidina, hidroxiprolina,
isoleucina, leucina, licina, metiomina, fenilalanina, prolina, serina, treonina, triptofan,
tirosina, biotina, acido 0O-creosético, acido gliciretinico, dcido glicirihizico, écido de
lanolina y todas las mezclas de los anteriores. Otros écidos organicos, ya sean
acidos carboxllicos, aminoacidos o un Aacido orgé;\ico que tengan un &tomo
hidrogenatado ionizable, también pueden ser incorporados en la solucién acidica.
(50) En un prototipo preferencial la solucién antibacteriana incluye un 4cido que
existe en forma natural en una planta, de preferencia en una planta que se pueda
comer. Es preferible que la solucién antibacteriana incluya substancialmente ninguna
substancia antibacteriana a menos que sea el 4cido que existe en forma natural en
una planta, mejor ain en una planta comestible.

(051) En un prototipo de nuestro presente invento, la solucién acldica contiene acido
madlico. Por lo general la solucién acldica no contiene otro dcido que no sea el 4cido
malico. El acido malico es un 4cido organico natural que se encuentra en manzanas
verdes y ofras frutas, tiene un sabor fuerte que es acido pero agradable. El 4cido

malico se usa normalmente en la fabricacion de vino para controlar la acidez del
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mismo y el sabor de fruta del vino. También se utiliza en jugos de fruta, aguas de
soda, y bebidas enlatadas. El acido mélico también se usa como un acidulante, un
agente que proporciona sabor y color que el 4cido estabiliza en el procesado de
alimentos. Se le conoce como uno de los acidos alimenticios mas suaves y se
considera que sea una substancia segura para su ingestién o para su uso sobre la
piel. De preferencia la mezcla que contiene el acido mélico también inciuye un
amortiguador.

(052) EIl guante acldico, siempre de acuerdo con un prototipo del presente invento,
retiene las caracteristicas de un guante de examinacion desechable sin presentar
una modificacién estructural exterior que se vea, ademas es facil y conveniente
usario. La afiliacién entre la mezcla acldica (por ejemplo una solucién de acido
malico con amortiguador) y la superficie del guante ocurre debido a fen6menos de
deshidratacién. Esta afiliacion se reduce cuando la perspiracién disuelve la solucidn
acidica deshidratada de pH. Entre mas tiempo se lleve un guante, mas probable es
que sude la mano y obviaments mas solucién acldica es disuelta y es desasociada
de la superficie del guante y llega a la superficie de la mano. La acidez de la s-olucibn
es capaz de condicionar adecuadamente la piel de la mano y prevenir que
microorganismos crezcan en estas condiciones de humedad.

(053) En un prototipo, una solucién de acido malico con un pH de cerca de 5.5 es
utilizado para cubrir los guantes. La solucién de acido milico es distribuida sobre la
superficie interior del guante con un grosor de aproximadamente de 0.01mm y es de
preferirse que la distribucidn del &acido mélico sea substancialmente pareja y
uniforme. Es preferible que la asociacion entre el 4cido mdlico y las superficie se
logre por lo menos en parte mediante una fuerza covalente que es proporcionada a

través de la deshidratacion.
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(054) En uno de los prototipos especificos, la preparacién se formula como sigue:
(los porcentajes son en relacion al peso) 0.5% Aloe Vera 200X en polvo concentrado,
0.04% de benzoato de sodio (concentrado del 88.5%, conservador), 0.04% sorbato
de potasio (concentrado al 98%, conservador), 0.02% sodio de carboximetilcelulosa
(concentrado al 90%, espesante), 1.0% acido citrico oon.oentrado al 99%, el &cido es
para obtener el pH 5.5, citratedihidrato de trisodio (concentrado al 99%, alcalino para
obtener pH 5.5), agua des-ionizada 94.4%. Se usa aproximadamente 1.5kg. de la
preparacién para unos 30kg. de guantes. Cada guante pesa aproximadamente de 6
a Bgr. lo cual depende del tamafio del guante.

(055) De acuerdo con el prototipo especifico amiba discutido se preparan los
guantes con cubierta mediante un proceso que incluye lo siguiente: retire el polvo
excesivo de los guantes, saque la parte interior de los guantes hacia fuera, se
procede a la clorinacion de los guantes, después del proceso se enjuagan los
guantes en agua caliente, se hace lo mismo con agua frla, se quita el exceso de
agua usando una cenfrifuga, se ponen a secar, se aplica 0 se rocla la preparacién
sobre los guantes sueltos, un segundo perfodo de secado, se retoma la parte exterior
de los guantes hacia la parte interior, el secado final, enfriamiento e inspeccién de los
guantes, y finaimente se empacan los guantes. Algunos pasos del proceso pueden
ser omitidos. Los diversos procesos se discuten mas adelante en detalle:

(056) La Fig. 3 es un diagrama de fiujo que ilustra un proceso 300, de acuerdo con
algunos prototipos del presente invento, dedicado a elaborar un articulo elastomerico
fiexible debidamente cubierto con la preparacién. La Fig. 3 pertenece a prototipos
donde el articulo elastomerico flexible es un guante pero la Fig. 3 igualmente puede
ser interpretada en forma mas amplia para articulos que no sean guantes.

(057) Como se observa, el proceso 300 incluye preparar (314) una mezcla que

puede ser cualquier preparacién como se ha discutido en el presente documento.
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Ademas este proceso 300 incluye la aplicacién (316) de la preparacién sobre Ia
superficie de un articulo elastomerico flexible. Algunos prototipos del proceso 300
incluyen solamente los pasos 314 y 318. Sin embargo, otros prototipos del proceso
300 ademas incluyen algunos o todos los pasos opcionales 310, 312, 318 y 320.
(058) En el prototipo preferencial del proceso 300, la preparacién es deshidratada
(318) por lo menos en parte lo cual preferiblemente en parte o en su totalidad se lleva
a cabo sobre el articulo elastomerico flexible. Luego el articulo elastomerico flaxible
segin sea necesario, se acomoda (320) en una configuracién final lo cual quiere
decir que la parte interior est4 adentro. Ahora si por ejemplo en un prototipo para
hacer guantes cubiertos, el paso de aplicacion 316 se lleva a cabo sobre guantes
que estdn acomodados con la parte interior hacia fuera, de manera que la sliperﬁcie
tocard una mano mientras la parte exterior estda hacia la parte de afuera. Para tal
prototipo con el fin de fabricar guantes cubiertos el paso 318 requiere acomodar los
guantes con la parte interior hacia adentro.

(059) El paso 316 de aplicar la preparacién, probablemente se llevara a cabo con un
articulo elastomerico flexible limpio. Por lo tanio el paso 316 es precedido por la
limpieza (312) de la superficie del articulo elastomerico flexible sobre el cual la
preparacion sera aplicada. Para mejorar la eficiencia, el proceso 300 es un proceso
de manufactura integrada que incluye la manufactura (310) del mismo articulo
elastomerico flexible en cuestion. .

(060) El proceso 300 se realiza de preferencia en una fabrica donde articulos
elastomericos fiexibles con cubierta se fabrican en grandes nimeros o sea por lo
menos miles en cada sesion de manufacturacion. Después de la manufacturacién en
la fédbrica los guantes fabricados se empacan de una manera conveniente para su
distribucién a los duefios finales a través de un canal de distribucion comercial como

son mayoristas y otros distribuidores.



10

15

20

25

Yoo

21

(061) Como se ha mencionado anteriormente, la preparacion de preferencia se
deshidrata por o menos en gran parte directamente sobre el articulo. De acuerdo
con lo anterior y a medida que la preparacion se deshidrata, la proporcién de los
ingredientes dentro de la preparacion cambiarda. ExplicAndolo de otra manera la
preparacién puede ser diluida excesivamente por una substancia volatii como por
ejemplo agua o similares, y luego se permite que la substancia volatil pueda evaporar
aunque sea por o menos parte. Ademas, aplicaciones repetidas de la preparacion y
miultiples evaporaciones o deshidrataciones, aunque sean parciales, pueden ser
usados por ejemplo, con el fin de compensar por estar usando prep'aracién
excesivamente diluida. Sin embargo, aunque una preparacién esté excesivamente
diluida en algin momento durante su proceso de evaporacion y de deshidratacion, la
preparacién no estard excesivamente diluida en relacion a la descripcién aquf
presente y se deberan tomar en cuanto las proporciones de sus ingredientes.

(062) Los procesos de manufactura de articulos elastomericos flexibles tratados
pueden ser explicados al discutir procesos para fabricar guantes tratados,
entendiéndose que los mencionados procesos pueden ser usados para fabricar

también articulos elastomerico flexibles tratados que no son guantes. De acuerdo

con algunos protohpos del presente lnvento un proceso para manufacturar un

articulo elastomerico tmtado estﬂ basado en cualqmer prooeso que se discute en

una o ambas de las 3|gu19ntes dos referencias, que en seguida se incorporan en su

e —
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totalidad para cualquier propésito y que son propiedad comin junto con el presente

——— ——

invento. U.S. Patent No.(6,274,154, Bn el titulo "Aloe Vera Glove y and
Manufacturing Method”, o U.S. Patent Application No. 09/838,715, Publication

Document Number 20020025335, con el titulo de "Aloe Vera Glove and
Manufacturing Method®. Algunos prototipos del presents invento apérecen en

cualquiera de los procesos que hemos discutido en las dos referencia amiba
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mencionada pero en lugar de usar una “Solucién de aloe Vera” o algo similar para
cubrir un articulo, como por ejemplo un guante tal como se discuti6 en las dos
referencias mencionadas se prepara y se usa. una preparacién como se ha discutido
en el presente documento con el fin de cubrir un articulo o sea por ejemplo un
guante.

(083) Algunos prototipos del presente invento para hacer articulos elastomericos
flexibles se discutirdn enseguida. Estos prototipos incluyen procesos que se acaban
de discutir en ias dos referencias arriba mencionadas.

(084) De acuerdo con un prototipo del presents invento, un método para
manufacturar guantes incluye el tratamiento de un guante desechable disponible en
los comercios con el fin de eliminar polvos residuales, substancias solubles y
microorganismos, volteando la parte interior hacia fuera, colocdndola en una
preparacion o sea en cualquiera discutida en el presente documento, y calentando el
guante con el fin de que el agua se evapore.

(085) Se trata a un guante de preferencia en un primer término con una solucion de
cloro o con gas de cloro. La solucién de cloro puede ayudar a esterilizar los guantes,
de limpiarios de polvos residuales y los que es lo mas importante para guantes de
latex natural, para disolver proteinas residuales que posiblemente podrian disparar
severas reacciones alérgicas entre los diversos usuarios. Después se trata la
superficie exterior del guante con la solucién de cloro, se vuelve la parte interior hacia
fuera y el guante nuevamente es tratado con la solucién de cloro. El cloro residual se
neutraliza usando amonia y luego se secan los guantes.

(0688) Acto seguido se prepara la preparacién como se discutid anteriormente, con el
fin de asociar la preparacion con la superficie del guante. La preparacién puede ser

rociada sobre la superficie del guante. Como solucién altemna, el guante puede ser
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sumergido dentro de la preparacion. Se prefiere este Gitimo método porque garantiza
una distribucién completa y pareja de la preparacién.

(067) En un prototipo preferencial, el proceso de sumir los guantes en la preparacién
se logra al juntar un nimero de guantes para obtener una mayor eficiencia de
manufacturacién. Los guantes se sumen en la preparacién durante por lo menos 10
minutos para lograr una absorcién adecuada.

(088) La preparacion adherida a la superficie del guante mediante un proceso de
deshidratacién controlado. Se logra que el agua de la preparacién se evapore
mediante calentamiento. Aunque una temperatura mas alta logrard que el agua
evapore mas aprisa, un calor excesivo puede dafiar los guantes. Por ejemplo,
cuando los guantes estan expuestos a temperatura demasiada alta arriba de 70°C
pueden tomar un color café con una tendencia a romperse. Para acortar el tiempo de
exposicion al calor un homo calentador es precalentado hasta cerca de 45°C antes
de la infroduccion de los guantes. El homo tiene un control de temperatﬁra que
mantiene una temperatura méxima. En un prototipo preferencial, la temperatura
maxima es fijada en aproximadamente en 65°C y el proceso de calentamiento tarda
entre 35 a 40min. El proceso de deshidratacion proporciona una fuerza de afiliacién
de manera que la preparacién puede permanecer asociada con la superficie del
guante por un largo periodo de tiempo.

(069) Una distribucion pareja de la preparacién sobre la superficie del guante
maximiza su efectividad y minimiza el contacto entre la piel y el material compuesto
del guante. No se recomienda el secado estacionario porque la solucién de la
preparacion tiende a escurrir en la direccion de la fuerza de gravedad. En el p_rototipo
preferencial, el homo de calentamiento tiene un dispositivo de movimientos interiores
durante el proceso de calentamiento que logra que la preparacién se distribuya

pareja sobre la superficie del guante y que logre una cubierta uniforme.
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(070) Luego los guantes se enfrlan a temperatura medio ambiente. Luego los
guantes se invierten de manera que la superficie con la preparacion esté en la parte
interior.

(071) Fig. 4 es un diagrama de flujo que ilustra un método 400 para manufacturar
guantes tratados usando por ejemplo el rociado de acuerdo con el prototipo del
presente invento, aplicando cualquier preparacibn previamente discutida. La
aplicacion de la preparacién a los guantes empieza desde luego primero con guantes
que son limpios y libres de residuo de protelna, polvos u otros contaminantes de
superficie. Por lo tanto, el método 400 evidentemente empieza con un paso 410 que
es de limpiar los guantes para eliminar tales contaminantes. Luego la preparacién es
aplicada a los guantes (paso 412), de preferencia rociando un cierto nimero de
guantes limpios sueltos y volteados con la cara interior hacia fuera. Luego los
guantes son sacudidos ligeramenta (paso 414), de manera que mas guantes son
mejor expuestos a la aplicacién actual o posterior de la preparaciéon. De preferencia,
el sacudir y mover los guantes en el paso 414 después de rociar la preparacién en el
paso 412 o sea el proceso de rociado ya teminé, Acto seguido, los pasos 412 y 414
luego son repetidos varias veces por un nimero determinado de pasos como se
muestra en la caja de control 418 en Fig. 4. Después de la Gltima repeticién del paso
412 de aplicar la preparacion, se secan los guantes.

(072) EI paso opcional pero absolutamente necesario 410 para limpiar los guantes
de los contaminantes de superficie puede realizarse usando una técnica adecuada,
incluyendo cualquier técnica convencional. Como se ha comentado arriba, una
solucién de cloro puede ser usada y luego la solucién de cloro es neutralizada y
eliminada al final del paso de limpieza. La limpieza de piezas como por ejemplo
guantes eliminando contaminantes de superficie y usando solucién de cloro, es una

tecnologla bien conocida y los datos especificos de tal limpieza estdn a la vista,
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dependiendo desde luego del tipo particular del equipo de limpieza que se usa. Por
ejemplo, para una méquina lavadora comercial suficientemente grande que usa
cloro, un lote de aproximadamente 3,000 a 4,000 guantes puede ser lavado usando
un ciclo convencional o sea un ciclo de mé&s o menos de 20 a 30min, con un
promedio de 23min. Es opcional y para mayor seguridad de limpieza, el lote de
guantes puede ser limpiado con agua, como de preferencia en uﬁ tanque de lavado
comercial separado primero con agua calients y luego con agua a la temperatura de
medio ambiente por un tiempo de 20 a 30 min. 0 més. Para el método 400, el agua
debe eliminarse bien de los guantes escurriéndola, por ejemplo los guantes pueden
ser centrifugados dentro del tanque comercial del lavado en un procedimiento
convencional.

(073) De preferencia, los pasos 412, 414 y 418 todos deben realizarse dentro de un
secador revolvente a base de calor de tipo comercial tal como sigue. Después del
bafio de agua opcional al final del paso de limpieza opcional 410, los guantes se
extraen del bafio de agua y se colocan en el secado arriba mencionado. Este luego
inicia su actividad de remover constantemente los guantes. Es deseable que este
proceso venga acompafiado por un calentamiento de los guantes mediante aire
caliente que continia hasta que los guantes estén secos o casi secos. Luego se
rocla la preparacién con un rocio fino que coloca la preparacién sobre los gua.ntes en
el secador. Durante este praceso de rociado, el movimiento revolvents puede ya sea
continuar o puede continuar a un paso mas lento o puede ser detenido y el
calentamiento del aire puede ser continuado o reducido o detenido. Dependiendo del
nivel de integracion entre la salida del rociado y el secador, la puerta del secador
puede abrirse para que el rociado entre directamente al secador y sobre el material.
Después de un periodo de rociado, el rociado se detiene y la actitud revolvente del

secador continla o se inicia nuevamente si es posible acompafiado de un
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calentamiento resumido o continuado del aire. Los procesos de rociado y revolvente
se repiten en varias ocasiones. Después del ultimo paso del rociado, los guantes se
secan lo cual debera hacerse con accion revolvente y con calefaccién hasta que los
guantes estén secos. El nimero y la duracién de los diversos pasos y el monto de
soluciébn a usarse debe ser el suficientemente grande tomando en cuenta Ia
configuracion particular de la secadora y de Ia rociadora con el propésito de dejar por
lo menos un grosor minimo deseado y/o no més que un grosor maximo deseado de
preparacion deshidratada sobre cada uno de los guantes.

(074) Por ejemplo, para un lote de cerca de 3,000 guantes se pueden rociar en
aproximadamente 4 a 5 sesiones de rociado con dos kilogramos de la preparacién
intercalandose los periodos de rociado espaciados cada 2 a 5min. y cada perfodo de
rociado tiene una duracion de rociado entre 30 a 90seg. en el secador que es al
mismo tiempo el homo discutido arriba, o sea uno que es limitado a una temperatura
maxima de cerca de 65°C, lo que se prefiera, 0 a una temperatura de menos de
80°C.. Como se muestra en Fig. 4 cada procedimiento de rociado es seguido por un
procedimiento en el secador. El tltimo procedimiento del secador debe tener la
duracién suficiente para secar los guantes y deberia incluir algdn t-ipo de
calentamiento. Por ejemplo, la fase final de revolver puede ser escogida para que la
duracion total de revolver y calentar guantes a través de todos los pasos es de cerca
de 35 a 40min.

(075) De preferencia, el método 400 es realizado y completado usando solamente 2
o 3 contenedores en los cuales el lavado, el rociado y el revolver realmente se llevan
a cabo. Si hay dos contenedores en uso, deblan de ser el contenedor con lavado de
cloro y el secador revolvente. Si hay 3 contenedores en uso, serian el lavador con

cloro, el lavador con agua y el secador revolvente a base de calor.
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(076) La Fig. 4 también puede servir como un diagrama de flujo para un prototipo del
presente invento previamente discutido que es un método que usa la inmersién con
el fin de preparar la aplicacion. Si la Fig. 4 es interpretada para describir el método
que usa [a inmersién entonces la caja de decision 416 indica que hay una sola
manera de inmersion (el paso 412), y la caja de decision para el paso 414 puede ser
interpretada como haciendo referencia a una agitacién del tanque de inmersién como
por ejemplo en la manera de una méquina lavadora. Después de la inmersién o sea
los pasos 412 y 414, el paso 418 hace referencia a una secadora revolvente como se
ha discutido anteriormente. Si la Fig. 4 es utiizada para describir el método de
inmersion, entonces deberd usarse un contenedor extra tratandose especialmente de
un tanque de inmersion que contiene la preparacién. Por lo tanto, si el método 400 es
interpretado para un uso de inmersion, entonces el método 400 debera realizarse y
completarse en solamente 3 o 4 contenedores intermedios en los cuales realmente
se lleva a cabo el lavado, la inmersién y el secado a calor. Si se usan tres
contenedores entonces se tratarla del tanque de lavado con cloro, el tanque de
inmersién para la preparacion y el secador a base de calor. Si se usan cuatro
contenedores, entonces tendriamos el tanque de lavado con cloro, el tanque de
lavado con agua, el tanque de inmersién para la preparacién y el secador a base de
calor.

(077) En otro prototipo del presente invento un método para manufacturar guantes
tratados estd integrado con y/o incluye la manufactura de los guantes libres de
preparacion que estan siendo tratados. Este nuevo prototipo es especialments
preferido con el fin de producir grandes cantidades de guantes tratados en forma
eficiente.

(078) La Fig. 5 es un diagrama de flujo que ilustra un método 500 siempre de
acuerdo con un prototipo del presente invento. El método 500 es un método para
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manufacturar guantes tratados que es integrado con e incluye la manufactura de los
mismos guantes libres de preparacién que se van a producir. Es preferible que el
método 500 sea totaimente automatizado dentro de la linea de produccién en un
paso 510, donde los guantes se forman encima de moldes usando cualquiera de las
técnicas adecuadas o sea usando procesos convencionales. El formar guantes sobre
moldes es un procedimiento convencional y bien conocido por ejemplo, ya que cada
molde tiene la forma de ser mas o menos similar a una mano de manera que los
guantes resultantes pueden acomodarse a un tipo de manos. La formacién y los
guantes una vez formados son procesados sobre los moldes en el paso 510 usando,
como ya se comentd, procesos convencionales.

{079) En el paso 512, una preparacidn como las discutidas anteriormente es
aplicada a los guantes cuando los guantes se encuentran adn en el molde. La
aplicacion de la preparacibn puede hacerse a través de cualquier técnica
convenients, por ejemplo rociando, sumergiéndolos al agua, echando agua encima o
llenando en exceso el depbsito de agua y similares [as cuales no son técnicas que se
excluyan mutuamente. En el paso 514, la preparacibn que cubre los guantes
experimenta por lo menos una deshidratacién parcial y de preferencia una
deshidratacién completa y substancial. Acto seguido, en el paso 516 los guantes se
retiran de los moldes. Es de preferirse una vez que los guantes se hayan removido
de los moldes, que estos sean secados alin mas mediante calor lo cual seria el paso
518.

(080) En el paso 510, los guantes formados sobre los moldes deben estar con Ia
superficie interior hacia fuera de manera que la parte interior de cada guante es la
que mas adelante entra en contacto con la mano, mira hacia fuera. Los guantes se
forman y procesan usando cualquier técnica que es capaz de producir un guante del

material deseado. El material deseado en este caso es latex natural de hule. Una vez
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que el guante esté formado estando sobre el moide [a superficie que va a
encontrarse con la mano se logra hacer mas segura y/o mas fécil para entrar sobre la
mano durante la colocacién del guante. Para el contacto posterior con la mano,
logrando esta seguridad al limpiar y eliminar todas las proteinas residuales, quimicos
y similares, ya sea usando cloro o cubriendo la superficie con una delgada capa
aislante con el fin de aislar la mano de cualquier contacto con las protelnas
residuales, quimicos y similares mientras que se use el guante. Al [impiar el guante
de esta manera es muy probable que este entre mas facilmente resbalando sobre la
piel al ponérselo, especiaimente si el guante estd hecho de litex natural de hule. En
forma similar, la capa aislante debe ser hecha de una substancia que es al.go mas
resbalosa que el guante mismo. Por éjemplo, alin si el guante s un guante de vinilo
de un tipo tal que no se vuelve significativamente més seguro o mé&s resbaloso
limpiandolo. Este guante puede adn ser cubierto con una capa aislante que aumenta
su capacidad de deslizamiento y con esto es mucho mas facil de ponerse. La capa
aislante es por ejemplo una capa de polimero ya sea de silicon o de poliuretano.
(081) En el paso 512, la preparaciéon tal como se ha descrito anteriormente, es
aplicada a los guantes mientras estos estén alin montados sobre los moldes ya sea
mediante inmersién o mediante rociado. Si se usa el rociado, ese deberia ser lo
suficientemente fuerte con el fin de dejar un monto deseable de solucién sobre las
superficies interiores del guante o sea por ejemplo, un monto comparable al que se
obtendria al utilizar el proceso de inmersion.

(082) En el paso 514 los guantes sufren una deshidratacién por [0 menos parcial,
siendo preferible una deshidratacion completa o por lo menos substancial. Por
ejemplo pueden mover ventiladores con aire caliente a través de los guantes sobre
los moldes. Cuando se trata de guantes de latex de hule natural, el aire deberia no

pasar de aproximadamente 80°C, siendo alin preferible que no pase de cerca de
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65°C. La preparacién ha sido secada lo suficientemente para dar una aleacién
conveniente entre la preparacion y el guante de manera que el guante cubierto
aguantara el siguiente paso 516.

(083) En el paso 516 los guantes se quitan de los moldes.

(084) En el paso opcional 518 los guantes desprendidos siguen siendo curados y
sus cubiertas se deshidratan ain mas p.or el efecto de calor como por ejemplo en un
secador como se ha descrito previamente.

(085) La formacion y el procesado de guantes colocados en moldes en el paso 510
en un ejemplo incluye una linea de produccién automatica: moldes de porcelana para
la limpieza usando agua caliente (entre 40°C hasta 100°C), el secado de los moldes
de porcelana en agua caliente (cerca de 40°C hasta 100°C), sumergir los moldes en
un coagulante (a temperatura de 40°C hasta 70°C), secando el coagulante en los
moldes usando aire caliente (entre 35°C hasta 140°C), sumergir los moldes cubiertos
de coagulante en latex (cerca de 25°C hasta 45°C), curar el latex sobre los moldes
en aire caliente (desde cerca de 60°C a 140°C), tratar con sosa los guantes sobre los
moldes, colocar los extremos de los guantes sobre los moldes y luego procurar que
las superficies de los guantes se hagan mas seguras y mas ficiles de ponerias en
contacto con las manos, ya sea limpiando o cubriendo la superficie como se ha
discutido arriba. Si se usa en este paso el procedimiento de limpieza, entonces el
proceso de formacién y procesado incluye ademas lo siguiente: curar nuevamente
los guantes (entre B0O°C hasta 140°C), aplicando agua fria a una temperatura no
mayor que la del medio ambiente, clorinacién a una temperatura no mayor de 30°C
que debe venir precedida por mas aplicacién de agua fria a una temperatura no
mayor que la del medio ambiente, neutralizacién, mas aplicacién de agua usando
agua caliente seguida de agua fria y deshidratacién y nuevamente se cura el guante

oen aire caliente. Altemamente, cuando el proceso de cobertura es usado como un
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paso en el procedimiento de hacer los guantes més seguros, entonces el
procedimiento de formar y procesar ademéds incluye lo siguiente: secar en aire
caliente (entre 80°C hasta 150°C), cubrir los guantes con polimero a una temperatura
no arriba de 45°C y méas secado en agua caliente a temperaturas entre 80°C a
150°C.

(086) En adicion al latex de hule natural que se prefiere, el presente invento puede
ser también interpretado como producir guantes cubiertos con preparacién
empleando acrilonitrilo, cloruro de polivinilo, poliuretano, cloropreno, neopreno,
butadieno o similares.

(087) Ademas y en adicion a las preparaciones especificas discutidas en el presente
documento y también en adicién a una solucién de Aloe Vera como se han discutido
en dos referencias incorporadas previamente (U.S. Patent No 6, 274,154 or U.S.
Patent Application No. 08/938,715), _e_l presente invento puede ser aplicado a usos

altemativos o adicionales usando cualquier otra substancia o sea cualquier otra

preparacion, que puede ser secada sobre la parte interior de un guante y la cual en

su forma seca, es mezclada con humedad que consiste solamente en la sudoracién

procedente de la mano mientras que se usa el guante y es benéfica para la mano.

—

(088) A través de las descripciones y de los disefios, los prototipos dados como
ejemplo, los productos y los métodos son dados siempre con referencia a prototipos
y configuraciones especificas. Sin embargo, el presente invento no esta limitado a
tales prototipos o configuraciones especificas. Las personas con conocimientos
ordinarios con relacién a estos problemas apreciardn que el presente invento puede
ser presentado en otras formas especlificas sin por ello alejarse del espirito y del
alcance del presente invento.

(089) Por ejemplo se han ilustrado en Fig. 1 y Fig. 2 prototipos de guante, pero

cualquier ofro articulo o forma que estd en contacto con la piel también puede
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representar el concepto del presente invento. Por ejemplo, el presente invento puede
ser representado como prototipo para tejidos elastomericos flexibles, a!tlculos,
envolturas y ofros dispositivos médicos, en forma similar, la composicién y la
aplicacién de la preparacién pueden ser variadas sin que por ello haya un
distanciamiento del espiritu y alcance del presente invento. Se sabe que varias
diferentes preparaciones pueden ser utilizadas con el fin de obtener un articulo
elastomerico flexible final y aceptable como por ejemplo un guante que tiene
caracteristicas como las que se describen en el presente documento. También deben
tomarse en cuenta que las formulas de la preparaciéon pueden variarse con tal de
obtener una cubierta mas gruesa o mas delgada, tal como se desea para controlar la
comodidad en su uso, su facill manejo y la proteccion. Muchos otros cambios
aparecerén sin duda.

(080) EIl alcance del presente invento no se limita simplements a los prototipos o
configuraciones especificas de la descripcién arriba presentada porque més bien es
indicado por las reivindicaciones que enseguida aparecen. Todos los cambios que
aparecen dentro del significado y el alcance de equivalencias dentro de las
reivindicaciones deben ser entendidos como parte del conjunto del alcance de las

reivindicaciones.
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Las reivindicaciones son las siguientes:

@ Un articulo que incluye un guante protector desechable, teniendo el guante

protector desechable una superficie interior y

una preparacion colocada sobre la superficle interior del guante protector
desechable, donde la preparacién incluye una substancia antimicrobiana y d.onde la
preparacion incluye un amortiguador que ayuda a resistir cambios en el pH mientras

que el guante protector desechable se use.

2. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 1 donde la substancia antimicrobiana
es acldica durante el periodo mientras que esté en uso el guante protector y donde la
acidez de la substancia antimicrobiana contribuye substanciaimente a las

propiedades antimicrobianas de la substancia antimicrobiana.

3. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 2 donde la preparacion tiene un pH en

un rango de 4.5 a 5.8 durante el periodo en el cual la preparacion esté himeda

4. El articulo de acuerdo con reivindicacion 2 donde la substancia antimicrobiana

incluye un écido que existe naturaimente en una planta.

5. El articulo de acuerdo con reivindicacién 2 donde la substancia antimicrobiana

incluye un 4cido alfa-hidroxilico.

6. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 1 donde la preparacién ha sido

deshidratada sobre la superficie interior del guante protector.

34



10

15

20

34

7. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 8, donde la substancia antimicrobiana
es activada por humedad de la perspiracin manual durante el uso del guante

protector.

8. El articulo de acuerdo con la reivindicaciébn 7, donde la preparacién tiene un pH

de 4.5 a cerca de 6 mientras el articulo esta siendo usado.

9. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 8, donde antes de completar la
deshidratacién de la preparacién sobre la superficie interior del guante protector, ia
preparacion inclula un acido en un rango de cerca de 0.1% a cerca del 20% en

‘/—' et
relacién a su peso.

10. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 6, donde antes de terminar la
deshidratacién de la preparacion sobre la superficie interior del guante protector, la
preparacién inclula un dcido en un rango de cerca del 0.2% hasta el 5% en relacién a

su peso.

11. E! articulo de acuerdo con la reivindicacion 1, donde el amortiguador incluye a

un Acido orgénico débil y una base conjugada del 4cido orgénico débil.

12. El articulo de acuerdo con la reivindicacié@donde el amortiguador incluye un

aminoécido y una sal de aminoacido.

M
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13. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde la substancia
antimicrobiana incluye un acido que existe en forma natural en una planta

comestible.

14 El articulo de acuerdo con la reivindicaciéon 1, donde el articulo en su forma

p——

terminada y fal como serla puesto por el usuario final, ha sido colocado en una
camara con una temperatura arriba de los 30°C y con humedad del 100% y una
presién normada con duracién minima de 30min., la preparacion tiene un pH dentro

del rango de 3.8 a 6.0

15. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde el guante protector
"desechable es fabricado de un material seleccionado entre un grupo que consiste en

material resinoso y un material de polimero.

168. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 1, donde la' preparacién es

e

distribuida en forma pareja sobre la superficie interior del guante desechable.

17. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 1, donde la preparaciéncluye

un antiperspirante.

18. El articulo de acuerdo con la reivindicacidn 1, donde el guante protector

deeechaiene ninguna capa de material poroso.

Cn\? El articulo que incluye un guante protector desechable que tiene una superficie

intérior y
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una preparacion colocada, durante la manufactura del articulo, sobre la sdperﬁcie
interior del guante protector desechable y donde la preparacién incluye una
substancia antibacteriana y donde la preparacion incluye un amortiguador que ayuda

a resistir cambios en el pH mientras que el guante protector desechable sea utilizado.

20. El artfculo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde el amortiguador incluye un

acido inorgéanico débil y una base conjugada del 4cido inorganico débil.

21. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde el amortiguador incluye a

un ester de fosfato cuartenizado.

22, El articulo de acuerdo con la reivindicacion 19, donde la substancia
antibacteriana incluye un écido que existe en forma natural en forma comestible,
resultando que la preparacion incluye substanciaimente ninguna substancia
antibacteriana que no sea el acido que existe en forma natural en una planta

comestible.

23. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde ia substancia

antibacteriana incluye un acido orgéanico.

24. E! articulo de acuerdo con la reivindicacidon 23, donde la substancia

antibacteriana incluye un écido hidroxilico.

25. El articulo de acuerdo con [a reivindicacién 18, donde la substancia
antibacteriana incluye un #cido seleccionado de un grupo que consiste en una acido

alifatico, un acido aromatico, un acido salicilico, componentes aromdticos y alifaticos,
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acidos alfa-hidroxllicos, écido glicolico, écido citrico, dcido lactico, 4cido tartdrico,
acido madlico, acido hidroxicaprilico, acido mandélico, acido leucico, 4cido azeldico,
acido etilglicolico, &cidos beta-hidroxilicos, &cido salicilico, &cido beta-
hidroxipropionico, .y écido beta-hidroxibutiico, d4cido monocarboxllico, écido
dicarboxilico, acido policarboxilico, acido glucuronico, &cido glutdmico, acido
galacturénico de alantoina, &cido gliciretinico de alantoina, 4cido poligalacturfnico de
alantofna, aminoacidos de la colagena animal, aminodcidos de la elastina animal,
aminodacidos de la keratina animal, 4cido aspartico, acido félico, acido hialyrénico,
acido linoléico, acido linolénico, acido ordtico, aminodcidos de palmitoila de la
colagena animal, acido ribonucléico, aminodcido de la seda, acido (rico, Acido
urocénico, acido dilinoleico, &cido trilinoleico, alanina, dcido 6-aminocapréico,
arginina, esparagina, carbocisteina, cisteina, cistina, glicina, histidina, hidroxiprolina,
isoleucina, leucina, licina, metionina, fenilalanina, prolina, serina, treonina, triptofano,
tirosina, biotina, dcido o-cresético, dcido gliciretinico, dcido gleicirihizico, acido de
lanolina, y mezclas de los anteriores como también écidos carboxilicos, aminoécidos

o cualquier acido organico que tenga un &tomo hidrogenatado ionizable.

26. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 19, donde la preparacién estd
constituida de tal manera que tenga un pH dentro de un rango de 3.8 hasta cerca de

8 durante el periodo que la preparaci6én esté himeda.

27. El articulo de acuerdo con la reivindicaciébn 18, donde la preparacion se coloc)d

sobre el guante de examinaciéon desechable pe @ n forma de polvo.
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28. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde la preparacién se coloca
sobre la superficie interior del guante de examinacién desechable debido en parte

por el efecto proporcionado por la deshidratacion.

29. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 28, donde antes de completar la
deshidratacién de la preparacién sobre la superficie interior del guante protector, la

preparacion incluye un acido en un rango del 0.2 hasta el 10% en relacion a su peso.

30. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde la preparacibuye
ningdn antiperspirante seleccionado de un grupo que consiste en glicina tetracloro-
hidrexica de aluminio-zirconio, alcloxa, cloruro de aluminio, clorohidrexo de aluminio,
PCA de aluminio, clorhidratos de zirconio, tetraclorhidratos de aluminio-circonio y

clorhidratos de aluminio.

31. El articulo de acuerdo con la reivindicaciéon 19, donde la preparacién ademas

incluye una substancia para la proteccién de ia piel.

32. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 31, donde la substancia para la

proteccion de la piel incluye Aloe Vera deshidratada.

ninguna ofra substancia par la proteccion de la piel gug sa Aloe Vera.

—— e e e

33. El articulo de acuerdo con la reivindicaciéon 31, i onde la preparacion incluye

34. EIl articulo de acuerdo con la reivindicacién 31, donde la substancia para

proteccién de la piel incluye una locién deshidratada.
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35. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde la preparaciécluye

Aloe Vera.

36. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 18, donde la preparacién incluye un

espesante.

37. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 38, donde el espesante es
seleccionado de un grupo que consiste en acido poliacrilico, poliacrilato, &cido
polimetacrilico, poliacreilamida, alginato de sodio, como también gelatina, goma de
xantham, acacia, celulosa corboximetilica aga, sal de celulosa carboximetilica,
alcohol polivinilico, acetal polivinilico, polivinilpirrolidona, silicato de magnesio-
aluminio, octenilsuccinato de almidén de aluminio,polimero solubles en agua, como
son polivinilalcohol, polibuteno, glicolpolietileno, o un polietilenimino, goma, goma de
xanthan, hidroetilcelulosa, goma de karaya, carrageenen, guar hidroxipropilico,

metilcelulosa, goma de tragacanto e hidroxipropilcelulosa.

38. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde el guante protector
desechable esta hecho de una sola capa de latex de hule natural, acrilonitrilo, vinilo o

cloruro de polivinilo.

39. El articulo de acuerdo con la reivindicacidn 19, donde la preparacion forma una

capa con un grosor de cerca de 0.01mm.

40. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 19, donde |a preparacién forma una

capa de un grosor que tiene aproximadamente un 1/16 del grosor del guante
—

protector desechable.
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41. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 18, donde el guante protector

desechabl@ no/contiene ningn material absorbente.

42. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 18, donde la substancia
antibacteriana es constituida de tal manera que se activara por la perspiracion de la

piel.

43. El articulo de acuerdo con la reivindicacién 19, donde la preparaciéﬂ no i}ncluye

substancia alguna a base de aceite que pueda detectarse.

@Jn guante protector que incluye

solamente una sola capa de material flexible e impermeable para liquidos que tiene

una superficie interior y forma una cavidad donde recibir una mano y
una preparacion antimicrobiana aplicada a la superficie interior donde Aloe Ve

se ha aplicado sobre la superficie interior y donde la preparacién antimicrobiana fue

aplicada previamente en |a fabrica sobre la superficie interior.

45, El articulo de acuerdo con la reivindicacion 44, donde la preparacién

antimicrobiana incluye un acido.

48. El articulo de acuerdo con la reivindicacion 45, donde el guante protectér es un

guante médico desechabie.
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ABSTRACTO
Se presenta un articulo elastomerico flexible antimicrobiano que incluye una
cubierta de una preparacion antimicrobiana colocada sobre la superfigie interior
del articulo elastomerico flexible como por ejemplo un guante. Por ajemplo, la
preparaciéon puede incluir una substancia acida. De preferencia la preparacién
incluye un amortiguador. De preferencia, la preparacién se presenta en una forma
substancialmente deshidratada y es activada por exposicion a la perspiracion de la

piel durante su uso.
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(_COMENZAR )

FABRICACION DE UN GUANTE, OPCIONALMENTE

| —310

1

LIMPIAR LA SUPERFICIE DEL GUANTE, PREFERIBLEMENTE

32

!

PREPARACION DE UNA SUSTANCIA ANTIMICROGIANA

| —314

1

APLICAR LA PREPARACION AL GUANTE

| —3i8

!

DESHIDRATACION DEL GUANTE (AL MENOS
PARCIALMENTE), PREFERIBLEMENTE

r_f—318

1

ARREGLO DEL GUANTE INTERIORMENTE, COMO SEA
NECESARIO, PREFERIBLEMENTE

|_—320

. FIG.3

Inventor: Ehou, Belle
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COMENZAR

" Inventor . Belle

LIMPIAR LOS GUANTES, PREFERIBLEMENTE
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]

APLICAR LA PREPARACION A LOS GUANTES

l

TAMBOREO DE LOS GUANTES

414

DESHIDRATAR LOS GUANTES
(). TERMINAR DESHIDRATACION DE LOS GUANTES)

| —418

FIG. 4
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FORMA Y PROCESO DE LOS GUANTES EN MOLDES 510
RECUBRIMIENTO DE LOS GUANTES CON LA PREPARACION | 512
MIENTRAS QUE LOS GUANTES ESTAN EN LOS MOLDES

|

DESHIDRATACION DE LA PREPARACION (AL MENOS | —514
PARCIALMENTE) MIENTRAS QUE LOB GUANTES ESTAN EN
LOS MOLDES

l
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i
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PREFERIBLEMENTE

FIG. 5



