VILLAMIL - IP LEGAL SERVICES
CARRERA 15 NO. 85-81, OFICINA 302

PRX: 838-3074  Fax: 611-3083
BOGOTA, COLOMRIA A § Y———.
Radicaction 2 02037102 0ODOOOOR Folies: 3%

Focka D)2 2003-07-10 081ds:sa

Trisite : 02 PATENTES ) 1 REGISTRLY A44 REPESTA

Sefiores l-nlmn- £020 DIVISION I MEWS (REACTONES
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Division DE NUEVAS CREACIONES

E. S D,

Ref.: Expediente No. 03-37102

Christoph Muther
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Luz Helena Viliamil Jiménez, obrando en mi condicién de apoderada del
solicitante en el asunto de la referenda, por medio del presente doy respuesta al
requerimiento notificado por fijacién en lista de fecha 22 de mayo de 2003, y con este escrito
aporto los sigulentes documentos:

1. El Poder olorgado por el solidtante, debidamente autenticado por
notario y legallzado por medio de Apostilla;

3 El arte final de |a figura caracteristica por duplicado;

3. Copia certificada de la solidtud alemana cuya prioridad se relvindica,
expedida por la Oficina Alemana de Patentes y Marcas, con su correspondiente traducdén al
casteilano.

Adicionalmente me permito manifestar al Despacho que en la Fgura 3 de los
dibujos aportades no se encontraba indicada la referencia "Z". Por tanto, adjunta presento
nuevamente la pigina de dibujos comespondiente, en |2 cual aparece la Figura 3 con 2
menclonada referencia *Z",

Hablendo dado cumplimiento a lo exigido por ese Despacho, atentamente
solicito se continie el trdmite correspondiente.
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CERTIFICACION NOTARIAL -

He Chiheds Hulberappenred  before me
and signed the preceding document; that I
lmow him/her personally and 1 am certain
that he/sha hes legal capacity to grant &;
that he/se i ‘ naade
ob oy 22. 40, 44€3 and is

authorized to grant such document; that
such company Is organized under de laws of
and Is domidied In
; and that
the act for which this document is granted is
included among those which constitute the
corporate object of the named company.
Furthermore, that such company performs
its corporate purposes in accordance with
the laws of ItS Incorporation and domidile.
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I am certain of all these facts because I
hove eamined the corresponding
documents consisting of the By-laws datad
——— / Articles of Incorporation dated

B susaito Piblico certifica que
¢hiusToM PV comparedid anta mi y firmd
e documento que aniecede, que lofia
conozxo personaimente, y que me consta
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asutorizado(da) para otorgar dicho
documento; que dicha sodedad se
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HE |
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Que & acto para e cual este documento se
olorga se encuentra comprendido entre los
que constituyen e objeto sodal de Ia
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dicha sociedad desarrolia su objeto soclal de
acuerdn con la ley de su incorporacidn y
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REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA

(Escudo)
CERTIFICACION DE PRIORIDAD SOBRE LA PRESENTACION
DE UNA SOLICITUD DE PATENTE

Nimero de actas: 102 19 724.5
Facha de la solicitud: 4 de mayo de 2002
Solicitante / Titular: Tan Kee Lou,

Urdorf, Confederacion Helvética {Suiza)
Denominacion: Procedimiento y dispositivo para el tratamiento
Materiales compuestos y mezclas

IPC: B 08 B 3/00

Las piezas anexas son una reproduccién correcta y exacta de los
documentos originales de esta solicltud de patente.

Munich, el 30 de mayo de 2003

LA OFICINA ALEMANA DE PATENTES Y MARCAS

EL PRESIDENTE

Por su orden

(Firmado) ilegible / Weihmayr

(Sello oficial redondo en relieve sobre papel blanco de la Oficina

Alemana de Patentes y Marcas).
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Procedimiento y dispositivo para el tratamiento de materiales
compuestos y mezclas

Este invento abarca tanto un procedimiento, como también un

dispositivo para el tratamiento de desperdicios y materias

residuales (recyclings) de materiales compuestos sodlidos

organicos o inorgénicos o mezclas de los mismos.

Forman parte de los desperdicios antes seflalados, por ejemplo,
materiales residuales industriales tales como chatarras
electrénicas o escoria proveniente de la fundicién de metales,
pero también los desperdicios domésticos de diversa
composicion. Estos Gitimos incluyen ante todo mezclas organicas
tales como alimentos, empaques de material plastico, empaques
de materiales compuestos, pero también componentes

inorganicos tales como vidrio, metales y sus compuestos.

Estas mezclas y elementos compuestos constituyen un problema
sobre todo a la hora de su eliminacion, ya que hasta ahora la
separacion de las mezctas y de los materiales que se encuentran
en forma compuesta no se efectia o se efectia en forma
deficiente con un alio gasto energético. En la mayoria de los
casos, estos desperdicios o desechos son quemados o
d positados en basureros. Sélo se somete un
reaprovechamiento como materia prima a los desperdicios con
ba'jo ¢ ntenido d impur zas — ¢ mo por ejempl , las latas de

chapa de aluminio. A | s desechos més complejos, debido a la

16



falta de posibilidades técnicas, o debido a los altos costos de,
por ejemplo, procesos térmicos o quimico-himedos, no se les
somete a tratamientos mediante los que pudieran ser

reutilizados como materia prima.

En conocimiento de estos hechos, el inventor se ha fijado como
meta desarrollar un procedimienio con el cual las mezclas y
elementos compuestos sean tratados de modo tal que las
fracciones que se obtengan en el proceso puedan reconducirse

como materia prima a 108 circuitos economicos.

Para encontrar solucion a esta tarea es de ayuda el precepto
de la reivindicacién independiente; las sub-reivindicaciones dan
pie a desarrolios ulteriores favorables. Ademés, se incluyen en el
marco del invento todas las combinaciones de por lo menos dos
de las caracteristicas seiialadas en la descripcién, en el dibujo y

1o en las reivindicaciones.

Segun el invento, las mezclas y materiales compuestos se
separan por un procedimiento mecénico, en el cual se aprovecha

la generacién de impulso al parar repentinamente una particula

transportada.

Otras ventajas, caracteristicas y detalles de! invento se pueden

ver en la descripcion que sigue de ejemplos de ejecucion, asl

como en ef dibujo. Este muestra en:

Fig. 1 : un esquema del desenvalvimiento del proc dimienio
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durante la dasintegracién de un elemento compuesto en
una pared de choque o impacto, en ires pasos;

Fig. 2: el cambio del elemento compuesto conducido a la pared
de choque, en cuatro pasos;

Fig. 3; Vista esquematica desde arriba en superficies de
choque rotantes durante el procedimiento;

Fig. a-l hasta

Fig. 8: Hojas de sucesion de operaciones de procedimiento de

los diversos pasos del procedimiento.

De acuerdo con la Fig. 1, una tira compuesta (10) del grosor (e)
con una capa interior (14) de una aleacion de aluminio, cubierta
por ambos lados por capas de polietileno (12) es conducida en
direccion (x) a una pared de choque {(20) que cruza esia
direccién (x). Gracias al impulso de la aceleracién y un cese
abrupto de este impulso en la pared de choque (20), se utilizan
las diferencias fisicas de los diversos materiales, tales como
densidad, elasticidad, ductilidad, etc., de modo tal que debido a
la conducta diversa de los componentes del compuesto (12), (14)

de la tira compuesta (10), estos se separan unos de los otros.

Por el choque en la pared de choque (20), los materiales con
tendencia a deformarse, por ejemplo, la capa de aluminio (14),
se deforman, en cambio los materiales elasticos — o sea, las dos
capas de material sintético (12) absorben la energia de choque
¢ n la cons cuencia de que stas capas d p lietil no (12) no

sufren cambi s, 6 sélo muy poc s cambios en su estructura.



Pues cuando un material compuesto (10) es sometido a un

tratamiento como éste, la capa metélica (14) se deforma,

mientras que las capas de material sintético {(12), después de un
breve tiempo de deformacion vuelven a su estado original
gracias a su fuerza de recuperacion. Esta conducta diferente de
los materiales compuestos (12) y (14) tiene como consecuencia
que entre ellos se crea una fuerza cortante que disgrega las
capas (12), (14) a lo largo de sus limites de fase. En las mezclas
no se presenta disgregacidn, no obstante, también los materiales
existentes en l|a mezcla, debido a tlas diferencias fisicas,
adquieren diversas estructuras. Asi resultan, segdn las
caracteristicas fisicas antes sefialadas, diferentes estructuras

caracteristicas de los materiales.

El paso b) en la Fig. 1 muestra la considerable y permanente
deformacién de la capa de aluminio (14), asi como la
deformacién por muy breve tiempo de las dos capas de material
sintético (12); entre los materiales de las capas (12).(14) se

produce una fuerza cortante en los limites de las fases.

En el paso c) de la Fig. 1 rebota tanto la capa de aluminio (14),
ahora en forma de bola, contra la direccién de impulso x, como
también las capas de material sintético (12); éstas Gitimas a
consecuencia de la fuerza de recuperacién se han vuelto a
estirar de la situacion de deformacién del paso b). Los metales
se deforman y adquier n asi una structura esférica qu resulte

de una capa metélica {14) enrollada; estas esferas tianen ahora



un diametro multipie al de la estructura plana antes del

tratamiento.

Los cambios descritos se explicitan en la Fig. 2. El paso a)
muestra aqui el producto inicial (10) con sus capas (12) y (14)
estriadas. En b) se puede observar una disgregacion progresiva;
las capas (12) se abren en forma de boca abierta y la capa
media de aluminio (14) comienza a enrollarse en diraccién
contraria a la direccion de impulso x como una lengua. En el
paso c) la capa media (14) se enrolla y alcanza en el paso d) Ia
forma esférica (14%); las capas (12) han vuelto, tal como se

describié anteriormente, a su forma original.

En la Fig. 3, de dos superficies de pared (22), dobladas y
colocadas paralelamente una de la otra, salen superficies de
choque (24),{(24*) a una distancia (a) entre si, girando las
superficies de pared (22) en direccidn (y), a saber contra la
direccién de transporte (x) de los materiales compuestos {(10), en

un flujo de transporta que por razones de claridad no se

representa aqui.

En la Fig. 4, una hoja de sucesion de operaciones muestra los
pasos sucesivos del tratamiento térmico previo, con una estacién
abridora de balas y de secado (26), un triturador previo (28), un
separador de Fe (30) y un separador de material no ferr so (32).
Desde el secador (28) | des cho llega a un filtro (34), de los

separadards (a0). (32) se conducen materiales aprovechables



como materia prima a una estaciéon de preparacion mecanica
(36). Por debajo del separador (32) se puede observar una
estacion de aprovechamiento térmico (38) para materiales

aprovechables ensrgéticamente (organica residual).

El aprovechamiento energético se puede observar en la Fig. 5,
con un mezclador o cargador (40) delante de un dosificador (42)
y una estacion (44) que sigue a éste para la gasificacion por
tambor tubular. De éste sale escoria respectivamente ceniza, asi
como gas, que se conduce a una caldera de combustiéon (46). E!
vapor de agua que sale de ésta llega a una turbina de vapor (48)
para producir energia eléctrica. El calor residual sacado de la
caldera de combustion (46) se conduce a una estacion de
tratamiento previo mecéanico (50). En la seccion inferior de esta
hoja de sucesion de operaciones se indica que la escoria
respectivamente ceniza del proceso de gasificacién por tambor
tubular (44) es conducida — por un tubo de descarga (52) a un
procedimiento Artholit, el que se indica en la Fig.6. Aqui se
afiaden materiales suplemantarios en un mezclador o cargador
(40%). Después de la mezcla se efectia una dosificacion en un
dosificador (42*), de donde la broza pasa a un molino {(54), de la

que salen adhesivos hidraulicos.

En la preparacién mecénico segin la Fig. 7, a una trituradora
(28*) le sigue una separadora Fe (30), en la descarga (31) de la
cual se encuentra una stacidn (36*) para la disgregacion

mecénica, 8 la qual sigue une separadora de material no ferroso
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(32"). Aqui se eliminan por una parte porciones no ferrosas y
porciones de material sintético, asi como por otra parte
porciones aprovechables desde e! punto de vista energélico. Las
partes no ferrosas liegan a una estacidon cribadora (58) con
selector de mesa (60) de la cual se sacan las partes de cobre,

metales livianos y diversos metales pesados.

Las partes de material sintético de la separadora de metal no
ferroso (32") llegan a una separadora (62) que separa las partes
de PE; PP; PS; PET; PVC. Cada uno de estos materiales es
conducido a estaciones compound, de las cuales se exirae el

granulado correspondiente.

La Fig. 8 muestra una hoja de sucesion de operaciones para
desechos domésticos. Este tipo de desechos es sometido como
input en (64) a un tratamiento previo; por una descarga (66) los
materiales aprovechables como materia prima tales como
metales, mezclas de material sintético o similares, llegan a una

estacion de tratamiento mecanico (70).

Los materiales aprovechables desde el punto de vista energético
se llevan por una descarga (88) para tratamiento subsiguiente.
La fraccién de materiales Otiles como materia prima es tratada
mecéanicamente y separada en hasta cuatro fracciones, indicados
como (71) metales, {71°) materiales sintéticos y (71b) materias
minerales. A {8 se suma una fraccibn aprovechabl

energéticamente, que a través de la tuberia (72) es conducida a



esta broza proveniente de la descarga (68). La fraccién recogida
de materiales energéticamente aprovechables es tratada en la
estacion (74) mediante un proceso energetico, y la energia
térmica de ahi resultante es llevada de nuevo donde (76) a la

separadora mecanica.

Las escorias y polvos de filtro provenientes del aprovechamiento
energético {74) llegan a la estacién (53) con el procedimiento

Artholit de la cual se extrae un aglutinante hidraulico.

REIVINDICACIONES DE PATENTE
1.Procedimiento para el tratamiento de desperdicios o
materiales residuales reciclables de materiales compuestos

sdlidos orgénicos o inorganicos , respectivamente mezclas de los

mismos,
caracterizado por el hecho de que

en el material compuesto o en la mezcla se produce mediante
un dispositivo que interrumpe repentinaments el flujo de estos

materiales, la disgregacién, respectivamente separacién de los

componentes mediante un impulso.

2. Procedimiento segun la reivindicacién 1), caracterizado por

lo menos por une de las caracteristicas explicadas en el dibujo y

io la descripcion.
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3.Dispositivo para efectuar el procedimiento segun una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado por lo menos con

una de las caracteristicas explicadas en el dibujo y / o la

descripcion.
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BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

Prioritiitsbescheinigung liber die Einreichung

einer Patentanmeldung
Aktenzelchen: 102 19724.5
Anmeldetag: 04. Mai 2002
Anmelder/inhaber: TanKee Lou, Urdorf/CH
Bezeichnung: Verfahren und Vorrichtung zum Behandein von
Verbundstoffen und Gemischen
IPC: B 09 B 3/00

Die angehefteten Stiicke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur-
springlichen Unterlagen dieser Patentanmeldung.

Manchen, den 30. Mai 2003
Deutsches Patent- und Markenamt
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Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln von Verbundstoffen
und Gemischen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Vorrichtung
zum Behandeln von Abfdllen und Reststoffen aus festen orga-
nischen bzw. anorganischen Verbundstoffen oder Gemischen

daraus.

Zu den vorstehend genannten Abfdllen gehéren beispielsweise
industrielle Reststoffe wie Elektronikschrotte oder
Schlacken aus der Metallverhiitung, ebenfalls jedoch Haus-
midll in unterschiedlicher Zusammensetzung. Letzterer er-
fasst vornehmlich organische Gemische wie Lebensmittel,
Kunststoffverpackungen, Verbundverpackungen, aber auch an-
organische Bestandteile wie Glas, Metalle und deren Ver-

bundstoffe.

Probleme bilden diese Gemische und Verbundelemente vor
allem bei der Entsorgung, da bislang ein Trennen der Gemi-
sche und der sich im Verbund befindlichen Stoffe nicht oder
nur unzureichend unter hohem energetischen Aufwand statt-
findet. Mehrheitlich werden diese Abfdlle verbrannt oder
deponiert. Einer werkstofflichen Verwertung werden nur Ab-
falle mit kleinem Verunreinigungsgehalt -- beispielsweise
Dosen aus Aluminiumblech -- unterzogen. Komplexerer Miill
wird aufgrund der fehlenden technischen Mbglichkeiten bzw.
der hohen Kosten durch beispielsweise nasschemische Pro-
zesse oder thermische Prozesse nicht einer Behandlung

unterzogen.

In Kenntnis dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder das
Ziel gesetzt, ein Verfahren zu entwickeln, mit dem Gemische
und Verbundelemente so behandelt werden, dass die aus dem
Prozess gewonnenen Fraktionen als Wertstoffe in die Wirt-
schaftskreisldufe zurickgefihrt werden kdnnen.

sl



™

T127DE1 -2 -

Zur Lésung dieser Aufgabe fihrt die Lehre des unabhdngigen
Anspruches; die Unteranspriiche geben gilnstige Weiterbildun-
gen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom-
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der
Zeichnung und/oder den Anspriichen offenbarten Merkmale.

ErfindungsgemdBe werden die Gemische und Verbundstoffe mit-
tels eines mechanischen Verfahrens getrennt und separiert,
bei dem die Impulsgabe bei plétzlichem Anhalten eines
transportierten Partikels geniltzt wird.

ol
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter
Ausfithrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese

zeigt in:

Fig. 1: einen skizzenhaften Verfahrensablauf
beim Zerkleinern eines Verbundelementes
an einer Prallwand mit drei Schritten;:

Fig. 2: die Verdnderung des der Prallwand zu-
gefiihrten Verbundelementes in vier Stu-
fen;

Fig. 3: die skizzenhafte Draufsicht auf rotie-
rende Prallfldchen wiéhrend des Verfah-
rens;

Fig. 4 bis

Fig. B8: Verfahrensstammbdume zu verschiedenen

Verfahrensschritten.

Gemdpf Fig. 1 wird ein Verbundstreifen 10 der Dicke e mit
einer beidseits von PE-Schichten 12 abgedeckten mittleren
Schicht 14 aus einer Aluminiumlegierung in Fbrderrichtung x
einer diese kreuzenden Prallwand 20 zugefltlhrt. Dank des
Impulses der Beschleunigung und eines abrupten Abruchs die-
ses Impulses an der Prallwand 20 werden die physikalischen
Unterschiede der verschiedenen Materialien -- wie Dichte,
Elastizitdt, Duktilitdt od.dgl. -- so genutzt, dass sich
aufgrund des unterschiedlichen Verhaltens der Verbundbe-
standteile 12, 14 des Verbundstreifens 10 diese sich von-
einander trennen.

Durch den Aufprall auf die Prallwand 20 werden zur Deforma-
tion neigende Werkstoffe -- beispielsweise die Aluminium-
schicht 14 -- verformt, wohingegen elastische Materialien -
- also die beiden Kunststoff-Schichten 12 -- die Aufprall-
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energie absorbieren mit der Folge, dass diese PE-Schichten
12 keine -- oder nur eine geringe -- Verdnderung ihrer
Struktur erfahren. Wird ndmlich ein Verbundstoff 10 einer
solchen Behandlung unterzogen, wird die Metallschicht 14
deformiert, wahrend sich die Kunststoffschchten 12 nach
einer kurzzeitigen Deformation aufgrund der Rickstellkraft
in ihren ursprilinglichen 2Zustand zurick verformen. Dieses
unterschiedliche Verhalten der Verbundmaterialien 12, 14
hat zur Folge, dass zwischen ihnen eine Scherkraft ent-
steht, welche die Schichten 12, 14 entlang ihrer Phasen-
grenzen aufschlieft. In Gemischen erfolgt kein Aufschluss,
jedoch erfahren die in der Mischung vorhandenen Materialien
aufgrund der physikalischen Unterschiede auch unterschied-
liche Strukturen. So ergeben sich -- in Abh8ngigkeit von
den oben genannten physikalischen Eigenschaften -- unter-
schiedliche charakteristische Strukturen der Materialien.

Der Schritt b) in Fig. 1 zeigt die erhebliche und bleibende
Deformation der Aluminiumschicht 14 sowie die sehr kurzzei-
tige Deformation der ©beiden Kunststoffschichten 12;
zwischen den Werkstoffen der Schichten 12, 14 entsteht eine
Scherkraft an den Phasengrenzen.

Im Schritt c¢) der Fig. 1 prallt sowohl die Aluminiumschicht
14 -- nun in Kugelform -- gegen die Impulsrichtung x ab als
auch die Kunststoffschichten 12, welch letztere sich in
Folge der Ruckstellkraft aus der Deformationssituation des
Schrittes b) wieder gestreckt haben. Metalle werden ver-
formt und erhalten dadurch eine Kugelstruktur, die sich aus
einer aufgerolliten Metallschicht 14 ergibt; diese Kugeln
haben nun ein mehrfaches an Durchmesser als zuvor in der
fldchigen Struktur vor der Behandlung.

Die beschriebenen Verdnderungen sind in Fig. 2 verdeut-
licht. Schritt a)} zeigt hier das Ausgangsprodukt 10 mit
seinen streifenfbrmigen Schichten 12, 14. Bei b) ist ein
fortschreitender Aufschluss zu erkennen; die Schichten 12
klaffen maulartig auseinander, und die mittlere Al-Schicht
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14 beginnt sich gegen die Impulsrichtung x zungenartig ein-
zurollen. Im Schritt c) verkugelt sich die Mittelschicht 14
zunehmend und erreicht im Schritt d) die Kugelform 14,; die
Schichten 12 sind -- wie oben beschrieben -- in ihre
Ursprungsform zurickgefilhrt.

In Fig. 3 ragen von zweli parallel gekriimmten Wandfldchen 22
zueinander gerichtete Prallfldchen 24 im Abstand a vonein-
ander ab, welche sich mit ihren Wandflidchen 22 in Richtung
y drehen und zwar gegen die Fdrderrichtung x von Verbund-
stoffen 10 in einem hier aus Grinden der Ubersichtlichkeit

nicht dargestellten Transportfluid.

Ein Verfahrensstammbaum gibt in Fig. 4 die Folgeschritte
widhrend der mechanischen Vorbehandlung wieder mit einer
Ballendffner- und Trockenstation 26, einem Vorzerkleinerer
28, einem Fe-Abscheider 30 und einem NE-Abscheider 32. Vom
Trockner 28 gelangt Abfall zu einem Filter 34, von den Ab-
scheidern 30, 32 werden werkstofflich verwertbare Stoffe zu
einer mechanischen Aufbereitung 36 gebracht. Unterhalb des
NE-Abscheiders 32 ist eine thermische Verwertungsstation 38
fir energetisch verwertbare Stoffe (Restorganik) zu erken-

nen.

Die energetische Verwertung ist Fig. 5 zu entnehmen mit
einem Mischer bzw. Chargierer 40 vor einem Dosierer 42 und
einer diesem folgenden Station 44 zum Drehrohrvergasen.
Diese gibt Schlacke bzw. Asche ab sowie Gas, das einem Ver-
brennungsboiler 46 zugefihrt wird. Aus diesem entstrémender
Wasserdampf gelangt zu einer Dampfturbine 48 zum Erzeugen
elektrischer Energie. An dem Verbrennungsboiler 46 entnom-
mene Abwdrme wird einer mechanischen Vorbehandlung 50 zuge-
fiihrt. Im unteren Bereich dieses Stammbaumes ist angedeu-
tet, dass die Schlacke bzw. Asche aus dem Drehrohrverga-
sungsprozess 44 -- durch ein Austragsrohr 52 -- einem
Artholitverfahren zugefiihrt wird; dieses ist in Fig. 6 an-
gedeutet. Hier werden in einem Mischer oder Chargierer 40,
Zuschlagsstoffe zugefihrt. Nach dem Mischen erfolgt eine

55



T187DE1l - 6 -

Dosierung in einem Dosierer 42,, von dem das Haufwerk zu
einer Miihle 54 gelangt, die hydraulische Bindemittel wei-
tergibt.

Bei der mechanischen Aufbereitung nach Fig. 7 folgt einem
Zerkleinerer 28, ein Fe-Abscheider 30, an dessen Austrag 31
sich eine Station 36, fur den mechanischen Aufschluss be-
findet, welcher ein NE-Abscheider 32, nachgeschaltet ist.
An diesem werden zum einen NE-Anteile und Kunststoffanteile
ausgeschieden sowie zum anderen energetisch verwertbare An-
teile. Die NE-Anteile gelangen zu einer Siebstation 58 mit
Tischausleser 60, dem die Anteile von Kupfer, Leichtmetall
und verschiedene Schwermetalle entnommen werden.

Die Kunststoffanteile aus dem NE-Abscheider 32, gelangen zu
einem Separator 62, der in Anteile von PE; PP; PS; PED; PUC
trennt. Diese Stoffe werden jeweils zu Compoundierungssta-
tionen weitergeleitet, aus denen das entsprechende Granulat
zZu entnehmen ist.

Fig. 8 zeigt einen Stammbaum fir Hausmiillabfdlle. Der Ab-
fall wird bei 64 einer mechanischen Vorbehandlung unterzo-
gen; durch einen Austrag 66 gelangen werkstofflich
verwertbare Stoffe -- wie Metalle, Kunststoffgemische
od.dgl. -- zZu einer mechanischen Aufbereitung 70.
Energetisch verwertbare Stoffe werden durch einen Austrag
68 zur Weiterbehandlung gefithrt. Die Fraktion werkstofflich
verwertbarer Stoffe wird mechanisch aufbereitet und in --
bis zu vier -- Fraktionen getrennt, die bei 71 (Metalle),
71, (Kunststoffe) und 71, (mineralische Stoffe) angedeutet
sind. Hinzu tritt eine energetisch verwertbare Fraktion,
welche iiber die Leitung 72 2zu diesem Haufwerk aus dem
Austrag 68 gefdhrt wird. Die gesammelte Fraktion
energetisch verwertbarer Stoffe wird in Station 74 mittels
eines energetischen Prozesses behandelt, und die daraus
entstehende thermische Energie bei 76 zur mechanischen

Trennung zurickgefihrt.
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Schlacken und Filterstdube aus der energetischen Verwertung
74 gelangen zur Station 53 mit dem Arthelitverfahren, aus
welchem ein hydraulisches Bindemittel abgezogen wird.
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PATENTANS PRUCHE

Verfahren zum Behandeln wvon Abfdllen und Reststoffen
aus festen organischen oder anorganischen Verbund-
stoffen oder Gemischen daraus,

dadurch gekennzeichnet,

dass in dem Verbundstoff oder dem Gemisch durch eine
dessen Fluss plétzlich unterbrechende Einrichtung eine
Trennung der Bestandteile mittels eines Impulses
durchgefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch wenig-
stens eines der in Zeichnung und/oder Beschreibung er-

drterten Merkmale.

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach einem
der voraufgehenden Patentanspriiche, gekennzeichnet
durch wenigstens eines der in Zeichnung und/oder Be-
schreibung erdrterten Merkmale.
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