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PLANCHA

OBJETIVO.

La presente solicitud de Patente de Invencién tiene por objeto una
Plancha con una nueva configuraciéon, donde la seccion de
calentamiento plana tiene un &ngulo de inclinacién, &on el fin de evitar
el contacto con la prenda cuando se estén planchando.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Actualimente en el estado de la técnica son cominmente conocidas las
planchas domésticas que tienen diferentes sistemas de control de la
temperatura, salida de vapor, disefios en su manija, eic., los cuales
facilitan y mejoran la labor de planchado de las prendas.

Se conocen diferentes modelos de planchas, por ejemplo las
fabricadas por BLACK & DECKER las cuales varfan en:

» El sistema de auto-apagado, bot6n de vapor extra, cordén
flexible, antiadherente al seco o al vapor (ver Foto 1).

> Seccién de calentamiento removible, manija ergonémica y
abierta hacia la parte posterior integrados dentro de un funcional
y moderno disefio (ver Foto 2).

> Plancha al seco o al vapor, con antiadherente, tiene un Unico
botén, ventana indicadora nivel de agua, cord6n flexible, en la
base tiene una serie de orificios para una mejor distribucion del
vapor de agua (ver Foto 3).
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» Plancha al seco o al vapor con base antiadherente, vapor
vertical, vapor extra para arrugas dificiles (ver Foto 4).

» Plancha a vapor verticalmente y a la vez funciona como
vaporizador vertical (ver Foto 5).

» Plancha al seco o al vapor de auto limpieza, con superficie
antiadherente, orificios de vapor que lo distribuyen
equitativamente (ver Folo 6).

DESVENTAJAS DEL ARTE ANTERIOR.

Las planchas que se encuentran en el Estado de la Técnica presentan
las siguientes desventajas:

» Por su forma y disefio, al emplearse la plancha por descuido se
deja en posicibn horizontal y prendida, ocumiendo que se
queman o dafian ias prendas y hasta se puede ocasionar un
incendio.

> Las planchas no cuentan con un sistema automético de contro!
del vapor, cuando no se este necesitando el mismo.

> La distancia entre la manija y la seccién de calentamiento es
muy pequeda, lo que implica que sea percibido el calor por el
usuario.

VENTAJAS DE LA INVENCION.

La Plancha objeto de la presente solicitud de Patente de Invencién
tiene las siguientes ventajas con respecto a las que existen en el
estado de la técnica, como son:
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» Con la nueva configuracién de la plancha se logra que una vez

se suelte, automaticamente la plancha queda en posicién
inclinada con respecto a la horizontal.

El sistema de vapor se acciona autométicamente, puesto que
tiene un botén en la parte inferior frasera, el cual desbloquea la
salida del vapor cuando se deja de presionar. Para desactivario
s6lo basta con retirar la mano y el botén de salida del vapor es
presionado por el peso de la plancha.

Otra de las caracteristicas, es la transmisién de seguridad al
usuario, puesto que se evitan posibles quemaduras o deterioros
en las prendas que se estdn planchando.

La base sobre la cual se posa la plancha cuando no estd en
funcionamiento, tiene unos altibajos o relieves para que en el
momento que se pare sobre un obstéculo no se desestabilice,
evitando asl que se rompa la posiciéon natural de esta.

RELACION DE FIGURAS ANEXAS.

Figura1.  Perspectiva general de la Plancha objeto de la invencién.

Figura 2. Corte de la Plancha en perspectiva.

Figura 3. Vista inferior de la Plancha.

Figura 4. Vista lateral derecha de la Plancha.

Figura 5. Vista lateral izquierda de la Plancha.

Figura 6. Vista frontal de la Plancha.

Figura 7. Vista posterior de la Plancha.

Figura 8. Vista superior de la Plancha.

Figura 9. Vista posterior de la unién manija — tanque de agua
Figura 10 A Corte de! sistema de vapor de agua sin bioqueo.
Figura 10 B Corte del sistema de vapor de agua bloqueado.

3



;/

DESCRIPCION DE LA INVENCION.

La solicitud de Patente de Invencién Plancha, tal como se aprecia en
la Figura 1, estd conformada por. a) Lamina de calentamiento 1; b)
Resistencia 2; ¢) Orificios de salida de vapor 3; d) Conducto de agua
4; e) Zona de Aislamiento 5; f) Botén Automético 6; g) Tanque de agua
7. h) Entrada de agua 8; i) Manija 9 y j) Bot6n de control de
temperatura encendido y apagado 10.

La lamina de calentamiento 1, tal como se muestra en las Figuras 1 y
2 tiene un angulo de iniciaciébn que puede variar entre 24° y 26° con
respecto a la horizontal, con el fin de evitar que tenga algin contacto
con la prenda cuando la plancha no se este utilizando. Lo anterior se
logra por medio de un contra peso en la parte posterior de la plancha,
el cual depende del peso de los materiales que se utilicen en la
fabricacién de la plancha; lo cual hace que permanezca levantada de
manera natural, necesitdndose solamente del peso de la man para
que la plancha descienda y comience su funcionamiento.

La Idmina de calentamiento 1 tiene forma parabélica, (ver Figura 3)
terminando por un extremo, en una punta 11 no aguda, con el fin de
que no se dafien o rasquen las prendas cuando se est4 planchando; y
por el otro en una zona rectangular 12 levemente inclinada hacia el
interior y de la cual se desprende una pestafia rectangular 13 sobre la
cual se ensambla la zona de aislamiento 5. A cada lado de la ldmina
se encuentran dos cavidades 14 concavas, las cuales permiten
planchar algunas secciones dificiles de las prendas, tales como el 4rea
debajo de los botones de una camisa; en su superficie tiene varios
orificios 3 para |a salida del vapor cuando se requiera.
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Sobre la [&mina de calentamiento 1, se encuentra la resistencia 2, la
cual es la cominmente conocida y el conducto del agua 4.

El agua se introduce por las ranuras 8 y es aimacenada en el tanque
7; luego pasa por el conducto 4 hasta el sitio donde se convierte en
vapor de agua por accion de la resistencia 2.

El tanque de agua 7 estd ubicado en la parte posterior de la plancha,
en posicion vertical encima de la zona de aislamiento 5, a diferencia
de las planchas del estado de la técnica, donde el tanque de agua esta
en posicion horizontal encima de la resistencia 2 y dentro de éste
tanque 7 se encuentra la cavidad 15 del botén automético 6.

El sistema de vapor se acciona automaticamente cuando fa plancha
estad en funcionamiento. El botdn automético 6 leva un resorte 22 se
encuentra en la parte inferior trasera de la plancha, es el encargado de
desbloquear la salida del vapor cuando se deja de presionar, (ver
Figura 10 A). Para desactivar el botén 6 sdlo basta con retirar la mano
de la plancha y el botén 8 es presionado por el peso de la plancha
comprimiendo el resorte 22, evitando asf el paso del vapor de agua, tal
como se aprecia en la Figura 10 B.

La zona de aislamiento 5, tal como se aprecia en las Figuras 1,2y 3
estd formada por: a) una secci6n en forma de paralelepipedo 16
imegular teniendo hacia la parte exterior dos bordes semicurvos 17 y
en el centro, una superficie de 3 mm bajo relieve 18 irregular, donde
se encuentra el botdn automatico 6; y b) una seccién rectangular 19
sobresaliendo hacia la parte exterior de la plancha, con una altura de
aproximadamente 1 cm y localizada entre la [Amina de calentamiento 1
y la seccién 16 para que en el momento que la plancha se coloque

5
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sobre un obstaculo no se desestabilice, evitando asl que se rompa la
posicién natural de la plancha.

Entre la ldmina de calentamiento 1 y la zona de aislamiento 5 se tiene
un angulo de separacién de 70° y entre la resistencia 2 y el piso
estando la plancha en posicién natural, una distancia de mas 6
menos 8 mm con el fin de evitar el roce de la ropa con la plancha.

La manija 9 esta disefiada en forma ergondémica y anatémica, con una
direccionalidad la cual indica el sentido del uso. La manija 9 tiene una
inclinacién de 5° con respecto a la superficie de calentamiento; entre
29° y 31° con relacién a la zona de aislamiento 6 con el objeto que la
posicion de la mano y la mufieca sean las mas cémodas en el
momento de realizar el planchado. En la parte posterior de la manija 9
se encuentra un botén 20 6 clic que al presionario permite que la
manija 9 se separe del cuerpo de la plancha, en caso de reparacion.

La distancia entre la seccién de calentamiento 1 y la mitad de la altura
de {a manija 9 es de 12 cm, la cual es suficientemente para que ni
siquiera alcance a ser percibido el calor que se transmite desde la
resistencia o por el mismo vapor de agua.

La Figura 2 es un corte de la Plancha en perspectiva, donde se
aprecian: la lamina de calentamiento 1; la resistencia 2; los orificios de
salida de vapor 3; el conducto de agua 4; ia zona de aistamiento §; el
boton automatico 6; el tanque de agua 7; la entrada de agua 8, la
manija 9.

En la Figura 3 se muestra la vista inferior de la Plancha, dond se
tiene: la forma de la ldmina de calentamiento 1 con los orificios de
salida de vapor 3, la punta 11, zona rectangular 12 levemente

6
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inclinada la zona de aislamiento 5 con la seccibn en forma de
paralelepipedo irregular 16 con los bordes semicurvos 17, la seccion
imegutar en bajo relieve 18, la seccién rectangular 19 y el botén
automaético 6.

La Figura 4 es la vista lateral derecha de la Plancha donde se observa
la inclinaciébn de la ldmina de calentamiento 1 con la seccién
rectangular 12, las cavidades 14, la seccibn en forma de
paralelepipedo imegular 16, la rectangular 19, la manija 9, la entrada
del agua 8 y el botén de control de temperatura, encendido y apagado
10.

En la Figura 5 se tiene la vista lateral izquierda de la Plancha donde se
aprecia el cordon de cormriente eléctrica 21, la manija 9, la lAmina de
calentamiento 1 inclinada con la seccién rectangular 12, la punta 11 la
seccion en forma de paralelepipedo irregular 16, la rectangular 19, las
cavidades 14 y el botn de control de temperatura, encendido y
apagado 10.

La Figura 6 es la vista frontal de la Plancha donde se observa, la
lamina de calentamiento 1 inclinada con la punta 11, los orificios de
salida del vapor 3, la seccién rectangular 19, el cordén 21 y la manija
9.

En la Figura 7, vista posterior de ia Plancha, se muestra el tanque de
agua 7, el cord6n 21, la manija 9 y bot6n 20.

La Figura 8 es la vista superior de la Plancha donde se aprecia la
forma general de la plancha, con la ldmina de calentamiento 1 y la
manija 9.
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La Figura 9 es la vista posterior de la uniébn de la manija 9 con el
tanque de agua 7 por medio del botén 20.

En la Figura 10A se muestra un corte del sistema de vapor de agua
donde el botén automético 8 con su resorte 22 esta sin bloquear el
paso de vapor y en la Figura 10 B, el boibn automético 6 con su
resorte 22 esta bloqueando el paso del vapor de agua.



RELACION DE SIGNOS DE REFERENCIA UTILIZADOS.

Lamina de calentamiento

Resistencia

Orificios de salida de vapor

Conducto de agua

Zona de Aislamiento

Botén Automético

Tanque de agua

Entrada de agua

Manija

10 Botdn control de temperatura encendido y apagado.
11 Punta de la lamina 1

12 Seccibn rectangular de la lamina de calentamiento 1
13 Pestafia rectangular

14 Cavidades cOncavas de la lamina 1

15 Cavidad del tanque de agua 7

16 Seccién en forma de paralelepipedo irregular

17 Bordes semicurvos de la seccion 16

18 Superficie bajo relieve de la zona de aislamiento 5
19 Seccién rectangular de la zona de aislamiento 5
20 Botbn o clic de la manija 8

21 Cordén corriente eléctrica

22 Resorte del botdn automético 6

© o N OO, A ONN =
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REIVINDICACIONES

Plancha conformada por. a) LaAmina de calentamiento (1); b)
Resistencia (2); c) Orificios de salida de vapor (3); d) Conducto de
agua (4); e) Zona de aislamiento (5); f) Boton Automético (6); g)
Tanque de agua (7); h) Entrada de agua (8); i) Manija (9) vy j)
Botén de control de temperatura encendido y apagado (10)
CARACTERIZADA PORQUE la lamina de calentamiento (1) tiene
un dngulo de iniciacién que varia entre 24° y 28° con respecto a la
horizontal y del contra peso en la parte posterior de la plancha, el
cual depende del peso de los materiales de que este fabricada la
plancha. '

Plancha de la Reivindicaciéon 1, CARACTERIZADA PORQUE la
lAmina de calentamiento (1) termina en una punta (11) no aguda y
a cada lado se encuentran dos cavidades (14) concavas; ademaés,
su superficie tiene varios orificios (3) para la salida del vapor.

Plancha de la Reivindicacién 1, CARACTERIZADA PORQUE el
tanque de agua (7) estad ubicado en la pari:e posterior de la
plancha, en posicién vertical encima de la zona de aislamiento (5)
y dentro de éste tanque (7) en la parte inferior se encuentra la
cavidad (15) del boton automatico (8).

Plancha de la Reivindicacion 1, CARACTERIZADA PORQUE e!
sistema de vapor se acciona automaticamente cuando la plancha
esta en funcionamiento por medio del botén automatico (6) el cual
lleva un resorte (22), que desbloquea la salida del vapor cuando
se deja de presionar y para desactivario s6l0 basta con retirar la
mano de la plancha y el botén (6) es presionado por el peso de la

10
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plancha comprimiendo el resorte (22) blogueando el paso del
vapor de agua.

Plancha de la Reivindicacién 1, CARACTERIZADA PORQUE la
zona de aislamiento (5) esta formada por: a) una seccion en forma
de paralelepipedo (16) imegular teniendo hacia la parte exterior
dos bordes semicurvos (17) y en el centro, una superficie de 3
mm bajo relieve (18) iregular, donde se encuentra el botén
automatico (6); y b) una seccién rectangular (19) sobresaliendo
hacia la parie exterior de la plancha, con una altura de
aproximadamente 1 cm y localizada entre la lamina de
calentamiento (1) y la seccidn (16).

Plancha de la Reivindicacién 1, CARACTERIZADA PORQUE la
manija (9) es ergonémica y anatdmica, con una inclinacién de 5°
con respecto a ia superficie de calentamiento (1); y entre 28° y
31° con relacién a la zona de aislamiento (6); en la parte posterior
se encuentra un botén (20) 4 clic, el cual se presiona para que fa
manija (9) se separe del cuerpo de la plancha.

Plancha de la Reivindicacion 1, CARACTERIZADA PORQUE la
distancia entre ia seccion de calentamiento (1) hasta la mitadd la
attura de la manija (9) es de 12 cm.

Plancha de {a Reivindicacidn 1, CARACTERIZADA PORQUE
entre la |lamina de calentamiento (1) y la zona de aislamiento (5)
se tiene un angulo de separacién de 70° y entre la resistencia (2) y
el piso estando la plancha en posicién natural, una distancia de
aproximadamente 8 mm.

11
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RESUMEN

Plancha CARACTERIZADA PORQUE Ila lamina de calentamiento (1)
tiene un angulo de iniciacién que varia entre 24° y 26° con respecto a
la horizontal, y del contra peso en la parte posterior de la plancha el
cual depende del peso de los materiales de que este fabricada la
plancha. La lamina de calentamiento (1) termina en una punta (11) no
aguda.

El sistema de vapor se acciona autométicamente cuando la plancha
esta en funcionamiento por medio de un botén automético (6) el cual
lleva un resorte (22), que se encuentra en la parte inferior posterior de
la plancha, el cual desbloquea la salida del vapor cuando se deja de
presionar y para desactivario sélo basta con retirar la mano de la
plancha y el botbn (6) es presionado por el peso de la plancha
comprimiendo el resorte (22) bloqueando el paso del vapor de agua.

La zona de aislamiento (5) est4 formada por: a) una seccién en foma
de paralelepipedo (16) irregular teniendo hacia la parte exterior dos
bordes semicurvos (17) y en el centro, una superficie de 3 mm bajo
relieve (18) irregular, donde se encuentra el botén automatico (8); y b)
una seccién rectangular (19) sobresaliendo hacia la parte exterior de la
plancha, con una altura de aproximadamente 1 cm y localizada entre
la ldmina de calentamiento (1) y la seccién (16).

La manija (9) es ergonémica y anatébmica, con una inclinacién de 5°
con respecto a la superficie de calentamiento (1); entre 28°y 31° con
relacion a la zona de aislamiento (6); en la parte posterior se
encuentra un botdn (20) 6 clic, el cual se presiona para que la manija
(9) se separe del cuerpo de la plancha.

12
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La distancia entre la seccién de calentamiento (1) hasta la mitad de la
altura de la manija (9) es de 12 cm.

Entre la l&mina de calentamiento (1) y la zona de aislamiento (5) se
tiene un angulo de separacién de 70°.

13



FIGURA 1

i2



FIGURA 2




FIGURA 3

19



FIGURA 4

FIGURA 5
9 =
21 gl S N
=l 10
‘ \ 3 =
i N = 14
b o
6/ 19 12



16

FIGURA 6

FIGURA 7

20

21

17

)



FIGURA 8




FIGURA 9

FIGURA 10 A

FIGURA 10 B

2L}



FOTO 1




FOTO3

FOTO 4

- ———

25



20

o
o

~5 Y

FOTO 6




27

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

NIT : 800176089-2

RECIBO OFICIAL DE CAJA : 02 - 38,550
FECHA t JUNIO 14 DE 2002

gt CONSIGHNACION st

BEPOSTTANTE TIFD PAGD BANCO CUENTA Ah FECHA PO Vr. PAGD

MARID DELGADD ECHEVERRY CUMSIGNACION  BANCO POPULAR  030-0p110-5 MHHN 14704/2002 1,374,000.00

i C 0O N C P T O s

CANT. RENTISTICD / CONCEPTO TOTAL COMCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 1 TRANITES BE SOL. DE PATENTE DE IM 378,000.00
TOTAL : L) 178,000.00

son: @JRESCIENTOS SETENTA ¥ OCHD MIL PESOS

#Em recibo debe sor

RicBmen
REGPONSABLE ¢ -\ y MW be

Marca: oty - Planct

RECIBO DE CAJA APLICADD AL EIPEDIENTE No. —,_

Expediente;

Para tramites g,|

D"‘W" Echeverry e Hijog L1y

utilizado

!

Carrera 13 No. 27 =7 y 10

Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: Info@sic.gbv.co
www.sic.gov.co

Bogota, D.C.,

Colombia



Marcas - Pateniss M D E Bogoth D.C.- Colombia
- Disafios Avda. 22 Park Way No. 37 - 31 Ol. 202
Nombree Comerciales ~ Ensafias Tels. (571) 2444096 - 3600824
Propiadad Inelsctual Fax (6571) 2442488 A.A. No, &XT7
mm‘w:vm CA E-mait: mosiawol @imosst.net.co
Acciones Judiciales —Adminisimativas o o o u .
Derecho Comercial - Indusiral Mario Delgado Echeverry e hijos Lida.
Mismbros ACP1 — ASiPI - AIPPI

Abogados Consultores — marcas y Patentes

SENOR

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

Atentamente se dirige a Usted CAROLINA SEPULVEDA , mayor y vedina
de Bogotd D.C., para manifestarie que confiero poder especial, amplio y
suficiente a los Dres. JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS, y/o CLE-
MENCIA DELGADO VILLEGAS, Abogados, mayores y vecinos de Bogota,
para que en mi nombre y representacién soliciten ante su Despacho la Patente

TITULO: PLANCHA

Los Apoderados quedan facultados para reclblr, desistir, transigir, sustituir y lo
demds que fuere necesario en pro de mis intereses.

Autentico este poder con presentacién personal ante Notario, segin lo
dispuesto por los Arts. 65 y 84 del Nuevo Cddigo de Procedimiento Civil

(Decreto 2282 de 1.989) qmmmwmw::rmmﬁ%

DILIGENCIA DE RECONOCIMIENT

ANTE EL NOTARIO QUINCE DEL CIRC! .0
Atentamente, DE SANTAFE DE BOOOTA COMPARECIO: “
Soden C. Senihugd na«
CAROLINA SEPULVEDA § expedidaen:
CC.No. 92 8. 968 y daclaré que la firma que aparece

ei 2sante documento es suya y que
ol comomdo del mismo es clerto.

e Sl

. Firma Aumgrah del Declarants
ogoli

ﬁ a.n'i"\‘l‘

Autorizo el anterior raconoclmhnto
GUSTAVO COMBATT LAGHARM

Notario Quin
; L SRR = A

28



. OGIPLETA[ SR : INOOMPLEI'A

com.ErA[] ST NCOMPLETA | (]

mmnamaﬁnﬁ/ ' uonewnaununm [

]
]
s Descpkndolabwencén . . - - H
[]

e hm&ﬂunhtadmdemmdlﬂld L ['i
[l
4 mmm;hbmddnhdblnmﬁltomumw

Ver 14y ; s vemwpnr e Ml L

e
N Rl ':':7:':'.'."5 =z .mmyCom:tﬁo

. : . ' g ;- . SUPERINTENDENCIA
Ca- mmuecmpmmmnmenvnsmmnﬂm

-?
-

-J\.

° M&wuﬁdatalammeﬂbndempm L
. M&Wdﬂwﬂdﬁboahmmmhm

Dibujos de ser estos pertinentos - .
m&mammm

WOWUSI'RIAL! }

' MhldﬂmwnﬂdsowunodehmanIaw

*  material queincorporael diseflo-: . []
o cammdppigode:asmm_'-.,_ D N

[ TN R ]
[

-ERGUEADE'IRAZADO []

Imamumhdm&mambm [
mamwmmhmumhm [
Representaciin grifica d 4 esquema de frazado - I
Gnmmbdapmdefsmm [

mLsrAn e T NGOMRLETA (]

S Bt Sy St bl

. - "
. .. . . - . ™ - » . ..
. A . . L}
ta - . L . - - -
. A . <. . ; L] . .
" - . - - L] -
. o Y > - . - L T g

. Fecha . Lo T ey -Catrara 13 No. 27-00 Piso 2 mazzaniniu

Conmitador: 382 08 40
Fax: 350 §2 20 g-malil: Info@sic.gov.co
Bogou D.C. .. Colombia



K 30

Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 28~

2020

Bogoté D.C,,

Doctor

JAIME EDUARDO DELGADO VILLEGAS

Apoderado

REFERENCIA: Radicacidn No. 02-54444
Tréamite 002
Evento 001
Actuacién 416
Oficio No. 1388
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expedients
indicado en la referencia, redne los requisitos de forma establecidos en los articulos 26 y 27
de la Dacision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las demas disposiciones
vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la misma Decision.

Siendo manifestacién expresa de! interesado, la solicitud no seré publicada antes de los 12
meses contados a partir de la fecha de presentacién de la solicitud, esto es a partir de dia 24
de junio de 2003,

Camplase
Dado en Bogola DC, a los

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Diyisi6n de Nuevas Creaciones

Bogota, DC, El extracto de esta solicitud fue publicedo en el nimero dela
Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha . Eftérmino hdbil sefialado por la ley
expird el y Sl __NO___ se presentaron opasiciones por parte de terceros.
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