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Bogota D.C., Octubre 3 de 2006

Sefiores

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
SUPERINTENDENCIA DE II{IDUSTRIA Y COMERCIO
Ciudad

REFERENCIA: Expediente No. 02-89940
TITULO: “PROCESO PARA TRATAMIENTO DEL VARSOL"

SOLICITANTE: JAVIER ENRIQUE ULLOA y LUIS CARLOS FRANCO

TRAMITE: RESPUESTA CONCEPTO TECNICO No. 791 DEL 25 DE
MAYO DE 20086.

RESPUESTA AL CONCEPTO TECNICO.

MARIA PATRICIA LONDONO JADAD, en mi condicién de apoderada de ios
sefiores JAVIER ENRIQUE ULLOA y LUIS CARLOS FRANCO, dentro del
término legal, presento respuesta al Examen de Fondo Concepto Técnico No. 791
notificado mediante Oficio No. 5609 del 25 de mayo de 20086.

CLARIDAD DE LA SOLICITUD.

El Examinador Técnico de Patentes hace referencia a la falta de claridad de la
solicitud en lo relacionado a la Descripcién y Reivindicaciones puesto que el
varsol es una marca comercial registrada, a lo cual nuestro poderdante aclara que
la materia prima es un disolvenie que pertenece al grupo de los alifaticos, grado
4, segln la norma ASTM D 235, el cual se obtiene por la destilacion de naftas o
de gasolina natural, que contiene 1,81 % de aromaticos y 4,50% de oleofinas, el
cual se separa controlando el punto de ebullicién y luego se someten a procesos
de purificacion, neutralizacion y rectificacion de sus limites de destilacion.

De acuerdo a lo anterior, el solicitante modificd la descripcién de la invencién
teniendo en cuenta que identificod claramente la materia prima empleada en la
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presente invencidn, con sus especificacionas técnicas asl como el objetivo del
tratamiento del disolvente alifatico puesto que se trata de disminuir el porcentaje
de arométicos pesados y de olecfinas que son los componentes que se dejan
sulfonal por su caracteristica de doble enlace en la etapa de sulfonacién, los
cuales son los que generan el olor caracteristico del disolvente alifdtico que se
utiliza en la presente invencién, con lo cual se esta resolviendo un problema
técnico que tenla dicho producto, como es el olor caracteristico y desagradable, el
cual se logra eliminar con el proceso de la invencion, especificamente en la etapa
de desodorizacion.

También se especifico el proceso de sulfonacién que se emplea en el proceso.
Ademas, al producto terminado se le agrega un suavizante, para que el usuario
final identifique el producto final y le da mayor calidad; éste no afecta al producto
terminado puesto que el proceso de desodorizacién ya finalizo, y el objetivo no es
enmascarar el olor ya que se elimino en esta etapa.

Los poderdantes eliminaron la figura No. 1 de Ia solicitud original, puesto que no
estaba aclarando la invencién.

De acuerdo a lo anterior, el solicitante modifico el titulo de la invencién como sigue
“PROCESO PARA TRATAMIENTO DE DISOLVENTE ALIFATICO” y se permite
poner a consideracién del Examinador de Patentes lo siguiente:

Nueva Descripcion de la Invencién en 9 folios.
Nueva Reivindicacién 1, en dos folios.

Finaimente, dando cumplimiento a lo exigido por el Examinador Técnico de
Patentes, solicito a su Despacho que se realice la evaluacién de los requisitos de
patentabilidad y se proceda a CONCEDER el privilegio para la patente de
invencién titulada “PROCESO PARA TRATAMIENTO DE DISOLVENTE
ALIFATICO".

ntam

JADAD
.C. NO. 39.774.590 de Usaquén

T.P. No. 56.234 C.S.J)

Anexo: Lo anunciado.
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PROCESO PARA TRATAMIENTO DE DISOLVENTE
ALIFATICO

OBJETIVO.

La presente solicitud de Patente de Invencién Proceso para el
tratamiento de Disoivente Alifatico, el cual consiste en la

desodorizaciébn del disolvente para ofrecerle al usuario un
producto con un aroma agradable al olfato, menos téxico para la
salud, sin cambiarle sus propiedades quimicas iniciales.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Actualmente se conoce en la industria quimica el Disolvente
Alifatico, especificamente el de grado No. 4 con un olor
caracteristico, el cual es penetrante al olfato de los usuarios y
perjudicial para la salud.



VENTAJAS DE LA INVENCION.

El Proceso para el Tratamiento del Disolvente Alifatico de la

presente solicitud de Patente de Invencién tiene la ventaja que se

obtiene un producto sin olor y menos téxico para el usuario,

ademas se aporta un beneficio mayor al medio ambiente.

DESCRIPCION DE LA INVENCION.

La presente solicitud de Patente de Invencién Proceso para el

tratamiento del Disolvente Alifatico, consiste en:

a)

La materia prima que se utiliza es el disolvente alifatico grado
No. 4, el cual pertenece al grupo de los alifaticos que se
obtiene por la destilacién de naftas o de gasolina natural,
que contiene 1,81 % de aromaticos y 4,59% de oleofinas. Se
separa controlando el punto de ebullicién, luego se someten
a procesos de purificacién, neutralizacién y rectificacion de
sus Ilimites de destilacién; tiene las siguientes
especificaciones técnicas:



b)

Color, Saybolt

Destilacion:

- 50% volumen recobrado

- Punto de Ebullicién inicial entre
- Punto seco entre

Gravedad APl a 15,6 °C

Indice de refraccién a 20°C
Numero de Bromo g Br2/100 g
Punto de Inflamacién entre
Valor Kauri-Butanol entre

21-25

161,0°C
143,3°C-147,3°C
196,7°C- 215,6°C

46,5

1,4406

0,38
32,2°C-36,7°C
29 a 45

La materia prima se deposita en la planta de almacenamiento

una vez verificadas las especificaciones técnicas.

Sulfonacién: La materia prima se pasa a una etapa de

sulfonacién donde se le agrega 12% de acido sulfirico,

dosificando 454 gramos de producto por minuto, con el fin

de obtener una reaccién prolongada del acido sulfurico con el

disolvente, durante un tiempo aproximado de 5 hr a 6 hr,

logrando disminuir el porcentaje de aromaticos pesados y

olefinas que son los componentes que se dejan sulfonal por
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su caracteristica de doble enlace; estos componenies son los
que generan el olor caracteristico del disolvente.

El acido sulfirico debe tener el siguiente porcentaje de
concentracion para obtener los resultados que se buscan:

El acido sulfirico fumante, es una disolucién de anhidrido
sulfarico (SO,;) en #&cido sulfirico 100% (H.SO,). Sus
materias primas son: acido sulfurico 98% y SO; gaseoso,
ambos productos son tomados de los circuitos
correspondientes en las unidades de sulfurico de la planta.

Las reacciones quimicas involucradas son:

(HzSOdg + HO0+ SO3——— (H2804).+1 + calor
acido 98% acido 100%

(H2S0,), + (SOs): —3 (H:S0,).SO; + calor
anhidrido sulfurico
disuelto en acido=oleum

donde: X, y, z representan numeros arbitrarios de moléculas.

N\



d)

E! producto final contiene de 22% a 24% de SO, disuelto en
acido sulfirico y la riqueza teérica en H,SO,4 equivale a un
acido sulfarico de 105% de concentracion.

Después de terminar la dosificacién del acido suiftrico se
deja decantar durante 48 horas para proceder a drenar los
lodos acidos, resultado de la anterior reaccién quimica.

Neutralizacién: Luego se bombea a un tanque para la
neutralizacién, haciendo reaccionar el producto con una
solucién de hidroxido de sodio en proporcién al 15% del
volumen de disolvente; este proceso se efectiGa a una
temperatura entre 40°C y 55°C. Una vez obtenido el pH de
7, neutro se deja decantar durante 24 horas y se procede a
drenar para darle una disposicion de los residuos obtenidos
en la reaccién quimica.

Percolacién y Filtracién: Una vez el disolvente esta neutro, se
somete a una absorcibn con arcillas filtrantes creadas
especialmente para clarificar y desodorizar, con el fin de
remover las ultimas trazas de componentes e impureza,
mejorando la calidad del producto. Las arcillas se agregan



en volimenes desde 0,5% a 3,0%. La filtracion se lleva a
cabo en condiciones atmosféricas a 45°C aproximadamente
y con un tiempo de contacto de 30 minutos con un sistema
de agitacion constante durante dicho tiempo; luego de este
contacto el producto pasa por un sistema de filtro prensa con
alta presion que permite atrapar las arcillas a través del paso
por las bandejas obteniendo un producto limpio.

Desodorizacién: El disolvente alifatico una vez filirado y para
compiementar el proceso se somete a un sistema de vacio,
en cuya planta la dosificacion es de 11,36 litros por minuto y
circular por espacio de 30 minutos. Una vez terminado el
proceso el porcentaje final de los componentes del disolvente
alifatico son: 0,181% de aromaticos y 1,85% de oleofinas.

f) Por dltimo, al producto terminado se le agrega un
suavizante, para asl mejorar la calidad del producto.

El disolvente alifatico obtenido se utiliza como desinfectante,
desengrasante y/o bactericida tanto para uso doméstico como
industrial.



REIVINDICACIONES ]

1. Proceso para el tratamiento del [cT_i;t;ch_ng_q ___a_lifatico;l /
CARACTERIZADO PORQUE dicho proceso consiste en las
siguientes etapas:

1

a)f Se parte--cElrdisolvente alifatico el cual se obtiene por la
destilacién de naftas o de gasolina natural, que contiene
1,81 % de aromaticos y 4,59% de oleofinas, con las

siguientes especificaciones:

- Punto de Ebullicién inicial entre 143,3°C-147,3°C .

- Punto seco entre 196,7°C-2156°C  /

|Gravedad APl a 156 °C 46,5
ndice de refraccién a 20°C 1,4406 |
Numero de Bromo g Br2/1 do g 0,38 !
Punto de Inflamacién entre 32,2°C - 36,7 °CJ

b) Sulfonacién: La materia prima se pasa a una etapa de
sulfonacién donde se le agrega 12% ge acido sulfurico,
dosificando @54 gramos de producto por minuto /(.:Iu-rante
un tiempo de 5 hr a 6 hr; se deja decantar durante 48 hr
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d)

se retiran los lodos acidos producto de la reaccion
quimica.

Neutralizaciéon: Luego se bombea a un tanque para la
neutralizacion haciendo reaccionar el producto con una
solucién de hidréxido de sodio en proporcion al 15% del
volumen de disolvente; a una temperatu‘ra entre 40°C y

55°C y una vez obtenido el pH de 7, neutro se deja

decantar durante 24 horas y se prooe;ie a drenar para

darle una disposicién de los residuos obtenidos en la

reaccién quimica.

Percolacién y Filtracion: Una vez el disolvente esta

b

g

neutro, se somete a una adsorcion con arcillas filtrantes Jb

en volimenes desde 0,56% a 3,0% donde se lleva a cabo
la filtracién en Sondiciones atmosféricas a 45°C y con un

tiempo de contacto de 30 minutos con un sistema de

agitacién constante durgp_!g dicho tiempo; Juego de este_

ébntacto el producto pasa_por un sistema-de-filtro-prensa

con alta presion.

-
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e) Desodorizacién: El disolvente alifatico una vez filtrado y
para complementar el proceso se somete a un sistema
de vacio, en un tanque de producto terminado
dosificando el paso de 11,36 litros por minuto para aplicar
el sistema de vacio. Una vez terminado el proceso el
porcentaje final de los componentes del disolvente
alifatico son: 0,181% de arométicos y 1,85% de oleofinas.

“



RESUMEN

Proceso para el tratamiento del disolvente alifatico el cual consiste

en las siguientes etapas:

a)

b)

Se parte del disolvente alifatico el cual se obtiene por Ila
destilacion de naftas o de gasolina natural que contiene
1,81 % de aromaéticos y 4,59% de oleofinas.

Sulfonacién: La materia prima se pasa a una etapa de
sulfonacién donde se le agrega 12% de acido sulfirico,
dosificando 454 gramos de producto por minuto durante un
tiempo de 5 hr a 6 hr para disminuir el porcentaje de
aromaticos pesados y olefinas; se deja decantar durante 48
hr se retiran los lodos acidos producto de la reaccion
quimica.

Neutralizacién: Luego se bombea a un tanque para la
neutralizacion haciendo reaccionar el producto con una
solucién de hidréxido de sodio en proporcién al 15% del

volumen de disolvente; esta etapa se efectia a una
10



d)

temperatura entre 40°C y 55°C y una vez obtenido el pH de
7, neutro se deja decantar durante 24 horas y se procede a
drenar para darle una disposicién de los residuos obtenidos
en la reaccién quimica.

Percolacién y Filtracién: Una vez el disolvente esté neutro, se
somete a una adsorcion con arcillas filtrantes en volimenes
desde 0,5% a 3,0% donde se lleva a cabo la filtracién en
condiciones atmosféricas a 45°C y con un tiempo de contacto
de 30 minutos con un sistema de agitacion constante durante
dicho tiempo; luego de este contacto el producto pasa por un
sistema de filtro prensa con alta presion.

Desodorizacién: El disolvente alifitico una vez filtrado y para
complementar el proceso se somete a un sistema de vacio,
en un tanque de producto terminado dosificando el paso de
11,36 litros por minuto para aplicar el sistema de vacio. Una
vez terminado el proceso el porcentaje final de los
componentes del disolvente alifatico son: 0,181% de
aromaticos y 1,85% de oleofinas.

11
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Bogotd, D. C., 20 de Octubre de 2008

Doctora
MARIA PATRICIA LONDONO JADAD
Representante JAVIER ENRIQUE ULLOA Y LUIS CARLOS FRANCO

ASUNTO Radicacién No. 02-88940
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficio v..12252
Folios 003

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica

. 1) Documentos estudlados:

a) Para el presente estudio se tendrdn en cuenta el capftulo descriptivo,
comprendido en los folios 3 a 5 de la solicitud en estudio. NO se aceptan

las_modificaclones realizadas por el solicitante a este capitulo ya gue no
implican ampliacidon de la solicitud Iniclal.

b) El solicitante ha retirado los dibujos comprendidos en la solicitud inicial.

¢) Para el presente estudio se tendré en cuenta el capftulo reivindicatorio que
comprende 1 reivindicacién en el folio 8 de la solicitud en estudio NO se

aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante a este capltulo ya
ue no Implican ampliacién de la solicitud iniclal lece el
articulo 34 de la Decisién 4886.
. d) Conforme lo establece los articulos 9, 10 y 11 de la decisién 486 de la

Comisién de la Comunidad Andina, la presents solicitud en estudio fue
presentada el 7 de octubre de 2002, y en el momento de la radicacién NO
86 raclamo prioridad aiguna.

2) Objeto de la Invencién

a) La reivindicacién 1 de la solicitud en estudio se reflere a un proceso para
el tratamiento del Varsol, CARACTERIZADO PORQUE dicho proceso
consiste en las siguientes etapas: a) La materia prima 1 original se deposita
en |a planta de aimacenamiento, de acuerdo a las especificaciones técnicas
requeridas. b) Sulfonacién: Se pasa a una etapa de sulfonacién 2 durante
un tiempo aproximado de 5 h a 8 h, hasta que el producto cumpla con las
propiedades de color y olor requeridas; se deja decantar durante 48 h, se
retiran los lodos acidos producto de la reacclén quimica. c) Neutralizacién:
Luego se bombea a un tanque para la neutralizacién 3, haciendo reacclonar
el producto con una solucién de hidréxido de sodlo en proporcién al 15%
del volumen de varsol; esta etapa se efectiia a una temperatura entre 40°C
y 55°C. d) Percolacién y Filtracion: Una vez el varsol esta neutro, se somete
a una adsorcidn 4 con arcllias filtrantes y se luego se hace pasar a través



b)

c)

8

de un filtro prensa 5. e) Desodorizacion: El varsol una vez filtrado se somete
al proceso de desodorizacién, utilizando una planta de vaclo 6. f) Por
altimo, al producto terminado se le agrega una fragancia o aroma 7.

El anterior busca mejorar las propiedades organolépticas de un producto
quimico .

Segun la Clasificacion Intemacional de Patentes, la codificacién para esta
solicitud comesponde a C 07 B 63/00

3) Claridad de la Solicitud

a)

b)

Todas las objeciones planteadas en el concepto técnico anterior contindan
vigentes, toda vez que no se han aceptado los nuevos capltulos descriptivo
y reivindicatorio propuestos por el solicitante, ya que ampllan la materia
contenida Iniclaimente como se explicara luego.

El nuevo capitulo descriptivo amplia la materia contenida inicialmente dado
que:

[) EIl objetivo del nuevo caplitulo descriptivo, asi como los antecedentes de
la invencién y el titulo, estdn enfocados a cualquier disolvente alifatico,
cuando en la solicitud original solo se contempla algin compuesto
denominado con la marca comercial “varsol’. Por tanto, el nuevo
documento deberia Indicar que se tfrata de un compuesto alifético
obtenido por destilacion de naftas o de gasolina y no cualquier
componente alifatico.

ii) La solicitud original no contempla |a dosificacién de 454 gramos por
minuto de dcido sulfirico. Cabe anotar, que no se especifica Ila
concentracion de acido sulfirico en el follo 29. La explicacién acerca
del &cido sulflrico, si bien es conocida y puede ser importante
anexaria, ho dice cual es el porcentaje a emplear en el proceso objeto
de la solicitud.

ili) En el proceso de neutralizacién, se hace mencién a una decantacién por
24 horas y a un drenaje que no figuran en la solicitud inicial.

iv) La solicitud original no contempla que en el proceso de percolacién y
filtracién, las arcillas se agreguen en volimenes desde 0,5% a 3.0%,
que se lleve a cabo ia filtraciébn en condiciones atmosféricas a 45°C y
con tiempos de contacto de 30 minutos con sistemas de agitacién
constante.

v) La dosificacién del nuevo capitulo no aparece en la solicitud original, asi
como tampoco el tiempo de residencia mencionado.

vi) La solicitud original no contempla la adicién de un suavizante

Como se observa, se agregd una muy buena cantidad de elementos que no
figuran en la solicitud original. Por lo mismo, no es posible aceptar este
nuevo capitulo

El nuevo capltulo relvindicatorio amplia la materia contenida inicialmente
dado que:

i) El encabezamiento de la reivindicacidn principal, estd enfocada a
cualquier disolvente alifatico, cuando en la solicitud original solo se
contempla algin compuesto denominado con ia marca comerclal
“varsol”. Por tanto, la nueva reivindicacién deberia restringir el campo y
no ampliario. Por ejemplo, la seccién a de dicha reivindicacién deberia



estar contenida en el preambulo de la reivindicacién donde indique que
se trata de un compuesto alifético obtenido por destilaclén de naftas o
de gasolina y no cualquler componente aliféatico.

ii) La solicltud original no contempla la dosificacién de 454 gramos por
minuto de acido sulflrico.

lli) En el proceso de neutralizacién, se hace mencién a una decantacién por
24 horas y a un drenaje que no figuran en la solicitud inicial.

iv) La solicitud original no contempla que en el proceso de percolacién y
filtracion, las arcillas se agreguen en volimenes desde 0,5% a 3,0%,
que se lleve a cabo la filtracibn en condiclones atmosféricas a 45°C y
con tiempos de contacto de 30 minutos con sistemas de agitacion
constante, ademas que se trate de una filtracién con alta presién.

v) La dosificacion del producto terminado en el sistema de vacio del nuevo
capitulo no aparece en la solicltud original.

Como se observa, se agregé una muy buena cantidad de elementos que no
figuran en la solicitud original. Por lo mismo, no es posible aceptar este
nuevo capitulo

4) Determinacién del Estado de ia Técnica y Evaluacién de los requisitos de
patentabilidad

Cuando el solicitante haya comegido el capitulo reivindicatorio y lo haya orlentado
de forma tal que sea claro lo que qulere le sea protegido, en ese momento esta
oficina podra elaborar una determinacién correcta del estado de la técnica y una
evaluacion comrecta de los requisitos de patentabllidad

5) NotHicaclén

En cumplimiento del articuio 45 de la Declslén 488 de la Comisidn de ia
Comunidad Andina, se le indica que dentro del término de sesenta dlas contados
a partir de la fecha de la notificacién de la presente comunicacién debe responder
a la notificacién. El solicitante sdlo tendrd una Gltima oportunidad para corregir su
solicitud. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o sl a pesar de
la respuesta subsistieran los Impedimentos para la concesién, se denegara la
patente.

Notifiquese el presents oficio conforme a lo dispuesto por el numeral 5.2, literal e)
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe Divi: de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijaclén en la lista, de fecha

26 0CT 2
Concepto Técnico N° EXAMINADOR TECNICO EXAMINADOR JURIDICO
Cédigo No. Cédigo No.

1675 202003




