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EMPAQUES DE DISPENSADO DUAL DE LIiQUIDOS

La presente invencion esta dirigida a empaques para contener y
dispensar soluciones liquidas de muiltiples componentes tales como
desodorantes de dos componentes, y a'métodos para elaborar dichos
empaques.

Antecedentes y Objetivos de la Invencién

Un objetivo general de la presente invencion es proporcionar un
empaque para contener una solucién liquida de miltiples componentes,
tal como un desodorante liquido de dos componentes, donde los
componentes liquidos estdn separados dentro del empaque. y no se
mezclan hasta el momento de la aplicacién, y donde las cantidades
relativas de los liquidos dispersados en cada aplicaciéon son controlados
mediante el disefio del empaque.

Un empaque para contener y dispensar una solucién liquida de
multiples componentes de acuerdo con un primer aspecto de la presente
invencién incluye un miembro de camaras de producto montado en forma
movil dentro de la pared lateral de un cartucho, y que define por lo
menos primera y segunda cimaras de producto para contener liquidos a
ser dispensados. Primer y segundo pistones estdn montados en posiciones
fijas dentro del cartucho y colocados respectivamente en forma deslizante
dentro de la primera y segunda cdmaras. Primer y segundo pasajes se
extienden desde los respectivos pistones para alimentar liquidos
desplazados de 1as cimaras a través de un miltiple hacia un aplicador de
superficie montado sobre el cartucho. Una estructura de cooperacién en
el cartucho y el miembro de cdmara es manipulada por un usuario para
mover ¢l miembro de cimara dentro del cartucho sobre los pistones, y



consecucntemente para desplazar los liquidos desde las cdmaras a través
de los pistones hacia el maltiple, en el cual los liquidos se mezclan y
alimentan hacia el aplicador.

Un empaque para contener y dispensar una solucién liquida de dos
componentes de acuerdo con la actualmente modalidad preferida de la
invencion incluye un aplicador de superficie montado sobre el extremo
abierto de un cartucho. Un miembro de camara de producto formado
integralmente estd montado en forma mévil dentro de la pared lateral del
cartucho, e incluye un collarin roscado internamente y primera y segunda
cimaras de producto para contener liquidos a ser dispemsados. Un
miltiple estd acoplado al aplicador dentro del cartucho. El miltiple tiene
un puerto de salida acoplado al aplicador y un par de puertos de entrada
paralelos espaciados. Primer y segundo pistones huecos estin
suspendidos desde los puertos de entrada del miltiple y colocados en
forma deslizante respectivamente dentro de las primera y segunda
cdmaras. Un tornillo tiene un drbol roscado externamente recibido dentro
del collarin y una base circular soportada rotativamente dentro del
cartucho. La rotacién del tornillo dentro del cartucho mueve el l_niembro
de cdmara sobre los pistones y desplaza liquidos desde las cimaras, a
través de los pistones y el miltiple hacia el aplicador. En la modalidad
divulgada, el tornillo rota mediante un botén de empuje montado dentro
del cartucho y manipulable por un usuario externamente al cartucho.
Alternativamente, la periferia del tomillo puede ser accesible a un
usuario a través de una abertura adecuada en la pared lateral del cartucho.

Un empaque para contener y dispensar una solucion liquida de dos
componentes de acuerdo con otra modalidad preferida de la invencién
incluye un cartucho y un aplicador de superficie montado sobre el
extremo abierto del cartucho. Un miembro de cidmara de producto



formado integralmente estd montado en forma mévil dentro de la pared
lateral del cartucho, e incluye un bastidor de emgranajes y primera y
segunda cimaras de producto para contener liquidos a ser dispensados.
Un maltiple esta acoplado al aplicador dentro del cartucho, y tiene un par
de puertos de entrada paralelos espaciados. Primer y segundo pistones
huecos estin suspendidos desde los puertos de entrada del miltiple y
colocados respectivamente en forma deslizante dentro de las primera y
segunda cdmaras. Una rueda de engranajes estdi montada en forma
rotativa en la pared lateral del cartucho en acople con el bastidor para
manipulacién por un usuario para mover ¢l miembro de cdmara sobre los
pistones y asi desplazar liquidos desde las cémaras a través de los
pistones al aplicador.

Un método de elaborar un empaque para contener y dispensar una
solucién liquida de miltiples componentes de acuerdo con otro aspecto
de 1a invencion incluye proporcionar un cartucho que tiene un extremo
abierto y una pared lateral. Un miembro de caAmara de producto formado
integralmente estd montado dentro del cartucho, y tiene por lo menos
primera y segunda camaras de producto y un primer elemento para mover
el miembro con respecto a la pared lateral del cartucho. Un segundo
elemento estd montado dentro del cartucho para acople con el primer
clemento y manipulacién por un usuario para mover el miembro de
cimara de producto dentro del cartucho. Primer y segundo pistones
huecos estan suspendidos desde un aplicador de superficie . Las primera
y segunda cimaras estin llenas con primer y segundo liquidos a ser
dispensados, y los aplicadores de superficie ensamblados sobre el
extremo abierto del cartucho en forma tal que los primer y segundo
pistones estin colocados respectivamente en las primera y segunda



Breve Descripcién de los Dibujos

La invencién, conjuntamente con sus adicionales objetivos,
caracteristicas y ventajas, se entenderd en mejor forma a partir de la
siguiente descripcion, las reivindicaciones del apéndice y los dibujos que

se acompaflan en los cuales:

la Figura 1 es una vista en elevacion frontal de un empaque dual
para dispensado de liquidos de acuerdo con una modalidad actualmente
preferida de la invencion;

la Figura 2 es una vista en seccion que biseca lateralmente el
empaque de la Figura 1, tomada sustancialmente a lo largo de la linea 2-2
en la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en seccion que biseca lateralmente el
empaque de la Figura 2, tomada sustancialmente a lo largo de la linea 3-3
en la Figura 2:

la Figura 4 es una vista en seccién fragmentada tomada
sustancialmente a lo largo de la linea 44 en la Figura 2;

la Figura 5 es una vista en seccién tomada sustancialmente a lo
largo de la linea 5-5 en la Figura 1;

la Figura 6 es una vista en planta superior del cartucho en el
empaque de las Figuras 1 a 5;

la Figura 7 es una vista en seccion que biseca el cartucho de la
Figura 6, tomada sustancialmente a lo largo de 1a linea 7-7 en la Figura 6;



la Figura 8 es una vista en planta superior del miembro de cimara
de producto en el empaque de las Figuras 1 a 5;

la Figura 9 es una vista en seccion que biseca lateralmente el
miembro de cimara de la Figura 8, tomada sustancialmente, a lo largo de
1a linea 9-9 de 1a Figura 8;

la Figura 10 es una vista en planta superior de los pistones en el
empaque de las Figuras 1 a §;

la Figura 11 es una vista en seccién que biseca lateralmente los
pistones de la Figura 10, tomada sustancialmente a lo largo de la linea
11-11 en la Figura 10;

la Figura 12 es una vista en perspectiva superior del tornillo para
levantar el miembro de cdmara y dispensar liquido en ¢l empaque de las

Figuras 1 a §;

la Figura 13 es una vista en perspectiva inferior del tornillo
ilustrado en la Figura 12;

la Figura 14 es una vista en perspectiva superior de la base del
aplicador de superficie en el empaque de las Figuras 1 a 5;

la Figura 15 es una vista en perspectiva inferior de la base del
aplicador ilustrada en la Figura 14;

la Figura 16 es una vista en elevacién del botén de dispensado en
el pasaje de las Figuras 1 a §;



la Figura 17 es una vista en perspectiva superior del miltiple en el
empaque de las Figuras 1 a 5;

la Figura 18 es una vista en seccién similar a la de la Figura 3 pero
que ilustra una modalidad modificada de la invencién,

la Figura 19 es una vista en seccién fragmentada similar a la de la
Figura 2 pero que ilustra 1a modalidad de la Figura 18;

la Figura 20 es una vista en seccion tomada sustancialmente a lo
largo de la linea 20-20 en la Figura 18;

la Figura 21 es una vista en seccidn tomada sustancialmente a lo

largo de 1a linea 21-21 en la Figura 20;

la Figura 22 es una vista en planta superior del miembro de cimara
en el empaque de las Figuras 18 a 21;

la Figura 23 es una vista en seccion tomada a lo largo de la linea
23-23 en la Figura 22;

la Figura 24 es una vista en planta superior de uno de los pistones
en el empaque de las Figuras 18 a 21;

Ia Figura 25 es una vista en seccién tomada sustancialmente a lo
largo de la linea 25-25 en la Figura 24;

la Figura 26 es una vista en planta superior del segundo piston en
el empaque de las Figuras 18 a 21;
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la Figura 27 es una vista en seccion tomada sustancialmente a lo
largo de la linea 27-27 en la Figura 26;

la Figura 28 es una vista en seccién que biseca lateralmente un
empaque de dispensado dual de liquidos de acuerdo con otra modalidad
de la invencién; y

la Figura 29 es una vista en seccion fragmentada tomada
sustancialmente a lo largo de Ia linea 29-29 en Ia Figura 28.

Descripcién Detallada de las Modalidades Preferidas

Las Figuras 1 a 17 ilustran un empaque 30 de acuerdo con una
modalidad actualmente preferida de la invencién. Una carcasa hueca en
forma de copa o cartucho 32 incluye una pared lateral 34, una pared
inferior 36 y un extreme superior abierto. (Se apreciari que los adjetivos
direccionales tales como "superior" ¢ "inferior" se usan a modo de
descripcién y no de limitacién con respecto a la orientacion erecta del
empaque ilustrado en las Figuras 1 a 3.) Un aplicador de superficie 38
estd asegurado sobre el extremo abierto de la pared lateral 34 del
cartucho. El aplicador 38 incluye un soporte 40 de aplicador y un cuerpo
42 de aplicador. El soporte 40 (Figuras 2 y 3 y 14 y 15) es de
construccién de copa invertida, que tienc una pared de base superior 44 y
un reborde periférico asegurado externamente sobre el extreme superior
de la pared lateral 34 del cartucho. La superficie exterior de la pared de
base 44 tiene una pluralidad de costillas 46 (Figura 14) que forman
canales o ranuras entre las costillas para dispensar productos liquidos a
todo el través de la superficie superior del soporte del aplicador. El lado
inferior de la pared de base 44 tiene una pared anular 48 que rodea una
abertura 54 del puerto de salida que se extiende a través de 1a pared 44, y



paredes circulares opuestas 50.

Un multiple 52 (Figuras 2 y 3 y 17) estf asegurado internamente al
lado inferior de la pared de base 44 del soporte del aplicador entre las
paredes 50 contra la pared 48, y es asi suspendido en conjunto desde el
lado inferior del aplicador. El miltiple 52 es de construccién en forma de
copa invertida, que tiene un puerto de salida superior 54 que se comunica
a través de una vilvula de cheque 56 dentro de la abertura 58 en el
soporte 40 del aplicador, y aberturas 60, 62 del puerto de entrada
cilindricas paralelas orientadas descendentemente. Los pasajes 64, 66
(Figura 3) dentro del miiltiple 52 conectan las aberturas del puerto de
éntrada a la abertura del puerto de salida, donde se mezclan los productos
antes del suministro al aplicador. Un primer pistén 66 (Figuras 2 y 3 y 10
y 11) estd suspendido desde el puerto de entrada 60 del multiple, y un
segundo pistén 68 estd suspendido desde el puerto de entrada 62 del
miltiple. Los pistones 66, 68 son pistones huecos, cada uno que tiene un
pasaje 70, 71 hueco asociado que se extiende longitudinalmente, y una
cabeza 72, 73 de piston orientada transversalmente. Los pistones 66, 68
son asi suspendidos desde los puertos de entrada 60, 62 del milltiple 52.
Una vilvula de choque 74, 76 esta colocada dentro de los pasajes de los
pistones 66, 68 respectivamente para prevenir el flujo en reversa del
fluido mezclado hacia las cdmaras del producto. Las cabezas 72, 73 de
los pistones estin colocadas preferiblemente en un plano comin en
conjunto, como se observa en mejor forma en la Figura 3. Los pasajes 70,
71 son paralelos el uno con respecto al otro

Un miembro de cdmara de producto 78 (Figuras 2a 3,5y 8y 9)
estd montado forma deslizante dentro de ia pared lateral 34 del
cartucho 32. El miembro de camara 78 es preferiblemente un cuerpo de
una pieza de construccion de pldstico moldeado integralmente, que



incluye un par de camaras de producto 80, 82. Cada cdmara de producto
80, 82 es en forma de copa, que tiene extremos superiores abiertos
colocados adyacentes el uno al otro en un plano comun transversal a la
dimensién longitudinal del cartucho. En la modalidad ilustrada de la
invencién, y como se observa en mejor forma en la Figura 8, las cdmaras
80, 82 son de pgeometria no cilindrica, siendo la cémara 80
significativamente més larga que la cdmara 82 y generalmente en forma
de V como se observa desde arriba. Las cabezas de piston 72, 73 estin
conformadas correspondientemente, como se observa en mejor forma
comparando 1z Figura 10 a la Figura 8. Un anillo en O 84, 86 se extiende
alrededor de las periferias de las cabezas de pistén 72, 73 en acople de
sello deslizante con las superficies de la pared interna de las camaras 80,
82 respectivamente. El miembro de camara 78 también incluye un
collarin 0 manguito 88 roscado internamente, colocado entre las cdmaras
80, 82. El manguito 88 estad asi colocado sobre el miembro de cimara 78
en forma tal de coincidir con la linea central axial del cartucho 32, por las
razones que se describiin. Una costilla externa 90 se extiende
longitudinalmente a lo largo de cada lado del miembro de cdmara 78, y es
capturado en forma deslizante entre un par de costillas internas paralelas
que forman una ranura 92 que se extiende axialmente a la abertura hacia
adentro a cada lado de la pared lateral 34 del cartucho. Las costillas 90 y
las ranuras 92 guian asi el movimiento del miembro de cimara 78 dentro
del cartucho 32. Las costillas 90 y las ranuras 92 estin colocadas
preferiblemente en un plano comin, que incluye la linea central axial del
cartucho.

Un tornillo 94 (Figuras 2 a 5 y 12 y 13) es llevado mediante un
pedestal 96 que tiene un receso hacia arriba, con respecto a la pared
inferior 36 del cartucho 32. El tomillo 94 tiene un #rbol 98 roscado
externamente que se proyecta central y coaxialmente desde una base
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circular 100. El arbol 98 roscado externamente es recibido en forma
roscada dentro de un collarin 88 roscado internamente del miembro de
camara 78. La base 100 estd asegurada en forma desprendible al pedestal
96 mediante una lengtieta 102 dividida que se extiende desde 1a base 100
a través de una abertura central en el pedestal 96 rotativo para asegurar el
tomillo a la base mientras que permite la rotacién libre del tomillo con
respecto a la base. La superficie superior del pedestal 96 dentro del
cartucho 32 se proporciona con una pluralidad de lenglietas de rampa 104
(Figuras 6 y 7) colocadas en un arreglo circunferencial espaciado
alrededor de 1a periferia del pedestal. Similarmente, la superficie inferior
de la base 100 del tomillo se proporciona con un arreglo circunferencial
espaciado de lengietas 106 de rampa, periféricas (Figura 13). Las
lengiietas 104, 106 estiAn construidas la una con respecto a la otra para
permitir la rotacidon del tornillo 94 en una direccién para levantar el
elemento de la cimara 78 dentro del cartucho 32, pero para prevenir la
rotacién del tomnillo 94 en la otra direccién lo cual podria descender el
elemento de la cAmara 78 dentro del cartucho 32. Un botén arqueado 108
(Figuras 1 a4 y 16) tiene un centro abierto 110 recibido sobre un pasador
112 que se extiende hacia arriba desde la base 36 de la pared lateral 34
del cartucho. Una piemna 114 del botén 108 se extiende a lo largo de la
superficie interna de 1a pared lateral 34 de! cartucho. Una segunda pierma
116 se extiende a lo largo de la superficie interna del cartucho a través de
la abertura 118 en la pared lateral del cartucho. Una cabeza 120 de botén
es integral con el botén 108 y se proyecta a través de 1a abertura 118 de la

pared lateral. Un brazo de retén 122 se extiende radialmente hacia .

adentro desde la pierna 116 opuesta a la cabeza 120. El extremo interno
del brazo de retén 122 acopla un arreglo circunferencial de dientes 124 de
racor que se extiende alrededor de la periferia de la base 100 del tornillo

(Figuras 4 y 12 y 13),
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En conjunto, el botén 108 es asegurado dentro del cartucho 32 y el
tornillo 94 es asegurado al elemento 78 de la cdmara. El subconjunto del
elemento de la cdmara y el tornillo se inserta entonces dentro del
cartucho en forma tal que Ia lengfieta dividida 102 se extiende a través
del pedestal 96. Las cémaras 80, 82 pueden llenarse entonces con
liquidos a ser dispensados. Entretanto, el cuerpo 42 del aplicador es
asegurado al soporte 40 del aplicador, y el miiltiple .52 y los pistones 66,
68 son suspendidos desde el lado inferior del miltiple. El aplicador 38 se
ensambla entonces sobre el extremo superior abierto del cartucho 32 con
las cabezas de piston 72, 73 colocadas dentro de las cimaras 80, 82.
Cuando el botén 108 pivota en forma resiliente radialmente hacia adentro
por parte del usuario, el tornillo 94 rota para mover el elemento 78 de la
cimara hacia arriba sobre los 66, 68. Dicho movimiento desplaza
producto liquido desde dentro de las camaras 80, 82 a través de los
pasajes 70 del pistéon dentro del miltiple 52, y posteriormente a través del
puerto de salida 54 del miltiple y la vilvula 56 hacia el aplicador de
superficie 38. Cada depresién del boton 108 dispersa una cantidad
incremental de cada liquido. Cuando el botén se libera la geometria y
resiliencia de la pierna 114 del bot6n retorna a la posicién de la Figura 4.
Sin embargo, el tornillo 94 se previene de rotar con el movimiento del
botén mediante las lengiietas 104, 106 de leva de una via sobre el
pedestal 96 y la base 100 del tornillo.

Se notard en la modalidad ilustrada de las Figuras 1 a 17 que la
céamara 80 es sustancialmente més larga que la cimara 82, y la cabeza 72
del piston es correspondientemente mas larga que la cabeza 73 del pistén.
El pasaje 70 a través del piston 66 es més larga que el pasaje 71 a través
del pistén 68 y el pasaje 64 del muiltiple es mas largo que el pasaje 66 del
miltiple. Consecuentemente, las cimaras y pasajes de liquidos estin
disefiados en forma tal que, para cada depresion del boton 108, mas
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liquido es desplazado desde la cimara 80 de lo que es desplazado desde
la cdmara 82, y consecuentemente més liquido desde la cdmara 80 que
desde la cdmara 82 es dispensado al cuerpo 42 del aplicador. En esta
forma, las dosificaciones relativas de los liquidos se disefian dentro del
empaque de dispensado. Si se desea que los liquidos puedan dispensarse
en dosificaciones iguales, las cimaras 80, 82 deben ser del mismo
tamafio, como lo deben ser los pasajes de liquido a través de los pistones
66, 68 y el miltiple 52. Como se anot6 arriba, €l miembro de cdmara 78,
incluyendo la camara 80, 82, el collarin 88 y las costillas 90, es de
construccién integral de plastico moldeado. Similarmente, el cartucho 32,
el soporte 40 del aplicador, el tornillo 94, el botdn 108, el miiltiple 52 y
los pistones 66, 68 son de respectiva construccién de plastico moldeado
integralmente. El cuerpo 42 del aplicador de superficie puede ser de
construccion de espuma adecuada o pléstico sinterizado.

Las Figuras 18 a 27 ilustran un empaque 126 que es una
modificacién del ilustrado en las Figuras 1 a 17. Los numerales de
referencia en las Figuras 18 a 27 (y 28 y 29) que son idénticos a aquellos
empleados en las Figuras 1 a 17 indican componentes idénticos, mientras
que los numerales de referencia seguidos por el sufijo “a” (0 “b" en las
Figuras 28 y 29) indican componentes relacionados pero modificados. La
diferencia principal entre la modalidad de las Figuras 1 a 17 por un lado y
la modalidad de las figuras 18 a 27 por el otro es que el miembro de
cdmara 78a tiene cidmaras 80a y 82a que son alargadas con respecto a la
dimension larga de 1a seccién transversal oval del empaque. Es decir, la
cimara 80a mis larga es de Nuevo en forma de V generalmente, pero
esta vez el ancho de la forma de V se extiende en la direccién de la
dimensién larga del cuerpo del recipiente oval méds que la dimensién
corta como se ilustra en la Figura 8. Similarmente, la mds pequefia
cdmara.82a tiene una dimensién larga paralela a la dimension larga del

/¢
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cuerpo del recipiente. Los pistones 66a y 68a estin dimensionados y
contorneados en correspondencia con los contornos de las cdmaras 80a,
82a respectivamente.

Las Figuras 28 y 29 ilustran empaques 128 de dispensado dual de
liquidos de acuerdo con otra modalidad de la invencién. Un aplicador
38b es recibido scbre el extremo abierto de un cartucho 32b en forma de
copa. Un miltiple 52b estd suspendido desde el interior del aplicador
38b, y un par de pistones huecos 66b, 68b estin suspendidos desde las
aberturas paralelas del puerto de entrada del muiltiple 52b. Los pistones
66b, 68b tienen cabezas 72b, 73b colocadas en forma deslizante en
respectivas camaras 80b, 82b en un miembro de cimara 78b de producto.
El miembro de cidmara 78b de producto es de nuevo de construccion
unitaria de plastico moldeado integralmente, y en esta modalidad incluye
un bastidor de engranajes 130 que se extiende a lo largo de un lado del
miembro de camara 78b en una direccién paralela a la direccién del
movimiento del miembro de cdmara. El bastidor de engranajes 130 estd
colocado intemamente adyacente a la pared lateral 34b del 34b del
cartucho 32b. La pared lateral 34b tiene una abertura 132 donde la rueda
de engranaje 134 estd montada rotativamente. La rueda de engranajes
134 tiene un arreglo circunferencial de dientes externos de engranajes
que, dentro del cartucho 32b, estin acoplados en malla con la pista 130
del miembro de cdmara 78b, y externamente al cartucho 32b estin
colocados para manipulacién manual por el usuario. Ante la rotacién de
Ia rueda de engranajes 134 en sentido contrario a las manecillas del reloj
en la Figura 29, el miembro de cimara 78b de producto se mueve
ascendentemente sobre los pistones 66b. 68b. Dicho desplaza el liquido
dentro de las camaras 80b, 82b a través de los pistones huecos y a través
del multiple 52b hacia el aplicador 38b.
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Se ha divulgado asi un empaque para contener y aplicar una
solucién liquida de miltiples componentes, y un método de ensamblar un
empaque tal, que satisface completamente los objetivos y demandas
previamente establecidos. La invencion se ha divulgado en conjuncién
con sus actualmente preferidas modalidades, vy un nimero de
modificaciones y variaciones se han discutido. Otras modificaciones y
variaciones serin sugeridas por sf mismas a personas de experiencia
ordinaria en el arte. Por ejemplo, los tamafios de las cidmaras y las
secciones transversales lateralmente a la direccién del movimiento del
clemento de las cAmaras pueden dimensionarse para lograr la relacién
deseada de dispensado de liquidos. Las modalidades de las Figuras I a 27
incluyen la activacién por botén del tornillo de elevacion del elemento de
cimara, sin embargo, la base del tornillo puede ser de mayor didmetro y
extenderse a través de las ranuras en la pared lateral del cartucho para
directa rotacién manual del tornillo. En la modalidad de las Figuras 28 y
29, 1a pared lateral del cartucho puede proporcionarse con un retén u otro
dispositivo adecuado para permitir la rotacion de la rueda de engranajes
34 Gnicamente en una direccion (en sentido contrario a las manecillas del
reloj en la Figura 29). Una solucién liquida de mas de dos componentes
puede dispensarse proporcionando cdmaras y pistones adicionales
montados al miltiple. Los empaques pueden elaborarse rellenables
montando el tomillo o engranaje y el elemento de cimara sobre una
seccién inferior removible del cartucho. Las modalidades ilustradas
emplean anillos en O 84, 86, etc, como sellos entre los pistones y las
paredes de las cdmaras. En un ambiente de produccién, los sellos pueden
formarse integralmente en las periferias de los pistones para reducir
costos de partes y ensamble. Se reconocerd ademés que los empaques
ilustrados en los dibujos pueden normalmente mercadearse con una
cubierta adecuada que encierra el aplicador durante el almacenamiento y

transporte, y entre los tiempo de uso por el usuario. La invencion

Z
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pretende abarcar todas estas y otras modificaciones y variaciones que se
encuentran dentro del espiritu y amplio alcance de las reivindicaciones
del apéndice.
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REIVINDICACIONES

1.  Unempaque (30 0 126 o 128) para contener y dispensar una

solucién liquida de miltiples componentes, el cual incluye:

un cartucho (32 o 32b) que tiene una pared lateral (34),

un miembro de cimara de producto (78 o 78a o 78b)
montado en forma mévil dentro de dicha pared lateral y que define por lo
menos primera y segunda cdmaras de producto separadas (80, 82 o 80a,
82a o 80b, 82b) para contener liquidos a ser dispensados,

primer y segundo pistones (66, 68 o 66a, 68a o 66b, 68b)
montados en posiciones fijas dentro de dicho cartucho, y colocados
respectivamente en forma deslizante dentro de dichas primera y segunda
camaras,

un miltiple (52 o 52a, o 52b) montado dentro de dicho
cartucho,

primer y segundo pasajes (70, 71 o 70a, 71a) que se
extienden desde dichos primer y segundo pistones para alimentar hacia
dichos muiltiples los liquidos desplazados desde dichas primera y segunda
camaras,

un medio (88, 94 o 130, I34) para mover dicho miembro de
camara sobre dichos pistones para desplazar liquidos desde dichas
cdmaras a través de dichos pasajes hacia dicho miltiple, donde dichos
liquidos se mezclan, y

un aplicador (38 o 38a o 38b) montado sobre dicho cartucho
y acoplado a dicho miiltiple para dispensar liquidos desplazados desde
dichas cdmaras a través de dicho muitiple.

2.  El empaque establecido en la Reivindicacion 1 donde dichos
primer y segundo pistones (66, 68 o 66a, 68a o 66b, 68b) estin
suspendidos respectivamente desde dicho miiltiple (52 o 52a o 52b)
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mediante dichos primer y segundo pasajes (70, 71 o 70a. 71a).

3.  El empaque establecido en la reivindicacién 2 donde dicho
maltiple (52 0 52a 0 52b) tiene un puerto de salida (54) acoplado a dicho
aplicador (38 o 38a o 38b) y un par de puertos de entrada (60, 62)
espaciados paralelos desde los cuales dichos primer y segundo pistones
(66, 68 o 66a. 68a o 66b, 68b) estAn suspendidos respectivamente
mediante dichos primer y segundo pasajes (70, 71 o 70a, 71a).

4. El empaque establecido en la reivindicacién 3 donde dicho
miltiple (52 o 52a o 52b) estd suspendido desde dicho aplicador (38 o
38a o 38b).

5.  El empaque establecido en la reivindicacién 3 donde dichos
primer y segundo pasajes (70, 71 o 70a, 71a) estdn integralmente
formados respectivamente con dichos primer y segundo pistones (66, 68
o 66a, 68a o 66b, 68b) y se extienden a través de dichos pistones hacia
dichas primera y segunda cdmaras (80, 82 u 80a, 82a u 80b, 82b).

*6. El empaque establecido en la reivindicacién 5 donde dicho
primer piston (66 o 66a) y primer pasaje (70 o 70a) se moldean
separadamente de dicho segundo pistén (68 o 68a) y dicho segundo
pasaje (71 o 71a).

7.  El empaque establecido en la reivindicacién 5 donde dichos
primer y segundo pistones (66b, 68b) y los pasajes asociados son de
construccién de pléastico formada integralmente.

8. El empaque establecido en la reivindicacion 5 donde cada
uno de dichos pistones (66, 68 o 66a, 68a o 66b, 68b) tienen un sello
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periférico (84, 86 u 84a, 86a) en acople de sellado deslizante con una
superficie interior de la cAmara asociada (80, 82 u 80a,. 82a u 80b, 82b).

9. El empaque establecido en cualquier reivindicacién
precedente donde cada una de dichas cimaras (80, 82 u 80a, 82a u 80b,
82b) tiene forma de copa, que tiene un extremo abierto a través del cual
el pist6n asociado (66, 68 o 66a, 68a, o 66b, 68b) es recibido.

10. El empaque establecido en la reivindicacién 9 donde dicho
miembro de cimara (78 o 78a o 78b) que incluye dichas primera y
segunda cimaras (80, 82 u 80a, 82a u 80b, 82b), es de construcciéon de
plastico formada integralmente.

11. El empaque establecido en la reivindicacién 10 donde por lo
-menos una de dichas primera y segunda cémaras (80, 82 u 80a, 82a u
80b, 82b), y los asociados primer y segundo pistones (66, 68 o 66a, 68a o
66b, 68b), es de geometria no cilindrica.

12. El empaque establecido en la reivindicacién 11 donde ambas
de dichas camaras (80, 82 u 80a, 82a u 80b, 82b) y los pistones asociados
(66, 68 o 66a, 68a 0 66b, 68b) son de geometria no cilindrica.

13. El empaque establecido en la reivindicacién 10 donde dichas
primera y segunda cimaras (80, 82 u 80a, 82a u 80b, 81b), y dichos
asociados primer y segundo pistones (66, 68 o 66a, 68a o 66b, 68b),
tienen &dreas desiguales en seccion transversal perpendiculares a la
direccién del movimiento de dicho miembro de cdmara (78 o 78a o 78b)
dentro de dicho cartucho (32 o 32b).

14. El empaque establecido en cualquier reivindicacion
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precedente donde dicho miembro de cimara (78 o 78a) tiene guias
externas (90) que cooperan con guias intemas (92) sobre dicha pared
lateral del cartucho (34) para guiar el movimiento de dicho miembro de
cimara .dentro de dicho cartucho.

15. El empaque establecido en cualquier reivindicacion
precedente donde dicho medio para mover dicho miembro de cdmara (78
o 78a) incluye un collarin roscado (98) sobre dicho miembro de cimara,
y un tornillo roscado (94) llevado rotativamente por dicho cartucho,
dichos collarin y tornillo que tienen roscas emparejadas.

16. El empaque establecido en la reivindicacion 15 donde dicho
collarin (88) estd roscado internamente, y dicho tornillo (94) est4 roscado
externamente y recibido en dicho collarin.

17. El empaque establecido en la reivindicacién 16 donde dicho
tornillo (94) tiene una base soportada rotativamente mediante dicho
cartucho, dicho tornillo que rota mediante el acople con dicha base.

18. El empaque establecido en la reivindicacién 17 donde dicho
cartucho tiene un pedestal (96) sobre el cual estd soportada dicha base
(100) y donde dichos base y pedestal tienen medios opuestos (104, 106)
para permitir la rotaciéon de dicho tornillo en una direccién para levantar
dicho miembro de cAmara sobre dichos pistones y prevenir la rotacion de
dicho tornillo en una direccién opuesta.

19. El empaque establecido en la reivindicaciéon 18 donde dicho
pedestal (96) tiene una abertura, y dicha base del tomillo tiene una
lengtieta dividida (102) recibida a través de dicha abertura para asegurar
dicho tomnillo a dicho pedestal.

Z_3
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20. El empaque establecido en la reivindicacién 19 que incluye
adicionalmente un botén (108) Illevado por dicho cartucho adyacente a
dicha base del tornillo

21. El empaque establecido en la reivindicacion 20 donde dicha
base del tornillo (100) tiene dientes de racor externos (124), y dicho
bot6n (108) tiene un brazo de retén (122) para acoplar dichos dientes de

racor.

22. El empaque establecido en la reivindicacion 21 donde dicha
pared lateral del cartucho tiene una abertura (118) adyacente a dicha base
del tornillo, y dicho botén (108) estd montado en forma de pivote dentro
de dicha pared lateral con una porcién (120) que se extiende a través de
dicha abertura para manipulaci6én por un usuario.

23. El empaque establecido en la reivindicacién 22 donde dicho
botén (108) tiene un pivote central (110) acoplado a dicho cartucho, un
brazo resiliente (116) que se extiende desde dicho pivote sobre el cual
dicha porcién (120) y dicho brazo de retén (122) estdn montados, y un
brazo de soporte (114) que se extiende en forma opuesta desde dicho
pivote para inclinar dicha porcidn a través de dicha abertura.

24, El empaque establecido en cualquier reivindicacién
precedente 1 a 14 donde dicho medio para mover dicho miembro de
cdmara incluye un bastidor de engranajes (130) sobre dicho miembro de
cidmara y una rueda de engranajes (134) llevada rotativamente sobre
dicha pared lateral del cartucho en acople con dicho bastidor para
manipulacién por un usuario para mover dicho miembro de camara
dentro de dicho cartucho.
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25. El empaque establecido en cualquier reivindicacion
precedente donde dicho cartucho (32 o 32b) tiene forma de copa, que
tiene un extremo de abertura sobre el cual estd montado dicho aplicador
(38 0 38a 0 38b).

26. Un método de elaborar un empaque (30 o 126 o 128) para
contener y dispensar una solucién liquida de multiples componentes, el
cual incluye los pasos de:

(a) proporcionar un cartucho (32 o 32b) que tiene un
extremo abierto y una pared lateral (34),

(b) montar dentro de dicho cartucho un miembro de
cdmara de producto moldeado integralmente (78 o 78a o 78b) que tiene
por lo menos primera y segunda cdmaras de producto (80, 82 u 80a, 82a
u 80b, 82b) y primer medio (88 o 130) para mover dicho miembro con
respecto a dicha pared lateral,

(c) montar sobre dicho cartucho un segundo medio (94 o
134) para acople con dicho primer medio y manipulacién por un usuario
para mover dicho miembro dentro de dicho cartucho,

(d) proporcionar un aplicador de superficie (38 o 38a o
38b),

(¢) suspender desde dicho aplicador por lo menos primer
y segundos pistones huecos (66, 68 o 66a, 682 o 66b, 68b),

() llenar dichas primera y segunda cAmaras con primer y
segundo liquidos a ser dispensados, y

(g) ensamblar dicho aplicador de superficie sobre dicho
extreme abierto de dicho cartucho en forma tal que dichos primer y
segundo pistones estin colocados respectivamente en dichas primera y
segunda camaras.
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Extracto de la Divulgacién

Un empaque (30 o 126 o 128) para contener y dispensar una
solucién liquida de muiltiples componentes incluye un miembro de
camara de producto (78 o 78a o 78b) montado en forma movil dentro de
la pared lateral de un cartucho (32 o 32b), y que define por lo menos
primera y segunda cimaras de producto separadas (80, 82 u 80a, 82a u
80b, 82b) para contener liquidos a ser dispensados. Primer y segundo
pistones (66, 68 o 66a, 68a o 66b, 68b) estin montados en posiciones
fijas dentro del cartucho y respectivamente deslizantes, colocados dentro
de las primera y segunda céamaras. Primer y segundo pasajes (70, 71 o
70a, 71a) se extienden desde respectivos pistones para alimentar liquidos
desplazados desde las camaras a través de un multiple (52 o 52a o 52b)
hacia un aplicador de superficie (38 o 38a o 38b) montado sobre el
cartucho. Una estructura de cooperacién (88, 94 o 130, 134) sobre el
cartucho y el miembro de camara es manipulada por un usuario para
mover el miembro de cimara dentro del cartucho sobre los pistones, y
consecuentemente, para desplazar liquidos desde las cAmaras a través de
los pistones hacia el miltiple, en el cual los liquidos se mezclan y
alimentan hacia el aplicador.

2&
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