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COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

1"

Si faltara espacio en algdn recuadro de este Impreso, utiice hojas complementarias.

Los espacios sombreados cormesponden a jos requisitos minimos que deben cumplirse para obtener facha de
presentacidn de la sollcitud.

Si alguna casllla del formulario no fuera cublerta, se cruzaré una linea oblicua.

Solicitud de: Unicamente se acepta una opcin por cada solicitud. Debe marcarse en |a casilla comespondients
1i so trata de una solicitud de registro de Petente de Invancidn o Patente de Madelo de Utilidad.

Solicitants: Es la persona natural o juridice que esté solicitando el regletro. Debe indicarse: nombre, direccion,
foléfono, fax o E-mall.

Idantificacién: Corasponde a la indicacidn del documentn de identidad del solicitanie, discriminandoen la
casilla corespondients, si se trata de C.C. (cédula de ciudadania), NIT (Nimero de Identificacién Tributaria),
C.E. (Caduta de Extranjeria); u Otro (en caso de que la identificacidn del sclicitants comesponda a un documento
diferente a loa anteriormenis mencionados. )

Domielllo. Indicar el pais o estado, departamento y ciudad.

Rapresantants o apoderado: En ests espacio debe indicar el nombre del representants legal cuando se irale
de una persona juridica si no 3e esth aciugndo a fravés de apoderado y deberd acreditarse tal calidad.

Si se aciiia a revés de apoderado, debe indicarsae el nombre del abogado que adelantard la actuacion adminis-
frativa y anexar poder. Sl la solicitud la adelenta una persona naturel sin apoderado, no dabe diligenciarse esta
casila. -

Inventor: Nombre y Apellido. {Debe ser una parsorna natural).

Thulo de Ia Invencidn: Es el nombre de la Invencidn. Dabe definir en forma breve y precisa el objetivo de la
invencin de tal manera que permita ublcar al lector en el campo teenolégico a que pertenece la invencidn, E1
titulo debe estar aconde con la descripcidn y reivindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comercia-
les.

Clasificacién Internacional: Este espacio se deja en blanco para ser llenado por la entidad.

Prioridad: Si el solicitants ha presantado iniclzimenta una solicitud en olro pals para ests mismo objeln, puede
reclamar o reivindicar prioridad de esta Solicitud, siempre y cuando |a presentacién se haga dentro del aflo
siguients a la primera presentacion.

Indicar ef tiempo en &l que se desea que se publiqua la soliciiud.

Comprobants de pago: Referenciar el nimero y fecha del recibo de pago de la tasa establecida. Eate
comprobants deber’ anexarsa.

Anexos: Deben marcarse con una X ias casilles cormespondiantes a los documnentos que acompadarén la
sofictiud. Para al diligenciamlento ver revés de la sigulente hoja.

Firma: Si se actia a fravés de abogado la frma debert ser la del apoderado; si actiia dinectamente una persona
juridica ta firma deberé ser a de su representants legal y si aciiia directaments una persona natural éata debeni
firmar la soliciiud.

IMPORTANTE:

Sl no es especialista en la materia, e recomendamos:

Consultar la nomnatividad relacionada con este trimite en www.sic. gov.co o en la Biblioteca de la SIC, camera 13 No. 27-
00 pieo 5de lunes a vienes de 8:30 a.m. a 5:00 p.m, jomada continua.

Leer detenidaments los folletos y los instructivos para al diigenciamiento de los formularios.

Una vez radicada Ja soliciud, Informarsa permanentements sobre &l estado de su tramite , si es del caso, contestar deniro
def términe los requerimientos notificados segin las disposicionas legales vigentes.
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@ ANEXOS

[ Comprobante de pago de a tasa de prasentacitn de la solicitud.

2] comprobants de pago dela tasa por concepto de excadante de palabras en la pubicaciin.
] comprobants de page por reivindicacién de prioridad.

[X] Certificado de existenciay representacion legal cuando el solicitants sea personajuridica.

Lx] Poderss, si fuere el caso.
D Copia certificada de la primera solicitud, si 56 reivindica prioridad.

D Traduceion simple de la primera soficitud, si se relvindica prioridad.
] Documento de cesidn del inventor al salicitants 0 a su causants.
[] Descripcién delainvencién. '

[] unaomés reivindicaciones.

] Dbujos yio planos nacesarios

] Desere! caso, copia del contrato de acceso.

De ser o caso, documentin que acredits la icencia o autorizacion de uso de conocimientos h'ﬁdonale;delascomuni-
dades indigenas.
[} Deserel caso, certificado de depésito del material biokdgico
] Aefinal 12x12
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COMO PRESENTAR LOS ANEX0S

10. Dibujos, planos y figuras. Los dibujos, planos, figuras y representaciones gréficas tienen como finalidad contribuir
auna mejor compresion y divulgacién da la invencitn, por io tanto deberén tener ciertas caraciaristicas:
a) Deben tener una relacidn directa con |a desacripcidn,
b) Deban parmitir visualizer las formas de ejecucion descritas.
c) La relacidn entre la descripcidn y los dibujos se debe hacer por medio de signoa de refarenda que se
encuentren en ambog alementos y guarden una correspondencia.
d) Sl dentro de la descripcldn han sido mancionadas algunas figuras necesariaments deben ser incluidas.
e) Nodeben incluirse figuras o dibujos que no se encueniran desaritos.
] No deben ser realizados a mano alzada.
g No deben aparecer simboles o niimeros no mencionadoa en |a descripcidn.
h) No deben incluir taxtos o latreros.
Los diagramas ssquematicos y de flujo asl como las formulas quimicas o mateméticas que no sean mecanografiadas o
impresas dentro dal texto de la descripcidn, se consideran dibujos.

Las griificas, figuras y dibujos de que trata a Decisitn 486, deberin ser elaboradas siguiendo las regias del dibujo
bécnico con tinta negra indeleble, numeradas individual y consacufivaments, y presentadas exciusivamente en
papel tamailo oficio por una sola cara, sin la inclusidn de marcos en su contomo.

Unidad de Invenclén. Cuando un grupo de invenciones es reivindicado an una misma solicitud, ef requisito de
unidad de invencidn de conformidad con ol articulo 25 de la Decisién 488, se cumplird solo 3i existe entre esths
invenciones una relacion técnica espedial que contribuye a enlazar como un todo el objeto de la invencién, con
caracteristicas que sdio puedan ser oblanidas an su conjunto. )

Deseripcidn. Para que a descripcidn divuigue la invencidn de manera clara y completa para su comprensién deben
utiizarse términos téenicos reconocidos en el Ambito thenico cormespondiente, si son bminos técnicos poco conocidos
30 deben definir comectamente. )

En la descripcion no seré adecuado el uso de nombres propios o marcas registradas o similares para designar
producios.

Solicitudes blotecnolégicas. En relacion con las solicitudes de patentes en 4reas biotecnolégicas que se refieren
a secuencias de nudedtidos o aminodcidos, |a solicitud debe contener una lista de éstas, la cual deba presentarse de
manera separada a la descripcidn y llevar el titulo "LISTADO DE SECUENCIAS". A cacta secuencia divuigadasele
asignaré un nimero de identificacién descrito como “SEQ ID NO."(Estindares de presentacitn de listados de secuen
cias de aminoacidos. Circular PCT 833/PCIPI12314, Noviembre 12 de 1887 OMPI). El niimero de secuancias dabard
indicarse en el istado.

En la descripeion y en las reivindicaciones, las secuencias se indicaran por su nimero de identificacion.

Las secuencias comesponderdin a una secuencia de nucledtidos, una secuencia de aminoécidos o una secuencia de
nucladtidos junto con su comespondienta secuencia de aminoacidos segln sea el objeto de lainvencion,

Capitulo Relvindicatorio. Las reivindicaciones deben ir numeradas consecutivamenta en nimercs aribigos. Para
mayor claridad, las reivindicaciones deben constar de dos partes: Un preimbuio y una parte caracteristica. E}
preémbulo define el objelo de lainvencion y sus caracteristicas cnicas, indicando aquello que forma parte del estado
de la técnica. La segunda parte, se refiere a las caracteristicas técnicas del producto o procedimiento que 36 desea
proteger y debe ir procedida de |a expresion “caracterizada por” u otra similar.

Una reivindicacidn independients dabe contener todas fas caracteristicas esenciales de la invencién. Toda eivindica
cion independiente puede ir seguida de una 0 més reivindicaciones dependientes que hagan refarencia a los modos
concretoa de realizacion de ia invencidn.

Una reivindicacion dependienta contiens todos los elemantos de la reivindicacion de laque depende y debe hacer
referencia a dicha reivindicacidn y precisar a continuacion las caracteristicas thcnicas adicionales que se quieren

proteger.

Aun cuendo |as reivindicaciones deben ser congruentes ron |a descripcién, no 8s adecuado hacer referencias ala
descripcion y alos dibujos, si los hublers, 2 menos que sea absolutamenta necesario. No obaiants, con el fin de dar
claridad a las reivindicaciones las refarancias de los dibujos deberan ir entre paréntesis.

Con el fin de definir la materia que se desea proteger mediante la patents, las reivindicaciones deben serclarasy
concisas, no deben definir iainvencidn mediants loa resultados que se quieren obtener, y no deberén contener
expresiones ajenas al propdsito de filar las kmitaciones del privilegio que sa dessa obienar, nl opiniones personaies de
tipo comparativo talas como “miis ventajoso que” o “mas econdmico que”.

Cuando la invencion saa un producto quimico debe definirse por su #rmula quimica.

11.  Figura Caracteristica: Para efecto de la publicacién, los dibujos que sean nacesarios deberan presentarse en dos

ejempiares de tamaflo da 12x12 cm., cumpliendo con las condiciones para ser reproducidos por medio de scanner o
ser digitaizados para su c_:or[upondanin publicacién.
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POMBO URIBE

ALOGADOY
AGENTES DE LA PROPIEDAL INDUSTRIAL
Calle 13 No. 8-39 Olicina 313

Adreo 48

e . Apartado
. . Telefag: 57 (1) 2861448

Teldlona: 37 (1) 3342152
Lmail: pombo?9(ficol] Aclecuarcom.co

Srniafe da Dogoud D.C. -
Colamibia

PATENTS AND TRADEMARKS

PODER
Abajo firmado

EDUARDO POMBO URIBE rcprosentante logal y
veidadero ¢n Bopotd, con facultades para ricibir
notilicacioncs y nombrar apoderados judiciales, o
extrajudiciales. con ¢l fin dc dar cumplimicnto al
paragrafo | del articulo 543 del Decercto 410 de 1971 y

demds disposiciones legales,

QO los apoderados que los designen, quedan
especialmente facultados parm representamos ante las
jdades Colombianas, administrativas, judiciales o
d™¥licia, cn Lodos los tramites relativos a la propicdad
Industrial, a cuyo cfecto les facullamos para dar antes
dichas autoridades todos los pasos nccesarios al objcto
indicada; Elcvar soliciludes, declaraciones y reclamos;
Formwiar duscripciones, oposiciones y apelaciones;
Instaurar cancclacioncs y amparos administrativos:
Abonar (odos los impucstos y cuotas; Efectuar todo
awro pago determinado por fa Icy; Recibir todos los
documentos ¥ valores, dando ¢l respaldo respectivo;
licnar cualcsquicra otro requisito y tomar, en fin, lodas
las medidas que creyeren conducentes al resguardo de
nugstros interéses, y cn caso dc producirsc -qposicion,
pasando los antecedentes a los Tribunales, qucdan
facultados para tomar intervencion como demandantes
o demandados ante los jucces que scan compctentes,
pudicndd transar, someter a drbitros, desistir, percibir y
apelar, con todas las domsis facultades quc resulten
n‘rias. y por prescnte declaramos desdc ahora
y bucno. cuanto dichas peprescatantcs y/o los
apoderados que cllos nombren -¢ hicicren cn nuestro
beneficio. | i

Asi mismo facultamos at doctor EDUARDO FOMBO
URIBE -para solicitar cn la' oficina dc Propicdad
| {Industrial la protocolozacién dc cste documento y de

cualquicr poder que ol olorguc a :;wj%
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POWER OF ATTORNEY
The Undersigner

JAPAN TOBACCO INC.

2-2-1 Toranomon

Minato-ku

Tokyo, Japan
Hereby appoint EDUARDO POMBO URIBE our truc
and lcpal rcpresentative in Bogold with powwer to
receive  notifications and appoint  judicial or
extrajudicial agents, so as to comply with paragraph |,
Articlc 543 OF Deercie 410 of 1971 and the others legal
disposition.

Or the agents appointed by them arc specially
cempowered to represent us before the administrative.
judicial or policc authoritics of Colombia .in all
proccedings pertaining to Industrial property, for which
purposc wc authoricc them to take beforc the said
authorice them to take before the said authoritics all the
necessary steps to the said cnd; to the said end; to filc
petitions, dcclarations, claims, canccllation and|,
admisnistrative injuction proccedings; to daw up
specifications; to mpkc amcndments, opposilions and
appecals, to pay all installments and affect all other
payments prescribed by law; to reccive proper receipts,
to comply with all other requircments and, in short, to
takc all thosc mcasurcs which may deem fit for the
proteclion of our intercst; and in casc of oppasition,
where the procedings be passed over o the courts, we
authorize said agont to act on our behalf, as
complainant as well as dcfendant, before the competent
judges, with full powers to make armngements, to
submit to arbitrators, to dcsist, to collect, to appeal and.
in short. with all such furthcr powers as may be
required; and we hercby declare from now on as valid
and good all the that said ropresentative and/ or agents
by him appointcd may do for our benefit.

We also authorize EDUARDQ POMBO URIBE w0
apply for protocolization of this documcnt of this
document and of any power of attomcy by them
conferred in our name, before the officc of Industrial

property.
Given and signed this 5th day of December, 200
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Vincent F. Bick, Jr.
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.. YC EERTIMICADO NOTARIAL  (SOCIEDAD)
TL ss: _
de de 10 compa-
............. ... & qulen conozeo, quien de-

ramentado, deciard y difo ‘qe & cs

r

NOTARIAL CERTIFICAMTE (CORPORATION)
58

B . ....day ofDacenber X8 2000
personally came Vincent F. Bick, Jrk 4
known to me, who being by me duly sworn - dif -

depose and say that he Is the _Attorney-tn—fact

On this 5th

i

{» que antecedé, .una corporacién- brganizads’ con-

of Japan Tobacco Inc. .
the Company named within, a Corporatién organi-

zed under the laws of Japan

forme a [as leyes de . 3 : .
............................... domiciliada en Ja cludad de ...
S legalmente

constitulda para gn perlodo de duracién que aiin no
ha terminado; que el declarante est4 auntorizado por
dicha compahfa para olorgar este documento y que
el sello estampado por &l al ple de tal poder en
nombre y en representacidn de. la expresada com-
pafia. es el scllo sacijl de ella.

_I:‘.I suscrito Nolario ha visto los, estatutos de incor-
poracién firmados en

con fecha ... ... y certifica que de confor-
midad con la legislacién de dicho Estado la anierior
declaraclén  Juramentada -es prueba suficienie de
que:los hechos.sobre que ella versa son dlerips
verddderos, de lo cual da [e.

Notary Public (Nofarlo Pdblico).’. R

3. ™ bgiaincAbd: NOTARAL  SOCEND)
~ P e -ng._“= ',:: ..'._' L

R L ™y . andpoe S
Hoy de de 19 compa-
reclé_ - . . _.,-aquien conozco, quiea.de-~

bld.!.l_}'lel'.'lle juramentado, .declard 'y dijo "que &I 'es
S CoA e e reos TR A

de T i i.'.. H . - . " _;:-'I ,'I'-|'_.n-.. - I .t
iy S la-companla nombradiian el docimen:,

o quewniniede, ue corpordckn- Grgantzads: con
e o B, L T o
oir s, Cdomiclliada endarcludadides ... &
1o -l-.-l_r'-l:s- PE R o M hew T b j'.--!:.f:

e Corel P o RGHS AR SRR
* l:lg': 13: no Il:i I‘:l;r.mlmdo; ue el d or{nndt%g au-
torizado - compafila para r;este, do-
mmm'ﬁue ¢l sello-estampadd porz if J%
tal poder. en pombré y-en representacion de Iz ex-
presada compafiia, es el sello soclal de ella.
El' suscrito Notario ha'visto los estatutos-de ‘i

_'ptmddnﬂmados L

con fecha . _
tormidad con la legisiacidn de dicho Estado la an-
tirior Hetlaraclon Juranientida e prueha suficlette
de que los hechos sobre .3:: ella versa son clertos
o-verdaderotiadendo: cusl da feeosxs hiuode tsiolh)
Notary Public (Notarlo Pdbliéo)seeaz:n noilesiiege

iy Notary Public {Ndtario- Piblico)_ 2/ Xdl4~— —

y.cerfifica que de coodl |

domiclled at the City of __Tokyo, Japan .

legally consiituted for a period of tenure ‘not yet
expired; that the deponent Is authorized by said Com-
pany to confer this document’ and- that the seal af-
fixed hereunfo by the deponent in the .name and on
behalf cf sald Corporation is the corporate seal
thereof.

The undersigned Notary Public has seen the Arti-
cles, of incorporation of said Corporation executed

at__Tokyo, Japan under date of April. l,..1985

and hereby certifies that under the laws ol sald
State the foregolng acknowlegment is a sufficient
groo:i that the facis thereln contained are frue,” which
e attests.

D s e A0, OF i
perscaally’ age,_"_ e
known . fo .me,.who being. by me daly sgr.t_:_'rﬁ: did

«depoge and say that he is the

“NOT. HCATE ORFORATIO
gtw"ﬂ_'..

v sl
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OF e it
2 e Canpany taried Wit &, Corgors:

on .organtzedyunder e laws.of s ci gl ...

I MCE SRR I np, o .
donaied AT e Cify of 0oL s
okt by L astr aheD AL lngr -._.'-.:'mfl.:--*n LI
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and legally constituted Jor-.u: perogk of equte. ot

et expired; that thé: deponent is au orired by ‘sald
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El Suscrito CONSEJEROEncargado

de las funciones consulares de la embajada de la repiblica de
Colombia

CERTIFICA

Que el sefior PIERRE YVES JORIN que autoriza el..presente
documento, ejercia legalmente en la fecha expresada, las
funciones de Oficial del Departamento de Justicia y Pdlicfa del
Cantén de GINEBRA y que la firma y sello que en el documento
aparecen como suyos, son los que usa y acostumbra eri sus actos
oficiales, de acuerdo con el registro que se lleva en este
Consulado.

El Suscrito Consejero Encargado de las Funciones Consulares de
la Embajada, no asume responsabilidad alguna por el contenido del
documento autenticado. '
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DECLARATION

I, Masashi MIYAKAWA, residing at 9-1-7, Akasaka,
Minato-ku, Tokyo, Japan, do solemnly and sincerely declare:

1. That I am well acquainted with the Japanese and
English languages, and

2. That the attached document:
Certified copy of the Register Book
18 true translation into the English language.

And I make this soclemn declaration conscientiouhly
believing the same to be true and correct.

hi MIYAKAWA

NOTARIAL CERTIFICATE

Registration No. 24 44§ of 2000
Subscribed and affirmed before me on this 6th day of December,
2000,

Notary: HISAAKI ISHIGURD

(NOTARY OFFiCE)
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CERTIFICATE

This is to certify that the signature affixed above has been provided

by Notary, duly authorized by the Tokyo Legal Affairs Bureau and that
the Official Seal appearing on the same is genuine.

Date §th December, 2000

Hiroshi SAKURAI
Director of the Tokyo Legal Affairs Bureau




—
L
[ B
v

r

{

ARADO DE COLOMBIA EN TOKIO, JAPON
i Sndfs, DICIEMBRE 7, 2000




rtification of All Background Data Items

2-2-1 Toranomon, Minato-ku, Tokyo .

* JAPAN TOBACCD INC.

Cornparty No. 0104-01-

Nama JAPAN TOBACCO INC.

Head Office 2-2-1, Toranomon, Minato-ku, Tokyo, Japan

Public um.:unumnt method |Run advertising in Nthon Keizel Shinbun {newspaper). Public announcement to be
given under the provisions of Tobacco Enterprise Law shell ba subject to reguiations
presciibad by the Ministerial ordinance of the Minister of Finance.

The dete of establishment Aprlt 1, 1985

Objectives (1) Manufacture, sale and Import of manufactured tobacco.

(2) Manufscture and sale of manure, agricultural chemicals, agricultural materials and
gardening supplles and the praduction and sale of seedlings and gardening plants.
1(3) Management and operation of sports faclifties, hotels and restaurants.

(4) Warshousing

(5) Lease, purchase and sale, mediating purchase and sale and appraisal and
management of real estate.

(6) Design, exacution, administration and undertaking of engineering and construction
works.

(7) Manufacture and sale of tobacco related products and the processing and sals of
articles of clothing and dally necessities utllizing tobacco designs.

(8) Manufacture and sale of soft drinks, confectionary and seasonings and the

|processing and sale of processed food.

(9) Manufacture and sale of machinery and Instruments far making manufactured
tobacco, vending machines, precision machinas and Instrumerts and other general
Industrial machines and instruments.

(10) Loasa of parsonal proparties.

(11) Enginsering ralatad to the manufacturing facilities of manufactured tobacco,
foods and agricuitural msterials.

(12) Manufacture and sale of pharmacaeuticals and aromatic products

(13) Printing

(14) Any and all businasses relsting to the foregoing

{15) Any and all businesses necessary for attaining the object of the Company other
than thosa mentioned in the preceding items.

Amount of par Value Share 50 thousand yen

‘[ Authorized Shares 8 milllon

Iimadlnnsrlm 2 mifion
qwulmm 100 billon yen

Head office, Mitsubishl Trust and Banking Corporation, 2-11-1, Nagata-cho, Chiyoda-

Name, address, and business
location of all transfer sgents

Fis No. ne 168857

I, Tokyo, Japan
* termns underined have been deleted.




1:5-2, Sannomar, Naka-i, Nagoye-sh, Ak, Jspen

4

[2-541, Nartwraks, Moo i, Ooskn o Ot open |
5

536, Takaramachi, Nakm-iny. Hiroshime-shi, Hiroshin, Japan
6

1-12-16, Nighiid-cho, Takametau-ehl, Kagews, Jepan

7

2-10-10, Delmyo, Cwo-ku, Fulemioe-ghl, ks, Jepah
8

15-1-8 Xitmsanjyonishl, Cwo-iay, Sapporo-shl, Holdeslclo, Japan |
]

2-40, Wutmmi-cho, Utsunomiyy-shi, Tochigh Jepan
10

S, Takamatucho, Tukmsakdghi, Gurmma, Japn

1

2-2, T Inhikewn

12
@LMM

13

4-5-25, Sumiyoshi, Tolashima-shi, Tolamhims, Japan
14

1-21 Kurnamoto,

15

37-1, Uparwte-cho, Kagoshime-shi, Kagoshima, Japen
16

1-1-1 Oldnswa

1k 4

3-15, Kitadot, Morioiaekimee, Moriola-shi, iwets, Japan
18

1-2

19

2-1-5, Goln-sho, Mito-shi, barakd, Japan

20

1-55-1 Saltars

21

5-5-13,m,m,Mg!,ﬂn
22

1-20-19 Ti

£+

3-7-23, Nalorymrtdon, Chuo-ias, Kobe-shl, Hyogo, Japan

1-6

This documant certifies all of the unclosad items recorded in the Register Book.

Hitashl Tomiyeme

Registrar

Minsto District Office, Tolryo Legsl Affairs Bureau
Novemnber 21, 2000
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Maasry Minmo June 29, 2000 Reappointment
Ay 3, 2000 Registration
Iiumr Katauhikn Honda June 29, 2000 Reappointmant
Ay 3, 2000 Registration
Fnhewr Mesami Triboshime | June 29, 2000 Reappointrant
July 3, 2000 Reglstretion
Director Magpiyn Kalel Juna 26, 2000 Resppointmant
Jdy 3, 2000 Registration
Director Hideo Tada June 28, 2000 Resppointment
Ady 3, 2000 Ragistration
ll:lw Alira Watsrabe Juna 28, 2000 Reappointrment
July 3, 2000 Registration
|nhmr Tekao Sald e 29, 2000 Resppointmant
July 3, 2000 Ragistration
|unmr Yoshihkco Ohlarwe Jaw 29, 2000 Reappolintmant
July 3, 2000 Reglstration
Inheur Minaru Umano Jna 28, 2000 Resppaintmant
July 3, 2000
|n|r=ur Tsumoru Miyamoto June 24, 2000 Resppolntmant
Ay 3, 2000 Reglstration
lﬁw Shurpel Nighlicets June 29, 2000 Resppolmiment
July 3, 2000 Registration
Im Mutsumi Makinoda Jum 29, 2000 Reappointmont
Ay 3, 2000 Registration
Euw Kaxusi Obats Juna 29, 2000 Resppolntmant
July 3, 2000 Reglstration
Innn-r Hideshi Fujishire June 29, 2000 Reppeintment
July 3, 2000 Registration
|Il|nnr Hirckazu Yamagishi Juna 29, 2000 Resppointrmant
July 3, 2000 Registration
\m titnshi Kuanagews e 29, 2000 Rasppolntmant
July 3, 2000 Registration
Diractor Seigo Nishirpwa Juns 29, 2000 Resppointmant
July 3, 2000
|I:Ih|=w Yamuresa Matmrags | June 26, 2000 Resppalintment
Ay 3, 2000 Reagistration
|I:I'ew Yauuo Takaywn June 29, 2000 Resppeintmant
uly 3, 2000 Registration
Director Ryoxo Kushiyerna Ama 29, 2000 Resppolntmant
Al 3, 2000 Reglstravion
Director Tatsufl Kenamorl Jms 29, 2000 Resppolntment
*_[2uly 3. 2000 Registravion
Director * Taieshl Kato Juna 20, 2000 Resppcintrmeant
iy 3, 2000
lllw [T Juna 20, 2000 Resppolntment
July 3, 2000 Ragistration
Em Hirashl Kimurs e 29, 2000 Resppointment
Ady 3, 2000
Iwm Masan Minmg Jung 29, 2000 Resppointment
Ay 3, 2000
Eﬁﬁmm Ketsuhlio Hands Juna 29, 2000 Rasppeintmant
- July 3, 2000 Registration
Iwm Shunpal Nishiate June 29, 2000 Resppointment
July 3, 2000 Ragistratien
me Hidoo Tads Juns 29, 2000 Resppointment
Ay 3, 2000 Registration
Auitor Hrosh droky  _ [June 29, 2000 Resppointment
July 3, 2000 Registration
Auditor Kazunort Horal Juns 28, 2000 Reappointment
July 3, 2000 Registration
Aaxiitor Mmsamich Nerits Juna 28, 2000 Rasppeintment
July 3, 2000 Registration
Auditor Takeshi Taniguehl June 29, 2000 Appointmant
iy 3, 2000 Registration
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PATENTE DE INVENCION
BOQUILLA AEROSOL PARA FUMAR

Esta invencién sc reficre a un articulo a manera de boquilla para fumar con un clemento acrosol

que gencra humo simulando un cigarrillo normal.

La boquilla de la invencién conticnc ventajosamente reducidas cantidades de productos de

combustién incomplcla y pirélisis como los producidos por un cigarrillo convencional.

La boquilla del invento, tipo tabular ¢ su disefio conlienc un combustible inflamable y un medio
generador de aerosol separados entre si, pero asociados por una relacion conductiva de
intercambio térmico, decir, el calor se transficre por conduccién desde cl clecmento
combustible al arder al medio gencrador de aerosol ya sca por contacto directo o a través dc un
elemento o miembro de conduccidn metélico, opciones utilizables en el invento.

De otro modo el elemento combustible lleva una cnvoltura aislantc clistica que contrarrcsta
pérdidas de calor radial. El calor del combustible ardicndo volatiliza los materiales formadores de
aeroso] que son atrajdos al extremo de la boquilla cuando son aspirados por el usuario fumador,
al estilo de un cigarrillo.

El elemento combustible incorporado cn el invento ticne unos 20 a 30 mm de longitud con una
densidad de 0.5 a 0.7 glcm:’ . Para éste caso la invencion plantea opciones de tacos moldeados de
tabaco en polvo o sustitutos del tabaco que contienen carbén combustible.

Estos elementos combustibles van provistos de canalcs longitudinales (5 a) para transferir calor al
clemento aerosol a través de su medio generador de acrosol.

El medio generador de acrosol consta de un substraio o portador estable térmicamenic con
clementos formadores del aerosol.

El elemento conductivo metdlico mencionado para la rclacién conductiva entre combustible y
aerosol establece un contacto directo entre ambos a través de su ubicacién por empotramicnto o
espaciamiento del extremo de encendido en el elemento combustible, de por lo menos unos 5 mm
para evitar protuberancias o deformaciones he dicho micmbro conductor durante la combustién.

De igual modo, dicho miembro conductor puede contencr parte del substrato para los materiales
formadores del aerosol.

/&



Otra alternativa para la invencién es que los matcriales formadores del acrosol vayan en un

recipiente separado.

Parte del elemento combustible va cubierto con una envoltura de fibras aislantcs de material
resiliente no inflamable no inflamablc dec unos 0.5 mm de cspesor, con ¢l fin de reducir pérdidas
de calor radial y dirigir dicho calor desde ¢l combustible hacia ¢l material generador de acrosol
sin ocasionar llama ni fuego vivo.

Las fibras aislantes recubren tanto al elemento combustible como al generador de acrosol, sean dc

un mismo o difcrente material.

Por la reducida longitud del elemento combustiblc, cl cono de encendido formado queda muy
cerca del medio generador de aerosol simulando de tal modo el encendido de un cigarrillo
convencional.

Lo anterior sc complcmenta con el hecho que la separacion cntre elemento combustible y
generador de aerosol hace que el cono de encendido no afecte al aerosol con sintomas de

degradacién.

La boquilla de la invencion consta de una pieza extrema con un conducto longitudinal que provee
al usuario fumador ] material aerosol volétil. Esta picza extrema licva un elcmento resiliente de
scetato celulésico, y ambas piezas, la extrema y la de suministro de aerosol ocupan en la boquilla
un poco més de s longitud de la misma,

En una forma alterna se puede fabricar el elemento combustibie y el medio generador de aerosol
sin llevar la mencionada picza extrema, de modo que €l objeto del invento pueda usarse con un
dispositivo o pieza portadora tipo desechable o reutilizablc.

La boquilla del invento admite la adicién de porcioncs dc tabaco comprimido para saborizar el
aerosol, dicha porcidn de tabaco puede colocarsc entre el medio generador de aerosol y la pieza
extrema de la boquilla. La porcién de tabaco agregado puede ir a manera de un anillo envolvente
del medio generador de aerosol a manera de un aislantc y simulador de aroma y sabor. También
puede mezclarse la porcién con el substrato o dado el caso reemplazarlo.

La invencién prevé que otros agentes de aroma y sabor pueden incorporarse dentro de la boquilla.

La ventaja de la boquilla dc la invenci6n es su bajo consumo de combustible por peso y volumen

respecto de un cigamrillo comin. Asf mismo, cl acrosol suministrado al usuario por su no

2
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degradacién cn el medio generador, es mds bajo cn productos de pirSlisis y combustion
incompleta. Otra caracteristica de la boquilla cs l‘a coria longitud dcl clemento combustiblc y 1a
conformacién dc conductos internos e el mismo asi lleve porciones de tabaco u otros productos
celuldsicos.

Cuando se hablc dc matcrial acrosol nos refcrimos a sustancias como vaporcs, gascs, particulas
visibles o invisibles volétiles que semejan humo y quc proceden del calor generando en el
elemento combustible sobre el medio gencrador de acrosol. Esto incluye a todo agente volitil con
sabor y/o a agentes farmacolégicamente o fisiolégicamente activos, asi produzcan o no un
eerosol visible.

La envoltura aislanic mencionada al comienzo, no se quema durantc la combustién. Estos
materiales aislantes deben acreditar una conductividad térmica en g—calols(cmz)("CJcm) de
menos de 0.05, y mcjor alin de 0.02 y preferiblemente de unos 0.005.

La invencidn del presente caso se ilustra segin las siguicntes figuras rcpresentativas en las
cuales:

Las figurasdelal ala 9 son corics o sccciones de diversas realizacioncs del invento;
La figum 1A s un cortc scccional de la rcalizacién dc la figura 1, a lo largo de

las lincas 1A-1A en la figum |;

La figura 2A es un corte seccional de la realizacién de la figura 2, a lo largo de
las lineas 2A-2A cn al figura 2;
La figura 6A es un corte seccional de la realizacién de la figura 6, a lo largo de

las lineas 6A-6A en la figura 6;
Las figuras 7A, 7B, 7C, y 9Ason vistas del extremo que indican diversas configuraciones del
conducto del clemento combustible apropiadas para su uso en

realizaciones del invento;

La figura 8A es un corte scccional de la rcalizacién de la figura 8, a lo largo de
las lineas 8-8 en la figura 8;

La figura 8B es una vista ampliada del extremo del recipiente metdlico utilizado
cn la realizacién de le figura 8; y

La figura 9B es un corte scccional longitudinal de una configuracién preferida

del conducto del elemento combustible, apropiada para su uso en
realizaciones del invento.
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DESCRIPCION:

Conforme a lo anterior y acorde con las figuras, la rcalizacidn dcl invento se hace con las
dimensiones tfpicas de un cigarrillo convencional, y la boquilla incluye un elemento combustible
inflamable corto 10, de aproximadamentc 200 mm de longitud, un medio contiguo generador de
aerosol 12, un tubo de papel de revestimiento metalico 14, quc forma la pieza en el cxtremo dc la
boca 15 del articulo. En esta realizacion, el elemento combustible 10 cstd extruido o moldeado dc
una mezcla que contiene tabaco pulverizado o rcconstruido y/o un substituto de tabaco y una
pequefia cantidad de carbdn combustiblc, y estd provisto de cinco agujeros extendidos cn forma
longitudinal 16. Ver la figura 1A.

El extremo de encendido del elemento combustible 10 puede ser ahusado o reducido en didmetro
para facilitar el encendido.

El medio generador de aerosol 12 incluye una masa de carbdn poroso 13 que esté provisto de uno
0 miés conductos 17 y estd impregnado de una 0 mas sustancias formadoras de aerosol, tales
como glicol trietileno, glicol propileno, glicerina, 0 mezclas de éstos.

El tubo de papel de revestimiento metilico 14, que forma la picza cn el extremo de la boca del
articulo, rodea al medio generador de acrosol 12 y al extrcmo trasero, que no se enciende, del
clemento combustible 10, de tal forma aproximadamente 15 mm del extremo de encendido del
clemento combustible. El tubo 14 también forma un conducto de suministro de aerosol 18 entre
¢l medio generador de aerosol 12 y el extremo de la boca 15 del articulo. La presencia del tubo de
revestimiento de papel metilico 14, que acopla el extremo que no sc enciende del combustible 10
al generador de aerosol 12, aumenta la transferencia térmica al generador de aerosol. El papel
metélico también ayuda a extinguir el cono de encendido. Cuando sdlo queda una pequefia
cantidad de combustible sin quemar, la pérdida de calor a través del papel metdlico actia como
escape térmico que ayuda & extinguir el cono de encendido. El papel metdlico utilizado en este
articulo es tipicamente un papel de aluminio de 0.35 mils (0.0089 mm) de espesor, pero el
espesor y/o el tipo de conductor utilizado puede variarse para lograr virtualmente cualquier grado
deseado de transferencia térmica.

El articulo ilustrado en la figura 1 también incluye una masa o porcién opcional de tabaco
oprimido 20 para contribuir sabor al acrosol. Esta carga de tabaco 20 puede colocarse cn el
extremo de la boca de la masa de carbén 13, segiin se muestra en la figura 1, o puede colocarse
en el conducto 18 en un lugar espaciado del generador de acrosol 12. Por razones de aparicncia,

¢l articulo puede incluir un relleno opcional 22 de acetato celulésico de baja eficiencia, situado en
o cerca del extremo de 1a boca 15.
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La realizacién del evento que se ilustra cn la figura 2, incluyc un corto elemento combustible
infllamable 24, de unos 20 mm de longitud, conectado con el medio generador de aerosol 12
mediante una varilla conductora de calor 26 y por un tubo de papel de revestimiento metélico 14,
que también se dirige hacia el extremo de la boca 15 dcl anticulo. El medio generador de aerosol
12 incluye un substrato carbonoso térmicamenic cstable 28, tal como un taco de carbdén poroso,
impregnado de uno o més matcriales formadores dc acrosol. Esta realizacién incluye un cspacio
vacio 30 entre el elemento combustible 24 y el substrato 28. La porcién del tubo de revestimiento
metdlico 14 que rodea a este espacio vacio incluye una pluralidad de agujeros periféricos 32 que
permiten que suficicnte aire penctre cn el espacio vacio para proveer la apropiada baja de presién.

Segiin se muestra en las figuras 2 y 2A, el medio conductor de calor incluye la varilla conductiva
26 y cl tubo de revestimicnto metdlico 14, ambos dc los cuales estén espaciados del extremo de
encendido del elemento combustibie.

La varilla 26 est# especiada unos 5 mm del extremo dec encendido; el tubo unos 15 mm. La varilla
26 estd preferiblemente formada de aluminio y contienc por lo menos un surco periférico 34, y
preferiblemente 25 2 a 5, para permitir el paso del airc a través del substrato. El articulo de la
figua 2 tiene la ventaja de que el aire introducido en ¢l cspacio vacio 30 contiene menos
productos de oxidacién debido a que no pasa a través del combustible ardiente.

La realizacién ilustrada en la figura 3 incluye el elemento combustible 10, de unos 10 mm de
longitud, con un agujero axial individual 16. Nucvamente, cl extremo de encendido del clemento
combustible puede ser ahusado o reducido en didmetro para facilitar ¢l encendido. El substrato 38
del generador de aerosol es una alimina o carbdn granular, térmicamente cstable, impregnado
con un material formador de aerosol. Una masa de tabaco 20 cstd ubicada inmediatamente detrés
del substrato. Este articulo estd provisto de un tubo de acetato celulésico 40, en lugar del tubo de
revestimiento metilico de las realizaciones anteriores. Estc tubo 40 incluye una seccién anular 42
de estopa de acctato celuldsico resiliente que rodea a un tubo de pléstico opcional 44 de
polipropileno, Nomex, Mylar, o similares. En el extremo de la boca 15 de este elemento existe un
tapdn de filtro de acetato celulésico de baja eficicncia 45.

El articulo puede estar envuelto en toda su longitud por un papel tipo cigarrillo 46. Puede
utilizarse una capa de corcho o tinta blanca 48 en ¢! extremo de Ja boca para simular una boquilla.
Una franja de papel metélico 50 se encuentra en la partc interior del papel, hacia el extremo de
combustible del articulo. Esta franja preferiblemente recubre 2 a 3 mm posteriores del clemento
combustible y se extiende hasta el extremo de la boca de la carga de tabaco 20.



Podria formar un conjunto con el papel o podria ser una picza aparte, aplicada antes de la sobre
envoltura de papel.

La realizacién de la figura 4 es similar a la de la figura 3. En esta realizacion, ¢l elemento
combustible 10 es de unos 15 mm de longitud y el medio generador de acrosol 12 cstd formado
por una cépsula de aluminio 52 que cstd licna de un subsirato granular, o segiin sc mucstra cn ci
dibujo, una mezcia de substrato granular 54 y tabaco 56. La cépsula 52 cstd fruncida cn sus
extremos 58, 60 para encerrar el matcrial ¢ inhibir la migracién del formador de serosol, El
extremo fruncido 58, en el extremo de combustible, preferiblemente estd contiguo al cxtremo

posterior del clemento posterior del clemento combustibic para proveer transfcrencia térmica
conductiva.

Un espacio vacio 62 formado por el extremo 58 también ayuda a inhibir la migracion del
formador de acrosol al combustible. Los conductos longitudinales 59 y 61 sc proporcionan para
permitir el paso del aire y del matcrial formador de acrosol. La cépsula 52 y el elemento
combustible 10 pueden unirse mediante un papel convencional de cigarrillos 47, scgtin se ilustra
en el dibujo, mediante un papel cerdmico perforado, o una franja o tubo metélico. Si se utiliza el
papel de cigamillo, una franja 64 cerca del extremo posterior del combustible deberia imprimirse
o tratarse con silicato sddico u otros materiales conocidos que causan que el papel se extinga. Si
se utiliza un papel metdlico, preferiblemente debe estar cspaciado unos 8 a 12 mm del extremo de
encendido del combustible. El articulo puede estar sobre envuelto por toda su longitud en un
pepel convencional de cigarrillo 46.

La realizacién que se muestra en la figura 5 ilustra el uso de un substrato 66 impregnado con uno
o més materiales formadores de acrosol y que estd empotrado dentro de una gran cavidad 68 en el
elemento combustible 10. En este tipo dc realizacion, el substrato 66 es gencralmente un material
poroso, relativamente rigido. El articulo puede estar envuelto por toda su longitud en papel
convencional de cigarrillo 46. Esta rcalizacion también pucde incluir una franja de papel metélico
710 para concctar el elemento combustible 10 con el tubo dc acetato celulésico 40 y ayudar a
extinguir el combustible. Esta franja est4 espaciada unos 5 a |0 mm del extremo de encendido.

Las realizaciones que s¢ muestran cn las figuras de Ia 6 a la 8 incluyen una envoltura aislante
eldstica que rodea o circunscribe al elemento combustiblc para aislar y ayudar a concentrar et
calor en el clemento combustible. Estas realizacioncs también ayudan a reducir cualquier
posibilidad causante de incendio del ardiente cono de encendido, y e ciertos casos, ayudan a
simular la sensaci6n de un cigamillo convencional.
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En la realizacién de la figura 6, el elemento combustiblc 10 cstd provisto de una pluralidad de
agujeros 16 y estd circunscrito por una envoliura resilicnie 72 de unos 0.5 mm de espesor, scgin
sc muestra en la figura 6A. Esta envoltura cstd formada por fibras aislantes, talcs como fibras
cerdmicas (por ejemplo, de vidrio) o fibras de grafito o de carbén que no se quema. El medio
generador de serosol 12 comprende una masa de carbdn poroso 13, con un agujero axial
individual 17.

En la realizacién de la figura 7, la envoltura aislante resiliente de fibra de vidrio 72 rodes la
periferia tanto del elemento combustible 10 como del medio generador de aerosol 12 y es
preferiblemente un material de temperatura baja que sc¢ funde durante su uso. Esta envoltura 72
estd sobre envuelta con un papel no poroso 73, tel como P 878-5 obtenido de Kimberly-Clark.
En esta realizacién, el elemento combustible es de unos 15 a 20 mm de longitud y estd
preferiblemente provisto de tres o més agujeros 16 para aumentar el flujo del aire a través del
combustible. En las figuras 7A, 7B y 7C se ilustran tres distribuciones apropiadas de conductos.

En estas realizaciones, el medio generador de aerosol 12 comprende un rccipiente metélico 74
que encierra un substrato granular 38 y/o tabaco densificado 76, uno o ambos de los cuales
incluye un material formador de aerosol. Seglin se ilustra, el extremo abierto 75 del recipiente 74
la porcién posterior de 3 a 5 mm del elemento combustiblc 10. En forma alternativa, el extremo
abierto 75 puede estar contiguo al extremo posterior del clemento combustible 10. El extremo
opuesto del contenedor 74 estd fruncido para formar la pared 78, que estd provista de una
pluralidad de conductos 80 para permitir el paso dc gases, sabores de tabaco, y/o el material
formador de acrosol, al conducto de suministro de aerosol 18.

El tubo pldstico 44 estd contiguo o preferiblemente se sobrepone al extremo tabicado 78 del
contenedor metdlico 74 y estd rodeado por una seccion 42 de estopa de acetato celulésico
resiliente de alta densidad. Se puede aplicar una capa dc sustancia adhesiva 82 u otro material, al
extremo de combustible de la estopa 42 para sellar la estopa y bloquear el flujo de aire por la
misma. Se proporciona un tapén de filtro 45 de baja eficiencia al extremo de la boca del articulo,
Yy la estopa 42 y el tapén de filtro 45 estin preferiblemente sobre envueltos con un papel
convencional 45 de envoltura de tapén. Puede utilizarse otra capa de papel de cigarrillo 86 para
juntar la porcién posterior de la envoltura aislante 72 y la seccién de estopa/filtro.

En una versién modificada de la realizacién de la figura 7, la envoltura aislante también puede ser
utilizada en lugar de la estopa de acetato celulésico 42, de manera que la envoltura se extiende
desde el extremo de encendido hasta el tap6n de filtro 45. En realizaciones de este tipo, se aplica
preferiblemente una capa de sustancia adhesiva a la seccion anular del tapdn de filtro que estd
contigua al extremo de la envoltura aislante, o sc coloca una corta seccién anular de la estopa
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entre la envoltura aislante y la pieza del filtro, aplicindosc sustancia adhcsiva en uno u otro
extremo.

La figura 8 ilustra una realizacién € la cual un clemento combustible 10, dc 10 a 15 mm de
longitud, cstd sobrc cnvuelto con una envoltura aislante 72 dc fibras dc vidrio y ¢l medio
generador de acrosol cstd circunscrito por una cnvoltura de labaco 88. Las fibms de vidrio
utilizadas en esta realizacion preferiblemente tienen una temperatura de reblandecimicnto menor
de unos 650°C, tales como las fibras experimentalcs 6432 y 6437 obtenidas dc Owens-Coming,
Toledo, Ohio, de manera que se fundirdn duranie el uso. Las envolturas dc tabaco y fibra de
vidrio estin sobre cnvueltas cada una con una envoltura dc tapdn 85, tal como Ecusta 646, y cstén
unidas por una sobre envoltura de papel de cigarrillo 89, tal como 780-63-5 6 P 878-16-2,
obtenido de Kimberly-Clark. En esta realizacion, la cdpsula metilica 90 se sobrepone a los 3 a 4
mm posteriores del elemento combustible de manera que csté cspaciado aproximadamente 6 a 12
mm del extremo de encendido, y la porcién posterior de la cipsula 90 cstd fruncida cn forma de
I6bulo, segin se muestra en la figura 8B. Se proporciona un conducto 91 en el cxtremo dc la boca
de Ia cépsula, en el centro de la cdpsula. Se proporcionan cuatro conductos adicionales 92 en los
puntos de transicién entre la porcién fruncida y no fruncida de la céipsula. En forma altcrnativa, la
porcién posterior de la cépsula puede tener un corte trasversal rectangular o cuadrado cn Jugar de
los 1dbulos, o puede utilizarse una simple cdpsula tubular con boca fruncida, con o sin conductos
periféricos 92.

En e} extremo de la boca de Ja envoltura de tabaco 88 csiA una picza 40 del extremo de la boca,
que incluye una seccién enular de estopa de acetato ccluldsico 42, un tubo de plistico 44, una
pieza de filtro de baja eficiencia 45, y capas de papel de cigarrillo 85 y 89. La picza dcl extremo
de la boca estd unida al extremo de la envoltura combustible/cdpsula mediante una capa
sobrepucsta de papel de boquilla 86. Segiin se ilustra, ¢l extremo de la cépsula del tubo de
pléstico 44 esth espaciado de la cdpsula 90. Por lo tanto, los vapores calicnics quc atravicsan los
conductos 92 pasan a través de la envoliura de tabaco 88, dondc los componentes volitiles cn el
tabaco son vaporizados o extraidos, y luego al conducto 18 donde la cavoltura de tabaco estd
contigua a la estopa de acetato celuldsico 42,

En las realizaciones de este tipo con envolturas aislantes de combustible de baja densidad 72,
cierto aire y gases atraviesa la envoltura 72 y penetran en la envoltura de tabaco 88. Por lo tanto,

el conducto periférico 92 en la cépsula podria no nccesilarse para extrecr sabor de tabaco de la
envoltura de tabaco 88.

En la realizacién de la figura 9, la envoltura 94 comprende tabaco o una mezcla de tabaco y fibras
sislantes, talcs como fibras de vidrio. Segin se indica, la envoltura de tabaco 94 se extiende
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gpenas més alld del extremo de la boca del recipiente metélico 96. En forma alternativa, puede
extenderse por toda la longitud del articulo, hasta la picza del filtro del extremo dc la boca. En
realizaciones de este tipo, el contenedor 96 estd preferiblemente provisto de una o més ranuras
longitudinales 99 en su periferia (preferiblemente dos ranuras separadas por 180°) de manera que
los vapores del genemador de aerosol atraviesan la scccion anular de tabaco que rodca al
generador de aerosol para extraer lo sabores de tabaco antcs de entrar en el conducto 18.

Segtin se ilustra, el tabaco en el extremo del clemento combustible de la envoltura 94 estd
comprimido. Esto ayuda a reducir el flujo de airc a través dcl tabaco, reduciendo por lo tanto el
potencial de quema del mismo. Ademis, ¢l contencdor 96 ayuda a extinguir cl tabaco al actuar
como sumidero de calor. Este efecto de sumidero de calor ayuda a extinguir cualquier quema del
tabaco que rodea a la cdpsula, y también ayuda a distribuir en forma homogénea el calor al tabaco

alrededor del medio generador de aerosol, ayudando asi cn al emisién de los componentes de
sabor del tabaco.

Ademds, podria ser conveniente tratar la porcién de la sobre envoltura de papel de cigarrillo 85,
89 cerca del extremo posterior del combustible con un material, tal como silicato sédico, para
ayudar a extinguir el tabaco, de manera que no arda considerablemente més allé de la porcién
expuesta del elemento combustible. En forma alternativa, ¢l tabaco mismo puede ser tratado con
un modificador de quema para impedir Ja quema del tabaco que rodea el generador de aerosol.

La operacién corriente de la boquilla cn cualquiera de las realizaciones descritas e ilustradas
anteriormente se besa en que al arder ¢! combustible produce un calor que volatiliza el matcrial
formador del aerosol el cual es atraido al extremo de la boquilla durante la fumada por la boca del
usuario, similar a un cigarrillo.

La ventaja del presente disefio de boquilla radica cn la corta longitud del elemento combustible
que evita que haye secciones no ardientes 0 en combustion para que actiie como sumidero de
calor. En esto se diferencia de boquillas anteriores.

Otra ventaja radica en que el elemento combustible va provisto de una serie de conductos los
cuales atraen €] aire caliente al generador de aerosol durante la fumada. De igual modo la
transferencia térmica se incrementa a través de elemento conductor empotrado o espaciado dentro
del combustible. El elemento aislante preferido juega un pepel de encauzador del calor hacia el

nicleo central de la boquilla incrementando la transferencia térmica hacia el generador de
aerosol.
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Dado que hay una separacién {isica entre cl clemento combustible y ¢l gencrador dc aerosol, esto
permite a dicho generador mantcner una tcmperatura més baja que la que existe cerca al cono
ardiente de encendido, por lo cual sc previene [a degradacién térmica del eerosol y un
consiguiente mal sabor. Esto da como resultado el que sc produzea aerosol durante la fumada y

unas dosis minime dcl mismo mientras el interior dc la boquilla arde cn rescoldo.

Una forma eficiente para la operacidn dc la boquilla cs ¢l que se provea un elemento combustible
corto con clemento conductor empotrado, conductos en ¢l combustible y produccién suficientic de

aerosol en las bocanadas asl como ¢] mantenimicnto de un calor suficiente de rescoldo.

Otros factores que ayudan a la operacion cficiente mencionada se complementan con el nmero,
tamafio y distribucién de los conductos en ¢l combustiblc, la cnvoltura aislante, la sobre cubierta

de papel.

El elemento combustible deseable para ¢l invento debe tcner menos de 30 mm de longitud y
mejor de unos 15 mm o menos con didmetros de entre 3 y 8 mm. Su densidad debe ir entre los
05 ylos L5 glcm"'. aunque en la mayoria de los casos una alta densidad asegura un tiempo

suficiente de combustién y la suficientc generacion de acrosol a la boquilla.

Los elementos combustibles preferidos incluyen materialcs de carbén combustibles, tales como
los obtenidos mediante la pirdlisis o carbonizacién dc materiales celuldsicos, tales como madera,
algodén, rayén, tabaco, coco, papel y similares. En la mayorfa de los casos, el carbén
combustible es deseable debido a su capacidad de generar calor inlenso y debido & que produce
solo cantidades minimas de productos de combustién incompleta. Preferiblemente, el contenido
de carbdn del elemento combustiblc cs de aproximadamenic 20 a 40 % en peso, 0 mas.

Los elementos combustibles més pl-'efcridos. titiles en la prictica de este invento son los
clementos combustibles carbondccos (cs decir, elemcntos combustibies que comprenden
principalmente carb6n) que se describen y se reivindican cn las solicitudes copendientes Niimero
de Serie 650.604, registrada el 14 de septiembre de 1984 y No. De Scrie 769.532, registrada el 26
de agosto de 1985. Los clementos combustibles carbondiceos son especialmente ventajosos por su
minima produccién de productos de pirdlisis y combustién incompicta, cscasa o ninguna
corricnte de extraccién lateral de humo visible, y minima ceniza, y tienen elevada capacidad
térmica. En las realizaciones especialmente preferidas, ¢l acrosol suministrado al usuario no
presente considerable actividad mutagénica scyin lo medido por ia prueba Ames. Ver Ames et
al., Mut. Res., 31:347-364 (1975); Nagas ct al., Mul. Res., 42:335 (1977).



También pueden incorporarse al combustible aditivos para al quema o agentes modificadores de
la combustién, para proveer las caracteristicas apropiadas de quema e incandescencia. Si se
desea, también pueden incorporarsc ¢n el combustible en el combustible matcriales dc relleno,
tales como latiera diatomdcea, y sustancias aglutinantes, tales como la carboximetilcelulosa de
sodio (SCMC). Pueden incorporarse en €l combustible sustancias productoras de sabor, talcs
como extractos de tabaco, para afiadirlc un sabor dc tabaco o algiin otro tabaco al acrosol.

Los conductos en ¢l clemento combustible jucgan un papel cn la eficiencia témica de la boquiila
a su interior. Como los clementos reguladores de la transferencia térmica cntre combustible y
aerosol, inciden en la produccién de acrosol y prevenir su degradacion por exccso de calor. En
forma general los conductos proporcionan porosidad y aumenian la rdpida transferencia de calor
al substrato y aceleran la combustién. En las figuras 1A, 7A y 9A se aprecia que en niimero de 5
a 9 conductos los beneficios de una buena transferencia térmica y produccién de acrosol son
evidentes. Ahora, cuando hay una clevada transferencia térmica, sc¢ produce mucho CO en la
corriente principal, lo que levaria a reducir el namero de conductos o utilizar un elemento
combustible de mayor densidad, pero con ello se dificultaria el encendido y se afectaria la
transferencia térmica y por ende cl suministro de acrosol. En la figura 7B se aprecia un principio
de solucién a lo anteriormente planteado, con un espaciamiento cercano de dichos conductos, de
modo que en la combustién se configura un solo conducto, reduciendo el CO.

En esta solucién se ha previsto un miimero de conductos entre 5 y 9 cercanamente espaciados de
modo que al quemarse conformen un solo conducto y utilizando elementos combustibles
carbondceos. La distribucién o espaciamiento de los conductos, por ejemplo en nimero de 7 en el
elemento combustible, con 0.5 mm, estos estén situados dentro de un diémetro central, es decir el
didmetro del circulo mds pequeflo que circunscribe el borde exterior de los conductos, es decir
entre 1.6 y 2.5 mm valores que pueden variar segtin ¢l didmetro de los conductos.

Otra distribucién preferida de conductos del elemento combustible, Gtiles en las realizaciones del
invento, es la configuracién ilustrada en la figura 9B, quc ha demostrado ser cspecialmente
ventajosa en cuanto al suministro de CO a bajo nivel, y facilidad de encendido. En csta
distribucién preferida, una seccion corta en el extremo de encendido del elemento combustible
esté provista de una pluralidad de conductos, preferiblemente de unos 5 & 9, que se combinan en
una gran cavidad 97 que se extiende hasta el extremo de la boca del elemento combustible. La
pluralidad de conductos en cl extremo de encendido proporciona la gran drea superficial que se
desea para facilitar el encendido y para el rdpido suministro de aerosol. La cavidad, que puede ser
de aproximadamente 30% a 95%, preferiblemente mis de 50%, de la longitud del elemento
combustible, ayuda a asegurar uniforme transferencia térmica al medio generador de aerosol, y
tiende a suministrar baja cantidad de CO a la corricnic principal.
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Se ha mencionado en la presente la necesidad de una scparacion fisica entre cl medio generador
de aerosol y el elemento combustible, manteniendo una relacion de transferencia térmica sélo a

través del clemento conductor de calor, tal como un tubo mctélico o papcl metélico.

El medio generador de acrosol incluyc matcriales (érmicamcntc cstables capaces de resistir
temperaturas de entrc 40 y 600°C que cxisien cerca del combustible. El invento prevé que
materiales del tipo de microcdpsulas o sustancias sélidas formadores de aerosol pueden ser
incluidas siempre que sean capaces de cmitir vapores suficientcs para formar aerosol scmejando
humo de tabaco.

Estos materiales de cstabilidad térmica formadores dc substrato o portador para los matcriales
formadores de aerosol son conocidos cn la técnica. Deben ser porosos y poder retener un material
formador de serosol al no estar en uso, poder cmitir vapores formadores de aerosol por ¢l calor
del combustible. Los substratos, tipo microparticulas pueden incorporarse a la boquilla dentro de
un recipiente de material conductivo.

Como materiales térmicamente cstables pueden mencionarsc los carbones absorbentes, de tipo
poroso, grafito, carbones activados y no activados y similares. De igual modo figuran otros
materiales como cerdmica, vidrio, alimina, vermiculita. arcillas como la bentonita y similares.
Para substratos de carbdn se preficren carbones porosos del tipo PC-25 y PB-60, carbén SLG de
Calgén. Pama substrato de alGmina sc prefierc el SMR-14-1896 sintctizado a mas de 1000°C,
lavado y secado previa utilizacion.

También pueden utilizarse substratos particulados dc carbdn, tabaco, o mezclas de los mismos en
particulas densificadas mediante proceso especial en equipos patentados bajo las patentes
alemana 1.294.351 y la patente U.S. 3.277.520 y la especificacion japonesa 8684/1967.

El medio generador de aerosol se ubica espaciado a no més de unos 20 mm del extremo de
encendido del elemento combustible. Generalmente su longitud varla entre 2 y 60 mm y mejor
entre 20 y 35 mm con un didmetro entre 3 y 6 mm. Si sc utiliza un substrato no particulado, el

medio generador puede llevar uno o més agujeros que incrementan el 4rea del substrato, el flujo
de aire y la transferencia térmica.

Los materiales formadores de aerosol pueden cstar compucstos de carbono, hidrégeno y oxigeno
y otros materiales, ya sca en forma sélida, semisdlida o liquida. El punto de ebullicién de la
mezcla de materiales puvede alcanzar los 500°C, dentro del cual se agrupan preferiblemente los
alcoholes polihidricos tales como la glicerina, el glicol propileno asi como los esteres alifaticos
de dcidos monocarboxilicos, dicarboxilicos o policarboxiflicos, talcs como el estearlo de metilo,
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dodccandionato, tetradodecandionato dc dimetilo y otros. Los matcriales preferidos para cl caso

son la glicerina, ¢l glicol propileno, el glicol trictileno o mezclas de los mismos.

El material formador de aerosol sc dispersa en el medio generador cn una concentracién tal que
pucda cubrir o permecar el substrato.

Pucde aplicarsc cn solucién diluida por inmersidn, rociado, deposicién cn fase vapor o similares.

Las dosis de agregar estos materialcs pucde variar entre 20 y 120 mg y preferiblemente entre 45 a
65 mg.

Los medios pencradores de aerosol pucden incluir agentes volétiles saborizantcs cn mentol,
vainilla, café artificial, extractos dc tabaco, nicotina, cafeina, licores y otros sabores para el
acrosol.

Estos elementos dc sabor pueden ir entre el medio gencrador de acrosol y la boca o extremo a
manera de un substrato separado o cémara en el conducto que va del medio generador a la boca.
Es opcional el que estos materiales se utilicen en parte o del todo el material formador de aerosol,
para quitar al usuario el sabor de aerosol.

Un medio especialmente preferido generador de acrosol comprende el substrato de alimina antes
mencionado, que conticne extracto de tabaco con desecado de rocio, modificadores de sabor de
tabaco, tales como acido luvulinico, uno o més sgentes que imparten sabor, y un matcrial
formador de aerosol, tal como la glicerina. Este subsirato puede mezclarse con particulas de
tabaco densificadas, tales como las producidas en un “Marumizer”, y dichas particulas también
pueden ser impregnadas con un material formador de aerosol.

Los articulos del tipo que se divulga cn la presentc pucden scr utilizados o pucden ser
modificados para su uso como articulos de suministro dc drogas, para ¢l suministro de materiales
voldtiles farmacolégicamente o fisioldgicamente activos tales como la efedrina, el
metaproterenol, la terbutalina, o similares.

Cuando la boquilla del invento se saboriza con carga o porcién de tabaco, ésta carga se dispone
conforme lo ilustran las figuras 8 y 9 adjuntas a la presente. En estas altemnativas, el tabaco actia
como elemento aislante para el generador de aerosol, aunque también puede ir dentro del medio
generador de acrosol, mezcladas con el substrato o reemplazar a dicho substrato.
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Para estos casos pueden acudirse a mezclas de tabacos para impertir una variedad de sabores. El
material que contiene tabaco puede llevar aditivos de iabaco, tales como materiales de relleno,
revestimientos, agentes de refuerzo como la fibra de vidrio, humectantes y similares.

Respecto del miembro conductor de calor, se preficre de tipo mctdlico como ¢l aluminio, un tubo
o papel metilico en un espesor dc entre 0.01 a 0.2 mm o mis. Tal como se menciond
anteriormente, éste conductor debe ser empotrado cn el elemento combustible y en contacto o
superpuesto a la porcioén posterior de dicho elemento combustible y por lo menos una porcion del
medio generador de aerosol. Del extremo de encendido dcbe cspaciarse entre unos 3 y 5 mm o
més preferiblemente. Debe extenderse no més de la mitad de la longitud del elemento
combustible sin dar lugar a interferencias en ¢l cncendido. Deben ayudar a apagar el combustible
cuando se quema actuando como sumidero de calor.

El miembro conductor puede formar un recipientc conductivo que encicrra los materiales

formadores de acrosol aunque puede proveerse un recipiente conductivo por separado en el caso
de materiales semiliquidos.

Este recipiente conductivo mejora la distribucién térmica a los materiales formadores dec acrosol
Y la envoltura de tabaco periférica e impide quc el formador de aerosol se desplace a otros
componentes de la boquilla, asi como sirve de controlador en eventuales caidas de presion en la
boquilla por variacién en el mimero y tamafio de los conductos. Cuando se utiliza tabaco como
envoltura sobre el generador de aerosol, dicho recipienie puede Hevar conductos o ranuras que
encayzan el flujo de vapores a través del tabaco.

Los aislantes de la boquilla vienen en envolturas de hasta 2 mm de espesor y cubre més de la
mitad del elemento combustible y parte o toda la extensién del medio generador de aerosol, tal
como se ve en la figura 8 adjunta, a través de matcriales distintos para éstos componentes de la
boquilla. Comprenden dichos aislantes elementos organicos e inorgénicos como el vidrio, silice,
lana mineral, carbones, silicios, boro, polimeros orginicos celulésicos y mezclas de estos
materiales. Pueden componerse igualmente de aislantc no fibrosos como aerogel de silice,
perlita, vidrio a manera de franjas. Debe acreditar una temperatura de ablandamiento dc entre 650
y 700°C y no deben quemarse en su uso.

En la incorporacién a la boquilla retienen y dirigen partc del calor del elemento combustible
hacia el medio generador de aerosol. De los aislantes preferidos para 1a priictica estén las fibras
de vidrio de Is designaciones Manniglass 1000 y Manniglass 1100 asf como las producidas por la

Owens Comning bajo las referencias 6432 y 6437 que tienen un punto de ablandamiento de 640°C
yse funde.n €N Su us0.



Algunas fibras llevan aglutinantes que mantienen su estructura, pero generan un aroma fuerte que
induce a aplicarles aire caliente para remover su olor antcs de uso. Otra alternativa es el uso de la

pectina en 3% de pcso para consolidar la envoltura y sin gencrar aromas fucrtes.

El tabaco puede resultar un aislante en forma compactada, ademds dc impariir sabor al aerosol.
En otras realizaciones, cl tabaco pucdc rodear el clemento combustible que sc quema al agotarse
el combustible, tal como sc aprecia cn la figura 9 adjunta.

Cuando e] aislantc llcva fibras difcrente al tabaco sc intcrponc un medio de barrcra entre ¢l
miembro aislanie y cl cxtrcmo de la boquilla, que pucdc scr un anillo dc eslopa de acclato
celulésico de alta densidad, y que como barrera bloquea ¢l paso de aire por entre el material de la
estopa.

El invento provee el suministro de una boquilla adicional en el extremo de la misma boquilla

tubular del invento, que sirve para canalizar los vapores de acrosol a la boca del usuario fumador.

Esta boquilla adicional de exiremo puede tencr entre 35 y 50 mm dc largo y permite mantcner el
cono encendido Icjos de los dedos y boca del usuario y facilita que ¢l acrosol se enfric antes de
llegar a la boca del usuario. Esta boquilla extrema adicional vienen a mancra de tubo de acetato
celulésico similares a los usados en los cigarrillos.

También puede incluirse en dicha boquilla extrema adicional un filtro de acetato cclulésico o de
polipropileno sin que afecten en su disposicién el suministiro del acrosol.

Una forma de presentacién de la boquilla del invento pucde ser su recubrimiento con papel de

cigarrillo, papel que debe arder en rescoldo y producir una ccniza grisécea, tal como un cigarrillo
encendido.

A fin de mantener un bajo coeficientc durante la quema de CO/CO; la sobre envoltura deberd ser

de papel no poroso o de porosidad cero, por ejémplo con papel de mica no combustible, con
agujeros.

Para un suministro cficaz de aerosol, el mencionado pepel no poroso cumple a cabalidad cuando
cubre desde el medio gencrador de aerosol hasta el extremo de la boquilla.

Este suministro de acrosol en las realizaciones del invento pucden llegar hasta 0.6 mg medidos en
material particulado durante las 3 primeras bocanadas c¢n condicioncs que decterminan dos
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segundos de fumada separados por 58 segundos de rescoldo. Sin embargo las rcalizaciones del
invento llegan hasta un suministro de {.5 mg o mds de acrosol y hasta 3 mg dc acrosol durante
las tres primeras bocanadas durante la fumada con la boquilla del invento. De otra parte en las
realizaciones del invento se suministra un promedio de 0.8 mg dc material particulado total
himedo por bocanada durante por lo menos seis bocanadas y hasta por unas diez bocanadas, bajo
los pardmetros cstablecidos en cuanto a lapso entre {fumadas.

Las caracteristicas del invento en cuanto a la composicion f{isica del articulo a manera de boquilla

tubular aerosol, se define segiin el siguiente plicgo de reivindicaciones:
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9.

REIVINDICACIONES

. Una boquilla para fumar que se caracteriza por un articulo quc integra los siguientes

elementos:

- Un elemento combustible inflamable,

- Un medio gencrador de acrosol scparado (isicamenie del clemento combustibie,

que incluye un material formador de acrosol,
- Un clemento conductor de calor generado en ¢l clemento combustible para llevarlo
al medio generador de aerosol, y

- Un cicmento aislantc pam cl clemento combustible
Boquilla conforme a la reivindicaciéon 1 en donde ¢l elemento conductor dc calor estd
espaciado en unos 5 mm del extremo de encendido del clemento combustible.
Boquilla conforme a las reivindicaciones | y 2 en donde cl elemento conductor rodea una
porcién del elemento combustible y una porcién dcl medio generador de acrosol.
Boquilla conforme a las reivindicaciones 1 y 2 en dondc el elemento conductor va dentro
del elemento combustible en por lo menos una mitad de su longitud.
Boquilla conforme a la rcivindicacién | en donde el elemento combustible tiene una
longitud menor de 30 mm y una densidad de entre 0.5 y 0.7 glcm’ .
Boquilla conforme a las reivindicaciones 1 y 5 cuyo elemento combustible comprende
carbdn o sustancias carboniceas,
Boquilia conforme a las reivindicaciones 1, 5 y 6 cuyo clemento combustible licva una
serie de conductos longitudinales.
Boquilla conforme a la reivindicacion 1 en dondc el cicmento aislante para el combustible
es un miembro resiliente no combustible cuyo espcsor es por lo menos 0.5 mm.

Boquilla segtn las reivindicaciones 1 y 8 cn donde cl gislante se funde durante el uso.

10. Boquilla segin la reivindicaciones 1, 8 y 9 en donde el aislantc resiliente rodea por lo

1

menos una porcién del medio generador de aerosol.

. Boquilla scgiin la reivindicacién 1 en donde ¢l medio gencrador de acrosol va rodeado

de un material que contiene tabaco.,

12. Boquilla segiin las reivindicaciones I, 8, 9 y 10, cuyo material aislante tiene una

temperatura de ablandamiento de 650°C o menor.

13. Boquilla conforme a las reivindicacioncs 1, 8, 9, 10 y 12 cuyo material aislante resiliente

tiene por lo menos 1 mm de espesor y se funde durante el uso.

14. Boquilla conforme a la reivindicacién 1, cuyo material generador de aerosol sc ubica

dentro de un recipiente conductivo de calor, el cual va rodeado en una porcién por el
elemento aislante.
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15. Boquilla conforme a la reivindicacién 14 cn dondc dicho recipicnte conductivo va
rodeado por una masa que contiene tabaco.

16. Boquilla en donde el elemento conductor de calor en una porcién que rodea al material
formador de aerosol, dicha porcién va rodeada de una masa de tabaco.

17. Boquilla conforme a las reivindicaciones 1 y 13 cuyo elemento aislanic comprende fibras
cerdmicas o fibras de vidrio.

18. Boquilla conforme a las reivindicaciones 1 y 17 cn donde el elcmento aislante que rodea
al elemento combustible comprende fibras ccrimicas y el elemento aislante que rodea una
porcién del medio generador de aerosol comprende un matcrial con tabaco.

19. Boquilla conforme 2 las reivindicaciones 1, 17 y 8 cn donde las fibras cerimicas o dc
vidrio del elemento aislante tienen una temperatura de ablandamiento de 650°C o menos.

20. Boquilla conforme a la reivindicacién 1 la cual en su utilizacién suministra por lo hiimedo
durante las tres primeras bocanadas por parte del usuario,

21. Boquilla conforme a 1a reivindicacion 1 y 20 la cual suministra un promedio de por lo
menos (.8 mg por bocanada de un material particulado himedo, por lo menos durante seis
bocanadas.
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RESUMEN
Un artfculo a mancra de boquilla para fumar quec intcgm clementos combustibles, elementos

gencradores de material acrosol, micmbro conductor de calor cntre el combustible y ¢l generador

de aerosol y un material aislante quc cubre parcial o totalmente los clementos de 1a boquilla.
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Bogota, D. C.

Doctor

EDUARDO POMBO URIBE

Apoderado

oficioNo. 09647
REFERENCIA: Radicacién 02-17158
. Trémite 002

Evento 001
Actuacion 430
Folios o001

Como resultado.del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 488 de 1a Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe allegar copia del documento en que consla la cesion del derecho a la patente
otorgado por los inventores al solicitante o a su causante (art. 26-k,Dec 488/2000).

- Dabe indicarse tanto el nombre como el domicilio de los inventores (Art. 27-e, D
488/00). Adclarar (otros) en inventores, si son mas de los indicados inicialments se debe
presentar el formulario y pagar la tasa cormespondients a la modificacion de la solicitud
por aste concepto.

- Se recuerda al interesado que el formulario de solicitud debe dlllgenaarse en su
totalidad, y que la modalidad de la solicitud hace parte integral del mismo, razdn por la
cual debe confirmar a qué modalidad se refiere la presente solicitud

En cumplimiento del articulo 38 de la Decision 488, en concordancia con el articulo 85 de
la misma decisién, se le requiere para que dentro del tdrmino de dos (2) meses siguientes
a la fecha de notificacién del presents oficio, complete ios requisitos anteriormente
enunciados. En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se
considerara abandonada y perderé su prelacion.

Notifiquese el presante oficio
15 de enero del 2001

a lo dispuesto an el articulo 8 de la Resolucién 210 del

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divjéion de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha 21 Mg, 2002

Carrera 13 N° 27-00 Place 5°y 10°
Conmuiador 334 1221-2-3-4
202027 Fax 261 3125
Santafé de Bogotd, D.C. - Colombia



