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COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

1.

Sl faltara espacio an alglin recusdro de este impreso, utlice hojas complamentarias.

Loa eapacios sombreados cormesponden & los reguisitos minimos que deben cumplirss mobbnarfwhlde
presentaciin de ia soficiiud,

Si aiguna casiliia de! formulasio no fuera cubierta, se cruzara una linaa obicua.

Solicktud de: Unicaments se acepta una opcion por cada solicilud. Debe marcarse en la casila comespondiente
i 85 rate de una salcitud de regisiro de Patents de ivancién o Patamie de Modsio de Utiidad.

Solickants: Es la parsona naturel o juridicaque esté solicitando el registro. Debe indicarse: nombre, direccion,
teidfonoa, fax o E-mal.,

{dentificacién: Cormasponde a la Indicacién del documento de identided del salicitante, discriminando en la
casilla correspondients, sl se trata de C.C. (cédula da cludadania), NIT (NGmero da Identificacion Tributerla),
C.E. (Céduln de Extranjeria); udro(mmodeqnhldnnﬁﬁcdﬁnddlﬂldmmwmdnundummb
diferenis a los anteriomenis mencionados.)

Domiellle. indicar ol pals o estedo, departamento y ciudad.

Represantanis o apoderado: En esie aspacio debe indicar ol nombre del representants legel cuando se trate
de una persona juridica si no se estA actuando a travds de apoderado y deberd acraditarse tal calidad.

Si se aciiia a iravéa de apoderado, debe Indicarse el nombre dal abogado que adelantani la ackuacion adminis-
frativa y anexar poder. Si la sollcitud |2 adelanta una persona natural sin apodsrado, no debe diigenclares esta
conifa

inwentor: Nombre y Apelkdo, (Debe ser una persona neturl)

Titulo de |a invencién: Es el nombre de la invencion. Debe definir en forma breve y precisa el objetivo de la
Invencitn de tal manera que permita ublcar al lacior en el campo tecnoldgico a que pertenece la invendién. El
titulo debe estar acorde con la descripcion y relvindicaciones, no debe referirse a marces nl nombnes comercia-
los. .

Clasificacién intarnaclonal: Este aspaclo se deja en blanca para ser lenado por la entidad.

Prioridad: Si el solicitants ha presentado Iniclaiments una aoliciud an oo pals para esis miamo abjeto, pusde
reciamar o relvindicar prioridad de esta sclicitud, slempre y cuando |a presantacidn se haga dentro del afio
sigulents a la primera presentacion.

Indicar ¢l tiempo en &l que se desea que se publigue la soliciug.

Comprobante de pago: Referenciar &l nimero y facha del recibo de pago de [a tasa estsblecida. Este
comprobanie deberd anexarse.

Ansxos: Deben marcarse con una X l2s caslias correspondientes a los documentos que acompafiarén la
solicitud, Para ol diligenciamienio ver revéa de la siguienia hoja.

Firma: Si s8 ackia a través de abogado la firma deberd ser la del epoderado; sl actila directamenia una persona
Juridica la firma deberd ser la de su representants legal y al acita drectamenis una persona naturel st deberé
frmer la soliciud.

IMPORTANTE:

5i no ea aspacialists en la materig, le recomendamos:

Consultsr la normstividad reiacionada con este rimite an www.alc.00v.c0 o en la Biblisteca de 1a SIC, carmera 13 No. 27-
00 piso & de tines a viemes de 8:30 a.m. 8 5:00 p.m, jomada confinua.

Leer delenidaments ios folletos y los instructivos pera el difigenciamisnto de los formularios.

Una vez radicara I aoliciiud, informarse permanantementie aobre el estado de sut trémits y, sl es del caso, conieetar dentro
dal #8mino los requerimientos nofificades sagin las disposiciones legaies vigamies,
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‘@ ANEXOS

2] Comprobente de pago dala tasa de pressntacion de ka soficiud.

[x] Comprobante de pago de la tese por concapto de axcedente de palatras en Ia publicacion.
] comprobante de pago por reivindicacian de priorided.

[X] Certiicado de existencia y represantacién legal cuando el solicitents see personajuridica.

[X] Poderss, sifuere el caso.
[] Copla carticads dea primern solitd, ol se reivindics prcridad.

[] Treducxion simple de ia primera solcitud, of se relvindica priaridad.
[ Documento de cesién del Inventar af solicitants o @ su causants.
[5] Descripcidn de lainvencién.

] Unaomas reivindicaciones.

[£3 Dbujoa yio piance necassrios

[] Oe serei caso, copla del contrain de acceso.

D Da ser ¢ caso, documento que acredis La fcancia o autortzaciin de uso de conocimientos tradiconales da las comuni-
dades indigenas.

[] De sar el caso, certificado de depésito del materlal blolégico
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COMO PRESENTAR LOS ANEXOS

10.

f1.

Dibujos, planos y figurss. Los dibujos, planos, figuras y representaciones grificas tienen como finalidad contribulr
&una mejor compresién y diwiigacion de la invencidn, por lo tanto deberin tener clertas caracterisficas:

a) Deban tener una relaciin directa con la descripcén.

b)  Deben parmitir visuallzar las formas de ejecucion descritas.

c) Larelacion entre la descripcion y los dibujos se debe vacer por medio de signos de referencia quasa

encuentren en amboa alementos y guarien una comespondencia.

d)  Sidentroda ladescripcitn han sido mencionadas aigunas figures necesarlaments deben ser incluldas.

8) Nodeben incluirse figunas o dibujos que no se encuentran descritos.

) No deben ser reaizados 2 mano alzada. .

g}  Nodsben aparecer simboios o nizmeros no mencionados en la descripcin,

h}  Nodeben inciulr fexios o leireros.
Loa diagramas esquemnéticos y de flujo asl como les fdrmulas quimicas o mateméficas que no sean mecanografiadas o
impresas daniro del taxto de la descripcitn, se conslderan dibujos.

Las graficas, figuras y dibujos de que trata la Declsion 486, deberén ser slaboradas sigulendo ies raglas del dibujo
téenico con tinta negra indelebls, numeradas individual y consecutivaments, y presentadas exckisivaments en
papel tamafa oficio por una sola cara, sin la Inclusién de marcos én su contormo.

Unidad de Invenclén. Cuando un grupo de invenciones ss reivindicado en una misma sollcitud, el requisito de
unidad de invencitn de conformidad con el articulo 25 de Ia Declaion 488, se cumplira sdlo sl axisie entre estas
invenciones una relacion fdcnica aspecial que contrbbuye a aniazar como un todo ef objeto de la invencidn, con
caractarisicas que stio puedan ser obisnkias en su conjunto, :

Descripcién, Para que la descripcidn divuligue la invencion de manara clara y completa para su comprensidn deben
utitzarse birminos tienicos reconocidos en el dmbitn tienico cormespondients, sl son términos técnicos paco conocidos
&8 daben definir comectamenis. .

En la descriptién no seré adecuado &l uso de nombres propios © marcas registradas o similares para designar -

productos.

Soticiudes biotscnoldgicas. En relacin con las soliciudes de paienias en dreas biotecnioldgicas qua ee refieren
a sacuenciss da nucledtidos o aminodcidos, la solicitud debe contener una kst de dstas, la cual debe prasantarsa de
manera saperada & la deacripcidn y llevar el thulo "LISTADO DE SECUENCIAS'. A cada secuencia diwiigada ss le
asignand un ndmero de identificacian descrito como "SEQ ID NO."(Eatindares de presentacién de Ustados de secuen
ciaa de aminodcidos. Circutar PCT 633/PCIPI2314, Noviembre 12 de 1967 CMPY). Elntimero de sacuencias debarh
indicarse en el Bsiado.

En la descripcidn y en las relvindicaciones, las secuencias se indicarén por su niimero de identificacidn.

Lss secuencies cormesponderdn & una secuencia de nudadiidos, una secuencia de aminodcidos o una secuencia de
nucletidos Junto con su correspondients secuencia de aminoécidos segin sea ol objeto de la iInvencidn.

Capitulo Relvindicatorio. Las relvindicaciones deben Ir numeradas consacutivaments en ndmeros arébigos. Para
mayor claridad, las relvindicaciones deben conetar de dos partes: Un predmbulo y una parte caracteristica. El
predmbulo define e objetn de lainvencidn y sus caractertsiicas ticnicas, indicando aquelio que forma parie dal estado
de la tcnica. La sagunda parte, se refiere a|as caracteristicas técnicas del producto o procedimiento que se desea
proteger y debe ir precedida de la expresién “caracterizada por” u otra similer.

Una reivindicacién Independiiene debe contener todas ies canacteristicas esenciales de Iainvencion. Toda reivindica
cién independients pueda ir saguida de Lna o més reivindicaciones dependientes que hagan referencla a los modos
concreios de realtzacién de la Invencidn,

Una reivindicacion dependients contiana indoe ks slemantos de la reivindicacién de laqua depande y debe hacer
referencla a dicha relvindicacion y preciser a continuacion las carectaristicas thcnicas adicionales que se quiersn
proteger.

Aun cuando las reivindicaciones deban ser congruenies con |a descripcidn, no es adecuado hacer refersnclas a la
descripcion y a los dibujos, sl ks hubiere, a menos que sea absolutamente necesario. No obstants, con el fin de dar
clarilad alas reivindicaciones las referancias da los dibujos deberdn ir entre parénteals.

Con el fin de definir [a materia que se desea proteger mediante ia painte, las relvindicaciones daben ser clarea y
concisas, no deben definirlainvencidn mediante los resultades que sa quieren oblener, y no dabsrin contener
@qresionss sjenas al propdsiio d fjar |as imitaciones del privilagio que se dese obtener, ni opiniones personaies do
tipo comperativo tales como ‘méa ventajoso qua” 0 "méa econdmico que”.

Cuando la Invencidn sea un prockcio quimico dabe definirse por su #rmula quimica.

Figura Caracteristica: Para sfecio de la publicacion, los dibujos que seen nacesarios deberén presentaree en dos
elemplares de tamefio de 12x12 cm., cumpliendo con las condiclones para ser reproducidos por medio de scanner o
ser digitzilzados para su correspondiente pul:imm
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SUPERINTEDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

DIVISION DE $8IGNOS DISTINTIVOS
E 8. D.

SOLICITANTE: INSTITUTO DE
CAPACITACION E IRVESTIGACION DEL
PLASTICO Y DEL CAUCHO.
APODERADA: SARA PEREZ GONZALEZ.
PROCEDIMIENTO: PATENTE DE
INVENCION

TITULO DE LA PATENTE

Mélodo y Cakia de medicién para la determinacién de la difusMdad
térmica de materiales durante procesos de iransferencla de calor por
conduccldn con rdpidos cambios de lemperatura qus pueden incluir
cambios de fase.

1. FINALIDAD

El objetvo general ds |a presente ivencibn ees obviar los
inconvenienies de los métodos exisiente proporcionando un disposilivo
y un mélodo que permita la determinacién conflabie de la difusividad
{érmica de matisriales expuesios a ripidos camblos de temperatura
incluso bajo camblos de fase bajo condiclones simliares a las
encontradas eon los procesos Industriales de transformacién de
materiales termopldsticos.

La patenie de la referencia ia podemos resumir asi: celda de medicion,
semejante a un molde de inyeccidon pera le fabricacidn de una placs,
que comprende una cavidad dolada de un sistema de enfrlamiento ¥
calentamientio qus permite gensrar un répido régimen de transfersncia
de cailor unidimensional en la zona ceniral de is placa del material a
analizar, un conjunto de sensores de presidn y temperatura nstalados
on forma fija en las dos mkades siméiricas de Ia Celda de medicidn y
coneclados a un sistema de adquisicion de datos para el
aimacenamientc de las sefiales, caracterizada porque comprende
ademas un dispositivo removible y reutlizable denominado Unidad
removible de sensores de temperatura que permiie infroduclr un grupo
de minimo tres sansores sn ia cavidad cusndo ia cekia ests ableria ¥
mantenerios en posicliones fljas con alta precisién durante el proceso de
lenado de la cavidad con el material fundido y durante su snfriamiento
sigulente, slendo posible utilizer la placa asl formada con los sensores
de {emperatura an su interior para medir las curvas de caleniamianto
cuando la Celde de medikidn se opera a alta temperatura con su
sistema de calentamiento.

Calle 95 No. 11-51 Of 203 - Tels: 616 10 20/21 -F § 10 03 - Bogoté D.C. - Colombia - E-mail: sperez@mniti. not.co
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Método para obtener, a partk de tm minimo de tres sefiales de
temporaturs (tripleia) generadas durants un proceso de enfriamiento o
caleniamlendo por conduccidn para tres puntos diferentes de un cuerpo
iguaimente espaclados en la direccion del fijo ds caior (como las
oblenidas con la Celda de medicién de esta invencién), curvas de
valores de la difusividad térmica del material del cuerpo bajo estudio, en
funcién de e temperalura y bajo tas condiclones propias del proceso de
csiontiamiento o snfrlamisnto escogido, caracisrizado ademés porque
estos valores de difusMidad térmice satisfacen ia ecuacidn difersncial
discretizada para un fijo de calor no estacionario unidimensional por
conduccldn, tal como se ulliza normalmente en programas de
computador para la simulacidn de estos procesos de transformacién.

2. DESCRIPCION
® 2.9 ESTADO DE LA TECNICA

Como es ampliamente conocido en los madlos clentificos y técnicoe, la
difusmidad térmica de maleriales como los polimeros termopifsticos
muestra una marcada dependencia de la temperatura, asl como de i
velocklad con la que asta temperatura varia -duranie procesos de
enfriamiento o calenlamiento propios de los procesos indusiriales de
iranstormacidn de eslos maleriales en producios. Los vaiores de esia
propiedad son imprescindibies por ejemplo para el céiculo o simulacién
de los procesos de transformaclén con miras a su optimizacidn. En el
caso dal moldeo por Inyeccidn, este valor es de especial mportancia
para la prediccion conflable dsl lismpo de enfriamisno, de las
deformacionas y contraccionss del producio y en general para la
optimizacién del moide y del mismo proceso de inyeccidn.

La diNusMdad térmka 9s6lo tlene significado en procescs no
osiacionarios de flyo de calor. Para mediria confiablemente s
necesario pues, someter al espécimen a un régimen de transferencia de
calor de este tipo. Actualmenis son conocidos numerosos métodos
experimentales para tal fin. Ninguno de elios sin embargo reproduce
aceptablemente las condiclones presentes en los procesos industrisies,
caracterlzados por rapldos cambios de {emperatura, incluso bajo allas
presiones, especlaimenie durante el snfriamisnio, en donde pusden
preseniarse velocidades del orden de cenienas de grados Ksivin por
segundo. Los rangos de variaciin de temperatura obtenibles en
equipos de laboratorio son del orden de decenss de grados Keivin por
minuto.

Un camino para hallar e difusmMdad térmica es realizar experimentos
que permien ser modelados msatsméticamentis bajo sl supuestio de que
la dfusiMdad térmica permanece constania en la regidn de medicién y
duranie el tiempo que dicha medkion dure. Eelos experimantos
producen camblos pequenios ds ismperatura, o iambién cambios lsntos,
‘que skven pars obtener un valor de la difushMdad térmica s o
temperatura, casl constarde, del ensayo. (Véase por ejempio lose
documentos US5,713,665, DE19943076A1 y EP1108587A1). Si la
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dfusMdad muestra una ciars dependencia con 'a temperaiura y se
desesn curvas de difusividad en funcién de 6sta, se debe reafzer pare
cada valor de temperatura un ensayo, para obtener asl las parejas de
punios difushvidad-lsmperatura requeridas. Estas curvas sin embargo
no son representaiivas de o que sucede en ¢l material durante
procesos de iransferencia de calor bajo condiclones de alla velocidad
de cambiv de la temperatura.

El oiro camino, muy d¥undido en Ia Meratwa clentffica, es Ia
determinaciin de la difusMdad térmica a pertir de ta conductividad
térmica 1, la densidad p, y el calor especifico g, a prasidn constanie del
material obienido por métodos Independientes. La conductmdad
térmica 1 se mide por definicidn bajo condiclones estaclonarias de fiuo
de calor. La densidad p aunque 8% poshies mediria bajo dierantes
condiclones de presién y temperatura, los métodos actuaies sblo
permitsn velocidades maximas de enfriamisnio de! orden de 30 a 40
K/min. Los calorimetros para ja delsrminacién del calor especffice o
s6io logran welocidedes de enfrlamientoc de tan séio 40 K/min en el
mejor de loe casos y @ presiones muy bajas comparadas con la de los
procesos industriales.

Independisnte del método wilkzado, siempre es necesario obtener una
medida de temperaiura en el cuerpo. Esta puede ser obtenida directa o
indrectaments. Las madidas Indirsttias miden algune propledad que
pueda ser correlacionada conflablemente con ia temperatura del
cuerpo. Cambios en s bkrefringencia oOptica de materiaies
trensparentes, cambios en la densidad del cuerpo o0 del alre que lo
rodea y qua gensra cambios en la refraccién de un rayo laser por
sjemplo, Termémetros Infrarrojos eic. Estos méiodos tlenen la ventiaja
de poder delectar &l camblo de la propladad sin influenciar
apreciablemente Ia temperatura de! cuerpo en observacién. Funcionan
bien para medir gradienies de temperaturs en la superficle de cuerpos,
pero no pueden detectar conflablemenie gradientes de temperatura en
su Interlor, y mucho menos sl estos gradientes varian répldamente
durante Ia medicién, o tlenen resiricclones de resolucién espacial, como
el caso de los termémetlros Infrarrojos. Las mediiones directas
impican la presencla de sensores, como termosiementios, termistores,
termémetros de resistencia etc. en contacto con el material que de
alguna manera distorsiona la temperatura a medir, pero que pueden ser
uliiizados tarto on ia superficie del cusrpo como en su interlor teniendo
en cuenta que el sensor no cruce superficles leolérmicas. El arror de
los estos sensores pusdes ser cusntificado y sus lscturas e Inercla
térmica compensadas de tal manera que sean muy conflables. Eslo
pertenace af estado de la técnica {Ver documentos DE 199 34 489 A1,
US 3,691 4095).

Los cembios de fase del material duwrenie fa mediclén arrgjan
dificultades experimeniales que no han sido resusiias
sallsfactorlamenie. Tales dificullades residen en la diiataclén o
contraceion del material, que dificulla garantizar la posicién del punto de
medicién. También o hecho de que la formacién de estructuras

Pag3
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cristefinas on polimeros, en el taso de enfriamiento desde el estado
fundido, dependa de las condiciones de enfriamiento y que {os equipos
de laboratorio disponbles no estén en capacidad de reproducir ias
condiciones presentes en los procesos industriales es otra fusnte de
snormes dificuitades vigentes.

2.2 NOYEDAD

El objetivo general de Ia preseme Invencidn es obviar los
inconvenionies de los métodos expuestos proporclonando un
dispositivo y un método que permila la determinacidn confiable de la
dfusividad térmica de materiales expuestos a rapidos camblos de
temperatwre incluso bajo camblos de fase bajo condiciones simitares a
las encontradas en los procesos induetriales de transformacién de
materiales tarmoplasticos.

El invenio comprende una Celda de medicién y un Mélodo para la
determinacidn de la difusMdad térmica de maieriales tales como los
polimeros termoplésticos durante procesos rapidos de transferencia de
calor no estaclonarks como fos propios de los procesos industriales
utlizados para eu trensformacldn en produclos, que puaden inclulr
camblos de fase del material bajo estudio. '

La invencidn se describliré a continuacién con base en las sigulentes
figuras y un sjemplo de resultados de medicién asl:

2.3 DESCRIPCION

Para aclarar més Ia invencidn y sus ventajas comparadas con las
técnicas conocidas, se descrbe a continuatién con la ayuds de los
dibujos anexos, las posibles formas de realzacidn de los disposiivos ¥
el método de obtencién de la difusividad térmica de materiaies como los
polimeros termopldsticos.

En los dibujos:

La Fig. 1 muesira esquematicamenie los componentes fundamentales
de la ceides de medicion, y ls Unidad removible de sensores de
temperatura en dos de las versiones posibles.

La Fig. 2 mussira un corte ssqueméiico de la celda de mediclén con
las partes dal cusrpo superior ensambladas.

La Fig. 3 muesira esquematicamente la Unidad removible de sensores
integrada a fa piaca cuando se ha terminado una mediclén.

La Fig. 4 muesira un detalle de los tubos cliindricos y sus soportes

removibles para guler y sosiensr los sensores de temperatura en una
de las varianies posibles.

Pap4
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La Fig. 5 mussira un deialie de los iubos cénicos y sus sopories fllos
para gular y sosfener los sensores de temperatura en una segunda
variante.

La Fig. 6 muesira un detalie de los tubos y sus soportes ajustables
para gular y sosiener los sensores de temperatura en una tercers
verianie.

La Fig. 7 muesira un corte transversal de la cavidad a la altura de los
extramos de los sensores de lemperatura que muestra su distribucién
igualmente espaciada sobre una de las miades del espesor de la
cavidad de la Celda de medicién.

La Fig. 8 muestra un ejemplo de las curvas de {emperatura obtenidas
eh una medicién con ia Celda de maedicién y una unidad removible de
sensores dolada de 8 sensores de temperaiura que eniregan ias 6
curvas 80 del material duranie ia medicién. La curva de tamperatura 82
de la pared del moide y la curva de presidn 81 para ls zona de la
cavidad sn donde 38 realiza Ia medicidn de temperaiura. El eje de las
abscleas es el del tiempo y el de las ordenadas la temperaiura.

La Fig. 9 musstra un ejemplo de la curva de difusividad térmica para un
material termoplasiico obienida con el mélodo y la celda de esla
invenciin. El aje de las ordenadas es ol de la difusividad y el de las
absclens el de la temperatura. La curva mosirada se obtlene de una de
las cuairo tripletas que s pusden definir de las 6 curvas da la Fig. 8,
sagin el método de la raivindicacion 20.

La celda de mediclén estd compuesia basicemente por loe dos cuerpos
simétricos 1y 2 de Ia Fig. 1. compuesios a su vez por las placas 20 y
24 que sujetan entre si sendos bloques de metal 20 akamente
conductor del calor que conforman ia cavidad en donde s¢ inyecta el
material a estudiar a través del agujero 3 (omitido en la Fig. 2) hasta la
camara 22. Esta cdmara posee una forma {al que permile que el
material fluya hacla la cevidad 21 con un frente de fiujo plano, como es
entendible para un conocedor de is téenice de construecidn de moldes
de Inyeccién. La cdmara 22 forma la seccidn 31 de la pleza enFig. 3y
la cavidad 21 Ia seccion 30 de la pleza denominada “placa” en asta
invencién. La entrads 3 también pusde estar ubicada en i3 linea de
particién de la celda, como es usual enconirar en moldes de Inyeccldn.
En Ia perforacién 27 se instala un sensor plezoeléctrico que sbrve para
monilorear s presién en sl material durante I8 fwyeccién, Ambos
blogues metélicos internos 20 estén sostenidos enire ias placas que
componen los bloques externos, de fal manera que el contacto sea
minimo para minimizar el fiujo de calor por fuera de fos blogues
internos. Estos esidn aislados de los exiernos por un espacio de aire
23.

En la figura no estén represeniados tornilios y elementos de unidn
convencionaies que meantiensn unidos las placas y los bloguas Internos
que conforman sendos cuarpos siméiricos 1 y 2. Estos blogues internos
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son removibies e Intercambiables para fachitar la consiruccién, facliter
la reparacidn de la Celda de medicién, y tamblén por sjamplo para que
is cavidad formada entre ellos pusda lograrse en profundidades
diferentes y as! posbiitar el sstudio de la difushMdad en cusrpos con
distinlos espesores. Ambos cuerpos deben mantenerse unidos por
algin dispostiive como una prenss o la unidad de clerre de una
méquina inyectora que sea capsz de mantener cerrada s celda cuando
g8 inyecte a presién en su inferior sl material fundido qus se desea
analizar. Los elementos de guis para alinear ambos cuerpos duranta el
clerrs y demds detalles construcliivos se han omilido sn kas figuras ya
que son alementos convenclonalas conacidos par cuaiquier experto en
¢l iema de moldes de inyeccidn.

La ceida de medicidn se instala sobre placas de material alslanie 28 de
la Flg. 2 como el utiizado normaimente en la tecnologla de Inyeccidn
de plasticos, pero con un espesor minimo de 20mm. Los conductos de
los canales de atemperamientc 26 se coneclan con tubos
convencionales (no represeniados en Ia figura) que pasan sin hacer
contacto por los agujeros 4 de la Fig. 2 de los cuerpos simétricos 1y 2
& un sistema (no represeniado en las figuras) que mantenga en
thculacidn un liquido stemperador convenclonal, como por ejemplo
agua o aceite, a la temperatura deseada para la temperatura de pared
de la cavidad de la celda de medicién. El sistema de circulacion debe
ser capaz de mantener la temperatura del fluido con una variacién
inferior a 0.5 K mientras ia cavidad de [a ceida de medicién esté vacia.

Los sensores de presidn 8, y 8 de la Fig. 1y los de lemperatura 7, 8, 9§
y 10 se conectan a un equipo de adquisicion de datos convencional
provisio de una iarjeta para convereién andloga/digital preferiblemente
de 16 bR de resolucién con capacidad de muesirar cada canal minimo
100 veces por segundo. Las sefiales de estos sensores sirven pars
vigilar las condiciones de proceso y su estabilidad en el tlempo. Antes
de cerrar la celda se insiala en su kterlor el dispositivo lamado Unidad
removible de sensores de temperatura 11 sn &l espacio 12 previsto
para tal fin en los cuerpos simétricos 1y 2 de la Fig. 1. Las paredes
lateraies de la cavidad se aislan por media de dos barras removibles 13
y 14 de material poimérico.

En la Fig. 1 se aprecia is Unidad removible de sensores de
temperatura 11 y su varlante 18 que aparece también la Fig. 3 que estd
formada por un bloqua portador 18, que aloja los tubos 17 para la
insercién y fjacion de los sensores de temperatura 19. Estos tubos se
encueniran soportados por ks cusrpos aislentes removibles de
poeicionamiento 18 sl ee usa Is variante 11 de la Fig. ty Fig. 2.
Iindependlentemente de las varianies utiizadas para el posicionamiento
de los sensores de temperaturs, estos siempre quedan uniformements
disiribuidos sobre una de las miades del! espesor de la placa de
material a anakzar, segln se aprecla en la Fig. 7. Cada sensor debe
ser calibrado y sus lecturas corregidas como s de conocimiento para
cuaiquier conacedor de técnicas de medicién de femperatura.
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La Celde de medicién se instaia con su entrada 3 acoplada de modo
hermético a un dispositivo apto para inyectar ol material bajo estudio en
estado fundido, preferiblements uns méquina inyectora de tecnologia
actual, qus gensre en forma reproducible ia presidn y la temperatura
necesaria en el material para inyectario en la cavidad de la celda de
madlc:n de acusrdo a ia técnica moderna de kwyeccitn ampliamente
conocida.

Una vez se alcanza un esiado térmico estacionario en la celda, se
inseria ia unidad removible de sensores de temperatura 11 o 18 en el
aspaclo 12 de uno de los cusrpos simétricas 1 a 2; se clerrs la celda de
medicién y se activa la grabacién de sefiales para Iniclar la Inyeccidn
dei material @ analizar. El proceso de toma de sefiales se mantiens por
un tiempo suficiente para que la temperafura medie del materiaf aicance
el valor deseado para finalizar el procesa, por sjemplo 10 K por encima
del valor ajustado para las paredes de I cavidad de Ja celda de
medicién,

E! primer proceso de medicldn se realiza durante ef enfriamiento del
material bajo estudio desde el estado fundido. La temperatura de las
paredes de la cavidad de la ceida se pusden ajustar con el sistema de
atemperamisnto para obtener diferentes condiclones de enfriamiento;
asl mismo la temperatura del fundido y Ia presién de inyeccidn con el fin
de reafizar mediciones bajo condicionas tipicas de procesamiento del
material. Para este primer proceso, la Gnica condiclén necesaria para
las temperatwas, o3 que ¢l material se encuanire fundido al comlenzo y
lermine an estado solido al terminar proceso. Los datos de temperatura
grabados se utiiizan para obtener la difusividad térmica dei material bajo
astudio duranie el snfriamlanto.

Una vez terminado el proceso de toma de datos descrito en el parrefo
anterlor, se procede a abrir ia ceida y a exireer ia unidad removibie de
sensores de temperatura; los cuales ahora se encuentran embebldos
en la placa de material a analizar como se muesira en la Fig. 3, en
donde para faclidad se ha dibujado Ia piace pldstica 30 como un cuerpo
traneparents en la Zona de los sensores de temperatura.

Este disposfiive ya inlegrado con la placa del material a analizar se
ulliza para reallzar un proceso de calentamienio opclonal, que permite
obtener la infarmacién necesaria para calcular la difusidad térmica del
msaterial duranle el calentamianio, de una manera elmilar a la utilzada
sn ol enfriamiento, sl asi ss requisre. Pare ello, se Heva (s celda de
medicién a ia lemperstura deseada con ayuda de cartuchos eléctricos
convencionales (no representados en las figuras) inslalados en las
perforaclones 28 do la Fig. 2. o por fiyjo de un liquido atemperanie a
través de las perforaciones 26, calentado por un equipo atemperador no
represeniado en las figuras. Una vez alcanzado el estado estaclonario
s activa la grabacidn de sefiales, se infroduce rapidaments la Unidad
removible de sensores de temperatura 11 o 15 con los sensores de
{emperaiura embebidos en ia piaca del material @ analizar y se clerra la
celda de madiclén.
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Ei proceso de foma de seifales se proionge por el liempo neacesaric
para que la temperatwa media finel de la placa difiera poco, por
ejemplo 5 K, de la temperatura sscogida para las paredes de la
cavidad. Los datos de temperaiura grabados ss utiizan para obtener la
difusividad térmica del maferial bajo estudio durante i calentamisnto.

Para exirasr ! disposiivo 11 o 18 de fjacién de los sensores de
tempsratura de Ia placa 30 de material a analzar, la temperaiura de ia
placa debe eslar minima § K por debajo de ila temperalura de
salidificacion de! material a analizar. En este asiado, Ia placa puede ser
retrada del disposiivo de Hacién de los sensores de temperatura
haténdola culdosamente en ia direccidn axial de los sensores de
temperatura.

Un ejempio de los resultados de medicién se encuentira en la Fig. 8, en
donde aparecen regisiradas 6 temperaturas inlernas 80 y la de ia
cavidad 82 duranie un experimento de enfriamianio en Polsilenc de
aRa densidad, para una place de 4mm de espesor, enfriada desde
230°C hasta aproximadamenie 50°C, con una temperatura de pared de
cavidad ajusiada on régimen estacionario a 40°C. Para ei experimento
80 utlizé una Unidad removibie como la representada en 18 en la Fig.
1, con § sensores de temperatura sepaclados 6 mm enire sl. El sensor
mds cercano a le pered esid a 0.5010.09mm y ol mas alejado esté en el
centro de (a aliura de ia cavidad. El incremento de estas distanclas es
constarde ¢ igual a 0.3040.01mm. Estas curvae fueron almacenadas
cada 0.28 y converlidas a valores dightales con una resolucion de
0.08°C on un sistema de adquisicion de dalos ajustado a las
sspecificaciones dedes en i presenie iwencién. Una vez obfenidas
las curvas, se corrigieron de acuerdo a los valores de callbracién
obtenidos pare cada sensor de lemperatura de la unidad removible de
sensores segin las iécnicas conocidas para estas {areas de medicién.
Lea Tabla 1 muestra la estructura requerida en los datos para poder ser
anakzados seg(n la Ec. 1.

Tabla 1
Tiemp | ...| Tomp.en | Temp.en | Toemp.en | ...| Presidn | Presién
o Posicién | Posicién | Posicidn | ... | Cavidad Cémars
-1 ] 1
1140 15028 | 18962 | 16525 184 8 178.0
1180 .. ... 1568.29 | .......

El valor de la dNusiviiad obisnido para la temperatwa media del
IiMervalo (158.01°C) y a una presidn medla de 182.3 bar es de 0.11
mm?/s. Esto se replie para todos los renglones dei archivo de datos.
Para la presentacion final de la cwva de difusividad los valores
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oblenidos se aproximan, de acusrdo a las técnicas numéricas usuales,
a une linea suave con el menor emor cuadritico. La Fig. 9 musstra un
ejemplo de curva para difusividad térmica obtenidas de una tripleta de
datos 83 de la Fig. 8 con el sensor cantral en una posicién a 1.35 mm
de Ia pared més cercana. Las sels curvas de temperatura del ejemplo
permiten formar 4 fripletas de lempersturas adyacenies para oblensr
otrae cwvas diferentes de la difusvidad térmica pars las condicionas
reinantes en cada uno de los sensores cenirales de las tripletas
correspondientes.

el A
Ee. 1 ‘(Xr-QJ-'iJ'p)‘q“:;M-quJ Ar

¢ = difusvidad térmica del material bajo estudio
! = Subindice que Iindica ia posicion del sensor de temperatura
j = Subindice que expresa ol paso del tlempo (intervalo)
Ax = geparacién enlrs sensores de lemperalwa de la triplela y
medida en Ia direccién del fiujo de calor
4r = diferencia de tlempo enire los valores iomados de las curvas de
temperatura

.i , = Velocidad de cambio de temperatura en ia poskién |, para el

liempo dado porj
4,= Tomperatura para la poskibn X: en sl liempo dado por j

(lamperatura central de Ia tripleta)
8§ 1= Tomperatura para la posicidn X; en el tiempo j+1 (temperatura

central de la tripieta)
§..,= Temperatura para is posicion Xy en sl tlempo / {temperaiura

para ol punto de la tripleta mds alejado a la pared de la cavidad)
8., = Temperatura para la posicién X;; en el tlempo / (femperatura

para ol punto de ia triplela més cercano a la pared de la
cavidad)
7= Presion en la cavidad en |a zona de medicion de temperatura

Naiuraimente las opcionas de realizacién explicadas arriba no son las
Gnicas posibles y por lo tanto no deben {omarse como una #mitacién de
tas reivindicaciones. En [a Fig. @ se puede ver por elemplo, otra opcién
para flar los sensorss de temperatlura, que consisle en una pareja de
tiindros 81 ajusiables por la soccidn roscada 80 en las posiciones
requeridas por los sensores. E| velor de separacién do los sensores
enire si vy respecio a |a pared de la cavidad es también un valor de
ejomplo y no debe consiierarse como el Gnico poshble. Sélo es
requisito que este valor sea igual para todos los sensores. El espesor
de la placa también puede lograrse por otros métodoe diferentes al
infercambio de los bloques 20, como podria ser por ejemplo el empleo
de piaces o suplemenios sobre estos bloques o cuaiquler otro sistema
de dominio general dentro de los conocedores de la construccién de
moides de inyeccidn.
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Lo anterior es también véldo para el método de esta iwencién, ya que
éste no se imia sl material o al proceso utiizado para el camblo de
temperatura. Soélo es necesario disponer de [a iripleta de temperaturas
para puntos iguaimente espaclados en la direcclén del fiujo de calor
para un proceso de fransferencia de calor no estacionario por
conducclén.

3. Relvindicaciones

1. Celda de medicién semsjanie & un molde de Inyeccién para la
fabricacién de una placa, que comprende una cavidad formada enire
dos bloques metélicos intemos removibies e Intercamblables
dolados de un sistema de enfriamiento y calentamienio y aislada
lateraimente de los cusrpos que los sujetan por medio de un espaclo
de elre, que resiringe la iransferencia de calor {ransversal del
maferial en la cavidad por la presencia de dos barras poliméricas
instaladas en sus bordes Iaterales, lo que permite generar un répido
régimen de {ransferencla de calor unidimensional en la zona central
de la placa del meaterlal a anafizar, un conjunio de sensores de
presién y temperatura instalados en forma fila en los cuerpos de la
celda de medkidn y conectados a un sistema de adquisicidn de
dalos para el aimacenamienio de las sefiales, caracterizada porque
comprende ademéas un disposiivo removible, reparable y reutilizable
denominado Unidad removible de sensores de temperatura que
poses iubos ceramicos o metdlicos ensamblados en un bloque
poriador para gular y fijar un grupo de minimo tres sensores de
{femperatura on ia cavidad fembién coneciados al mismo sistiema de
adquisicién de detos y reutilzable con la place asi formada con los
seneores de temperatura en su interior para medir las curvas de
caleniemianio cuando la Celda de medicidn se opera a alta
temperatura con su sistema de calemamisnto.

2. Celda de medicion segin la reMindicacion 1 caracterizada por
poseer una cavidad formada por dos bloques imternos removibles e
intercamblables fabricadas en un material metélico cuya
conductvidad térmica es superior a 100 veces la del material a
astudiar.

3. Cekia de medicion segin las reivindicaclones 1 y 2 caraclerizade
por poseer una cavidad formada por dos bloques intemos
romovibles o intercambiables metélicos dotados de perforaciones
pasanies paralelas a la superficie en contacto dispuestas en dos
niveles: Las perforaciones de! nivel mas cercano a la cavidad
permiten el flujo de un liquido atemperador convenclonal y las mas
alejadas alojan cartuchos eoféciricos de calentamiento de alls
densidad de potencia convencionaies.

4. Celde de medicién segin las rsivindicaciones 1 y 2 caracterizade
por poseer una cevidad formada por dos bioques Infernos
removibles & Imercambiables metédiicos alslados, en eus paredes
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Interaies externas de los bloques externos que los contlensn, por un
espacio de aire de minimo 1mm de espasor.

5. Celda de medicidn segin las reivindicaciones 1 y 2 caracterizada
por posser una cavided formada por dos bloquas Intermos
removibles e intercamblabios metdlicos en cuyos bordes Inernos
paraisios o la direccion del fujo del material se encusniran
instaledas sn forma removible dos barras de material polimérico que
no funde » la temperatura méixima de! proceso y qus alelan
térmicamente los bordes laterales internos de dicha cavidad.

6. Celda de medicion segin las relvindicaclones 1 y 2 caracierizada
por posser una cavidad formada por dos bloques Infernos
removibles ® intercambisbles metdlicos en la que uno de elios posse
un min sensor de presién de un didmetro no superior 2 2.5mm
inzstalade en la zona de medicién de {emperatura de la unidad
removibie de sensores.

7. Celda de medicién segin las reivindicaciones 1 y 2 caracterizada
por poseer una cavidad formada por dos bloques Internos
removiblas ¢ Intercambiables metdlicos alimentada por una cdmara
formada enire los bloques metédiicos externos que produce un frente
de fiujo plano del material a estudiar durante el lenado de la cavidad
y con una profundidad minima de 2.5 veces el espasor de la placa
de material a estudiar.

8. Celda de medicidn seglin fas rehivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5,6,y 7
caracterizada por permilir inelalar en su cavidad interior, en forma
segura, una Unidad removible de sensores de lemperatura

9. Coelda de medicion sagin las reivindicacionss 1 y 8 ceracterizada
porque i unikiad removible de sensores de temperatura mantiene a
dichos sensorss en forma eslable en posiciones exactas
preestablacidas con tna variacidn inferior al 0.0% de su distancia a
ia cara més cercana de la cavidad, en la Zona media de ia cavidad,
durante todo el tismpo que dure ia medicién.

10.Celda de medicion segin las reindicaciones 1, 8 y 9 caracterizada
porque |a unidad removible de sensores de lemperatura es
reutiiizable para otras mediciones.

11.Ceida de maedicién segin las relvindiceciores 1, 8, y 9
caracterizade porque (a unidad removible de sensores de
temperatura permiie al reempiazo de los sensores de lemperatura

en caso de averia de los mismos.

12.Celda do medicidn segin las relvindicaciones 1, 8, 9, 10, y 11
taracterizada porque Ia unidad removible de sensores de
fempaeratura posee lubos cerdmicos o metdlicos para gular los
sensoras de temperatura.
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13.Celda de medicidn segin las remindicaciones 1, 8, 9, 10, 11 y 12
caracierizada porque la unidad removible de sensores de
temperatura parmile ia fjacidn de minimo 3 sensores.

14.Ceolda de medicion segin las reivindicaciones 1, 8, 9, 10, 11, 12y 13
caraclerizada porque la unidad removible de 3sensores de
temperalura permite la flacidn de sensores de didmelro no superior
sl 10% de la aliura de |a cavidad de la celda que sobresalen
preferiblemente 10 veces su didmetro desde ei extrema libre de los
tubos cerdmicos o metdlicos para guiar los sensores.

15.Celda de medicidn segin las reivindicaclones 1, 8, 9, 10, 11, 12, 13
y 14 caracterizada porque la unidad removible de sensores de
temperatura posee fubos cerdmicos o metdlicos con un didmetro
inferior suficiente para e! despiszamisnto axiali susve de ilos
sensores de temperatura duranie su instalacion o eventual recambio
y con un didmetro exierior en la zona de medicidén, no superior a 2.4
veces e! didmetro de los sensores de lemperatura.

16.Celda de madiclon sagin ias relvindicaclones 1, 8, 8, 10, 11, 12, 13,
14 y 15 caracterizada porque la unidad removible de sensores de
temperatura posee tubos cerdmicos o metdlicos snsamblados en un
bioque portador fabricado de un material polimésico o cerémico de
suficiente resistencia mecénica para soportar la presién duranie el
empleo de la Celda do medicidn.

17.Celda do medicion sagln las reivindicacionas 1, 8, 9, 10, 11, 12, 13,
14, 15 y 16 caraclerizads porqus Ia unidad removibie de sensores
de tsmperatira poses tubos cerdmicos o metélicas soportados en
cusrpos iegrados o removibles.

18.Celda de medicién segln las reivindicaciones 1, 8, 9, 10, 11, 12, 13,
14, 15, 16 y 17 caracterizada porqus la unidad removible de
sensores de lemperatura posee tubos cerdmicos o metdlicos que
pueden esier soportados en cusrpos integrados al bloque portador
fabricados en un material coerdmico o pofimérico cuye allura es
superior a ia elkura de la cavidad sin excederla en un 1%, cuyo
espesor no sea euperior & 1.5mm y qus dejan sobreseallr jos tubos
una longitud minima preferiblemente de 40 veces el didmetro de los
sensores de temperatura.

19.Celda de medicién segin las reMindicaclones 1, 8, 9, 10, 11, 12, 13, .

14, 15, 18 y 17 caraclerizada porque la unided removible ds
sensores de temperatura posas tubos cerdmicos o metalicos que
pusden esiar soportados por cuerpos removibies fabricados de un
malerial cordmico, polimérico o madera instalados a una distancia
de Ia punia de los sensores de temperatura preferiblemante no
inferior a 40 veces su dismelro, cuya alura sea superior 2 la atura
de ta cavidad sin excederia en un 1% y Cuyo espesor no sea
superior a 1.5mm.
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20.Mélodo pera obtener, a partir de un minimo de tres sefiales de
temperatura (tripieta) genaredas dwane un proceso répido da
enfriantientc o0 caletamiento por conduccldn para tres puntos
diferentes de un cuerpo, iguaimente eepaciados en la diraccién del
- flyjo de calor, como las obtenidas con la Celdes de medicion segin la
reivindicacidn 1, curvas de valores de la dfushidad térmica del
material del cuerpo bajo estudio, caracterizado ademis porque
eslos valores de difusividad térmica salisfacen la ecuacién
diferanclal discrelizade para un flujo de ceior no estaclonario
unidimensional par conducclén, tal come se utliiza normalmente en
programas de computador para la simulacién de eslos procesos de
{ransformeacion. )

21.Mélodo para obtanar la difushMdad térmica segon la reivindicatién
20 caracterizado porque los puntas de la curva de difusMdad
obtenida tiensn como ordenada los valores de los coclenies
calculados a parlir de Ila scuacidn diferencial discretizada para un
fujo de calor no estaclonario unidimensional por conduccion, y como
abscisa el valor medio de In femperatura registrada por el sensor del
cendro de la tripleta do temperaturas.

22.Méiodo para oblener a difusmidad térmica segin les
reivindicaciones 20 y 21 carsclerizado porque los puntos de ia curva
de difusMdad obtenids son villdos para ls velocided de cambio de
tempearatura reinante on la place de materiat bajo estudio durante ef
inervalo de tlempo enitre dos mediciones consecutivas, registrado
por ol sensor de temperatura del centro de la tripista

23.Método para obisner Ia difusMidad 1érmica segin las
reMindicaciones 20, 21 y 22 ceracterizado porque los punios de e
curva de difusividad obtenida son vilidos para la presidn reinante en
la zona de medicién.

De ia DiVision Alentamante,

P e

C.C 42.204 830 DE COROZAL
TP.386808DECS. J
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

F. S. D. - .
REF:
EXPEDIENTE:
, ASUNTO :  SOLICITUD DE PATENTE DE
."c": i INVENCION
SOLICITANTE:  "INSTITUTO DE CAPACITACION E
INVESTIGACION DEL PLASTICO.Y
: DEL CAUCHO

APODERADO : SARA PEREZ GONZALEZ

ALBERTO NARANJO CARVAJAL, mayor de edad, vecino de la ciudad de
Medellln, Departamento de Antioquia, obrando en mi calidad de
Represeniante legal del INSTITUTO DE CAPACITACION E
INVESTIGACION DEL PLASTICO Y DEL CAUCHO, domiciliado en Medellin
(Antioqula) y existente de acuerdo con las leyes de la Repdblica de
Colombia, tai como consta en el certificado de existencia y representacién
legal que adjunto, atentamente manifiesto a ustedes:

Por medio del presents escrito, confiero poder especial, amplio y suficiente a ~
la doctora SARA PEREZ GONZALEZ, identificada con la cédula de
ciudadania nimerc 42.204.830 de Corozal, para que en nombre del {nstituto
que represento presente solicitud para la obtencion de la PATENTE DE
INVENCION del Método y Dispositivo para visualizar en linea y cuantificar la
fusiébn de polimeros en miquinas de plastificacion con tomillo sin afectar -
significativaments su régimen térmico.

Ademds de las facultades conferidas por el articulo 70 del C. de P.C. la
apoderada queda facultada para modificar, adicionar o reformar la solicitud,
reivindicar prioridad, transigir, desigtif, af, recibir, sustituir, revocar
sustituciones y renunciar a este pod? mm S DEL MBULO DE TAD

De ustedes atentaments,  E8te mefiGria @gﬁ%ﬁ# /

prezeniado pBreomalr€nte phr e g
A_&w}a‘thm C.C.o 1P No. ATl
ALBERTO NARANJO CARV,

C.C.No. 8J05.22 2 Mfd que el contenido del antarter :ozn?nntao'

v la firma que en &i 8parece es de pufio y letra,
ACEPTO: ftagdl, . .

C.C. No. 42.204.830 de Corozal
T.P. No. 36.608 del MINJUSTICIA

Calle 95 No. 11 - 51 Of. 203 - Tels.: 616 10 20/21 - Fax: 616 10 03 - A.A. 092782 - Bogoté, D.C. - Colombia - E-Mail: sperez@multi.net.co
- Carrora 43C No. 5 - B7 - Toléfonos: 266 79 34 - 266 68 58 - Fax: 266 68 35 - Medelifn - Colombia ‘q
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CERTIFICADO DE EXISTENCIA Y REPRESENTACION
DE ENTIDADES SIN ANIMO DE LUCRO
CAMARA DE COMERCIO DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA
fEP SFCBETARIO DE LA CAMARA DE COMERCIO DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA, en
[flejercicio de las facultades conferidas por los articulos 43 y 144 del
fldecreto 2150 de 1995 y su reglamentario el Decreto 0427 de 1996.
CERTIFICA

INSTITUTO DE CAPACITACION E INVESTIGACION
DEL PLASTICC Y DEL CAUCHO. "ICIPC"

CARRERA 49 # 5 SUR -150

MEDELLIN

21-000776-28

800054293-5

CERTIFICA '
v ,
MCONSTITUCIONa Que por 1la Personeria Juridica No.36305, del 27 de
floctubre de 1988, de la Gobernacién de Antioquia, inscrita en esta Camara
$ide Comercio el 14 de febreroc de 1997, en el libro lo., bajo el No.811,
¥ee constituyd una Entidad sin &nimo de lucro denominada:

INSTITUTO DE CAPACITACION E INVESTIGACION DEL PLASTICO Y DEL CAUCHO.
"ICIPC"

. CERTIFICA

(i CERTIFICA
ﬁVIGENCIA: Que la Entidad sin Animo de Lucro no se halla disuelta y su
v i : Indefinida.

CERTIFICA

El Instituto tendri por objeto la promocién Yy
: gi, o mediante terceras perscnas, de todas las
factividades que puedan contribuir a la evolucién de la Industria del
flplsstic y del caucho en el pais, en &reas de docencia, investigacibn
ficientifica y tecnologia, aplicacién  industrial, comercial. O en
flcualquier otra que conduzca a su desarrollo y consolidacién. En el &rea
lde 1la docencia el Instituto tendrd el cardcter de ESTABLECIMIENTO DE
REDUCACION NO FORMAL en los términos del Decreto 2416 de Noviembre de
1988 y las normas que lo complementen o desarrollen posteriormente. E1l
W Instituto propendiendo por el objeto previsto, podrd celebrar contratos
ﬁde cualquier naturaleza, que sean legitimos dentro de la RepGblica de

Q001ombia.
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CERTIFICA

El Presidente hari simultidneamente las veces de
Principal. El Director General seri el

con sus mismas

“atrlbuC1ones El Prea;dente Y Director General tienen 1la

Mresponsabilidad de la gestién técnica y administrativa y de la promocién

' relaciones - entre el Instituto, las entidades oficlales vy
nacionales o extranjeras y los.- miembros del mismo.

CERTIFICA

NOMBRE CEDULA
50019

8305222

CERTIFICA

5a) Representar al 1nst1tuto en todos los actos y ante las autoridades e
lingtituciones pilblicas. y privadas, sin perjuicio- que la BSala ‘de
§Fundacisn, por resolucidn expresa, conflera poderes o representaciones
Mespeciales ‘a terceros. . .

b) Celebrar todos los contratos. y reallzar las gestiones neceaarlas para
isu  cumplimiento, prev1a la aprobaC16n de 'la Sala de Fundadores, cuando
¥ello fuere necesarlo. .

Constituir _apoderados judiciales o extragudic;ales cuando .gea

/d) Proponer a la Sala de Fundadores el nombramiento, ascenso’'o remocién

“del personal técnico, previa aceptacién del cargo por parte de la S8ala -

CERTIFICA
REVISORES FISCALES
SUPLENTE

BEATRIZ PUERTA ARDILA
T.P.30000-T

‘-egﬁn Acta No.30 del 08 de febrero de 2002 de la Asamblea de Asociados,

Ureglstrada en esta Entidad el 22 de julio de 2002, en e1 libro lo., bajo
j-1 No,2284.

CERTIFICA

MMJDDPORAHBASCARAS
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NOTIFICACION DE DIRECCION JUDICIAL

CERTIFICA

MQue en la CAMARA DE COMERCIO DE MEDELLIN PARA ANTIOQUIA, no aparece
finscripcién posterior a la anteriormente mencionada, de documentos
dreferentes a reforma, digolucidén, 1liquidacién o nombramiento de
frepresentantes legales de la expresada entidad.

|Los actoe de inscripcién aqui certificados quedan en firme cinco (5)
dias hébiles después de 1la fecha de su notificacibn, siempre que no

jhayan sido objeto de los recursos de la via gubernativa en los términos
jestablecidos en el articulo 50 del Cé6digo Contencioso Administrativo.

MMedellin, Enero 29 de 2003  Hora: 11:05 AM

_ VALIDO POR AHBAS GARAS
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Frcha (UB): 2034219 151143

Traite 1 MEPNENIER D 1 mEUSTY A1 PeEREMYC
CEATNER

Folioss B3

Bepemirncia: 2528 BIVIRION BE WIEVS

w

RECIBO OFICIAL DE CAJA ¢ 03 - 7,69
FECHA 1 FEBRERD & DE 2003

ity LONSIGENACION MmN
BEPOSITANTE TIPO PASD Il# CUENTA % PABD FECHA PO Vr. FAGD
PEREL Y ABOCIADDS CONSIGMACION POPULAR  050-00110-4 6313974 04/02/2003 10,000.00
PEREZ Y ASOCIADOS CONETGNACION /BANCO POPULAR  030-00110-6 SIL52AT  06/62/2003 800,000.00

mn C o NCEPT/O MM

CANT. RENTISTICO / m% TOTAL CONCEPTD

1 30005-01-01 SOLICIV

. /TMI'IES DE 60L. DE PATENTE DE IN 400,000.00
\ TOTAL » $ 400,000.00

S0N1  CUATROCIENTOS KIL

RESPONSABLE 1 /\

RECIBD BE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE No.




CONTRAT DECESI N '

Entre los suscritos a saber, de una parte: ALBERTO NARANJO CARVAJAL mayor
de edad, identificado como aparece al pie de su fina, obrando a nombre ‘propio,
quien en adelante y para efectos del presente contrato se denominard ELfef
CEDENTE; y de otra parte, ALBERTO NARANJO CARVAJAL, mayor de edad,j3
vecino de la ciudad de Medellin, identificado como aparece al pié de su firma ‘ o
obrando en nombre y representacién del INSTITUTO DE CAPACITACION ERCSS
INVESTIGACION DEL PLASTICO Y EL CAUCHO, sociedad comercial legaimente §
constituida conforme a las leyes de la repiblica de Colombia, todo Jo cual consta ¥
en certificado de existencia y representacion que, s, ggjt_lpta. quien‘en adelante, y

EL CESIONARIO, hemos

para efectos del presénte contrato se denomina
convenido lo siguiente: < '

CESION DE DERECHOS PATRIMONIALES: EL: CEDENTE cede totalmente s,
derechos patrimoniales de autor sobre la patente de invencidn denominada
METODO Y DISPOSITIVO PARA LA DETERMINACION DE LA DIFUSIVIDAD
TERMICA 'DE MATERIALES TALES COMO LOS POLIMEROS
TERMOPLASTICOS DURANTE PROCESOS DE TRANSFERENCIA DE CALOR

. '.-'

NO ESTACIONARIOS. L s

,

SEGUNDA: EL CEDENTE cedé sus derechos patrimoniales a titulo gi'é'fuiio.

En constancia, se fiman dos ejerﬁplares dél ‘mismo tenor y valor, siendo los -
20 dlas del mes de Enero de 2003.

CC. &J3a5 222 . AP v

CEDENTE

_@mb /Uaca-uﬁ C
CESIONARIO
ao.c. 8305 2227 -Med .
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

USUARI0  RADICADOR

TRAMITE

PATENTE DE INVENCION _uonempé_ugyaﬁ ()
: m-suanu-que:::{hmummm ' {,{/
=  Dutos de identificacién del o da la persona que se presenta la sollcitud.
= Destripciin deia ' )
- Dibujos de ser estos pertinentes. e {) -
= Comprobante de Pago de las tasas evtablecidas: —
COMPLETA () INCOMPLETA { )
DISENO INDUSTRIAL { ) |

Indicacion de que se solicita el ragistro de Diseflo Industrial ()

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta ( )
Ia solicitud.

Reprosentacién grifica y fotogrifica del Disefio Industrial o muestra del

Material que Incorpora ol disefio. : ()
Comprobants de pago do las tasas establacidss ()

COMPLETA () INCOMPLETA ()

ESQUEMADE TRAZADO ()

- Indicacién de que solicita ¢l registro de un Esquema de . ()
-  Datos de identificacién de! solcitants o de la persona que presen
La solicitud. | ( )
Represantacion grifica del esquama de trazado ' ()
Comprobante de pago de las tasss establecidas. ()
COMPLETA () ()

tadicacion + G301431 DOODGONE Folioss &
Focha: Fucha () 203-82-10 15:10D
Irasite © 02 PATERTES D 1 RENISTR A1 PRESEATA
Bependencin: 2628 BEVISION JE MIEVES CREACIINED

()
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720
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

caerl

2020
Bogota DC

Doctor(a)
SARA PEREZ GONZALEZ
Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacion No. 03-10433

Trémite 002
Evento 001
Actuacion 418
Oficio No. 566
Folios 001

Teniendo en cuenta que |a solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo 6l
expediente indicado en |a referencia, reline los requisitos de forma establecidos en
los articulos 28 y 27 de la Decisién 488 de la Comision de la Comunidad Andina, y
en las demés disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacion en la Gaceta
de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articuio 40 de la misma Decision.

Siendo manifestacién expresa del interesado, la solicitud no serd publicada antes de
loa 6 meses contados a partir de la fecha de presentacion de la solicitud, por io tanto
la publicacién en este caso no se haré antes del dia 10 de agosto de 2003.

Camplase

Dado en Bogotd DC, a los NER Y

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL
Jofe de ia Diyision de Nuevas Creaciones

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
E-mail: info  sikc.gov.co
www.slc.gov.co
Bogotd, D.C., Colombla




