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(Oberbaterreich),
am 14. Juni 2002 eine Patentanmeldung betreffend
"Zusammensetzungen zur Herstellung von Amionplasterzeugnissen”,

Uberreicht hat und dass die beigeheftete Beschreibung mit der
urspringlichen, zugleich mit dieser Patentanmeldung tGberreichten
Beschreibung dbereinstimmt.

Osterreichisches Patentamt
Wien, am 6. Juni 2003
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Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen

Die Erfindung betrifft Zusammensetzungen zur Herstellung von
Aminoplasterzeugnissen sowie durch Schmelzeverarbeitung daraus hergestelite
Erzeugnisse.

Halbzeuge und Formstoffe aus Aminoplasten wie Melamin-Formaldehyd-Harze
oder Melamin-Hamstoff-Formaldehyd-Harze [Ulimanns Encyclopedia of Industrial
Chemistry (1987), Vol. A2, 130-131] sind bekannt. Von Nachtell bei der
Herstellung von Erzeugnissen aus Melaminharzen ist die schwierige
Verarbeitbarkeit nach {iblichen themmoplastischen Verarbeitungsverfahren wie
Extrusion, Spritzguss oder Blasformen.

Niedermolekulare Melaminharz-Vorkondensate besitzen eine 2zu geringe
Schmelzviscositdt fOr diese Verarbeitungsverfahren und konnen lediglich als
hochgefiilte Formmassen bei langen Zykluszeiten unter Hartung der Erzeugnisse
verarbeitet werden (Woebcken, W., Kunststoff-Handbuch Bd. 10 "Duroplaste®,
Carl Hanser Verl. Minchen 1988, S. 268-274). Fasern, Schiume oder
Beschichtungen aus Melaminharzen kbnnen auf Grund der niedrigen
Schmelzviscositdt der Melaminharzvorkondensate nur ausgehend von LOsun-gen
der Melaminharzvorkondensate unter Aushidrtung wahrend der Formgebung
hergestelit werden.

Ubliche Harter for Aminoplaste sind starke S&uren wie Salzsdure, Schwefelséure,
p-Toluolsulfonséure und Ameisensdure sowie Ammoniumchlorid (EP 0 657 496
A2; EP 0 523 485 A1, EP 0 799 260). Von Nachteil bei diesen Hartern ist die zu
geringe Hartungsgeschwindigkeit in Zusammensetzungen mit
Melaminharzvorkondensaten mit Molmassen von 300 bis 5000 bei kurzen
Verweilzeiten wahrend der Schmelzeverarbeitung der Zusammensetzungen zu
Halbzeugen und Formstoffen, was zu unbefriedigenden Warkstoffeigenschaften
fahrt.
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Aufgabe der Erfindung sind Zusammensetzungen aus
Melaminharzvorkondensaten und Hartern, die fiir die Schmelzeverarbeitung zu
Aminoplasterzeugnissen geeignet sind.

Die Aufgabe wurde durch Zusammensetzungen =zur Herstellung von
Aminoplasterzeugnissen durch Schmeizeverarbeitung geldst, wobei die
Zusammensetzungen erfindungsgemass aus
A) 95 bis 99,9 Masse% ldsungsmittelfreien schmelzbaren Polykondensaten von
Mela-minharzen mit Moimassen von 300 bis 300000,
B) 0,1 bis 5 Masse% schwachen Sauren als themmoinduzierbare Hérter,
bestehend aus
B1) Saurebildnern vom Typ blockierte Sulfonsaure der allgemeinen Formel (l)
Ri— SO—0—Ra2 (1)

R1 = unsubstituiertes oder substituiertes Aryl oder Biphenyl!

/ CO'HS
Rz = 4-Nitrobenzyl, Pentafluorbenzyl oder (N =C -
Substituenten
N (R4)(Rs)
wobsi

Rs = nichtsubstituiertes oder substitulertes Alkyl oder Aryl,

R4 = H, C4-C2-Alkyl, Phenyl, Cz-Cg-Alkanoyl oder Benzyl,

Rs = H, C4-Cy2-Alkyl oder Cyclohexyl,
oder R; und R4 oder Rs zusammen mit den Atomen, an die sie gebunden sind,
einen 5- bis 8-gliedrigen Ring bilden, der durch 1 oder 2 Benzoreste anefliert
sein kann,
B2) C,-Cis-aliphatischen und/oder C-C,s-aromatischen Carbonséuren,
B3) Alkalisalzen oder Ammoniumsalzen der Phosphorséure,
B4) Ci-Ci-Alkylestern oder C,-Cs-Hydroxyalkylestem von Cp-Cys-

aromatischen Carbonséuren oder anorganischen Séuren,

B5) Salzen von Melamin oder Guanaminen mit C,-ig-aliphatischen
Carbonséuren,
B6) Anhydriden, Halbestern oder Halbamiden von C-Czy-Dicarbonséuren,
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B7) Halbestern oder Halbamiden wvon Copolymeren aus ethylenisch
ungesattigten C4-C2o-Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch
ungesdttigten Monomeran vom Typ Cz-Ca¢-Olefine und/oder Cs-Cazo-
Vinylaromaten, und/oder

B8) Salzen von Cy-Cix-Alkylaminen bzw. Alkanolaminen mit C;-Cig-
aliphatischen, Cr-Cs-aromatischen oder alkylaromatischen Carbonsauren
sowie anorganischen Sauren vom Typ Salzsdure, Schwefeisdure oder
Phosphorséure,

und
C) gegebenenfalls bis zu 400 Masse% Fulistoffen und/oder Verstarkungstasern,
bis zu 30 Masse% weiteran reaktiven Polymeren vom Typ Ethylen-

Copolymere, Malein-sdureanhydrid-Copolymere, modifizierte

Maieinsdureanhydrid-Copolymere, Poly-(meth)acryiate, Polyamide, Polyaster

und/oder Polyurethane, sowie bis zu 4 Masse%, jeweils bezogen auf die

Polykondensate von Melaminharzen, Stabilisatoren, UV-Absorbern und/oder

Hilfsstoffen,

bestehen.

Beispiele 1dr Obliche Verfahren der Schmelzeverarbeitung sind Extrusion,
Spritzguss oder Blasformen.

Belspiele fir Aminoplasterzeugnisse, die durch Schmelzeverarbeitung hergesteliit
werden konnen, sind Platten, Rohre, Profile, Beschichtungen, Schaumstoffe,
Fasem, Spritzgussteile und Hohlk&mer.

Die Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen kdnnen in
Form von zylindrischen, linsenférmigen, pastillenfdrmigen oder kugelfdrmigen
Partikein mit einem mittleren Durchmesser von 0,5 bis 8 mm vorliegen.

Die Polykondensate von Melaminharzen mit Molmassen von 300 bis 300000
konnen Polykondensate sein, in denen die Triazinsequenzen durch
Briickenglieder -NH-Alkylen-NH- verknlpft sind.




Als Melaminharze werden in den erfindungsgeméssen Zusammensetzungen
Polykondensate aus Melamin bzw. Melaminderivaten und C;-Cs-Aldehyden mit
einem Molverhéltnis Melamin bzw. Melaminderivat / C,-Cs-Aldehyden 1 : 1,5 bis 1:
5 sowie deren partielle Veretherungsprodukte bevorzugt, wobei die
Melaminderivate durch Hydroxy-Cy-Cio-alkylgruppen, Hydroxy-C;-C,-alkyl-(oxa-
Cz-Cq4-alkyl)1s-gruppen und/oder durch Amino-C,-Ciz-alkylgruppen substituierte
Melamine, Ammelin, Ammelid, Melem, Melon, Melam, Benzoguanamin,
Acetoguanamin, Tetramethoxymethylbenzoguanamin, Caprinoguanamin,
und/oder Butyroguanamin sein kdnnen, und die C;-Cg-Aldehyde insbesondere
Formaldehyd, Acetaldehyd, Trimethylolacetaldehyd, Acrolein, Furfurol, Glyoxal
und/oder Glutaraldehyd, besonders bevorzugt Formaldehyd, sind.

Die Melaminharze k6nnen ebentfalls 0,1 bis 10 Masse%, bezogen auf die Summe
von Melamin und Melaminderivaten, eingebaute Phenole und/oder Hamstoff
enthalten. Als Phenolkomponenten sind dabei Phenol, C,-Cg-Alkyiphenole,
Hydroxyphenole und/oder Bisphenole geeignet.

Bevorzugt sind die Vorkondensate von Melaminharzen mit Molmassen von
300 bis 300000 Mischungen aus schmelzbaren 4- bis 1000-Kem-

Oligotriazinethern,

wobei in den Polytriazinethem die Triazinsegmente
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Ry = -NHz, -NH-CHR>-O-R3 ,-NH-CHR2-O-R4-OH, -CHj, -C3H;, -CgHs, -OH,
Phthalimido-.

Succinimido-, -NH-CO-csc1e-Alkyl, -NH-Cs-C1g-Alkylen-OH,
-NH-CHRz-o-c_r,-Cm-Nkyhn-NHz, -NH-Cs-Cu-Alkybn-NHz,
-NH-CHR2z-O-Rs-O-CHR2-NH-, -NH-CHRz-NH-, -NH-CHR2-O-Cs-Cig-Alkylen-

NH-,
-NH-Cs5-C1g-Alkylen-NH-, -NH-CHR2-O-CHRz-NH-,

Rz = H, C+-C7 - Alkyt;
Hs = 01'01. - AlkyL H;

R4 = C2-Cyg-Alkylen, -CH(CHs)-CH2-O-c2.c12-Alkylen-O-CHz2-CH(CHs)-,

-CH(CHg)-CHz-O-c2.c12-Arylen-O-CHx-CH(CHa)-,

-[CH2-CH2-0-CH2-CHa],, -, -[CH2-CH(CH3)-0-CH2-CH(CHa)]n -, ~[-O-CHz-CHz-
CHa-CHz-Jn-,

4{CHz2)2-6-O-CO-cs-c14-Arylen-CO-O-(CHz)2.4-]n -,

~(CHz)2-8-0-CO-cz.c12-Alkylen-CO-O-(CHz)z4-]n -,

wobei n = 1 bis 200;
- Siloxangruppen enthaltende Sequenzen des Typs
C1-C4-A;|W| | C1-Cq-Alkyl

- c1-c1s - Alkyl - Ol- Si -(l)-[Si-]u- O - c1-cis - Alkyl -

Ci-Ce-Alkyl  Cy-Ca-Alkyl
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- Siloxangruppen enthaltende Polyestersequenzen des Typs -{(X)~-O-CO-
(Y)s-CO-O-(X)]- ,
bei denen
X = {{CHz)2-5-O-CO-cg-c14-Arylen-CO-O-(CHz)24-} oder
-{(CH2)2.5-O-CO-cac12-Alkylen-CO-O-(CHz)2-8-};

Ci-Cs-Akyl  Cy-Cs-Alkyl
Y= -{oa-cu.Arern-Col-O-({Sli -0-{Si-O],-CO-ce- c1s-Arylen-)

01-04-Alky|rl |C1-C4-Alkyl

oder
Ci-Ce-Alkyl  C1-Ce-Alkyl
-{O-CO-cz.mz.Alkylen-COI-O-({Sli -0O-[Si-0);-CO-ca. c12-Alkylen-CO-}
01-04-Allkyl | C1-Co-Alkyl;
r=1bis 70; s=1Dbis70 undy =3 bis 50 bedeuten;

- Siloxangruppen enthaltende Polyethersequenzen des Typs
C4-C4-Alkyl Cy-Cq-Alkyl
-CHz-CHFIg-lo-({S! -0-[Si-O},-CHR2-CH2-
C1-C4-AILyI | Cy-Ce-Alkyl
wobei Rz = H; C-Cs-Alkyl und y = 3 bis 50 bedeuten;

- Sequenzen auf Basis von Alkylenoxidaddukten des Melamins vom Typ
2-Amino-4,6-di-c2c4-alkylenamino-1,3,5-triazin - Sequenzen:
- Phenolethersequenzen auf Basis zweiwertiger Phenole und C,-Cg-Diclen
vom Typ
-c2-cs-Alkylen-O-csc1a-Arylen-O-cacs-Alkylen- Sequenzen;

durch Briickenglieder -NH-CHRz-NH- oder -NH-CHRz-0O-R4-O-CHR2-NH- und
-NH-CHR>-NH-  sowie gegebenenfalls -NH-CHR,-O-CHRz-NH-, -NH-CHRz-



O-Cs5-Cis-Alkylen-NH- bzw. -NH-Cj5-Cie-Alkylen-NH- zu 4- bis 1000-Kem-
Polytriazinethern mit linearer und/oder verzweigter Struktur verkndpft sind,
wobei in den Polytriazinethern das Molverhéltnis der Substituenten R; : Rs =
20 : 1 bis 1 : 20 betragt, der Anteil der Verknipfungen der Triazinsegmente
durch Bricken-glieder -NH-CHR3-O-R4-O-CHR3-NH- 5 bis 95 Mol% betragt,
und die Polytriazinether bis zu 20 Masse% Diole vom Typ HO - Ry - OH
enthalten kdnnen.

Die endsténdigen Trinzinsegmente in den Polytriazinethern sind Triazinsegmente
der Struktur

/c\\

N N
I |
Y|-C cC-—
N

N

= -NH-CHR2-0O-R; ,-NH-CHR2>-O-R4-OH sowie gegebenenfalls -NH-CHRz-O-Cs-
015-A|ky|8l‘l-NHz.
-NH-Cs-C1rA||(Y|Bn-NHz, -NH-Cs-C1rA|kY|Bn-°H.

R; = -NH;, -NH-CHR2-O-R3 ,-NH-CHRz-O-R4-OH, -CH3, -CsHy, -CgHs, -OH,
Phthalimido-.

Succinimido-, -NH-CO-R3, -NH-Cs-C1g-Alkylen-OH, -NH-C5-C1g-Alkylen-
NH,

-NH-CHRz-O-Cs5-C1a-Alkylen-NHz,

Re = H, Cy-Cy - Alkyl;

Rs = C-C1s - Alkyl, H;

Re = C2-Cra-Alkylen, -CH(CH3)-CHz-O-cz.c12-Alkylen-O-CHa-CH(CHs)-,
-CH(CHa)-CHz-O-ca.c1z-Arylen-O-CHz-CH(CHa)-,



-[CH2-CH3-0-CH3-CHg);, -, -[CHz-CH(CH3)-O-CHz-CH(CHag)}, -, <{-O-CHa-CH,-
CHz-CHz']n-.
-[(CH2)24-0-CO-cs.c14-Arylen-CO-O-(CHz)2.8-1n -,
-[{CH2)2.8-0-CO-ca.c12-Alkylen-CO-O-(CHz) 28] -,
waobei n = 1 bis 200;
- Siloxangruppen enthaltende Sequenzen des Typs
C1-C4-A|Ikyl , C1-Cq-Alkyl
- c1-c1g- Alkyl - OI- Si -Cl)-[Si-]H- O - cic1e - Alkyl -
C1-Cq-Alky! C1-Cy-Alkyl
- Siloxangruppen enthaltende Polyestersequenzen des Typs -[(X)-O-CO-
(Y)s-CO-0-(X)J-,
bei denen
X = {(CH2)28-O-CO-ce-c14-Arylen-CO-O-(CHz)25-} oder
-{(CH2)2.8-0-CO-c2c12-Alkylon-CO-O-(CHz)2-s-};

01'04'AI|kY| | C1-Cqo-Alkyl
Y= -{cs.c|.,Ary|en-co-o|-({Si -F-[Si-O],-CO-ca. ci4Arylen-}
C1-Cq-Alkyl C1-C4-Alkyl oder

Ci-Ce-Alkyl  Cy-Ce-Alkyl
-{O-CO—cz.mz.AIkern-COI-O-({S'i -O-[Si-0];-CO-ca- c12-Alkylen-CO-}
C1-C4-Allkyl | Cy-Cq-Alkyl;
r=1bis 70; s=1bis 70 undy = 3 bis 50 bedeuten;

- Siloxangruppen enthaltende Polyethersequenzen des Typs



Ci-Cs-Alkyl  Cy-C4-Alkyl
-CHz-CHHz-Io-({Sli -0-[Si-O}-CHR2-CH.-
C1-C4-AILyI | C1-Cy-Alkyl
wobei Rz = H; C1-C4-Alkyl und y = 3 bis 50 bedeuten;

- Sequenzen auf Basis von Alkylenoxidaddukten des Melamins vom Typ
2-Amino-4,6-di-c2.c4-alkylenamino-1,3,5-triazin - Sequenzen:

- Phenolethersequenzen auf Basis zweiwertiger Phenole und C.-Cg-Diolen
vom Typ
-c2-cs- Alkylen-O-cg.c1a-Arylen-O-co.cg-Alkylen- Sequenzen;

bilden.

Die bei den erfindunsgeméssen Zusammensetzungen eingesetzten 4- bis 1000-
Kem-Polytriazinether ké&nnen durch Veretherung von Melaminharzvorkondensaten
mit Ci-Cs-Alkoholen, gegebenenfalls unter nachfolgender partieller Umetherung
mit C4-Cig-Alkoholen, C»-Cqg-Diolen, mehrwertigen Alkoholen vom Typ Glycerin
oder Pentaerythrit, Cs-Cig-Aminoal-kcholen, Polyalkylenglycolen,
Hydroxyendgruppen enthaltenden Polyestem, Siloxan-polyestem,
Siloxanpolyethem, Melamin-Alkylenoxid-Addukten und/oder Zweikernphenol-
Alkytenoxidaddukten und/oder Umsetzung mit Cs-Cyg-Diaminen und/oder
Bisepoxiden, und nachfolgende thermische Kondensation der modifizierten
Melaminharzkondensate in der Schmelze im kontinuierlichen Kneter bei
Temperaturen von 140 bis 220°C hergestslit werden.

Die Melaminharzvorkondensate, die bei der Herstellung der 4- bis 1000-Kern-
Oligotri-azinether eingesetzt werden, sind bevorzugt Vorkondensate, die als Cs-
Ce-Aldehyd-Komponenten Formaldehyd, Acetaldehyd und/oder
Trimethylolacetaldehyd und als Melaminkomponente neben Melamin ebenfalls
Acetoguanamin und/oder Benzoguanamin enthalten kbénnen. Besonders
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bevorzugt werden Vorkondensate aus Melamin und Formaidehyd mit einem
Molverhéitnis Melamin/Formaldehyd 1:1,5 bis 1: 3.

Bevorzugt sind die in den Zusammensetzungen enthaltenen Polykondensate von
Melaminharzen Mischungen aus schmelzbaren 4- bis 300-Kermn-Polytriazinethem.

Die thermoinduzierbaren Harter vom Typ blockierte Sulfonsaure der allgemeinen
Formel

Ri— S0—0— Rz (1)
in den Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen sind
bevorzugt blockierte Sulfonsauren, in denen die Substituenten

R; = unsubstituiertes oder durch einen oder mehrere der Substituenten

Halogen, C,-C4-Halogenalkyl, C1-Cqs-Alkyl, Ci-Cs-Atkoxy, Ci-C4-Alkyl-CO-NH-,

Phenyl-CO-NH-, Benzoyl- oder Nitro- substituiertes Cg-C1o-Aryl oder Cy-Ci2-

Arylalkyl,

_ CO-Rs

Rz = 4-Nitrobenzyl, Pentafluorbenzyl, -N=C

™ N(R«)(Rs),

Rs = C;-Ciz-Alkyl, C;-C4-Halogenalkyl, C»-Cg-Alkenyl, Cs-Ci2-Cycloalkyl,
unsubstituiertes oder durch einen oder mehrere der Substituenten Halogen,
Ci-Cs-Halogenalkyl, C;-Cig-Alkyl, Ci-C4-Alkoxy, C;-C4-Alkyl-CO-NH-,
Phenyl-CO-NH-, Benzoyl oder Nitro- substituiertes Cs-C1o-Aryl und/oder Cr-
Ciz-Arylalkyl, C,-Cs-Alkoxy, Cs-Cs-Cycloalkoxy, Phenoxy oder HN-CO-NH-
~-CN, Cz2-Cs-Alkyloyl, Benzoyl, C2-Cs-Alkoxycarbonyl, Phenoxycarbonyl,
Morpholino-, Piperidino-, C;-C12-Alkyl, C1-C4-Halogenalkyl, C2-Ce-Alkenyl,
Cs-C12-Cycloalkyl, unsubstituiertes oder durch einen oder mehrere der
Substituenten Halogen, C;-Cs-Halogenalkyl, C1-Cg-Alkyl, C1-C4-Alkoxy, C;-
C4-Alkyl-CO-NH-, Phenyl-CO-NH-, Benzoyl oder Nitro- substituiertes Ce-
Cio-Aryl, C;-Ciz-Arylalkyl, C,-Cg-Alkoxy, Cs-Cs-Cycloalk-oxy-, Phenoxy-,
oder HoN-CO-NH-,
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Ra = H, C,-C2-Alkyl, Phenyl, C>-Cgs-Alkanoyl oder Benzyl
Rs= H, C,-C,2-Alkyl oder Cyclohexyl, sind,

oder R; und R4 oder Rs zusammen mit den Atomen, an die sie gebunden sind,
einen 5- bis 8-gliedrigen Ring bilden, der durch 1 oder 2 Benzoreste
anelliert sein kann.

Beispiele fiir bevorzugte blockierte Sulfonsduren sind Benzilmonoxim-tosylat,
Benzil-monoxim-p-dodecylbenzolsulfonat, 4-Nitroacetophenonoximtosylat, a-
Tosyloxyiminocapronsaureethylester, a-Cyclohexylsulfonyloxyimino-
phenylessigs@ureethylester, a-(4-Chlorphenyisulfonyloxyiimino)capronséure-
phenylester, 4,4-Dimethylbenzilmonoxim-tosy-lat, Dibenzylketonoxim-tosylat,
Acetonoxim-p-benzoylbenzolsulfonat, a-Tetralonoxim-tosylat,
Anthrachinonmonoxim-tosylat, Thioxanthonoxim-tosylat, a-(p-Toluoclsulfonyloxy-
imino)benzylcyanid, a-(4-Nitrobenzolsulfonyloicyimino)benzylcyanid. a-
(Benzolsulfonyl-oxyimino)-4-chlorbenzyicyanid, a-(Benzolsulfoxyimino)-2,6-
dichlorbenzyicyanid, a-(2-Chlorbenzolsuifonyloxyimino)-4-methoxybenzyicyanid,
4-Chlor-o-trifluor-acetophenon-oxim-benzolsulfonat,  Fluorenoxim-tosylat, «-
(Benzolsulfonyloxyimino)ureidocarbonyl-ace-tonitril, «-(p-Toluolsulfonyloxyimino)-
benzoylacetonitril, 2,3-Dihydro-1,4-naphthochinon-monoxim-tosylat,
Acstophenonoximtosylat, Chromanoximtosylat, 2-Nitrobenzylsulfonat, 2,6-
Dinitrobenzylbenzolsulfonat, 4-Nitrobenzyl-9,10-dimethoxyanthracan-2-sulfonat, 2-
Methylisulfonyloxyimino-4-phenyl-but-3-ennitril, 4-Cyclohex-1-enyl-2-
methylsulfonyl-oxyi-mino-but-3-ennitril, 4-Furan-2-yl-isopropylsulfonyloxyimino-but-
3-ennitril und 2-Penta-fluorophenyisulfonyloxyimino-4-phenyl-but-3-ennitril.

Belispiele fir aliphatische C,-Cig-Carbonséuren, die in den erfindungsgeméssen
Rezep-turen als thermoinduzierbare Harter enthalten sein koénnen, sind
Buttersaure, Capronséure, Paimitinséure, Stearinsaure und Olsaure.
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Beispiele fiir aromatische Cy-Cis-Carbonsauren, die in den erfindungsgemassen
Rezepturen als thermoinduzierbare Hérter enthalten sein konnen, sind
Benzoeséure, Phthal-sure oder Naphthalindicarbonséure.

Beispiele fOr Alkalisalze oder Ammoniumsalze der Phosphorsdure, die in den
erfin-dungsgemassen Zusammensetzungen als thermoinduzierbare Harter
enthalten sein kdnnen, sind Ammoniumhydrogenphosphat, Natriumpolyphosphat
und Kaliumhydrogenphosphat.

Die Ci-Ciz-Alkylester bzw. Cz-Ca-Hydroxyalkylester von C;-Cis-aromatischen
Carbons@uren in den Zusammensetzungen zur Herstellung von
Aminoplasterzeugnissen sind bevorzugt Dibutylphthatat, Phthalsaurediglycolester
und/oder Trimellithsdureglycolester.

In den Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen sind die
Salze von Melamin bzw. Guanaminen mit C-ig-aliphatischen Carbonsiuren
bevorzugt Melamin-formiat, Melamincitrat, Melaminmaleat, Melaminfumarat
und/oder Acetoguanaminbutyrat.

in den Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen sind die
als thermoinduzierbare Hérter eingesetzten Anhydride, Halbester oder Halbamide
von C4-C2o-Dicarbonséauren bevorzugt Maleinsdureanhydrid,
Bemsteins@ureanhydrid, Phthals&ureanhydrid, Mono-C;-Cg-alkyimaleate,
Maleins8uremonoamid oder Maleinsduremono-C,-Cs-alkyl-amide.

Beispiele far Mono-C4-Cig-alkylmaleate sind Maleins&uremonobutylester,
Maleinsaure-monoethylhexylester oder Monostearyimaleat.

Beispiele fiir Maleins&uremono-C;-C1g-alkyl-amide sind
Maleins&uremonoethylamid, Maleinsauremonooctylamid oder
Maleinsauremonostearylamid.
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1n den Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen sind die
als thermoinduzierbare Harter eingesetzten Halbester oder Halbamide von
Copolymeren aus ethylenisch ungesattigten C,;-Cao-Dicarbonsdureanhydriden und
ethylenisch ungeséttigten Monomeren vom Typ Cz-Ca29-Olefine und/oder Cg-Cao-
Vinylaromaten bevorzugt Halbester oder Halbamide von Copolymeren aus
Maleinsureanhydrid und C,-Cs-a-Olsfinen vom Typ Isobuten, Diisobuten
und/oder 4-Methylpenten und/oder Styren mit einem Molverhdlitnis
Maleinsaureanhydrid/Cs-Ce-a-Olefin  bzw., Styren bzw. entsprechender
Monomermischungen von 1 : 1 bis 1: 5.

In den Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen sind die
Salze von C;-Cyz-Alkylaminen bzw. Alkanolaminen mit Ci-Cs-aliphatischen, Cr-
Ciz-aromatischen bzw. alkylaromatischen Carbonsduren oder anorganischen
Siduren vom Typ Salzs@ure, Schwefelsdure oder Phosphorsfiure bevorzugt
Ethanolammmoniumchlorid, Triethylammoniummaleat,
Diethanolammoniumphosphat und/oder Isopropylammonium-p-toluolsulfonat.

Beispiele fir geeignete Flistoffe, die in den Zusammensetzungen zur Hersteliung
von Aminoplasterzeugnissen bis zu 400 Masse%, bezogen auf die Vorkondensate
von Melaminharzen, enthalten sein kdnnen, sind Al;Oa AI(OH); Barlumsulfat,
Calciumcarbonat, Glaskugein, Kleselerde, Glimmer, Quarzmehl, Schiefermehl,
Mikrohohlkugeln, Russ, Talkum, Gesteinsmehl, Holzmehi, Cellulosepulver
und/oder Schalen- und Kernmehle wie Erdnussschalenmeh! oder Olivenkernmehi.
Bevorzugt werden als Flllistoffe Schichtsilikate vom Typ Montmorillonit, Bentonit,
Kaolinit, Muskovit, Hectorit, Fluorhectorit, Kanemit, Revdit, Grumantit, llerit,
Saponit, Beidelit, Nontronit, Stevensit, Laponit, Taneolit, Vermiculit, Halloysit,
Volkonskoit, Magadit, Rectorit, Kenyait, Sauconit, Borfluorphlogopite und/oder
synthetische Smectite.

Beispiele fir geeignete Verstadrkungsfasern, die in den Zusammensetzungen zur
Herstellung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 400 Masse%, bezogen auf die
Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein kénnen, sind anorganische
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Fasern, insbesondere Glasfasern und/oder Kohlenstofffasern, Naturfasern,
insbesondere Cellulosefasern wie Flachs, Jute, Kenaf und Holzfasern, und/oder
Kunststofffasern, insbesondere Fasern aus Polyacryinitril, Polyvinylalkohol,
Polyvinylacetat, Polypropylen, Polyestem und/oder Polyamiden.

Beispiele fiir reaktive Polymere vom Typ Ethylen-Copolymere, die in den
Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 30
Masse%, bezogen auf die Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein
kdnnen, sind teilverseifte Ethylen-Vinylacetat-Copolymers, Ethylen-Butylacrylat-
Acrylsdure-Copolymere, Ethylen-Hydroxy-ethylacrylat-Copolymere oder Ethylen-
Butylacrylat-Glycidylmethacrylat-Copolymere.

Beispiele fOr reaktive Polymere vom Typ Maleinsdureanhydrid-Copolymere, die in
den Zusammensetzungen zur Hersteliung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 30
Masse%, bezogen auf die Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein
kdnnen, sind Ca-Cao-Olefin - Maleinsiureanhydrid-Copolymere oder Copolymere
aus Maleinséureanhydrid und Cs-Coo-Vinylaromaten.

Beispiele flir die C>-Cao-Olefin - Komponenten, die in den Maleins&ureanhydrid-
Copolyme-ren enthaltenen sein kdnnen, sind Ethylen, Propylen, Buten-1,
Isobuten, Diisobuten, Hexen-1, Octen-1, Hepten-1, Penten-1, 3-Methylbuten-1, 4-
Methyipenten-1, Methylethylpenten-1, Ethylpenten-1, Ethylhexen-1, Octadecen-1
und 5,6-Dimethylnorbomen.

Beispiele fiir die GCg-Cxo-Vinylaromaten - Komponenten, die in den
Maleinsdureanhydrid-Copolymeren enthaltenen sein kdnnen, sind Styren, «-
Methyistyren,  Dimethyistyren, Iso-propenyistyren, p-Methyistyren und
Vinylbiphenyl.

Die in den Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen
gegebenenfalis enthaltenen modifizierten Maleinsureanhydrid-Copolymere sind

&
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bevorzugt partiell oder volistindig veresterte, amidierte bzw. imidierte
Maleinsdureanhydrid-Copolymere.

Besonders geeignet sind modifizierten Copolymere aus Maleinsédureanhydrid und
C2-Cog-Olefinen bzw. Ca-Cag-Vinylaromaten mit einem Molverhaltnis von 1 : 1 bis 1
: 9 und Mol-massen-Gewichtsmitteln von 5000 bis 500000, die mit Ammoniak, C;-
Cis-Monoalkylaminen, Ce-C1e-aromatischen Monoaminen, C2-Cie-
Monoaminoalkoholen, = monoaminier-ten  Poly(C,-C4-alkylen)oxiden  einer
Molmasse von 400 bis 3000, und/oder monover-etherten Poly(C>-Ca-
alkylen)oxiden einer Molmasse von 100 bis 10000 umgesetzt worden sind, wobei
das Molverhélitnis Anhydridgruppen Copolymer / Ammoniak, Aminogruppen C;-
Cis-Monoalkylamine, Cs-C1g-aromatische Monoamine, Cz-Cig-Monoaminoalkohole
bzw. monoaminiertes Poly-(C>-C-alkylen)oxid und/oder Hydroxygruppen Poly(C»-
Cq-alky-len)oxid 1 : 1 bis 20 : 1 betragt.

Beispiele flir reaktive Polymere vom Typ Poly(meth)acrylate, die in den
Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 30
Masse%, bezogen auf die Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein
kdnnen, sind Copolymere auf Basis von funktionellen ungesittigten
(Meth)acrylatmonomeren wie Acryis@ure, Hydroxyethylacrylat, Glycidylacrylat,
Methacryisure, Hydroxybutyimethacrylat, oder Glycidylmethacrylat und
nichtfunktionellen ungesdéttigten (Meth)acrylatmonomeren wie Ethylacrylat,
Butylacrylat, Ethylhexylacrylat, Methylmethacrylat, Ethylacrylat und/oder
Butyimethacrylat und/oder Cs-C2o-Vinylaromaten. Bevorzugt werden Copolymere
auf Basis Methacrylsiure, Hydroxyethylacrylat, Methylmethacrylat und Styren.

Beispiele flr reaktive Polymere vom Typ Polyamide, die in den
Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 30
Masse%, bezogen auf die Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein
kdnnen, sind Polyamid-6, Polyamid-6,6, Polyamid-11, Polyamid-12,
Polyaminoamide aus Polycarbonséuren und Polyalkylen-aminen sowie die
entsprechenden methoxylierten Polyamide.
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Beispiele flr reaktive Polymere vom Typ Polyester, die in den
Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 30
Masse%, bezogen auf die Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein
konnen, sind Polyester mit Molmassen von 2000 bis 15000 aus geséttigten
Dicarbonséuren wie Phthalsdure, Isophthalsdure, Adipinsdure und/oder
Bernsteinsdure, ungesattigten Dicarbonsduren wie Maleinsfure, Fumarsaure
und/oder Itakonsdure und Diolen wie Ethylenglycol, Butandiol, Neopentyiglycol
und/oder Hexandiol. Bevorzugt werden verzweigte Polyester auf Basis von
Neopentylglycol, Trimethylolpropan, Isophthalsiure und Azelainséure.

Beispiele fOr reaktive Polymere vom Typ Polyurethane, die in den
Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 30
Masse%, bezogen auf die Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein
kdnnen, sind unvemetzte Polyurethane auf Basis von Toluylendiisocyanat,
Diphenylmethandiisocyanat, Butandiisocyanat und/oder Hexandiisocyanat als
Diisocyanatkomponenten und Butandiol, Hexandiol und/oder Polyalkylenglycolen
als Diolkomponenten mit Molmassen von 2000 bis 30000.

Beispiele flr geeignete Stabilisatoren und UV-Absorber, die in den
Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen bis zu 2
Masse%, bezogen auf die Vorkonden-sate von Melaminharzen, enthalten sein
kdnnen, sind Plperidinderivate, Benzophenon-derivate, Benzotriazolderivate,
Triazinderivate und/oder Benzofuranonderivate.

Beispiele fir geeignete Hilfsstoffe, die in den Zusammensetzungen zur
Herstellung von Aminoplast-erzeugnissen bis zu 4 Masse%, bezogen auf die
Vorkondensate von Melaminharzen, enthalten sein kbnnen, sind
Verarbeitungshilfsmitte! wie Calciumstearat, Magnesiumstearat und/oder Wachse.

Erfindungsgeméss sind weiterhin Erzeugnisse aus den vorbeschriebenen
Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen, hergesteilt
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durch Schmelzeverarbeitung, wobei die Zusammensetzungen in kontinuierlichen
Knetern bei Massetemperaturen von 105 bis 220 °C und Verweilzeiten von 2 bis
12 min aufgeschmolzen werden und unter Aushdrtung der schmelzbaren
Polykondensate von Melaminharzen nach Gblichen Verarbeitungsverfahren f(r
thermoplastische Polymere

A) als Schmelze auf einen Glattwerk aufgegeben und als Platte (ber

Transportb&nder abgezogen und geschnitten oder auf Flichenbahnen aus

Metallfolien, Kunststoffolien, Papierbahnen oder Textilbahnen aufgesiegelt und

als Mehrkomponentenverbunde abgezogen und konfektioniert werden,

oder
B) dber eine Profilddse ausgetragen und als Profil oder Plattanmaterial
abgezogen, geschnitten und konfektioniert werden,
oder
C) uber eine Ringdiuse ausgetragen, unter Einpressen von Luft ais Rohr
abgezogen, geschnitten und konfektioniert werden,
oder
D) nach Eindosierung von Treibmitteln (iber eine Breitschlitzddse ausgetragen
und als geschiumtes Plattenmaterial abgezogen werden,
oder
E) dber die Breitschlitzddse einer Rohrbeschichtungsanlage ausgetragen und
schmelz-flissig auf das rotierende Rohr aufgesiegelt werden,
oder

F) In Spritzgussmaschinen, bevorzugt mit Dreizonenschnecken einer

Schneckeniange von 18 bis 24 D, hohen Einspritzgeschwindigkeiten und bei

Werkzeugtemperaturen von 5 bis 70°C, zu Spritzgussformteilen verarbeitet

werden, oder

G) in Schmelzespinnanlagen mittels Schmelzepumpe durch das

Kapillarwerkzeug in den Blasschacht extrudiert und als Faden abgezogen oder

nach dem Melt-Blow-Verfahren als Fasem abgetrennt, oder als Schmelze nach

dem Rotationsspinnverfahren in eine Scherfeldkammer mit organischen

Dispergiermnittein unter Bildung von Faserfibriden ausgetragen, und in
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Nachfolgeeinrichtungen weiterverarbeitat werden,
oder

H) nach dem Harzinfusionsverfahren in eine offene Form mit dem

Faserhalbzeug dosiert und nach der Vacuumsacktechnologie zu Laminaten

ausgeformt werden, oder

I) nach dem Harzinjektionsverfahren in eine verriegelbare Form, in dem sich

Preforms aus textiiem Material befinden, injiziert werden und zu Bauteilen

ausgeformt und ausgehértet werden,

oder

K) zur Schmelzeimpragnierung von nach dem Wickelverfahren, Flechtverfahren

oder Pultrusionsverfahren hergesteliter Bauteilrohlinge eingesetzt werden,
und die Erzeugnisse gegebenenfalls zur vollstindigen Aushédriung einer
thermischen Nachbehandiung bei Temperaturen von 180 bis 220°C und
Verweilzeiten von 30 bis 120 min unterzogen werden.

Fir die Herstellung von Erzeugnissen aus den erfindungsgemassen
Zusammensetzungen, die Flistoffe, Verstdrkungsfasern, weitere reaktive
Polymere, Stabilisatoren, UV-Absorber und/oder Hilfsstoffe enthalten, kénnen
Zusammensetzungen eingesetzt werden, in denen diese Komponenten bereits
enthalten sind, oder die Komponenten werden bel der Verarbeitung der
Zusammensetzungen zugesetzt.

FOr das Aufschmelzen der erfindungsgeméssen Zusammensetzungen sind als
kontinuieriche Kneter Extruder mit Kurzkompressionsschnecken oder
Dreizonenschnecken mit L/D = 20-40 geeignet. Bevorzugt werden 5-Zonen-
Schnecken mit Einzugszone, Kompressionszone, Scherzone,
Dekompressionszone und Homogenisierungszone. Schnecken mit Schnitttiefen
von 1 : 25 bis 1 : 3,5 sind bevorzugt geeignet. Besonders glnstig ist die
Zwischenschaltung von statischen Mischern oder Schmelzepumpen zwischen
Zylinder und Dise.
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Ginstige Massetemperaturen fir die aufgeschmolzenen Zusammensetzungen bgi
der Verarbeitung nach der Glattwerktechnologie zu Platten oder Beschichtungen
oder bei der Herstellung von Platten, Profilen oder Rohren durch Austrag aus
ainer Profildise liegen im Bereich von 110 bis 150°C.

Bei der Herstellung von geschiumtem Plattenmaterial durch Austrag Gber eine
Breitschlitzdise kénnen Zusammensetzungen eingesetzt werden, die
gasabspaltende Treibmittel wie Natriumhydrogencarbonat, Azodicarbonamid,
Zitronensaure/Bicarbonat-Treibsysteme und/oder Cyanursduretrihydrazid
enthalten, oder in die Schmelze werden vor dem Austrag leichifiichtige
Kohlenwasserstoffe wie Pentan, Isopentan, Propan und/oder Isobutan, oder Gase
wie Stickstoff, Argon und/oder Kohlendioxid dosiert. Giinstige Diisentem-peraturen
fir den Austrag der Treibmittel-enthaltenden Schmelze sind 110 bis 175°C.
Bevorzugte Schaumdichten der Schiume aus den erfindungsgeméassen
Zusammensetzungen liegen im Bereich von 10 bis 500 kg/m?.

FOr die Extrusionsbeschichtung von Metalirohren sind Massetemperaturen der
Schmelzen der Zusammensetzungen von 135°C bis 220°C und eine Vorwarmung
des Rohmaterials auf 100 bis 160°C erforderlich.

Vorzugsweise werden bei der Hersteliung von Spritzgusserzeugnissen aus den
erfindungsgeméassen Zusammensetzungen Spritzgussmaschinen mit
Spritzeinheiten eingesetzt, die Dreizonenschnecken mit einer Schneckenlénge
von 18 bis 24 D besitzen. Die Einspritzgeschwindigkeit bei der Herstellung der
durch Spritzgiessen erzeugten Formteile soll méglichst hoch eingestelit werden,
um Einfalistellen und schlechte Bindenahte auszuschliessen.

Bei der Herstellung von Fasererzeugnissen aus den erfindungsgemassen
Zusammensetzungen werden zur gleichmilssigen Schmelzedosierung der im
Plastifizierextruder  aufgeschmolzenen  Zusammensetzungen Uber den
Schmelzeverteiler zum  Kapillarwerkzeug bevorzugt  Diphenyl-beheizte
Schmelzepumpen fr die auf 120-240°C erhitzten Schmelzen eingesetzt.
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Die Herstellung von Filamentgamen aus den erfindungsgeméssen
Zusammensetzungen kann in Kurzspinnanlagen durch Abzug der F&den mit- Hilfe
schnelllaufender Galetten und Weiterverarbeitung in Nachfolgeeinrichtungen aus
Nachhartungskammer, Reckeinrichtung und Wickler erfoigen.

Fasem oder Vliese als Erzeugnisse aus den erfindungsgeméssen
Zusammensetzungen kdnnen ebenfalls nach dem Melt-Blow-Verfahren durch
Applizierung eines hocherhitzten Luftstroms um die Kapillarddsendffnungen bei
der Extrusion der Faden aus dem Kapillarwerkzeug in den Blasschacht hergestelit
werden. Der Luftstrom verstreckt den geschmolzenen Faden unter gleichzeitiger
Zerteilung in viele Einzelf&serchen mit Faserdurchmessern von 0,5 bis 12 um.
Eine Weiterverarbeitung der auf dem Siebtransportband abgelegten Fasem zu
Viiesen kann durch Applikation von Thermobondier- oder Ver-
nadelungsprozessen zur Erzielung der erforderlichen Festigkeit und
Dimensionsstabilitat erfolgen.

FaserverstArkte Kunststoffo nach dem Harzinfusionsverfahren kénnen durch
Imprég-nierung der Faserhalbzeuge durch die unter Umgebungsdruck stehende
Schmelze der erfindungsgeméssen Zusammensetzung, die in den evakuierten
Vakuumsack gedriickt wird, unter Einsatz einer offenen Form hergestelit werden.

Flachige oder komplex geformte Bauteile nach dem Harzinjektionsverfahren
werden durch Einlegen von Preforms aus nichtimprégnierten Textilien in eine
verriegelbare Form, Injizierung der Schmelze der erfindungsgeméssen
Zusammensetzung, und Aushértung hergestelit.

Rotationssymmetrische Bauteile nach dem Wickelverfahren, komplexe Bauteile
nach der Rundfiechttechnik oder Profile nach der Pultrusionstechnik lassen sich
durch Trankung der Faserrohlinge in Form von Rohren, Fittings, Behalten oder
Profilen mit der Schmelze der erfindungsgeméassen Zusammensetzung herstellen.
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Die Erfindung wird durch folgende Beispiele erldutert :

Beispiel 1

Als schmelzbares Melaminharz-Polykondensat in der Zusammensetzung wird ein
Polytriazinether aus Melamin und Formaldehyd mit einem Verhdlinis
Melamin/Formaldehyd von 1:3 verwendet. Die Methylolgruppen sind iiberwiegend
durch Methanol verethert, so dass der Gehalt des Harzes an Methoxygruppen 20
Masse% betriigt. Die Molmasse des Poly-triazinethers betragt rund 2000 g/mol.
Das schmelzbare Melaminharz-Polykondensat wird mit 1 Masse% Maleinsaure,
bezogen aut das Melaminharz-Polykondensat, als thermoinduzierbarer Harter
versetzt, und der Hartungsverlauf der Zusammensetzung mittels Dynamisch-
Mechanischer-Analyse charakterisiert. Die Analysen wurden an einem RDS-Gerat
der Firma Rheometric Scientific durchgefdhrt. Die Zusammensetzungen wurden
von 60°C auf 300°C mit einer Heizrate von 10 K/min aufgeheizt und der
Viskositatsverlauf bestimmt. Als Onset wurde die Temperatur bestimmt, ab der ein
starker Anstieg der Viskositit zu beobachten ist (Abbildung 1).

Die Onsettemperatur der Zusammensetzung betragt 135°C. Im Vergleichsversuch
ohne thermo-induzierbaren Harter betragt die Onsettemperatur 200°C.

Beispiele 2 bis 9:
Versuchsdurchfihrung analog Beispiel 1, anstelle Maleinsaureanhydrid als

thermoinduzierbarer Harter wurden die in Tabelle 1 angegebenen Harter
vaerwendet :

Baeispiel Hérter Onsettemperatur
(°C)
2 Phthalsaure 155
3 Maleinsaureanhydrid 110
4 Phthalsdureanhydrid 126
5 Maleinsduremonobutylester 130
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Maleinsauremonoamid 140
Melaminmaleat 145
8 p-Toluolsulfonséure 200
9 ohne 200

Im Vergleichsversuch 8 wurde p-Toluolsulfonsiure als starke Saure als
thermoinduzierbarer Harter eingesetzt. Die Zusammensetzung mit der starken
Saure ergibt eine um 45 bis 90°C hdhere Onsettemperatur gegentiber den
erfindungsgeméssen Zusammensetzungen bzw. die gleiche Onsettemperatur wie
in Zusammensetzungen ochne thermoinduzierbaren Harter (Vergleichsversuch 9).
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Beispiel 10

Als Melaminharz wird ein mit einem Ethylenglycol-Diether von Bisphenol A
(Simulsol BPLE, Seppic S.A., Frankreich) umgeethertes Melamin-Formaldehyd-
Vorkondensat auf Basis 2, 4,6-Tris-methoxymethylamino-1,3,5-triazin eingesetzt.
Die durch GPC ermitteite Molmasse betragt 1800, der Gehalt an
nichtumgesetztem Simulsol BPLE nach HPLC-Analyse (Ldsung in THF, UV-
Detektion mit externem Standard) betriigt 14 Masse%. Der Anteil der ~OCHj-
Gruppen im umgeetherten Melaminharz (Ermittiung durch GC-Analyse nach
Spaltung des Polytriazinethers mit Mineralsdure) betrdgt 14,5 Masse%. Die
Viskositat bei 140°C liegt bei 800 Pas.

Die Umetherung des Melamin-Formaldehyd-Vorkondensats auf Basis 2,4,6-Tris-
methoxymethylamino-1,3,5-triazin und weitere Kondensation findet bai 220°C im
Laborextruder GL 27 D44 mit Vakuumentgasung (Leistritz) bei einem
Temperaturprofil von
100°C/130°C/130°C/200°C/200°C/200°C/200°C/200°C/200°C/100°C/100°C  und
einer durchschnittichen Verweilzeit von 2,5 min statt. Die Extruderdrehzahl
betragt 150

min. In die Einzugszone des Extruders werden 2,4,6-Tris-methoxymethylamino-
1,3,5-triazin mit 1,38 kg/h und der Ethylenglykol-Diether von Bisphenol A mit 1,13
kg/h mittels Seitenstromdosierung gravimetrisch dosiert. Der aus dem Extruder
austretende Strang des Polytriazinethers wird in einem Granulator geschnitten.
Das umgeetherte Harz wird mit 1 Masse% Maleinsiure compoundiert und von
diesem Compound der Hartungsverlauf mittels Dynamisch-Mechanischer-Analyse
analog Beispiel 1 bestimmt. Die Onsettemperatur betrégt in diesem Beispiel
125°C.

Beispie! 11-14:

Versuchsdurchfihrung analog Beispiel 10, es wurden die in Tabelle 2
angegebenen Harter verwendet :

€
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Beispiel Héarter Onsettemperatur
°C
10 Maleinsdure 125
11 Maleinsdureanhydrid 116
12 Phthalsdureanhydrid 121
13 p-Toluolsulfonséure 170
14 ohne 180

Abbildung 1

Hartungsveriufe in den Zusammensetzungen nach Beispiel 1 ohne
thermoinduzierbaren Harter und mit 1 Masse% Maleinsdure, bezogen auf das
Melaminharz-Polykondensat, als thermoinduzierbaren Harter
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Patentanspriiche

1. Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen durch
Schmelzeverarbeitung, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zusammensetzungen aus
A) 95 bis 99,9 Masse% l6sungsmittelfreien schmelzbaren Polykondensaten

von Melaminharzen mit Molmassen von 300 bis 300000,
B) 0,1 bis 5 Masse% schwachen Sauren als thermoinduzierbare Harter,
bestehend aus
81) Saurebildnern vom Typ blockierte Suifonsiure der aligemeinen Formel (1)
Ri— SO—0—R: (I)

R: = unsubstituiertes oder substituiertes Aryl oder Biphenyl

/7 GO'H3
Rz = 4-Nitrobenzyl, Pentafiuorbenzyl oder WWN=C -
Substituenten
N (R4)(Rs)
wobei

Ra = nichtsubstituiertes oder substituiertes Alkyl oder Aryl,
R4 = H, C1-Ci2-Alkyl, Phenyl, C2-Co-Alkanoyl oder Benzyl,
Rs = H, C+-Cy2-Alkyl oder Cyclohexyl,
oder Ry und R4 oder Rs zusammen mit den Atomen, an die sie gebunden sind,
elnen 5- bis B-gliedrigen Ring bilden, der durch 1 oder 2 Benzoreste anelliert
sein kann,
B2) C4-C1s-aliphatischen und/oder C,-Cqs-aromatischen Carbonsauren,
B3) Alkalisalzen oder Ammoniumsalzen der Phosphorsaure,
B4) Ci-Ciz-Alkylestern oder C,-Cs-Hydroxyalkylestem von C7-Cys-
aromatischen Carbons8uren oder anorganischen Sauren,
B5) Salzen von Melamin oder Guanaminen mit C;-ys-aliphatischen
Carbonsauren,
B6) Anhydriden, Halbestern oder Halbamiden von C,-Cx-Dicarbonsauren,
B7) Halbestern oder Halbamiden von Copolymeren aus ethylenisch
ungeséttigten C4-Czp-Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch
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ungeséttigten Monomeren vom Typ C>-Cx-Olefine undfoder Cg-Cap-
Vinylaromaten, und/oder
88) Salzen von C;-Cix-Alkylaminen bzw. Alkanolaminen mit C;-Cys-
aliphatischen, C;-Ci4-aromatischen oder alkylaromatischen Carbonséuren
sowie anorganischen S&uren vom Typ Salzsfure, Schwefelsdure oder
Phosphorsaure, und
C) gegebenenfalls bis zu 400 Masse% Fillstoffen und/oder Verstérkungsfasem,
bis zu 30 Masse% welteren reaktiven Polymeren vom Typ Ethylen-Copolymere,
Maleinsaureanhydrid-Copolymere, maodifizierte Maleinsaureanhydrid-
Copolymere, Poly{meth)acrylate, Polyamide, Polyester und/oder Polyurethane,
sowie bis zu 4 Masse%, joweils bezogen auf die Polykondensate von
Melaminharzen, Stabilisatoren, UV-Absorbemn und/oder Hilfsstoffen,
bestehen.

2. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Polykondensate von Melaminharzen Mischungen aus schmelzbaren 4- bis
1000-Kem-Polytriazinethem sind, wobei in den Polytriazinethern die
Triazinsegmente

Ry

7 " N\\
N N

—C C--—-
N /7

N

Ri = -NHz, -NH-CHR2-O-R; ,-NH-CHR2-O-R4-OH, -CHj, -CaH7;, -CgHs, -OH,
Phthalimido-.
Succinimido-, -NH-CO-cs.c1g-Alkyl, -NH-Cs-C1-Alkylen-OH,
-NH-CHR2-O-Cs-Cyg-Alkylen-NH;, -NH-Cs-C1a-Alkylen-NH,
-NH-CHR2-O-R4-O-CHR-NH-, -NH-CHR2-NH-, -NH-CHR3-0-Cs-C1g-Alkylen-
NH-,
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-NH-Cs-C1a-Alkylen-NH-, -NH-CHR2-O-CHR,-NH-,

Rz = H, C,-Cy - Alkyl;
Ra = C1-C1g - AIkyI. H;

R¢ = C2-Cis-Alkylen, -CH(CHj)-CH2-O-ca.c12-Alkylen-O-CHz-CH(CHa)-,

~CH(CHa)-CH>-O-c2-c12-Arylen-0-CHa-CH({CHj)-,

-[CH2-CH2-0-CH;-CHz}s -, -[CHz-CH(CH3)-0-CHz-CH(CH)], -, -[-O-CH2-CH;-
CHz-CHy-]n-,

-[{CH2)2.8-O-CO-cec14-Arylen-CO-O-(CHz)a.4-1n -

-[(CH2)24-O-CO-c2.c12-Alkylen-CO-O-(CHz)z4-n -,

wobel n = 1 bis 200;
- Siloxangruppen enthaltende Sequenzen des Typs
C1-C4-A;kyl | C1-Cq-Alkyl

- c1c1e - Alkyl - 0|- Si -(l)-[Si-]H- O - c1.c1s - Alkyl -

Cy-Cq-Alkyl C1-C4-Alkyl
- Siloxangruppen enthaltende Polyestersequenzen des Typs -[(X),-O-CO-
(Y)s-CO-0«(X)J-,
bei denen
X = {(CH2)29-0-CO-csc14-Arylon-CO-O-(CH)a4-} oder
~{{CH2)2.g-O-CO-ca.c12-Alkylen-CO-O-(CHz)2¢-};

C1-C4-Aikyl I C4-Cy-Alkyl
Y= -{cs-cu.Arylen-CO-Ol-({Si -P-[Si-O]y-CO-cs. cisArylen-}
Ci-Co-Alkyl  Cy-Ce-Alkyl oder

C1-C4-?Ikyl | C1-Ce-Alkyl
-{O-CO-m.mz.Alkern-CO-Ol-({Si -<|)~[Si-01.-co-c,. ci2Alkylen-CO-}
Ci-CeAlkyl  Cy-Co-Alkyl;



29
r=1bis 70; s=1Dbis 70 undy = 3 bis 50 bedeuten;

- Siloxangruppen enthaltende Polyethersequenzen des Typs
Ci-Ca-Akyl  Cy-Ca-Alkyl
-CHz-CHHz-lo-({Sli -0-Si-0},-CHR2-CH.-
C1-C4-AILyI | C1-Ca-Alkyl
wobei Rz = H; C1-Cs-Alkyl und y = 3 bis 50 bedeuten;

- Sequenzen auf Basis von Alkylenoxidaddukten des Melamins vom Typ
2-Amino-4,6-di-c2.c4.alkylenamino-1,3,5-triazin - Sequenzen:

- Phenolethersequenzen auf Basis zweiwertiger Phenole und Cz-Cg-Diolen
vom Typ
-c2-caAlkylen-O-cg c1e-Arylen-O-ca.ca-Alkylen- Sequenzen;

durch Brickenglieder -NH-CHRz-NH- oder -NH-CHR2-O-R4-O-CHRz-NH- und
-NH-CHR>-NH-  sowie gegebenenfalis -NH-CHR2-O-CHR2-NH-, -NH-CHR;-
O-Cs-Cis-Alkylen-NH- bzw. -NH-Cs-Cys-Alkylon-NH- zu 4- bis 1000-Kern-
Polytriazinethem mit linearer und/oder verzweigter Struktur verknapft sind,

wobei in den Polytriazinethern das Molverhéltnis der Substituenten Ry : R4 =
20 : 1 bis 1 : 20 betrégt, der Anteil der Verknlipfungen der Triazinsegmente
durch Briickenglieder -NH-CHR3-O-R4+-O-CHRa-NH- 5 bis 95 Mol% betragt,
und die Polytriazinether bis zu 20 Masse% Diole des Typs HO - Ry - OH
enthalten k&nnen.

3. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Polykondensate von Melaminharzen Mischungen aus schmelzbaren 4- bis
300-Kem-Polytriazinethem sind.
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4. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
thermoinduzierbaren Harter vom Typ blockierte Sulfonsdure der aligemeinen
Formel

Ry— SO—0—R:; (1)
blockierte Sulfonsduren sind, in denen die Substituanten

Ry = unsubstituiertes oder durch einen oder mehrere der Substituenten

Halogen, Ci-Ce-Halogenalkyl, C1-Cig-Alkyl, C1-C4-Alkoxy, C1-C4-Alkyl-CO-NH-,

Phenyl-CO-NH-, Benzoyl- oder Nitro- substituiertes Cg-C1o-Aryl oder C-Cia-

Arylalkyl,

P CO-Rs

Rz = 4-Nitrobenzyl, Pentafiuorbenzyl, -N=C

~ N(R4)(Rs),

Rs = Cy-Ciz-Alkyl, C;-Cs-Halogenalkyl, C»-Ce-Alkenyl, Cs-C12-Cycloalkyl,
unsubstituiertes oder durch einen oder mehrere der Substituenten Halogen,
Ci-Cq-Halogenalkyl, C;-Cig-Alkyl, Ci-Cs-Alkoxy, C;-C4-Alkyl-CO-NH-,
Phenyl-CO-NH-, Benzoyl oder Nitro- substituiertes Cg-C1g-Aryl 'und/oder C;-
Ci2-Arylalkyl, C1-Cs-Alkoxy, Cs-Cs-Cycloalkoxy, Phenoxy oder HzN-CO-NH-
,-CN, Cx-Cs-Alkyloyl, Benzoyl, Cz-Cs-Alkoxycarbonyl, Phenoxycarbonyl,
Morpholino-, Piperidino-, C1-Ci2-Alkyl, C4-Cs-Halogenalkyl, Cz-Ce-Alkenyi,
Cs-C12-Cycloalkyl, unsubstituiertes oder durch einen oder mehrere der
Substituenten Halogen, C,-C4-Halogenalkyl, C:-Ce-Alkyl, C1-C4-Alkoxy, Cs-
Cq+-Alkyl-CO-NH-, Phenyl-CO-NH-, Benzoyl oder Nitro- substituiertes Ce-
Cic-Aryl, C;-Ci2-Arylalkyl, Cy-Cg-Alkoxy, Cs-Cs-Cycloalk-oxy-, Phenoxy-,
oder HaN-CO-NH-,

Rs = H, C1-Cy2-Alkyl, Phenyl, C2-Ce-Alkanoyl oder Benzyl
Rs= H, C1-C2-Alkyl oder Cyclohexyl,
oder Rz und R, oder Rs zusammen mit den Atomen, an die sie gebunden sind,

einen 5- bis 8-gliedrigen Ring bilden, der durch 1 oder 2 Benzoreste aneliiert
sein kann.
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5. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die C;-
Ciz-Alkylester bzw. C,-Cs-Hydroxyalkylester wvon C;-Cis-aromatischen
Carbonsauren Dibutylphthalat, Phthalsaurediglycolester und/oder
Trimellithsdureglycolester sind.

6. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Salze von Melamin bzw. Guanaminen mit C;-ig-aliphatischen Carbonsauren
Melaminformiat, Melamincitrat, Melaminmaleat, Melaminfumarat und/oder
Acetoguanaminbutyrat sind.

7. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anhydride, Halbester oder Halbamide wvon C4-Cao-Dicarbonsduren
Maleinséureanhydrid, Bernsteinséureanhydrid, Phthals8ureanhydrid, Mono-Cy-
Cis-alkyl-maleate, Maleinsduremonoamid oder Maleinsduremono-C1-Cig-alkyi-
amide sind.

8. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Halbester oder Halbamide von Copolymeren aus ethylenisch ungesattigten C,-
Co-Dicarbonséureanhy-driden und ethylenisch ungeséttigten Monomeren vom
Typ Cz-Coop-Olefine und/oder Cy-Cao-Vinylaromaten Halbester oder Halbamide
von Copolymeren aus Maleinsdureanhydrid und Cs;-Cs-a-Olefinen vom Typ
Isobuten, Diisobuten und/oder 4-Methylpenten und/ oder Styren mit einem
Molverhéltnis  Maleinsdureanhydrid/Ca-Cs-a-Olefin  bzw.  Styren  bzw.
entsprechender Monomermischungen von 1 : 1 bis 1 : 5 sind.

9. Zusammensetzungen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Salze von C;-C,2-Alkylaminen bzw. Alkanolaminen mit C4-Cig-aliphatischen, C»-
Cis-aromatischen bzw. alkylaromatischen Carbonséuren oder anorganischen
Sduren vom Typ Salzsdure, Schwefelsdure oder Phosphorsaure
Ethanolammmoniumchlorid, Triethylammonium-maleat,




<

32

Diethanolammoniumphosphat und/oder Isopropylammonium-p-toluolsulfonat
sind.

10. Erzeugnisse aus den Zusammensetzungen nach einem oder mehreren der

Anspriche 1 bis 9, hergestelit durch Schmelzeverarbeitung, wobei die
Zusammaensetzungen in kontinuierlichen Knetern bei Massetemperaturen von
105 bis 220°C und Verweilzeiten von 2 bis 12 min aufgeschmolzen werden und
unter Aushértung der schmelzbaren Polykondensate von Melaminharzen nach
dblichen Verarbeitungsvertahren fiir thermoplastische Polymere
A) als Schmelze auf einen Giéttwerk aufgegeben und als Platte dber
Transportbander abgezogen und geschnitten oder auf Fldchenbahnen aus
Metallfolien, Kunststoffolien, Papierbahnen oder Textibahnen aufgesiegelt und
als Mehrkomponentenverbunde abgezogen und konfektioniert werden,
oder
B) iiber eine Profildise ausgetragen und als Profil oder Plattenmaterial
abgezogen, geschnitten und konfektioniert werden,
oder
C) Gber eine Ringdlse ausgetragen, unter Einpressen von Luft als Rohr
abgezogen, geschnitten und konfektioniert werden,
oder
D) nach Eindosiarung von Treibmitteln dber eine Breitschlitzdiise ausgetragen
und als geschidumtes Plattenmaterial abgezogen werden,
oder
E) iiber die Breitschiitzdise einer Rohrbeschichtungsanlage ausgetragen und
schmelz-fliissig auf das rotierende Rohr aufgesiegelt werden,
oder
F) in Spritzgussmaschinen, bevorzugt mit Dreizonenschnecken einer
Schneckenldnge von 18 bis 24 D, hohen Einspritzgeschwindigkeiten und bei
Werkzeugtemperaturen von 5 bis 70°C, zu Spritzgussformteilen verarbeitet
werden, oder
G} in Schmelzespinnanlagen mittels Schmelzepumpe durch das
Kapillarwerkzeug in den Blasschacht extrudient und als Faden abgezogen oder



nach dem Melt-Blow-Verfahren als Fasem abgetrennt, oder als Schmelze nach
dem Rotationsspinnverfahren in eine Scherfeldkammer mit organischen
Dispergiermittein unter Bildung von Faserfibriden ausgetiragen, und In
Nachfolgeeinrichtungen welterverarbeitet werden,
oder

H) nach dem Harzinfusionsverfahren In eine offene Form mit dem
Faserhalbzeug dosiert und nach der Vacuumsacktechnologle zu Laminaten
ausgeformt werden, oder
1) nach dem Harzinjektionsverfahren in eine verriegelbare Form, in dem sich
Preforms aus textilem Material befinden, injiziert werden und zu Bauteilen
ausgeformt und ausgehértet werden,

oder
J) zur Schmelzeimprégnierung von nach dem Wickelverfahren, Flechtverfahren
oder Pultrusionsverfahren hergesteliter Bauteilrohlinge eingesetzt werden,
und die Erzeugnisse gegebenenfalls zur volistAndigen Aushértung einer
thermischen Nachbehandlung bel Temperaturen von 180 bls 220°C und
Verwaeilzeiten von 30 bis 120 min unterzogen werden.
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Zusammenfassung

Zusammensetzungen zur Herstellung von Aminoplasterzeugnissen durch

Schmelzeverarbeitung bestehen aus
A) 95 bis 99,9 Masse% ldsungsmittelfreien schmelzbaren Polykondensaten
von Melaminharzen mit Molmassen von 300 bis 300000,
A) 0,1 bis 5 Masse% schwachen Sauren als thermoinduzierbare Hérter,

bestehend aus

Sdurebildnem vom Typ blockierte Sulfonsdure; aliphatischen C4-Cip-
Carbonsduren; aromatischen C;-Cig-Carbonsduren; Alkalisalzen oder
Ammoniumsalzen der Phosphorsdure; C;-Ciz-Alkylesten oder Caz-Cs-
Hydroxyalkylestern von  Cr-Cis-aromatischen  Carbonsiuren  oder
anorganischen S&uren; Salzen von Melamin oder Guanaminen mit Ci-1g-
aliphatischen Carbonséuren; Anhydriden, Halbestern oder Halbamiden von C,-
Cz-Dicarbonséuren; Halbestern oder Halbamiden von Copolymeren aus
ethylenisch ungesattigten C,-Cao-Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch
ungesattigten Monomeren vom Typ Cx-Cx-Olefine und/oder Cga-Coo-
Vinylaromaten; und/oder Salzen von C;-Ci2-Alkylaminen bzw. Alkanolaminen
mit C;-Cis-aliphatischen, C,Cis-aromatischen oder alkylaromatischen
Carbonsduren sowie anorganischen S&8uren vom Typ Salzséure,
Schwefelséure oder Phosphorsaure, und

B) gegebenenfalls bis zu 400 Masse%  Fdlistoffen und/oder
Verstarkungsfasem, bis zu 30 Masse% weiteren reaktiven Polymeren vom
Typ Ethylen-Copolymere, Maleinsdureanhydrid-Copolymere, modifizierte
Maleinsaureanhydrid-Copolymere, Poly-{meth)acrylate, Polyamide,
Polyester und/oder Polyurethane, sowie bis zu 4 Masse%, jeweils bezogen
auf die Polykondensate von Melaminharzen, Stabilisatoren, UV-Absorbem
und/oder Hilfsstoffen.
Die Zusammensetzungen kénnen durch Schmelzeverarbeitung zu Erzeugnissen
wie Platten, beschichtete Tragermaterialien, Profilen, Rohren, Spritzgussartikein,
Fasererzeugnissen und Laminaten verarbeitet werden.



OFICINA AUSTRIACA DE PATENTES

A-1200 Viena, Dresdner Strafe 87

Tmpuesto 36,00 EUROS
Articulo 14, TP 1, Inciso 3

ley de Impuestos 1957 idgF

Referencia A 904/2002

La Oficina Austriaca de Patentes certifica que la compafiia

Agrolinz Melamin GmbH
domiciliada en A-4021 Linz, St.-Peter-Strahe 25
(Alta Austria)

presentd el dia 14 de Junio del 2002 una solicitud de patente
titulada

"Composiciones para la elaboracién de

productos de aminoplasticos”,

y que la descripcidn adjunta concuerda con la descripcidén ori-
ginal que fue presentada simultineamente con esta solicitud de

patente.

Oficina Austriaca de Patentes

Viena, 6 de Junio del 2003

El Presidente
En representacidn
HRNCIR, Inspéctor Superior
(Firma y Sello Oficlal)



A 204/2002 Texto Original
Clase internacional: -

MFMORIA DE PATENTE AUSTRIACA No.: -

Titular de la patente: Agrolinz Melamin GmbH v

A-402]1 Linz, Aistria

Objeto: Composiciones para la elaboracidn de

productos de aminoplasticos
Adicidén a la patente No.: -
Tranformacién de GM: -
Separacidén de: -
Solicitada el: -
Prioridad: -

Inicio de la patente: -

Maxima duraciédn posible: -
Otcrgada el: -
Inventor: -

Dependencia: -

Objeciones tomadas en consideracién para la evaluacién de la

patentabilidad: -



M\
Reivindlicaciones de patente

1. Composiciones para la elaboracién de productos de amino-
plasticos mediante procesamiento de masa fundida, caracteriza-

das porque las combosiciones conslsten en

A) 95 a 99,9% de masa de policondensados de aminoplisticos
fundibles y libres de disolventes de resinas de melamina

con masas molares de 300 hasta 300.000°

B) 0,1 a 5% de masa de &cidos débiles como endurecedores

termo-inducibles consistentes en

Bl) formadores de acldos del tipo acidos sulfénicos blogqueados
de la f6érmula general (I)
Ry ~'S02 - O - Re (I)
Ry = arilo o bifenilo insubstituides o substituidos,
Rz = 4-nitrobencilo, pentafluorobencilo,
substituyentes y CO-Rs
\N =C
N (Re)(Rs)
para lo cual
Ry = alquilo o arilo no-substituideos o substitidos,
Ry = H, C;-Ci2—alquilo, fenilo, C;-Cs-alcanoilo o bencilo,
Rs = H, Ci1—-Cj2—alquilo o cilclohexilo,
o Rs y Ry 0 Rs conjuntamente con los atomos a los que ‘estan
enlazados forman un anillo de 5 a 8 miembros, el cual pue-
de estar anillado por 1 o 2 radicales benzo,
B2) acidos C,-Cjy-carboxilicos alifaticos y/o a4cidos Cy-Cie—
carboxilicos aromiticos .
B3) sales alcalinas o sales de amonio del acido fosférico,
B4) C;-Ciz—-alquilésteres o C;-Cg-hidroxjalquilésteres de acidos
Cs~Ciq~carboxilicos aromaticos o de a&cidos inorganicos,
B5) sales de melamina ¢ de guanamina con acidos C;-Cys-
carboxilicos alifaticos,
B6) anhidridos, semi-ésteres o semi-amidas de &cldos Cq_'Czo-

dicarboxilicos.,



B7)

B8)

C)

2.

AP

gseml~-ésteres o semi-amidas de copolimeros de anhidridos de
dcldo C4~Czo-dicarboxilicos etilénicamente insaturados y de
mondmercs etilénicamente insaturados del tipo C;~Cazo-
olefinas y/o Ce-Czo-vinilaromiticos, y/o

sales de C;-Cj2—-alquilaminas o alcanolaminas con acidos C;-
Cis—carboxilicos alifaticos o &cldos Ce-Ciq-carboxilicos
aromaticos o alqpilaromaticos, asi como también Aacidos
inorgédnicos del tipo &cido clorhidrico, acido sulfdrico o

dcido fosférico,

Eventualmente hasta 400% de masa de materiales de relleno
y/o fibras reforzantes, hasta 30% de masa de otros polime-
ros reactivos del tipo copolimeros de etileno, copolimeros
de anhidrido de 4cido meleinico, copoliméros modificados
de anhidrido de &cido maleinico, poll(met)acrilatos,
poliamidas, poiiesteres y/c poliuretano, asi como hasta 4%
de masa (en cada caso respecto a los policondensados de
resinas demelamina) de estabilizadores, absorbentes de ra-

yos ultravioleta y/o substancias auxiliares.

Composiciones de acuerdo con la reivindicacién 1, caracte-

rizadas porque los policondesados de resinas de melamina son

mezclas de éteres fundibles de politriazina de 4 a 1.000 nG-

cleos,

para lo cual en los éteres de politriazina

R ]
l
/7 C\\
.N- N
(| |
~—-C C---
N\ /7
N

-0H, ftalimido-, succinimido-, -NH-CO-c¢s-cip—alquilo, -NH-Cs—Cig—

alquileno-OH, ~NH-CHRz-0-Cs—Cje—~alquileno-NHz, —NH-C3~Cie—



alquileno-NHs, -NH-CHR;-O-R(~0-CHRa~NH-, =-NH-CHR;-NH-, =-NH-CHRz-
0-Cs-Cip—alquileno-NH-, -NH-Cs-C;py—alquileno-NH-, -NH-CHR;-0O-
Rz = H, C;-Cr~alqullo;

Rs = C1-Cip—alquilo, H;

Ry = C;—-Cip—alquileno, =-CH{CHj3)-CHz=O=-c2-c12-alquileno-0-CH,-
CH(CH3)-, -CH{CHj3)-CHz—O-cz-c12~arlleno-0~CHy-CH(CH3) -,
= [CH2~CH2—-0-CH2-CHz]n, =-[CHa-CH(CHj)-0-CH2~-CH (CHj) Jn,
= [~0-CHa-CHz2-CH2-CHz-] 1,

— [ (CHz2) 2-0-CO=c¢<c14-arileno-CO-0- (CHz) 2-9=1a,
= [ (CHz) 2-90-CO~c¢-c14~alquileno-CO-0- (CHz) 2-9~1n,

en donde n = 1 a 20;
- secuencias contenedoras de grupos siloxano del tipo

Ci-Cq-alquilo C-Cq-alquilo
—c1-c19—alquilo=-0-81-0-[Si])1-4=0O=c1-c1s—alquilo
C1-Cq—alquilo Ci-Cs~alquilo

-secuencias de poliéster contenedoras de grupos slloxano
del tipo -[({X)~-0-CO-(Y),~CO-0-(X):]-, en las cuales
X = { (CH2)2-3~0-CO—cg—c1a~arileno-CO-0-(CHz)2-s~} ©

{ (CH2) 2-3—=0—CO-¢¢—ci¢~alquileno-CO-0- (CHz) 2-¢~};

C1-Cq—alquilo Ci-Cq—alquilo
\
Y = —{c¢-c14—arileno-CO-0-({S1i-0-[Si-0]y-CO~-¢e-c14~arileno-}
C1-Cq—alquilo C1-Cq—alquilo © bien

Ci1-C4-alqullo C1-Cq~alquilo
-{ O—CO-cz-n-alquileno-CO-O‘- ({S1-0-[S1i~0]4~CO-cz2-12-alquileno-CO-}
Ci—-Cy-alquilo Ci~-Cq-alquilo;

r=1a70; s=1a70; y=3ab50;

-secuenclas de poliéter contenedoras de grupos siloxano
del tipo

C;-C.-alqrilo | C1-C4—alquilo
-CH2-CHRz-0~ ( {S1-0~[Si-0] ,CHR2~CH;
C1-Cq-alquilo C1-C4-alquilo



vifess

para lo cual R; = H, C;-C4-alquilc; y = 3 a 50;

-secuenclas de éter fendlico sobre la base de fencoles
bivalentes y C-Cy—dioles del tipo ' i
secuencilas =-cz-cs—alquileno-O-cg-cig—arileno-O-cacy—

algquileno-;

los segmentos de triazina estan enlazaﬂos mediante miembros
puente -NH-CHR;-NH- o -NH-CHR;-0-Ry-0-CHR;-NH- y -NH-CHR;-NH-,
asi como eventualmente también -NH-CHR;-0O-CHR;—-NH-, -NH-CHR;-0O-
Cs~Cis—alquileno~NH- o -NH-Cs-Cjp~alquileno-NH- a éteres de
politriazina de 4 a 1.000 nﬁé::'leos con estructura lineal y/o

ramificada,

para lo cual en los éteres de politriazina la proporcién molar
de los substituyentes Ry:Ry = 20:1 a 1:20Q, y el porcentaje de
enlaces de los segmentos de triazina mediante miembros puente
~NH-CHR3=-0-Rq-0O-CHR3—-NH- es de 5 a 95% de mol, y los éteres de
politriazina pueden contener hasta 20% de masa de dioles del

tipo HO-Ry~OH.

4. Composiciones de acuerdo con la reivindicacién 1, caracte-
rizadas porque los endurecedores termo-inducibles del tipo de

dcidos sulfdénicos blogqueados de la férmula
Ri- S0z - O - Rs (1)

son acldos sulfénicos blogqueados en los cuales los substitu-
yentes

R; = Cg-Cip~arilo o Ci-Cip—-arilalquilo insubstituidos o substi-
tuidos por uno o por varios de los substituyentes halégeno,
C;—C..-halogenalqulilo, C1-Ci¢—alquilo, b;-c.-alcoxi, Ci-Cs~

alqullo-CO-NH, fenilo-CO-NH, benzoilo o nitro,
CO-R;
~

» o

o i1 N=C
Rz 4-nitrobencilo, pentafluorobencilo, ~N(RL)(Fs),
Ry = C1~-Ciz-alquilo, C;~-C4-halogenalquilo, C,-Cg-alquenilo, Cs-
Ciz—cicloalquilo, C¢~Cio—-arilo y/o C;—Cix-arilalquilo insubsti-

tuidos o substituidos por unc o por varios de los substituyen-



tes halégeno, C;-Cs~halogenalquilo, C;-Cy¢~alquilo, C;—-Cs-
alcoxi, Ci-Csq—alquilo-CO-NH, fenllo-CO-NH, benzoilc o nltro;
C,-Cs—alcoxl, Cs-Cs-cicloalcoxi, fenoxi o HzN-CO-NH, -CN, C;-
Cs-alquilollo, benzoilo, C.-Cs-alcoxicarbonilo, fenoxlcarboni-
lo,morfolino, piperidino, C;-C;2—alquilo, C;-C4-halogenalquilo,
C-Ce¢—alquenilo, Cs=Cip-clcloalquilo, Cg-Cio~arilo insubstituido
O substituido por uno © por varios de los substituyentes hald-
geno, C;-Cs~halogenalquilo, C;-Cie—alquilo, C1=-Cy—alcoxi, C;~Ce-
alquilo-CO-NH, fenilo-CO~-NH, benzoilo o nitro; C;-Cyiz-
arilalquilo, C;-Ce-alcoxi, Cs-Cg-cicloalcoxi, fenoxi o bien
HaN-CO-NH,

Ry = H, C3~Ci2-alquilo, fenilo, Cz;~Cs-alcanoilo o bencilo,

Rs = H C;-Cyz—-alquililo 0 ciclohexilo,

o bien R; y Ry 0 Rs conjuntamente con los atomos a los que es-
tan enlazados forman un anillo de 5 a 8 mienbros, el cual pue-

de estar anillado por 1 o 2 radicales benzo,

5. Composiciones de acuerdo con la reivindicaciédn 1, caracte-
rizadas porque los (;-Cjy-alquilésteres o C;~Ca-hidroxialquil-
ésteres de éc_:idos C-;-cu-c.arbénicos aromaticos son dibutilfta-
lato, éster diglicélico de acido ftdlico y/o éster glicédlico
de acldo trimelitico.

6. Composiciones de acuerdo con la relvindicacién 1, caracte-
rizadas porque las sales de melamina o de guanamina con acidos
Ci-Ci¢—carboxilicos alifaticos son formiato de melamina, citra-
to de melamina, maleato de melamina, fumarato de melamina y/o

butirato de acetoguanamina.

7. Composiciones de acuerdc con la reivindicacién 1, caracte-
rizadas porque los anhidridos, semi-esteres o semi-amidas de
acldos C4—Czo—dicarboxilicos son anhidrido de acido maleinico,
anhidrido de acido succinlico, anhidrido de &cide ftalico, mo-
no-C-Cip—-alquil-maleato, monoamida de acido maleinico o mono~

C;-Cis—alquilamida de acido maleinico.
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8. Composiciones de acuerdo con la reivindicaciédn 1, caracte-
rizadas porque los semi-ésteres o semi-amidas de copolimeros
de anhidridos de acido C;~Czo-dicarboxilicos etllénicamente in-
saturados y de monémeros etilénicamente insaturados del tipo
Cz-C20-0lefina y/o0 Ce~Cao~vinilaromaticos son semlésteres o se-
mi-amidas de copolimeros de anhidrido de acldo maleinico y Cs-
Cs—a-olefinas del tipo isobuteno, diisobuteno y/o 4-metilpen-
teno y/o estireno con una proporciédn molar anhidrido de acido
maleinico / C3-Cg~ax-olefina o estireno o las correspondientes

mezclas de monémeros de 1:1 a 1:5.

9, Composiciones de acuerdo con la reivindicacién 1, caracte-
rizadas porque las sales de C;-Ci2-alqullaminas o alcanolaminas
con acidos C;-Cjg-carboxilicos alifaticos, C;-Ci4q—carboxilicos
aromaticos o alquilaromiticos o acidos inorgénicos del tipo
acldos clorhidrico, &cido sulfirico o &cldo fosfé4rico son clo-
ruro de etanol amonio, maleato de trietilamonio, fosfato de

dietanolamonic y/o p-toluolsulfonato de isopropilamonio.

10. Producos de las composiciones de acuerdo con una o varias
de las relvindicacliones 1 a 9, elaborados mediante procesa-
miento de masa fundida, para lo cual las composicliones son
fundidas en malaxadoras continuas a temperaturas de masa de
105 a 260°C y tiempos de tratamiento de 2 a 12 minutos y baj
endurecimiento de los éteres de politriazina segin los proce-
dimientos de procesamiento usuales para los polimeros termo-

plasticos

A) 8on llevados como masa fundida a un tren satinador y ex-
traidos como laminas sobre bandas transportadoras y cortades o
sellados sobre carriles planos de laminas metalicas, laminas
plasticas, carriles de papel o carriles textiles y sacados y
confeccionados como productos adheridos multicomponentes, o

bien



B) distribuldos a través de una tobera perfilada y sacados
como perfil o como material en lamina, cortados y confecciona-

dos, © bien

C) dlstribuidos a través de una tobera anular, sacados como

tubos bajo presién de aire, cortados y confeccionados, o bien

D) luego de agregarles un dosls de agentes de propulsién son
distribuidos a través de una tobera de ranura ancha y sacados

como material espumado en lamina, o bien

E) son distribuldos a través de la tobera de ranura ancha a
una instalacién de recubrimiento de tubos y sellados fundidos

sobre el tubo en rotaciédn, o bien

F) en miquinas inyectoras, preferentemente con tornillos sin-
fin de tres zonas de una longitud de 18 a 24 D, de alta velo-
cidad de inyeccién y a temperaturas de herramienta de 70 a

150°C, son procesados para obtener piezas perfiladas inyecta-

das, 0 bien

G) en instalaciones hiladoras de masa fundida son extrudados

mediante bombas de masa fundida a traveés de la herramienta ca-
pilar hacia la caja de soplado y sacados como hilos, o son se-
parados como fibras segin el procedimiento de fusién y sopla-

do, o son distribuidos con agentes dispersantes como masa fun-
dida segin el procedimiento de hilado por rotacién a una céma-
ra campo de corte formandose hebras de fibra, y son procesados

adicionalmente en dispositivos ulteriores, o bien

H) de acuerdo con el procedimlento de infusidén de resinas se
dosifican en un molde ablerto con el semiproducto de resina y
de acuerdo con la tecnologia de saco vacio son convertidos en

laminados, o bien

I) de acuerdo con el procedimiento de inyeccién de resinas se
inyectan en un molde enclavable en el que se encuentran pre-
moldes de material textil y se moldean para obtener elementos

de construccién y se endurecen, o bien
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J) se utilizan para la impregnacién de masa fundida de pilezas
crudas de construccién elaboradas de acuerdo con el procedi-
miento de enrrollamiento, de trenzado o de extrusién por esti-
rado, y los productos eventualmente se someten a un post-
tratamiento térmico a temperaturas de 180 a 220°C y tiempos de

tratamiento de 30 a 120 minutos para el endurecimiento total.



