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COMPOSICIONES PARA PREPARAR PRODUCTOS DE AMINO RESINAS Y
PROCESO_PARA PREPARAR PRODUCTOS A PARTIR DE LAS
COMPOSICIONES

La invencibn se relaciona con composiciones para preparar productos
de amino resinas y con productos preparados a partir de ellas mediante un
procasamiento de fusién Los procesos para preparar productos a partir de las
compasiciones son otro objeto de la invencién

Se conocen productos semi-terminados y los matenales moldeados
preparados a partir de amino resinas, tales como resinas de melarna-
formaildehido o resinas de melamina-urea-formaldehido [Ulimann's
Enciclopedia of industnal Chemistry (1887), Vol A2, 130-131] Una desventaja
asociada con la obtencidon de productos de resinas de melamina es la dificultad
de procesarlas empleando métodos de procesamiento convencionales, tales
como extrusién, moldeado por inyeccién o moldeado por soplado

La viscosidad de masa fundida de los precondensados de resina de
melamina de baja masa molecular es demasiado baja para estos métodos de
procesamiento, de modo que aquellos pueden procesarse solamente bajo la
forma de compuestos moldeados con gran cantidad de relleno, usando
periodos de ciclado prolongados y con productos de curado (Woebcken, W,
Kunststoff-Handbuch volumen 40, "Duroplaste”™ [Thermosets], Carl Hanser
Verlag Munich 1988, pp 266-274) Pueden producirse fibras, espumas o
recubrimientos de resinas de melamina comenzando solamente a partir de
soluciones de los precondensados de resina de melamina, con curado durante
la operacion de moldeado, debido a ia baja viscosidad de masa fundida de los

precondensados de resina de melamina



Los agentes de curado convencionales conocidos para amino resinas
son &cidos fuertes, tales como acido clorhidrico, acido sulfunco, acido p-
toluensulfénico y acido férmico, y también cloruro de amonio (EP 0 857 496 A2,
EP 0 523 485 A1, EP 0 799 260) Una desventaja de estos agentes de curado
es la velocidad de curado inadecuada que presentan en las composiciones con
precondensados de resina da melamina que tienen masas molares de entre
300 y 5000, con hempos de residencia breve, durante el procesamiento de
fusibn de las composiciones para obtener productos semi-terminados y
matenales moldeados, lo que da como resultado propiedades Insatisfactonas
en los materiales

La invencién tiene como objeto composiciones de precondensados de
resna de melamina y agentes de curado que son adecuados para el
procesamiento por fusidn, con el fin de obtener productos de amino resinas

El objeto ha sido logrado por composiciones para preparar productos de
amino resinas mediante procesamiento por fusién, donde las composiciones de
acuerdo con a invencion tienen
A) entre 95 y 98,9% en masa de policondensados de resinas de melamina
fundibles libres de solvente, que tienen masas molares de entre 300 y 300000,
B) entre 0,1 y 5% en masa de acidos débiles, como agentes de curado
termoinducibles, compuestos por
B1) formadores écidos del tipo del acdo sulfénico bloqueado de la férmula
general (l)
R1-802-0-Rz (1)
R4 = anlo o bifenilo sustituido o no sustituido

Rz = 4-nitrobencilo, pentafluocrobencilo o sustituyentes
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TSN RJ(Ra)

donde

R3 = alquilo o anlo sustituido o no sustituido,

R4 = H, C{ C2-alquilo, fenilo, C2.Ce-alcancilo o benailo,

Rs = H, C4 Cyz-alquilo o ciclohexilo,

0 Rs y R4 0 Rs, Junto con los atomos a los que estan unidos, forman un anilio de
5 a 8 miembros que puede estar fusionado por 1 ¢ 2 radicales benzo,

B2) é&cidos carboxilicos C4-C4s alifdbcos y/o Cy.Cys aromaticos,

B3) sales de metales alcalinos o sales de amonio de acido fosfonco,

B4) CiCizalquil ésteres o CaCs-hidroxalquil ésteres de C;Ci4 éacidos
carboxilicos aromaticos o acidos inorganicos,

B5) sales de melamina o guanamina con C;iCys &cidos carboxilicos
alfatcos,

B6) anhidridos, monoésteres 0 monoamidas de C4 C29 &cidos dicarboxliicos,
B7) monoésteres o monoamidas de copolimeros del tipo de los CyC2o
anhldndos dicarhoxilicos insaturados en etleno, y monémeros del tipo de las
C2 Czp oOlefinas It .aturadas en etileno y/o los Cy.C2o Vinllarométicos, y/o

B8) sales de Ci Ciz-alquilaminas y/o alcanolaminas con C, C1g aliféhcos, Cy
Ci4 arométicos o acidos alquilcarboxilicos aromaticos, y también &cidos
inorganicos del tipo del acido clorhidnco, dcido sulfinco o éado fosfoneo, y

C) si se lo desea, hasta 400% en masa de rellenos y/o fibras de refuerzo,
hasta 30% en masa de otros polimeros reactivos del tipo del copolimero de
etileno, copolimero de anhidrido maleico, copolimero de anhidrido maleico
modrficado, poli{met)acrilato, polilamida, poliéster y/o polluretano, y hasta 4% en



masa, sobre la base, en cada caso, de los policondensados de resina de
melamina, de establlizadores, absorbentes UV y/o auxiliares

Los elemplos de métodos de procesamiento por fusibn convencionales
son extrusion, moldeado por inyeccién o moldeado por soplado

Los ejemplos de productos de amino resinas que pueden prepararse
mediante el procesamento por fusidbn son laminas, tubos, perfiles,
recubnmientos, matenales de espuma, moldeados por inyeccién y articulos
huecos

Las composiciones para preparar productos de amino resinas pueden
tomar la forma de particulas cilindricas, lenticulares, con forma de pastilla o
esféricas, que tienen un diametro promedio de entre 0,5 y 8 mm

Los policondensados de resinas de melamina que tienen masas molares
de entre 300 y 300000 pueden ser policondensados, donde las secuencias
tnazina estan conectadas a través de miembros puente -NH-alquilen-NH-

Las resinas de melamina prefendas en las composiciones de la
invencién son policondensados de melamina y/o denvados de melamina y C,
Cs aldehidos con una relacsén de melamina o denvado de melamina/C, Cs
aldehidode 1 1 5 a 1 5, y también sus productos de etenficacién parcial, donde
los denvados de melamina pueden ser melaminas sustituidas por grupos
hidroxi-C1 Csg-alquilo, tudroxi-C4 Cs-alquil-(oxa-CoCy-alquilo) y/o por grupos
amino-C4 Cy2-alquilo, amelna, amelida, melem, melon, melam,
benzoguanamina, acetoguanamina, tetrametoximetiibenzoguanamina,
caprinoguanamina y/o butiroguanamina, y los C,Cg aldehidos son, en
particular, formaldehido, acetaldehido, timetilolacetaldehido, acrolelna, furfurol,
glioxal y/o glutaraldehido, con particular preferencia por formaldehido

Ko



Del mismo modo, las resinas de melamina pueden contener entre 0,1 y
10% en masa, sobre la base de la suma de la melamina y los denvados de
melamina, de fenoles y/o urea incorporada Los componentes adecuados de
fenol incluyen fenol, C4 Cg-aliquilfencies, hidroxifencles y/o bisfenoles

Los precondensados de resinas de melamina que tienen masas molares
de entre 300 y 300000 son preferiblemente mezclas de éteres de oligotnazina
con entre 4 y 1000 niclecs, donde, en los éteres de politnazina, los segmentos

de triazina

donde Ry = -NHz, -NH-CHRz0O-R3, -NH-CHR>-O-R-OH, -CHs, -C3Hy, -CeHs, -
OH, ftaimido-, succimmido-, NH-CO-C4 Cysaiquilo, -NH-C5Cg-alqullen-OH, -
NH-CHRz-0-Cs.Cyg-alquilen-NH;, -NH-CsCig-alquilen-NH;, -NH-CHRz-O-R4-O-
CHRzNH-, -NH-CHRzNH-, -NH-CHRxyO-CsCis-alquilen-NH-, -NH-CsCqe-
alquilen-NH-, -NH-CHRz-O-CHR2-NH-,

Rz = H, G Cralquilo,

Ra = C, Cyg-alquilo, H,

Re= CaCypalquileno, -CH(CH3)}-CHz-O-C;.Ciralquilen-O-CHx-CH(CH,)-, -
CH(CH3)-CHz-O-C».C2-anlen-0-CH»CH(CHs)-, {CH2-CH2-0-CHo-CHg], {CH2-
CH(CH3)-0-CH2-CH(CHs)r, -[-O-CHz-CH2-CH-CH-In-, {(CHz)2-0-CO-C.C14-
arllen-CO-O-(CHz)z&Ir~ (CHz)z.s O-CO-C,.C1z-alquilen-CO-O-(CHz)o g



donde n =1 a 200,
- secuencias que contienen grupos siloxano, del tipo
Ci-Co -lw'lln IQ-&- akplo
- CHC ikl -O-flo'{lﬂhro-mmv aigelo -
Ci-Csr imb Gyl updo
- sacuencias de polidster que contienen grupos siloxano del tpo {(X)r-O-
CO-(Y)s-CO-O-(X)r]-,
donde
X = {(CH2)2g0-CO-Co.Cis-arilen-CO-O-(CHz)2s-} 0 {(CH2)2-9 O-CO-C2.C12~
alquilen-CO-O-(CHz)2.¢-}
GrCe n-ih t'l:vcr aluilo
Yu {pegia wnkmw mltﬂo-[rl-%w ardlery <}

|
Crledmd Gyl alpmib

c--cralnl-;h fw-ﬁ- algullo
{0-00-cacts skl -000-[?-0-?-%-00-501:@ -0+ 7
Grlr amls BG4 i .

r=1a70,s=1a70ey=3ab0,

- sacuencias de poliéster que contenen grupos siloxano, del tipo

Crlo upc  CrCes upi

- secuencias basadas en aductos de 6xido de aiquieno de melamina, del

tipo de las secuencias de 2-amino-4,6-di-Cz.C4-alquilenamino-1,3,5-tnazina,



- secuencias de éter de fenol basadas en fenoles dihidncos y C2.Cg dioles
del tpo de las secuencias de CaCj-alquien-O-CsCig-alquilen-O-C4Cy-
alquileno,
estan unidos por miembros puente -NH-CHRz-NH- o0 -NH-CHR2-0O-R4-O-CHR2-
NH- y -NH-CHR>-NH-, y también, segun sea apropiado, -NH-CHR2-O-CHR~
NH-, -NH-CHR2-O-CsCqsalquien-NH- ylo -NH-CsCyg-glquilen-NH-, para
formar éteres de politnazina de entre 4 y 1000 nacleos, con una estructura
lineal y/o ramificada,
donde, en los éteres de politnazina, la relacidn molar de los sustituyentes Rj
R« =201 a 120, y la fraccidon de las uniones de los segmentos de tnazina a
través de miembros puente -NH-CHR3-O-R4-O-CHR3-NH- es de entre 5 y 85
mol%,
y es posible que los éteres de politnazina contengan hasta 20% en masa de
dioles del tipo HO-R-OH

Los segmentos terminales de segmentos de tnazina en los éteres de

politnazina son segmentos de tnazina de la estructura
- R, -
I

/c\\

N N
n i
Y - C -
N

N

donde Y = -NH-CHRx-O-R3, -NH-CHR2-0O-R4-OH y, 81 se lo desea, -NH-CHR2-
O-Cs.Cig-alquilen-NHz, -NH-C5s Cg-alquilen-NHz, -NH-C5.C,g-alquilen-OH,



Ry = -NHz, -NH-CHR2z-O-Rs, -NH-CHRz-O-R4-OH, -CHs, -CsHy, -CgHs, -OH,
ftahimido-, succinmido-, -NH-CO-Rs, -NH-CsCig-alquilen-OH, -NH-CsCig-
alquilen-NHa, -NH-CHR2-0O-Cs.Cg-alquilen-NHj,

R2 = H, C4 Cr-alquilo,

Rs = C1 Cys-alquilo, H,

Ry= CaCygalquileno, -CH(CH3)-CH2-0-Ca.Ci2-alquilen-O-CH-CH(CHs)-, -
CH(CH3)-CH-O-C2.Coz-anlen-O-CHz-CH(CH3)-, -[CH2-CHz-O-CH2CHg}y, -
[CHz-CH(CH3)}-O-CHz-CH(CHa)lr~, -[-O-CHz-CHx-CHz-CHzJn-, -[(CHa)24-0-CO-
Ce-Cr4-anlen-CO-O-(CHz)z ], ~[{CH2)2.5-0-CO-C2-Cyr-alquilen-CO-O-(CHz)o. )

donde n =1 a 200,

- secuencias que contienen grupos slioxano, del tpo

Ci-Ce omb  Ci-Cp i
0 él Ia-]. 0 Lo
= CHEM- Al = O - + 0 - 1619~ sknibo -
oy V

Ci-Co dmc GGy dmb

f)

- secuencias de poliéster que contenen grupos slioxano, del tipo -[{(X)r-O-
CO-{Y)s-CO-O-(X)r}-

donde

X = {(CHz)2g-O-CO-Cs.Cy4-anlen-CO-O{CHz)as} © {{CH2)2e-0-CO-Co.Cio-

alquilen-CO-O-(CHz)2¢-}
CrCo s Crle akmio Q



Cilr dpilc Or-Cy almio

[
{0-CO-crcm sigulems mt{f«?@oﬂam—- 004 /1

CrCr i CrGi- alpmib

r=1a70,s=1a70ey=3ab50,

- secuencias de poliéster que contienen grupos slloxano, del tipo

Crly apie Gl il

donde Rz = H, Cy C4-alquilo e y= 3 a 50,
- sacuencias basadas en aductos de &xido de alquileno de melamina, del
tipo de las secuencias de 2-amino-4,8-d1-C>.C,-alquilenammo-1,3,5-tnazna,
- secuencias de éter de fenol basadas en fenoles dihidncos y C2.Cs dicles
del tipo de las secuencias de -Ca.Cg-alquilen-0-Ce.C1s-anien-O-C,.Cg-alquileno
Los éteres de politnazina con entre 4 y 1000 nicleos usados en el
proceso de la invencién pueden prepararse etenflcando precondensados de
resina de melamina con C;C, alcoholes, segin sea apropiado, con la
transetenficacion parcial subsiguiente con C4.Cqe alcoholes, C; Cqg dioles,
alcoholes polihidncos del tipo del glicerol o el pentaentntol, CsCie amino
alcoholes, polialquilenglicoles, poliésteres que contienen grupos terminales de
hidroxilo, poliésteres de siloxano, poliéteres de siloxano, aductos de melamina-
6wdo de alquileno y/o aductos binucleares de fenol-6xido de alquileno, y/o una
reaccion con Cs.Cs; dlaminas y/o bisepdxidos, y la subsiguiente condensacién
térmica de los condensados modificados de resina de melamina, en una masa
fundida, dentro de una amasadora continua, a temperaturas de entre 140 y
220°C

>



10

Los precondensados de resina de melamina que se usan en la
preparacidn de éteres de oligotriazina de entre 4 y 1000 n(cleos son
prefenblemente precondensados que, como componentes de Cq Cs aldehido,
pueden comprender formaldehido, acetaldehido y/o tnmetilolacetaldehido y,
como componente de melamina, pueden comprender no solamente melamina,
sino también acetoguanamina y/o benzoguanamina Se hace partcular
referencia a precondensados de melamina y formaidehido con una relaciéon de
melamina/formaldehidode 1 1,521 3

Los policondensados de resina de melamina presentes en las
composiciones son prefenblemente mezcias de éteres de politnazina fundibles
de entre 4 y 300 nicleos

Los agentes de curado termoinducibles del tipo del dcido sulféruco
bloqueado de [a formula general
R1-802-0-Rz (1),
en las composiciones para preparar productos de amino resinas, son
prefenblemente acidos sulfénicos bloqueados, donde los sustituyentes
Ry = C C+-haloalquilo no sustituido o sustituido con uno o mdiltiples halégenos,
C1 Cigalquilo, CyCy-alcoxilo, C1 Cy-alqui-CO-NH-, fenil-CO-NH-, Cs.C;o-anlo
sustituido con benzollo y/o nitro, o C; C42-anlalquilo,

Rz = 4-nitrobencilo, pentafluorobencilo,
CO-Ry
-~
. N L4 c
™~ N{R)Re),
Ry = C4 Cqz-alquio, Cq Cs-haloalquilo, C,.Cs-alquenilo, Cs.Ci2-cicloalquilo, C4
Cs-haloalquilo no sustituido o sustituido con uno o mdltples halégenas, C Cie-

alquilo, Cy Cs-alcoxilo, Cy Cs-alquil-CO-NH-, fenil-CO-NH-, C¢.Cyp-anio y/o C;

!



Ciz-arilelquilo sustituldo con benzoilo o nitro, C; Cg-alcoxilo, Cs.Cs-cacioalcoxllo,
fenoxilo o HzN-CO-NH-, -CN, C2.Cs-alquilo, benzoilo, C2.Cs-alcoxi-carbonilo,
fenoxicarbonilo, morfolino-, pipendino-, C4 C2-alquilo, C4 C4-haloalquilo, C2.Ce-
alquenilo, C5 C12-cicloalquilo, C4 C,-haloalquilo, Cs Cg-alquilo, C4 Cy-alcoxilo no
sustituido o sustitiido con uno o multiples halégenos, Ci Cy-alquil-CO-NH-,
fenil-CO-NH-, C¢.C1o-anlo sustituido con benzoiio y/o nitro, C4 Cy2-arllalquilo, Cy
Cg-alcoxilo, Cs.Cs-cicioalcoxilo, fenoxilo, 0 HaN-CO-NH-,
R4 = H, C; Cz-alqullo, fenllo, C2.Cg-alcanaila o bencilo,
Rs = H, C C1z-alquilo o ciclohexilo,
o R3 ¥ R4 0 Rs, Junto con los atomos a los que estan unidos, forman un anilio
de 5 a 8 miembros que puede estar fusionado por 1 6 2 radicales benzo

Los ejemplos de écidos sulfénicos bloqueados son monoxima de
tosilato de bencilo, monoxima de p-dodecilbencensulfonato de bencilo, oxima
de tosilato de 4-nitro-acetofenona, a-tosiloximinocaproato de etlo, a-
ciclohexilsulfoniloximinofenilacetato de etilo, a-(4-clorofenll-
sulfoniloxnmino)caproato de fenilo, monoxima de tosilato de 4,4-dimetilbencilo,
oxima de tosilato de dibencil cetona, oxima de p-benzoilbencen-sulfonato de
acetona, oxxma de tosdato de a-tretralona, monoxima de tosllato de
antraquinona, oxima de tosilato de hoxantona, cianuro de a-{p-toluenesulfonil-
oximino)bencllo, clanuro de a-{(4-nitrobencensulfoniloximino)benclio, cianuro
de a-(bencensulfoniloxumino)-4-clorobencilo, cianuro de o-
(bencensulfoxiimino)-2,8-diclorobencllo, clanuro de a~(2-cloro-
bencensulfoniloxiimino)-4-metoxibencllo, oxima de bencensulfonato de 4-cloro-
a-frifluoroacetofenona, oxima de tosilato de fluoren, o-

(bencensulfoniloxliimino)ureidocarbonllacatonitnio, a-{p-

S
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toluenasulfoniloximino)benzoilacetonitnio, monoxima de tosilato de 2,3-dihidro-
1.4-naftoquinona, oxima de tosilato de acetofenona, oxima de tosilato de
croman, sulfonato de 2-nitrobencilo, bencensulfonato de 2,8-dinitrobencilo,
9,10-dmetoxiantracen-2-sulfonato de 4-nitrobencilo, 2-metilsulfoniioximino-4-
fenilbut-3-en-nitnlo, 4-ciclo-hex-1-enil-2-metisulfoniloxnminobut-3-en-nitnio, 4-
furan-2-iliso-propilsulfoniloxiiminobut-3-en-nitrilo y 2-pentafluorofenll-
sulfoniloxnmino-4-feniibut-3-en-nitnio

Los ejemplos de C4 C1s &cidos carboxllicos aliféticos que pueden estar
presentes como agentes de curado termoinducibles en las formulaciones de la
invencion son écido butinco, acido caproico, &cido estednco y acido oleico Los
gjemplos de C; Cg &cldos carboxilicos arométicos que pueden estar presantes
como agentes de curado termoinducibles en las formulaciones de la invencion
son Acido benzoico, écido ftalico o acido naflalendicarboxilico

Los ejemplos de sales de metales alcalinos o sales de amonio de Acido
fosfonco que pueden estar presentes como agentes de curado termoinducibles
en las composiciones de la invenclén son hidrégencfosfato de amonio,
polifosfato de sodio e hidrégenofosfato de potasio

Los ésteres de C; Ci2 alqullo y/o ésteres de C..Cg-hidroxialquilo de C,
Ci4+ écdos carboxilicos arométicos en las composiciones para preparar
productos de amino resinas son prefenblemente fialato de dibutilo, ésteres de
acido ftalico de diglico! y/o ésteres de acido tnmelitico de glicol

En las composiciones para preparar productos de amino resinas, las
sales de melamina y/o guanamina con Cy 1 &cidos carboxlilicos alifaticos son
prefenblemente formato de melamina, citrato de melamina, maleato de

melamina, fumarato de melamina y/o butirato de acetoguanamina

\b
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En las composiciones para preparar productos de amino resinas, los
anhldndos, monoésteres 0 monoamidas de C..Cz 4cidos dicarboxllicos que se
usan como agentes de curado termoinducibles son prefenblemente anhldndo
maleico, anhidrido succinico, anhidndo ftalico, maleatos de mono-C;Cig-
alquilo, monoamidas maleicas o0 mono-C4 Cig-alquil amidas maleicas

Los Ejemplos de maleatos de mono-C Cyg-alquilo son maleato de
monobutiio, maleato de monoetilhexio o maleato de monosteanio

Los ejemplos de mono-C4 Cqg-alquil amidas maleicas son monoetiiamida
maleica, monooctiamida maleica 0 monoesteaniamida maleica

En las composiciones para preparar productos de amino resinas, los
monoésteres o las moncamidas de copolfmeroe del tipo de los CyCaz
anhidridos dicarboxilicos insaturados en etileno, y los monémeros del tipo de
las Ca2 Czo Olefinas insaturadas en etileno y/o los Cs.C29 vinilarométicos, que se
usan como agentes de curado termoinduclbles, son prefenblemente
monoésteres o monoamidas de copolimeros de anhidndo maleico, y C3.Cp a-
olefinas del tipo del i1sobuteno, disobuteno, 4-metiipentenc y/o estireno, con
una relacibn molar de anhidndo maleico/CyCa a-olefina y/o estireno, y/o las
correspondientes mezclas de monébmeros, de 1 1a15

En las composiciones para preparar producios de amino resinas, las
sales de C, Cix-alquiaminas y/o alcanolaminas con acidos alquiicarboxilicos
arométicos C.Cy alfaticos, C; C,2 arométicos y/o acidos inorgénicos del tipo
del &ado clorhidnco, écldo sulfinco o acido fosfonco son prefenblemente
cloruro de etanoclamonio, maleato de tnetiamonlo, fosfato de dietanolamonio

y/o p-toluensulfonato de isopropilamonio
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Los ejemplos de rellenos adecuados que pueden estar presentes en las
composiciones para preparar productos de amino resinas, a razén de hasta
400% en masa, sobre la base de los precondensados de resina de melamina,
son Al20s, Al{OH),, sulfato de bano, carbonato de calcio, esferas de widno,
tierras de silicio, mica, hanna de cuarzo, hanna de pizarra, microesferas
huecas, carbon negro, talco, harina de roca, harina de madera, polvos de
celulosa y/o alimentos con céscara y allmentos sélidos, tales como alimento de
céscara de manf o0 aimento de semilla de olivo Los rellenos son filosiicatos del
tipo de la montmonlionita, bentonita, kaolinita, muscowita, hectorita,
fluorohectorita, kanemita, revdita, grumantita, ilerita, saponita, beidelita,
nontronita, stevensita, laponita, taneolita, vermicuiita, haloislita, volkonskoita,
magadita, rectorita, keniaita, sauconita, fluorofiogopitas de boro y/o smectitas
sintéticas

Los ejemplos de fibras de refuerzo adecuadas que pueden estar
presentes en las composiciones para preparar productos de amino resinas, a
razén de hasta 400% en masa, sobre la base de los precondensados de resina
de melamina, son fibras inorgénicas, especiaimente fibras de vidno y/o flbras
de carbono, fibras naturales, especiaimente fibras de celulosa, como fibras de
lino, yute, kenaf y madera, y/o fibras poliméncas, especialmente fibras de
pohacnionitrilo, alcohol polivinllico, acetato de polivinilo, palipropileno,
poliésteres y/o poliamidas

Los ejemplos de polimeros reactivos del tipo del copollmero de etileno
que pueden estar presentes en las composiciones para preparar producios de
amino resinas, a razdn de hasta 30% en masa, sobre la base de los

precondensados de resina de melamina, son copolimeros de etilen-vtnilo
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parciaimente hidrolizados, copolimeros de acnlato de etilen-bublo-acido
acrilico, copolimeros de acnlato de hidroxietilo-etileno o copolimeros de acnlato
de etilen-butilo-metacnlato de glicidilo

Los ejemplos de polimeros reactivos del tipo de los copolimeros de
anhldndo maleico que pueden estar presentes en las composiciones para
preparar productos de amino resinas, a razén de hasta 30% en masa, sobre la
base de los precondensados de resina de melamina, son copolimeros de
anhidrido maleico y Cz Cz olefina, o copolimeros de anhidrido maleico y CgCag
vinflaromaticos

Los ejemplos de los componentes de C2 C2o olefina que pueden estar
presentes en los copolimeros de anhidrido maleico son etileno, proplleno, but-
1-eno, isobuteno, dusobuteno, hex-1-eno, oct-1-eno, hept-1-eno, pent-1-eno, 3-
mehtibut-1-eno, 4-metilpent-1-eno, metiletilpent-1-eno, etiipent-1-eno, etilhex-1-
eno, octadec-t-eno y 5,6-dimetiinorbomeno

Los ejemplos de componentes Ca C2g vinilarométicos que pueden estar
presentes en los copolimeros de anhidndo malelco son estireno, a-
metilestireno, dimetilestireno, 1sopropenilestireno, p-metilestirenc y vinilbifenilo
Los copolimeros de anhidndo maleico modificados presentes, segin sea
apropiado, en las composiciones para preparar productos de amino resinas son
prefenblemente copollmeros de anhidndo maleico parclal o completamente
estenficados, amidados y/o imidados

Son particulamente adecuados los copolimeros modificados de
anhidndo maleico y C,.Cx olefinas y/o Cs.C2p vinllarométicos, con una relacién
molar de 11 a 19, y promedios de masa molar de entre 5000 y 500000, que

hayan reaccionado con amonio, Cy Cis-monoalquilaminas, Cs.Cys monoaminas
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aromaticas, C2.C4s alcoholes monoaminicos, éxidos monoaminados de poli(C»-
Cqsalquileno) con una masa molar de entre 400 y 3000, y/u &xdos
monoetenficados de poli(C2.Cs-alquileno) con una masa molar de entre 100 y
10000, donde la relacién molar entre los grupos anhidndo del copolimero y los
grupos amonio o amino de Ilas C,Cigmonoaliquilaminas, las Cg-Ciq
monoaminas arométicas, los C;.Css alcoholes monocaminicos, los 6xidos
monocaminados de poli(C2.Cs-aiquileno) y/o los grupos hidroxilo del éxido de
pol(Ca.Cs-alquiteno)es de 1 1a20 1

Los ejemplos de polimeros reactivos del tipo del poli(met)acniato que
pueden estar presentes en las composiciones para preparar productos de
amino resinas, a razén de hasta 30% en masa, sobre la base de los
precondensados de resina de melamina, son copolimeros basados en
monémeros funcionales insaturados de (met)acniato, tales como acido acrilico,
acrilato de hidroxietilo, acnlato de glicidilo, acido metacrilico, metacnlato de
hidroxibutilo o metacrilato de glicidilo, mondmeros no funcionales insaturados
de {metlacniato, tales como acrilato de etlo, acrilato de butllo, acniato de
etilhexilo, metacrilato de metilo, acnlato de etilo y/o metacnlato de butllo, y/o Cs.
C2o vinllarométicos Se prefieren los copolimeros basados en acido metacrilico,
acnlato de hidroxietilo, metacniato de metilo y estireno

Los ejemplos de polimeros reactivos del tipo de la poliamida que pueden
estar presentes en las composiciones para preparar productos de amino
resinas, a razén de hasta 30% en masa, sobre la base de los precondensados
de resina de melamina, son poliamida 6, poliamina 6,8, poliamida 11, poliamida
12, poliamnoamidas formadas a partir de #cidos policarboxiicos y

polialquilenaminas, y las carrespondientes poliamidas metoxiladas
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Los ejemplos de polimeros reactivos del tipo del polléster que pueden
estar prasentes en las composiciones para preparar productos de amino
resinas, a razén de hasta 30% en masa, sobre la base de los precondensados
de resina de melamina, son poliésteres que tienen masas molares de entre
2000 y 15000, formados a partir de acidos dicarboxilicos saturados, tales como
adcido ftalico, acido isoftdlico, &cido adipico y/o Acido succinico, aados
dicarboxiiicos insaturados, tales como acido malelco, acido fumaérico y/o Acido
itaconico, y dioles, tales como etienglicol, butandiol, neopentiglicol y/o
hexandiol Se prefieren los poliésteres ramificadoe basados en neopentiglicol,
tnmetilolpropano, 4aido isoftalico y cido azelalco

Los ejemplos de polimeros reactvos del ipo del poliuretano que pueden
eslar presentes en las composiciones para preparar productos de amino
resinas, a razén de hasta 30% en masa, sobre la base de los precondensados
de resina de melamina, son poliuretanos no reticulados basados en
diisocianato de tollleno, dusocianato de diferuimetilo, dusocianato de butano y/o
dusocianato de hexano, como componenies de dusocianato, y butandiol,
hexandiol y/o polalgullenglicoles, como componentes de diol, con masas
molares de entre 2000 y 30000

Los ejemplos de estabilizadores y absorbentes UV adecuados que
pueden estar presentes en las composiciones para preparar productos de
amino resinas, a razbn de hasta 2% en masa, sobre la base de los
precondensados de resina de melamina, son denvados de pipendina,
derivados de benzofenona, denvados de benzotriazol, denvados de tnazina y/o

denvados de benzofuranona
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Los ejemplos de awaliares adecuados que pueden estar presentes en
las composiciones para preparar productos de amino resinas, a razén de hasta
4% en masa, sobre la base de los precondensados de resina de melamina, son
auxihares de procesamiento, tales como estearato de calcio y/o ceras

También de acuerdo con la invencién, se presenta un proceso para
preparar productos a partir de las composiciones antes mencionadas, con el fin
de preparar producios de amino resinas, obtenidos mediante procesamiento
por fusidn, donde las composiciones, que se funden en amasadoras continuas
a temperaturas de fusion de entre 105 y 220°C, y tempos de residencia de
entre 2 y 12 minutos, curdndose los policondensados fundibles de resinas de
melamina por métodos de procesamiento convencionales para polimeros
termoplasticos,

A) se aplican como masa fundida a una unidad de suavizado, se retiran
como laminas a través de cintas transportadoras, se cortan o se aplican, se
sellan en redes laminares que comprenden recubnmientos metalicos, peliculas
poliméncas, redes de papel o redes textiles, y se extraen como compuestos
terminados con componentss mattiples,

o

B) se descargan a través de un moide perfllado y se retiran como material
perfilado o lamnar, se cortan y se terminan,

o

C) se descargan a través de un molde anular, se retiran como tubos, con
una inyeccion de aire, se cortan y se terminan,
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D) después de la Introduccién de los agentes de soplado, se descargan a
través de una horquilla de ranura ancha y se retiran como matenal laminar
©8pumoso,

o

E) se descargan a través de una horquilla de ranura ancha, desde una
unidad de envainado de tubos, se aplican en una masa fundida liquida y se
sellan en el tubo rotatono,

o

F) en maquinas de moldeado por inyeccién, prefenblemente con pemos de
tres secciones, con una longitud de pemo de entre 18 y 24 D, a altas
velocidades de Inyeccidn y a temperaturas de moldeado de entre 5 y 70°C, se
procesan en moldes de inyeccion, o

G) en unidades de centrifugado con fusitn, se extruyen por medio de la
bomba de fusidn, a través del molde capilar, hacia la vaina de soplado, y se
retiran como fllamentos, se separan por medio del proceso de fusién-soplado
como fibras o se descargan como una masa fundida en el proceso de
centnfugacién rotacional, hacia una cémara de campo de agitacién, usando
dispersantes organicos para formar fibras, y se realiza un procesamiento
adicional en instalaciones posteriores, o

H) se colocan por medio del proceso de infusléon de resinas en un molde
abierto con el producto de fibra semi-terminado, y se moldean en forma de
laminados empleando tecnologia de bolsa de vaclo, o

1) $6 Inyectan mediante un procesc de inyeccion de resinas en un molde
filable, donde existen formas previas del material textl, y se moldean y curan

los componentes,



o
K) se usan en la Impregnacidn por fusién de componentes en bruto
producidos empleando el proceso de hilado de filamentos, el proceso de
trenzado o el proceso de extruslén por estirado,
y, para el curado completo, seglin sea apropiado, se someten los productos a
un tratamiento térmico postenor, a temperaturas de entre 180 y 220°C, y
tiempos de residencia de entre 30 y 120 minutos

Para la preparacién de productos a partir de las composiciones de la
Invencién que comprenden rellencs, fibras de refuerzo, otros polimeros
reactivos, establlizadores, absorbentes UV y/o auxiiares, es posible usar
composiclones donde ya estan presentes estos componentes, o se agregan los
componentes durante el procesamiento de las composiciones

Las amasadoras continuas adecuadas para fundir las composiciones de
la invencién son extrusores que tienen pemos de compresién cortos 0 pemos
de seccion triple con /D = 20-40 Se prefieren los pernos de 5 secciones con
una seccion de entrada, una seccidn de mezclado, una secclén de
descompresibn y una seccibn de homogeneizacién Los pemos con
profundidad de corle de 125 a 135 son particularmente adecuados Es
particularmente favorable la interpolacién de mezcladores estéticos o bombas
de fusién entre el conducto y el molde

Las temperaturas de fusibn favorables para las composiciones fundidas,
en el caso de emplear un procesamiento con tecnologia de unidad de
suavizado para formar laminas o recubnmientos, o en la producclén de
laminas, perfiles o tubos por extrusién a partir de un molde perfilado, estan en
el rango de entre 110 y 150°C
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En el caso de la produccion de matenal laminar espumoso mediante una
descarga a fravés de una horqulla de ranura ancha, es posible usar
composiciones que comprenden agentes de soplado que desarrollan gas, tales
como los sistemas de soplado de hidrégenocarbonato de sodio,
azodicarboxamida, acido cltnco/bicarbonato y/o tnhidrazida ciandnca, o sl se
introducen hidrocarburos volatles, tales como pentano, Isopentano, propano
y/o 1sobutano, o gases tales como nitrdgeno, argén y/o dibxido de carbono, an
la masa fundida, antes de descargaria Las temperaturas de molde adecuadas
para la descarga de la masa fundida que contiene los agentes de soplado son
de entre 110 y 175°C Las densidades de espuma preferidas para las espumas
formadas a partir de las composiciones de la invencién estén en el rango de
entre 10 y 500 kg/m?

Para el recubrimiento por extrusion de tubos metdlicos, es necesano que
las temperaturas de las masas fundidas de las composiciones estén entre
135°C vy 220°C, y que se callente previamente el material del tubo entre 100 y
160°C

En la preparaciéon de productos moldeados por Inyeccion a partir de las
composiciones de la Invencion, se prefiere el uso de méaquinas de moldeado
por inyeccion que tienen unidades de inyeccién que poseen pemos de tres
seccionas con una longitud de pemo de entre 18 y 24 D La velocidad de
inyeccién, cuando se preparan los productos obtenidos por moideado por
inyeccion, deberia ser tan alta como fuera posible, con el fin de eliminar marcas
de recipientes y uniones débiles

En la preparacién de productos de fibra a partir de las composiciones de

la invencidn, con el fin de desplazar unformemente la masa fundida de las



composiciones desde el extrusor de plastificacion, a través del distnbuidor de
masa fundida, hacia el molde caplilar, se prefiare el uso de bombas de fusion
calentadas con bifenilo, para masas fundidas calentadas a 120-240°C

La produccidn de hilados de filamento por el proceso de la invencion
puede ocurrir en unidades de hilado corto, por medio de la remocién de
flamentos, con la ayuda de nesgas de alta velocidad y un procesamiento
adicional en instalaciones postenores, que comprenden una camara de curado
térmico postenor, aparatos de remocion y maquinas de extraccion

Las fibras y las telas no tejidas de acuerdo con el procesoc de ia
invencidén pueden producirse empleando el proceso de fusidn-soplado,
aplicando una corriente de arre callente a alta temperatura alrededar de las
aberturas en el molde capilar, durante la extrusi6n de los filamentos desde el
molde capliar hacia la vaina de soplado La comente de alre estira el fllamento
fundido y, al mismo tiempo, lo divide en una gran cantidad de fibras individuales
pequefas, con didmetros de entre 0,5 y 12 um Las fibras depositadas en la
cinta transportadora pueden procesarse adicionalments para obtener telas no
tejidas aplicando operaciones de termounién o discisién, con el fin de lograr la
fuerza y la esiabilidad deseada

Los plasticos reforzados con fibras en el proceso de infusidn de resinas
pueden producirse impregnando los productos de fibras semi-terminados con la
masa fundida de la composicion de la iInvencién, que estéd a presion ambiental,
la cual se presiona en la bolsa de evacuacion de vacio, usando un molde
ablerto

Los componentes laminares o los componentes de forma compleja

obtenidos con el proceso de Inyaccion de resina se producen insertando formas
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previamente preparadas con tejidos no impregnados en un molde fijable,
Inyactando la masa fundida de la composicion de la invencién y efectuando el
curado

Los componentes simétricos rotaclonales obtenidos con el proceso de
hilado de filamentos, los componentes complejos obtenidos con la técnica de
tranzado circular o loe perfiles obtenidos con la técnica de extrusién por
estrado pueden producirse impregnando las fibras en bruto, bajo la forma de
tubos, ajustes, recipientes o perflies, con la masa fundida de la composicién de
la invenciébn

La invencidn se ilustra en los siguientes ejemplos
Ejemplo 1

La resina fusionable de policondensado de melamina usada en la
composicién es un éter de pohtnazina formado con melamina y formaldehido,
con una relacién de melamina/formaldehido de 1 3 Los grupos metilol han sido
predominantemente etenficados con metanol, de modo que el conterido de
grupos metilo de la resina es de 20% en masa La masa molar del éter de
politnazina es de aproximadamente 2000 g/mol

Se agrega 1% en masa de &cido maleico, sobre la base del
policondensado de resina de melamina, como agente de curado
termoinducible, al policondensado de resina de melamina fundible, y se
caractenza el progreso del curado de la composicion por medio de un anélisis
mecénico dindmico Los andlisis se realizaron en un instrumento RDS de la
compafila Rheometnc Scientific Las composiciones se calentaron entre 60°C y

300°C, a una velocidad de 10 K/min, y se determind el progreso de la



viscosidad En el inicio, se determiné la temperatura a la cual se observé un
incremento marcado en la viscosidad (Figura 1)

La temperatura de mcio de la composicién es de 135°C En el
expenmento comparativo sin el agente de curado termoinducible, la
temperatura de inicio es de 200°C
Ejemplos2a 9

Procedimiento experimential andlogo al del Ejemplo 1 En lugar de

anhidrido maleico como agenie de curado termoinduclble, se usaron los

F@ltos de curado indicados en la Tabla 1

jemplo  |Agente de curado n?;";’fc'at‘-'"’ de
Acido ftélico 155
nhidrido maleico 110
{Anhidndo ftélico 126

Naleato de monobutilo |130
[Monocamida maleica  [140
Maleato de melamina__[145
Acido p-toluensulfénico 200

inguno 200

O [B[N[B [ [T [N

En el expsrimento comparativo, se usé Acido p-toluensulfénico, un acido
fuerte, como agente de curado termoinducible La composicién con acido fuerte
bnnda una temperatura de Inicio que es mayor en 45 a 90°C, en comparacién
con aquelias de las composiciones de la invencién, o la misma temperatura de
iniclo que las composiciones sin agentes de curado termoinducibles
(experimento comparativo 9)

Ejemplo 10
La resina de melammna usada es un precondensado de melamina-

formaldehido basado en una 24,6-tnsmetoximetiamino-1,3,5-tnazina y
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transeterificado con un diéter de etllenghcol de bisfenol A (Simuisol BPLE,
Seppic SA, Francia) La masa molar determinada por GPC es 1800, la
canbdad de Simulsol BPLE sin reaccionar, determinada mediante un anélisis
de HPLC (solucién en THF, deteccidn UV con una referencia externa), es de
14% en masa La fraccion de grupos -OCHS en la resina de melamina
transeterificada (determinada por medio de un analisis de GC daespués de
separar el éter de politnazina con un acido mineral) es de 14,5% en masa
La viscosidad a 140°C es de 800 Pa s

La transetenficacidn del precondensado de melamina-formaldehido
basado en una 2,4,6-trismetoximetilamino-1,3,5-tnazina, y la condensacién
posterior, tienen lugar a 200°C en un extrusor de laboratorio GL 26 D44 con
un desvolatlizador al vacfo (Leistritz), con un perfil de temperatura de
100°C/130°C/130°C/200°C/200°C/200°C/200°C/200°C/200°C/100°C/100°C y
un tiempo de residencia promedio de entre 2 y 3 minutos La velocldad del
extrusor es de 150 min' La zona de entrada del extrusor se alimenta
gravimétncamente a través de una corriente de suministro lateral con 2,4,6-
tnsmetoxmetilamino-1,3,5-trlazina, a razén de 1,38 kg/h, y con el etilenghicol
diéter de bisfenol A, a razén de 1,13 kg/h La hebra de éter de pohtrniazina
que emerge del extrusor se corta en una peleteadora

La resina de melamina transeterificada se mezcla a 130°C con 1% en
masa de acido maleico y se determina el progreso del curado de este
compuesto de una forma analoga a la presentada en el Ejemplo 1, por medio de
un andlisis mecanico dinamico La temperatura de inicio en este ejemplo es de
125°C
Ejemplos 11 a 14

AN



Procedmiento experimental andlogo al del Ejemplo 10, usando los

agentes de curado indicados en la Tabla 2

Fjemplo l&gente de curado Temperatura de inicio °C
10 [Acido malelco 125
11 fAnhidnco maleico 116
12 {Anhidnco ftalico 21
13 '~ JAcido p-toluensuifénico 170
14 INinguno 180




Figura 1

Progreso del curado en las composiciones de acuerdo con el Ejemplo 1,
sin el agente de curado termoinducible y con 1% en masa de &cido maleico,
sobre la base del policondensado de resina de melamina, como agente de

curado termoinducible

Viscosidad
[ of

10

an.a




Relvindicaciones

1 Composiciones para preparar productos de amino resinas mediante un
procesamiento por fusion, CARACTERIZADAS PORQUE comprenden

A) entre 95 y 89,9% en masa de policondensados de resinas de melamina
fundibles libres de solvente, que tienen masas molares de entre 300 y 300000,
B) entre 0,1 y 5% en masa de &cidos débiles, como agentes de curado
termoinducibles, compuestos por

B1) formadores acidos del tipo del &cdo sulfénico bloqueado de la fdrmula
general (I)

R-SO2-0-Rz (1)

R, = anlo o bifenllo susttuido o no sustituido

Rz = 4-nitrobencilo, pentafiuorobenciio o sustituyentss

o

TSN RORs)

donde

R3 = alquilo o arilo sustituido o no sustituido,

R4 = H, C4 Cy2-alquilo, fenito, C..Ce-alcanolio o bencilo,

Rs = H, C4 Cy2-alquilo o ciclohexilo,

0 R; Y R4 0 Rs, junto con los atomos a los que estan unidos, forman un anillo de
5 a 8 miembros que puede estar fusionado por 1 6 2 radicales benzo,

B2) acidos carboxilicos Cy-Cyg alifaticos y/o Cy Cs aromaticos,

B3) sales de metales alcalinos o sales de amonio de acido fosfonco,

B4) CiCizalqul ésteres o C,Cg-hidroxialqull ésteres de C; C.4 éacidos

carboxllicos aromaticos o acidos Inorganicos,



29

BS) sales de melamna o guanamina con CyCys acidos carboxilicos
alfaticos,

B6) anhldndos, monoésteres o0 monoamidas de C,.C2o Acidos dicarboxilicos,
B7) monoésteres 0 monoamidas de copolimeros del tipo de los C4C2
anhidridos dicarboxllicos insaturados en etileno, y monémeros del tipo de las
C2 Czo olefinas insaturadas en etileno y/o los Cg.C29 vinlarométicos, y/o

B8) sales de C, Cizalquilammas y/o alcanolaminas con C, Cg alifaticos, Cy
Ci+ arométicos o &cdos alqulicarboxilicos arométcos, y también écidos
inorganicos del tipo del &cido clorhidnco, &cido sulftinco o daido fosfénco, y

C) s se lo desea, hasta 400% en masa de rellenos y/o fibras de refuerzo,
hasta 30% en masa de otros polimeros reactivos del tipo del copolimero de
etileno, copolimero de anhidndo maleico, copolimero de anhidrido maleico
modificado, poll(met)acniato, pollamida, poliéster y/o poliuretano, y hasta 4% en
masa, sobre la base, en cada caso, de los policondensados de resina de
melamina, de estabiizadores, absorbentes UV y/o auxiliares

2 Composiciones de acuerdo con la revindicacion 1, CARACTERIZADAS
PORQUE los policondensados de resina de melamina son mezclas de éteres

de politnazina fundibles de entre 4 y 1000 nucleos, donde los segmentos de

trlazina
— R1 "
|
/c\\
N N
1 |
—_0C C=
N\
N




. \

donde Ry = -NHaz, -NH-CHRz-O-Rs, -NH-CHR2-O-R4-OH, -CHs, -CsHy7, -CgHs, -
OH, ftalimido-, succiimido-, -NH-CO-C4 Cys-alquilo, -NH-Cs.C4s-alquilen-OH, -
NH-CHRz-O-Cs.Cig-alquilen-NHz, -NH-CsCqgalquilen-NHz, -NH-CHR2-O-Rs-O-
CHRzNH-, -NH-CHRzNH-, -NH-CHRzO-CsCigalquilen-NH-, -NH-CsCys-
alquilen-NH-, -NH-CHR2-O-CHR2>-NH-,

R2 = H, C; Cy-alquilo,

Rs = C4 Cqg-alquilo, H,

R¢= GC2Cygalquieno, -CH(CH;}-CHxO-CsCiralquilen-O-CH-CH(CH3)-, -
CH(CH3)-CH2>-O-C2.C1z-anlen-O-CHy-CH(CHs)-, {CH>-CH2-0-CHz-CH3]-, {CH2-
CH(CHs)-O-CHz-CH(CHs)s-, 4-O-CH2-CHx-CHz-CHz-Jn-, {(CHz2)2.4-O-CO-Cs.C14~
arllen-CO-O-~(CHz)2.8-]n~, 1(CHz2)z8 O-CO-Ca.C12-alquilen-CO-O{CHz)ag-Jr-,
donde n =1 a 200,

- secuencias que contenen grupos siloxano, del tipo

Cr-Co- -ln'in ICrGr-h-b
- CVe1p- alio » O - Bi-OHBb)4- O - c1-18 ~ ko -
oy

CiC4 dmo Gl b

- sacuencias de poliéster que contienen grupos siloxano del tipo -[(X)r-O-
CO-(Y)s-CO-O-(X)r]-,
donde
X = {{CHa)o.s-O-CO-Cs.C14-anlen-CO-O-(CHz)as-} © {(CHz)z.4 O-CO-C2.Ci2-
alquilen-CO-O-(CHz)z.¢-}

GO dpe  Crle apdo

Y= {ogpia wmlm -GO-D-I{iﬂ-O{IBI-OIrOO-u-cu e <}
Cric dmc Gyl alpio
—
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Gl-Gr-hiib f-ﬁ-dﬂn
{0-C0-cacte. sigilano -co-o-uil-o-nll-oyco-gmm-n L0+
Crlr apile G- dpio

r=1a70,s=1a70ey=3a50,

- secuencias de poliéster que contienen grupocs siloxano, del tipo
Crls apo  Crlen upes

- secuencias basadas en aductos de 6xido de alquileno de melamina, del
tipo de las secuencias de 2-ammo-4,6-di-C» C4-alquilenamino-1,3,5-tnazina,

- secuencias de éter de fenol basadas en fenoles dihidncos y C2.Cg dicles
del tpo de las secuencias de CaCgalquilen-O-CsCig-alquilen-O-C; Cp-
alquileno,

estan unidos por miembros puente -NH-CHR2-NH- 0 -NH-CHR2-0O-R4-0-CHR2-
NH- y -NH-CHR>-NH-, y también, segdin sea aproplado, -NH-CHR2-O-CHR2-
NH-, -NH-CHR2-O-Cs.Cis-alquilen-NH- y/o -NH-C5.Cig-alquilen-NH-, para
formar éteres de politnazina de entre 4 y 1000 nicleos, con una estructura
hneal y/o ramificada,

donde, en los éteres de poltnazina, la relacidn molar de los sustituyentes Rs
R¢ =201 a 120, y la fraccién de las uniones de los segmentos de tnazina a
través de miembros puente -NH-CHR3-O-R4-O-CHR3s-NH- es de entre 5 y 95
mol,

y 63 posible que los éteres de politriazina contengan hasta 20% en masa de
dioles del tipo HO-R-OH
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3 Composiciones de acuerdo con la reivindicacion 1, CARACTERIZADAS
PORQUE los policondensados de resina de melamina son mezclas de éteres
de politriazina fundibles de entre 4 y 300 nicleos
4 Composiciones de acuerdo con {a remvindicaclén 1,
CARACTERIZADAS PORQUE los agentes de curado termoinducibles del tipo
del acido sulfénico bloqueado de la formula general

R—SOr—0—R; (l)
son acidos sulfénicos bloqueados, donde los sustituyentes
R, = Gy Cs-haloalquilo no sustituido o sustituldo con uno o multiples halégenos,
C1Cig-glquilo, Cq Cs-alcoxlo, Cy Cs-alqui-CO-NH-, fenil-CO-NH-, Cs-Cqg-arllo
susttuido con benzolo y/o nitro, 0 C; Ciz-anialquilo,

Rz = 4-nitrobencilo, pentafluorobencilo,
CO-Ry

«N= c/

“~ N{R.)Rq),
R3 = C1Cizalquilo, Cq Cs-haloalquilo, Ca.Cy-alquenilo, Cs.Cia-cicloalquilo, C,
C-haloalquilo no sustituido o sustituido con uno o multiples halégenos, C; Cqg-
alquilo, C4 C4-alcoxilo, C1 Cs-alquil-CO-NH-, fenil-CO-NH-, C¢.Cyo-anio y/o C;
Ciz-anlalquilo sustituido con benzoilo o nitro, Cy Cg-alcoxiio, Cs.Cg-cicloalcoxio,
fenoxilo o HaN-CO-NH-, -CN, Ca.Cs-alquilo, benzoillo, Ca.Cs-alcoxi-carbonilo,
fenoxicarboniio, morfolino-, pipendino-, Cy Cs2-aiquilo, C¢ Ce-haloaiquilo, CCe-
alquenilo, Cs.C12-cicioalquilo, C4 Cs-haloalquilo, C4 Cis-alquilo, Cy Ce-alcoxilo no
sushtuido o sustituido con uno o mulbples haldégenos, Cy Ce-alquil-CO-NH-,
feni-CO-NH-, C¢.Cyg-anlo sustituido con benzoile y/o nitro, C; Cy2-anlalquilo, C4
Ce-alcaxilo, Cs.Ca-cicloalcaxilo, fenoxilo, 0 HaN-CO-NH-,

R4 = H, C, C42-alquilo, fenilo, C».Cg-alcanoilo o bencilo,
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Rs = H, G4 C4z-alquiio o ciclohexilo,

0 R; y R4 0 R, Junto con los 4tomos a los que estan unidos, forman un anillo
de 5 a 8 membros que puede estar fusionado por 1 6 2 radicales benzo

5 Composiciones de acuerdo con la relvindicacidn 1, CARACTERIZADAS
PORQUE los ésteres de C, Cyz-alquilo y/o los ésteres de C,.Cg-hidroxialquilo
de C;Cy4 Acidos carboxilicos arométicos son ftalato de dibutilo, ésteres de
écdo ftalico de diglicol y/o ésteres de acido tnmelltico de glicol

6 Composiciones de acuerdo con la relvindicacion 1, CARACTERIZADAS
PORQUE las sales de melamina y/o guanamina con C Cs 4cidas carboxllicos
alféticos son formato de melamina, ciirato de melamina, maleato de melamina,
fumarato de melamina y/o butirato de acetoguanamina

7 Composicliones de acuerdo con la relvindicacién 1, CARACTERIZADAS
PORQUE los anhidndos, monoésteres o monoamidas de C.Ca acidos
dicarboxllicos, que se usan como agentes de curado termoinducibles, son
prefenblemente anhidndo malelico, anhidndo succinico, anhidrido ftalhco,
maleatos de mono-C4 Csg-alquilo, monocamidas maleicas o mono-C, Cqs-alquil
amidas maleicas

8 Composiciones de acuerdo con la reivindicacién 1, CARACTERIZADAS
PORQUE los monoésteres o las monoamidas de copolimeros del tipo de los
anhidndos dicarboxlicos C4Cz insaturados en etileno, y los mondémeros del
tipo de las olefinas C2 Czp Insaturadas en etileno y/o los Ce.C2 vinllaromaticos,
que se usan como agentes de curado termoinducibles, son prefenblemente
monoésteres o monoamidas de copollmeros de anhidrido maleico, y Cs.Cg a-

olefinas del tipo del isobuteno, dilsobuteno, 4-metipenteno y/o estireno, con



una relacién molar de anhidndo malelca/C3 Cs a-olefina y/o estireno, y/o las
comraspondientes mezclas de mondmercs,de11a15
9 Composiclones de acuerdo con la reivindicacién 1, CARACTERIZADAS
PORQUE las sales de CCiralquilaminas y/o alcanolaminas con C;{Cis
alfaticos, C; Cy4 arométicos y/o acidos alquilcarboxilicos arométicos o acidos
inorganicos del hpo del &cido clorhidnco, acido sulfinco o acido fosfénco son
cioruro de etanolamonio, maleato de tnetiliamonio, fosfato de dietanolamonio
y/o p-toluenesulfonato de 1sopropilamonio

10  Un proceso para preparar productos a partir de las composiciones
de acuerdo con una o més de las relvindicaciones 1 a 9, obtenidas mediante un
procesamiento por fusidbn, CARACTERIZADO PORQUE las composiciones,
que seé funden en amasadoras continuas a temperaturas de fusién de entre 105
y 220°C, y ttempos de residencia de entre 2 y 12 minutos, y donde los
policondensados fundibles de resinas de melamina se curan por métodos de
procesamiento convencionales para polimeros termoplasticos, se someten a
ios siguientes pasos
A) se aplican como masa fundida a una unidad de suavizado, se retiran
como laminas a través de cintas transportadoras, se cortan o se aplican, se
sellan en redes laminares que comprenden recubrimientos metalicos, peliculas
poliméncas, redes de papel o redes textles, y se extrasn como compuestos
terminados con componentes muitiples,
o
B) se descargan a través de un molde perfilado y se retiran como matenal
perfilado o laminar, se cortan y se terminan,
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C) se descargan a través de un molde anular, se retiran como tubos, con
una inyaccion de alre, se cortan y se terminan,

0

D) después de la introduccion de los agentes de soplado, se descargan a
través de una horquilla de ranura ancha y se retran como material laminar
€spumaso,

o

E) se descargan a través de una horquilla de ranura ancha, desde una
unidad de envainado de tubos, se aplican en una masa fundida liquida y se
sellan en el tubo rotatorio,

o

F) en maquinas de moldeado por inyeccién, prefenblemente con pemos de
tfres secciones, con una longitud de pemo de entre 18 y 24 D, a altas
velocidades de inyeccion y a temperaturas de moldeado de entre 5 y 70°C, se
procesan en moldes de inyeccién, 0

G) en unidades de centnfugado con fusidn, se extruyen por medio de la
bomba de fusion, a través del molde capilar, hacia la vaina de soplado, y se
retiran como filamentos, se separan por medio del proceso de fusién-soplado
como fibras o se descargan como una masa fundida en el proceso de
centrifugacion rotacional, hacia una cdmara de campo de agitacién, usando
dispersantes orgamcos para formar fibras, y se realiza un procesamiento
adicional en instalaciones postenores, o

H) se colocan por medio del proceso de infusién de resinas en un molde
ablerto con el producto de fibra semi-terminado, y se moldean en forma de

laminados empleando tecnologia de bolsa de vaclio, o

ARG
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1) se Inyectan mediante un proceso de inyeccion de resinas en un moide
flable, donde existen formas previas del material textii, y se moldean y curan
los componentes,

0

K) ge usan en la impregnacidon por fusién de componentes en bruto
producidos empleando el proceso de hilado de filamentos, el proceso de
trenzado o el proceso de extrusién por estirado,

y. para el curado completo, segin sea aproplado, se someten los productos a
un tratamiento térmico posterior, a temperaturas de entre 180 y 220°C, y
tiempos de residencia de entre 30 y 120 minutos

\____——/—-
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COMPOSICIONES PARA PREPARAR PRODUCTOS DE AMINO RESINAS Y

PROCESO PARA PREPARAR PRODUCTOS A PARTIR DE LAS
COMPQSICIONES

Composiciones para preparar productos de amino resinas mediants un
procesamiento por fusidn, que estdn compuestas por
A) entre 85 y 99,9% en masa de policondensados de resinas de melamina
fundibles libres de solvente que tienen masas molares de entre 300 y 300000,
B) entre 0,1 y 5% en masa de éacidos débiles, como agentes de curado
termoinducibles, compuestos por
formadores acidos del tipo del acido sulfénico bloqueado, acidos C.Cis
carboxlhicos aliféticos, dcidos C; Cqe carboxflicos aromaticos, sales de metales
alcalinos o sales de amonio de acido fosfénco, ésteres de Cy Ciz-alquilo o
ésteres de C,.Cg-hidroxialquilo de C;Cy4 écidos carboxihcos arométicos o
acdos inorganicos, sales de melamina o guanamina con C;Ciy &cidos
carboxilicos ahfaticos, anhidndos, monoésteres o monoamidas de CyCao
acldos dicarboxilicos, monoésteres 0 monoamidas del tipo de los copollmeros
de C.Cx anhldndos dicarboxllicos insaturados en etileno, y mondmeros dal
tipo de las C,.C2 olefinas insaturadas en etileno y/o [os Ca.Cxo Vinilaroméaticos,
y/o sales de C Cyx-alquilaminas y/o aleanolaminas con Cy C1g alifiticos, Cy Cy4
arométicos o acidos aiquilcarboxilicos arométicos, y tamblén acidos inorgénicos
del tipo del écido clorhidnco, écido sulfénico o acido fosfénco, y
C) sl se lo desea, hasta 400% en masa de rellenos y/o fibras de refuerzo,
hasta 30% en masa de otros pollmeros reactivos del tipo del copolimero de

etileno, copolimero de anhldndo maleico, copolimero de anhidndo maleico

>
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modificado, poli{(met)acrilato, polilamida, pohéster y/o poliuretano, y hasta 4% en
masa, sobre la base, en cada caso, de los policondensados de resina de
melamina, de estabilizadores, absorbentes UV y/o auxilianes

Las composiclones pueden procesarse mediantie un procesamiento por
fusidn, para obtener productos tales como ldminas, matenales de apoyo
recubiertos, perfiles, tubos, articulos moldeados por inyeccién, productos de

fibras y laminados
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