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Solicito expresamente a nombre de la sociedad
JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIAL LTDA,
.sociedad constituida de conformidad con las leyes de
Brasil, domiciliada en Rodovia Presidente Dutra, s/n°,
Km 154, 12237-350, Sao José dos Campos, SP, Brasil,
el otorgamiento de Patente para la invencion titulada

"PRODUCTO ABSORBENTE?”.
Clase: A61

J%% URIBE

C.C. 39.779.452 de Usaquen.
T.P. 68.228



POWER OF ATTORNEY

The undersigned JOHNSON & JOHNSON
INDUSTRIAL LTDA.
acting on-behalf of and representing

-

» & company organised and existing under the laws of
Brazil L
domiciledat Rodovia Presidente
butra, s/n?®, KM 154, Sao

Josg dos Campos, SP, Brazil

hereby appoints

JIMENA ESCOBAR-URIBE and/or IGNACIO
ESC®OBAR-URIBE

domiciled at Bogota, Colombia

CARRERA 11 A No. 94-76 OF. 305-306

as our truc and lega! attorneys with the necessory
powers: |. to apply to the administrative, judicial and
police authorities of the Republic of Colombia, in any
instance or appeul, for obtaining registration of patents,
utility models, industrial designs, commercial ensigns
and names, trademarks, domain names, copyrights aad
neighbouring rights, plant varieties, health licenses as
well as their assignments, extensions, renewals, changes
of name and domicile; 2. to prepare, apply for, obtain,
execute and register contracts, licenses, authorizations
and registrations of any kind; 3. to intervene as
plaintiffs or defendants, in any instance or appeal,
before any judge, court, tribunal, corporation, public
officer or authority in any judicial, administrative or
police action, such as: actions dealing with commercial
ensigns and names; oppositions against trademark
registrations; caducity and nullity actions; recovery
actions, actions arising from obtainment and working of
license agreements; actions dealing with unfuir
competition; criminal actions; actions claiming
indemnity for damages, complaints or remarks on all
sort of industrial property matters; the performance of
precautionary measures, and in any other similar action,
measure or appea! related to industrial property matters;
copyrights and neighbouring rights and obtentor of
plant varieties'rights. To this effect, we hereby
authorize them to file applications, make descriptions,
amendments, protests, declarations, oppositions,
‘ cancellations, appeals and claims; to pay taxes, quotas
and liens as provided by law; to waive or sbandon
granted rights or rights in process of being granted, to
receive all kind of documents and securities; to issue the
respective releases and, in general to take, before said
suthorities, pertinent steps to the above-mentioned
purposes and take all measures they may deem
advisable to protect our interests, with all other
necessary legal facultics, and we hereby declare as good
and valid .whatever the attorneys should do to our
benefit. .
This power comprises thé. authority to ratify or confirm
on our behalf any action, as well as the. faculty of
receiving, desisting, transacting, compromising,
conciliating, substituting and revoking substitutions,
taking notifications and appointing judicialg@
judicial attorneys. -y '
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DOCUMENTO DE PODER

-

Elsuscrito JOHNSON §- JOHNSON
INDUSTRIAL LTDA -

obrando en nombre y representacién de

e

, una gm'pnﬁi_ organizada y existente bajo las leyes’

de i

con domifitl?nsgn Rodovia Tresidentc
DR, s/, KM 154, SR Jose dos
Campos , 57, Brasil

nombra

JIMENA ESCOBAR-URIBE y/o

ESCOBAR-URIBE

domiciliados en Bogotd, Colombia

CARRERA 11 A No. 94-76 OF. 305-306

IGNACIO

apoderados verdaderos y legales con poder especial,
amplio y suficiente: 1. para recabar de las oficinas y
autoridades colombianas administrativas, judiciales y de
policfa en cualquier instancia o recurso, la obtencién de
petentes de invencidn, modelos de utilidad, disefios
industriales, registro de marcas, nombres de dominio,
registro de derechos de autor y derechos conexos,
registro de variedades vegetales, depésite de nombres
comerciales y ensefias, registros sanitarios, asi como sus
traspasos, prdrrogas, renovaciones, cambios de nombre
y de domicilio; 2. elaborar, tramitar, solicitar, obtener,
realizar, ejecutar y registrar contratos, licencias,
autorizaciones y registros de cualesquiern clase; 3.
intervenir como demandante o como demandado en
cualquier instancia y recurso, y ante cualquier juez,
entidad, corporacidn, fungionario piblico o autoridad en
acciones judiciales, administrativas y de policia, tales
como acciones derivadas del nombre o enscia
comerciales; observaciones u oposicidn al registro de
marcas; acciones de caducidad y nulidad; acciones
reivindicatorias; acciones derivadas de la obtencién o
explotacién de licencias; ecciones de competencia
desleal; demandas penales y civiles; acciones de
indemnizacién de perjuicios, reclamos u observaciones
a cualquier asunto sobre propiedad industrial; el
ejercicio de medidas cautelares y cualesquiera otras
zcciones, medidas o recursos similares relacionados con
la propiedad industrial, fos derechos de autor y derechos
conexos y los derechos de obtentor de variedades
vegetales. A este efecto, los facultamos para elevar
solicitudes, formular  descripciones, enmiendas,
protestas, decleraciones, oposiciones, cancelaciones,
apelaciones y reclamos; pagar impuestos, cuotas y
gravdmenes prescritos por la ley; renunciar o desistir 2
derechos concedidos o en curso de concesion; recibir
toda clase de documentos y valores dando ¢l descargo
respectivo, y, en general, para dar ante dichas
autoridades todos los pasos necesarios al efecto
indicado y tomar todas las medidas que creyeren
conducentes al resguardo de nuestros intereses, con
todas las demis facultades necesarias y por este
documento desde ahora declaramos vélido y bueno todo

~ cuanto los apoderados hicieren en nuestro beneficio.

R}

pte. poder comprende la facultad de matificar o
onfirmar en nuestro nombre lo actuado, asi como la
facultad de desistir, transigir, comprometer, conciliar,
sustituir y revocar sustituciones, recibir notificaciones y
nombrar apoderados judiciales o extrajudiciales.
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GLADYS GUERRERO DE BELTRAN
TRADUCTORA OFICIAL PORTUGUES - ESPANOL - PORTUGUES
RESOLUCION No. 5260 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA
Tels : 2180800 - 6435625
Bogotid D.C. - Colombia

* oyl

-,

TRADUCCION OFICIAL NUMERO 076
1’! .

De sello en portugues que se encuentra en un documento de poder otorgado-. por:ia empresa
JOHI\?SON & JOHNSON INDUSTRIAL LTDA a JIMENA ESCOBAR- URIBE y/o IGNACIO
ESCOBAR-URIBE, que dice: N rf:
Notaria 13 de Sdo Paulo. Reconozco como auténticas las firmas de José Antomo Justmo Filho y
Ricardo Alves Bastos, las cuales son idénticas a las registradas en esta Notaria, Sao P;liflo 31 de
Enero de 2003. En testimonio de la verdad. (Fdo.) Ederson Marques Card'bso dos Santos,
Escribiente Autorizado. Vilido dnicamente con el sello de autenucndad Hay un selio de
autenticidad del Colegio Notarial de S#o Paulo.

Hay sello del Consulado General de Colombia en S#o Paulo, con el niimero 03‘1' 'autentibhndo la
firma de Ederson Marques Cardoso dos Santos, Escribiente Autorizado de la Notana 13 ’de Sao
Paulo, certificando que la Compaiiia Johnson & Johnson Industrial Lida., es- una sOc:edad
constituida de acuerdo con las leyes del Brasil y que los Sefiores José Antom; Justmo F:lho y
Ricardo Alves Bastos son los representantes legales de la empresa, a los 12 dias del“mes de
Febrero de 2003, debidamente firmado por Martha de Arévalo, Cénsul General.

Hay un sello del Ministerio de Relaciones Extenores de Colombia, con el No. 205140,
autenticando la firma de Martha de Arevalo & los 17 dias del mes de Febrero de 2003, firmado
por el Jefe de Legalizaciones.

Lz anterior es traduccion fiel de sellos en portugués que tengo a la vista de lo cual doy fe y firmo

en Bogota D.C. a los 24 dias del mes de Febrero de 2003. /M o ,ﬂ%«,

yLANUYS GUL.RELR O Dt BILTRAN

TRALICTORA £ 12 ”Er—F‘ SiE OFICAL

RESOLUTICN . 5230 13 QCT /50
DEL MINISFERID DE JUSTIIA




Ly

v -

Y

- Y0Y10908 30 34VINYS
SIHORIVZNVIIT 30 13
e

i, - UvH

w4131 0 QVOINGSHOIS3Y

1

v

o INSY 35 N

YOy KUK §3qutanlid SV1
VX3dW3530 01KINA00 -
3 3 3038VdY YA VAN

Bhhhip

keI B etV

S3MOr2Y 0 30 SISO




10

15

20

33

RESUMEN DE LA INVENCION

Un producto absorbente, particularmente para la absorcion de
exudados del cuerpo humano, que comprende una primera capa (2) y una
segunda capa (3), la segunda capa (3) siendo dirigida a la regién de descarga
de los exudados y la primera capa (2) siendo colocada opuesta a la segunda
capa (3), la primera capa (2) estando hecha de por lo menos una pelicula de
material polimérico (20) que tiene una sola densidad aparente, la pelicula (20)
presentando por lo menos una region estirada (5) dispuesta adyacente a por
lo menos dos regibnes no estiradas (6), la regién estirada (5) que es obtenida
por la primera capa (2) pasa y se estira a través de por lo menos un

dispositivo de estiramiento.

JJ
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PRODUCTO ABSORBENTE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un producto absorbente
particularmente para la absorcién de exudados del cuerpo humano, tal como,
por ejemplo, pafiales desechables, pafales para uso geriatrico, toallas
sanitarias o protectores de lactancia, que se proveen de una capa externa con
revestimiento/lamina de respaldo, que es suave, placentera al tacto y comoda,
‘con la finalidad de incrementar la satisfaccion del usuario y consecuentemente
la penetracién del producto en el mercado, sin incrementar su costo de

fabricacion y su costo al cliente.

DESCRIPCION DE LA TECNICA ANTERIOR

De manera convencional, los productos absorbentes para la
contencion y absorcién de exudados del cuerpo humano, tales como pafales
desechables, pafiales para uso geriatrico, toallas sanitarias, protectores de
lactancia, entre otros, estan estructurados para presentar basicamente: (i) una
primera capa externa, que hace contacto con la prenda interior del usuario y
que es impermeable por lo menos a liquidos; (i) una segunda capa interna
pemmeable, que hara contacto con el cuerpo del usuario, y (iii) una tercera

capa hecha de material absorbente (de aqui en adelante denominada nucleo
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absorbente), que absorbe y acumula los exudados del cuerpo y que esta
localizada entre la primera y segunda capas.

En la mayoria de estos productos absorbentes, notablemente en
los pafiales desechables, pafiales geriatricos y toallas sanitarias, la primera
capa externa comprende una pelicula de material polimérico, preferiblemente
polietileno o polipropileno, que es impermeable a liquidos y evita que los
exudados del cuerpo almacenados en el nucleo absorbente escurran y
alcancen la prenda intima del usuario. Esta pelicula de material polimérico
recibe aditivos para presentar propiedades deseables, notablemente
referentes a la sensacioén, suavidad y reduccion de ruido cuando se deforma,
para presentar caracteristicas que hacen atractivo al producto. Algunos
aditivos usados en las peliculas de material poli}nérico son carbonato de
calcio, carbonato de magnesio, sulfato de calcio, otros sulfatos y dioxido de
titanio, entre otros.

Con el paso de los afios se han desarrollado varias mejoras, con
la finalidad de mejorar las caracteristicas de las peliculas de plastico que han
de ser usadas en productos absorbentes, para hacerlos mas atractivos.

En este sentido, la patente de E.U.A. 4,285,100 describe un
procedimiento y equipo para estirar/alargar una tela no tejida hecha de fibras
sinteticas, para aumentar al maximo sus propiedades de resistencia
mecanica.

El equipo idealizado comprende una primera estacién provista

por lo menos de un par de rodillos que tienen ranuras longitudinales-y por lo
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menos un par de rodillos que tienen ranuras transversales, ademas de rodillos
auxiliares, cuya funcion es evitar el deslizamiento de la tela en relacién con los
rodillos. Esta tela es uniformemente deformada o afectada en toda la
extensiéon de la misma, presentando como resultado final un incremento
dimensional considerable en su anchura y Iohgitud, con la consecuente
reduccion de su densidad.

Por consiguiente, la patente de E.U.A. 4,368,565 describe un
rodillo ranurado y un equipo provisto de dichos rodillos ranurados, los rodillos
comprenden una pluralidad de discos con dos didmetros distintos, que estan
alternativamente dispuestos de manera que dos discos de mayor diametro
estan dispuestos en cada lado de un disco de un diametro mas -pequefio,
formando dichas ranuras. '

Los rodilios con esta configuracién permiten estirar sustratos
termoplasticos orientables, haciendo posible asi lograr las caracteristicas de
comportarﬁiento deseadas de esos materiales.

La patente de E.U.A. 5,296,184, a su vez, describe un método
para fabricar una pelicula de plastico realzada ultrasuave y con reduccion de
ruido que presenta una sensacion similar al algodén, cuyas caracteristicas se
obtienen produciendo una pluralidad de areas de estiramiento de post-realce
que estan colocadas uniformemente a lo largo de la longitud y anchura de la
pelicula de plastico. Las areas esﬂrad.as son mas delgadas que las areas no
estiradas.

AUn en relacion con la patente anteriormente citada, la pelicula

[O
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resultante (que iniciaimente es realzada) puede presentar varias
composiciones y aditivos, y el alcance protector de dicha invencion esta
dirigido al procedimiento de fabricacién de esta pelicula final realzada y
estirada.

Sin embargo, esta patente no describe el procedimiento de una
pelicula de material polimérico que inicialmente no sea realzada ya que, como
se menciond antes, esta caracteristica inicial fue fundamental para que el
producto presentara la suavidad deseada. Finalmente, ia patente de E.U.A.
6,258,308 describe un procedimiento para ajustar la capacidad de transmision
de vapor de agua (WVTR, por sus siélas en inglés), y otras propiedades de
una pellcula de poliolefina, haciendo a la pelicula permeable a gases.

De conformidad con dicha patente, la pelicula es procesada en
un equipo provisto de por lo ménos un par de rodillos que tienen proyecciones
circulares qugitudinales y que son por lo menos ligeramente calentadaé. de
modo que la pelicula, al contacto con dichos rodillos, se calienta y se extiende
para formar una pelicula permeable a gases permanentemente estirada.

Por lo tanto, esta patente no describe un estiramiento con
ruptura del material, sino que solamente la termodeformacion de las
moléculas, con alineaciéon molecular, de tal manera que la pelicula se vuelve
permeable a gases.

Como se puede aprender a partir del analisis de estas técnicas
anteriores bien conocidas, hasta ahora no se ha logrado un producto

absorbente, particularmente para la absorcion de exudados del cuerpo

/1
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humano, tales como parales cesechables, toallas sanitarias o protectores de
lactancia que presentan una capa externa compuesta de una pelicula de
material plastico, preferiblemente una pelicula de capas multiples
generalmente impermeable, que haya sido estirada de una forma que
presente una sensacién mas suave y tersa similar a la seda, ademas de
presentar propiedades de flexibilidad y reduccién de ruido mejoradas cuando

se deforman.

OBJETIVOS DE LA INVENCION

El objetivo de la presente invencién es proveer un producto
absorbente, particularmente para la absorcion de exudados del cuerpo
humano, tal como pafales desechables, pafiales para uso geriatrico, toallas
sanitarias o protectores de lactancia, que presentan una capa externa hecha
de una pelicula polimérica, que es estirada para presentar una sensacion muy
suave, flexibilidad y reduccién de ruido cuando se deforma, dando al producto
una impresioén de calidad, que incrementa la aceptacion del producto, dando
por resultado consecuentemente una mayor introduccion del producto en el

mercado.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Los objetivos de la presente invencién se logran mediante un

(2
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producto absorbente, particularmente para la absorcién de exudados del
cuerpo humano, que comprende una primera capa externa y una segunda
capa, la segunda_ capa estando de frente a la region de descarga de los
exudados y la primera capa estando colocada opuesta a la segunda capa, la
primera capa estando hecha de por lo menos una pelicula de material
polimérico que tiene una sola densidad aparente, Ia pelicula presentando por
lo menos una region estirada colocada adyacente a por lo menos dos
regiones no estiradas, la region estirada que es obtenida por la primera capa
es llevada y estirada a través de por lo menos un dispositivo de estiramiento.
La presente in\.rencién tiene las ventajas de proveer un producto
absorbente que presenta caracteristicas de sensacion, suavidad, flexibilidad y
comodidad mucho mayores que las de los productos de técnica anterior,
incrementando significativamente sus ventas y potenciales de introduccién en

el mercado en relacion con los productos absorbentes conocidos.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La presente invencién se describirA a continuaciébn con mas
detalle, con base en uﬁa medalidad ilustrativa mostrada en los dibujos, en los
cuales:

la figura 1 es una vista en perspectiva esquematica del producto
absorbente de la presente invencion;

la figura 2 es una vista en seccién esquematica del producto

12
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absorbente de la presente invencién;

la figura 3 es una vista superior agrandada de la capa externa
del producto absorbente de la presente invencién;

la figura 4 es una vista agrandada de la pelicula que forma la
capa externa ilustrada en la figura 1;

la figura 5 es una vista mas agrandada de la capa externa
mostrada en la figura 4, con la aplicacién de luz posterior;

la figura 6 es una vista mas agrandada de la capa externa
mostrada en la figura 5, con la aplicacién de luz postérior;

la figura 7 es una vista en seccion agrandada de la capa externa
mostrada en las figuras 5 y 6;

la figura 8 es una vista lateral esquematica de la pelicula que
forma la capa externa de la presente invencién, mientras esta siendo estirada:

Y

la figura 9 es una vista frontal esquematica de la pelicula que

forma la capa externa de la presente invencién, mientras esta siendo estirada. -

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS

De conformidad con una modalidad preferida y como se ilustra
en la figura 1, el producto absorbente 1 de la presente invencidén, que es
particutarmente idealizado para la absorciéon de exudados del cuerpo humano,

generalmente comprende una primera capa externa, de aqui en adelante

It
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denominada lamina de respaldo 2, y una segunda capa interna, de aqui en
adelante denominada lamina superior 3, que estan dispuestas paralelas una a
la otra y entre las cuales se provee un elemento absorbente o niicleo 4, que
funciona para absorber y retener los exudados del cuerpo en su interior,
evitando escurrimientos hacia la ropa del usuario. Aunque la figura 1 muestra
un pafial desechable, el producto absorbente 1 puede adoptar cualquier otra
configuracion.

La lamina de respaldo 2 es la que hace contacto con [a ropa del
usuario cuando éste usa el producto absorbente 1, mientras que la lamina
superior 3 es la que hace contacto con su cuerpo y directamente recibe la(s)
descarga(s) de los exuda&os del cuerpo.

Por lo tanto, debido a su colocacion, la lamina superior 3 debe
ser permeable a liquidos, permitiendo que los exudados sean conducidos al
nacleo absorbente 4, en donde los exudados seran almacenados y se evitara
que escurran. En este sentido, es evidente que mientras mas rapido la lamina
superior 3 permita que los exudados del cuerpo pasen hacia el nicleo
absorbente 4, mas eficiente sera el producto absorbente.

Los materiales principales usados para fabricar laminas
superiores 3 son telas tejidas o no tejidas permeables, que pueden contener
fibras poliméricas, aunque también es posible usar una pelicula de plastico
que presente caracteristicas de permeabilidad, obtenidas notablemente
mediante perforaciones. Sin embargo, la ldmina superior 3 del producto

absorbente 1 que aqui se describe puede presentar cualquier composicion, ya
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que éste no es el objetivo de Iz presente invencién.

El nicleo absortente 4, que no es el objetivo de la presente
invencién, debe consistir ya sea de una sustancia o un grupo de sustan}cias
que permitan absorber y almacenar una gran cantidad de exudados quuidos, a
fin de garantizar que no ocurran escurrimientos hacia el exterior del producto
absorbente, incluso después de descargas sucesivas. Preferiblemente, dicho
grupo de sustancias absorbentes comprende pulpa de celulosa, debido a sus
propiedades adecuadas, sin embargo se entiende que se pueden usar
elementos superabsorbentes, u otros componentes, tales como por ejemplo
turba.

La lamina de respaldo 2, a su vez, esta hecha de un material
impermeable, generalmente un material polimérico, preferiblemente plastico,
para impedir que los exudados retenidos en el nlcleo absorbente 4 alcancen
de alguna manera la ropa del usuario. Preferiblemente, la lamina de respaldo
2 consiste de una pelicula de polietileno, que puede recibir aditivos de
acuerdo con las propiedades deseadas que se han de obtener; sin embargo,
se debe entendér que se podrian usar cualesquiera ofras peliculas, siempre
que sean funcionales y capaces de ser estiradas, como se describe mas

adelante. Como una alternativa viable al uso de una pelicula de polietileno, se

-pueden mencionar las peliculas hechas de polipropileno, cloruro de polivinilo

(PVC), y tereftalato de polietileno (PET), entre otras.
La utilizacién preferencial de la pelicula de polietileno se debe a

su costo de fabricacidén bajo y cumplimiento de los requerimientos de trabajo

[e



10

15

20

10

de la lamina posterior 2,

Como un ejemplo de aditivos, se puede mencionar carbonato de
calcio (CaCOa,), que permite respiracion a la pelicula de polietileno, es decir, la
capacidad de ser permeable & gases (respiracién), pero que continda siendo
impermeable a liquidos. Dicha respiracién se logra, ya que los granulos de
CaCO; presentan una diferencia considerable de elasticidad en relacion con la
pelicula, y cuando la dltima es-estirada, se producen micro-rupturas alrededor
de dichos granulos.

El porcentaje de carbonato de calcio, u otro aditivo que se afiade
a la pelicula, estd determinado por las propiedades deseadas y estos valorés
no se incluyen en el alcance protector de la presente invencion, ya que puede
variar considerablemente. Corno regla general, los aditivos también se usan
para impartir mayor suavidad a la .superficie de la pelicula y para reducir el
ruido cuando es doblada o aplastada, caracteristicas que son deseadas por
los compradores de productos absorben;tes en general.

Independientemente de la composicidén basica de la pelicula que
forma la lamina de respaldo 2, dicha lamina puede tener una sola capa o
capas multiples, en cuyo caso comprende varias capas scbrepuestas de
peliculas con distintas propiedades, formando una sola pelicula principal 20,
cuyas propiedades son mas maleables en comparacion con la capa Unica.

. La pelicula de capas miuiltiples 20 es mas adecuada para usarse
como t-ma lamina de respaldo 2, ya que continGa manteniendo su propiedad

de impermeabilidad a liquidos incluso después de ser estirada, por razones

17
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que se describiran con mas detalle mas adelante. En las modalidades
preferidas, se usa una pelicula de capas miultiples de polietileno 20 con cinco
capas, comunmente conocidas como capa A B C B A con tres formulaciones.

En la modalidad preferida de la presénte invencién, la pelicula
comprende las siguientes capas:

o Capas A (externa): hecha de polietileno de densidad baja
(LDPE) y polietileno de densidad media lineal (LMDPE).

o Capas B (intermedias):hechas de polietileno de densidad baja
lineal catalizado con metaloceno (M-LLDPE) y polietileno de densidad baja
(LDPE), y que pueden tener porcentaje de variaciones en relacién entre estos
dos componentes.

o Capa C (central): hecha de polietileno de densidad baja lineal
catalizado con metaloceno (M-LLDPE) y polietileno de densidad baja (LDPE),
y que pueden tener porcentaje de variaciones en la relacion entre estos dos
componentes y presentar porcentajes diferentes de aquellos presentados por
las capas B.

En relacién con las capas A, cabe notar que el polietiieno de
densidad baja (LDPE) es suave y elastico, en donde el polietileno de densidad
media lineal (LMDPE) presenta mayor rigidez. Por lo tanto, el compromiso
ideal entre la suavidad y flexibilidad y resistencia se logra en esta capa,
haciendo adecuado el uso pretendido. El equilibrio de los dos componentes
permite que dichas capas presenten ademas caracteristicas interesantes con

respecto a las propiedades de deslizamiento (medidas por COF, coeficiente
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de friccidn).

Las capas B presentan como una caracteristica principal una
mayor flexibilidad en relacion con las capas A, ya que no tienen polietileno de
densidad media lineal (LMDPE). El uso de metaloceno provee una
caracteristica mas pegajosa y ilexible al polietileno de densidad baja lineal (M-
LLDPE), que ayuda a mantenar la integridad entre las diversas capas de la
pelicula 20, reduciendo la tendencia a que se presenten movimientos de
esfuerzo cortante entre las mismas. Obviamente, la cantidad de (M-LLDPE)
en relacién con la cantidad de LDPE se puede manipular para hacer que estas
capas Yy la pelicula 20 presenten las propiedades de resistencia y flexibilidad
deseadas. Los comentarios arteriores también son validos para la capa C,
cuya composicion tiene los mismos componentes, aunque la relacién entre los
mismos puede diferir.

Finalmente, a la pelicula 20 usada se afiade un compuesto
concentrado de diéxido de titanio (TiOz) (un lote maestro de TiO2) con un
vehiculo en polietiieno de densidad baja (LDPE). El dioxido de titanio se usa
debido a sus propiedades de igualacién, eliminando la transparencia o
translucidez de la pelicula. Evidentemente, su uso es opcional.

Se pueden usar varios aditivos tales como, por ejemplo,
colorantes.

También se debe notar que la pelicula de capas mulltiples puede
presentar ademas composiciones basicas distintas a las mencionadas

anteriormente para cada capa y por lo tanto se puede usar una mayor

/1
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variedad de productos diferentes de conformidad con las propiedades
deseadas.

Cualquiera que sea la pelicula escogida, se debe estirar antes de
fabricar el producto absorbente 1, a fin de garantizar las propiedades
deseadas antes mencionadas de suavidad y tersura.

Antes del estiramiento, la pelicula polimérica 20 presenta sus
moléculas sustancialmente y homogéneamente dispersas, es decir, no hay
regidén en esta pelicula en la cual las moléculas estén dispuestas de manera
diferente en relacion con otras moléculas, por ejemplo, como ocurriria en el
caso de una pelicula realzada que es termodeformada en regiones
especificas, o en cualquier otra situacion posible. Por lo tanto, la pelic_:ula 20
presenta sélo-una.densidad aparente._

El estiramiento se lleva a cabo en un equipo de estiramiento con
por lo menos un par de elementos de estiramiento 10 en forma de rodillos que
estan colocados paralelos y adyacentes uno con respecto al otro.

Cada rodillo 10 comprende una pluralidad de proyecciones 11
que son responsables del estiramiento de la pelicula 20. Preferiblemente,
estas proyecciones 11 presentan una forma sustancialmente anular y estan
colocadas concéntricamente al rodillo y adyacentes unas a otras, por lo que
dos proyecciones concéntricas definen un espacio o hueco anular 12 entre las
mismas .

Los rodillos 10 estan colocados de tal manera que las

proyecciones 11 de cada uno de los rodillos ocupa una porcion de los
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espacios anulares 12 del otro rodillo. Por lo tanto, entre los dos rodillos 10 se
define una regién sinuosa (correspondiente a la suma de los espacios
anulares sucesivos 12), que seran cruzados por la pelicula 20 que forma la
lamina de respaldo 2.

El estiramiento de la pelicula 20 ocurre cuando dicha pelicula, al
ser movida por los rodillos 10 que presentan movimientos circulares opuestos
y concomitantes, pasa a través de la region sinuosa definida por el espacio
que existe entre los rodillos 10, encontrando simultaneamente la pluralidad de
proyecciones 11 de ambos rodillos, dichas proyecciones estan colocadas
alternativamente en forma simultanea. Por lo tanto, algunas regiones
longitudinales rectilineas de la pelicula son estiradas al punto en el cual ocurre
el reordenamiento molecular de polimero, configurando las regiones estiradas
5, preferiblemente pero no obligatoriamente en forma de lineas.

| Normalmente, estas regiones estiradas 5 son aquellas que tocan
los extremos de las proyecciones 11. La figura 9 hace entender mas
facilmente las regiones de la pelicula 20 que son estiradas y la colocacién de
dicha pelicula al pasar a través del espacio definido por los dos rodillos 10.

Para lograr el estiramiento deseado y para evitar la ruptura total

de la pelicula 20, la deformacidon sufrida por la pelicula en las regiones
estiradas 5 es controlada manipulando variables, tales como la forma de las
proyecciones 11, la composicién de la pelicula 20, etc.

Obviamente, debido a las variables de procedimiento, tales como

el espesor y composicion de la pelicula, forma de las proyecciones, etc., es

A
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posible que ocurra estiramiento de las regiones de la pelicula 20
correspondientes a la porcion intermedia definida entre las regiones no
estiradas 6, que también son longitudinales y tocan los extremos de las
proyecciones 11, o incluso el estiramiento geométricamente aleatorio de la
pelicula.

En la modalidad preferida, las regiones estiradas 5 son
considerablemente mas delgadas (0 menos anchas) que las regiones no
estiradas 6, presentando una anchura sustancialimente entre 0.6 mm y 1.1
mm, mientras que las regiones no estiradas presentan una anchura
sustancialmente entre 1.1 mm y 1.9 mm, pero ésta no es una caracteristica
obligatoria de la pelicula 20 después del estiramiento. Estadisticamente, para
la modalidad preferida, la relacién entre la anchura de las regiones no
estiradas 6 y la anchura de las regiones estiradas 5 es de aproximadamente
183%.

A fin de permitir que la pelicula 20 sea estirada sin que sea
completamente rota al pasar a través del espacio entre los rodillos 10, la
pelicula 20 preferiblemente debe abarcar uno de los redillos 10 en un angulo
de aproximadamente 90°, aumentando asi al maximo el tiempo de contacto y

area de contacto de la pelicula/rodillo. También, para evitar la ruptura de la

_pelicula 20, el médulo de velocidad de dicha pelicula cuando entra a la regién

entre los rodillos debe ser igual al médulo de velocidad cuando deja los
rodillos e igual al médulo de las velocidades de los rodillos 10. Sin embargo,

es posible manejar las variables de procedimiento para permitir finalmente el
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estiramiento de la pelicula 20 con un angulo de contacto de pelicula/rodillo
inferior considerable.

Por consiguiente, preferiblemente se deben usar medios de
tensién para jalar/estirar longitudinalmente y transversalmente la pelicula 20
antes y después de que pase por los rodillos 10, lo que también asegura el
estiramiento sin ruptura total. Los valores de tension que han de ser aplicados,
asi como los medios usados para lograr el estiramiento no se describen aqui,
ya que pueden variar de acuerdo con el tipo/composicién de la pelicula usada,
las caracteristicas geométrico-constructivas de los rodillos 10, etc. También,
es posible manejar las diversas variables implicadas, para no requerir el uso
de medios para jalar la pelicula 20.

Como se sabe ampliamente, el estiramiento de la pelicula hecha
de material plastico produce una cantidad de calor no despreciable, debido al
reordenamiento molecular en las regiones estiradas 5. En el caso de que el
estiramiento se efectie durante un tiempo largo y continuamente, este calor
que se genera sera absorbido por los rodillos 10, y la temperatura superficial
incrementa. A partir de una temperatura determinada, los rodillos, en lugar de
estirar la pelicula 20 causan su deformacion por calor, ya que esta alta
temperatura ablanda el material de la pelicula, que puede ser roto debido a
dicho reblandecimiento del material. Sin embargo, una pelicula deformada por
calor no presenta las mismas caracteristicas de suavidad y tersura que la
pelicula estirada, y por lo tanto se debe evitar ese incremento en la

temperatura de los radillos 10.
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A fin de mantener los rodillos 10 a una temperatura de trabajo

conveniente y eficiente, preferiblemente menos de aproximadamente 80°C, el

equipo de estiramiento preferiblemente se provee de un medio para refrigerar
los rodillos. Estos medios de refrigeracion ayudan a mantener la pelicula en
una temperatura no muy alta, ya que como se menciond, no es conveniente

que ocurra calentamiento de los rodillos 10. Por lo tanto, el estiramiento es un

procedimiento_de.formacion en frio mecanico (sin la aplicacién de calor).

Se puede usar cualguier mecanisr-no para lograr dicha
refrigeracién, ya que éste no es el objeto de la presente invencién, sin
embargo, a manera de ejemplo, se puede mencionar la aplicacién de aire a
temperatura ambiente en forma adyacente a los rodillos, o incluso efectuar
enfriamiento con un liquido refrigerante.

Aunque la pelicula 20 que forma la lamina de respaldo 2 del
producto absorbente 1 de la presente invencion tiene una pluralidad de
regiones estiradas longitudinales 5, es evidente que este reordenamiento
puede variar. Por ejemplo, la pelicula puede ser estirada cuando pasa a través
de un par de rodillos 10 que tiene proyecciones sustancialmente transversales
11, similares a dientes de engrarie, de modo que las regiones estiradas 5 se
tienden sustancialmente perpendiculares a la direccién de desplazamiento de
la pelicula en la regién de los rodillos 10. Los rodillos 10 también pueden
presentar cualquier otra forma de proyecciones 11.

Alternativamente, es posible proveer dos rodillos 10 que operen

en sincronia, cada rodillo teniendo mé&s de un tipo de proyeccion 11,

A S
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permitiendo que la pelicula tenga diferentes regiones estiradas consecutivas 5
determinadas por diferentes tipos de proyecciones 11.

Como se mencioné antes, la pelicula estirada 20 que forma la
lamina posterior 2 presenta por lo menos una regién estirada 5, en cuyos
lados se proveen por lo rnenos dos regiones no estiradas 6, pero
preferiblemente comprende una pluralidad de regiones estiradas 5. Cualquiera
que sea la cantidad, las regiones estiradas 5 corresponden al reordenamiento
molecular de la pelicula.

En la pelicula 20 de la modalidad preferida de la presente
invencion, el incremento de la medicion transversal de la pelicula que se ha
hecho posible por la presencia de regiones estiradas longitudinales 5 es de
aproximadamente 16%, sin emkargo es obvio que este valor puede variar.

Las figuras 5, 6 y 7 son vistas agrandadas de la pelicula 20, en
las cuales se buede verificar que las regiones estiradas 5 presentan una
reduccién en espesor sustancial en relacién con las regiones no estiradas 6.
En la modalidad preferida de la pelicula de la presente invencion, la relacién
entre el espesor de las regiones no estiradas 6 y las regiones estiradas 5 es
de aproximadamente 240%.

Esto se debe al hecho de que el estiramiento provocéd el
reordenamiento molecular en las regiones estiradas y redujo el peso de base
de la pelicula. Evidentemente, puesto que no ocurrieron mas alteraciones en
la pelicula, la misma cantidad de material en un area mayor dara por resultado

un peso de base menor en las regiones estiradas (preferiblemente, el peso de
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base se mide en gramos por metro cuadrado — g/m?. Ademas, este
estiramiento produce calor, ya que es responsable de la cantidad de energia
residual del material, que se describira con mas detalle mas adelante.

Las figuras 5, 6 y 7 permiten ademas visualizar un micro-realce,

-—— e m e —— ———

que estd definido por un perfil que comprendé areas alternas 7, 8 de
diferentes espesores. Este micro-realce se lleva a cabo durante el
procedimiento de fabricacion de la pelicula 20 (por extrusién) con cualquier
configuracién, con el propdsito de hacer que la pelicula tenga una apariencia
mate, menos'brillante, de otra manera la pelicula presentaria una apariencia
lustrosa. Este micro-realce no interfiere con las propiedades de la pelicula,
tales como suavidad, tersura, etc., ya que se produce en un nivel muy
superficial. Es evidente que se puede usar una pelicula que carece de este
micro-realce. En breve, el uso de la pelicula micro-realzada 20 es
simplemente opcicnal.

La reduccion de la energia residual del material polimérico de la
pelicula 20 (que es confirmado por la generacién de calor) imparte a la lamina
de respaldo 2 formada con las mismas, sensaciones de tersura y alta
suavidad. Esas caracteristicas son especialmente deseadas, ya que la lamina
de respaldo 2 es la primera region del producto absorbente 1 que ha de ser
tocada por el usuario, incluso antes de usarla.

Como ya se mencioné antes, el estiramiento de la pelicula 20
produce calor, debido a un reordenamiento molecular mecénico. Sin embargo,

la resistencia mecanica del material no es alterada. Para confirnar este
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enunciado, se hicieron pruebas comparativas de traccién entre muestras de la
pelicula 20 de la presente invencién que tenian regiones estiradas
longitudinales 5 y muestras no estiradas de la pelicula 20 de la presente
invencion. Los resultados de dichas pruebas permitieron llegar a las siguientes
conclusiones: -

o Puesto que el estiramiento es longitudinal, no ocurre cambio en
el comportamiento del material con respecto a la deformacién en la direccion
longitudinal hasta el punto de ruptura (en el caso especifico sigue siendo de
aproximadamente 530%, independientemente del estiramiento), asi como lo
que respecta a la fuerza necesaria para causar ruptura de la pelicula (en el
caso especifico, aproximadamente 1300 kgf).

o Por otra parte, en relacién con la deformacion en la direccién
transversal (siempre tomando en cuenta que las regiones estiradas 5 de las
muestras que contienen esta dltima eran longitudinales), la capacidad de
deformacién transversal de las muestras estiradas se redujo {(en el caso
especifico se redujo de aproximadamente 730% a aproximadamente 520%,
es decir, una reduccion en la capacidad de deformacién de aproximadamente
29%}), sin embargo, sin la reduccion correspondiente en la fuerza necesaria
para causar la ruptura de la pelicula (en el caso especifico equivalente a
aproximadamente 1,050 kgf). Esta reduccion de la capacidad de deformacién
transversal esta directamente asociada con la energia disipada en forma de
calor en el procedimiento de estiramiento, haciendo que la ruptura de la

pelicula estirada se logre con la deformacién transversal maxima mas

27
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pequeda.

o La ausencia de modificaciones en las propiedades de la
pelicula 20 con respecto a la deformacién longitudinal y la reduccién de la
capacidad de deformacién transversal hasta alcanzar el punto de ruptura,
debido a la reduccion de la energia residual de las muestras estiradas,
confirma que no ocurren alteraciones en las propiedades mecanicas de la
pelicula 20 después del estiramiento.

Con el propdsito de medir la diferencia de la energia residual
entre las muestras de la pelicula 20 que fueron sometidas a estiramiento y las
que no fueron sometidas a estiramiento, se llevd a cabo una prueba de
calorimetria por escudrifiamiento diferencial (DSC, por sus siglas en inglés),
que prob6 que, a un incremento de temperatura determinado de las muestras
estiradas, hubo una absorcién de calor de aproximadamente 3.3% mayor que
la cantidad de calor absorbida por las muestras no estiradas para el mismo
incremento de temperatura. Evidentemente, este valor puede variar, pero sin
lugar a errores se ha probado que el procedimiento de estiramiento reduce la
energia residual de la pelicula, con la produccion de calor, como ya se
menciono.

A fin de ilustrar la alta aprobacion de los usuarios en cuanto a la
utilizaciéon de un producto absorbente que contiene una ldmina de respaldo 2
hecha de una pelicula 20 estirada de conformidad con las ensefianzas de la
presente invencion, los resultados de la investigacion/prueba entre un

producto absorbente conocido y el producto absorbente 1 de la presente

2%
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invencion se listan a continuacién.

Obijetivo aue ha de ser alcanzado

Evaluar la percepcién por el usuario en relacién con la lamina de

respaldo 2 de los productos absorbentes 1.

Criterios de éxito

El producto absorbente propuesto debe presentar una ventaja

significativa con 95% de confiabilidad en por ilo menos algunos de los atributos

evaluados.

Producto probado

1. 60 productos absorbentes provistos con la [Amina de respaldo
de la técnica anterior.
2. 60 productos absorbentes de la presente invencion

Productos probados en total: 60 + 60 = 120

Variables evaluadas

- Producto

- Apariencia

- Comodidad ofrecida al usuario
- Suavidad/sensacion

- Dureza/rigidez
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- Sensacién de sofocamiento

- Rendimiento general

- Puntos positivos y negativos

- Preferencia general (calificacion)

- Razones de preferencia

Resumen de los resultados y conclusiones

Se ha observado que la lamina de respaldo del producto

absorbente 1 de la presente invencién presenta, comparativamente, ventajas

significativas sobre la lamina de respaldo del producto de la técnica anterior.

Discusion de los resultados

Evaluacidn monadica

Qué tanto le gusté (p = 0.0001)

Invencion Técnica anterior

Le gusté mucho 33 16
58.93 (%) 25.86 (%)

Le gustod 19 24
33.93 (%) - 41.38 (%)

No le gusto ni le 4 12
disgustd 7.14 (%) 20.69 (%)
Le disgusto 0 6
0.00 (%) 10.34 (%)

Le disgusté mucho 0 1
0.00 (%) 1.72 (%)

Total 56 58

Cabe notar que el porcentaje de usuarios que quedaron

muy

satisfechos con el producto absorbente 1 de la presente invencion es mayor.
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Aprobaciones (gusté)
o Productos absorbentes de la presente invencion — (entre
paréntesis esta el nimero de cpiniones de los usuarios)
| - suavidad/tersura: {29)
- absorcién/sin escurrimiento: (13)
- comodidad: (11)
- perfume: (7)
- forma: (5)
- ajuste: (5)
- tamafio ideal: {(4)
- bonito: (3)
- anchura de la ingle: (3}
- menos voluminoso; (2)
- durable: (3)
- mantiene al usuario seco: (2)
- la parte externa es moderna: (1)
- apariencia de las tiras verticales: (1)
- el material tiene mas forma de tela: (1)
- no sofocante: (1)
- flexible: (1)
o Productos absorbentes que tienen la lamina posterior de la
técnica anterior — (entre paréntesis estd el nimero de opiniones de los

usuarios)
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- absorcién/sin escurrimiento: (17)
- suavidad: (13)
- perfume: (10)
- ajuste: (6)
5 -comodidad: (5)
- bonito: (5)
- linea de ruptura de la cinta’ adhesiva: (3)
- forma: (1)
- mantiene seco al usuario: (1)
10 - revestimiento poroso, mas respirable: (1)
Desaprobaciones (no gl;stO)
o Productos absorbentes 1 de la presente invencion — (entre
parentesis esta el nimero de opiniones de los usuarios)
- rizado: (4)
15 - perfume: (4)
- panel grande: (1)
- calienta al usuario: (1)
- la cinta se ha roto: (1)
- cuando esta bajo peso, el producto absorbente se cae: (1)
20 - el patrén podria ser mas bonito: (1)
- hay escurrimiento: {1)
o Productos absorbentes que tienen la lamina posterior de la

técnica anterior (entre paréntesis esta el nimero de opiniones positivas de los

32
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usuarios)
- rizado/roto: (9)

- duro: (8)

26

- aspero/no es suave: (7)

- perfume:; (4)

- material externo sofocante/calienta al usuario: (3)

- apariencia: (2)
- voluminoso: (2)
- un poco grande: (2)

- no absorbe bien: (2)

- la cinta no se adhiere bien: (1)

- parece que se va a desgarrar: (1)

- grueso: (1)

Apariencia (p=0.0007)

Invencién Técnica anterior

Le gustdé mucho 31 17
53.45 (%) 28.33 (%)

Le gusté 24 25
41.38 (%) 41.67 (%)

No le gusté ni le 2 13
disgusto 3.45 (%) 21.67 (%)
Le disgustd 1 5
1.72 (%) 8.33 (%)

Total 58 60

Cabe notar que el porcentaje de usuarios que quedaron muy

satisfechos con el producto absorbente 1 de la presente invencién es mayor,
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con significancia estadistica de p=0.0007.

Comodidad (p<0.0001)

Invencién Técnica anterior

Muy cémodo 25 6

43.86 (%) 10.17 (%)

Cémodo 28 32

5 49.12 (%) 54.24 (%)

Ni comodo ni 4 9

incomodo 7.02 (%) 15.25 (%)

Incémodo 0 10

0.00 (%) 16.95 (%)

Muy incomodo 0 2

0.00 (%) 3.39 (%)

Total 57 59
10 Se puede ver qu2 el porcentaje de usuarios que considera el
producto absorbente 1 de la presente invencibn muy cémodo es mayor,

incdmodo es menor, con significancia estadistica de p=0.001.
Suavidad (p=0.0017)
Invencion Técnica anterior

Muy suave 22 10

15 37.93 (%) 16.67 (%)

Suave 30 27

' 51.72 (%) 45.00 (%)

Ni suave ni aspero 6 8

10.34 (%) 13.33 (%)

Aspero 0 15

0.00 (%) 25.00 (%)

Total 58 60
20 Se puede ver que el porcentaje de usuarios que considera el

producto absorbente 1 de la presente invencién muy suave y suave es mayor,

con significancia estadistica de p=0.0017.
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Flexibilidad (p=0.005)
Invencién Técnica anterior

Muy flexible 17 5
29.31 (%) 8.47 (%)

Flexible 33 32
56.90 (%) 54.24 (%)

Ni flexible 8 14
ni rigido 13.79 (%) 23.73 (%)
Rigido/duro 0 8
0.00 (%) 13.56 (%)

Total 58 59

Se puede ver que el porcentaje de usuarios que considera el
producto absorbente 1 de la presente invencién muy flexible y flexible es

mayor, con significancia estadistica de p=0.005.

Sofocante/caliente

Invencidn Técnica anterior

Sofocamiento alto : 2 5
3.45 (%) 10.00 (%)

Sofocamiento muy 23 32
bajo 39.66 (%) 48.33 (%)
Sin sofocamiento 33 14
56.90 (%) 41.67 (%)

Total 58 60

Se puede ver que el porcentaje de usuarios que considera el
producto absorbente 1 de la presente invencion con bajo sofocamiento o sin
sofocamiento es mayor, con significancia estadistica de p=0.018.

Como se puede ver en los resultados de las pruebas
anteriormente mencionadas, el producto absorbente 1 de la presente

invencion presenta caracteristicas de sensacion, suavidad, flexibilidad y

12



10

29

comodidad mucho mayores que las de los productos de la técnica anterior.
Por lo tanto, sus ventas y potenciales de introduccidon en el mercado son
significativamente mayores que las presentadas por los otros productos.
Aunque se ha descrito un ejemplo preferido para llevar a cabo la
invencion, se debe entender que el alcance de la presente invencién puede
abarcar otras posibles variaciones, el alcance siendo limitado sélo por el
contenido de Ilas reivindicaciones anexas, incluyendo los posibles

equivalentes.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un producto absorbente, particularmente para la absorcién de
exudados del cuerpo humano, que comprende una primera capa (2) y una
segunda capa (3), la segunda capa (3) siendo dirigida a la region de descarga
de los exudados y la primera capa (2).siendo colocada opuesta a la segunda
capa (3), la primera capa (2) estando hecha de por lo menos una pelicula de
material polimérico (20) que tiene una sola densidad aparente, el producto
absorbente (1) siendo caracterizado porque la pelicula (20) presenta por lo
menos una regidn estirada (5) ubicada adyacente a por lo menos dos regiones
no estiradas (6), la region estirada (5) que es obtenida por la primera capa (2)
pasa y se estira a través de por lo menos un dispositivo de estiramiento.

2.- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizado ademas porque el estiramiento es un procedimiento
mecanico de formacién en frio. |

3.~ El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion
1, caracterizado ademas porque la pelicula de material polifnérico (20)
corresponde a una pelicula de capas multiples.

4 .- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion
3, caracterizado ademas porque la pelicula de capas multiples (20)

comprende dos capas externas (A) hechas de polietileno de densidad baja
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(LPDE) y un polietileno de densidad media lineal (LMPDE), que estan
dispuestos en los lados de dos capas intermedias (B) hechas de polietileno de
densidad baja lineal catalizado con metaloceno (M-LLDPE) y polietileno de
densidad baja (LDPE).

5 5.- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacién
4, caracterizado ademas porque la pelicula (20) comprende también una capa
central (C) hecha de polietileno de densidad baja lineal catalizado con
metaloceno (M-LLDPE) y polietileno de densidad baja (LDPE).

6.- E! producto absorbente de conformidad con las

10 reivindicaciones 1 6 2, caracterizado ademas porque la pelicula de material
polimérico (20) corresponde a una pelicula de una sola capa.

7.- El producto absorbente de conformidad con las

reivindicaciones 1, 2, 3, 4, 5 6 6, caracterizado ademas porque la pelicula (20)

comprende por lo menos una region estirada (5) sobre cuyos lados se

15 proveen por lo menos dos regiones no estiradas (6).

" 8.-El producto absorbente de conformidad con la reivinéicacién

-
—

‘ 7, caracterizado ademas porque la region estirada (5) corresponde a la regién .

i donde ocurre el reordenamiento molecular de las fibras del material
| - - = - - .

L
20 9.- El producto absorbente de conformidad con las

reivindicaciones 7 6 8, caracterizado ademas porque la region estirada (5)
presenta un peso de base que es menor que los presentados por las regiones

no estiradas (6).

-\poliméric_q_. _ -(:_(Qc*o____ S S =

3%
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10.- El producto absorbente de conformidad con las
reivindicaciones 1, 2, 7, 8 9, caracterizado ademas porque la region estirada
(5) corresponde a una porcion intermedia configurada entre dos regiones no
estiradas (6), que tocan los extremos de las proyecciones (11) de por lo

menos dos elementos estirados (10) de un equipo de estiramiento.

11.- El producto absorbente de conformidad con cualquiera de

las reivindicaciones anteriores, caracterizado ademés porque la regién
estirada (5) y las regiones no estiradas (6_) son longitudinales. -

12.- El producto absorbente de conformidad con cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porque comprende

multiples regiones estiradas en forma de lineas estiradas (5). +~~

34
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Fig. 3
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HEQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL
TRAMIFE .

Ususiizie  RADIGAUR

PATENT! DE INVEN MODELD DE UTILIDAD () ()
Intlicazian dr que se soficila 2 concesion de una mlrnto / {
Datos de idenfilicacion del .nl}um\fn 0 e I pecsona gue se presenta o <olic Hurt! (( i )
Deacipeion de 12 invencion, . ] {1
Dibgjors e wor estos perdinente s c ! 'l ) {1}

Comprobants de Patyoe de las Lysas establrridas,

COMI'LICTA { ) ©OINCOMD _.’I'I'A { ) i}
DISENO INDUSTRIAL ()
1
Indicacian de qie se solicita ol penistrn da Diseno Incheetrial - () P
Liios die idenlilicacion del solicitanie vt I.-.l PLESONa e presenia { b
- lasalicitud,
- Representacion graficn o foi Wjadlon 'Im Diaeiio Induslriu_l o muesitn del
M:dirial gue incorpora of diseno ' { i1
Coraprobante de pago de las fasne establacidas (3 - pod
COMPLETA { ) . INCOXMPULTA { ) {

. P A - | r A
ESQUEMA DE TRAZADO i) L e
- Indicacion de que solicila el registio uc un Doguomia ge razacte. ' () b
- Datns de identificacion del sploitanta ¢ de iy petsona que presehia '

L2 :olicilugd.” - ' C () ()
Remesuntacion gralica del esquemma iz hiazado £ )
G aprohante de pago de fas fasas exlablecidas "\{ } {
CCMPLETA ( (MCCTETA ) P
Fi na Responsable:

/ RETAIAVUDIAIAN | WALALIY »

Radicacion : 04031541 Q0000000 Folios: 43

booho Pecha (RND): E004-94-02 14:37:06 -
* Tramite : 002 PATENTES D 1 REGISTRO/ 4% PRESENTAE
Dependencia: 2020 DIVISION DE HUEVAS CREACIONES )
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Bogota, D. C.

Doctor{a)

JIMENA ESCOBAR URIBE

Apoderado(a)

Oficio No. g442 5
7 REFERENCIA: Radicacion  04-31541

Tramite 002
Evento Go1
Actuacion 430
Folios o1

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patente
otorgado por el(los) inventor{es) al(los) solicitante(s) o a su(s) causante(s). (art. 26-
k,Dec 486/2000).

En cumplimiento del articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro del

término de dos (2) meses siguienter__a_\ la fecha de notificacién del presente oficio,
‘.‘ complete los requisitos antenormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al

presente requerimiento, ia solicitid se considerara abandonada y perdera su prelacién,

Notifiquese el presente oficid conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ), del capltulo
quinto del titulo prighero ¢g¢ la Circular Unica No.10 de 2001.

ALiX CESPERES DE VERGEL
Jefe de la Djision de Nuevas Creaciones

29 ABR. 2004

El anterior requerimiento fue notificado por fijacidn en lista de fecha

Se recuerda al interesado que debe presentar, dentro de los diaciséls meses siguientes contados a partir de la fecha de
presentacidn de la(s) solicltud(es) cuya(s) prioridad(es) se invoca(n), copia de la(s) misma(s) certificada(s) por la(s)
autoridad(es) que la{s} expidiio{eron) y, en le{los) caso(s) en que haya lugar, la{s) traduccién(es) simpla(s) del capltulo
reivindicatorio. El incumplimiento de éste plazo, acarreard la pérdida de |a prioridad invocada.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
202027 Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
E-mail; info@sic.gov.co
WWW.SiC.gov.co
Bogota, D.C., Colombia




