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Solicitud de patente a nombre de Johnson & Johnson Industrial Ltda.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en la carrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada de la
sociedad Johnson & Johnson Industrial Ltda., domiciliada en Sao José dos
Campos, SP. Brasil, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta al oficio
No. 10106 notificado por fijacién en lista el 23 de agosto de 2007, relacionado
con el concepto técnico de fondo No. 1331, me permito manifestar:

1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decisiéon
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
trimite, presento junto con este memorial nuevo juego de reivindicaciones, que
ahora consta de once reivindicaciones debido a la cancelacién de la antigua
retvindicacion 2. Adicionalmente, se renumeraron las restantes.

Sobre este particular me permito decir que la anterior modificacién no involucra
ampliacion alguna de la materia originalmente presentada en esta solicitud y se da
como respuesta a las objeciones presentadas por el examinador en su concepto
técnico No. 1331.

Para este efecto, me permito acompanar el recibo No. 07-89,774 del 1 de
noviembre de 2007 con el cual, queda cubierta la tasa correspondiente a la
modificacién de una solicitud de patente en cuanto a sus reivindicaciones.

2. Claridad de la solicitud

Sobre este particular, me permito decir que gracias a la modificacién realizada en
el capitulo reivindicatotio respecto a la cancelacién de la antigua cliusula 2 y la
modificacién en la dependencia de las reivindicaciones restantes, se da cabal
cumplimiento a los requetimientos planteados pot el examinador y se supera la
objecion de claridad de la solicitud.
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3 Novedad

El articulo 16 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina indica
que la invencién se considera como nueva cuando no esta comprendida en el estado
de la técnica, lo que quiere obviamente significar, a contrario sexs#, es que la
invencién e se considera como nueva si esta comprendida en el estado de la
técnica. Esto es de légica hermenéutica y gramitica elemental. Si de acuerdo con
el espiritu de la norma legal indicada, la invencién no se considera como nueva si
estd “comprendida” en el estado de la técnica, dicha norma se esta refiriendo,
naturalmente, a_lz totalidad del invento y no a alguno o a algunos de sus componentes.
Para que la invencién pierda su calidad de novedosa, es claro que ella y TODA
ELLA, ha de estar contenida en “e/ conjunto de conocimientos existentes que son aplicables
al proceso industrial” como define el estado de la técnica el Tribunal de Justicia del
Acuerdo de Cartagena (Proceso No. 6-IP-89, sentencia de 31 de octubre de 1989,
publicada en Jurisprudencia del Tribunal de Justicia del Acuerdo de Cartagena,
Tomo II, BID-INTAL, Buenos Aires, 1994, pagina 60).

Lo anterior se conoce como el concepto de NOVEDAD ABSOLUTA, de
conformidad con el cual para desvirtuar el requisito de novedad de una invencion
sera necesario que lo reivindicado por la invencién bajo estudio corresponda de
forma total en un documento o anterioridad sefialado, conclusién a la que se
llega después de un anilisis exhaustivo mediante una comparacién entre el
capitulo teivindicatotio de la invencién en cuestién y el documento citado como
relevante para afectar la novedad.

Ahora bien, si un determinado elemento, condicién o citcunstancia de la nueva
creacion ya hace parte del estado de la técnica no quiere ello decir, desde luego,
que la invencién deba ser rechazada por carecer del requisito de novedad. No sin
raz6n ha dicho el mencionado Ttibunal: “hay gue advertir que toda creacion es, en cierta
forma, producto del estado de la técnica existente, en el sentido de que el inventor ba de tener en
cuenta un conjunto de conocimientos técnicos que le permitan crear nuevos procedz'mz’eﬂlos

aplicables a la industria” (Ibidem, paginas 53 y 54) (el subrayado es mio).

Hasta aqui se puede concluir que la novedad como minimo debe contemplar los
siguientes aspectos:

~Que la invencién en estudio esté contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA
en el documento que se menciona como antetioridad o de forma independiente
en los documentos que se mencionan, si son varios.

-Que la invencién en estudio puede partir de conocimientos conocidos, caso en
el cual habra que hacer la comparacién no de lo conocido sino de lo inédito y

novedoso, teniendo que analizarse el valor agregado que aporta la invencion

con sus nuevas caracteristicas al campo técnico al cual pertenece la invencion en
estudio.

Aplicando lo antetior al caso concreto, para desvirtuar la novedad de la presente
invencién serfa forzoso que se demostrara que la invencién de mi mandante esta
comprendida en el estado de la técnica de forma TOTAL, lo cual no sucede
como mis adelante se argumentara respecto al documento MXPA 02003201.
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En su concepto técnico, el examinador establecié que la novedad de la presente
invencién se veia afectada por dicha referencia mediante los siguientes
argumentos: '
“En el documento MXPA 02003201 ... se divulga la existencia de una trama fisicamente
modificada que tiene propiedades y dimensiones mejoradas que pueden ser utilizadas en articulos
absorbentes desechables...”

“Di reporta que las tramas modificadas pueden ser peliculas termopldsticos. .., las cnales son
estiradas debido a la accion de por lo menos un par de rodilles de formacion. ... Dichos rodillos
acoplan internamente una pluralidad de dientes y ranuras, que ocasionan el estiramiento
localizado del material polimérico....”

“De acuerdo con lo anteriormente expuesto, el articulo absorbente seAialado en la revindicacion
1, ya era conocido en D1. Por lo cual no puede considerarse nnevo. Es importante mencionar
que al encontrarse afectada la novedad de la reivindicacion independiente 1, la cual encierra el
objeto de patentabilidad; las reivindicaciones dependientes, estarian sefialando caracteristicas
particulares a un producto absorbente que no es novedoso; por consigniente dichas
retvindicaciones carecerian de sustento.”

Como ptimera medida, tespetuosamente me permito decir que el capitulo
reivindicatorio originalmente presentado no constaba de catorce reivindicaciones
sino de doce.

El nuevo juego de reivindicaciones que ahota consta de once cliusulas, revela un
producto absorbente para la absorcién de exudados corporales, tal como, panales
desechables, pafiales para uso geridtrico, toallas sanitarias o protectores de
lactancia. Estos productos absotbentes se encuentran constituidos por una capa
externa con revestimiento o ldmina de respaldo la cual es suave al tacto y
cémoda, con la finalidad de incrementar la satisfaccién del usuatio.

En la técnica anterior se conocfan productos absotbentes convencionales para la
contencién y absorcién de exudados cotporales que se encontraban
estructurados basicamente por :

6) una primera capa externa, que hace contacto con la prenda
interior del usuario y que es impermeable por lo menos a
liquidos;

(i1) una segunda capa interna permeable, que hard contacto con el
cuerpo del usuario, y

(iit) una tercera capa hecha de material absorbente (nucleo

absorbente), que absotbe y acumula los exudados y que estd
localizada entre la primera y segunda capas.

Se sabia ademis que en la mayoria de estos productos absorbentes, la primera
capa externa comprendfa una pelicula de material polimérico (polietileno o
polipropileno) la cual es impermeable a los liquidos y que evitaba que los
exudados almacenados en el niicleo absorbente escurrieran y alcanzaran la prenda
intima del usuario.

A esta pelicula por lo general se adicionaba aditivos para obtener propiedades
deseables, como la sensacién de suavidad y reduccién de ruido cuando se
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deformaba el material. Estos aditivos por lo general etan carbonato de calcio,
carbonato de magnesio, sulfato de calcio entre otros.

Mas recientemente, como se indica en la desctipcién de la invencién en estudio,
se han desarrollado vatias adelantos con la finalidad de mejorar las caractetisticas
de las peliculas de plastico que van a ser empleadas en los productos absorbentes,
para hacerlos mas atractivos.

Procedimientos y equipos para estirar o alargar una tela no tejida hecha de fibras
sintéticas, se han llevado a cabo pata aumentar al maximo las propiedades de
resistencia mecanica de dichas fibras.

Los equipos revelados comprenden una primera estacién provista con por lo
menos dos rodillos que tienen ranutas longitudinales y pot lo menos un par de
rodillos que tienen ranuras transversales, ademas de rodillos auxiliares, cuya
funcion es evitar el deslizamiento de la tela en relacién con los rodillos.

La tela trabajada o tratada con estos sistemas, como en D1, es uniformemente
deformada o afectada en toda la extensiéon de la misma lo cual se traduce en un
incremento dimensional considetable en su ancho y en su longitud y claro con la
consecuente reduccién de su densidad.

Por consiguiente, los rodillos como los mostrados en D1 permiten estirar
sustratos termoplasticos que hacen posible lograr caracteristicas de
comportamiento deseadas de esos materiales pero que sin embargo, muestra que
las areas de estitamiento son mds delgadas que las areas no estiradas como se
puede apreciar en la figura 5 de la anterioridad D1.

Adicionalmente, el documento citado no tevela que haya un estiramiento con
ruptura del material, como se muestra por ejemplo en las figuras 3 a 7 que
acompafian la solicitud en cuestién, sino que solamente revela termodeformacion
de las moléculas, con alineacién molecular, de tal manera que la pelicula se vuelve
permeable a gases.

Como el examinador podrd constatar que en la técnica anterior no se habia
revelado un producto absotbente, en particular para la absorcién de exudados,
del tipo pafal desechable, toalla sanitaria o protector de lactancia que presentan
una capa externa compuesta de una pelicula de material plastico, de preferencia
una pelicula de capas multiples que sea estirada en porciones (5) de una forma
que presente una sensacion mas suave y tersa similar a la seda, ademas de
presentat propiedades de flexibilidad y reduccién de ruido mejoradas cuando se
deforman el articulo absorbente.

En este orden de ideas, me permito decir que las ensefianzas divulgadas en la
presente invencién no son reveladas ni sugeridas en el documento D1, toda vez
que alli no se habla de una capa externa con partes estiradas adyacentes a pattes
no estiradas que hagan del matetial, un material mais suave y mucho mas
adaptable a los cambios en su forma cuando se someten a las fuerzas
deformadoras causadas por el movimiento del usuario sin causar ruido e
incomodidad.
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1.- Un producto absorbente, particularmente para la absorcion de
exudados del cuerpo humano, que comprende una primera capa (2) y una
segunda capa (3), la segunda capa (3) siendo dirigida a la regiéon de descarga
de los exudados y la primera capa (2) siendo colocada opuesta a la segunda
capa (3), la primera capa (2) estando hecha de por lo menos una pelicula de
material polimérico (20) que tiene una sola densidad aparente, el producto
absorbente (1) siendo caracterizado porque la pelicula (20) presenta por lo
menos una regioén estirada (5) ubicada adyacente a por lo menos dos regiones
no estiradas (6), la region estirada (5) que es obtenida por la primera capa (2)
pasa y se estira a través de por lo menos un dispositivo de estiramiento.

o 2.- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizado ademas porque la pelicula de material polimérico (20)

corresponde a una pelicula de capas multiples.

3.- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion 2,
caracterizado ademas porque la pelicula de capas multiples (20) comprende
dos capas externas (A) hechas de polietiieno de densidad baja (LPDE) y un
polietileno de densidad media lineal (LMPDE), que estan dispuestos en los
lados de dos capas intermedias (B) hechas de polietileno de densidad baja

lineal catalizado con metaloceno (M-LLDPE) y polietileno de densidad baja
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(LDPE).

4 .- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacién 3,
caracterizado ademas porque la pelicula (20) comprende también una capa
central (C) hecha de polietileno de densidad baja lineal catalizado con

metaloceno (M-LLDPE) y polietileno de densidad baja (LDPE).

5.- El producto absorbente de conformidad con las
reivindicaciones 1, caracterizado ademas porque la pelicula de material

polimérico (20) corresponde a una pelicula de una sola capa.

6.- El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porque la pelicula (20)
comprende por lo menos una regién estirada (5) sobre cuyos lados se proveen

por lo menos dos regiones no estiradas (6).

7.- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion 6,
caracterizado ademas porque la regién estirada (5) corresponde a la region

donde ocurre el reordenamiento molecular de las fibras del material polimérico.

8.- EI producto absorbente de conformidad con las
reivindicaciones 6 6 7, caracterizado ademas porque la regién estirada (5)
presenta un peso de base que es menor que los presentados por las regiones

no estiradas (6).

9- ElI producto absorbente de conformidad con Ilas
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reivindicaciones 1, 6, 7 U 8, caracterizado ademas porque la region estirada (5)
corresponde a una porcién intermedia configurada entre dos regiones no
estiradas (6), que tocan los extremos de las proyecciones (11) de por lo menos

dos elementos estirados (10) de un equipo de estiramiento.

10.- El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porque la regién estirada (5)

y las regiones no estiradas (6) son longitudinales.

11.- El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porque comprende muiltiples

regiones estiradas en forma de lineas estiradas (5).
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(54) Titulo: TRAMA RESPIRABLE IMPERMEABLE AL LIQUIDO Y METODO PARA ELABORAR LA MISMA.
(54) Title: BREATHABLE AND LIQUID IMPERMEABLE WEB AND METHOD OF MAKING THE WEB.

(57)  Resumen

Se describe un metodo para modificar las caracteristicas fisicas de una trama el cual involucra el hacer pasar la
trama entre por lo menos un par de rodillos acoplados internamente para estirar de manera progresiva la trama, y luego
retrar la frama progresivamente estirada de entre los rodilos bajo tension. Una trama modificada de acuerdo con el
metodo divulgado tiene respirabilidad e impermeabilidad al liquido deseables, asi como capacidad de extension y una
superficie suave con textura semejante a la tela. Una modalidad de la invencion presente proporciona una trama
respirable que comprende una pelicula microporosa que exhibe una MVTR de por lo menos 2000 g/m2/24 horas, un valor
de impacto dinamico de menos de aproximadamente 10 g/m2~ una presion de burbuja de por lo menso 45 psi, y un fiujo de
aire de por lo menos 2 litros/m2fsegundo. :

(57)  Abstract

A method is disclosed for modifying the physical characteristics of a web which involves passing the web between at
least one pair of interengaged rolls to incrementally stretch the web, and then withdrawing the incrementally stretched
web from between the rolls under tension. A web modified according to the disclosed method has desirable breathability
and liquid impermeability, as well as extensibility and a soft, cloth like textured surface. One embodiment of the
present invention provides a breathable web comprising a microporous film exhibiting an MVTR of at least about 2000 g m2
24hr, a dynamic impact value of less than about 10 g m2, a bubble pressure of at least about 45psi, and an air flow of
at least about 2 liters m2 s.
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deseable o paso a través de la misma del vapor humedo y también préfaﬁbléméﬁ b

R . . . . i
. para ayudar a mantener la sequedad y reducir la humedad adyacente al' CuerpD:

" usuario. Una pelicula polimérica impermeable a la cual se ha impartido respirabiiidadé

E Vpe‘rmitir la transmision de aire y vapor himedo a través de la pelicula se divulga e

tienen una hoja posterior porosa”, la cual se expidié et 2 de noviembre de 1976 a Jamgs

Bryant Sisson; patente de los Estados Unidos No. 4,153,751, titulada “Proceso: patﬁ’

estirar una pelicula de material impregnada y el producto. microparoso préaucide. as

cual se expidic el 8 de mayo de 1979 a Eckhard C.A. Schwarz; y la patente de Iﬂs
. % Estados F'Uni,dos- Mo. 4,539,256, titulada “Material microporoso en lémina,:}nétodo p;gr?:w-

.. elaboracién y artfculos hechos con el mismo”, la cual es éxpidié el 3 de septiembre

. 1985 a Gene H. Shipman.

Ademas de la impermeabilidad. al liquido y la permeabilidad al Vapw :

hiimedo v aire, ta hoja posterior también incluye de preferencia una supeficie exter

semejante a la tela, la kcuaf proporciona una sensacion mas suave, y tambiéry | e

' apariencia visual mas atrayente, como se compara con la superficie éxtem_‘ar%_dé

pef_nfcuﬁ plastica plana, lisa. Las hojas superiores de dos capas que préporcibﬁaﬁ,

Cos

Y B "rien‘ci'a més semejante a la tela para dichos articulos capaces de llevarse pﬁés’tés,‘
 desechables, son también conocidas. En este respecto, la patente de los Es‘tad6’§ Umm

de América No. 5,151,092 titulada “Articulo absorbente con caracteristica diné%tiigé de

cintura eldstica que tiene una articulacién de flexion eléstica, predispuesta’, la. cual &

expidio el 29 de septiembre de 1992, a Kenneth B. Buell y otros, divulga una:




posteﬁqr- de paﬁ‘al desechable formada ya seaa partir de un material 'téﬁdb o':fl‘fb? S
 una 'peiféula polimérica, 0 un material compuesto en la forma de un ma{terial-ndi‘ééj:
“ recubierto con pelicula. Esta patente también divulga el paso de grabado en re!ie\?e &

una hoja posterior de pelicula plastica para proporcionar una aparien'cia visbali; :
| semejante a la tela a una pelicula pléstica.

También conocido para aquellos expertos en la técnica son los metode

para impartir capacidad de extensién a un material de otra manera sustancialmente ng

elastico, el cual puede emplearse como hoja posterior. Por ejemplo, el uso de rodillo$ de

" cofrugacion para estirar lateral y longitudinalmente y de manera simultdnea proporgiéna

- upa forma corrugada a las peliculas pidsticas delgadas se divulgan en la patente de

Estadbs Unidos de América No. 4,116,892 titulada “Proceso para e‘l» estifarﬁieﬂié
progresivo de porciones de un substrato termoplastico orientable y producto det’ mism
la cual se expidié el 26 de septiembre de 1978, a Eckhard C.A. Schwarz, patente: Qe .
Estados Unidos de América-No. 4,834,741 titulada “Pafal con eléstico de pretma” que s
expidié el 30 de mayo de 1989 a Reinhardt N. Sabee; la patente de los Estados Unidos
AmériCé No. 5,156,793 titulada “Método para estirar de manera progresiva uﬁash & i
laminada de estiramiento con tension nula en una manera no uniforme para irnpariif u
- «grado de elasticidad variable a éste” la cual se expidié el 20 de octubre de 1992

- Kenneth B. Buell y otros; patente de los ‘Estados Unidos de América:,No. 5,116?'- i
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con.anillo”, para localmente estirary fcm'har corrugacmnes en el material, a fin deum :

un-mayor grado de estirabilidad a partes seleccuonadas de uha hoja o trama que- pue&

. servir como una-hoja posterior para . articulos absorbentes desechables-. -Dichas hd

~ posteriores pueden incluir tanto como una pelicula polimérica como una capg

-5 - superyacente y de contacto de material fibroso no tejido.

Aunque han habido mejoras de producto significantes en afos =,;r._(-z(_:i,ente'é";f

s

que: han resultado en el funcionamiento mejorado y aceptacion incremeht'agé:dé

| consumidor de los articulos absorbentes desechables, es atin des‘eablei el proveer un
. material mejorado .que4 tenga propiedades fisicas Optimas relacionadas :-co_n‘ Ja
permeabilidad al vapor de agua v aire, e impermeabilidad al h’qﬁido. Adicional}régx& k)
material mejorado debe de manera deseable tener propiedades dptimas quesean
particularmente Gtile.s en un‘articulo absorbente, tal como un valor de impacto del Inquneie
una tasa de flujo de aire. convenientes. Es ademas deseable que el maierial mejOra&@_
tenga una externa suave, semejante a fa tefa y una capacidad-de extenéién utit para ;5.-: =
- comodidad y entalle provisto por los articulos absorbentes que c“ontie‘neh diicho materdl. "
También serfa ventajoso el proveer un método econémico'paféi__modiﬁcﬁ

una.trama o iaminado previamente formado para tener las propiedades desﬁeables‘,‘el cud
-rpueda ser empleado como un componente estructural o un componente eXtensile'dé tg*'i

articulo absorbente desechable.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION.

La invencién presente proporciona un método mejorado para modificar lag * .-

. caracteristicas fisicas de una trama a altas velocidades de trama. La trama precursora sg .

“hace pasar entre por lo menos un par de rodillos acoplados internamente para estirar da. % *

manera progresiva la trama, luego la trama estirada de manera progresiva se retira 69 Y
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‘ entre los rodillos bajos tension. Se ha encontrado que una tasa de tensi.érj de mangjo

;. poros grandes y capilares. De esta manera, la trama microporosa resultante es respirab!e}

" - compuestos de peliculas y tramas no tejidas, tales como laminados. Tipicamente Iatraﬂia_r

aproximadamente 50 s™' hasta par 1650 s™* es efectiva en lograr una trama’fmodiﬁca(mfézm'
Ias propiedades deseadas. El método de la invencién presente es aphcable a
temperatura desde el ambiente hasta aproximadamente 120°C, y una velocidad de tra"
de aproximadamente 30 m/min hasta aproximadamente 365 m/min.

La trama modificada tiene una estructura microporosa que tienen algunas

al aire o al vapor, pero actia coma una barrera para el liquido bajo a presion de impjaétd’ e
comtnmente impuesta por el usuario de un articulo absorbente. Particularmente, la trama. ¢~

microporosa tiene buena respirabilidad (como se manifiesta‘ en la tasa de transmisibn de g ;

vapor hdmedo y la tasa de flujo de aire) mientras que mantiene de manera satisfacioria g i
bajas fugas bajo la impresion de impacto. Adicionalmente, la trama deificada puegg" |
tener una superficie suave semejante a la tela y capacidad de extensién para el’enftail
comodidad del usuario mejoradas. -

Las tramas pueden ser peliculas, materiales no tejidos., o materiales

se elabora de materialeé termopldsticos que pueden ser una mezcla de poh’mégpé
termoplésticos y agentes formadores de poro tales como materiales orgdnicas £
incompatibles o materiales inorganicos en particulas. En el proceso de estii:afm@nié
progresivo de la invencién presente, el agente formador de poro es activado y fa '@ralﬁ#_ >
resultante tiene poros y canales (es decir, poros interconectados) a travé$ del grosor ﬁe R
su estructura, lo cual es generalmente referido como una trama “microporoéa”. |

La trama respirable e impermeable al liquido de la invehcién presefité‘ ‘.,,‘-_%35”

comprende por o menos una pelicula microporosa y tiene una MVTR de por lo meno$ '}é

2000 g/m?/24nr, un valor de impacto dinamico menor de aproximadamente 10 g/m? up@’




“, especifica.

MODIFICACION DE LAS TRAMAS

La Figura 1, es una ilustracién esquematica de un aparato adecna!dq
usarse en el método de la presente invencion para modificar las propiedades fr’si’caé:f y ;
funcionamiento, y si se desea el tamafio, de una trama. El aparato 'y método prepp}(% i
una trama fisicamente modificada que tiene propiedades fisicas m@}dradas y dime_néi
- modificadas que pueden ser utilizadas en articulos absorbentes desechable;s%fpa'
ﬂ'mciénamiénto y el ajuste/comodidad mejorados provistos: 'ﬁor los ;ﬂfélﬁi
Adicionalmente, después de ser modificado en el aparato divulgado y.d'es'pués: ée h&ﬁ& ;
'adqui'ri&o las propiedades fisicas deseadas aqui posteriormente descritas, dichas ‘tﬂa ‘
modificadas son capaces de procesarse adicionalmente, ya sea sola o junto conatwa
- hateriales, y sin que la trama modificada experimente desintegracién, ruptura, ¢ pérdiiig%; ;
" de integridad. N

Como se utiliza aqui, el término “trama” esta destinado a abarcér‘rotf@@"

" continuos y-hojas de materiales discretas, aunque la trama en una forma continua es Hgs -

‘ ‘r’ ;idecuada para los propdsitos de produccion de alta velocidad.
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" - de movimiento de la trama o “maquina’ (MD) de la trama, y una eje transversd) ;
. extiende en la direccion transversal de la trama o “transversal a la maquina” (CD) 'de

~rollo de suministro 4 y viaja en la direccidn indicada por la flecha. Altemativamente, fa ¥

 de rodillos opuestos de formacion 8 y 9 que juntos definen una primera estadié_n %

= conﬁguradés 24, que extienden circunferencialmente, ahuecadas. Las ranuras pue;één' 7

11

TEL

La trama tiene un eje longitudinal que se extiende a lo largo.de Ia dire,cc *

trama.

Refiriéndonos de nuevo a la Figura 1, la trama no tejida 5 es refifada M

trama § es formada directamente fuera del un extrusor equipado con un dado de pe'icula;;
y opcionalmente un juego de rodillos de tensin o enrollado entre el extrusor y la estacién:

de formacion 6. La trama 5 es alimentada hacia el espacio de agarre 7 formado por Uy o

formacion 6. La estructura y las posiciones relativas de los rodillos de formacién 8, 9;de{_i£ i v

primera estacién de formacion 6 se muestran en una vista en perspectiva agrandada;edla{'

Figura 2. Como se muestra, los rodillos 8 y 9 son llevados sobre las flechas giéalariéi@.

respectivas, 21, 23, que tienen sus ejes de rotacion dispuestos en relacién. paralela. Oaiaa'
uno de los rodillos 8 y 9 incluye una pluralidad de dientes igualmente cOnfiguraddsézg'.

circunferenciafmente extendiendo, de lado a lado, axialmente separados que’ pugh

estar en la forma de apéndices delgados de seccion transversal sustancialmente:

méas externos. En cualquier suceso, las puntas méas externas de los dientgs-©s

preferiblemente redondeadas, como se muestra en mayor detalle en Iasi Figuras 3 y

para evitar los cortes o rasgaduras en los materiales, tal como la trama no tejida‘ 5, g

pasa entre los rodillos.

de seccién transversal sustancialmente rectangular cuando los dientes son de sé
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transversal sustancialmente rectangular, y éstas pueden ser de seccion tranéve

' triangular invertida cuando los dientes son de seccion transversal tnangutar De eﬁ

- - respectivas y ser localmente estirados, como se explicara aquf posteriormente.

. que muestra el acoplamiento interno de los dientes 22 y las ranuras 24 de los rodilha-'”

- respectivos. Como se muestra, los dientes generalmente triangulares 22 de ufr rodifley;

- que partes lateralmente separadas de la trama 20 sean presionadas por los dientes 22 err

las ranuras opuestas 24. En el curso del paso entre los rodillos de formacion, las fuerzw |

manera, cada uno de los rodillos de formacion 8 y 9 incluye una pluralndad de dlen:
separados 22 y ranuras alternantes 24 en cada par de dientes adyacentes. Los dlerfn@g
las ranuras no necesitan éada uno ser del mismo ancho, sin embargo, y»prefeﬁb@ngrﬂ_é,,
las ranuras tienen un ancho mayor que aquel de los dientes, para permitir que elf*ﬁété&?.'

que pasa entre los rodillos acoplados internamente sea recibido dentro de las® ranuras

La Figura 3 es una vista en seccion transversal, fragmentana, grandada ;

. parte de la trama 20, la cual es el material modificado de ia trama precursora 5 mostW'

en la Figura 1, es recibida entre los dientes y ranuras acoplados intemamente de lnw .

rodillos respectivos. £l acoplamiento intemo de los dientes y ranuras de los rodillos cadé;a« '

de los dientes 22 que presionan la trama 20 en las ranuras opuestas 24 imponen dengro’ -




central transversal o lateral, la cual también se refiere aqui poste'riormente como un ei&,,

lihea o direccién “t”. La linea central transversal 4’ es generalmente  perpendieular a1 " .

linea central longitudinal ",

La trama 20 incluye una red de regiones distintas. La red inclulye: por:}ﬁ 5

menos una primera regién 98, una segunda region 92, y una regién de transicidn 87

cual esta en la interfaz entre la primera regién 98 y la segunda region 88. La trama 2@:

también tiene una primera superficie 93A y una segunda superficie 938 que da dé‘manem

opuesta. En la modalidad mostrada en las Figuras 7 y 8, fa trama 20 incloya

pturélidad de primeras regiones longitudinalmente separadas, sustancialmente planas 98,

y una pluralidad de segundas regiones altemnantes 88.

Las primeras regiones 98 tienen un primer eje que extier@d@ﬂ

transversaimente 89 y un segundo eje que extiende longitudinalmente 91, en._.dcn'dej',

. primer eje 89 es preferiblemente mas largo que el segundo eje 91. Ei primer eje-89 de &%

primera region 98 estd sustancialmente paralelo al eje transversal de la trama 20

- 2@ & -, mientras que el segundo eje 91 estd sustanciaimente paralelo al ejé lbng@tudirieﬂ de: H

e a a osmme =t = T TR Gl abeacs

. trama. - o T

Las segundas regiones 88 tienen un primer eje 95 que-‘-extie"nae

transversaimente y un segundo gje que extiende longitudinaimente 94. El pnmer eje W'

esta sustancialmente paraleio al eje transversal de la trama, mientras que ‘el segundo eh

e o

25 - 94 esta sustancialmente paralelo al eje longitudinal de la trama. En la modalidad;pte.ieridaw 1

. de las Figuras 7 y 8, las primeras regiones 98 y las segundas regiones’: 88 -son




‘ f; son sustancialmente planas. Es decir, el materiat dentro de las primeras regiones 98 e:‘

" sustanciaimente plano y esta sustanciaimente en la misma condicion después del.paso

la relacién de la dimensidn de los elementos similares a nervadura 90 a lo largo del grim@: !

eje 94 respecto de la dvmensnon a lo largo del segundo eje 95 es por lo menos 11,y més

preferiblemente por lo menos 2:1 o mayor. Ademas, los.elementos similares a nervadﬂi
" 90 en la sequnda region 92 estan adyacentes unos a otros y estan separados enfre si ﬂ
" medio de un 4rea no formada 98 que tiene un ancho en la direccion perpendicutar al
. mayor 94 de los elementos similares a nervadura. La dimensién delos ehemen&
similares a nervadura también puede variarse, si se desea. Una descripciéh més detallada
de la trama que tiene regiones primera y segunda como se muestra en: ias Figuras 7 y :
se proporciona en la patente de los Estados Unidos No. 5,518,801, la dwulgaeaon de. ."_

cual ya ha sido incorporada aqui como referencia.




incluyen las tramas modificadas y hééﬁas de acuerdo con Ia invencion presente pua "
ser utilizadas de mahera veniajosa como un componente de un pafial desee@‘e
cOmponente es generalmente el componente mas externo del articulo, tai confue“la h

posterier, y-proporciona impermeabilidad al paso de los exudados liquidos det cugro

| - estan destifiados a ser absorbidos por y retenidos dentro del component?e defab‘sqr

. del articulo. En la modalidad de una hoja posterior, la trama 'mddificada;‘«?proporciona

h pentiprotectores, y articulos de incontinencia de adultos.

Como se utliza aqui, el término “desechable’ significa : afticu
absorbentes que no estan destinados a lavarse o restaurarse o velverse a utilizar de o’
manera como un articulo absorbente (es decir, estos estén destinados a ser eliminadgs

.- después de un uso simple y, preferiblemente, a ser reciclados, formados. en co‘mposg__

- desechados de otra manera en una forma ambientaimente compatiblé).

Una modalidad de un articulo absorbente -desechable se:muestra en Ia s&_‘

5

Figura 15 en la forma del pafial desechable 200. Como se utiliza aqui, el termmo “panaf




A

s a5a v

- da hacia ef observador en fa Figura 15. Como se muestra, el pafial 200 incluye und héler

" se ref;ere a'un articulo absofbente generalmenie Hevado puesto alrededor dal. to
inferior por bebés y personas mcontﬁﬁntes Sin embargo la presente mvencnon tambf
‘ses aplicable a ofras formas de articulos absarbentes, -tales como trusas paf

- mcontmencra prendas interiores para la incontinencia, insertos absorbentes su;etado_'

. h:guene femenina, ysumnares

b _1a construccién general del articulo. Como se representa en la Figura 15, la pare da :

" parte del pafial que da hacia afuera del usuario, hacia las prendas exteras del usuano

* separados, generalmente el chasis 222 también incluye al sujetador y al forro; !

43

y forros para pafial, panales que se estiran y calzones de entrenamiento, prendas pai

La Figura 15 es una vista en planta del pafial 200 mientras que estd en i

estado aplanado, y con una parte de la estructura recortada para mostrar més claramemtg:

pafial 200 que da hacia el cuerpo del usuario da lejos del observador de esa figura, yia

superior 224 permeable al liquido; una hoja posterior 226 impermeabté al Ifquid@; ;
nucleo absorbente 228, el cual estd colocado preferiblemente entre pof lo me‘n'o_sé
patte de la hoja supenor 224 y la hoja posterior 226; paneles laterales. 230, dotieeﬁs g
elastificados de pterna 232; una caracteristica de cintura eldstica 234; -y un s:ste_ :
sujetador generaimente designado 240.

Ei pafial 200 incluye un chasis 222 que define el cuerpo priqcipal del ;?éﬁ ki
El chasis 222 incluye por lo menos una parte del nicleo absorbente 228, e incl
también preferiblemente capas extemas de cubierta formadas por la hoja sbperior 224 y!a

hoja posterior 226. Si el articulo absorbente incluye un sujetador separado y. un: fofro

ejemplo, un sujetador puede incluir una o mas capas de material para formar una.cubiefis
extema del articulo, y un forro puede incluir un ensamblé absorbente incluyendo und heja
superior, una hoja posterior, y un nucleo absorbente. En dichos casos, el sujeta‘dm ylo #t~

forro pueden incluir un elemento sujetador que se utiliza para mantener al forro en el lugar .
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Patente de Invencién Patente de Modelo de Utilidad ]
Via Nacional |
Via PCT (fase nacional) [ ]  Capll ] Capl [

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1.  Descripcién: Folios: 7 a 36
1.2.  Reivindicaciones: Folios 37 a 39 (como se radicé mncnalmente)
Folios: 150 a 152 (modificadas)
1.3. Dibujos: Folios: 40 a 43
1.4.  Prioridad: Folios: 73 a 109. Abril 3 de 2003, Brasil. Pl 0301087-2

2. Objeto de la invencion

¢ LaInvencién se titula “ARTICULO ABSORBENTE” (folio 1)

En la reivindicacién independiente 1 se define un producto absorbente,
particularmente para la absorcion de exudados del cuerpo humano, que
comprende una primera capa (2) y una segunda capa (3), la segunda capa (3)
siendo dirigida a la region de descarga de los exudados y la primera capa (2)
siendo colocada opuesta a la segunda capa (3), la primera capa (2) estando
hecha de por lo menos un material polimérico (20) que tiene una sola densidad
aparente, el producto absorbente (1) siendo caracterizado porque la pelicula
(20) presenta por lo menos una region estirada (5) ubicada adyacente a por lo
menos dos regiones no estiradas(6), la regiéon estirada (5) que es obtenida por
la primera capa (2) pasa y se estira a través de por lo menos un dlsposmvo ¢
estiramiento.

¢ Se afirma que las capas externas de los articulos absorbentes convencionale
las cuales son constituidas por peliculas poliméricas impermeables a I
liguidos, carecen de propiedades referentes a la sensacion de suavida
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reduccion del ruido cuando se deforman y elementos atractivos que permitan la
eleccion y preferencia del articulo absorbente en el mercado.

La solicitud en estudio presenta un articulo absorbente, cuya primera capa

externa o lamina de respaldo, corresponde a una pelicula polimérica que
exhibe zonas estiradas adyacentes a zonas no estiradas.

o FEl objeto de la invencién se catalogé como A61F 13/15, segt'mila Clasificacién
Internacional de Patentes (IPC.).

3. De la solicitud de Patente

3.1.  Reivindicaciones (articulo 30 D 486)

e La reivindicacion independiente 1, cuya categoria es de producto, sefiala: “la
region estirada (5) que es obtenida por la primera capa (2) pasa y se estira
a través de por lo menos un dispositivo de estiramiento” (negrita personal).
La frase en negrita sefiala la forma de obtener las regiones estiradas en el
producto absorbente. Es importante aclarar que un producto debe definirse por
sus caracteristicas estructurales y no por el proceso o etapas del proceso de
obtencidn. Asi las cosas, la frase en negrita debe eliminarse de la
correspondiente reivindicacion.

En conclusién, el capitulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito de claridad de
acuerdo con el articulo 30 de la Decision 486.

4, Determinacion del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de presentacion de la primera solicitud de patente de la

cual se reivindica prioridad es: 03 de abril de 2003, se buscaron documentos del
estado de la técnica relacionados, con fecha de publicacion anterior a esta.

o . . Fecha de
N Documento Titulo Publicacién
“TRAMA RESPIRABLE 30 de
IMPERMEABLE AL LIQUIDO Y ;
D1 MXPA 02003201 METODO PARA ELABORAR LA septiembre de

5. Analisis de patentabilidad (articulo 14 D486)

Es importante mencionar que el siguiente examen de patentabilidad se realizé
teniendo en cuenta la objecién del numeral 3 de la presente comunicacion.

5.1. Novedad (articulo 16 D486)
Respecto a la solicitud en estudio

e La reivindicacién independiente 1 hace referencia a un articulo absorbente,
que comprende una primera capa o lamina de respaldo y una segunda capa
o capa interna. Dicha primera capa corresponde a un material polimérico que
presenta por lo menos una regién estirada ubicada adyacente a por lo menos
dos regiones no estiradas.
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Respecto al estado de la técnica

e El documento MXPA 02003201 (llamado D1 de aqui en adelante), divulga un
articulo absorbente que comprende una hoja superior permeable al liquido; una
hoja posterior impermeable al liquido y un ndcleo absorbente localizado entre
las hojas superior y posterior. Dicha hoja posterior corresponde a un material
polimérico (pelicula termoplastica) localmente estirado, con propiedades y
dimensiones mejoradas y con una superficie suave semejante a la tela, el cual
presenta una pluralidad de primeras regiones planas (regiones no estiradas) y
una pluralidad de segundas regiones (regiones estiradas) alternantes (folio
164, lineas 12-15; folio 163, lineas 1-6; folio 157, lineas 15-17; folio 158, lineas
16-18; folio 161, lineas 13-15; folio 162, lineas 3-10; folio 156, lineas 25-26;
folios 159 a 160:; folio 155 linea 25 a folio 156, linea 5; folio 154, lineas 17-21;
folio 160, linea 8)

De acuerdo con lo anteriormente expuesto, el articulo absorbente sefialado en la
reivindicacion 1, ya era conocido en D1. Por lo cual no puede considerarse nuevo.

En conclusién, la materia de invenciéon propuesta en la solicitud estudiada se
encuentra afectada en su novedad de acuerdo con el articulo 16 de la Decisiéon
486. ‘ :

6. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados
asi:

o o Reivindicaciones .
N Documento N Afectadas Requusyto que Afecta
D1 | MXPA 02003201 1-11 Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de 60 dias contados
a partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacién. En caso de no dar
respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta subsistieran los
impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficia conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titufo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001.
7

ZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Division de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

- 2000

CONCEPTO TECNICO No. 1352 EXAMINADOR TECNICO
Codigo No. 202076




