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Re:  Dxpediente No. 04-031.541
Solicitud de patente a nombre de JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIAL

LTDA,

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en la Catrera 11 No. 86-53, piso 6, obrando como apoderada de la sociedad
JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIAL LTDA. domiciliada en Sao José dos
Campos, SP. Brasil, solicirante de la patente de la referencia, en respuesta al oficio No.
7684 notificado por fijacién en lista el 12 de junio de 2008, relacionado con cl concepio
téenico de fondo No. 1352, para el cual se solicitd prorroga, me permito manifesear:

1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decision 486 al
solicitante para modificar la solicirud de patente cn cualquier momento del
trimite, presento junto con este memotial nueve capitulo teivindicatorio, ¢n el
cual se realizaron las siguientes modificaciones:

1.1 Como primeta medida se modificé la reivindicacion 1 con cl fin de eliminar la
frase donde se definia el proceso o etapas del proceso de obtencién del
producto, objetada por ese Despacho.

12 Seincluyeron las catacteristicas descritas en la antigna reivindicacion 3 a Ja nueva
clausula independiente 1, donde s especificaba las capas multiples de la pelicula
¥ que estan compuestas de polietileno.

Lin cuanto a estas modificaciones me permito decir que las mismas no amplian de
ninguna manera la materia objeto de la presente solicitud y se realizaron con ¢l dnimo
de superar las objeciones de claridad y novedad, planteadas por ¢l examinador en su
CONCEPLo técnico.

Para cste efecto, me permito acompafiat e} recibo de page No. 08 — 77,819 de
septiembre 30 de 2008, con el cual queda cubierta la tasa correspondientc a la
modificacién de una solicitud de patente en cuanto a su capitulo relvindicatorio,

2. Claridad de la solicitud
Respecto a este punto, me pesmito decir gue mediante las modificactones realizadas en
el capitulo reivindicatorio quedan subsanadas todas las objecioncs, de modo tal que las

nuevas reivindicaciones 1 a 10 proporcionan claridad y concision a la invenciion
descrita.
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3. Falta de novedad

F] examinador establece en su concepto téenico No. 1352 que las reivindicaciones 1 a
11 de la presente solicitud carecen de novedad a la luz del documento MXPA 02003201
(1),

En cste sentido, me permito decir que el articulo 16 de la Decisién 486 de la Comision
de la Comunidad Andina establece que la invencion sc considera como pueva cuando
no estd comprendida en ¢l estado de la técnica. Si de acverdo con el espiritu de la
norma legal indicada, la invencidn no se considera como nueva si estd “comprendida”
en el estado de la téenica, dicha norma se esta refiriendo, naturalmente, a la totalidad del
invento v no a alguno o a algunos de los componentes. Para que la mvencion picrda su
calidad de novedosa, ¢s claro que ella, TODA EILTA, ha de estar contenida en ¢l
“coufunto de conocimientos existentes gue son aplivabley al procers indusirial’ como define el
estado de la téenica el Tribunal de justicia del Acuerdo de Cartagena (Proceso No. 6-1P-
89 sentencia de 31 de octubre de 1989, publicada en Jurisprudencia del ‘T'tibunal de
Justicia del Acuerdo de Cartagena, Tomo 11, BID-INTAL, Buenos Aires, 1994, pigina
G

Tisto se conoce como NOYEDAD ABSOLULA, de conformidad con lo cual para
desvirtuar ¢l requisito de novedad de una invencidn serd necesario que lo reivindicado
por la invencién bajo estudic cotresponda de forma toral con lo revelado en un
documento o zntetioridad sefialada, conclusién a la que se llega después de un andlisis
exhaustivo mediante una comparacidn entre el capitulo reivindicatorio de la invencion
en estudio y la divalgacion de la referencia D1

Ahora bien, si un determinado elemento, condicion o circunstancia de la nucva
creacion ya hace parte del estado de la téenica no quiere cllo decir, desde luego, que la
invencion deba scr rechazada por carccer del requisito de novedad. No sin razén ha
dicho el mencionado Tribunal: “hay que adverir gue foda creacion &5 en cerla formea,
producto del estade de la técniga existente, on ¢f sentido de que ¢l inventor ha de tener o
cuenta ni confanto de conouimtentas tionicos gue e permitan crear nuevos procedimientos apifvabies a o
industrid” (Tbidem, paginas 53 y 54) (cl subrayado es nuestrn).

Por lo tanto, como minimo la novedad debe contemplar los siguicntes aspectos:

-Que la invencién en estudio esté contenida de forma TOTAL y ABSOLUTA en ef
documento que se¢ menciona como antetiotidad o de forma independiente cn los
docurnentos que s¢ mencionat, si son varios.

“Que la invencién en estudio puede pardr de conocimientos conocidos, caso en el cual
habré que hacer la comparacién no de Jo conocido sino de lo inédito v novedoso,
teniendo que analizarse el valor agregado que aporta la invencién con sus nucvas

catacteristicas al campo técnico al cual pertenece la invencidn en estudio.

Aplicando lo anterior al caso concreto, para que las razones gue aduce ese despacho
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Aplicando lo anterior al caso concteto, para que las razones que aduce ese despacho
para desvirtuar la novedad fuesen ciertas, serfa forzoso que se demostrara-que la
invencion de mi mandante esté comprendida en el estado de la técnica de forma
TOTAL, lo cual no sucede como shora se demostrati.

En ptimer lugar, el solicitante manifiesta que con respecto al documento D1, gracias a
las modificaciones mencionadas en ¢l punto 1 de este memorial, queda subsanada la
objecién relacionada con la falta de novedad de las antiguas reivindicaciones 1.a 11 de
la solicitud en estudic.

Adicionalmente, €l solicitante establece que el hecho de que el producto absotbente de
la solicitud en estudio contenga una pelicula de multicapas con capas LPDE y LMPDE
hechas de polietileno lineal de baja densidad catalizade con metaloceno (M-LLDPE) ¥
polietileno de baja densidad (LPDE), diferencia esta invencién de io reportador en D1
y representa una ventaja sobre el cstado del arte, toda vez que dichas caracteristicas
ptoporcionan mayor sensacidn, suavidad, flexibilidad y confort, que aquellas de los
productos que se encontraban en el atte previo, lo que incrementa sus ventas y la
penetracién al mercado potencial con relacidn a los productos conocidos, tal y como se
mengciona a lo largo del capitulo descriptivo.

En cste sentido, la caracterfstica incluida en la nueva teivindicacién independiente 1,
representa una diferencia y una ventaja significativa con relacién a lo que existia en ¢l
estado del arte en el momento de la presentacion de la solicitud prioritatia.

En consecuendia, el documento D1 no desvirtia la novedad absoluta de la presente
invencion, ya que dicho decumento no menciona ni sugiete en su totalidad lo divulgado
en las nuevas reivindicaciones 1 2 10 de la solicitud en estudio.

En conclusidn, a partit de los argumentos antedores y teniendo en cuenta las
modificaciones realizadas a la solicitud, es acertado afirmar que la presente solicitud
cumple cabalmente con el requisito de novedad establecido por el articulo 16 de la
Decision 486. -

En resumen, me permito decir que gracias a las modificaciones expuestas en el punto 1
de este memotial, la presente solicitud cumple cabalmente con el tequisito de claridad
respecto al paquete pata productos desechables expuesto en el capiulo reivindicatotio,
Paor lo tanto, solicito comedidamente a ese despacho se sirva reconocer estos requisitos
y conceder el privilegio de patente de invencion a la solicitud en estudio.

Sefior Supetintendente,

JIMENA URIBE
C.C. 39.779.452 de Usaquen
T.P. 68.228

Cod. 5376

EUA/ra.
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REIVINDICACIONES

1.- Un producto absorbente, particularmente para la absorcidn de
exudados del cuerpe humane, que comprende una primera capa (2) ¥ una
segunda capa (3), la segunda capa (3) siendo dirigida a la regidon de descarga de
los exudados y la primera capa (2) siendo colocada opuesia a la segunda capa
(3], la pnmera capa (2} estando hecha de por lo menos una pelicula de material
polimerico {20} que tiene una sola densidad aparente, el producto absorbente (1)
siendo cara_ct_erizado porgue la pelicula {20) presenta por lo menos una regién
gstirada (&) ubicada adyacente a por lo menos dos regiones no estiradas {6),

en donde la pelicuta de capas multiples (20) comprende dos capas externas
(A) hechas de polietileno de densidad baja (LPDE) y un polietileno de densidad
media lineal (LMPDE), que estan dispuestios en los lados de dos capas
intermedias (B) hechas de polietilenc de densidad baja lineal catalizado con

metalocenc {M-LLDPE) y poligtiienc de densidad baja (LDPE).

2.- El producto absorbente de confommidad con la reivindicacion 1,
caracterizado ademas porque la pelicula de material polimérico {20) comresponde a

una pelicula de capas mdliiples.

3.- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion 2,
caracterizado ademas porque la pelicula (20) comprende también una capa
central {C) hecha de polietileno de densidad baja lineal catalizado con metaloceno

{M-LLDPE) y polietileno de densidad baja (LDPE).

4.- El producto absorbente de conformidad con ias reivindicaciones 1,
caracterizado ademas perque la pelicula de material polimérico (20) corresponde a

una pelicula de una sola capa.



5.- El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porgue la peticula {20)
comprende por lo menas una region estirada (5) sobre cuyos lados se proveen por

lo menos dos regiones no estiradas (8).

6.- El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion 5,
caracterizado ademas porque la regidn estirada (5) corresponde a la regidn donde

acurre el reordenamientoe molecular de las fibras del material polimérico.

7.- El producte absorbente de conformidad con las reivindicaciones 5
& 6, caracterizado ademas porque la regién estirada {5) presenta un peso de hase

gque s menor que los presentados por las regiones no astiradas (6).

8.- El producto absorbente de conformidad con las reivindicaciones 1,
5, 6 6 7, caracterizado ademas porque la regidn estirada (5) corresponde a una
porcidn intermedia configurada entre dos regiones no estiradas {6), que tocan los
extremos de las proyeccicnes {11} de por lc menos dos elementos estirados (10)

de un equipo de astiramiento.

9.- El producto absorbente de conformidad con cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado ademas porque la region estirada (5) v

las regionas no estiradas (6) son longitudinales.

10.- E! producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracierizado ademas porque comprende multiples

regiones estiradas en forma de lingas estiradas (5).
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United States Patent v (11] Patent Number: 5,376,439
Hodgsou et al. 451 Date of Patent: Dec, 27, 1994
[54] SOFT FILMS HAVING ENHANCED 62064846 371957 Japan .

PHYSICAL FPROPERTIES

DLUM2SE 47198 Japan .
S0/DM14 441900 WIPO .

(751 Inventors: Williem J. Hiedgson, Baytown;
Richard W, Halle, Houston; Charjes OTHER PUBLICATIONS
L. Pierce, Baytown, all of Tex, “Structure /Property Relationships in Exxpol ™™ Poly-
(73] Assignes: Exzon Chemicei Patents Tac, mers’” Speed st al-Soa. of Plastic Eng.-Feb. 1991,
Lingen, N.J. Primary Exeminer-—Carman J, Seceuro, Jr.
121] Appl. No.: 219,784 Arrorney, Agent, or Flrm—Jaimes Sher
[22] Filed: Mar, 29, 1994 57 ABSTRACT
‘The presant invention provides for a palymer composi-
Related 155, Application Data fion comprising & blend of from about 25 to gbount 905
631  Continnation of Scr. No. 945,769, Sep. 16, 1992, aban- DY Weight of a very low density ethylene polymer hav-
(633 doned. ing m;} density on the renge of from about 0.8 to 0025
: . glomd, 8 malt fndex of from abour U5 to gbopr 7.5
(511 Iot. Q17 ..oeveeiee. CIOBL 23518 Cﬂéﬁﬁ}ﬂ?ﬂfﬂ, dg/min, » molecular weight distributivn not greater
1 .S, . 428/220; 528/240; than about 3.5 and & compositional distribution breadth
2] s:?f:ﬁmfﬁm? 525/221; szmigi 42a/51g  ndex greaier than thout 0%, and from about 19 to
70 about T5% by welght of a low 1o medium density sthyl-
) 404,73 . ene polymer havillg a density of from abaut 0950 o
(58] Field of Searel: ........... 525/240, 221, 23225?222?5 about 0.935, a melt index of from about 0.5 to sbout 20,
& motecular weight disiribution greater than about 3.5
[56] References Cited and a cotppositional breadth indax less than about T0%.
.5 PATENT DOCUMENTS The invegtion Alse provides for Blms prepared Srom this
blend having single layer constroction or having lami-
2645992 /15T, Bleon oo USSR s Ferein (e A or skin ayers
4,668,752 51987 Tomioari ¢t al . 52s3482  comprise the blend of this invendon and the B or core
S1I2606 S/1992 ROBETIE worneemossvinn oonsae 525/240  layer comprises a different olefin polymer such as high
SAMGTS 471953 HodmEOR v, 5257240 density polyethyiene,

FOREIGN PATENT DQCUMENTS

CEERTY 719896 European Fat OfF. .
0uzlree 541987 EBurcpean Far Off .

Films of thig inveotion exhibit excellent elongation,
tencile and impact properties and also sofinass, feel and
noiss properties which rendsr them eminently suitable
fior use as back sheet componenis in the fabrication of

mﬁ;gﬂ ]i‘ﬁgﬂ i“;;lm Fat OF. . gbeorbent articles such as diapers, bed pads and lke
£]-028835 /1986 Japan . articles where such propertes ars desirabie,

61.25884% 11,1986 Japan . ]

G2-0% 50 1/1987 Yupan . 32 Claims, 3 Drawing Sheets
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A1 AFA Larinsr o wis prepared by cosgernidiog 2
Ettund up, recimeeed T iy polyethyEses aving

ey ;fahnutﬂ-%lﬁgf@and b compesdtion of 4

Exubpde | oowiniing o mivaes of ToG by wenhs of
YLDPE, 35% by waght of LIFE and 55 by weaghr
o pipment conommiate Thise maierialy pectt oo
wuded al 515 1o 4326 F, rroogh » coertrygion dis at a
a3 ol 4660 [bs per hoar e g

HOFE Errmed the core B liyer and ihe
mhmumunﬁhmmm-mﬁlmMa
thickdes of abom' 12 wil wigh the core o bavmng
lhimdmomt of sboart 030 mil 4x mach skin leyer & tock-
i, ol Wt A mil

CONTROL. C

Exsmphs 7 wit ropeated sxoery that 4 bnmr oo

. dumrpdmhm{hndu:mwjmdnﬂlrht
ol Lguenc) wan mibstiboted

et of bhe sk e formmbeion. The LLDPE bad a

mlt index of 240 40 8 ity of 0913, The rendimg

il Tokef 3 thivknes of shom 1.7 mil, with & core iy

ﬂlﬂ:nmolﬂ X mil amed icn bayer thicknes of 45 ol

wo{mmmmmm-: Tahle &

TARLE 3

FILM EXT canNTEOL ©
herd i b (-0
TE-Bnak 13 o d e
TO-Ehog (R} = s
ML Bocak o} (L]
MO Elonyg {2 o I
[ B 115

HOTE:

- HIR - Tk At WK Elmgelan

TTr T, - b gt o ek {Libtiiriy firctced

R B | it drrry |
[ P

A shovm in Tade 3, b s of de potae
vrmtion exhibit setrkesdly e physical and puocion -
A properties when Sotgmoed with & comqers?i s Sim
cmittinmg 0 LI npeut of VLDPE o ehe 3&in
11 %

m&wlﬂmhﬂbﬂmm

inkerpotyfits
apphicanion . (o, PUL,GZ fled My 23, ]mhﬂnn
Fally moorpamdad By rofermmoe, are ool I.nm

i
o, then, referenct Bholl be made solaby o e ap-
panded clrims for che puoppiiets of delermimng s b
witme of the preotl investym,
What B claime] i:
1. A woft Bim comprisiag & gidtkre of:

expmalhy u siogle
€.y 115" O, bavvimsg 2 demaity of fogn absist £BE

mm:m 10

For vbe VEDPE compo-

14
B b sl 091 prom?, 3 meht indea of fem
izl 0.5 1o abomr 7.5 g min, & o ubir weighy
diwtribuation ks than sboat 5.0 amd 2 oo posirml
briwdahy imdar grester thyn abam X pevient, aed

Tt abo 19 b aboue 709 by waight, tied o paly-

me conb=at, d‘_n Yo demaity tihylete polviae
Terpared by & high presirs polymeritalem pro-
ooz having & Semedy in the roypr of Bome skt
ALt kel 00035 p/rme?, 3 ot indey 138 that af
] v oo wteensd 20-ogfeols emed 2 mabeey e weight
dighribution sbove abu 3.5; wheneln sad film bgs
& s=cumt mepdldit i e br vy dinection of levs
Cim abount LT posi,

L Tha flm af clwn 1 soomineg (o, Whao 51w
#xuol BIMS by wraiph of componsast {3) and Erom abow
30 o abomr K055 Ty wright af cotsnont

3. The fite of claim | whdn coanpeaseor §3) com-
m;mpdpmﬂfﬂlhﬂmemﬂt&hcwﬂbﬂh—

4 mﬁmddM3wmmmpmﬂmmm
peizet ¢ copolyner af ethylens and beme-1,

& The fibm of cluim 3 aibidn coopono {a) cm-
prisss o copolyner of cthylise amd bexeme- 1.

71 6 The flm of iim L-whenem coepoment (k) #4 kny

densiny srhybne polymer Roving, el of tkede
shoun 1915 gAomk

7Pt Bl of claim & wheoein sid oo poeot {57 @
wen exhyione palymer hevimy s mebt indey, of i sbap

30 5o abost 15,

8. The film of clatm 1 whevin muid ethylon: cpoly:
mer {2} xrai B shonr 4w showt 14 nee peroend
of skl coRmomeT.

¥. The fibm of chsim 3 wherein éd ooompooent (2} B

3 A tepely ey Cptmprisng wmid copodyoeer of £thrkene

amd madd Oy iy Cine abphe-momo-tilefin sn on sdditions]
T vy O alphe oledin S foow, sabd i -
ki,

100 A fibm peured] by mek axorgtion md shepmg the

4 compeitemn of chaim 1.

1L The filon of clxim 18 Taviep & thickmess [ the
range of [eoun whoat 5 1o et 2 md

EX, Thr fihm of elele 18 which ic & eomciayer fitm.

L. An articde o trommictoe mmbs Lo tbe Gl of

1% Cixim 0.

1€ The Fim of cluim 1 wherein sahd fim i Gbricited
b7 el smriesd 2t & e wetesd in eweecs of S60 BLmi-
™SR
15, A film ogregirtieg:, 3 izt off
a) abesrt 30 po abent 20E by wraign baoed N pOlmer
fmrent, of & copalyrieds of ethodens e = O o
Ca alpha-piime-olein cnoeeamer, mil cily-
et prcpared with o mctalloces: caraly Fystem,
avimg esEnfilly 2 dngle meltng poist i e
Tange of W . ko 113 O, having & denaity <f Tinomn
Al .88 g/oom? o st 091 grcan?, 4 malt indes
of Eromn: albosrt 17F b shoat 1.3 45 /0ein, % molecnbsr
weighi dixribution == ey staeol 3.0 and @ -
posie) trendith maier grvler than ahetar 7T pers
&tal, and
(b ot 18 43 dbxud TEHE by wedght, hased on gy
mer {osfiivmt, d_llmnmmpolrm
Ertpod by B gk pecdpum polymerzsation oo
v having o dertlty im the mange oF om abow
021 o ekt 0735, 2 meedt ided bigher dhan ehae of
(a} op 1 dwou 20 dpdmie wnd @ molecmisy weight
dirtribmtion Aok ghial 1% wherdd sid Blm b

3,175,439

15
a stiomd mcdntus i the mechine difedimn Of less
then abaus L&D} pei
1. The fitm of laim 1% wherals Sl Chn oo,

s
f bzt than: nboar 14,0TA ps A00 & oot medik]u:
in iz yaneverse dlrerying oF Jess ey 14.5'1'095.
E- The Gl 4f rfagion, 18 wbverdn ia T

Frewe g0t 50 to ol 305 bry wight of ooMpoomt )  Erod aboar P o abont 30% by wepht of compaoomnt {z)
#nd S zhoeat 20 by shogt S04 bY Wiapinl of compne 5 and Eam aboss 20 1 sboat 30% by weight of aompe.

penr (h)

17 The Flm of clagn 15 wih=rein 2] clhylene co-
pobymetr Condp oot () coatsns from sbout 4 o shool
t3 ol prsent of said Gornomomer.

18, The i of tiaim 15 aherein kaid componead {2}
15 & penpulymey comprising sxid copolymar of ethylens
and sad L4 10 Cpp alphasmam-ofsfin comonmmer and
i wddititmal Oy 1o £oo 4l phesolefie S1fircol from mid

19, Tire 5im of claim L5 wherrin i copolymer of
ethiydee and o 4 10 Conalphs-=sond-lafin Come ol
hut;ﬁhﬂrhﬂmnnman}.uym’nbabunﬂ.@n
Efant.

L]

uet {H).

1. The fitm of claim 21 wheen il abyioe oo
TeAIET com bl {a) coataing Tom abomt 4 00 abeat
15 powle pereend of s comosnher.

14 The ibm o claim 1 whetin sid coomposent {83
@ & tevpohme ennprising said copolymer of othylene
and said O 10 T alpho-mens-olefn comemmoer
m-ﬂﬂmﬂﬂl ‘-'-'\ttu Con Alpha-cddfin difercat from maid

25, Tﬁtfd‘mﬂl’c'lm]] wiewen mid copolvmer of
ety and o Oyt Cag lpha-maoo-aladln oomonomer
];.u;imtwm the muoge of 0 2om?F m abom .50

ot

24 Fbe Ebm of cluim 21 whensm the ot mesiiglon

20, The B of clabm 15 whersin the seepl
in the mashing dicection & in the rsige o abant 11,910
(ot b abot IR pag

M M conrisng a mirtsre ofi

) about M to ehoat MG by weisht besed oo poly-

]

et P, of a copohmmer of clbybene and g Oy 2

e of 8 oo D15° O boevideg 0 demesity of frown
abed OLER geom? o sbout 491 g/2m7 & melt nde
af from akus L5 1o aboot 7.3 difmin, 2 medeenpgy
wydphr dimhnbetios 1ets than abeat 30 s 2 ooms
prasition Treadth imder grente tam shot ¥ per-
ety amd

m et diretion i in the Mvge of ahom 12,434
pa 43 aboat 1454 pal

2V, Tler Bl off chidm £5 whersn tha =oant mashulos
in thr= dvwEries direcien: i in thes Fyagn of abomi 11,810
pei 02 Atk 140770 i,

H. A disper bacihert comygrbing o Bhp sosvding
o ghaim: 1

7. The dinpes bkl of ciptm 28 wiberedn e fm
e 2 recant mpafolen in the maidioe divection of e
1ham abaet LT ot or & secaen [ aotsdoles 5o0n himgveres

30 rtion Jevs T shout 14,570 pii o both.

{5} ot 10 1o bt 704 by welphl, baed ou poly-

nwel coieml, of & lowe depmity =thalese polpwes
perpared by & bgh preseye polyiocrstion prg-
cedi biving @ density in et moge of fioe soo

ﬂ?’mlbﬂﬂtﬂ-93infm1,nmdtmiu:hwﬂm |

that af {8} 1 Aoy shout M ARl ied 2 medecofsy

M, The ditiyes backeheet of Shim I whirsn oid
film cpeisey. fromn aboot 30 ko sbhowt 3% by weight
of exrerponent {3} and fom stwoal 20 ke chow 4G by

of oo pwwent (b

T Th. i of claim 3 wisorsin mid edbydene oo
Puiyyoer coup et (1) confaits Eom abong 4 o aboot
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3 o i 38 tynein il Svipomend {a)
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alquilar ung wning de fornula Q-H direc tamente, vsando un compuesio de [drmula YII

. ‘"‘H\)

cu la gue ¥ ez un grupe saliente para la sustiocion nuclediila, o indir
s wsanda un aldehido de formula VITL

25

tamente mediante alguilacidn reductor

VIII

- acilar unz amina de {Grmnla H;N-R', o un derivado
un derivade aclivade del mismo,

(E) para un compueste de fonnula 1 en la que 3 &5
an desproonado de [ mismy, wands on 4cido de fomla 51X

3 ? "H’
5 [ i
A?”A | OH /
A
“ ‘*“A‘” [ilH /
L

| l”\\xe x

xt. .
ST TSN
a0 _‘-‘-‘H

. (ras b cual, para coalgtiers de fas procedimicntos ateriores, cvanda un grups Funcions] do v material e partida
5 profege uiando un grupe protector, elimingt 2l grupo protector

tras lo cunl. para cnalquicers de los procedimicnlos anteriores, cuando se requiere una sal farmacéuticamente acep-

s Auble de un compuests de formmla [, se obtiene haciendo reaccionar 1a forma basica de un compueste bdsico de férmula

[ con un dewde que produce un contraidn lisinlogicamente aceprable o la forma dcida de un compuesio dcido de for-

tiula 1 con ung base gue producs un contraidn fisiolégicamente aceplable o medianie cualgiier ofro procedimieno
convencional;

B8 ¥ 20 €l gue, a menos que se especifique lo contraris, Q, L, X'-X% ¥ R ticnen cualguiers de los valores definidos en
cualquicra de las reivindicaciones 1-14,

T
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' A thermally stable mi- 10
croporols breathable Ao i /‘

¢54) Title: STARLE BREATHABIE ELASTIC ARTICLYS

pravided comprising at least
35 % fllsr, by weight of the — ——

filletl—film, apd a thennoplas- Lo ¥
tiz palyoeer Blend of a fiest 16
poiebyene polymer and a

second polyethylsne polymer,

The Aret polyetoylen: oly- A"‘-14
mat camprises M %o~ 0
% by weipkt of the polymer R -_:'\ 12

blend znd can have a den-
sity betwean ghoul 084 glem?
and 89 gfemd and the seguend
solyathylens polyner ¢un have a dessity between about 080 ghom® and 8,92 gfiem®. The filled-film can be uniaxlaily or biaxially oricnted
w0 form # migroparaus film andier film faminate having gaad bedy sonformance and which cetaing & high WYTR at 37 °C and aboue,
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A5 usad hareir, tha i "gaament nwans amy vpe of non-madically ﬂl'iEmE.d
apgarc! which meny be worn. Tits inciudes indushen wek weear ang avarals,
undergamments, pants, shirs, jackets, gloves, socks, and thie Te,

AS e beresn, the bam efaction contal product” meams madicaly onented items
s1eh a5 sRgical grvms, faca masks, haad aowerings like bagfant cape, surgcal Saps and
hoguds, bandegas, dossings, foohwear fike aboa cedngs., ool covers and Slippars, woound
dresings. handages, sterlizalion wraps, wisess, gaments ke lab coats, coniralls, apons
and jacke's, pasicnt beddeg, SiEtcher and bassinet sheats, ard the (e,

A& ysed hereln, the temm "parsomal cane produet™ means dispees, iaimirg pants,
absocoen underpants, dull itontinence products, and femining mgiene products.

A Lged heremn, e berm "bodily afiche” neans any artide which may be worn by &
Parsc G Incuds, iyl ang not limied (o, persanal tane products, gameents, efeckion
ool priducte and Be like.

A uged herein and i the claims, the 160 “COMprising” is inolushe or open-gnded
and doea nod exchade addalional Unteciked elements, compasitionat Somgxanents, or mathod
sheps.

Datalknd Daseriptlon of the imvention

In refarsace 1o FIG, 1, a breathable filled-fim 12 of tha present Imention is
prarthoutety well autted for use in & Ben lonenste 10, The bisthabls Aled i 12 has a firel
gide 14 which ¢z be bonded 10 8 fitwows Layer andior suppesdt fabwic 16, desiably an
Aukansibie goth-ike febric. Tha kmisate can comprise 2 bodily artide or 3 componant of
Etach Bn alick. |n 3 lwther sopect and in eferencs 16 FIG. 2, the breathaba Misd-mom 22
can be botyded on s Rrst sikde 24 by 3 fest Nhrous laver 28 snd oo its el slde 2610 a
sacord fibpoys fabnc 3. The first and second MU Byer andfor support fabics tan be
setected by prmvids the desined Suppeort, elasticity or othar properties: a5 desired and noed
ol coned e wentica fabics.

Tha oreathable -l Comprisas e Sofmmors ik Witk BRiG matymar
hivesttrraifiis it braathabie film desirbiy comprises  Flled bamer flm having & WYTR
aof st leasd 300 gim 124 b, desirably in excess of B0 ginr2g howrs, 300 24 hours,
1500 gfm’i4 hours ar even 2500 G2 hours. In additon, the breamable Aed-fim
daskrably s 31 basis weight 255 than about B irr? &nd yen mare desiably bakwser:
aboust 19 and 35 gime arrd SUA more desirably babweon wbag 15 gt and 25 ofr®. The

g

0

15

2D

25

a0
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brcalhvable fibas-fim 12 cn be formed by any ona of vaskous methads Saowm in the art,
Dlasirakly Kd begahable Sim comprises o micoparous ilm sudd 2% o Steiched fllad-film
coampising & stabke Ihermoplastc: polywnar blerkd amd fUler. Thasa {and allen) oomponants
can ke mived together, heated and then extadad into 2 W, The Atsd fim may e made by
any oma of a variety of film foming proaises Xhoyn inthe art such 33, for exampéa, by
using either czel ar blovn [im equipment. Tha breattable Hlled-Alm can comprss Mong-
[aer of wrplineget S, As an examypbe, the breathable film can comprise a braathable
baze film and e thin trealkable waer layer which we simutaneousty made such 33, o
exampia, feamed by co-extrusion. A% an eXample, methods of 1eming mutilayar flms ae
digchozed in LS. Falenng 4,522 203; U5, Patend 4,494 6249, U5, Patanl 4,734, 324 and
WO 36153485 filed June 27, 1935 b MeComack ol al.; and U5, Appditation (Exprass Mail
Mo RESTREG25TSUS) Serial Mo, GBAE2,712 ang filed Septemdar 15, 1937 to Haffrer e
al., Ine entye contants of which are INCOEorElEd herein by feferance. Procasses for
producing thermally bandacle braathable: stetched filed-Alms are 2k digckaed in 5.5,
Falenl Ne. 5605 368 apd WO 99M 6562 Bed bune 22, 1935 10 MoComack, e enilire
cankants of which are Incaporaled hereln by refermnca.
In & prefermed embodiment the braathabie filled-flm, or basa layer of sididepon.
wilven, 5 a film mada fom a hedreplastic polymer blard which was siretohed in al st ane
carmction, m&mmﬂmwwwm fremEng a rnigropore penwork.

dmwmmmmmm [} deslmblyh&andadmmanmmsm cthylens
pobvmner having 4 densiy bebwesn abowt 0.5 glern® and abool 0.32 géciv* and mone
de=tirably having 2 dansity betwecn sbout 0.90 gion® and about 0.917 g™, Ina
particulary prefaned embodimant, Lha atiwiens pobymer has a donsity of aboerdl 0.87 giem?®
arw] the Righer deraity atitane pobymer has a densily of abod 0.51 9fom®. Sukelidieefy
R itatry oo i et L ket e ST R BT i o0 T
crysiatting or higher cemsity ethylane pobyrmes S o Y5425 to 2575 and desimbly from
TINEG bo BT, SN moee desiably e kow density alasinmarnic ethylene to the Rgher
density ethylane blanded |n a ratio of frorm abetd G044 o aboul AW and even moms
desirahty atout S0WG0.

My
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Y'S and Y™ are indepandently selected from alkyl, aryl, heteroalkyl, and heteroaryl;

¥'7 is CFa, NO2, CONH;, OH, COOCH;, OCH3, OCgHs, CeHs, COCgHs, NH2, or
COQH; and

¥ is COOCH3, NOj, N{CHa)z, F, OCHa, CH:COO0H, COOH, SC,NH;, or
WHIZOCH,,

Y may be more preferably represented by

Ao Aoy oy Y
iy
Q’M ‘? M g Y C[:‘v [E’
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The lowr denzly chnykene Gan DE 3 plasiorner of an elashamer  1n ohe ernl:u:;din'rsnl
of Ine pregent inventson, the [ow dansity sthylene polymer o polycihylong polymer can
COmplist: subslantialy linear pMymers wherain the atiylens monomers are polyemericed
witfy an alpha-clefin such tha! the cesalling polyrier cormpestEn has 2 naraw molecylar
waight distbution § A 0 3ok aboul 2, homogeneos branching and controllad long
chalft branching - MWW mmmﬁ'#m 1-

I et it ™ "sirighe sHa B “constrairiad gana

’ .-um&ﬁmmrsma!
those described m U & Palent Mo 5472, 775 to Obyeskd et al. and assigned bo tha Dow
Chermgsal compaiTy, e entire cosrenls of which are ncorposaled hereio by referencse.
The malzkamnre: poeess gensraly izes 3 metsocene calabyst which is adlivated, i
ionized, by 8 oo-caletysl Exarnphes of mehiooe calalysis sehae be(n
butyleyekopentadienyd ) ianium dichionde, bisin-bubyloydopantadianydLorcoeiurn dichionoe,
bis{eydnpantadicm seavdum celarkde, Ma(irdemdizirconium dichonide,
Bz byl e ntediemipitarium dichlaride, b imetryloyclopamadizryjzironlures
dichiarida, cobalttome, SyckopantidenyRitand m irchionide, feracene, hamocane
dichloride, isnpropylioysiopsntadiemyt -1 -Houreryl kemormum dlohionide, molybdomne
dichitride, nlckelooene, nioboeens dichiords, rutheracens, anoscene dichionide,
Zireaocane chioide hydAde, Zmonocens dichionde, among ofhers. A more exhaustive fist
of Suth oxmppands is indeded in LS. Paleol 5,274,866 10 Rosen oL al. and assigned 1o the
Dow Chemital Campany, Such compatnds gre gz diasucced in UL S, Paterd § 064,802 1o
Htevens of o. and sleo sesiged to Dow. Howaver, nomenous olher metidocene, single-aie
antder simitar catalyst sysiems are lmown inthe art; e for examgle, LS. Patenl No.
§/534,124 3 Etherton at al.; LS. Patant No_ 5,554,775 to Krishnamurti & 2., LFS, Patent
Mo. 5451450 by Erdery el sl and The Encyrloneds of Charmioal Techaology, Kik-
Othemer, Fourth Edition, i, 17, Clefink: Potymess, po. 765767 {John Wilsy & Song 1006);
v dhylire: content of he aforeesid patends are incorporatad hersin by eference.

Regarding mataBaiiw based plrstomers o slastmedc pokriers, U5 Patant
5,20 429 to Karminsky €t 3, destribes & protas for producing slastic copolyma s e
cySookefins and Bnear okeding Lsing 3 catalysl which |5 4 slerearigi chial metalieeons
manslon metsl comeound and an Zumikeens. The reaction may akse 0caw in the gas
phaza wing e Mcnamces b be polyrenzed as he soivent, LS. Patents 5,278 272 and
5272236, both 1o tai et al.. assgned (o Dow Chemical and enlitied "Elasto Susstantany
Lirsisyr CHefin Potyrners™ desoribe potymers having particular elastic poperties, the ertire:

11

20

iy

W 26 PTG TR 14

conterits af whidt are ncoaporaded hereln l;uy re[arm.

) u‘u::iuc:ﬁ'tg AFF!NJTY EGE200 {5 M'J XU 5820002 (30
Rlly, XLl SE3B0.00 {10 M) ared o Bxxgn Cheaics] £, of Houston, TX a under the trade
name EXACT ™, inciuding EXACT 4043 (4.5 M1, 0.873 gfor™); 4011 (2.2 MI, 0888 gaen;
£0d1 (3 MI, 0578 g.’l:m’ 06 (108, 058 glor.

3 ; mmlumammpwmmmmny

catahrslssuﬂartoﬂmedesaﬂ;edabme £4. :

.and"iughdansdrpdwmy}eﬂc {II'EIF‘EJ Ammmmmwm

cormmy izl available including as examples, those undar e trade dessgnation
AFFINITY ™, ELITE™ oo ASPUN™ gyaitatie from Dow Chemicat Company ard EXCEED™
anvulate Froem Exovon Chemical G

Aaiditionad Rim: frumning potymers which may ba sistable for usa with the pesent
frvantion, in combination wilh the &lriens pehaner e, Include Athyone propylens
copotymend, eltwiens ving acatats [EVA), elhylena alhyl acrylabs (EEA), cthylore acryhc
aod (EAR), elirdane malmi acrviole {EMA), ethylene nomal tutyl scrylate {EnBA),
pomemane (PLY, polyelhar asters, polyethar amides, EPDIM rubbors ard 1he de.

ew axckMition L e Brermoplkastic polymer bland , the breathabla filled-Am akso indudes
3 fiter to Impan breathatdity by he R A5 used reren a e 13 meant o ndude
partioulates andite oifer fommes of materialz which can be addad o the Iim pobymer
extrsaon Bend which will nol chercally iterleva with or adversely affest the extruded film
and Furlhy whitch e capabie of being unifommly disparsed throughoul the Blrm. Gernerally
i fillors will ba I partioulats form with avage particle stzes In Be range of sboat 01 10
aboul 10 akcroers, dissiratdy from about 0.1 10 Bbowt 4 micrmons. As used herein e oy
“partichs size” desoriles the largesd denernsion of kength of ihe fBer. Both proanic and
inanes fillers ane Conbenigtaled for ese with Lhe presend rnenlion grovided Bey oo nel
interfere with the Rm Eomrng paocess andior subsaquent beninaling groceeses. Examnplas
of ket Ineiude C3Cum carbonate (CaC0,), vadious clays, stic {Si0.), ahiring, harm
sulfate, sodiem carbonale, 1ale, Mmagresikem suffete, fanium diexide, zeckies, aamxium
sultate, cotlese—type powdars, diatomaceous earth, Jypaim, Magnaasm sitixte,

12
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npherials o peodune & predominandly atacte hydrocarton chan. In 2 prafamsd
embodimanl, from about 1 gfm to abowt 10 gém® of adhasive is applied 1o @ fhrps
support Fabric prigr 10 sueerposng (e suppod laver and faleg-ny Additional banding
axls of tackdiens, sutl) % dosoribed N WO 0516562 can also o used.

o reference to FIG. &, a schemabic diaorzum of 3 process line foe fabricating
beesathatie harmer baminates of the presant fwention. Referning 10 FIG. 5, SRR 22 Tha

gl e, 27 A i om spperius: 100 RCres: et op i Shm ot Banicaly e
- SR L il Bk e Dot Pohmiv eriodensi () TEowrstcves e fim

<, iagmctoiel ke el ol of chill FoRers 104 cxae o whiaty el her Tiebesmee) il 10

AR cenl T e ¥ v ety e - e S, TS iy bar desired insame

applications i order o redus the ghoss of e fitn and giva ita mette finish. Al

S EA ATt i ot IR T W ViRiact 40 IR, (v

dhessired fnal Gim Dersis weight and clher parametars, dessatiy the basis weight of the

U iomician Sl S W ory T SOOI o an-abouk B0 gfm7
ErpEaiiibaaciirnpeac vy | (1 the unsiretched im 50 is disachasdneagim

stretrhing unit 106 zuch a5 3 maching direclion orientsr which s @ Commensadly svailabie

dewice fom verchors. such &3 e Marshal and Wilkams Company of Providono, Rheada

toflars t0Ba and 108b may act &8 pre-heat wolls. Show ol 4 10 weyvels 8t 3 ceombarential
epeed shouwiar on that of Fxst rof 112, The different speeds of the adjacent ol act bo
Firedeh tha filed-Alm 53. One of both of the slow rof 110 and last il 112 can ba heated,
ARer stretrhang, the fim may be sllowed 1o skolty retmct andfoe be Lrher hesied of
annesaded by ona or more heated nollers, auch as by heatsd anneal roll 114, Afber axiling the
2m siretciirg undt 196 the stedched fm 52 desimbly has & basks welghl its Wan aboat £
i, 2nd evan mom desiaity hadng B basis wiinhh belreen goodt 45 e see 35 g,
Thee atredened fidackfilm 52 ¢an be attached o an eviessibe: faous layer 58, such g6
3 necked Runbonded web, 1o form a ki nonwosen laminats G0. Refarming agsin to Fgure
3. & nackable material 54 is uwlnd fom 3 supply 3 13, The neckable mateksl 54 then
bravalz i the direcdion wdiated by e amows B5o0olated therewith. The ftdkable maleral
# hew passes through rip 132 of Srgll sangemant 134, formed by steck of rollers 136

15
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ard 138, m & Mm%mhﬁlﬂlmhdtyhmawwmmmm
136 and 138, Becaess e paripheraE of drourmferantial apecd of the rollers of the S-noll
amangemanl 134 iz conrolied b b slosuer fan Ihe parphesal bear speed of e calerdar
rof assembdy 116, the neckalée matenat 54 i lanzicred so that it necks 5 deced o
The neched maleral coukd alemately be necked oifding and molled in the tensioned,
reached corsdition.  The recked nmtesial 56 B mainkaned n he termoned, mecked condiion
% & pHISS0S Lrer Spry equipmant 140 which speays an adhesive 58 theoogh de hesd 142
oniz the necked moterial 56 Cnca e Sidlcted filed-flm 52 kas boen suficenty thinned,
the: meviied material 5B kymed and 2dhecive 58 applied teredo, Lo laptrs can ba brought
togather and the sdheae eated (F neocssany, 8.0, with heat) thersby fmning 2 stabie
Dreatabde laminate B0 with excallent body confpmnance,  Cedmnalty, te laminate may be
fuethar bonded or emboased weing cdendesing rolls 116, One andior bath of the cakadar
Tolie My be heated, The: bonding rls 116 are desirably heated and o %ast ons of the rolis
ey bz pabticrred o oeale a dezired boskd pativn with 3 presaibed bond surfaoe ares kor
the resadtant lamingke. (nce the latinats 60 exits the healed rolls 115, | may bo v up
i A windar roll 120, Alamathaty, the tnmnats &0 ey conbnue indine for further

The barmiar laminabes. of te present invention rmay be used 1o aither maka or
COmpries a component of pptectve fatics, mnfeclion cantrd products, pereonal carg
prockacts, garments e olher anickes Bhel desirehly have hamer properes amd
broathabily. As specfic axamples fered, Bws baader Eminabes may ba used as follows:
a5 a badk =heal o &n ouler Cver in 2 disper or adull incontinence gamments such a3
desaibed i1 U.S. Palant No. 5,415,644 {2 Enkse and U5, Patant Application Saril No.
P24 530 tr Strack & 81 of 5 2 barrisr lyar in surgical gowns and protecihve apparel
Hieh a3 deseribed in LS. Patent Mo, 4,823,404 10 Momel & al; 1.5, Patent Moo 5,503, 142
bo Conne¥ ot ol L3, Patent Mo 5,457,188 to Bell and L.E. Patent Mo, 5,452,753 1o Levy ot
Al the el conbent of tha afomcaid patents and applicatons ane Feagporated barain by
TefarEna.

Tesls

Hydrphesssd: A meegsure of e puid bamior proparties of a febnc is tha ydrohasd
tesl. The: hydrotvead test datenmines the beight of waker or anaounl of waler pressure fin
milfbars) that the fabric will suppont before igud passes thentslbwough. A fabic with a higher

16
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fpmt, The: stredched Jim was Akowed mmhaﬂ.m&ﬂ%\amﬂa&nﬁg_muﬁnghabm
Mieroponous Mim having fingl shetsh raio of 3.3 Hmes fiE onigin eogih ood 9 hasks Wbk
of ancut 33 gim®. The sirelehed Al20-m wes adbeshvely famindied o shout 3 27 gim?
reghed pohmroeylens spunband fiser web with about 3 ofm® amorphous potyalphasiefia
avanatia from the Huntsman Conp. wnder the dosignatian REXTAC 2730, The resulting
LA e b e weig ot Shollt By gim?.

The sttt i tad & srimhane of 5% (2t 3070 atter 4 minutes). The
laminale hid a shrinkage of (% (81 3770 after 4 ormget!, & Wytndesd of 174 rlbar 8nd a
WATR of 1327 ginfday. Tha laminate fad a ezl cyce exdension inngionof 461 4, a
seooid oyedo relraction tehsion of 1113 3 a hyskerases of 76%  The peef streregth of the
laminate afier the S0% cyde wad 604 4.

Ecarnko 2

A 100 ofer® M was made by a sfandsd blswn flm prootss amd corpfiset 555 by
welght calcim cartvomals er ooaterd with sbeark: 2ckd ared abot 45% by weskght okyres
Tha paymer comprised a bend of Z5% by wekih? of 3 kew donsity pofrathylens wlEsiomer,
AFFMNITY EGA2N (.57 pécar’, § M) avababie From Bow Chemicl Cao,. and 75% by waight
o 2 Frrtsar ihw chiensity polyelindena AFFINITY PL 1845 {0091 lam, 3.5 MI} avaikabie rom
Diomee Ghwarmicel Ga. The S oovgs e sretoned in the machdng dircilon 5 3 limes s oniginal
leriih tsing @ mAching dErention drebiss v foen Warsisl and uitierrts Co. The slow
rill vt at gnbderet termperature and had 2L speed of 43 (pm, Be st ool 2 VF0OF B0 245
fxm. The Szt anneal roll wets al 750 °F with g 2poad ofF 205 font and the secitd aneet mil
&t amisent (Cmperatye with a gpeed of T35 fun. The sdratched i was aowed (o rect
o Ihe aniea] rofls, resadling in @ bresadhable metroporess film haverg Anal siedoh ratio of
3,3 s g origirtal length 2o 3 hagks weight of about 36 ginr’. Tie siretched filad-fim
s ahasiiaty BranaAle 10 Moo a 27 gimt neckad pohTropytane spunbaond et web with
abaut 3 gim’ ameTphols pobalphank:in seilate fom e Yoesnen Cop under the
oasignation REXTAG 2730, The resulfing laminale had a hasis weight of sbot 65 gomd,

The strathed fed-film had a shrinkage of 0% (At 370 affer 4 minutes). The
Lymirgte had & shrinkage of 0% {8 370 gfer 4 minukas), & hydrohead of 102 mbar and a
WYTR O 3115 gy, The kahinaty had = first cyile exlevaion Wnsion of 8189, a
e CyUE TEUECon tenson o B g and & hysleresis of B3%. The peel sirnglh of ibe:
Larminata e e F0% Yok wWam 7230,

A
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Example

£, 120 g’ Sew W mote by 3 siandgrd biown Ikm process and comiprised 5% by
weinhl caldern camonal: ler onated with sheane acin and Aot 455 by walght pofyrmer,
YThe potymer contprized & Dlend of 0% by welght of = \pw deleity pobsstries skt
AFEINITY EGA200 {0LET gien, 5§ M} aviilatie o Dew Chemisal G, and 5056 by emignl
o & dingiar kv aensity pohpdfyiene AFFIRATY PL 1545 {087 géiom®, 3.5 M BuilatNo rom
Doy Caherfcal Co. Tha Bl was then shretchvd s e machine direction 5,2 froes ita griginal
Wighin using & reaching daection ooeTier Svaitabie ffom Marshal and Wikams Co, The sk
wal yras gt Ao ot Lesmperakaty wnd s A spead of 43 pm, the fast rof was 8t 180 “F ang
had 5 spoed of 214 fpm_ Tha st 2ot 5 wWas 2t 5D °F with 2 Sbeed of 230 Tpm and he
second anneal Al was at amblend iemperaturg with a speed of 137 o, Th soetched fim
wias alknved b redract over tho amneal rollz, resulling K a breathable micreporeos Bm
Jewving final smetch mifo of 3.3 Unes ts orfginal length,. The strdchid filked-Rlm was
adhestely laminated 19 about a 27 o necked pohyTropyiame sporbond fber woh will
T 7 g amaocpies polysiphaolefin ayvailsibs fom the Hunisman Com. under the
dezinnation REXTAL 2755, Trve remlfing \aminate nad a hasis weighl of abod 67 gimé.

The stretshed Mad-Em had 2 shivkage of ¥ {24 570 #fer 4 mirutes. The
|aaminate had a shrinkape of 0% (3t 377C afer 4 minetes)], 2 hydrobaad of 123 mbar and 2
WYTR Of 2257 ooy, Thé lzminade had a Al opck axtenston eension of €10 g, &
Sapoang Cpcke retraction tension of 1370 and a hysteresis of 78%. The petl arenh of the
laminats afier the S0P Cyde was 891 4.

21
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Example 4

A100 gmi? il wass made by a stndard Slown fim propess and soemprised 55% oy
il calsiurn tarbonate TleT eoehhlwHn STRATIE D0 ant sooyt 45% oy weghl pehamer
Thw: peodymer comprised 2 blend of 755 by weighi of a low dermity polyetiylene ctasomet,
AFFIMNTY EG3200 (0,87 g/om™, 5 MI) available front Dow Chamical Go., and 25% by welghl
af & liwar ow density Eobvelykane AFFINITY PL 1845 {0.91 gham®, 3.5 M1} avadable rom
Crow Chevrecal Co. The Flm was thea simiched in the machine dinectinn &5 bmes its original
lanit 1o A machine diechon acdenber ez om Mersdek o Wiksams 00, Vi Siow
rofl waz at amibienl feopemabae with 2 spead of 35 firn and the Tast Foll wers al 160 *F with 3
soeed of 274 fome The 551 voweal roll ws 3l 150 °F with 3 spoed of 203 o and tha
gecond anmeal roll was ol ambent lermparators with @ speed of 111 oM. Tha stretahed fiem
wac aliowes W refract aver e anndal ralls, resulting in 2 bregthabht microporoces Am
herving final stretch galio of 3.7 times its ool length acd 4 Sacis weight ol giead 25 g’
Tha stretrhes Aikd-flm was sdheshetly laminated 1 sbaut a 27 i nocked polypropyiase
spunband fbar wed with aboul 2 gim® amopsbous. polyalphaoiafin 2vailabie fiom e
Huntsman Sorp under Bhe designabon REXTAC 2730, The resyling laminale had o hasts
weighl of aboal 58 gfm”,

Tha sireiched ied-Gm hed 4 shinkage of 0% tal 27°C after 4 minubes). Tha
larminate: had a shrinkage o B4 {al 37°C aftefl 4 minutes), 3 hydrbead of 172 mbar and a
WY TR of 2482 gfmérday. The EBminate had a Asd opce exlension tenslon of 556 g and 8
smoone] vl felrachion tersion of 120 g and A hysterisis of 79%, The peal stangth of e
Lamiseals aifter the 505 Cyohe was 037 g

¥While varikmus patents and olher relerences hava been incorporeded henein by
referarica, bo the exterd incorporated material is inoonsistent with thal of the wiitlen
specification tre wridien apecificalion shall canired, in addtion, wiblle th mention has
heen pesaihed in detall with raspect to spediic embodiments tharedd. # will be appanett
19 those shilled in the arl that vanous alarstions, modiications and Mher changes may b
made [ e nvention without feparting frem 1he spirt and scope of e present invention.
It & tharstors mbended that B daims cover all such moddfeatons, altoradions and offer
changes encompassed by e appended cialins.

22



10

Wik S0 nahl POTYLSSB L 4%

20 The Bermally skablc fikn Bmindte of cain 19 whenein said Abrocs [peer

comprises 8 necked romwos web,

21, Anabsorbent bodity arida. comprisimg:

& liquid prendous liner;

A abesorbenl sore; A

a tharmally stahle fism laminale comgrizing 8 breathable im and a Nbrous layor
whersin said absorbenl cove is posiioned between =aid llquld pervious liner and said
trenralty stable fizn aminate;

said brealhateo film caxmpesaty an sfacla amoant of fillar and a bermoglasiie
pohmer blend, sak thermop.astic pohymer blend comprising 3% to A0%, by weight, of 3
first elimylene polymer haning 3 density below 039 giom® and 306 1o 79%. by weighl, of 3
second etiylene potymes having a density akbve aboul 0,50 glont® 3nd whersin said Hm
has voids adisceal saied ller ard fURher whersa sald Dim has 2 WeTR of al keast 300
24 hours al A7T*C and said laminals bas 3 beat shiinkage of kess than bess than 5%

at 54°C.

22. Tha atscrbent todily anlide of canit 21 whercin said forars layers is an extonsibie

TICErOVEN Wb,

23. The absorbent bodily slicle of claim 22 whersin said sxiansibhe formwovest BEc

COMPnisas 8 neched nomweven web.

24, The ahsordent articke of oz X5 wierean said extenslbie nonwaven fabic comnises

anecked fonwowcn web of pobypropylens spunkand fibers.

WO N IATAT FIMSSRI9148

25. The aksorbent aricle of daim 22 wherein said axlensibie normweoewsn wed 5 a0 elashic

THAVAVE Web.

26. Thea absoebenl ardiche of daim 21 whengin 5aid harmoplastic pomer blend

comprises about B0 % U abaut 40 %, by wesght, of said livsL elhylere polymer.

27, The absorbonl avicde of clalm 26 whersan said sacond themoplashic pahmrear

oomprises about 50 %, by weighd, of Ihe scocond ethylena pohymier.

. The abeorbent article of daim 26 wherein seid bresthable film has 8 WWTR n excess

of 1500 grelday al 3740

28, The absarbeni artidle of daim 21 wherein the braalhabie fBm has a head sheinkage of

e thean about 5% of 5470
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Doctera

JIMENA ESCOBAR URIBE

Abogada

ASUNTO Radigacin 04-31541
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 430 N
Oficio >3 ¢
Folios 04

Patente de (nvencién [+ ] FPatente de Modelo de Utilidad ]
Via Nacional [<]

Via PCT (fase nacional) [ ]  Capl 7] CapM ]

Comeo resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de [a Decigitn 436 de la Comisidn de ta Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios: 7 a 36 coma sé radico inicialmente
Reivindicaciones: Folies 176 a 177 modificadas

Figuras: Folios: 40 a 42  como se radice inicialmente
Prioridad: Folios. 73 a 108, Aprif 3 de 2003, Brasil. Pl 0301087-2

2. Objeto de 1a invencién

Titulo de la invencion.
Froducto absarbenta.

Problema técnico objetive es fograr capas externas en los artfculos absarbentes
convencionales, con propiedades mejoradas referentes a la sensacion de
suavidad, reduccidn del ruido cuando se deforman y elementos atractivos.

La solicitud en estudio presenta un articulo absorbente, cuya primera capa externa
o famina de respaido, cormesponde a una pelicula pelimérica que exhibe zonas
estiradas adyacentes a zonas no estiradas,

Clasificacion Internacional de Patentes {IPC.) A81F 13/15.

3. Determinacién del Esiado de |a Técnica

Considerando gue la fecha de presentacion de la primera solicitud de patente de la

cual se reivindica prioridad es: 03 de abril de 2003, se buscaron documentos del
estado de la técnica refacionados, con fecha de publicacidn anterior a esta.
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PROPERTIES

b | | Fechade |
=] '
’ N Documento Jl Titulo Publicacion
’ 02 lrl USE376430 [ SOFT FILMS HAVING ENHANCED PHYSICAL ( 1994-12-27 |
i |
|

:

il

1999-03-25 ’

B3 f W00314252 | STABLE BREATHABLE ELASTIC ARTICLES )
| —_

4 Analisis de patentabilidad (articuilc 14 0486}

Nivel Inventiva (articitlo 18 D486)

Respecto a la solicitud en estudio

La reivindicacion independiente 1 hace referencia a un articulo absorbents, que
comprende una primera capa o ldmina de respalde vy una segunda capa 6 capa
interna. Dicha primera capa corresponde a un material polimérice (20) gue
prasenta por [0 menos una regidn estirada ubicada adyacente a por lo menos dos
regiones ne estiradas, en donde la palicula de capa multiple (20) comprende dos
capas externas {(A) hechas de polietileno de densidad baja {LPDE} y un polietilenc
de densidad media lineal (LMPDE), que estan dispuesios en jos lados de dos
capas intermedias {B) hechas de densidad baja fineal catalizado con metaloceno
(M-LLDPE} y polietilznc de densidad baja (LDPE).

Respecta gl estado de la téchica:

D2 describe una composicion de una mezcla de polimeros de 25 a 90% en peso de
un potietiterio deg densidad muy baja y cerca de 10 a 70% en peso de polietileno de
densidad baja a media. Esta invencién también provee ldminas preparadas de
acuerdo a esta mezcla de forma simpie 6 en bloque ABA donde A son faminas de
piegi que comprenden la mezcla de la invencién y 8! B o Jamina cubienta que
comprende diferentes olefinas tal como polistileno de densidad alta. Las laminas
de esta invencion presenta excelentes propiedades al impacto, @longacion,
tensidn, y propiedades de suavidad, tacte y ruide, Jas cualas Jas postulan para ser
usadas como lamina posterior de en 1a fabricaciéon de articulos absorbentes tales
come pafiales, entre otros, donde estas propiedades son deseadas (Resumen).
Las laminas de la presente itivencidn son fabricadas per extrusion por moldeo, asi,
los componentes polimeéricos vy los aditivos son mezciados uniformemente y son
extruidos en forma plana a un temperatura por debajo de la temperatura de fusién
de ios polimergs, se forma un red, v se moldea la red de acuerdo 3 1a superficie del
rodillo de moldeo, alisandola o fermado un patron {Col 8 lineas 58-68).

D3 describe una fdmina microporosa, estable y respirable, que comprende al
menos un 35% de un relleno por peso de lamina y una mezcla de polimeros
termoplasticos donde el primer y el segundo polimerc son de polietileno
(Resumen). En una realizacion preferida, una lamina base ¢ upa multilamina, se
fabrica a partir de una mezcla de polimeros Ios cuales son estirados en al menocs
una direccion, reduciendo el calibre o gresor y formando microporas en la red. La
mezcia de polimeros termopiésticos estabies comprenden un polistilens de baja
densidad y un polimero de stileno cristaling de mayor densidad (Pag. 10 lineas
20-24). El polimero de baja densidad puede ser un plastdmero ¢ un elastdomero.
Las alfa-olefinas disponities pero no iimitantes son 1-octanc, 1-butans, 1-hexano
y 4-metilpentano. Estos polimeros son obtenidos por catalisis con metaloceno
{(Pag. 11 lineas B-7). Los palimeros de etileno de alta densidad, mas cristalinos
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también puesden producirse por catalisis por metaloceno o por Sistemas catallticos
tales como Ziegler-Natia. Es deseable que lo polimeros se encuentre entre una
densidad de 0.9 a 0.92 g/icm3. Los polimeros de etileno disponible san conocidos
como polietilens lineal de baja densidad (LLDPE) y polistileno de alta densidad
{HOPE) {Pag. 12 lingas 7-12). El proceso de fabricacién de 1a harrara laminada
respirable de esta invencidn s¢ hace en extrusidn par moldeo & por soplads. La
lamina no estirada es extrudia en un par de redillos refrigerados los cuales pueden
dar un patrén de realce a la nueva lamina. Luego la lamina es estirada en una o en
varias operaciones de estiramiento (Pdg. 15 ffheas 5-28).

Respecto al estado de (a técnica:

La reivindicacion 1 se refiere a un productc absorbente con por lo menos dos
regiones no estiradas, en donde fa peficula de capa miltiple (20} comprends dos
capas externas (A) hechas de polietileno de densidad baja (LPDE) y un poelietileng
de densidad media [ineal {LMPDE)}, que estén dispuestos en los lados de dos
capas infermedias (B} hechas de densidad baja lineal catalizade con metalocens
{M-LLDPE) v polietilenc de densidad haja {LDPE).

Oe acuerdo con fa reivindicacidn independiente 1 de la solicitud en estudio el
principio t&cnico de esta es un producto absorbente con por 10 menos dos regiones
no estiradas, en donde la pelicula de capa multipie (20) comprende dos ¢apas
externas (A} hechas de pofietieno de densidad baja (LFDE) y un polietileno de
densidad media lineal (LMPDE), que estin dispuestos eh los lados de dos capas
intermedias (B) hechas de densidad baja lineal catalizado con metalocenc
(M-LLOPE) y poiietilerno de densidad baja (LDPE). No obstante, D2 divulga un hoja
posterior de un padai obienida por extrusion por moldec la cual después es
orientada, y esta conformada por una lamina suave a partir de una mezcia de aj 30
a 80% de un copofimero de etitenc con un comondmero de alfa olefinas Cs a Gy
obtenidas a fartir de un sistema catalitico de metaloceno con una densidad de 0.88
a 0.81 gfem” vy b) cerca de un 10 a 70% de un contenida polimeérico de polietileno
de baja & media densidad con una densidad de 0.99 a 0.935 giem® (Relv. 29,28, 1,
Col 8 lineas 5-8), donde la pelicula tiene una construccion laminar ABA, donde A
es la mezcla polimérica anteriormente descritas v B comprende un poffmero
diferente de alafinas ta! come pelietileno de alta densidad {Col 3 lingas 31-36), es
asi como la anterior pelicula, logra mejorar las propiedades impacto, elongacién,
tensién, ¥ propiedades de suavidad, tacto v ruido .

D2 no menciona gue la pelicula de capas mdliiples ABA, tenga una mezcla
polimerica LDPE y M-LLDPE, pero da ia opeidn de que un técnico medio en &l atte
utilice un polimerg de olefinas de acuerdo a sus necesidades. Sin embargo, en el
estado de la técnica ya era conocida una lamina polimérica para ser usada en
productos absorbentes como lamina postericr impermeable, con la mezcla
polimérica del LDPE y M-LLDPE (Ejemplos 1-4), como lo reporta B3.

Es asi como un técnico medio en [a materia que tuviera acceso a los documentos
D2 y D3, podria verse motivade a desarroliar una pelicula polimérica de capas
muliiples con las mezclas: a)LDPE-M-LLDPE y b)LDPE (VLDPE}-MLDPE tal camo
lo propone 1a solicitud en estudic.

Dado lo anterior, las caracteristicas técnicas del producto absorbente de esta
solicitud, no representa un avance tecnoldyica sobre el estade de la técnica,

En canclusidn, esta reivindicacion y sus dependientas se encuentran afectadas en
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sU nivel inventivo ya yue se derivan de manera evidente defl estado de fa téenica y
pueden s&r obvias para un iEcrics medio en la materia,

5. Conclusion:

Los requisitos de patentabilidad de )a presente solicitud se encuentran afectados
asi:

|'_ T ' . .

‘ N° | Documento N°® ] Rai:?:;;::::;nes ( Requlsito que Afacta—"
ﬁl oz | usssresse | 1-10 | NivelInventivo |
L

‘ D3 ﬂ W9914262 _J 110 || Nivel Inventivo

En cumplimients del articule 45 de la Decision 486 de la Comisidn de la Comunidad
Andina, se le indica gue debe dar respuesta dentro del términe de 60 dias contades
a partir d& la fecha de notificacidn de la presente comunicacién. En ¢casc de no dar
respuesta af presente requerimiento, o $f a pesar de 'a respuesta subsistieran los
impedimentos para la concesion, se denegara la patente.

Notifiqguese &l presente oficio conforme alo d ispuesto en el numeral 5.2, litera! e},
dei capitulo quirto del titula primero de la Circular Unica N°® 10 de 2001,

ALIX CARMENZX CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Divisidér/de Nuevas Creaciones

Bl anterior requerimients fue notificado por fijacién en lista, de fecha

%5 i
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No, 2294 Cédigo No. 202090




