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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES ~ #¢t5% Fofios: 3

Superintendencia de Industria y Comercio

E. S.D.

Referencia : Expediente N° 04099721

Asunto . PETICION DE EXAMEN DE PATENTABILIDAD a la ‘
solicitud de patente de Invencién titulada “PROCESO PARA K
CONFORMAR ELEMENTOS DE MAMPOSTERIA EN ?_‘i
CONCRETOS ALIGERADOS CON PERLAS DE
POLIESTIRENO EXPANDIDO Y LOS ELEMENTOS ASI i
ELABORADOS.”. ‘fg

Solicitante - :FARAL LTDA. Y

LLAURA CATALINA SILVA BARRERA, identificada como aparece al pie de mi
firma, en mi condicién de apoderada de la sociedad FABRICA DE ACCESORIOS Y
REPUESTOS PARA AUTOMOTORES LTDA, FARAL LTDA, sociedad
legalménte constituida y domiciliada en la carrera 51 Ne 99.50 de Bogoti e identificada
con NIT 860.040.946-3, por orden expresa de mi poderdante y estando dentro del
termino de ley, me permito solicitar respetuosamente se practique el EXAMEN DE
PATENTABILIDAD a la solicitud de la referencia, conforme lo indica el Articulo 44
de la Decision 486 de la CAN.

3,

Para tal efecto anexo a la presente, el comprobante de pago por un valor de
$388.000.00, referido a la cancelacion de la tasa por concepto de examen de

patentabilidad de una solicitud de patente de invencion.

Calle 119 AN®53-99. Tel. (571) 6 13 34 18 - 6 13 33 74 - Fax. (571) 6 24 47 87 1
E-mail: negocios@optimum-co.com - www.optimum-co.com
Bogota Colombia



Ruego a usted tome nota de lo anterior y proceda de conformidad.

Atentamente,

AR )

Laura Catatina Silva Barrera
C.C. 52’°455.803 de Bogota
T.P.A. 147399 del C.S. de la ].

Calle 119 AN®53-99. Tel. (571) 6 13 34 18 - 6 1333 74 - Fax. (571) 6 24 47 87
E-mail: negocios@optimum-co.com - www.oprimum-co.com
Bogota Colombia
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Gy

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 04-99721

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 563, DE

FECHA 28 DE ABRIL DE 2006, EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 14 DE JULIO DE 2006.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de
publicacién en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el
examen de patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de
acuerdo con lo establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

SI NO X

Carrera 13 No. 27-00 Piso 5y10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogotd D.C. - Colombia
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C., 20 de marzo de 2007

Doctora .
LAURA CATALINA SILVA BARRERA Oficio Ng., *- 387 8
Apoderada S
ASUNTO Radicacion 04-99721

Tramite 002

Evento 001

Actuacion 430

Folios 023

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

Documentos estudiados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo que se
encuentra en los folios 3 a 8 y el capitulo reivindicatorio que se encuentra en
los folios 9 a 11 que comprende diez (10) reivindicaciones.

Objeto de la invencion

La invencién propuesta se relaciona con un proceso para conformar elementos
de mamposteria en concretos aligerados con perlas de poliestireno expandido
y elementos de mamposteria asi elaborados.

En la reivindicacion independiente 1 se define un proceso para conformar
elementos de mamposteria en concretos aligerados con perlas de poliestireno
expandido caracterizado porque comprende:

Una primera etapa de elaborar una mezcla seca de cemento, agregado pétreo
y aligerado con perlas previamente impregnadas de minerales finamente
pulverizados sobre la superficie de dichas perlas o esferas de poliestireno;

Una segunda etapa de llevar dicha mezcla a una mezcladora de régimen
forzado, en combinacidén con agua, en una relacién de agua/cemento de 0.3 a
0.4, preferiblemente entre 0.3 a 0.35, dependiendo de la humedad del
agregado pétreo;

Una vez se ha conformado una mezcla homogénea, una tercera etapa
siguiente comprende llevar la mezcla con agua a una maquina
vibrocompactadora para moldear los elementos de mamposteria; durante esta
tercera etapa de moldeo de los elementos de mamposteria en la
vibrocompactadora, se deben practicar las siguientes sub-etapas donde la
primera sub-etapa comprende alimentar el molde 3% en volumen mas
pequefnio que el formato de dimensiones deseado, con una frecuencia de
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vibracion de 25 a 13 ciclos por minuto, preferiblemente de 20 a 15 ciclos por
minuto, para que se logre el llenado adecuado del molde y una segunda sub-
etapa que comprende compactar la mezcia dentro del molde con una vibracion
variable que se ajusta al nivel de compactacién de la mezcla; y

Una cuarta etapa, donde dichos elementos moldeados pasan a un patio de
fraguado en el cual el cemento reacciona con el agua y arena compacta,
dejando los espacios de perlas de poliestireno expandido revestidas con
minerales en polvo en su volumen real antes de compactacion.

En la reivindicacién independiente 6 se define un elemento de mamposteria
elaborado con base en el procedimiento de las reivindicaciones 1 a 5
caracterizado porque contiene una estructura perlas de poliestireno
expandido recubiertas con minerales polvos y una relacion de agua/cemento
de 0.3 a 0.4 preferiblemente entre 0.3 a 0.35, dependiendo de la humedad del
agregado pétreo.

e Se afirma que existen formulaciones de hormigén aligerado con diversos
materiales como perlita, piedra pémez, escoria 0 materiales como esquito 'y
arcilla, aire, “aquagels”, entre otros. No obstante, presentan diversos
problemas pues son costosos y de disponibilidad limitada.

Materiales como piedra pémez o escoria pueden requerir una labor adicional
con un incremento en los costos de combustible o equipos accesorios. La
escoria no es uniforme en sus propiedades y puede ser dificil de procesar bajo
las condiciones de mando de calidad exigentes.

Cuando se usan pastas de almidén o “aquagels” son poco satisfactorios
porque su preparacion consume mucho tiempo y es costoso, ademas, las
pastas de almidon se enfrian después del lavado para la prevenciéon de
crecimiento bacteriano y degradacion, trayendo costos adicionales.

Por todo lo anterior, atin existe la necesidad de proveer un procedimiento para
fabricar elementos de mamposteria de gran tamafio y bajo peso de una
manera facil y eficaz. De hecho, existe la necesidad de conformar elementos
de mamposteria con caracteristicas mejoradas de rigidez y resistencias
mecanicas.

o El objeto de la invencidn definido se catalogé como C04B 16/00 y C04B 16/08,
segun la Clasificacion Internacional de Patentes (IPC).

3. Determinacion del estado de la técnica

El articulo 16 de la Decision 486 de la Comisién establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al publico por una descripcion
escrita u oral, utilizacion, comercializacion o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacion de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida. :

Soélo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de Ia solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40.”



¢ Se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene acceso la entidad y
se considero el 6 de octubre de 2004 como fecha para investigar el estado de
la técnica.

¢ De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determiné el estado de la
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes:

. Fecha de
No.| Documento No. Titulo Publicacion
"“PROCESO DE
ALIGERAMIENTO DE PESO EN
1| co03-74277 EL CONCRETO CON 31 dez’(’)‘gf° de
AGREGADOS SINTETICOS Y
PRODUCTOS OBTENIDOS”

Respecto al estado de la técnica:

e EI documento CO03-74277 es una solicitud en tramite adelantado frente a la
oficina colombiana, cuyo solicitante es FARAL LTDA., y el inventor es Carlos
Alberto CARDONA RUIZ. Este documento fue presentado el 28 de agosto de
2003 y publicado el 31 de marzo de 2004.

En el documento CO03-74277 (llamado D1 de aqui en adelante) se divulga la
existencia de productos de concreto aligerado tales como placas ligeras,
viguetas de soporte, bloques estructurales, bloques divisorios, losas
doblemente aligeradas, bloques decorativos de fachada y médulos para pisos,
entre otros, a los cuales se les ha afnadido perlas de poliestireno expandido
recubiertas con un elemento mineral compatible con el concreto.

En D1 se ensefia que las esferas o perlas de poliestireno expandido son
preaditivadas con un elemento mineral compatible con el concreto para su
absorcion en el mismo sin riesgos de flotacion, de naturaleza hidrofdbica, es
decir que no absorben agua del concreto y por ende protegen las armaduras
de refuerzo, mejorando la retraccién de fraguado.

4. Evaluacion de los requisitos de patentabilidad

El articulo 14 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece: “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacién
industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacion industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invencion reivindicada en la solicitud en estudio.

Evaluacion de la Novedad

El articulo 16 de la Decisiéon 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: “Una invencién se considerara nueva cuando no esta comprendida en
el estado de la técnica.” “El estado de la técnica comprendera todo lo que haya
sido accesible al publico por una descripcion escrita u oral, utilizacion,
comercializacion o cualquier otro medio antes de la fecha de presentacion de la
solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida.
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Solo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40.”

Anotacion preliminar

Para el presente estudio de novedad se realizdé la comparacion de elemento
por elemento técnico de acuerdo con la informacién contenida en las
reivindicaciones de la solicitud en estudio.

Del elemento de mamposteria

En la reivindicacion independiente 6 se plantea un elemento de mamposteria
caracterizado porque contiene una estructura perlas de poliestireno
expandido recubiertas con minerales polvos y una relacibn de
agua/cemento de 0.3 a 0.4 preferiblemente entre 0.3 a 0.35, dependiendo de
la humedad del agregado pétreo. Sin embargo, en D1 se demuestra que son
conocidos elementos elaborados en concreto como por ejemplo: placas ligeras,
viguetas de soporte, bloques estructurales, bloques divisorios, losas
doblemente aligeradas, bloques decorativos de fachada, médulos para pisos,
entre otros, elaborados de concreto que incorpora perlas o esferas de
poliestireno expandido preaditivadas con un elemento mineral compatible
con el concreto y donde la relacién agua/cemento es de 0.3.

En la reivindicacion dependiente 7 se menciona que el agregado pétreo es
arena; no obstante, en las tablas de D1 se puede observar que tales
agregados pétreo son divulgados.

En la reivindicacion dependiente 8 se menciona que el elemento posee una
parte cementicia rica debido a que la parte del agregado pétreo ha sido
reemplazada por perlas de poliestireno expandido revestidas con minerales en
polvo, con una relacion de cemento/pétreo mayor que en elementos
tradicionales sin aligeramiento. No obstante, en D1 se presenta un diagrama
en el cual se muestra que parte del agregado pétreo se reemplaza por perlas
de poliestireno expandido revestidas con minerales en polvo, con lo cual, el
efecto sobre las proporciones de componentes sera el mismo que en la
solicitud en estudio, es decir, la relacidn de cemento/pétreo serd mayor que
tradicionalmente, cuando no se emplean perlas de poliestireno expandido.

En la reivindicacidn dependiente 9 se menciona que el elemento de
mamposteria es un ladrillo, un bloque, una seccién de pared, una seccion de
muro divisorio 0 una seccion de muro de fachada. Sin embargo, en D1
también se mencionan los mismos elementos y otros mas, como por ejemplo,
placas ligeras, viguetas de soporte, bloques estructurales, bloques divisorios,
losas doblemente aligeradas, bloques decorativos de fachada y modulos para
pisos.

En la reivindicaciéon dependiente 10 se especifica que el formato en tamafio del
elemento de mamposteria aligerado es sustancialmente de mayor volumen y
menor peso que un formato elaborado tradicionalmente sin aligerado. Sin
embargo, tal especificacion se encuentra mencionada en D1: “La presente
invencién se relaciona con un proceso para aligerar o reducir el peso
especifico del concreto dentro de un volumen deseado, agregando un material
sintético [...], en un reemplazo proporcional de los agregados naturales
pétreos, grava o arena para el caso [...]. En la ingenieria de la construccion el
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concreto utilizado tiene una densidad de unos 2400 kilogramos por metro
cubico, factor que depende de los agregados pétreos. Si estos agregados se
reemplazan por perlas o esferas de poliestireno expandido [...], se logra una
sustitucién de dichos pétreos en una proporcién de 160 a 180 kilogramos de
grava o arena para un concreto mas liviano en su densidad” (D1; Folio 45).

e En conclusién, la invencion definida en las reivindicaciones 6 a 10, se
encontraria afectada en el requisito de novedad de acuerdo con el articulo 16
de la Decision 486.

e Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encontrarian
afectados asi:

No. Documento | Reivindicaciones Afectadas | Requisito que afecta
1. CO 03-74277 6-10 Novedad

Se anexa copia de la anterioridad en el documento adjunto.

En cumplimiento del articulo 45 de la- Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de la fecha de notificacion de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la
patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo pfimero de la circular unica No. 10 de 2001.

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Division de Nuevas Creaciones

29 MAR. 2001

El antéfior requerimiento fue notificado por fijacién en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 462 Cédigo No. 202042
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‘preaditivado para obtener un concreto liviano de udes multi
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PROCESO DE ALIGERAMIENTO DE PESO EN EL CONCRETO'CON
AGREGADOS SINTETICOS Y PRODUCTOS OBTENIDOS::
' - owves de foa
OBJETIVO: _ T T rofe
La presente invencion se relaciona con un proceso para allgerar . reducu el peso
especifico del concreto dentro de un volumen deseado, agregando un materlal
sintético preaditivado con material compatible con el concreto Men'q un‘reemplazo
proporcional de los agregados naturales pétreos, grava o arena para‘elféasd.‘
cs ntet1o,cbice (unos « U

Mas en resumen el invento busca reemplazar los agregadqs.naturiiiés*’d'el'concreto

por unas perlas o esferas de un polimero di oliestileno Jexpandido (EPS),
es en la construccion,

aplicando para el caso un modelo matematico que permite la sustitucién de los
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mezcla con una reduccion acentuada de su densidad. mplazag o

sl peso y

ACTUALIDAD TECNICA: | - neodelo matens Gy

En la ingenieria de la construccion el concreto utilizado tiene_una_densidad.de tunos

2.400 kilogramos por metro cubico, factor que depende de los agregados pétred's. Si
estos agregados de reemplazan por perlas o esferas de poliestifeno"’expandido cuya

densidad es de 13 kilogramos por metro cubico y un tamafio Hiamefr;al’dé 2 a3 mm,

se logra una sustitucion de dichos pétreos en una propor_ci_(')g,..dealﬁ@g._za -180.

kilogramos de grava o arena para un concreto mas liviano en su densidad.”
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' De este modo y conforme a la invencion pueden obtenerse concretos aligerados para

glosas de canalén de 1.000 kilogramos por metro cibico,’ paneles para muros y
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cubico. Igualmente se prevé la produccion de un concreto ahgerado con perlas de
EPS para obtener elementos en concreto reforzado doblemente ahgerados que se
fabrican en el lugar de Ja obra reduciendo costos de la misma. Con desaIOJo del
volumen mediante el icopor o las perlas EPS e mcorporalndg,acero estmctural de

e _,.,40.-:

refuerzo en cada pieza se logran clementos de alta resnstencw a traves de fonnaletas

- de vaciado rapido eliminado los andamios para el desencofrado tEsteurefuerzo se

logra a través de malluelas o acero estructural

. La tabla a contiriuacion presenta un grafico de equivalencias para reemplazar los

agregados Pétreos por los sintéticos, en este caso relacionando en funmén de Ios
pesos de los pétreos con una dosificacion de cemento por metro cublco (unos 400

k:logramos) el volumen de los litros de agregado smtetlco sustltuyente y conforme a

las diversas densidades (kilogramos por metro ctibico). L
VY ; i

| DESCRIPCION DEL PROCESO:

El proceso se fundamenta en Ia adxclon de un agregado ,smtétlchpohménco dgse e e

perlas o0 esferas pleadmvadas en una mezcla de concreto para reemplazar parcnal 0

totalmente a los agregados pétreos, grava o arena, buscando reducu el peso muerto

~ del concreto. Para el efecto hemos desarrollado el sxgulente modelo matemaUco
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VOLUMEN DE CONCRELIGHT EN dm’
DENSIDAD DE DISENO EN Kg/dm’
PESO DE CEMENTO A UTILIZAR EN Kg ]
PESO DEARENA A UTILIZAREN Kg |
PESO DE GRAVA A UTILIZAR EN Kg |

. !
PESO ESPECIFICO DEL CEMENTO EN LA MEZCLA i - ’[
PESO ESPECIFICO DE LAARENA EN LAMEZCLA ~ —*
PESO ESPECIFICO DE LA GRAVA EN LA MEZCLA
VOLUMEN DE AGUA A EMPLEAR
DENSIDAD DEL AGUA UTILIZADA
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it Con base en dicha formula se pueden calcular las proporciones: décaréna.y grava a
reemplazar para un volumen fijo Ver. pero con una denssdad-infefior.'a los 2.400
kilogramos por metro cubico. La aplicacion del invento con,-b'asejenula férmula

(R M'l.p#\f» xS

anterior ofrece una serie de ventajas frente al sistema tradicional de concreto no

aligerado tales ‘como un mejor comportamiento sismo resistente, facilidad de
transporte, manejo de modulos producidos, aislamiento térmico;:acustico:y, resistente
al fuego y ahorro de costos en obra, complementado con prdduct(')s’ cu}';a"denSidzid va
desde los 500 a los 2.000 kilogramos por metro cubico. segﬁn-zlggg_grr;_g)ggibnc;s‘de
sustitucion para cada caso. Algunos productos obtenidos segin elinvento-se aplican
| . P J ‘como defensas antiexplosivas en razén de que las esferas o .perlas«agregadas al
.concreto absorben gran parte de la energia de la onda expansiva:iante del o
Lnperntt

Cuando se habla de agregados sintéticos nos referimos -a’esferas Ide:.poliestireno

e

e — ~ mmﬂt‘ﬂs

J expandldo EPS preaditivadas con un elemento mineral compatlble,.comel concreto
para su absorcmn en el mismo sin riesgos de flotacidn, de naturalezazh1dr6foba es

decir que no absorben agua del concreto y por ende protegen las armaduras de

refuerzo, mejorando la retraccion de fraguado. e se desarrot!

E] polimero para estas perlas o esferas de agregado se -prodgg& y ;selechona bajo

f

parametros especiales de temperatura velocidad y presion.en su.moldeo; a<fin de que

i - los alvéolos periféricos no dejen penetrar el agua.

i o © .-hfh;;,—.- .

T A

La utilizacion de dicho agregado sintético resulta econémico para el proceso ya que

un saco de 100 litros de agregado con un peso de 10 kilos reemplaza 10 baldes de

~10 litros de agregado pétreo que puedenl;pesareentrewd*;40:z’:ys"l'60}hlogra“iﬁ0f*El”"f"“"“"" -
agregado smtetlco permite manejar la estructura con ‘menos afectac1én de

" contracciones y dilataciones por cambios de temperamra'quda]mente; asegura una -
completa mmatac10n del cemento dando a la estructura un aislamiento térmico y su .

consiguiente impermeabilizacion. : o

o
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Estas perlas vienen en tamafios entre 1,5 y 3,5 mm y una‘dé'ﬁ§iaaﬁ‘gae 'Hasta 13

kilogramos por metro cubico, hidrofobo, no téxico, auto extm'g'l'nble al'fiego, con
() (1o

una duracion de hasta 25 afios y un periodo de estabilizacion | dd* ?‘rﬁes

degradable y bajo conductor térmico.- ' :‘r./m_‘t:cto a;}"g“"‘ b

t primeros

. . ., .. g . .:;..x"(\n ' . e
La eliminacién de espacios muertos utilizando este t1po de 'agreéado sintético
aumenta la flexibilidad de la pieza e incrementa los factores de alsla?nento térmico y
e o PRBHFCIIBAN 2

acustico. La insercion de acero estructural o malluelas de acero ‘efi “cada pieza

fabricada eleva la resistencia a la flexion, compresion y traccion de las,mismas.

El uso de material hidréfobo que no absorbe agua como aligerante del concreto y
relleno de los espacios muertos de los médulos garantiza la impermeabilidad y
evitan el estancamiento de agua dentro de productos ya instalados. Finalmente todo
lo anterior contribuye a aumentar el grado de sismo resistencia en una obra que

incorpore productos de concreto aligerado con base en los polimeros mencionados.

El procedimiento de la invencién con base en la formula anteérior se desarrolla bajo
los siguientes pasos:
- se humedece y se enciende la mezcladora de concreto
- con la maquina en movimiento se coloca la mitad del agua por usar en una
relacion agua cemento de 0.3

- se coloca la mitad del agregado pétreo durante unos 3 minutos . . .

%

- se coloca la mitad del cemento e b
se agregan las perlas o esferas del agregado sintético polimérico

se agrega agua adicional y se continua la mezcla por unos 3 minutos -
R =+~ NN

se conforma una mezcla acuosa Dakoia—s o

o

se coloca la otra mitad del cemento y el resto del agregadéwﬁégrgg_
. ‘..p#%mi'fé

R [N

“se continua el mezclado durante 3 minutos

2

se conforma una pasta manejable lista para su vaciado e e

49
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i~ -z ) Las tablas siguientes se adjuntan a titulo de ejemplos de ensSayos experimentales

para obtener mezclas de concreto aligerado con base en la adicién de polimero y
para obtener dénsidades de 1.200 (tabla A), de 1.400 (tabl? ]‘3) }]de 1!6 00, (tal;la Oy

de 1.800 (tabla D). Igualmente se adjunta una prueba pa,ra un, cohcretb ahgerado de

‘

500 kilogramos metro cubico para un volumen contenido en Ios 4 pnmeros ensayos

‘-.,\,49397&3"% SR L

spectivo. modelo mat(ematlco_

sobre 62.5 litros. Cada tabla viene acompaiiada de su re

fn
--f"‘
i, de‘prueba como soporte de la invencion. o |
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REIVINDICACIONES
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—

1. mroceso \para aligerar la densidad de un volumen fijo en:una fnezcla de

. agua cemento de 0.3

concreto caracterizado Dpor la sustitucion ton_proporcional de_los agregados
naturales petreos espemﬁcamente arena y/o grava de la mezcla, por un
agregado de un matenal sintético pollmenco preadltlvadO/ proceds:.

sustitucion proporcional se caracteriza por un polimero de poliestireno

expandido en forma de esferas o perlas.

. Proceso conforme a las reivindicaciones 1 y 2 en el cual dicho poliestireno

expandido tiene una densidad de 13 kilogramos por metro cuibico y un
diametro de 2 a 3 mm.

Proceso conforme a la reivindicacion 1 a 3 segun el cual para un volumen
deseado de mezcla de concreto aligerado con densidad por debajo de los
2.400 kilogramos por metro cibico, la proporciéon de .agregados"pétreos
naturales, grava o arena debera ser reducida para dar cabida a una proporcién
de agregado sintético polimérico con base en perlas o esferas de poliestireno
expandido. |

Proceso segun las reivindicaciones 1 y 4 segun el cual la mezcla de .concreto
aligerado obtenida puede variar entre los 500 y 2.000 kilogramos por metro
cubico dependiendo de las aplicaciones que se le de. | o
Proceso para el aligeramiento de un volumen fijo en una mezcla de concreto

caracterizado por los siguientes pasos dentro de una mezcladora de concreto:

con la maquina en movimiento colocar la mitad de agua a utlhzar en relac16n

!

colocar la mitad del :agregado pétreo natural durante 3 minutos .
colocar la mltadldel cemento 2 *

g Y

/ggregar el matenal smtetlco pollmerlco de poliestireno expandido en las

proporciones adecuadas \\\)/ "’ ,»)

i 6

"

st




- agregar\agua ad1c1ona1§ continuar el mezclado durante 3 minutos ' l%

- conformar una mezcla homogénea acuosa '

- colocar la otra mitad del cemento

- agregar el resto del agregado pétreo natural y mezclar durante 3 mmutos
adicionales, y // T

- conformar una pasta manejable para su vaciado.

.| Productos de concreto aligerado obtenidos mediante los procedimientos

N definidos en las reivindicaciones anteriores, caracterizados espécificamente
por aplicaciones para: savdoun
} - 'placas ligeras o cnum ..
} - viguetas de soporte el caso.

- bloques estructurales

4 bloques divisorios nurales del coie o
" - losas doblemente aligeradas . ov espandido (F¥5) ;
"‘ % bloques decorativos de fachada “ala coﬁsmﬁ- ;
4 - “modulos para pisos, entre otros. | wstitocion -
i L "0'3‘ | : uhunen“fgx}al R .
. .
T OT 1
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

RADICACION: 4-99721 EDICTO No. 13963

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que esta Superintendencia profiri6 Resoluciéon No. 21447 de 17-JUL-2007. Que el contenido de la parte resolutiva es como sigue: El
Superintendente de Industria y Comercio.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Negar el privilegio de patente de invencion para la solicitud
comespondiente a “PROCESO PARA CONFORMAR ELEMENTOS DE MAMPOSTERIAEN
CONCRETOS ALIGERADOS CON PERLAS DE POLIESTIRENO EXPANDIDO Y LOS
ELEMENTOS AS! ELABORADOS".

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente el contenido de la presente resolucién
a la doctora Laura Catalina Silva Barrera, 0 a quien haga sus veces, en su calidad de
apoderada de la Fabrica de Accesorios y Repuestos Para Automotores Ltda., Faral Ltda.,
entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra ella procede el recurso de
reposicion interpuesto ante el Superintendente de Industria y Comercio, al momento de la
notificacién o dentro de los 5 dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota, D.C.. a los 17 J0L. 2007

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA.Y COMERCIO, / /

AR

DICTO en lugar visible al publico en la SUPERINTENDE /'gE ﬁTRIA Y
contados a partir de las 8:00 a.m. de hoy.

Para notificar a los interesados, se fija el
COMERCIO, por el término de (10) diez digé

Secretaria General Ad-Hoc 02-AGO-200
Secretaria General Ad-Hoc
EDICTO No. 13963

Este edicto se desfija hoy 16-AG0-2007 a las 4:30 p.

http://docs.sic.gov.co/Documentos/ApEdictos/edictos.php?fecha=02-8-2007&kini=120 01/08/2007



