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SUPERINTENDENCIA

CORREOQ CERTIFICADO
Radicacidn ! 3-113489- 12} Fecha: 2009-03-08 05:17:41
Trémite : 2 PATENTES
Evento : 1 REGDEFGSITO

Actuacidn: 432 COMUNICACTOADM
Dastinatarlo : MAURICID JARAMILLC CAMPUZANG Folfog 1

Sefior (a) (es}

MAURICIO JARAMILLG CAMPUZANO
CALLE 67 NO. 7 - 35 OFICINA 1204
BOGQTA DG,

Referencia RESOLUCION ; 10844

Fecha : 04/03/2009

Expediente : 3-113489

Tramite : 2 PATENTES DE INVENCION

Evento 1 REGISTRO/DEPOSITO/CONCESION/DEPOSITO
Actuacion : 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO

Comedidamente 1e solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No, 27 -
00 Piso Quinto (5), de la ciudad de Bogota D.C., dentro del término de cinco (5) dias habiles
contados a partir del envio de la presente citacion, en horario de 8:00 am. a 430 p.m.
jornada continua, con el fin de notificarle personalmente el contenido de la resolucion de la
referencia proferida dentre del expadiente tramitado con &l numero de radicacidn citado en
al asunto.

De no hacerse presente en ¢l términe indicado anteriormente, la providencia en mencion se
notificara por edicto, el cual se fijard por el término de diez (10} dias en el Centro de
Documentacion e informacion.

Para su comodidad el texto completo de ta resolucién se encontrard disponible en la pagina
weh de la Entidad desde ei dfa habil siguiente al de su nofificacién, la cual podra ser
consultada desde un computader con acceso a Internet, en ia pagina weew siC.gov.co, con el
nomerc de resolucion a través de la opcidn servicios en linga bases de datos - ofros
servicios - consulta actos administratives.

En caso de gue se haya notificade, haga casc cmiso de este aviso.

Secretaria General
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Sade Cantry: Carrera 13 Mo, 2700 Pisgs 2,5, 7 y 10
Al contestar favar indique <| numerc de Sede CAN: Cra 50 No, 26-56 Int 2 PEX: 3820840
radlcaglén consignedo en el slicker Fax: 5 82 26 95 3 50 52 20, Linea 018000 910185
Wab: www sic.gov.co email: infof@sle.gov.ce
Bogokd BT - Coiomtia
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SURPERINTENDENG|A DE INDUSTRIA ¥ COMERCIO

RESOLUCION & ;51 -
Jor la cual se resueve un recurso de reposicion

lad. 03 113489

EL SUPERINTENDENTE DE i(NDUSTRIA Y COMERCIC
en gercicio de su's facullades legales, en especial de las gque se confirieron en os
articules 4, numeral 24 del decreto 2153 de 1992 y 50 del Cddigo Confencinso
Adminisirative v

CONSIDERANDC

PRIMERQ: Que mediante Resolucidn 35863 del 29 de septiembre de 2008, Ia
Superintendencia de Industria y Comercio. nego el privilegio de patente de invencién
a la creacién denpminada "PROCEDIMIENTO DE CORTE PARA CONFORMAR UN
CORTE CURYO O CONCAVGC EN LA CONSTRUCCION OE ARTICULOS
ABSORBENTES Y EL SISTEMA DE GUIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN
DICHO PROCESD"

SEGUNDO: Que mediarte escrito radicade en esta entdad el 29 de ootubre de 2008,
najo el nomero 03 113489 CO0T0 - 0000, ef doctor Mauwrizio Jaramillo O, en su
calidad de apoderado de la sociedad Productos Familia S A interpuso recurso de
reposicion contra a decision contenida en 13 ctada resclucion. con el cbjeio de gue
$E Tevoque Yy en U ugar “se atargue el derecho ala patente de la Invencion.”

TERCERO: Que ¢l recursa a gue hace referencia el ordinal anterior se fundaments,
de la siguiente manera;

Marlifiesta el recurrente " No es clare cémoe puste primero en el considerando cuarto
an la misma resolucion advertir que si se atendieron opofunaments a los requisitos
formulados y que estos se ajustan a las prescripoionss, para desplés en of
considerandn sexto definir gue las reivindicacionas no son ¢laras, concisas y no estan
enteramente sustentadas por la descripcion.

“(...) de hecha, ef examinadar define dentro de la resclucion, que &) objeto de la
invencian tusca proporcionar megjores articu’'os absorbentes desechables, porlo que
no es clarp como ne pudo establecar una busqueda de antecedentes para verticar
si la presente solicitud se ajusta o ne alos requisitos de patentabilidad (...). Con el
simple thuld ¢ &l resumen, s posible advertir @ gue materia se refiere |a patente v
cual es su arte anterior,

"(Con esto, no se cumalic enteraménte con el examen de patentabilidad definido en el
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articulo 45 de |a Decisién 486. puesio que ademas de no buscar dentro def are
anterior los procesos de corte en articulos absorbente desechables y compararios, no
cantesta ninguna de las correcoiones oresentatdas gn los dos escrites antariores, de
hecho ne se refiere a ellas una a una para vesificar, controvertir o negar dichos

Come puede decir adelantte en gl escrita oue No son claras y precisas s NUNCA UV
BN cugmntd (@8 carecoionss ¥ o se ratiere @ elias en su escrito. Ne es claro como
ni:ede adverir gue las rewvindicacicnes ahera no son claras y no estan debidamente
sustentadas. si er ‘0% escritos antericres se corigid cada une de sus requerimientos
exigidos en sUs oficios.

"Sequn ta Resoiucian objate de negaciéon de 1a presente solicitud. gl examinador se
rafiere a que ta soricitud no cumple con el articulo 30 de la Decisién 486 expresando
dudas respecto al tpo de simetria asi cormo a que se refiere con lateral o schre
cuanios lados tiene la tira. No comoate el recurrente las dudas anteriores
manifestando que TIRA se refiere a un sustrato muy large en el cual no se tienan en
cuenta ins exfracios por estar algjados del area a tralagja”.

“Anora hien; una vez definido el wrming TIRA, que dentro de su contexto debid
entenderse en el sentido de su defiricidn conforme el lenguaje tecnico lo descrbe
dentro de los pardmetros de la Real Academia de la Lengua Espafola, ahora se
debid entrar & estudiar en donde y como se practican los cortgs para llevar a £abo &l
proceso de la presente solicitud. Para ello se afirma que una vez posicionada la tira
gepractica el 'PRIMER CORTE CURVD Q CONCAVD'. Con esto, cualguier persana
versada en |a materia entenderia que al referirse al primer corte se refiere a que se
efectuara en un solo tiempo. denfro de la misma estacion y de un solg impacte.
independiente de cuantas tajaduras se practique, pues al referirsse g un 'FRIMER se
describe de manera clara y pracisa ¢l primer momento en el que $6lo se produce una
primeara tanor de corle, no @ cuanns 0 coro se hacen en dicho primer impacto.

‘[Jespués se agrega que el primer corte es LATERAL y SIMETRICO". Esto, indica la
posicion o el area an donde se practicd el primear corte. £s decir, {a tira tigne rebordes
laterales por su condicidn de tira. aue obviamerie son dos pugs sus extremos por ser
ura tira ne tienen en cuenta. comi se gefinié anteriormente, pof lo gue el corte de un
snlo tiempo se practicara lateralmente v de manera simétrica,
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cortes. doblados, calorados, ete. Para exeminar la presente solicitud. se parte del
hecho que el examinador conoce sobre la materia y no es deber nuestro explicar tado
el praceso productivo de un articulo absorbente sino centrarse en la mejora y tedo 1o
gue lo retaciona. Si la tira de material se ubica en una trayecioria ¢ linea de
produceion, chviamente s6lo se aprecian su lades paralelos al eje de simetria, no sus
lados extremos. De hecho sobre ef conocimiento medio de estos procesos come
puede existir que se practiquen cortes a toda upa fira de material. Obviamente, al
proceso de troguel, corte, doblado, etc., se practica a pequefas secciones o
porciones dentro de la linea de produccién que gs continta. Esto es de conocimiento
comun an el arte de la produccion de articulos desachablas de pape! v similares”

Respecto al nimere de cortes e recurrente afirma "Un primer corte si puede sera
lado vy lado, y obviamente gl resultado es que obtiene dos cortes independientes. £n
otras palabras, dentre de un solo proceso de corte se hacen dos cortes a latira. De
heche sa define que dentro del primer corte se practican dos cortes, cada unc a cada
lado v son simétricos (obviamente entre si respecto al gje de simetria de la tira). Uno
a cada lado al mismo tiempe del proceso. Entre s, dichos cortes conforman simetria
respacio al gje y los cortes estan dispusstos lateralmente.

“(...) Una tira no puede definirse como que tiene lados cortos paraielos, pues
primera, una tira puede ser extremadamente larga de manera gue dentra de i0$
procesas industrisles de fabricacién de articulos absorbente los exiremos no se tiene
en cyenta. No podemos advertir que estos lados extremos Son paralelos, pues no
nacesariamenta [0 son. Ahora bien, comeo se ha reiterado incasablemente, ahora y
an los memuoriales de contestacion arteriorgs, una tira es un pedaZe largo de pape!
material delgado v angosto Eso es precisamente a lo gue nos referimos, @ una tira
de malesial de cubiena. largo v angosto. que por su configuracidn solo se deben
tener en cuenta sUs lados visibies No los extremos. Por ello ne podemos hablar de
lados cortos o lados largos. Reiteramos. cualquier persona versada en la materia
concluye que en una tira dentre de un proceso de preduccion de papel o toallas, los
extremos de diche tira no se tienen en cuenta. Son scbrantes después de troquelada
y conformadas las toallas que puedan sacarse de dicha tira. Ademas debe ser claro
gue de una tira s posible sacar tantos productos absorbentes como su longitud Lo
disponga. no sble una. 8i se refiriera solo a una, seria nuestro deber nombrar &l
material como laming, no como tira.

“Sobre la apreciacian de interseccidn, no sabemaos a que se refiere el examinador §i
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con ka sela llustracion de la figura 2 no se infersecan entre si los cores, por eilo se
dice que a cada lado se produce un conte, o sea ohviamente dos, dentro de un solo
procese de core de primer corte, que no dividen en piezas el material, clare. porello
definimos que no hay sobrantes.

"Segun su escrito, at parecer el examinador si entiende que son dos cortes, uno a
cada [ado. Como con esa informacion no procedio a efaborar el examen de
patentabilidad para verificar el arte anteriar, Alll se ejemplifica claramente gue es una
tira y como son a la fecha de presentacion los procesos de corte en estos metodos
productivos.

"Ahara bien, respacto a la tercera etapa se afirma gue después de realizar el proceso
de corte se aplica adhesivo a la cubierta expuesta, pero el examinador dicta que no
s& ha definido ‘CARA EXPUESTA',

"Curinsamente sobre esta apreciacion. ne es slaro porque el examinadoer gn los
oficios emitidos antetiormente no solicts rectificacion. sino se espero hasta una
tercera opartunidad para hacerlo. La cara expuesta referida, se reflere a que |a tira
por su cenfiguracidn tiene dos caras. De hecho se afirma en ta descripcion que: Ja
tira de cublerta 1 que comprende caras cpuestas’, De nueve esto a la configurazion
per~se de untira. tn provesos industrialgs de fabricacion de articulos absorbentes se
tiene que la tira de materia de desenrolia v se transporta mediante' rodillos v
similares a cada una de las etapas, cenformando una linea de produccion. Algunas
veces, dentro del Jroceso productiva, se utilizan bandas transportadoras La tira de
material. como $& rxpone tigne dos caras. una expuessia v olra opuesta a la primera
y ubicada de cara contra las medics de transpone, Al referirse a cara expussta nos
referimos a aquella cara que se axpone ai entorno, NG a aguella .cara que no se
gxpone al entorne productivo.

“lgualmente, el examinader supone bien, la parte expuesta es la que durante ef
proceso es visible. Es posible aclarar que el examinador s refiere a una correa sin
fin, pero esto no es una carrea sino una banda, o rodillos que son movidos por
COfreas.

"El examinador se refiere a2 que enla cuarts etapa la tirg se lieva hacia otra estacion
de corte para practicar segundos cortes reclilineps que intersectan cada uno de los
primeros cartes en sus extremos, y afirma gue ne se define adecuadamente puesto
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‘ef corfe rectifinec podria entenderse de una curva infvial a ofra curva inicial’. No es
clara (g interpretacidn del examinador. En 'a cuarta etapa se define gue:

"Una cuarta sfapa que comprende en fievarla tira de cubigria
(1} por la primera lineas de produccion (21 hacla una Sequndd
exfacidn de corfa para practicar segungas cortes rectilinecs (5)
der manera gle mterceptan cacda ung de 1os dos orimoros
COMES CLYVG O SOTCavD (31 SN 508 SXamos 58 confaritan
el tanto wnos s0brantes () de materal de fira coflfens {13
¥,

"Como tal esta cuarta etapa busca, segun |2 gue se defing a partirde a figura 4 v la
descrincion que sirven para interpretar |la materia reivindicada, que los cortes
avidentemente se prachcan no de extremo a exfremo de cada curva sing cada
extremo de cada curva hacia su travestoria opuesta a dicha curva. .

‘Mo obstante. coma el fin ultimo de la presente invencian s producir cories |aterales
a una tira de material No es relevante st los cortes se prolongan a lo large de |a fira,
dado que al retirar la porcidn cortada, siempre va a formarse el contorno deseado de
la toalla como se ilustra en as figuras (folio 127 del expedienta).

"Por o tante, con salo sequir la secuencia de dibujos, para una persona versada en
la materia |e resuliaria de manera precisa y concisa ejecutar la invencian planteada.
El examinador- pot el contrano, se inclina por hacer apreciaciones por fuera de lo
indicado ¢ lustrady en las figuras, Estas interpretaciones no son claras dado que
bien lo definen 1os dibujos v se explica en la descripcidn, Ahora bien, estos segundos
conies, que siseguimos haciendo las cuentas del examinador ahora son cuatro cortes
en un segundo processc de cotte o segundo corte, interceptan los dos cortes
chncavos del primer proceso de corte ¢ primer gorte v se produce la forma deseada e
ilustrada en la figura 5, come se nota, nunca hasta ahora se ha definide que &l
extramo de la tira tiene lados o es paralelo o esta a ta vista y no se han hecho cortes
para separar las laminas conformadas. Esas son apreciaciones del examinador, no
de ia invencion,

"iguaimeante, advierts que an realidad debio definirse Como gue uno de s dos cortes
rectifineos inferfecta fos extremas de uno de los dos cortes infciales’ No es clara
comao es sU apreciacion del proteso si no s un solo corte sing una pluralidad de
cortes. de hecho 4 cortes dentro del mismo segundo procese de corte, donde cada
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une corta el extramo de cada corte curve. Son cuatre extremos, per o tante son
cuatrg cortes, No sbhstante, si hacemos un solo corte a cada lado, uno por cada corte
curyo o concave, también se configura la invencidn pues igualmente se obtiene la
configuracion de fa figura &, por lo que la apreciacidn del examinador ge sag del
contexto real de |a tecnica. Ademas no vemos 18 necesidad de explicar cada corte a
cada lado de |a tira si cada proceso de corte es exactamente igual al practicade a!
lado opuesto de la tira refriéndose al lace opueste al lado largo definide por el
examinadar, 1o a sus extremos.. y tantc el primear como el segundo procesn de conte.
& hacen &n un soic 'mpacio.

"lgualmente. es de anotar. gue el examinador no advirtid estas aclaracienes en los
oficios iniciales sinc por el contrario espero a Lh tercer concepto para hacerlo.

“Par ultimo, el exeminador adviene gue la rewindicacion 8 se adviere un proceso de
suceibn gue nunca se ha definido.

*Camo tal, el sistema de succidn =5 canvencional. por ello s0lo se indica que durante
el PROCESO de retro del spbrante, este es retirado mediante este proceso de
succidn y no se busca protecoidn sohre la succion, por elio no se refiere mas alla de
la nominacion corme tal. Si el objeto de ia invencion fuera como se retira el material
recortada, el tituls y el resumen indicaria sllo. No obstante, si hace parte de una de
las etapas pues es con base en ella gue se retira el sobrante, pero como el objeto de
la invencion es gl PROCESQO de cdme se conforman los cortes v &l sustrate de
cubiera, no rgspecto 8 las maquings qus intervignen, sdlo 52 refiere al procaso de
retiro por succion. Lo mismo sucede por ejemplo con el proceso de corte, gue no se
define mediante que cizalla se elabora, o como €5 la Maguina, sine Que se
pProporciona un procesc de corte, Aqui 5& proparciona un procesa novedoss, e una
maquina o un coniunte de dispositivos con medios novedosos de succian gue retira el
material ..

‘Bhora bien, si gl sefior examinador desconoce la configuracion de una toalla
sanmitaria. cave adverir gue a partir de dichos documentos, es posible establecer
formas v métodos de fabricacion De hecho en 2stos documentos se expica (a
nacesidad de construcciones de toatlas sanitanas con alas o etiguetas de atadura, tai
y como se revela en la Patente Furopea EP 0,134.086; en 1a Patente Europea EF
0.267.059: o, también de la Patente Internacional WO 89/02729 que durante el core
del revastimiento exterior de ias toalias sanitarias, se constituyen las alas flexibles

el
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laterales de formas tales como semi-redonda o cuadratica disefiadas para asirse al
panti y después dal uso para plegaras alrededor de la toalla sanitaria, cubneéndola
para su desecho. D& no entenderse a gue se refiere con semi-redanda o cuadratica,
favor remitirse a ios dibujes de dichos dooy mentos.

"Ahora bian, teniende an cuenta ei estudio previo de esta materia revelado en 1a
solicitud, es posible dedunir gue las toallas santarias son tridimensionales (gjes X, v,
y z), de manara que la mayoria de 1as toallas de la técmica tiene un largo mas
prolongado que sJ ancho y un espesor determinade por 10 menos a partir de una
primera capa de cubierta hidrofilica {que recibe liguidos) de cara a la usuaria. una
segunda capa de nicleo apsorbente (que absorbe el liquido) ¥y por lo menos una
tercera capa hidrofobica (que repele liquidos) de cara al pantie (prenda femenina).
Adicionaimente, existe un contorno perimetral gue normamentg se denaring;
reborde de la raisma. A parlir de dicho reborde, en la téenica, es reconocido que
sobresalen por lo Menos una tira de sustrato a cada lado de la toalla. donde dicha tira
comprende la funcitn de atadura o ajuste para prevenir €l movimiente de la toalla:
dentro del pantie. Normalmente. dichas tiras se denominan ‘Alag’. Por lo tanto, al
referirse 'al terming 'LATERAL' es de comtin conocimiento que las toallas tiene un
reborde lateral que sigue el largo de la misma en direccian perpendicular atancho y
gue a partir de dicho reborde lateral se desprenden las ‘ALAS

CUARTO: Que para atender |0 sefialado en &! articulo 59 del Codige Contencioso
Administrativo es preciso resolver todas las cuestiones gue hayan sido planteadas y
las que aparezcarn con motive det racursa, en los siguientes términos:

NORMA APLICABLE

El articulo 14 de la Decisidn 486 expedida por la Comision deg 1a Comunidad Andina
establace que: "Les Faises Miembros otargarén patentes para [as (nvenciones, sean
de producte o de procedimiento en todos los campos de la tecnologia, siempre que
sean nuevas, tengan nivel inventiva y sean susceptibles de aplicacion industrial”.

De otro lado, el Articuio 15 preve gue una irvencion se considerara nueva cuando no
esta comorandida en el estade de |a tégnica

El estado de la téonica comprendera todo o gue haya side accesible al publico por
una descripeién escrita u eral. utilizac:on, comercializacion o cualguier otro medio
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artes de la fecha de presertacion de la solicitud de patente 0. en su caso. de la
pricridad reconocida.

Sélo pafa el efecto de la determinacior de (e novedad, fambign se considerara dentro
del estado de la téenica, el contenida de una solicitud de patente en tramite ante la
oligina nacionaj competente, cuya fecha de presentacian o de prioridad fuese anterior
a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente gue se estuviese
examinando, siempre que diche contenide estéd incluido an la solicitud de fecha
anteriar cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo previsto en el arficulo
40,

For su parte. el erficuls 18 de [a Decision 483 sefala: “Se considerara gue una
invencion tiene nivel inventivo, si para una persona del oficic normaimente versada
enla materia técniza corraspondients, esa Invencion no hubiese resultadc obvia nj se
hubiese derivado de manera evidente del estado de |a técnica”

FRENTE AL CASDO EN ESTUDIO

Examinadas nusvamente las actuaciones adminisirativas que cwrsan en este
expediente se encuentra gue la solicitud se refiere a ur, "PROCEDIMIENTO DE
CORTE PARA CONFORMAR UN CORTE CURVO O CONCAVO EN LA
CONSTRUCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES Y EL SISTEMA DE GUIAS
SEPARADORAS UTILIZABLE EN DICHC PROCESO".

Respecto a los argumentos de! recurrente, este Despacho se permiie manifestar que
el punto cuatre de la Resolucion se apoya 2n el articulo 34 de la Decision 486 que
@stablece; "E/ galicitante de una patents podra pedir que se modifique fa solicitud en
cualguier mamento oef tramite. La modificacion no podra implicar una ampliacion de
(@ prafcaidet Que Carresponaen'a a la divelgacion comlenida en la solicitid iniciar.

Alafirmar. en dicho punto, gue "se affegarcn Nuevos resumenes. NUeves capitulos
dascriptivos y refvindicatorios, (08 cuales se ajustan a las prescripciones establecidas
gn el arliculo 34 de Iz mencionada Degision 486", lo que se afirma es gue: 2l
snlicitante puede pedir modificar ia solicitud 2n cualquier momento del tramite, y dado
gue el mismo solcity la medificacion estando dentre del tramite, cumple con el
requisito; que la modificacion no puede implicar ampliacién de la de la proteccion que
correspanderia a ia divulgacién contenida en la solicitud inicial, y en efecto las
modificaciones hechas por el solicitante no amplian |z divulgacién inicial, Por tanto,
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gado que el solicitante pidis en su momerto modificar la solicitud en tramite. v de
forma tal gue dicha modificacion ne ampliaba la divulgacién contenida en ba sclichud
inigial, se concluye gue dichas modificaciones se ajustan a las prescripcicnes
establecidas en e articulo 34,

For otro lado, el punto sexto de ja Resolucion establece que las reivindicaciones
aestudiadas no cumpten con el Anticulo 33 de la Decision 486 {ver foliog 110G vy
siguientes). Ei Aiticulo 30 refiere que las reivindicaciones deben ser claras y
concisas v de acLerdo a las demostraciones hechas por esta oficing, ninguino de los

capitulos allegadcs a esta oficina cumolia con el mencionado reguisito, incluyendo ¢l
Ultimo capitulo anexado gue se tomd como base del estudio final,

El recurrente medifica las definiciores conocidas en ¢l arte para resemplazarlas por
ctras, como suUcede en lgs argumentos enumerados en el punto 2.3, Segun el
recurrente cualguier persona versada en la materia entendetia que practicar un
"nrimer corte curvo o céneave’, se refiere a gque se efectlia "en un solo tiempo, dentio
de la misma estacion ¥ de un solo impacto, independiente de cuantas tajaduras se
practigue, pues al referirse a un "PRIMER" se describe de manera clara y precisa gl
crimer mormento en el gue solo se preduce una primer iabor de corte, N0 a cuantos o
come se hacen en dichg primear impacto”.

Con referencia a 1a cita hecha en el parrafo anterior se tiene:

« "Cortar” Ic define la RAE como "Separar o dividir algo en tlos porciones”

« "Conre" lo define RAE coma "Accidn vy efecto de codar”

+ "Taiar" o define la RAE como "Dividie algo en dos 0 mas panes con
instrumento cortante”

« "Practicar un corte” confieva efectudr un corte y por consigulente separar ¢
dividir algo en dos porciones.

De lo anteriar 5& deduce que un primer corte 3l conlieva un nimero determinado de
porciones. Exactamente dos; no es cierto, cuandy el recurrente afirma que un primer
corte es independiente de cuantas tajaduras se produzcan. cada corte conlleva
explicitamente dos porciones; el significade de "primer” no soporta "de manera clara
y precisa el primer momento en el gue $élo se produce una primer labor de corte, No
a cLuantos o cémo se hacen en diche primer impacto”. Esta no es una definicion del
términc gue se encuentra en un libro tcnico; aun mas el recurrente no la sustenta.
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