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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
Superintendencia de Industria y Comercio

EE S D

Referencia : Expediente N° 03-113489

Asunto : Respuesta al Oficlo 131680 del 2 de noviembre de 2006 a la
solicitud de patente de Invencién titulada “PROCEDIMIENTO DE
CORTE INDEPENDIENTE PARA CONFORMAR UNA
GEOMETRIA BICONCAVA LATERAL EN LA
CONSTRUCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES.”.

Solicitante : FAMILIA S.A.

Opositora : PROCAPS S.A.

RESPUESTA REQUERIMIENTOS EXAMEN DE FONDO

Yo, MAURICIO JARAMILLO CAMPUZANO, abogado con tfarjeta profesional N° 74.555
del consejo superior de la judicatura, en mi condicién de apoderado de la sociedad FAMILIA
S.A. conformada bajo las leyes de 1a Repiblica de Colombia y domiciliada en la ciudad de
Medellin, Colombia, atentamente manifiesto que estando dentro del término de ley y por
orden expresa de mi representads, como resultado del examen de fondo realizado con
fundamento al articulo 45 de la decisién 486 de la CAN, me permito presentar respuesta al
Oficio 13168, bajo los siguientes.
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1. CLARIDAD DE LA SOLICITUD.

1.1. En materia de claridad de la solicitud, el Sefior Examinador con base en el articulo 28
de la nombrada Decisién 486 de la CAN, advierte que “La descripcién no es clara
toda vez que el solicitante emplea terminologia ambigua y etérea, sin una
significacion evidente”, y se refiere a términos tales como “geometria lateral” y otros.

1.2. Ahora bien, revisemos el fundamento juridico sobre el cual se basa el sefior
examinador. La norma, Decisién 486 de la CAN, Articulo 28, reza que “La
descripcion deberd divulgar la invencion de manera suficientemente clara y completa
para su comprensién y para rsona itada
correspondiente pueda ejecutarla (...). (El destacado es nuestro). A nivel mundial
existen varios lineamientos que en materia de patente son susceptibles de aplicacién,
de manera que pueden ser herramientas dtiles para interpretar el alcance de la
Legislacién Andina. Estas reglas o lineamientos no conforman norma sobre la cual se
deba ejercer el derecho de Propiedad Intelectual, en particular las Nuevas Creaciones,
pero si pueden conformar un indicio muy cercano a la unificacién de los documentos
de patente como un “documento universal”, como lo indica el sefior examinador en el
Oficio que hoy nos ocupa. Por un lado existe el “Manual para el Examen de
Solicitudes de Patentes de Invencion en las Oficinas de Propiedad Industrial de los
Paises de la Comunidad Andina”, preparado por la Oficina Internacional de la OMPI
(Organizacién Mundial de Propiedad Intelectual), que sobre el Articulo 28 de la
Decisién 486 de la CAN, respecto a la descripcién de una solicitud, indica con base en
la pégina 32, octavo parrafo, que “la persona capacitada en la materia: se trata de
una persona normalmente versada en el dmbito tecnologico al que se refiere el
invento (...)” y determina que su “nivel de conocimiento es mds elevado que el nivel
de conocimiento del publico en general, pero no excede lo que puede esperarse de
una persona debidamente calificada. (...)” (Los destacados son nuestros). Segin lo
anterior y en conjunto con dicha claridad exigida, se demanda que debe ser redactada
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de forma que s6lo una persona versada en dicha materia pueda entenderio y por lo
tanto ejecutarlo. En ningiin caso dice que el comiin de la gente lo deba entender. Por
lo tanto, partimos del hecho, que el sefior examinador es “una persong capacitada en
la materia técnica co ndiente”".

1.3. Justificado el nivel de conocimiento sobre el cual se debe redactar un documento de
patente, ahora deberiamos estudiar los términos sobre los cuales se deberia considerar
clara una solicitud. Para interpretarla podemos también verificar dicho Manual
Andino, pégina 32, literal 3.2, tercer parrafo, que reza: “La descripcion debe estar

escrita en el lenguaje comin del campo técnico al cual pertenece la invencién (...)".
En pocas palabras y referido al asunto que hoy nos ocupa, entenderiamos que se
refiere a la materia de Articulos Absorbente y que se deben utilizar los términos
comiinmente utilizado en dicha técnica para redactar la descripcion.

1.4. Ahora bien, otro escrito que puede ser relevante para interpretar los términos de
claridad de una solicitud, puede ser el Reglamento de Presentacion de solicitudes
PCT, elaborado igualmente por la OMPI. En materia de Descripcién, el Reglamento
de Presentacién de solicitudes PCT (OMPI), define segiin la Regla 5, que:

Descripcidn

5.1 Manera de redactar la descripcion

a) La descripcion (...) debera: i) precisar el sector técnico al que se refiera
la invencion; ii) indicar la técnica anterior que, en la medida en que el
solicitante la conozca, pueda considerarse iutil para la comprension, la
biisqueda y el examen de la invencion, y citar, preferentemente, los
documentos que reflejen dicha técnica;(...).

1.5. Seglin.la presente solicitud, en el capitulo descriptivo se ha establecido una referencia
al arte previo de la in-vencién, con base en el cual se afirma que: “La presente
invencion se relaciona estrechamente con el campo de métodos de construccion de
articulos absorbentes para la higiene, particularmente a articulos absorbentes para
la higiene femenina tal como toallas sanitarias (...)". Més adelante en el subcapitulo
de Arte Previo de la presente solicitud, se agrega que: “una caracteristica particular
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en la construccion de articulos absorbentes tales como toallas femeninas es la
construccion de las alas o etiquetas de atadura moviles dispuestas asimétricamente a
lo largo del borde longitudinal de la toalla sanitaria. Las diferentes construcciones de
alas laterales o alas flexibles y la formacion del drea de la zona biconcava de la
superficie interna de la toalla sanitaria, se han dirigido consecuentemente a mejorar
tanto su comodidad e impermeabilidad como sus métodos de fabricacion, pues los
existentes son dispendiosos que agregan costos significativos a la usuaria (...)". Con
esta precisiones, es posible concluir lo siguiente:

@) Que la solicitud Obviamente se refiere “TOALLAS SANITARIAS
FEMENINAS”,

(i) Que existe un problema respecto a la construccion de las “ALAS" en
“TOALLAS SANITARIAS FEMENINAS".

(iii) Y, el término “ALAS” en materia de “TOALLAS SANITARIAS
FEMENINAS”, reconoce el arte de las alas normalmente ubicadas
lateralmente en toallas sanitarias, por lo que se parte del hecho que el
examinador conoce dicho arte de los articulos desechables.

1.6. Asf las cosas, a partir de los dos primeros pirrafos es posible deducir que se precisa el
ftem “i” respecto a la claridad de la invencién segin el reglamento (Regla
5/OMPI/PCT).

1.7. Ahora bien, a partir del tercer pérrafo, se incluyen varios documentos de patente que
relacionan el &mbito técnico de la presente. Al parecer el sefior examinador a pasado
por alto esta informacién y no se ha percatado que aqui se revela materia que se

considera til para la rension, la bisqueda y el la invencidn, pues se
citan los documentos que reflejen dicha técnica, cumpliendo el item ii de la Regla 5 de
Reglamento PCT/OMPIL.

1.8. Ahora bien, si el sefior examinador desconoce la configuracién de una toalla sanitaria,
cave advertir que a partir de dichos documentos, es posible establecer formas y
métodos de fabricacién. De hecho en estos documentos se explica la necesidad de
construcciones de toallas sanitarias con alas o etiquetas de atadura, tal y como se
revela en la Patente Europea EP 0,134,086; en la Patente Europea EP 0,267,059; o,
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también de la Patente Internacional WO 89/02729, que durante el corte del
revestimiento exterior de las toallas sanitarias, se constituyen las alas flexibles
laterales de formas tales como semi-redonda o cuadrética disefiadas para asirse al
panti y después del uso para plegarlas alrededor de la toalla sanitaria, cubriéndola para
su desecho. De no entenderse a que se refiere con semi-redonda o cuadrética, favor
remitirse a los dibujos de dichos documentos.

1.9. Ahora bien, teniendo en cuenta el estudio previo de esta materia revelado en la

solicitud, es posible deducir que las toallas sanitarias son tridimensionales (ejes x, y, y
z), de manera que la mayoria de las toallas de la técnica tiene un largo mas prolongado
que su ancho y un espesor determinado por lo menos a partir de una primera capa de
cubierta hidrofilica (que recibe liquidos) de cara a la usuaria, una segunda capa de
nicleo absorbente (que absorbe el liquido) y por lo menos una tercera capa

’ hidrofébica (que repele liquidos) de cama al pantie (prenda femenina).
Adicionalmente, existe un contomno perimetral que normalmente se denomina reborde
de la misma. A partir de dicho reborde, en la técnica es reconocido que sobresalen por
lo menos una tira de sustrato a cada lado de la toalla, donde dicha tira comprende la
funcién de atadura o ajuste para prevenir el movimiento de la toalla dentro del pantie.
Normalmente, dichas tiras se denominan “Alas”. Por lo tanto, al referirse al término
“LATERAL" es de comin conocimiento que las toallas tiene un reborde lateral que
sigue el largo de la misma en direccién perpendicular al ancho y que a partir de dicho
reborde lateral se desprenden las “ALAS".

1.10. Por lo tanto, si se hubiera reconocido este primer subcapitulo y las debidas

referencias al arte anterior, seria posible determinar el “largo etcétera” a que hace

‘_ referencia el sefior examinador.

T 1.11. No obstante y con el dnimo de coadyuvar con el oficio del sefior examinador,
me permito relacionar las siguientes precisiones (SEGUN EL DICCIONARIO DE LA
REAL ACADEMIA DE LA LENGUA ESPANOLA, 22." EDICION (2001)):
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(i) GEOMETRIA: Estudio de las propiedades y de las medidas de las
figuras en el plano o en el espacio.

(i) CONCAVA: concavo, va. (Del lat. concivus). 1. adj. Geom. Dicho de
una curva o de una superficie: Que se asemeja al interior de una
circunferencia o una esfera.

(iii) BICONCAVA: biconcavo, va. (De bi- y céncavo). 1. adj. Geom.
Dicho de un cuerpo: Que tiene dos superficies concavas opuestas.

(iv) LATERAL. (Del lat. laterélis). 1. adj. Situado al lado de una cosa.

(v) ZONA: (Del lat. zona, y este del gr. {wn, cefiidor, faja). 1. f. Lista o
faja. 2. f. Extensién considerable de terreno que tiene forma de banda o
franja.

(vi) ADHESIVO: adhesivo, va. (Del lat. adhaesum, part. pas. de adhaer&o).
1. adj. Capaz de adherirse o pegarse. U. t. c. 5. 2. m. Sustancia que,
interpuesta entre dos cuerpos o fragmentos, sirve para pegarlos.

(vii) CONSTRUCCION. (Del lat. constructio, -3nis). 1. f. Accién y efecto de
construir.

(viii) TIRA. (De tirar). 1. f. Pedazo largo y angosto de tela, papel, cuero u otra
cosa delgada.

1.12. Ahom bien, siguiendo con la aclaracién de los términos al sefior examinador,
teniendo en cuenta el &mbito de compresas absorbentes o toallas sanitarias y con base
en lo que dice el Diccionario de la Real Academia de la Lengua Espaiiola es posible

deducir obviamente que:

1.12.1. “ZONA BICONCAVA”: Extensién considerable de la toalla que tiene forma
curvada.

1.12.2. “GEOMETRIA BICONCAVA LATERAL”: configuracién espacial (medidas y
figura segiin definicion de geométrico) de una toalla sanitaria que tiene una forma
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bicéncava (que tiene dos superficies concavas opuestas segin definicién de bi- y
de la definicion de céncava sobre la forma curva) sobre cada vista lateral (segin
definicién de lateral). En pocas palabras, para una persona del conocimiento
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propio de articulos absorbentes, se refiere a “una forma curva en los lados ™. Para
las toallas y particularmente en la presente solicitud, esta frase se refiere a la
bondad de eliminar ¢l roce de la entre piema en el uso de la toalla y la
consecuente irritacién con una configuracién de la toalla de manera que los
rebordes laterales se han suavizado con un recorte cncavo. En toallas se debe
especificar si es o no lateral dado que puede comprende una geometria biconcava,
sobre el ancho y no sobre el largo, por lo tanto en este evento no seria lateral sino

extrema ya que se aplica a los extremos de la toalla.

1.12.3. ADHESIVO DE CONSTRUCCION. En el arte de la construccién de
compresas, el uso de adhesivo es ampliamente conocido. Por definicién, el
término adhesivo hace referencia a una ssustancia que, interpuesta entre dos
cuerpos o fragmentos, sirve para pegarlos y por otro lado, el término
construccién es la accién y efecto de construir, que al juntarlos simplemente
significa accién de construir por unién de elementos de una toalla por medio de
adhesivo, dispuesto para ello.

1.12.4. “AREA DE ZONA LATERAL DE LA SUPERFICIE INTERNA". Segin la
descripcién se refiere al objeto de formar una toalla de lados curvos (geometria
biconcava lateral). El contexto del parrafo entonces debe leerse de manera amplia
y no limitativa donde se afirma que: “Ofro objeto importante del presente

procedimiento segiin la invencién s obtener, por medio de cortes independientes,
una geometria bicdncava en el drea de la zona lateral de ie interna de

la toalla sqnitaria para r una impermeabilidad lateral mejo asi como

una comodidad excelente”.
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ademds por”. Es decir, si la reivindicacion 3 depende de la 2 y ésta de la 1, la
reivindicacion 3 es la suma de las caracteristicas de la 1 mds la 2 mds la 3, ya que
por si sola no tendria significado” (el destacado es nuestro). Siguiendo este
lineamiento, que sélo pretende servir como ayuda respecto a lo que dicta la Decisién
486 (véase literal 4 de este Manual), en ¢l presente capitulo reivindicatorio la cldusula
6 debe tomarse como la suma de las caracteristicas de aquellas que le dieron objeto,
Gsea la 5,1a 4, 1a 3, 1a 2 y 1a principal 1. Lo mismo sucederia con la cléusula 7 que
depende de la cliusula 6, la 5, la 4, 1a 3, la 2 y la principal 1. Por lo tanto, cada una de
estas cldusulas deben examinarse como un conjunto de todas las caracteristicas de las
reivindicaciones que les dieron origen. Por lo tanto, no entendemos a lo que se refiere
el sefior examinador.

1.15. Ahora, respecto a la unidad de invencién, tenemos que segiin la norma, Articulo
25 de la Decisién 486 de la CAN, “La solicitud de patente solo podrd comprender
una invencién o un grupo de invenciones relacionadas enire si, de manera que
conformen un unico concepto inventivo”. Segin la reivindicacién 6, lo que se desea
proteger segiin el predmbulo es un procedimiento, caracterizado por todas y cada una
de los pasos o etapas descritos en las reivindicaciones precedentes sobre las cuales
depende, de manera en esta reivindicacion sdlo se pretende precisar que en una de
estas etapas, etapa de separacién, se realiza mediante un sistema de gufas
independientes y se explica la materia sobre la cual se conforman dichas guias
independientes. De no explicarse, la reivindicacién no seria precisa. En ningin
momento se reivindica un aparato, pues si asf lo hiciéramos, se indicarfa en el
predmbulo que se refiere a un aparato. Ahora bien, en la cldusula séptima, se amplia la
informacién suministrada en la cliusula sexta, de manera que se indica que los
rodillos estin forrados en un materia que no permite que la goma se adhiera a su
superficie. Esta es una precisién importante en el proceso, pues sin este sistema, el
proceso se truncaria. En la cléusula octava, simplemente se advierte que el proceso se
succion y corte de sobrante debe mantenerse lubricado, precisando la invencién. En
las cldusulas novena y décima se precisa una sexta etapa de dicho proceso. En las
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cldusulas onceava, doceava y treceava se especifica el paso séptimo de dicho proceso.

Por lo tanto no entendemos a que se refiere si es una (inica invencién de proceso.

L16. Ahora bien, con el dnimo de reiterar la debida aclaracién de los términos sobre

los cuales se presenta la solicitud de patente, me permito presentarle a usted un nuevo
capitulo descriptivo y resumen, donde se han especificado atin més los términos sobre

los cuales se describe la invencién y se presenta un nuevo capitulo reivindicatorio

sobre el cual se ha omitido la clfusula 7, para precisar aun més los términos del

proceso de la presente invencion.

1.17. Adicionalmente,

cabe reiterar que el nuevo capitulo descriptivo y

reivindicatorio anexos a la presente, no implica una adicién a la invencién

inicialmente propuesta, sino que hace referencia a las indicaciones del seflor

examinador con el fin de precisar y aclarar la invencién.

2. FUNDAMENTO DE DERECHO

Fundamento esta observacion en las normas legales siguientes:

2.1. Numeral 1 del articulo 586 del Cédigo de Comercio.

2.2. Articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién del Acuerdo de Cartagena.

3.3. En las demds normas concordantes.
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PATENTE DE INVENCION

TiTULO:! PROCEDIMIENTO DE CORTE INDEPENDIENTE PARA
C NFORMAR UNA GEOMETRIA BICONCAVA LATERAL EN LA
CONSTRUCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES.

RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

Esta Invencién se refiere a un procedimiento para obtener una forma geométrica
de configuracién bicSncava sobre el reborde lateral de un producto absorbente tal
como una toalla sanitarla. Especificamente, la presente invenclén se reflere a un
procedimiento compuesto por mlltiples etapas de corte independientes para
obtener una configuracién geométrica lateral curva deseada en una toaila
femenina, donde e} primer corte se realiza sobre el material de cublerta antes de la
aplicadén del material adhesivo necesario para su construccién, el segundo corte
se realiza después de depositar el materlal adhesivo necesario para su
construccién y un tercer corte final se realiza después de unir los materiales
necesarios para su construccién, para as/ conformar dicha forma geométrica
deseada de dicha toalla sanitaria.



dirigido consecuentemente a mejorar tanto su comodidad e impermeabllidad como
sus métodos de fabricacién, pues los existentes son dispendiosos que agregan
costos significativos a la usuaria. Esta configuracién del drea lateral de ia toalla con
una configuradén biconcava, normalmente se denomina &drea de la zona
“bicéncava lateral”.

De hecho, es conoclda la necesidad de construcciones de toallas sanitarias con alas
o etiquetas de atadura, tal y como se revela en la Patente Europea EP 0,134,086;
en la Patente Europea EP 0,267,059; o, también de la Patente Internacional WO
89/02729, que durante la corte del revestimiento exterlor de las toallas sanitarias,
se constituyen las alas flexibles laterales de formas tales como semi-redonda o
cuadrética disefiadas para asirse al pantie y después del uso para plegarlas
alrededor de la toalla sanitaria, cubriéndola para su desecho.

Segun |a Patente Europea 0,267,059, la presendia de alas laterales o alas flexibles
as/ como la formacién del drea de la zona bicSncava ubicada en la superficie
interna de la toalla sanltarla, proporciona clerta impermeabilidad lateral asi como
una buena comodidad. En esta solicitud de Patente, las alas laterales o alas
flexibles contienen, ademds, una o mdas capas unidas entre si, para mejorar la
impermeabilidad lateral. El arreglo de estas alas era proporcdionado con base en un
método de corte integral de la toalla. Sin embargo, fue deseable encontrar un
sistema de atadura eficaz que mantenga su posicién al mismo tlempo que una
buena relacién de broche con el pantle, de manera que se necesitaba de alas
laterales o alas flexibles en el drea de la zona del bicdncava mas extendidas que
garanticen la impermeabilidad lateral y su atadura, fabricacibn que no debe
comprender de métodos industriales complejos y asl no exceder el valor que se
cargaria al consumidor. Ejemplos de construcciones de toallas sanitarias con alas
asimétricas ya definidas se revela en la Patente Francesa 9210052.

BJETO DE LA INVENCION.
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Por consiguiente, un primer objeto de la presente invencin es evitar las
desventajas del arte previo. Mads particularmente, un objeto principal de la
presente Invendién es el crear un procedimiento compuesto por miltiples etapas
de corte independientes para obtener una forma geométrica lateral deseada en
una toalla femenina, donde el primer corte se realiza sobre el material de cubierta
antes de la aplicacién del material adhesivo necesarlo para su construccién, el
segundo corte se realiza después de depositar el material adhesivo necesario para
su construccién y un tercer corte final se reallza después de unir los materiales de
construcdién para asi conformar dicha geometria deseada.

Adicionalmente otro objeto Importante, existe en la necesidad de conformar un
procedimiento de cortes independientes con el objeto de producir una zona
bicdncava a lo largo de la extensién lateral de la toalla sanitaria.

Otro objeto Importante del presente procedimlento segin la Invencién es obtener,
por medio de cortes independientes, una forma geométrica bicdncava en el drea
de la zona lateral de la superficie intema de la toalla sanitarla para agregar una
impermeabllidad lateral mejorada asi como una comodidad excelente.

La presente Invencién cumple estas necesidades y proporciona otras ventajas
relacionadas.

Las caracteristicas novedosas que se consideran como fundamento de la invencién
son expuestas en particular en las reivindicaclones adjuntas y las ventajas
adicionales del mismo, se entenderdn mejor sobre la descripcién detallada
siguiente con ias modalidades preferidas y la debida referencia a los dibujos que la
acompafan.
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BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS.

Para aclarar mas la Invencién y sus ventajas comparadas con el arte conocido, se
describen a continuacién con la ayuda de los dibujos anexos, las posibles formas
de reallzaciones ilustrativas y no limitativas de la aplicacién de dichos prindpios.

La Figura 1 muestra una primera etapa del procedimiento objeto de la invendién
donde se llustra la configuracdn del materal de cublerta sobre el cual se
conformara la toalla sanitaria.

La Figura 2 llustra en detalle una segunda etapa del procedimiento objeto de la
Invencién donde se llustra I conflguracién del primer corte que se practica sobre
material de cublerta de Ia figura 1.

La Figura 3 muestra en detalle una tercera etapa del procedimiento objeto de la
Invencién donde se ilustra la configuracién de la aplicacién del adhesivo necesario
para su construcddn que se deposita sobre material de cubierta de la figura 1
previamente cortado seg(n la figura 2.

La Figura 4 muestra en detalle una cuarta etapa del procedimiento objeto de la
Invencién donde se llustra la configuracién del segundo corte que se practica sobre
material de cublerta de la figura 1, después de la aplicacién del adhesivo de
construccién y previamente cortado segin la figura 2.

La Figura 5 muestra en detalle la configuracién de la cublerta después de
practicados los cortes dentro del procedimiento objeto de la invencién.

La Figura 6 ilustra en detalle la ubicacién de la cublerta después de practicados
los cortes, sobre los demds materales de construccidn durante el proceso
productivo objeto de la Invencién.

16
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La Figura 7 muestra en detalle el corte final del procedimiento objeto de la
invencién para formar la aleta cuya linea de extensién se cruza con el primer corte
de la cublerta para constituir la geometria deseada.

La Figura 8 ilustra un detalle de la linea de extensin se cruza con el primer corte
de la cublerta para constitulr la configuracién geométrica deseada de la figura 7.

La Figura 9 muestra en detalle la toalla con la geometria final deseada y
conformada mediante el procedimiento objeto de la invencién.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Esta invencién se reflere a un procedimiento para obtener una forma con una
configuracién geométrica bicéncava hacia el reborde lateral de un producto
absorbente tal como una toalla sanlitaria. Especificamente, la presente invenci6n se
refiere a un procedimlento compuesto por miltiples etapas de corte
Independientes para obtener una figura geométrica en la zona lateral deseada en
una toalla femenina, donde el primer corte se reallza sobre el material de cublerta
antes de la aplicacién del material adhesivo necesarlo para su construccién, el
segundo corte se realiza después de depositar el material adhesivo necesario para
su construccién y un tercer corte final se realiza después de unir los materiales de
construccién para asf conformar dicha forma geométrica deseada.

Para obtener una geometria deseada en la cublerta del producto objeto de ia
invencion se requiere de multiples estaciones de corte independientes que se
encuentran a lo largo del proceso productivo.

(}
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Un procedimiento para la elaboracién de productos sanitarlos consiste en confinar
la aimohadilla absorbente hecha de pulpa celulosa entre una pelicula de polietileno
Impermeable hacia el exterior, a los liquidos, y una capa cublerta de tejido o una
pelicula de polletileno micro-perforado, sellando dichas dos capas a lo largo de su
reborde perimetral, manteniendo en su Interior la aimohadilla absorbente para
conformar la toalla sanitaria.

Conforme se llustra en la figura 1, la tirma de cubierta 1, que comprende caras
opuestas, en la etapa uno entra al proceso hacdla la primera estacion de corte en
una primera linea de produccién 2. Dicha tira de cublerta 1 puede comprender
una cublerta tejida o una pelicula de polletiieno micro-perforado permeable a los
liquidos.

Una vez Ingresa dicha tira de cubierta 1 a la primera estacién de corte por dicha
primera linea de produccién 2, se practica un primer corte cncavo 3 a lado y lado
de la tira de cubierta 1 en una segunda etapa del proceso, el cual tiene la
configuradén geométrica mostrada en la figura 2. Esta segunda etapa del proceso
no genera ninglin sobrante.

En una tercera etapa del proceso y luego de ser realizado el primer corte 3, se
aplica el adhesivo 4 necesario para su construccién (en adelante adhesivo de
construccdn) a la cublerta 1 en la parte Inferior mediante una boquilla
convenclonal tipo labio.

La configuracién de la adicién del adhesivo de construccién 4 se muestra en la
Figura 3.

Luego de ser aplicado el adhesivo de construccion 4 a la tira de cubierta 1 por su
cara expuesta, una cuarta etapa del procedimiento comprende en llevar Ia tira de

R
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cublerta 1 por la linea de produccién 2 hacla una segunda estacién de corte para
practicar segundos cortes rectilfineos 5 de manera que interceptan cada uno de los
dos primeros cortes cdncavos 3 en sus extremos y se conforman por lo tanto los
sobrantes 6. La configuracién de esta geometria de corte se ilustra en la Figura 4.

En una quinta etapa de proceso productivo objeto de la invencién y luego de sallr
del segundo corte 5, se retiran los sobrantes 6 de manera que la tira de cublerta 1,
comprende finalmente en esta quinta etapa, una configuracién bicdncava lateral
recubleita de adhesivo de construccién 4. La tire de cubieta 1 con su
configuracdén bicdncava y la debida aplicacién de adhesivo de construccién 4 sin
sobrantes 6 se configura conforme la Agura 5.

A la salida del sequndo corte 5 es necesario manejar y manipular |2 tira de
cublerta 1 y el sobrante 6 por separado.

El sobrante 6 es retirado del proceso productivo en esta quinta etapa para luego
ser procesado para su manlpulacién en etapas auxiliares. Dicha separacién se
realiza mediante dos sistemas de gufas Independientes. El primer sistema de gulas
separadoras consta de dos rodillos metdlicos separados angularmente entre sl y
que giran libremente sobre un eje medlante rodamlentos. Dichos rodilios estén
forrados en un material que no permite que el adhesivo de construccién se adhlera
a su superficie. El objetivo principal de dichos rodlllos es separar el sobrante 6 de
la cublerta 1. El segundo sistema de guias separadoras consta de dos elementos
rectos metdlicos alargados se seccién dilindrica dispuestos en paralelo, cuyo
objetivo es terminar de separar el sobrante 6 de la tira de cubierta 1 y guiar dicho
sobrante 6 hacia un sistema de succién que lo retira del proceso productivo y lo
guia hacla el sistema de corte y almacenamiento. El sistema de succién y corte
para el sobrante 6 debe mantenerse completamente lubricado a la entrada del
corte mediante un sistema automético de aspersién.

/4
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Por su lado, la tira de cubierta 1 debe ser guiada conforme la linea de produccién
2.

La tira de cublerta 1 es gulada al proceso mediante la primera linea de produccién
2 hacia una pelicula de polietileno impermeable 7 que viene sobre una segunda
linea de produccién 8, donde 1a tira de cublerta 1 es depositada sincrénicamente
sobre dicha pelicula de polietileno impermeable 7 en una sexta etapa del proceso.
Previamente a la unién con la tira de cubierta 1, dicha pellcula de polietileno
impermeable 7 contlene sobre su superficie una pelicula de alreacién 9 y el niicleo
absorbente 10, debldamente cortados y posicionados como se muestra en la figura
6, de tal manera que los materlales que comprende la toalla se traslapan
acertadamente para unirse entre si gracias al adhesivo de construccién 4 que
recubre la tira de cublerta 1.

Luego de tener todos los componentes de la toalla sobre puestos y unidos entre si,
en una séptima etapa del proceso, la segunda linea de produccién 8 se dirige a
una tercera estaclon de corte, la cual comprende cortar la configuracién particular
de Ia toalla, dando asi su configuracion geométrica deseada como se muestra en la
Rgura 7.

Esta séptima etapa comprende un tercer corte 11 que configura el reborde de Ia
toalla asi como sus alas laterales. De esta manera, sobre la base extrema de las
aletas, el tercer corte 11 se cruza con cada uno de los primeros cortes 3 conforme
se ilustra en la figura 8, limitando los cortes bicdncavos de la tira de cublerta 1 por
encima de la pelicula de polietileno impermeable 7.

Luego de ser cortado el producto mediante el tercer corte 11 y eliminado el
sobrante, la configuracién geométrica final comprende la toalla sanitaria tal y como
se ilustra en la figura 9.

70
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De esta manera se ha conformado una toalla cuya cublerta comprende una
configuradén bicdncava por encima de la pelicula de polietileno impermeable que
comprende [as alas y la base de la toalla sanitaria, dirigido consecuentemente a
mejorar tanto su comodidad e Impermeabllidad como su método de fabricacion.

Sélo se han ilustrado a manera de ejemplo algunas modalldades preferidas de la
invencién. En este respecto, se apreclard que el procedimiento de corte
Independiente para conformar una figura geométrica biconcava lateral en la
construccién de articulos absorbentes, asi como los arreglos en su configuracién
particular se puede escoger de una pluralidad de altemativas sin apartarse del
espiritu de la Invencién segun las sigulentes reivindicaciones.

N
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REIVINDICACIONES

1. Procedimlento de corte Independiente para conformar una figura
geométrica bicdncava lateral en la construccidn de articulos absorbentes

caracterizado porgue comprende

una primera etapa donde una tira de cublerta (1) que comprende caras
opuestas, entra al proceso hacia una primera estacién de corte en una
primera linea de produccién (2);

una segunda etapa donde una vez Ingresa dicha tira de cublerta (1) a la
primera estacién de corte por dicha primera Iinea de produccién (2), se
practica un primer corte céncavo (3) lateral y simétrico a lado y lado de
dicha de cublerta (1);

una tercera etapa donde luego de ser reallzado el primer corte céncavo
(3) a lado y lado de dicha de cublerta (1), se aplica adhesivo de

Ve —
construccén (4) a la cublerta (1) sobre toda su superficle por su cara
expuesta;

una cuarta etapa que comprende en llevar la tira de cubierta (1) por la
primera linea de produccién (2) hacia una segunda estacién de corte
para practicar segundos cortes rectilineos (5) de manera que Interceptan
cada uno de los dos primeros cortes céncavos (3) en sus extremos y se
conforman por lo tanto unos sobrantes (6) de material de tira cublerta

1)y,

una quinta etapa donde luego de practicar los segundos cortes
rectilineos (5), se retiran los sobrantes (6) de materlal de tira cubierta

L
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(1) de manera que la tira de cubierta (1), comprende finalmente en esta
quint2 etapa, una configuracién bicéncava lateral recublerta de adhesivo
de construccién (4).

. Procedimiento de corte Independiente para conformar una figura
geométrica bicéncava lateral er la construcclén de articulos absorbentes

seglin la reivindicacién 1 caracterizado porque en dicha segunda etapa
del proceso, no se genera ningin sobrante.

. Procedimlento de corte Independlente para conformar una figura
geométrica blcdncava lateral en la construccién de articulos absorbentes
segln la reivindicacién anterior caracterizado porgue dicha tira de
cublerta (1) puede comprender una cubierta tejida o una pelicula de
polletiileno micro-perforado permeable a los liquidos.

. Procedimlento de corte independiente para conformar una figura
geométrica bicéncava lateral en la construccién de articulos absorbentes
seglin la relvindicacién anterior caracterizado porque a la salida de los
segundos cortes rectilineos (5) es necesario conducir y manipular la cublerta
(1) y el sobrante (6) por separado.

. Procedimlento de corte independiente para conformar una figura
geométrica bictncava lateral en la construccién de articulos absorbentes
seg(in la relvindicacién anterior caracterizado porgue el sobrante (6) es
retirado del proceso productivo en la quinta etapa para luego ser procesado
para su manipulacién en etapas auxiliares.

A\
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6. Procedimiento de corte Independiente para conformar una figura

geométrica bicdncava lateral en la construccién de articulos absorbentes
seg(in la relvindicacién anterior caracterizado porque dicha separacién
se realiza mediante dos sistemas de gufas independientes, donde el primer
sistema de gufas separadora consta de dos rodilios metdilcos separados
angulc:mente entre si y que giran libremente sobre un ej= mediante
rodamlentos y donde el segundo sistema de gufas separadoras consta de
dos elementos rectos alargados se secclén cllindrica dispuestos en paralelo,
para terminar de separar el sobrante (6) de la tira de cublerta (1) y gular
dicho sobrante (6) hacla un sistema de succién que lo retira del proceso
productivo v lo gufa hacia un sistema de corte y almacenamiento.

. Procedimiento de corte Independlente para conformar una figura

geométrica bicdncava lateral en la construccién de articulos absorbentes
segin la relvindicacién anterior caracterizado porque el procedimiento
de succién y corte para el sobrante (6) debe mantenerse completamente

lubricado a la entrada del corte mediante un sistema automético de

aspersion.

_ Procedimiento de corte Independiente para conformar una figura

geométrica bicSncava lateral en la construccién de articulos absorbentes
segun Ia reivindicacién anterior caracterizado porgue en una sexta etapa
del proceso la tira de cubierta (1) es gulada al proceso mediante la primera
linea de produccién (2) hacla una pelicula de polietileno impermeable (7)
que viene sobre una segunda linea de produccién (8), donde la tira de
cublerta (1) es depositada sincrénicamente sobre dicha pelicula de
polletileno impermeable (7).
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9. Procedimlento de corte independiente para conformar una figura
geométrica biconcava lateral en la construccién de articulos absorbentes
seglin la reivindicadén anterior caracterizado porque previamente a la
unién con la tira de cublerta (1), dicha pelicula de polietlieno iImpermeable
(7) contiene sobre su superficde una pelicula de aireacién (9) y el nicleo
absorbente (10), debidamente cortados y posidonados de tal manera que
. s materlales que comprende la toalla se traslapan acertadamente para
unirse entre s/ gracias al adhesivo de construccién (4) que recubre la
Cublerta (1).

10.Procedimiento de corte Independiente para conformar una figura
geométrica bicdncava lateral en la construccién de articulos absorbentes
segln la reivindicacién anterior caracterizado porgue una séptima etapa
del proceso comprende un tercer corte (11) que configura el reborde de la
toalla y sus aletas, incluyendo entre Ia tira de cublerta (1) y dicha pelicula
de polietileno impermeable (7), la pelicula de alreacién (9) y el nicleo
absorbente (10).

11.Procedimiento de corte independiente para conformar una figura
geométrica biconcava lateral en la construcclén de articulos absorbentes

segin la relvindicacién anterior caracterizado porgue sobre la base
extrema de sus alas, el tercer corte (11), se cruza con cada uno de los dos

primeros cortes (3), limitando los cortes biconcavos de la cublerta (1) por
encima de la pelicula de polietileno iImpermeable (7).

12.Procedimiento de corte independiente para conformar una figura
geométrica blcbncava lateral en la construccldn de articulos absorbentes

seglin la reivindicacién anterior caracterizado porque luego de ser
cortado el producto mediante tercer corte (11) y eliminado el sobrante

15
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adiclonal, la geometria final de la figura comprende una toalla sanitaria con
alas simétricas.
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica

1) GENERALIDADES
a) Documentos estudiados:

) Para el presente estudio se tendran en cuenta el capltulo descriptivo,
comprendido en los folios 80 a 69 de la solicitud en estudio. Sl se
aceptan las modificaciones realizadas por el solicitante.

i) Para el presente estudio se tendrdn en cuenta el(los) dibujo(s)
comprendido(s) en el{los) folio(s) 17 a 24 de la solicitud en estudio.

iii) Para el presente estudio se tendra en cuenta el capltulo reivindicatorio
que comprende 12 reivindicacién(es) en el{los) folios 70 a 74 de la
solicitud en estudio. Sl se aceptan las modificaciones realizadas por el
solicitante.

iv) Sl se hacen observaciones al punto 1) a) por parte de esta oficina en el
item 3 de este documento.

b) Datos del expediente:
i} La presente solicitud en estudio

(1) Fue presentada el 30 de diciembre de 2003
(2) NO se reclamé prioridad aiguna



c)

Objeto de la Invencién

i) Las reivindicaciones 1 a 12 de la solicitud en estudio se refieren a un
procedimiento de corte independiente para conformar una figura
geométrica biconcava lateral en la construccion de articulos absorbentes
caracterizado porque comprende una primera etapa donde una tira de
cubierta (1) que comprende caras opuestas, entra al proceso hacia una
primera estacién de cortée en una primera linea de produccién (2); una
segunda etapa donde una vez ingresa dicha cubierta (1) a la primera
estacion de corte por dicha primera linea de produccién (2), se practica
un primer corte concavo (3) lateral y simétrico a dicha tira; una tercera
etapa donde luego de ser realizado el primer corte (3), se aplica
adhesivo de construccién (4) a la cubierta (1) sobre toda su superficle
por su cara expuesta; una cuaria etapa que comprende en llevar la tira
de cubierta (1) por la primera linea de produccién (2) hacia una segunda
estaciéon de corte para practicar segundos cortes rectilineos (5) de
manera que interceptan los primeros cortes céncavos (3) en sus
extremos y se conforman por lo tanto unos sobrantes (6) de material de
cubierta (1); y, una quinta etapa donde luego de salir del segundo corte
(5), se retiran los sobrantes (68) de material de cubierta (1) de manera
que la tira de cubierta (1), comprende flnaimente en esta quinta etapa,
una configuracién bicdncava lateral recublerta de adhesivo de
construccion (4).

ii) El anterior procedimiento busca proporcionar mejores articulos
absorbentes desechables.

fli) Segin la Clasificacidon Intemacional de Patentes, la codificacién para
esta solicitud corresponde a: A 61 F 13/15

2) DE LA SOLICITUD DE PATENTE

a)

b)

d)

De la descripcién

La solicitud de patente, en el aparte de la descripcién, NO cumple con el
articulo 28 de la Decision 486 de la Comisi6én de la Comunidad Andina de
Naciones.

De las relvindicaciones

La solicitud de patente, en el aparte de las reivindicaciones, NO cumple
con el articulo 30 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina de Naciones

De la unidad de Invencién

La soliciiud de patente, en lo referente la unidad de invencion de la
solicitud, NO cumple con el articulo 25 de la Decisién 488 de la Comisién
de la Comunidad Andina de Naciones.

De las objeciones por parte de esta oficina

Esta oficina, Sl presenta objeciones a la presente solicitud de acuerdo a los
puntos enumerados antes. Estas objeciones se analizaran en el [tem 3.



3) OBJECIONES A LA SOLICITUD DE PATENTE EN CUANTO A SU
PRESENTACION

De acuerdo a lo visto en los puntos 1 y 2, esta oficina concepttia que: Sl existen
objeciones a la solicitud de patente relacionados asl.

a) SOBRE LA RESPUESTA DEL SOLICITANTE

i)

El memoriallsta en su redaccidn y respuesta a la objecién sobre que
“La descripcibn no es clara toda vez que el solicitante emplea
terminologia ambigua y etérea, sin una significacién evidente® cita el
articulo 28 y concluye que se debe partir del hecho que el "sefior
examinador 68 una persona capacilada en J/a materla lécnica
correspondients...” Acto seguido cita el Manual Andino, el reglamento
de Presentacién de Solicitudes PCT y nuevamente concluye que:

*(i) Que la solicitud obviamente se refiere a TOALLAS SANITARIAS
FEMENINAS “

*(ii) Que existe un problema respecto a la construccion de las ALAS en
TOALLAS SANITARIAS FEMENINAS “

“(ii) Y, ol tdrmino ALAS en materia de TOALLAS SANITARIAS
FEMENINAS reconoce el arte de las alas normalmente ubicadas
lateralmente en toallas sanitarias, por lo que se parte del hecho que el
examinador conoce dicho arte de los articulos desechables”

Respecio a este punto:

¢ En efecto el examinador es una persona capacitada en la materia
técnica cormespondients

» EIl sustento hecho por el memorialista nada tiene que ver con lo
requerido por esta oficina. NI se objetd lo relacionado con toallas
sanitarias femeninas, ni se objetd el problema propuesto ni se objetd
el término alas. Absolutamente nada de eso es tema de discusion.

e Que las citas que hace sobre la forma de redactar la descripcion,
relacionados en el reglamento del PCT, nada tienen que ver con los
errores que posee la solicitud.

Continua el memorialista indicando que es posible deducir que se
precisa el tem (i) (Que la solicitud obviamente se refiere a toallas
sanitarias femeninas) respecto a la claridad de la Invencién segan el
reglamento.

Olvida el memorialista que lo suyo no es una solicitud PCT sino una
solicitud nacional que debe cumplir con lo establecido en el Articulo
28 de la Decisién 486, esto es que:"La descripcidn deberd divuigar
la invencién de manera suficlemtemente clara y completa para
su comprensién y para que una persona capacitada en la
materia técnica correspondiente pueda ejecutaria”

iii) Luego el memorialista lleva de manera equivoca a afimar que “al

parecer el senor examinador a (sic) pasado por alto esta informacion
(refiriéndose a las citas de documentos patentes que hace en la
solicitud) y no se ha percatado que aqul se revela materia que se
considera (til para la comprensién la blsqueda y el examen de la
invencion pues se cltan documentos que reflejan dicha técnica que
cumplen la regla 5 del reglamento PCT.



Nuevamente se le indica al memorialista que para efectos del presente
analisis no se puede ver el reglamento del PCT como obligatorio para la
presente solicitud; si bien es una gula, no se puede tomar como norma.
Bien puede cefiirse a lo que sl dicta la norma obligatoria contenida en la
Decisién 488 y donde se afima que."La descripcién de la invencién
indicara el nombre de la invencién e incluira la sigulente informacién: a)
el sector tecnolégico al que se refiere o al cual se aplica la invencién; b)
la tecnologla anterior conoclda por el solicitante que fuese util para la
comprensién y el examen de la invencion, y las referencias a los
documentos y publicaciones anteriores relativas a dicha tecnologla; c)
una descripcion de la invencion en términos que pemmitan la
comprensién del problema técnico y de la solucién aportada por la
invencién, exponiendo las diferencias y eventuales ventajas con
respecto a la tecnologla anterior; d) una resefia sobre los dibujos,
cuando los hubiera; e) una descripcion de la mejor manera conocida por
el solicitante para ejecutar o llevar a la practica la invencién, utilizando
ejemplos y referencias a los dibujos, de ser éstos pertinentes; y, f) una
indicacién de la manera en que la invencidn satisface la condicién de ser
susceptible de aplicacién industrial, si elilo no fuese evidente de la
descripcion o de la naturaleza de la invencién.”

En segundo lugar, los largos argumentos emanados de dicho
memorial son vaclos y nada tienen que ver con lo exigido por esta
oficina. Los documentos citados dentro de la solicitud y estudliados por
la oficina no tienen absolutamente nada que ver con lo requerido en el
concepto técnico 1726, como se vera lineas mas adelante.

iv) EIl memorialista afirna que “si el sefior examinador desconoce la

configuracion de una toalla sanitaria cave (sic) advertir que a partir de
dichos documentos, es posible establecer formas y métodos de
fabricacion...”

Si bien osada e inapropiada la afirmacién del memorialista, cabe
Informarie que el examinador es capaz de emitir un concepto porque
conoce del arte y de la técnica de las formas y métodos de fabricacion
de dichos articulos. Que en el concepto técnico nunca se discutié sobre
el desconocimlento del arte, sino del uso inapropiado que hace el
solicitante de ciertos términos que son inaceptables por lo ambiguos y
donde el examinador, por conocer del arte, tiene la autoridad para
hacerlo. Ademas lo relacionado en dichas anterioridades es totaiments
claro, no asi la presente solicitud que se limita a lanzar conceptos
etéreos inaceptables en el arte de las patentes.

Trata de hacer ver el memorialista que el examinador desconoce
conceptos basicos de geometria como seml- redondo o cuadratico. En
primer lugar, se le informa que nada tienen que ver sus observaciones
con lo relaclonado por esta oficina. Ademads, son inaceptables sus
ofensas que lo unico que demuestran es la incapacidad de debatir con
argumentos técnicos suficientes. Se le reitera al memorialista que sus
argumentos nada tienen que ver con lo referido por esta oficina y por
tanto, ni siquiera sirven para sustentar |a solicitud.

vl) Luego el memorialista hace un recorrido por la tridimensionalidad de las

toallas, las partes de un articulo absorbente y una larga explicacion
acerca de las alas. Se le informa nuevamente que absolutamente nada



de esto fue objeto de discusion por parte de esta oficina por lo que sus
argumentos no tienen ningan asidero.

vii} Luego el memorialista hace una definicidén de varias palabras segun la
definicion de la Real Academia de |la Lengua, tratando de hacer ver que
el examinador desconoce conceptos de uso comin.

En primer lugar, es evidente que quién contestd el memorial ni siquiera
leyd el concepto técnico emitido por esta oficina. Nunca se cuestiond el
significado vulgar de cada palabra. Se cuestioné el significado técnico
de frases en el campo de los articulos absorbentes desechables

En segundo lugar, es evidente que quién redacta no conoce sobre el
arte de los articulos absorbentes y se limita a intentar desprestigiar a la
oficina y sus conceptos. Las definiciones de cada palabra que da en el
memorial en efecto son de uso comun, no asi las frases empleadas que
no tlenen ningin significado técnico universal. Se le recuerda que las
patentes son documentos unlversales que no admiten Jerga regional. Se
le recomienda al solicitante que lea las anterioridades que él mismo
sefiala y que emplee tdminos vélidos en espailol técnico.

En tercer lugar, el memorialista cae en exabruptos al Intentar definir los
absurdos relacionados en la solicitud original

Lo que define como zona biconcava, técnicamente es descabellado. Es
totaimente irrelevante que diga que una zona biconcava es una
extenslén considerable de la toalla que tiene forma curvada. A ningin
técnico se le ocumird lanzar una definicidn tan abstracta, inexacta,
imprecisa, Incoherente e inapropiada para definir una toalla. Lo mismo
sucede con la rislble definicion que da sobre la absurda frase “geometria
bicdncava lateral® y que concluye con "forma curva en los lados”. Dicha
definicién no es aplicada universaimente. Aun méas descabellada resulta
la definicibn que da el memorialista a la frase “adhesivo de
construccién®; frase inexistente, e inapropiada para el medio. Si bien las
palabras sueltas “adhesivo” y “construccion” son conocidas, no por el
simple hecho de unirlas de forma arbitraria, se genera una frase con un
significado real. Lo mismo sucede con el resto de las definiciones. Por
tanto, el sustento que hace el memorialista es totalments Inaceptable e
improcedente.

viii)Las explicaciones que da el solicitante en referencia a lo requerido por
esta oficina en el item de reivindicaciones son igualmente inaceptables.
El solicitante debe recordar que las reivindicaciones por sl solas deben
sar claras y conclsas. El largo argumento que da para tratar (tratar
porque no lo logra) de explicar el porque de la redaccion de las
reivindicaclones, es un sustento del porque las relvindicaciones no son
claras. Se le sugiere al mismo solicitante que revise los documentos que
referia para que estudiara esta oficina, para que se llustre como es que
se deben redactar unas reivindicaciones. Debe recordar el soliclitante,
que {as reivindicaciones POR S| SOLAS DEBEN ser claras y concisas.
Se remite al solicitante al Artlculo 39 de la Decislén 488, norma esta que
sl es aplicable a la presente solicltud.

ix) Lineas méas adelante, el memorialista cita el Manual para el Examen de
Solicitudes de patentes de invencién de la Comunidad Andina y hace
alusién a lo que es una reivindicaclén dependiente, haclendo ver que



esta oficina no entenderfa dicho significado. Esta oficina nunca
cuestion6é nada de lo que el memorialista expresa. El concepto fue muy
claro en advertir que "la relvindicacioén sexta y su dependiente, asl como
la séptima vy sus dependientes, ampllan la materia iniclal de las
primeras reivindicaciones”. En_efecto, las relvindicaclones

dependientes deben precisar, dellmitar, hacer més especifico el

contenido de la relvindicacién de la cual dependen. Si blen es clerto
que deben contener todas las caracteristicas de la reivindicacién de la

cual dependen, también es cierto que no pueden agregar mas
caracteristicas a las iniciales porque estd configurando una solicitud
diferente a la Iniclal. La funcién de la reivindicacién dependiente es
delimitar, mostrar realizaciones de forma preferida de la reivindicacidn
principal. Nunca aumentar el objeto de la reivindicacion original. Lo que
esta oficina quiere hacer ver, es que independientemente de que
coloque dependencias, las reivindicaciones mencionadas ampllan la
materia contenida iniciaimente. Algo inaceptable. Esto es lo que el
mismo memorialista describe en su memorial donde afirma que “en la
clausula séptima se amplia la informacién suministrada en la clausula
sexta...”. Notese como en el nuevo capftulo se incluye otra linea de
produccién (8) que no estaba contemplada en la relvindicacién 1. Esto
qulere decir que se esta estudiando otro proceso y no necesariamente el
primero.

b) DE LA DESCRIPCION

c)

La presente solicitud contiene exactamente los mismos problemas
enumerados en el concepto técnico anterior. La descripcibn no es clama
toda vez que el solicitante emplea terminologla ambigua y etérea, sin una
significacién evidente. Las frases “geometria lateral®, “zona bicéncava®,
“geometria bicdncava®, “adrea de la zona lateral de la superficle intema”,
‘geometria biconcava lateral®, “corte independiente®, "geometria lateral”,
“adhesivo de construccién®, “tira... que comprende caras opuesias”,
“configuracion biconcava lateral®, y un largo etcétera son inaceptable plies
no cormasponden a lenguaje técnico universal.

Debe recordarse que los documenios patentes son documentos
universales, donde la terminologla empleada debe corresponder a la
normalmente empleada por todos los técnicos, de tal fooma que cualquier
persona que conozca de la materia en cualquier parte del mundo pueda
entenderla y desarrollaria. La terminologia empleada por el solicitante no
es de este tipo.

DE LAS REIVINDICACIONES
La presente solicitud contiene exactamente los mismos problemas
enumerados en el concepto técnico anterior.

Todas las observaciones del punto 3) b) son aplicables en este capftulo
tamblén. Términos como “geometria bicdncava lateral® “tirma de cubierta” y

un largo etcétera, causan que no pueda evaluarse adecuadamente la
solicttud.

Nétese también como hay reivindicaciones que muestran elementos que no
estan contenidos en la reivindicacién original y no hacen parte de ellos. Por
ejemplo, la segunda linea de produccién (8), el tercer corte (11) u otros
ampllan |la materia inicial de las primeras reivindicaciones
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d) SOBRE LA RESPUESTA QUE DEBE DAR EL SOLICITANTE
El solicitante solo tendrd una oportunidad més para contestar el
requerimiento de esta oficina y contestario en términos respetuosos y
ajustados a la legislacién. De no hacerlo esta oficina procederd a denegar
ol privilegio solicitado en los términos del articulo 45 de la Decision 486

4) ACERCA DEL EXAMEN DE FONDO DE LA SOLICITUD

De acuerdo a lo observado en el punto 3) NO es posible realizar una correcta
Determinacién del Estado de la Técnica y Evaluaclén de los requisitos de
patentabilidad.

Solo cuando se haya corregido adecuadamente la solicitud y se haya orientado de
forma tal que sea claro lo que quiere ser protegido, sélo en ese momento esta
oficina podré elaborar una determinacién correcta del estado de la técnica y una
evaluacidn correcta de los requisitos de patentabilidad.

5) NOTIFICACION

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le Indica que dentro del término de sesenta dias contados
a partir de la fecha de la notificacion de la presente comunicacién debe responder

a la notificacién. En caso de no dar respuesta al presents reguerimiento, o sl a

pesar_de la respuesta subsistieran los Impedimentos para la concesién, se
denegara la patente. Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto por el

numeral 5.2, literal e) del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N°
10 de 2001

El anterior requerimiento fue notificado porfijacién en la lista, de fecha

23460, 2007

Concepto Técnico N° EXAMINADOR TECNICO
Cédigo No.
1307 202003
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d'enlover les myma de protectiom 130, 132 pour parmsttrs ms fimstion
des wolats 106, 108 extérieurement su linge da carps 140 avec dventiml-
lemnt wm chyvanchamnt dge valats 106, 108, camm clziremset reprémantd
4 1a figere 6 Les myens de fistion smovibles 112 du walst 108 per

ammple &l » omtre 1s lings da
earps 140, twndis que les woyens de fixstion amoviblas 110 &u volet 106
par exmaple dispmebs o = 1s volet 108

viament se fizer sur lg wolst Lii-nims 105 Dwns mne varimts da ria-
limstion, on peut éventuallement supprimer les moyens 112

Come cala est reprismts sur las fipores &4 4 6, les walets 106, 108
amt fornls de préfizence par tos seule bande 142, gue 1'cn vait hism
aux figores 3 et 6, & v mtiris impurelebls aux fluides, par exsspls
wm fila de polyéthyline Faturellewsmt, oo peut utilisar tmob sutre type
da mtirim coovenshls Cette hende 142 est sulidarisée par tout moyen A
1l'emveloppe 108 emtanent 1'dlément sbearbmt 102 Cala peut dtre
rdalisd nistmmnt per collage, per exwsple per dipt d'mn ou plugieare
traits ds colls ¥4 gui seut clsiresant visihles ls figers 7

Ls dals ] 100 wvee bands 142 rapportie
axt réslisée oonforsimmt & uw procidd dirivh d'wn procédd clessioue &
réalisstion des esballages individusls pour les sarviattes plides

O prockdd [} m fin & 1se
pdalshlemt plides en deux ou trols d'uos feullls de polydthyline ou
autre

L'azvaloppege est offectod per nise en place da 1a servistte ssuaible-
mat au silisc ds la feuills On rebat wwuits les bords de estts
darnidre sur la sereistts, 1'u sur 1'sutre On sculla ces rsbats 4 1
portim centrels de 1s fexills, le long des bords purpendicnisires &
1'sws da plisge des rsbats BEnfin, on scslle lss rebats 1'un A 1'sutes
paralldlenmt & cot sxe
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ﬁmﬁh_-lh‘ll-l'-lﬂ'--hlihml'ﬂ-
mﬂnhdhmﬂ:mhhﬂhmnﬂlmﬁ-
tusr 1s pochette de protsction 100, soit sur l'scvaloppe 108 contanent
1'4ldment taspon 102, 1a afin d'sasu-
rer la salidsrization de ces deux pidces

Bn outre, on préveit las pridicoupes 122, 1N, 126 la long des bards
scallés do la pochetts de protection 100 afin d'sasurer uoe dicmpe
corrects pour réaliser les volets latirsos 106, 100 Au lieu de lignes
da prédicops, oo peut prévoir un scellage non Afinitif ls loog des
lignes 1M, 126 Feturallemeut cacore, c» procédé est modifié pour rée-
1iser los mywes da fization ssovibles 110, 112 des volsts 106, 108, pur
ommple s dipmet des pevie d' Qi smt
mmmum-_m-mm—hm
ﬁﬂmlﬂ.mm—hunﬂ.ﬂu—mn-ﬂnm
fuce

L] da cstts pochatts de protaction soot
ﬂbl.-.au-—dnn:x-:ﬁ-d--u_-ﬂm1l!-ln
u-up-u—'n-'mhx.ml Duns 1a varisnts de rie-
Jisation des figures 4, 9 et 7, la poshatts de protaction 100 est rla-
1ivée A co nivean de 1a souhze entre les soywns da fimatimm 110, 112

mum-m-umo.umumm
108 sont soliderisés en cheveuchesent, par exsspls par scuhire thermigue
dms 1o cas ob las volsts 106, 103 emt réelisis e we feuilla &
w.n-llﬂutw.munhun
&tent rifbrenche 152

Oa pect eocore prévoir wme A la figue
Q.Id-_hn-lld-nlmhhw.ﬂ.'n—hh
walet 106, est pomrwu d'vn mcyen de fimatim meovihle 110, oon protigd
qud sert & 1s d s L] 100 par

sent do walst 108 mxtériscremmt m: volst 106 L'ouverturs de la
pochetts 100 se fait alors per sispls sctise sur 1 volet 108 Puur le
sigarer du volst 106 La fuca intarne do wolst 108, en regsrd du soyen
110 peut avoir subi vn treitsmmat spproprié coum en sol par exsspls
um lequage pour =a ams 1a moyen 110 du

wommm™ PCTTaa—G
10

volst 106 On peut ensuits obtanir Ja fization des volets 106, 108 mtre
ox exticiswrsmnt m lings ds oorpe 1% par wn nouvess chevaxhesmt
das volets 106, 108 de manidve similgire

Natorullemsnt, 1'icvention cogewsd tous lss acyens comstitumt des
équivalents techniques des moyens diorits siosi qua lsure diverses
ombinmisons Per emmple, am limn d'utiliser des pavis da prodmit
wihisif pouwr réaliser les moyens de fizstion smovihles 110, 112, lem
moyecs ds soliderisstion 114, 116, oo ject utiliser das attaches typa
Valaro

Ea cutre, las wolsts lstbrwux pecvmt $tre formés d'voe meniice qual-
conue On prifire cependmt que cas volets latérwx 106, 108 mcimnt

mur 1 10% - 4léssut twspon 112 Ces valats
Imtéreux 106, 108 peuvent étre réalisés & partir d'wmne senls hende 142
@ mtiriss ispermiahla, afin de protiger en touts sécurith le linge de
corps comtre tout risque da taches

la matirisy ispecaieble utilisd pour former les valats lathrwnz peut
atre revity d'ne mstidre sheorbente afin d'éviter qua les gouttes &
liguide qui se digoseut sxr les woleta ne tschent le scus-vitement Une
salution wwentageoss omwists & esployer pocr les volsts m compleam
pallicyls de palyitiylins ou autre matidre plestique et nen-tissh

b s -t & fitres
traities himophiles, préssntact uoe dotceur au toucher

s non~tissh est lié & la pellicule per tout moyen mpoprid tel qm
collage botmlt, extrowion d'me pelliculs de polyéthylios sor le
am-tizsh ou encore thermolisgs pee calsadeage & chaad

&1
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EEVENDICATION
L - pour 1'hygidoe
fémiring, comwenmt wn @léssat taspon (102) shecrbent lss fluides
dispond 41 d'vas (10k) dmt su

moins 1a partie de récsption des flnides est permishls wx fluides
des valats latéreux (106, 108) étast préves pour amiliorer 1'étm-
chiité latirals, lastits volats lathreus (106 108) étant da dimen-
sime suffigmtes pour posvair dtre rabsttus extériscremsnt mrtour
@ linge da oarps, tel que alip, portd par la parsame, ces volsts
letbewnm (106, 108) omprensmt & mxing m sayen (110, 112)
permttant ls fization smovible desdits volets latérmus su linge de

corpe e alosl une dulit Linge de
eorps, lemiits volsts latérmm (105 108) étent cosgus da fagon 4
forser eprde explal de la par -

tour ds la servistts phriotique alle-mise rwplide, mn conditiomme-
et ou sachet jetsbla, carsetirisle en co que las volets latérwx
{106, 108) sont égalsmmnt congus pour forwer partis intdgrants d'ume
pochette ds protectim (100) dess lagmlle est conditimemia la ser-
vistts piriodique svent esplod, catte pochetts de protection (100)
comportant das mogwns, Dotmmsnt de peidécoue, (122, 14 126)
parngttant de libirer lss valsts lavdreuz (106, 108) lors de l'ar
varture do 1a pochette da protaction {100)

malon 1s 1, - ca
qu las volsts latbrmmx pricitis (106 108) sont forwis par wme
ssuls bends (1A2) e metirimn isparelehle mux fluides, per exesple
wm fils ea e is pro-
prewat dite (103-108)

selon 1a 2 - co que
1a pochetts (100) est cbtemus d'me part par scallummat des volats
(106, 108) A )s partis centrale de 1a bunde (1A2) 1s long des borde
perpendiclzires A 1'ams & plings des volets, d'agtre part par
scollmmant des volets 1'un sur 1'astre, parullilessnt & ost axe

=alon ls 3, - e
que lss myens (122, 124, 126) sont constitole per des prédécoopes
paralliles mm bords scallés ds la pochette (100)

WO BTN PCT/IREAME
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salon la 3 - cs qe
= mine 1'un des scywns (122, 124, 126) est coostitud par wa
scallage non aifinitif des velsts & 1a partis cantrule cu mtre eux

Sexvistta piriotiqus sslco 1'vae quelcmgm des revendications 1 &

3. - cegml pricitie (10V) decs lagualle
ast dlaposd 1'8ldmmnt twmpon (102) shecrbmnt las fluides eomports,

A s {10%) ot posticieure
{104 b) , das moywns de soliderisstion provissives (114, 116) aweo

1s linge de carps (180) qui sscvent dgelement su meintisn de 1a sr-
vistte pirioliges m position replide | les soyens de fixstion (110,
112) duws wolats (106, 108} étmat evx sventageusemsnt disposis verm
leurs bords - inei ome @ croiz
da 1'ensemble dus noywns de fimation et de eoliderisation

Servistte piriclique ssln 1'une goaloongos des revendications 1 &
6 caractiriegle en c» Gue les mapens de fisation asovibles (106,
108} des volsts latkrmux sont dlsposés sor un ssul (106) des volets
(106, 108), e permsttant uoe fimation par chevenchemnt des
extrinitie dss walsts

Sarvistts phriodique selon 1'me qualcongus des revendicacions 1 &
7. caractiriaie an co g las soyww de fisstion smowibles (110,
112) des volsts letérsux (106 108) scnt prévus eu nivess de chague
axtréwith des volsts latirem sur 1o parod axtirieorse sppecests das
wvolsts m dtmnt protigis par des moyens de protaction emtre um
dastruction prémsiurde (130, 132), 1a

d'une pochetts d protaction (100) soit par choveuchessnt, sait bord
4 bard

selon 1a 8, - cs
®e les moyes S contre uoe
wwvibles (1350, 132) peuvent #tre oonstituls par vos bande

m,--p:-muu—(ﬂ.m)m
d'm ax floides, revetn d'me
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