Sefiora Jefe

0Omez-pinzon

SUPERINTENUENG & GE INDUSTRIA Y SOMERCID

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES | Illﬂl!qﬂ!lllllﬂllﬂlllmmm

o. 03-113458- -NOO0T -0000

Superintendencia de Industria y Comercio Cache 2007107 152911 Dep. 2020 NULOREACION:

K. s, D.

Referencia
Asnunto

Titulo

Solicitanie

Opositora

[ra 2 p,q'll'}:p‘l'l_['s E'u'a' 1 HEGE}EF‘GE”O
st 444 RCSPUCSTAREDUE  Folios T3
Expediente N° 03-113489
Respuesta al Oficio 10104 del 23 de aposto de 2007
; "PROCEDIMIENT( DE CORTE INDEPENDIENTE
FARA CONFORMAR UNA GEOMETRIA BICONCAVA
LATERAL EN LA CONSTRUCCION DPE ARTICULDS
ABSORBENTES.”.
FAMILIA S.A,

PROCAPS S.A,

MAURICIO JARAMILLG CAMPUZANO, sbogado, ideniiticado con cédula de ciudadania
mumero 80.421.942 de Usagquen y con la Taneta Profesional 74.555 del Consejo Superior de
fa Judicatura, actuande en nu calided de apoderado de la Sociedad FAMILE4 5.4
conformada bajo las leyes de la Repliblica de Colombia vy domiciliada en la ciudad de
Medellin, Colombia, atentamente manifiesto que estando dettro del términe de ley v por
arden expresa de i representada, como resujtado del examen de fondo realizado con
fundamento al articulo 45 de la decisidn 486 de 1a CAN, me permito presental respuesta al

Oficio 13164, bayo [os sigwientes,

1. CLARIDAD DE LA SQLICITUD.

1.1, Ahora bien, con gl dnimoe de reiterar la debida aclaracion de los términes sobre Jos
cuales se presenta la solicitud de patente, me permito presentarle a usted un nuevo
capitulo descriptivo ¥ resumen, donde se han especificado ain més los rminos sobre
los cuales se describe la invencion v Sc presemta un nueve ¢apitule reivindicatorio
sobre el cual se ha separado la materia que define el sistema de Guias Separadoras del
Proceso de Corte para acatar su recomehdacion en cuanto a la unidad de invencidn ¥
asi precisar aun més los 1érminos de 1z fresente myveneion. Igualmente, dicho capitulo
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1.2,

1.3.
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reivindicatorio rectifica los términos adicionales respecto a los sexto y septimo pasos
adicionales 2 aquellos descritos en 13 ¢lausula principal 1.

Dehido a las aclaraciones respecto a lo términos indicados y a la separacion en ¢l
capitule reivindicatorio del Proceso de Corte y las Guias Separadorss, presentamos el
nueve titule para actarar la invencidn y ubicarla acords coun las maodificaciones
solicitadas. Por lo tanto, por favor tencr en cuenta el siguiente titulo:

“pROCEDIMIENTO DE CORTE PARA CONFORMAR UN CORTE CURVO
0 CONCAVO EN LA CONSTRUCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES Y
EL SISTEMA DE GUIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN DICHO
PROCESO"

Adicionalmente, cabe reiterar que el nuevo capitulo desc¢riptive ¥ reivindicatorio
anexos a l presente, no implica una adicién a la invencion micialmentc propuesta,
sino que hace 1efercncia a [as indicaciones del sefior cxaminador con el fin de precisar

y aclarar la invencidn.

2. FUNDAMENTO DE DERECHOQ

Fundamento esta observacién en las normas legales signientes:

Numeral 1 del articule 586 del Cédigo de Comercio.

Artiowlo 45 de la Decizion 480 de la Comision del Acuerdo de Cartagena.

En ias demds normas concordantes.

5. ANEXO0S

Para los cfectos correspondientes anexe al presente escrito los signientes documentoes:

NUEVO RESUMEN ¥ NUEVO CAFITULO DESCRIPTIVO.
NUEVCO CAPITULC REIVINDICATORIO.

NUEVO TITULO
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6. NOTIFICACIONES

&}

Informo que mi representado y 1a suscrita recibiremos notificaciones en la sceretaria de su

gspetuosainente,

MAURICIO JARAMILLO
C.C. 80.421.942 de Usaquén

‘ T.P. 74.555 del Consejo Superior de la Judicatura.
JGG

Adjunto: lo anunciado
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PATENTE DE INVENCION

TITULO: PROCEDIMIENTO DE CORTE PARA CONFORMAR UN CORTE
CURVO ©O CONCAVO EN LA CONSTRUCCION DE ARTICULOS
ABSORBENTES Y EL SISTEMA DE GUIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN
DICHO PROCESO.

RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

Esta invencion se refiere a un procedimiento de corte de configuracion concava sobre el
reborde lateral para fabricar un producto absorbente tal como una toalla sanitaria.
Especificamente, la presente invencién se reflere a un procedimiento compuesto por
miiltiples etapas de corte para obtener un corte de trayectoria lateral curva para conformar
una toalla femenina, donde el primer corte se realiza sobre el material de cubierta antes de
la aplicacién del material adhesivo necesario para su construccion, el segundo corte se
realiza después de depositar el material adhesivo necesatio para 3u construccion y un tercer
corte final se realiza después de unir los materiales necesarios para su construecion, para asi
conformar dicha forma curva deseada de dicha toalla sanitaria. Igualmente, la presente
invencion se refiere a un sistema de guias separadoras utilizable en ¢l proceso de corte,
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DESCRIPCION DE LA INVENCION

ARTE PREVIO DE LA INVENCION

La presente invencion sc relaciona estrechamente con el campo de metodes de construccion
de articulos abseorbentes para la higiene, particularmente a  articulos absorbentes para la
higiene fomenina tal como toallas sanitanias.

En la técnica, es ampliamente revelado que las toallas sanitarias tiene un largo mas
prolongado que su ancho ¥ un espesor determinade por lo menos a partir de una primera
capa de cubierta hidrofilica de cara a la usuaria, una segunda capa de nicleo absorbente y
por lo mcnos una tercera capa hidrofobica de cara al pantie o prenda femenina.
Adicionalmente, existe un contorno perimetral gue normahnente se denomina reborde de la
misma. A partir de dicho reborde, en la técnica es reconocido que sobresalen por lo menos
una tira de sustrato a cada lado de la toalla, donde dicha tira comprende la funcion de
atadura © ajuste para prevenir el movimiento de la toalla dentro del pantic o prenda
femenina. Normalmente, dichas tiras se denominan “Alas™. Ignalmente, es de comun
conocimiento que las toallas tienen un reborde lateral que siguc el largo de la misma en
direccion perpendicular al anche y que a partir de dicho reborde lateral se desprenden las
alas; y, un reborde superior ¥ un reborde inferior que sigue el ancho de Ja toalla y limitan la
superficie de la misma en conjunte con los rebordes laterales.

Asi las cosas, Una caracteristica particular en la construccion de articulos absorbentes tales
como toallas fermeninas es la construccion de las alas o etiquetas de atadura moviles
dispuestas asimétricamente a lo largo del borde lengitudinal de la toalla sanitaria. Las
diferentes construcciones de alag laterales o alas flexibles y Ja formacion del 4rea lateral de
la toalla con una configuracion céncava, se han dirigido consecuentemente a mejorar tanto
su comodidad e impermeabilidad como sus métodos de fabricacion, pues los existentes son
dispendiosos que agregan costos significatives a la usuaria.

De hecho, es conocida la necesidad de construcciones de toallas sanitarias con alas o
etiquetas de atadura, tal v como se revcla en la Patente Europea EP 0,134,086; en la Patente
Europea EP 0,267,059; o, también de la Patente Tnternacional WO 89/02729, que durante
la corte del revestimiento exterior de las toallas sanitarias, se constituyen las alas flexibles
laterales de formas tales como scmi-redonda o cuadritica disefiadas para asirse al pantie v
después del uso para plegarlas alrededor de la toalla sanitaria, cubriéndola para su desecho.

Segiin la Patente Europea 0,267,059, la presencia de alas laterales o alas flexibles asi como
la formacién del 4rea de la zona concava ubicada en la superficie interna de la toalia
sanitaria, proporciona cierta impermeabilidad lateral asi como una buena comodidad. En
esta solicitud de Patente, las alas laterales o alas flexibles contienet, ademds, una o mas
capas unidas entre si, para mejorar la impermeabilidad lateral. El arreglo de estas alas era
proporcionado con base en un método de corte intcgral de la toalla. Sin embargo, fue
deseable encontrar un sistema de atadura eficaz que mantenga su posicién al mismo tiempo
gque una buena relacion de broche con el pantie, de manera que se necesitaba de alas
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iaterales o alas flexibles en el 4rea de la zona del céncava més extendidas gue garanticen la
impermeabilidad lateral y su atadura, fabricacion que no debe comprender de métodos
industriales complejos ¥ asi no exceder el valor que se cargaria al consumidor. Ejemplos de
construceiones de toatlas sanitarias con alas asimétricas ya definidas se revela en la Patente
Francesa 9210052,

OBJETO DE LA INVENCION,

Por consigniente, un primer ohjeto de la presente invencion es cvitar las desventajas del
arte previo, Mas particularmente, un objeto prineipal de 1a presente invencion es el crear un
procedimiento compuesto por miltiples etapas de corte para obtener la forma curva deseada
en una toalla femenina, donde el primer corte se realiza sobre ¢l material de cubieria antes
de 1a aplicacién del material adhesivo necesario para su construecién, el segunde corte se
realiza después de depositar el material adhesivo necesario para su construccion y un tercer
corte final s¢ realiza después de unir los materiales de construccién para asi conformar
dicha geometria deseada.

Adicionalments otro objeto importante, existc en la necesidad de conformar un
procedimiento de cortes con el objeto de producir un reborde de forma céncava o curva a lo
largo de la extensién lateral de la toalla sanitaria,

Otro objeto importante del presente procedimiento segin la invencién es obtener, por
media de cortes, wna forma curva o céncava cn el 4rea lateral de la superficie interna de la
toalla sanitaria para agregar una impermeabilidad lateral mejorada asi como una comedidad
cxcelente,

La presente invencién cumple cstas necesidades y proporciona otras ventajas relacionadas.

Lasg caracteristicas novedosas que se consideran como fundamento de la invencion son
cxpuestas en particular cn las reivindicaciones adjuntas y las ventajas adicionales del
mismo, se entendcran mejor sobre la descripeién detallada signiente con las modalidades
preferidas y la debida referencia a los dibujes que 1a acomparian.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS.

Para aclarar mas la invencién y sus vemajas comparadas con el arte conocido, se describen
a continuacién con la ayuda de los dibujos anexos, las posibles formas de realizaciones
ilustrativas v no limitativas de la aplicacién de dichoes principios.

La Figura 1 muestra una primera etapa de] procedimiento objeto de la invencion donde se
lustra la configuracion del material de cubierta sobre el cual se conformara la toalla
samitaria.
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La Figura 2 ilustra en detalle una segunda etapa del procedimiento objeto de la invencion
donde se ilustra la configuracion del primer corte que sc practica sobre material de cubierta

de la figura 1.

La Figura 3 muestra en detalle una tercera etapa del procedimiento objeto de la invencidn
donde se ilustra la configuracion de la aplicacién del adbesivo necesario para su
construccién que se deposita sobre material de cubierta de la figura 1 previamente cortado
segun la figura 2.

La Figura 4 muestra en detalle una cuarta etapa del procedimiento objeto de la invencion
donde se ilustra la configuracién del segundo corte que s¢ practica sobre material de
cubierta de la figura 1, después de la aplicacidn del adhesivo y previamente cortade segin
Ia figura 2.

La Figura 5 muestra en detalie la configuracidn de la cubierta después de practicades los
cortes dentro del procedimicnio objeto de la invencion,

La Fignra 6 ilustra en detalle 12 ubicacion de la cubierta después de practicados los cortes,
sobre los demds materiales de comstruccion durante el proccso productive objeto de la
mvenciin.

La Figura 7 muestra en detalle el corte final del procedimiento objeto de la invencion para
formar la aleta cuya linea de extension se cruza con el primer corte de la cubierta para
constituir la geometria deseada.

La Figura 8 ilustra un detalle de la linea de extensidn se cruza con el primer corte de la
cubierta para constituir la configuracion geométrica deseada de la figura 7.

L2 Figura 9 muecsita en detalle la toalla con la peomertria final deseada ¥ conformada
mediante el procedimiento objeto de la invencion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Esta invencidn se refiere a vun procedimiento de corte curvo 0 concave para conformar el
rchorde lateral para fabricar un producto absorbente tal como una toalla sanitatia.
Especificamente, la presente invencidén se refiere a un procedimiento compuesto por
muiltiples etapas de corte para obtener un corte de trayectoria lateral curva o céncava para
conformar una toalla femening, donde el primer corte sc realiza sobre el material de
cubierta antes de la aplicacién del material adhesive necesario para su construccién, cl
segundo corte se realiza después de depositar €] material adhesivo necesario para su
construecion y un tercer corte final se realiza después de unir los materiales necesarios para
sit construceidn, para asi conformar dicha forta curva o concava deseada de dicha toalla
sanitaria. [gualmente, la presente invencion se refiere a un sistema de puias separadoras

utilizable en el proceso de corte.



Para obtener el contorio deseado en la cubierta de toalla 2 fabricar, se requicre de multiples
estaciones de corte que se cncuentran a lo largo del proceso preductivo.

L'n procedimjento para la elaboracién de productos sanitarios consiste cn confinar la
almohadilla absorbentc hecha de pulpa celulosa entre una pelicula de polietileno
impermeable hacia el exterior, a los Hquidos, y una capa cubieria de tejido ¢ una peliculs de
polietileno micro-perforado, sellando dichas dos capas a 1o large de su reborde perimetral,
manteniendo en su interjor la almohadilla absorbente para conformar ja toallu sauitaria.

Conforme se ilustra en la tigura 1, en la primera etapa del proceso de la presente invencion,
fa tira de cubierta 1 que comprende carss opuestas entra al proceso hacia la primera
estacion de corte en una primera linea de produccién 2. Dicha tira de cubierta 1 puede
comprender una cubierta tejida o una pelicula de polietileno micro-perforado permeable a
Jos liguidos.

Una vez ingresa dicha tira de cubierta 1 a la primera estacién de corte por dicha pnmera
linea de produccién 2, se practica un primer corte de forma curva ¢ céncava 3 a lado y lado
de la tira de cubierta 1 conformando [a segunda etépa del proceso objeto de la presente
invengion, el cual una vez aplicado, ¢l resultado s¢ ilustra en 1a figura 2. Esta segunda etapa
de! proceso no genera ningin sobrante.

En una tercera etapa del proceso v luego de ser realizado el primer corte 3, se aplica el
adhesivo 4 necesario para su construceitn (en adelante adhesive) a la cubierta 1 en la parte
inferior mediante una bogquilla convencional tipo labio.

La configuracidn de la adicién del adhesivo 4 se muestra en la Figura 3.

Luego de ser aplicado el adhesivo 4 a [a tira de cublerta 1{[}@1’ SU Gdra exXpricsta,/ e cuarta
etapa del procedimiento comprende en llevar la tira de cubierfa I por Ia finea de produccion
2 hacia una sepunda cstacién de corte para practicar segundos cortes rectilineos 5 de
manera que interceptan cada anc de los dos primerns cortes cONCavos 3 en sus eXiremos y
se conforman por lo tanto los sobrantes 6. La configuracion de este corte se ilustra én la

Figura 4.

Fn una quinta etapa de proceso productivo obijeto de la invencidn y luego de saiir dei
segundo corte 5, se Tetiran los sobrantes 6 de manera que Ia tira de cubicrta 1, comprends
finalmente en esta gointa etapa, un reborde lateral que sigue una trayectoria curva o
concava, recubierta de adhesivo 4. La tira de cubierta { con su configuracidn curva &
copeava y la debida aplicacion de adhesivo 4 sin sobrantes 6 se configura conforme la
Figura 5.

A 1a salida de! segundo corte 5 es necesaric manejar y manipular la tira de cubierta 1 y el
sobrante & por separado.
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Ei sobrante 6 cs retirado del proceso productivo en csta quinta €tapa para luego ser
procesado para su manipulacion en etapas auxiliares. Dicha separacién se realiza mediante
dos sistemas de guias separadoras,

Este sistcma de guias separadoras es parte fundamental del proceso de la presente
invencion. El primer sistema de guias separadoras consta de dos rodillos metalicos
separados angularmente entre si y que giran libremente sobre un gje mediante rodamientos.
Dichos roditlos estan forrados en un material que no permite que el adhesivo se adhiera a su
superficie. Bl objetivo principal de dichos rodillos es separar ¢l sobrante 6 de la cubierta 1.
El segundo sistema de guias separadoras consta de dos clementos rectos metalicos
alargados se seccidn cilindrica dispuestos en paralelo, cuyo objetivo cs terminar de separar
el sobrante 6 de 1a tira de cubierta 1 v guiar dicho sobrante 6 hacia un sistema de succidn
que lo retira del proceso productivo y lo guia hacia el sisiema de corte y dlmacenamiento.
El sistemna de succién y corte para el sobrante 6 debe mantenerse completamente lubricado
a la entrada del corte mediante un sistema automético de aspersion.

Por su lado, la tira de cubierta 1 debe scr guiads conforme la linea de produccion 2.

La tira de cubictta 1 es guiada al proceso mediante la primera linea de produceion 2 hacia
una pelicula de polietileno impérmeable 7 que viene sobre una segunda linea de produccidn
8, donde Ia tira de cubierta 1 es depositada sincronicamente sobre dicha pelicula de
polietileno impermeable 7 en una sexta ctapa del proceso. Previzmente a la unién con la tira
de cubierta 1, dicha pelicula de polictileno impermeable 7 contiene sobre su superficie una
pelicula de aireacion 9 y el nucleo absorbente 10, debidamente cortados y posicionados
como s¢ muestra en la figura 6, de tal manera que los materiales que comprende la toalla se
traslapan acertadamente para unirse entre si gracias al adhesivo 4 que recubre la tira de
cubterta 1.

Luego de tener todos los componentes de la toalla sobre puestos y unidos entre si, en una
séptima etapa del proceso, la segunda linea de produccidon 8 se dirige a una tercera estacion
de corte, la cual comprende cortar la configuracién particular de la tealla, dando asi su
configuracion geométrica deseada como se muestra en la Figura 7.

Esta séptima ctapa comprende un tercer corte 11 que configura ¢l reborde de la toalia asi
como sus alas laterales. De esta manera, sobre la base extrema de las aletas, el tercer corte
11 se cruza con cada uno de los primeros cortes 3 conforme se 1lustra cn la figura 8,
limitando los cortes cémeavos de la tira de cubicrta 1 por encima de la pelicula de
polietileno impermeable 7.

Lucgo de ser cortade el producto mediante el tercer corte 11 ¥ eliminado el sobrante, la
configuracion geométrica final comprende la toalla sanitaria tal y como se ilustra en la
figura 9.

De ¢sta maneta se ha conformado una toalla cuya cubierta comprende una configuracion
céncava por encima de la pelicula de polietileno impermeable que comprende las alas y la




hase de ja toalls sanitaria, dirigido consecuentemente a mejorar tanto su comodidad €
impermeabilidad como su métode de fabricacion.

$61o se han ilustrado a manera de ejemplo algunas modalidades preferidas de la invencion.
En este respecto, se apreciard que el procedimiento de corte para conformar un corte curve
o concavo en la construccidn de articulos absorbentes, asi como los arreglos en su
configuracién particular se puede escoger de una pluralidad de alternativas sin apartarse del
gspiritu de la invencion segiin las siguientes reivindicaciones.

e
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1.

2.

REIVINDICACIONES

Procedimiento de corte para conformar un corte curvo ¢ ¢éncave ¢n la construceion
de articulos absorbentes caracterizado Enrgye cmmprende

una primera etapa donde una tira de cubierta (1) que comprende caras opuestas,
entra gl proceso hacia una primera estacion de corte en una primera linea de
produccion (2);

una segunda etapa donde una vez ingresa dicha tira de cubierta (1) a la primera
estacmn de corte potr dlchd primera lmca de pmducuén (2] s& Eractlca _un

cublerta 8 ),

una tercera etapa dondc luego de ser realizado el primer corte curvo o concavo
(3) a lade y lado de dicha de cubierta (1), se aplica adhesivo (4) a la cubierta {1}
sobre toda su superficie por su cara expuesta;

[T S —_

una cuarta etapa que comprende cn llevar la tira de cubierta (1) por Ia primera
Jinea de produccion (2) hacia una segunda estacion de corte para practicar
sepundos cortes rectilineos (5) de manera que intercoptan cada uno de los dos
primeros cortes curvo o coneavo (3) en sus extremos ¥ se conforman por lo
tanto unos sobrantes (6) de material de tira cubierta (1), ¥,

una quinta etapa donde lucgo de practicar los segundos coties rectilineos (J), se
retiran los sobrantes (6} de material de tita cubiztia (1) de manera que [a tira de
cubicrta (13, comprende finalmente en esta quinta ctapa, un reborde lateral curvo
0 concavo recubierto de adhesivo (4).

Procedimicnto de corte para conformar un corte curvo o concavo en Ja construceion
de articulos absorbentes segon la reivindicacion 1 caracterizado porque en dicha
sepunda etapa del proceso, no se genera ningiin sobrante.

Procedimicnto de corte para conformar un corte curvo o concave en la construceion
de articules absorbentes segin Ja reivindicacion anterior  caracterizado porgue
dicha tira de cubierta (1) puede comprender una cubierta tejida o una peliculs de
polietileno micro-perforade permeable a los liquidos.

Procedimicnto de corte para conformar un corte curvo o céncavo en la construccion
de articulos absorbontes segiin la reivindicacién anterior caracterizado porgue ala
salida de los segundos cortes rectilineos (5) es necesario conducit y manipular la
cubierta {1 v el sobrante (6) por separado.
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11,

Procedimiento de corte para conformar un corte curve o concavao en la construccion
de articulos absorbentes scelin la reivindicacion anterior caracterizadoe porque ¢l
sobrante (6) es retirado del proceso productivo en la quinta etapa para luego ser
procesado para su manipulacion en etapas auxiliares.

Procedimiento de corte para conformar un corte curve ¢ concavo cn la construceion (7

de articulos absorbentes segln la reivindicacién antenor caracterizado porgue el
procedimiento  de succidng y corte para ¢l sobrante (6) debe mantenerse
completamente fubricado a la entrada del corte mediante un sistema autoraatico de
aspersicn.

Procedimiento de corte para conformar un corte curvo o ¢dncavo en la construccion
dc articulos absorbenies seg(n la reivindicacion anterior caracterizado porgue
adicionalmente el proceso comprende una sexta etapa donde la tira de cubierta {1)
es guiada al proceso mediante la primera linea de produccién {2) hacia una pelicula
de polictileno impermeable (7) que vicne sobre una segunda linea de produccion
(8), donde la tira de cubierta (1) es depositada sincromcamente sobre dicha pelicula
de polictileno impermeablde (T},

Procedimiento de corte para conformar un corte curvo o concavo en la construccion
de articulos absorbentes segiin la reivindicacion anterior caracterizado porque
previamente a la union con la tira de cubierta (1), dicha pelicula de polietilenc
impermeable (7) contienc sobre su superficic una pelicula de aireacion (9) y cl
nticles absorbeme (10), debidamente cortados y posicionados de tal manera que los
materiales que comprende la toalla se traslapan acertadamcente para unirse entre si
gracias al adhesivo {4) que recubre la cubierta (1).

Procedimienito de corte para conformar B Corte curvo © concavo en la constryceidn
de articulos absorbentes sepiin la reivindicacion anterior caracterizado porque
adicionalmenie el procese comprende una séptima etapa que comprende efectuar un
tercer corte (11) que configura el reborde de la toalla y sus aletas, incluyendo entre
la tira de cubijerta {1) ¥ dicha pelicula de polietileno impermesble (7), la pelicula de
aireacion (9) y el niclec absorbente (10).

Procedimiento de corte para conformar un corte curve o eoncave en la construccion
de articulos absorbentes segin la reivindicacion antcrior caracterizade porque
sobre la base extrema de sus alas, el tercer corte {i1), se cruza con cada uno de Jos
dos primcros cortes {3), limitando los cortes curvos ¢ concavos de la cubierta (1)
por encima de {a pelicula de polictiteno impenmeable (7).

Procedimiento de corte para conformar un corte curvo o cncavo en la construceion
de articulos absorbentes segin la reivindicacion anterior caracterizado porgue
luego de ser cortado el producto mediante tercer corte (11} v eliminade ¢l sobrante
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adicional, la geometria final de la figura comprende una walla sanitaria con aias
simétricas,

12. Procedimicnto de corte para conformar un corte cirve 0 cémeavo en la construccion
de articulos absorbentes segin la reivindicacion anterior earacterizado porque
/dicha separacion se realiza mediante el sistema de guias separadoras.

u.ﬁi\l?:, S_'flsstema de guias separadoras utilizable en el procedimiento de corte para
. conformar un corte curve & céncavo en la constroccion de articulos absorbentes
conforme las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque comprende un primer
sistema de guia separadora y un segundo sistema de guia separadora; donde el
primer sistema de guia separadora consta de dos rodillos metalicos separados
angularmente entre si v que gitan libremente sobre un eje mediante rodamientos; ¥,
donde €l segundo sistcma de guias separadoras consta de dos elementos rectos
alargados s seccidn cilindrica dispuestos cn paralelo, para terminar dt separar el
sobrante (6) de la tira de cubicrta {1) ¥ guiar dicho sobrante {6} hacia un sistema de
succion que lo retira del proceso productivo v 1o guia hacia un sistema de corte ¥
almacenamiento,

14, Sistema de puias separadoras segun la reivindicaciim anterior caracterizado
porque dichos rodiflos del primer sistema de gnia separadora estén forrados en ud
material que no permite que la goma se adhiera a su superficie. . - A=)

o — ——————

C':‘_)f—\ﬂf(-;f‘?@";
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 03-113489

Clasificacion Internacional (IPC): A B61F 1315

Concepto Técnico No. 1547

Patente de Invencién Patente de Modelo de Utilidad[™ ]
Via Nacional [ 7]

Via PCT (fase nacicnal) [ ] Cap. | ] Cap. I ]

Compo resultade del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1. Descripeidn: Folios 4aM1 tal como Se radict
inicialmente
Folios 860 aB69 tal como se modificd en
fecha 14 de febrero de 2007
Folics 98 a 101 tal como se modificd en
fecha 7 de noviembre de
2007
1.2 Reivindicaciones: Folios 12a 18 tal oo s& radicd
inicialmente
Folios 70a74 tal como se modificd en
fecha 14 de febrero de 2007
Folios 102 a 104 tai como se modificé en
fecha 7 de noviembre de
2007
1.3. Gibujos: Folios 17a2Z4 tal CoMc se radicd
iniciaimente

2. Modificaciones (articulo 34 D.486 y art. 22 Tratado PCT)

Se aceptan |las modificaciones realizadas por & sclicitante toda vez que no
amplian el objeto inicial de 1a solicitud.

3. Objseto de la invencidn

Titulo de la sclicitud (fofic 93} PROCEDIMIENTO DE CORTE PARA
CONFORMAR UN CORTE CURVO O CONCAVO EN LA
CONSTRUCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES Y EL SISTEMA DE
GUIAS SEPARADORAS UTHIZABLES EN DICHO PROCESO

Las reivindicaciones 1 a 14 de la solicitud en estudio se refieren a un
procedimiento de core para conformar un corte curvo o cdncavo en la
canstruccién de articulos absorbentes caractenzado porque comprende

c)Q\
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una primera etapa donde una tira de cubierta {1} gque comprende caras
opuestas, entra al procese hacia una primera estacién de corte en upa
primera linea de produccion {2); una segunda etapa donde una vez ingresa
dicha cubierta (1} a la primera estacién de corte por dicha primera linea de
praduccién (2}, s& practica un primer coiteé curvge o concava (3) lateral y
simetrico a lado ¥ lado de dicha cubierta; una tercera etapa donde luego de
ser realizade el primer corte curve o ¢dncave(3) a lado v lado de dicha
cubierta (1}, se aplica adhesivc (4) a la cubierta {1) sobre toda su superficie
por gu cara expuesta; una cuarta etapa que comprende en llevar la tira de
cubierta (1) por la primera linea de produccion (2} hacia una segunda
estacion de corte para practicar segundos cortes rectilineos (5) de manera
que interceptan los primeros cortes curvos o céncavos {(3) en sus extremos
y se conforman por |o tanto unos sobrantes (8) de material de cubierta {1);
¥, Una quinta etapa donde luego de salir del segundo corfe {5), se retiran fos
sobrantes (6) de material de cubierta (1) de manera que la tira de cubierta
(1}, comprende finalmente en esta quinta etapa, una configuracién
biconcava lateral recubierta de adhesivo de construccidn (4).

« E| anterior procedimiente busca proporcionar mejores articulos absorbentes
desechables.

» La Clasificacion Internacional de Patentes (IPC) para esta soliciiud es
AB1F13/15.

4. De la solicitud de Patente {segUn el caso)
Relvindicaciones (articuio 30 D 486)

El capitulo reivindicatorio de la solicitud en estudio presenta los siguientes
defecios:

Las reivindicaciones no definen adecuadamente el objeto a la solicitud. De
acuerdo a la legislacion, las reivindicaciones definiran la materia que se desea
proteger medianfe (a patente. Oefinir, de acuerdo al diccionario de ila Real
academia es “Fijar con claridad, exactitud y precision la significacion de una
palabra o |a naturaleza de una persona o cosa.” Basados en este enunciado, se
encuentra que la presenie solicitud no define la materia que se desea proteger.
Esto se ve en los siguientes puntos:

» En la segunda etapa del procedimiento de Ja reivindicacion 1 se relaciona

que se ingresa una tira de cubierta a la primera estacién de corte y

» se practica UN primer corte curvo ¢ cOncavo; inmediatamente dice que
dicho corte es lateral y simétrico. Si es UN corts, ng es clarg, ni sg &8
exacto, ni preciso el afirmar que es simétrico. isimetrico a qué?
Tampoco es claro a gque se refiere con lateral. No es claro tampoco
cuantos lados tiene la tira, por lo que el corte sea “lateral” no permite
entender de forma certera en que lado de la tira se realiza el corte.

» Luego habla en ese punto que el primer corte es a lade y lado de dicha
cubierta. Luego no es un corte, sinoc mas de uno y la redaccion es
equivocada. Ahora, a lado y lado de la cubierta no fija con claridad,
exactitud y precision  en que parte de |a tira se realiza el{los) corte(s},
loda vez que noc se ha definido la forma de la tira ni en que lados de la
tira se realiza

Al observar la descripcién y los dibujos se entenderia que el solicitante
pretende que se le ampare “..un proceso para realizar DOS cortes
iniciales sobre un area que delimita una tira de cubierta con cuatro lados,
dos lados mas largos que los otros dos, donde los lados mas largos son



paralelos entre g1 y los lados mas cortes también son paralelos entre si, y
donde se realizan dos cortes sobre los lados mas largos de dicha tira, de
tal forma que los cortes no intersecten el borde y cada uno haga una curva
tal gue inicien muy cerca de la esquina de unc de los lados cortes con uno
de los lados largos y se extiendan a lo largo del lado méas extenso hasta
cerca de la oira esquina. Dichas curvas son cOncavas y tampoco se
intersectan entre elias...” Ninguna de estas definiciones fue hecha por el
solicitante.

+ Enlatercera etapa se afirma que después de realizar un primer corte curvo
o cohcavo, se aplica adhesivo a la cubierta sobre la cara expuesta. Como
ya se dijo no es un corte sino son dos. Ademas, el solicitante tampoco ha
definido “cara expuesta”. Se supondria gue la tira va por una correa sin fin
y que hay un lado que mira hacia dicha correa y otro lado contraric que no
tiene apoyos de ningln tipo y que seria “expuestc”. Perc estas son
SUpOsIciones y no se encuentran definiciones en el capitulo reivindicatorio.

e En ja cuara etapa la tira se lleva hacia ofra estacién de corte para
practicar segundos cortes reclifineos de manera que interceptan {(sic}
cada uno de Igs dos primeres cortes en sus extremos. Aqui tampoco define
adecuadamente el solicitante la etapa. El core rectilines podria entenderse
de una curva inicial a otra curva inicial. En realidad debié definirse como
gue uno de los dos cortes rectilineos intersecta (no intercepta) los extremos
de uno de |os dos cortes iniciales. El otro corte rectilineo hace lo mismo
con el otro corte curvo. Notese como en este punto ya el solicitante habla
que inicialmente hay dos cores curvos, contrario a lo esbozado en las
primeras etapas.

« En la reivindicacion 6 se habla de un procedimiento de succién que nunca
se ha definido

Puede afirmarse que el sclicitante nc ha definido la materia que desea proteger
mediante patente y gque no es posible realizar un correcto estudio de fondo,
dados los profundos vacios, incongruencias e inferpretaciones que se le puade
dar a lo escrite. Las reivindicaciones no fijan con claridad, exactitud y
precisitn la naturaleza de su procedimiento.

FPor lo anterigr, el capitule reivindicatoric no cumple con el requisito de
definicion, ¢laridad, concision o sustento por la descripcion de acuerdo al art.
30 de la Decisidn 488.yfo art.22 Tratado PCT.

8. Determinacitn del Estado de la Técnica

De acuerdo a lo cbservado, NO es posible realizar una correcia Determinacién
del Estado de la Técnica y Evaluacion de los requisitos de patentabilidad.

6. Conclusién:

De acuerdo a los conceptos técnicos 1726y 1307 se le instd al solicitante para
gue s& ajustara a la legislacion y presentara capitulos descriptivo y reivindicatorio
que cumpliera con o requerido alfi.

Dado que la solicitud continda presentande profundos errores gue no permiten que
se cumpla el articulo 30 de la Decisidén 486, y tal come se le informé al solicitante:
“En_caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la




respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la

patente.”

Como aun subsisten impedimentocs para que se le conceda el privilegio, en
consecuencia ¥ por fodo lo expuesto antericrmente, se recomienda Negar las

reivindicaciones: 1 a 14 folios 102 a 104.

Bogota, D.C., 5 de junio de 2008

CONCEPTO TECNICO No.

1547

EXAMINADOR TECNICO
Codigo No. 202003
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CORREO CERTIFICADO SYFPERINTENDENCIA

03

Radlgazién :  3-11348%. 9.0 Fecha: 2008-03-30 (a:13:24
Tramite : 2 PATENTES

Evento : 1 REGDEPQSITD

Actuzclan ;43X COMUNICACTOADM

Destinatario : MALURICIO JARAMILLD CAMPUZANG Folios 1

Sefior (@) {es}

MALURICIO JARAMILLGS CAMPUZAND
Calle B7 Mo 7 35 Dfic 1204

BOGOTA D.C.

Feferencia RESOLUC|ON 35863

Fecha 2910912008

Expediente : 3113488

Tramite : 2 PATENTES DE INVENCION

Evento : 1 REGISTRO/DEPQSITO/CONCESION/DEPQOSITO
Actuacion : 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO

Comedidamente e solicito presentarse a este Despacho ubicado en la Carrera 13 No, 27 -
00 Piso Quinto (5), de |a ciudad de Bogota D.C., dentro del término de cince (5) dias habiles
contados a partir del envio de la presente citacion, en horario de 800 a.m. a 4:30 p.m.
jornada continua,_con el fin de notificarle personalmente el contenido de |a resolucion de la
referencia proferida dentro del expediente tramitado con el humero de radicacion citado en
gl asunto.

De no hacerse prasente en el termino indicado anteriormente, la providencia en mencion se
notificara por edicte, el cual se fijard por el término ge diez {10} dias en el Cenirc de
Documentacion e Infermacion.

Fara su comodidad el texto completo de |a resolucion se encontrara disponible en la pagina
web de la Entidad desde el dia habil siguiente al de su nofificacién, la cual podra ser
consultada desde un computador con acceso a Internet, en la pagina www.sic.gov.co, con el
namerg de resolucion a través de la opcion servicios en linea - caracter general - cansuita
actos administrativos,

Secretarfa General
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCHD

Sado Centro: Carrera 13 Me. 2700 Pisas 2, 8,7 y 10
At centastaf favor indiqua el niimero ce Sede CAN: Cra 50 Na. 26-55 Int 2 PBX: 3820840
radicacidn consignado en ol slicker Fax: 3 82 26 85 3 50 52 20. Linea 0tBI00 31ME5
Ny, ooy 26 oy 0a aemnall Lfaiele e o
Bgqgola D.C. - Colombia
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Induqtrla y Comercio

SJPERI[\TENDENCIH

RePUBLICA DE COLOMBIA ;
SUPERINTENDENC!IA DE INDUSTRIA'Y CDMERCID

RESOLUCIONRe 33863
Por la cual se niega una patente de invencion

Rad, N° 03 - 113489

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO (E)
en ejercicio de sus facuitades legales, en especial de las que se confirieron en et
articulo 4, numeral 5 del degreto 2153 de 1992, y

CONSIDERANDC

PRIMERD: CQue mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 30 de
diciembre de 2003, bajo &l nimero 03-11348%, se prasento 1a solicitud de patente
de invencidn tituladsa: “PRDCED]MIENTD DE CORTE INDEPENDIENTE PARA
CONFORMAR UNA GEOMETRIA  BICONCAWA  [LATERAL  EN |A
CONSTRUCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES",

SEGUNDQ: Que efectuado of examen de forma en cuanto a los requisitos que
debe llenar la solicitud ¥ cumplidas las exigencias legales. se ordend publicar el
extracto sin que se hubieran presentadao oposicionas por pare de terceros,

TERCERO: Cue realizado el examen de patentabilidad se encontré que la
invencién no cumple conh los requisitos establecidos. En consecuencia, con
fundamento en lo dispuesto en el articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de

- ta Comunidad Andina, se requirid en dos oportunidades al peticionario para gue se
*oronuncara sobre las objeciones efectuadas a la solicitud.

CUARTO: Que el solicitante mediante escritos radicados el 14 de febrero de 2007
v el 7 de noviembre de 2007, atendid oportunamente a los reguerimientos
formulados v presentd aclaraciones. Con cada una de 1as respuastas se allegaron
nuevos restimenes, nuevos caplitulos descriptivos y retvindicatorios, los cuales se
ajustan a las prescripciones establecidas en el articulo 34 de 'a menciohada
Decisian 486, Con el escrito del 7 de noviembre de 2007 se modifict el titulo a:
"PROCEDIMIENTO DE CORTE PARA CONFORMAR UN CORTE CURVO O
CONCAVO EN LA CONSTRUCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES Y EL
3ISTEMA DT GUIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN DICHO PROCESQ”

QUINTO: Que segun lo dispuesto en ef arifoulo 45 de fa Oecisidn 483 expedida
por la Comisidn de la Comunidad Andina "... Si el solicitante no respondiera a ia
notificazién dentro det plazo sefialade, o si a pesar de la respuesta subsistieran los
impedimentos para la concesién, la oficina nacional competente denegard la
patente.”

SEXTO: Que tas reivindicaciones 1 a 14 contenidas en los folios 102 a 104, no
son ¢laras, concisas y no estan enteramente sustentadas por la descripcion. Lo
anerior, de acuerdo con las siguientes consideraciones:

Sede Ceqro; Carrerg 12 Mo, 27-00 Pisog 2, 53, ¥ » 10
1 Sede CAN: Tr. 204 Mo, 35-57 Conmutagor: 3320840

Fax 352 28 93, Liroa 3300-914 165

Wl wie Bic.Oev.e0 edmait infoffsic gov.co

Bogota 0LC. - Colpmbia
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIC |

RESOLUCION K° 30863
Por |2 cual se niega una patente de invencidn

Rad. N°03 - 113480
1. Ohijeto de {a invencibn

tas reivindicaciones 1 a 14 de [a soliciiud en estudio se refieren a un
procedimignto de corte para conformar um corte curve o céncavo en |a
construccion de articulos absorbentes, caracterizado porque comprende una
primera etapa. donde una tira de cubierta (1) que comprende caras opuestas,
entra al proceso hacia una primera estacién de corta an una primera linea de
praduccion (2); una segunda etapa donde una vez ingresa dicha cubierta {1) & la
primera astacion de corte por dicha primera linea de produceidn (2), se practica un
primer corte curvo o cdneava {3} lateral y simétrico a iado y lado de dicha cubierta;
una tercera etapa donde |uege de ser realizado el primer corte curve o concave (3)
g lado y lado de dicha cubierta (1), se aplica adhesivo (4) a la cubieria {1} sobre
toda su superficie por su cara expuesta; una cuarnta stapa que comprenda en flevar
la tira de cubierta (1} por la primera linga de produccidn {2) hacia una segunda
astacién de corte, para practicar segundos cortes rectilinecs (5) de manera gue
interceptan 103 primercs cortes curvos o coOncavos (3) en sus extremoes y se
‘conforman por [0 tanto unos sobrantes (8) de material de cubierta (1) y, una
quinta etapa donde luego de salir del segundo conte (5), se retiran los sobrantes
(8) de material de cubierta (1) de manera gue la tira de cubierta (1}, comprende
finaimente en esta quinta etapa una configuracién biconcava lateral recubierta de
adhesivo de consiruccian (4),

L

"
%
~

E! anterior procedimiento busca proporcionar mejores articulos 'absorbentes
desechables.

¢

2. La solicitud no cumple con el articule 3¢ de la Decisién 486

Ei articulo 30 de la Decision 488 sefala que: "Las reivindicaciones definiran la
materia que se desea proteger mediante la patente, Deben ser claras v concisas v
estar enteramente sustentadas por la desciipcion.” {(Subrayados fuera de texto
original}

Cabe seiialar, gue 12 ¢laridad de un capitule reivindicatorio es indispensable para
definir el cbjeto susceptible de proteccidn, necesario para la bdsqueda de posibles
aniecedentes que puedan afectar |2 solicitud, Asi mismo es necesana teniendo en
cueria gue alli se delimifa el objeto de proteccion.

Al respecto ha sefialado el Tribunal Andinc de Justicia lo siguiente.

", las reivindicacicnes constitwyen, juridicamente hablando, el elemento de mayor
importancia dentro de una solicitud de patente, pues en elas. &l examinador
récnico de patentes encontrard los elementos necesarios para determinar [0 que
- s pratende patertar, el alcance de la Invencion vy su definicion para efectos ds
entrar &! andlisis comparativo respecto dal estado de la técnica. Esto es para

\1\
\
A

Sede Caqtro: Carrera 13 Me, 27-00 Pisos 2, 5, T v 10
2 Sede CAM: Tr 404 No. 38-50 Gonmutadar. 3820840
Fax: 382 26 05, Lings 9800-810 1685
Wlat waww Sic.gov oo e-rhail: infofbaic. goy gb
Bogota O . - Calombia
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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUFPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y CDMERCID

RESOLUCION Ne 33863
Por la cual se niega una patente de invencion

Rad. N° 03 - 113489

reivingdicar 1o gue se considera nugva y con nivel inventivo.’

.Y ias reivindicaciones constituyen parte esencial de fa respecuva solicitld,
debide a que delimifan ef campa de |a patente v especifican 1a ragla teenica que se
deses patontar, razones por las cusles éstas ceber ser suficicrtemente claras vy
concisas Su fundamente radca oues en a descripodn respectiva, de forma tal
que el alcancc de la reivindicasidn correspenda y sa justifiqus con al contenica de
agueia” {Preceso 106-1P-2002, publizade en ‘a G.OAC. N° 892, de 31 de enero
de 2003, patente: BATERIA CON CONTROLADOR INCORPORADC j|

. En el presente caso, las reivindicaciones calificadas no definen adecuadamente el
_ . objeto de la solicitud. De acuerdo con el articulo 30 mencionado, las
A -reivindicacionas definirdn la materia que se desea proteger mediants la patente.
Se encuentra que |a presente salicitud no define la materia que se desea proteger,

can base en [o siguiente:

En la segunda etapa del procedimiento de la reivindicacion 1, se relaciona que se
ingresa una tira de cubierta a la primera estacién de corte, y se practica un primer
cote curvo o concave, inmediatamente sefzla la solicitud, que dicho corte es
lateral v simétrico. S un corte no es claro, nifsg’es exacto, no es preciso afirmar
gue es simétrico, asi las cosas, a esta Oficina le quedan dudas con respecto al
tipo de simetria. Tampoco es claro a gque se refiere con lateral. Igualmente, no es
claro cuantos lados tiene la tira, el indicar que el corte es “lateral” no permite
entender de farma certera en que lado de |a tira se realiza el corte.

N Luego, 1a solicitud sefala gue el primer corte es a lado y tado de dicha cubierta,

. asi entonces no s Un corte, sino mas de uno, por lo cual la redaccion es
equivocada. Ahora, a lado y lado de la cubierta no fifa con claridad, exactitud ni
precison. en gue parte de la tira se realiza el{los) corte(s), toda vez gue no se ha
definido la torma de la tira, ni en que lados de la tira se realiza

Al observar la descripcidén v los dibujos se entenderia que el sclicitante pretende
que se le ampare: un procesc para realizar DOS cortes iniciales sobre un area que
delimita una tira de cubierta con cuatro lados, dos lados més largos que los otros
dos, donde los lados mas largos son paralefos entre si, v los lados mas cortos
también son paralelos entre si, y donde se realizan dos cortes sobre los lados mas
largos de dicha tira, de tal forma que los cortes no intersecten el barde y cada uno
_haga una curva tal gue inicien muy cerca de la esquina de uno de los lados cortos
-con une de los lados largos, v se extiendan a lo largo del lado mas extenso, hasta
cerca de la otra esquina. Dichas curvas son concavas y tampoco se intersectan
entre ellas. Cabe sefalar, que ninguna de estas definiciones fue hecha por el
salicitants, '

' Process 156 IP 2006
! process 197 1P 2007
Sede Centra; Sarrera 13 Mo, 27-00 Pigps 2, 5, 7y 10
k] Seda CAN: Tr 404 No, 38-50 Canmutlador: 3820840
Fax: 282 2E 899, LInes 9500510 185 .
Web: wawwesiz.gov.en e-manl’ jpfa@@sicqovog
Bogqofs 0.C. - Colpmbia
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Industria y Comercio

SUPER1NTENDENCJ&

REPUBLICA DE COLOMBIA
SUFPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO

RESOLUGION e 39863
Por la cual se niega una patente de invencion

Rad. N® 43 - 113489

En la iercera etapa se afirma que después de realizar un primer corte curvo o
cancave, se aplica adhesive a la cubierta sobre la cara expuesta, Como va se dijp
no es un corte sino quﬁ son dos, Se suma a lo anterior, que &l solicitante tampoco
ha definido “cara expuesta Se supondria gue la tira va por una correa sin fin, y
gue hay un lado que mira hacia dicha correa y otro lado contrario gue no tigne

apoyos de ningln tipo, ¥ gue seria “expuesto”. Pero estas son solo suposiciones,

ya que no se encuentran definiciones en el capltulo reivindicatorio,

En la cuarta etapa la tira se lleva hacia otra estacidn de corte para practicar
segundos cartes rectilineos, de manera que intersectan cada uno de los dos
primeros cortes en sus extremos. Agul tampoco se define adecuadamente la
etapa. El corte rectilineo podria entenderse de una curva inicial a otra curva inicial.
En realidad debio definirse como que uno de los dos cortes rectilineos intersecta
(no intercepta como lo indica el solicitante) los extremos de uno de los dos cortaes
iniciales. El otro corte rectilineo hace lo mismo con el otro corte curvo, Notese
como en este punlo ya el solicitante habla que inicialmente hay dos cortes curvos,
contrario a lo eshozado en las primeras etapas.

En |z reivindicacion 6 se habla de un procedimiento de succion que hunca se ha
definide,

Teniendo 2n cuenia lo anterior, &l solicitante no ha definido la materia que desea
proteger mediante patente, y no es posihle realizar un correcto estudio de fondo,
dade que las reivindicaciones no fijan con claridad, exactitud y precision la
naturaleza de su procedimiento.

Por le anterior, este Despacho puede concluir que a pesar de los requerimientos
efectuados, ef capitulo reivindicatoric no cumple cen el reguisite de definicion,
claridad, concisién o sustento por la descripcidn de acuerdo al articulo 30 de la
Decision 486,

‘3. Conclusion

De acuerdo a lo mencionado en numerales anteriares, no es posible realizar una
correcta determinacién del estado de la técnica v evaluacion de los requisitos de
patentakilidad.

Se observa entonces, que [a solicitud no cumple con &l articulo 30 por las razones
antes expuestas, ademas, que las correcciones allegadas no subsanan, en forma
aiguna, las objeciones opertiunamente trasladadas, por lo que a pesar de las
respuestas dadas persiste la falta de definicion, precisidn y claridad, gue na
permiten concretar lo que se pretendes proteger.

En consecuencia, como aun subsisten los impedimentos para que se le conceda
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el privilegio de palente de invencion, se niega, con base en el articufo 45 de [a

Decisian 485 las reivindicaciones 1 a 14, correspondientes a los folios 102 @ 104,

RESUELVE

ARTICULD PRIMERO: Negar & privilegio de patente de invencién a la creacion
dencminada: "PROCEDIMIENTCO DE CORTE PARA CONFORMAR UN CORTE
CURVD 0O CONCAVO EN LA CONSTRUCCION DE CARTICULOS
ABSORBENTES Y EL SISTEMA:DE GUIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN

ICHG PROCESO”.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente al doctor Mauricio Jaramillo
Campuzano, en su calidad de apoderado de la sociedad PRCDUCTOS FAMILIA
S.A., © a quien haga sus veces, el contenide de la presente  resolucién,
entregandole copia de la misma, advirtiendole gue contra ella procede el recurso
de repasicién ante el Superintendente de Industria y Comercio al momento de
notificarse o dentro de fos 5 dias habhiles siguientes,

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota D.C., alos 29 SET. 2008

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIAY CO

w\w wode

MARIA TERESA PINEDA BUENAVENTURA

Dioctor
MAURICIO JARAMILLO CAMPUZAND

Calle 87 No. 7 - 35, Oficina 1204
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