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MAURICIO JARAMILLO CAMT’IJZANO, aboado, identificado -con cØdula do ciudadania 
nurnoro O.42l .942 do UsaquØn y con In Tarjeta Profesional 74.555 del Consejo Superior do 
In Judicatua actttando Cr, mi calidad do npoderado do In Sociedad FAMILIA £4. 
conhormada baja las leycs do to ftepüblioa do Colombia y domiciliada on In ciudad de 
Medellin, Colombia, atonlamrnte manifiesto quo es(ando decirm del teralmo do ley y por 
Arden expmsa do mi reproseiitada, como resultado del examen do fondo realizable con 
fundamento a articulo 45 do Ia decision 486 do la CAN, me pennito presentar respuesta at 
Oficia 13168, bao los sigujentes. 

1. CLARIDAD DE LA SOLICITUD. 

I.]. Ahora bjen, con ci dnirno do reiterar la Icbida aciaraciOn do los tmhitios sabre los 
cuafes se pruseitta lar solkitud do patelfle, me permito preseutarle a tested on nuevo 
capitulo ciescriptivo y rosutnen, donde so ban especificado nun mÆs los trmioos sobre 
Ids cuales se describe Ia nvertcioo y Sc prcsenta UP liUCO CaprIulo revindictorio 
sobre 01 cnadse ha separado In niateria quo define ci sistema do Gains Separadoras del 
Proceso de torte pain neater Sn rocomendaciOn on cuasito a to unidad do invenciOn 
asi precisar aun mÆs os lemlinos do Ia presente invenoOn. gttalniente, dicho capitulo 
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reivindicatorio rectifica ]us terminus adicioriales respecto a los Sexto y sØptimo paws 
adicionaics a aquellos descritos en la claustila principal I 

1.2. Debido a las aciaraciones respecto a 1° tØrminos indicados y a Is separaciôn en el 

capitulo roivindicatorio del Proceso do Cone y Las Oulas Separadoras, presentamos ci 

iwevo tioslo pall aclarar (a inveacin y uhicarLa acort eon Las modfLcaeiones 

solicitadas. Per In tanto, per favor tenor en cuenta ci siguiente titulo: 

"PROCEDIMIENTO DE CORTE PAPA CONFORMAR UN CORTE CURVO 

0 CONCAVO EN LA CQNSTRLICCJON DE ARTICULOS ABSORBENIES V 

EL SISTEMA DE CIIIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN D1CHO 
PROCESO" 

It 1.3. Arjjcionalrnente cabs reiterar quo ci nuevo capitulo desoriptivo y reiviridicatorio 

anexos a Ia presente, no impiica urm adiciOn a Ia invcneion micialmente propuesta, 

51110 que hace referoricia a las indicaciones del seæor examinador con el fin de precisar 

y aclarair Ia invención. 

2. EUNDAMENTO DL DERECHO 

Fundamento esta observaciOn an has flotillas Jegaies siguenteS: 

21. Numeral I del articulo 586 del Codigo de Comercio. 

2.2. ArticuLo 45 ic La Dceisiªn 4S6 de La Comisiôn dcl Acuerdo de Cattagena. 

33 No as demØs normas concordantes. 

S. ANEXOS 

Para Jos ofectos correspondientes anexo al presents escdto ]as siguieites docijmentos: 

� NUEVO RESUMEN Y NUEVO CAPITULO DESCRiPTIVO 

� NUEVO CAPITULO REIViNDICATORIO. 

� NUEVO TITULO 
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6. NOTIFICACIONES 

lnfomio quo no repreentado y In susthth recibiremos notificaciones en la 5ccremria do su 

despacho ii en mis of,cinas, situadas on In (alto 67 N 7-35 Oflciva 1204 do Bogotk 

espetuosainente, 
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PATENTE liE INVENCIÔN 

TUPELO: PROCEDIMIENTO DE CORTE PARA CONFORMAR IN CORTE 
CURVO 0 CONCAVe EN LA CONSTRUCCION DE ARTICULOS 
ABSORBENTES V EL SISTEMA DE GUIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN 
DICHO PROCESO. 

RESUMEN CON EL OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION 

Esta invención se refiere a  an procedimiento do cone de configuiración concave sobre ci 
reborde lateral Para fabricar tin producto absorbento tat come lila toalla sanitaria. 
Especificametite la prcscntc invellciOn so refiere a un procedimiento compuesto per 
mdltipies etapas de cone Para obtener un cone de trayectoria lateral curva para conformar 
una toalla femenina, donde ci primer corte Sc realiza sobre ci material de cubierta antes de 
la aplicaciOn del material adhesivo necesario Para Sn coiistrucciOn, ci segundo colic Se 
realiza dcspues de depositar ci material adhesivo necesaric Para an construcciOn y In tercer 
carte final so realize despues de unir los mateniales necesarios Para su construccion, Para asI 
conformer dicha fomia cun’a deseada de dicha toalla sanitaria. iguaJmente, Ia presente 
invenciOn so refiere a an sistema de guias separadoras utilizable cii ci proceso de colic. 

LI 



DESCRIPCION DE LA JNVENCION 

ARTE PJtEVIO DE LA INVENCION 

La prosonto invonción so rolaciona ostrechamente con ol campo do mØtados do construcciOn 

do articulos absorbentes para Is higiene, particularmonto a articulos absorbentos pan Is 
higiene fcmonina taT como toallas sanitailas. 

En Is tØcnica, es arnpliamonte revolado quo las toallas sanitarias tione on largo mas 
prolongado one so ancho y on esposor determinado par Ia menos a partir do one primora 
capa do oubierta hidrofihica do cars a Ia usuaria, una segunda calls do nucleo absorbento y 
par to males una torcera capa hidrofôhica do care at pantie 0 pronda femenina. 
Adicionalmento, oxiste on contemn porimotral one normaJ’iiente as clonomina reborde do Ia 

% rnima. A partir do fiche reborde, on Is tecnica es roconocido quo sobrosalen per to menses 
una tira do sustrato a cada lade do Ia Willa, donde diclia tira compronde In funoion do 
atadura 0 ajusto para provenir at movimiento do ha toalla dcntro del pantie 0 pronda 
fomonina. Normalmo’ite, dichas bras so denominan "Alas". Igualmonte, es do comün 
conocimiento quo las toallas tienon an reborde lateral quo siguc el largo do la misma on 
dirocciOn perpendicular al ancho y Can a partir do dicho reborde lateral Se desprendon las 
alas; y, on reborde superior y an reborde inferior quo argue el ancho do a toalla y limitan Ia 
suporficie do la misma on conjunto con ]as robordes latorales. 

Mi las cosas, una caracteristica particular en In constncciôn de  attitudes absorbentos tabs 
come toallas femeninas os Ia construcciôn do las alas o otiquetas do atadura mOviles 
dispuestas asimØtricamento a to largo del horde longitudinal de Ia toalla sanitaria. Las 
diferontos construccionos do alas latcrales o alas flexiblos y a formación del area lateral do 
Is toalla con una configuraciOn cOncava, so han dirigido consocuentomonte a mejorar tanto 
Sn cornodidad e impermoabilidad coma sus metodos do fabricaoion, puos los existentos son 
dispendiosos quo agrogan costos significativos a Ia usuaria. 

’ Do hectic, es conocida In necosidad do constniccionos do toallas sanitarias con alas 
etiquotas do atadura, to[ y coma as revcla on Is Patente Europea EP 0,134,086; en In Patonte 
Europoa F? 0,267,059; o, tambour do la Patonte Tntemacional WO 89/02729, quo durante 
la cone del revcstimionto exterior do las trellis sanitarias, Se constituyon las alas floxiblos 
latoralos do formas tales come semi-redonda o cuadrÆtica disefiadas para asirse al pantie 
dospuØs del use para plogarlas alredcdor do la Walla sanitaria, cubriôndola para an dosocho, 

SegÆn la Patonto Europea 0,267,059, Ia prosoncia do alas articles o alas flexibles ad como 
Ia formacion del area do In lana concava ubicada an la superficie intoma its la toalla 
sanitaria, proporciooa cicrta impormoabilidad lateral asi como una boons comodidad. En 

osta solicitud do Patente, las alas laterales o alas flexibles contionen, ademÆs, UTIa 0 mªs 

capas unidas entro si, para mejorar Is impom,eabilidad lateral. El arreglo do estas alas en 
proporcionada con base on on metodo do cone integral do to toalla. Sin embargo, The 
dosoable encontrar up sistoma do atadura eficaz quo mantenga so posición  at mismo tiempo 

quo una buena rclacion de brochc con el pantie, do camera quo so necesitaba do alas 



laterales a alas tioxibles en ci area de la zona del concave rnªs extendidas quo garaflicen lit 
impermcabilidad lateral y so atadura, fabricacion quo no debe compronder de metodos 
industriales complojas y ui no exccdor ci valor quo so cargarla al consurnidor. Ejempios do 
canstrucciones do Willits sanitarias con alas asimØtricas an definidas Sc revela no In Patcnto 
Francesa 921005’. 

OB.JETO DE LA INVENCION. 

Par consiguiente, on primer objeto de In presente inversion es eviler las desvciitajas del 
arle previo. MÆs particuianncnte, an objeto principal do Ia presente invenciOn es; el crest  on 
procedimiento compuesto per rn&ltiples etapas do code pan oftener la forma curva deseada 
en ma Walla femcnina, donde el primer carte se reaJiza sabre el material do cubierla antes 
de Ia aplicacion del material adhesive neccsario pays an constn’cciØn, ci segundo carte so 
realiza dospues do depasitar ci material adhcsivo necesario Para so constnociOn y Un forcer 

’ cone final Sc realize dcspuØs de unit los matcriaics do constn’cciOn pana asi confonnar 

dicha geomctæa deseada. 

Adicionalmente otro objeto importante, existo en Ia necesidad do confomiar an 
procedimiento de cones con ci objeto do producir on reborde do forma côncava a curve a In 

largo de Is extension lateral do Is toalla sanitaria. 

Otro objeto importance del presente proccdiiniento seg(in In invenciOn es observer, par 
ncdio de cones, twa forma cun,a 0 cOncava on ci area lateral de Is superficie interim de In 
Walla sanitaria one agregar una impormeabilidad lateral mijorada nsf coma una comodidad 
cx cc Ic nte 

La presenter invenciOn rumple cstas necesidades y proporciona otras ventajas relacionadas. 

Las caracteristicas navedosas quo Sc consideran como flindancuto de Is invenciOn son 
cxpucstas on particular en las reivindicaciones adjuiltas y las ventajas adicionales del 

’ mismo, so entendcrÆn mcjor sabre Is descripciOn detaliada siguiente con las modalidades 

preferidas y Is debida rcfcrencia a ios dibujos quo In acompaan. 

BREVE DESCJ4IPCION DE LAS FIGURAS. 

Para aclarar mÆs fa invenciOn y sus vcntajas comparadas eon el arte coincide, so describon 

a contjnuaciOn con Ia ayuda do lo; dibujos anexos, las posibles fannas de rcalizacianes 

ilustrativas y no limitativas do is aplicacion do dichos principios. 

La Figura I muestra ma primers ctapa do] procedimiento objeto do Is investment dande as 

ilustra Is configuración del material do cubierta sobre ci curl Se conformarÆ Is walla 

sanitaria. 



La Figura 2 ilustra on detalle una segunda otapa del proccdimiento objeto do Is invonciôn 
doudo so Uustra In configuraciOn del primer core quo so pract.ica sabre material do cubierta 
do la figura 1. 

La Figura 3 muestra on detalle una tercera etai,a del proccdimiento objeto do Is invenciôii 
donde so ilustra In configuracidn do Ia aplicaciOn del adhosivo necesaria para an 
construcciôn quo so deposita sabre material de cubierta do Ia figura I previamente cortado 
segØn In figura 2. 

La Figura 4 muestra on detalle una cuarta etapa del procedimiento objeto do la invonciôr’ 
donde so ilustra a configuracion del Segundo code quo so practica sabre material do 
cubierta de In figura I despuØs do In aplicaciOn del adhesivo y previamente cortado segOn 
a figura 2. 

La Figura 5 muestra en detalle Is configuracion do In cubierta despues de practicados los 
codes dentro del proccdimicnto objeto do Is invencidn. 

La Figura 6 ilustra en detalle la ubicacion & Ia cubierta despuØs do practicados los cones, 
sabre los demÆs materiales do construcción durarite el procoso productive objeto do a 
nvcflciOn. 

La Figura 7 muestra on dotalle el carte final del proccdimiento objeto do Ia invonciôn para 
fonnar In aleta cup linca do extension Se cmza can el primer cone do Ia cubierta para 
constituir la geometrIa descada. 

La Figura 8 ilustra Un detalle do Is jinea do extension Se cruza con ci primer cone do la 
cabierta para constituir Ia configuraciOn geornØtilca deseada do la figura 7. 

La V%ra 9 muestTa en detak is toaIa con Ia geometfia final deseada y comfomada 
mediante el procedimiento objeto do Ia invenciOn. 

DEscmpclON DErALLADA DE LA INVFNCION 

Eats invonciOn so refiere a an procedimiento de carte curio 0 cOncavo para confonnar el 
roborde lateral para fabricar an producto absorbente tal coma u’a toalla sanitaria 
Especificamente, a presento invenciOn Se refiere a an procedimiento compuesto par 
multiples etapas do cone para obtener an cone de trayectoria lateral curia a côrioava para 
cOnfonhiar usia toalla femenirm, donde el primer carte Sc realiza sabre el material do 
cubierta autos do a aplicaciOn del material adhesive necesario para an construcciOn, el 
segundo cone so realiza dospues de depositar it material adhesivo necesario para 511 

constnicciOn y an tercer cone ThaI Se realiza dcspues do unir los matenales necesarios para 
an constniccidn, para asi confonnar dicha forma curia a cdncava desoada do dicha malls 
sanitaria. lgualmente, la presenie invenciOn so roficre a an sistema do guias separations 

utilizable en el proceso do come. 



Part obtener 0? contonto deseedo or In cubierta de toafla £ labricam, Sc requic re de mtItiples 
estaciones do eerie que so cncuentran a 1° largo  del proceso productive. 

Up prooedirn5ento para In eiaboracidn de prochictos sanitarios cansiste an confinar la 
aimohadilla absorbente hectm tie pupa celulosa entre una pehcula de polietileno 
impermeable hacia ci exterior, a los liquidos, y una cape cubierta do tejido 0 ma peiicuia tie 
polietileno niicro-perforado, scuando dichas dos capas a In largo de su rebortic porimetral, 
manteniendo en or interior la aimohaciilia absorbente pan cenlomia’ Ia toaua sactitana. 

Conforms se jiustra en la figura I, en la primem etapa del proceso de la presorite invenciôn, 
a tin de cubierOi I que cornprcade cams opuostas entra a] proceso hacia Is prirnera 

estaciOn do cone en area protein linear de produccion 2. Dicha tira tie cubierta I puede 
coniprender una cubierta tejida a one peilcula tie polietilerro micro-perforado permeable a 
Jos ]iquidos. 

Una vex ingresa dicha tire tie cubierta I a Is primera estacion cia cone pot dicha primera 
lines tie produceión 2, so practica on primer carte do firma curva o conoava3 a ado y ado 
de la tim de cubierla 1 conformarido la segunda etapa del proceso ô6j&o de In prnserite 
invenciOn, ci oral Ursa vez aplicado, ci resultado Sc ilustra en In figara 2. Eats segunda eapa 
del proceso no genera ningan sobrante. 

En una racers etapa del proceso y luega do 5cr realizado ci primer carte 3, so splice ci 
adhesivo 4 necesario pare an construcción (en andante adhesive) a fia cubierta I en la pane 
inferiorn,ediantc una boquilla convencional tiN labio 

La configuracion do Ia adiciôn del adhesivo 4 as muestra en la Figure 3. 

Large do ser aplicado el adhesivo 4 ala tirade cubierta I_ so cam expoestwta room
etapa del procedimiento comprende on decal Ia tin do ctibiØiia Fpot to inca on produccion 
2 hacia una .segunda cstación de cone pan  postwar segundos cortos rectilineos S de 

% mainetu quo irtcrreptan cade uno do Iss dos priniero.s cones eôncavos 3 en sus extremes 
Se confarman por to tanto los sobrantes 6. La configuración do este carte se ilustra en Ia 
Figura 4. 

En mm quinta etapa de proceso productivo objeto de Is invenciôn y luego de salir del 
segundo cones, so retiran los sobmntes 6 de mrmera que Ia tirade cuhiorta I, comprendo 
finalmente en esta quinta elapa, an reborde lateral que sigue ’ma trayectoria curva 
cØncava, rocuhierta de adhesivo 4. La tin do cubierta I colt su configureciàn nIna 0 

concave y In debida aplicacin do adhesive 4 sin sobmntes 6 as configura conforme Is 
Figura 5. 

A la salida del segundo carte 5 es necesario manejar y manipular lu lira de cubierta I y ci 
sobrante 6 par separado. 



El sobrante 6 es retirado del pr000so productivo en asia quinta etapa para ltiogo 5cr 
procosado pan sit manipulacion en etapas auxiliaros- Didion separaciOn so realiza modianto 
dos sistenias de gains separadorns. 

Este sistcma do galas separadoras as patio fundamental del pr000so do Ia presonte 
invonciôn. El primer sistonia do gains separadorns consta do dos rodillos metâlieos 
soparados angulannente ontro si y quo giran libremente sobre on ojo medicate rodamiontos. 
Dichos rodillos estÆn forrados en tin material quo no permite one el adhesivo so adhicra a su 
superficie. El objetivo principal do dichos rodillos es; soparar ol sobrante 6 de Ia cubierta I. 
El segundo sistema do galas soparadoras consort do dos elemontos reetos metalicos 
alargados so socción cijindrica dispuestos on paralelo, cuyo objetivo as tenninar do separar 
el sobrante 6 de Is tin do cubierta I y prior dicho sobrante 6 hacia an sistema do succinct 
quo to retira del proceed productivo y In guia hacia el sistoma do corto y almacenamiento. 
El sistema do succiôn y aorta para ol sobrante 6 debe mantonorse complotamonte lubricado 
a to entrada del cone medianto on sistoma automMico do aspersiOn. 

Per so lade, Is tira do cubiorta I debe 5cr guiada conFonne la Imea de produccion 2. 

La tua de oubiorta I Os guiada al pr000so modiante Ia primera lines de producciOn 2 hacia 
una polidula do poliotilono impermeable 7 quo viene sabre una segunda linen do produccidn 
8, dondo Ia nra do cubiorta I as depositada sinordnicamonto some dicha pelioula do 
poliotileno impermeable 7 on una sexta otapa del pr000so. Proviamente a la union con In bra 
do cubierta I, dicha policula tie polietilono impermeable 7 contiene some so superticie una 
policula de aireaciOn 9 y on miolco absorbonte 10, debidaniente cortados y posicionados 
como se nuestra en Ia figura 6, do tel ’nanera quo los materiales quo comprende Ia Walla so 
traslapan acertadamonte para unrso more Si gracias al adhesivo 4 one rocubre Is tira do 
cubic= I. 

Luogo do tener todos los componentes do Ia toalla some puostos y unidos care air en una 
sdptima etapa del pr000so, In segunda tinea do producciOn 8 so ditige a una torcera estaciOn 
de cone. to cual comprendo cortar la configuraciOn particular do Is toalla, dando and an 

’ configuracidn gcomØtrica doseada corns, so maestro en Is Figure 7. 

Este sØptima etapa comprende an letter colic II quo configura el rebordo de Is Walla asi 
conio sus alas latorales. Do esta manera, cobra Is base oxtrema de as alotas> el tercor cone 
II so cruza con code unto do los primoros cones 3 conforme so ilustra an Is figura 8, 
limitando los cones cOncavos do Is tire de cubicrta I par encima do Is �pelieula do 
polietilono impermeable 7. 

Largo do set  cartado el producto mcdia,ito el tender cone II y oliminado el sobrante, a 
contigunciOn geomØtrica final coniprende Is Walla sanitaria tal y como so ilustra en to 

figura 9. 

Do esta manora so ha conformado nBa Walla cuya cubiorta coniprcndo una configuraciOn 

cOncava por oncinla de a pelicula de polietilcno impermeable quo comprendo las alas y Is 
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base do is toalla sanitari, dirigido c<rnsecuenternente a mejorar taste in comodidad 
iniponneabilidad come su mØtodo do fabricacion. 

Solo so hen ilust’ado a manera do oloniplo algunas modalidades prcfcridas do la invonciOn. 

Es este respecto, se apreciart quo ci procedimiento de cone para conformar us corte curvo 

o côncavo en la construccids do articulos absorbcritcs, asi Casio los arrogios en su 

eonf’guraciOn particular so puede escoger do una pluralidad de alteriiativas sin apartarse del 
esplrtu & la invención segün las siguientes reivindicaciones. 

it 
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RILVJNDICACIONES 

Is 
2 

Procedimiento do cone pan conformer ml cone curvo ocóricyn  construccidn 
ic articuloo absorbentes caraclerizado poràeRdiprende 

illia primcra etapa donde aim tira do cubierta (1) que comprende cams opuestas 
entra al proceso hacia and primera estaciôn ia cone or not  primera lunea do 
produccion (2); 

una seiinda etapa donde una vez ungresa dicha tirade cubierta (I) ala prirnera 
estacidn de cone por dicha primera lilica do produccion (2),1 to- .pmcii4am 

( 

7 
primer code curvoocóncav(3) lateral y_sirne.E9!]ado y lade dç_  de dicha,- - 
cubieria (I), .7 

una tercera etapa dondo tuego ne ser realizado ci primer cone curvo 0 cóncavo 
(3) a lade 

y 

Jaelo, do dicha de cubiorta (I), Se aplica adhesivo (4) ala cubiorla (1) 
sobre toda so superficie por so cara expuesta; 

aria cuarta etapa que compreude on lievar Is tin dc cubierta (1) per Ia primem 
Inca do produccion (2) lima una segunda estación de cone para practicar -’ 

segundos cones rectilinoos (5) do n,anera que interceptan oath and dos dos - .. 
pdiro cones curve o concavo (3) en sus extremos 

y 

si cenforman por to 
Unto unos sobrantes (6) do material do tira cubierta (1); y, 

una quinta etapa donde lucgo de practicar less segundos cones rectilineos (), so 
retiran Ids sobrantes (6) do material de tira’tUbiirf[fl do manera quo [a tim de 
cuhiorta (I), comprendc finalmento en esta quanta etapa, on reborde lateral curve 
o oÆncavo recubierto do adhesion (4). 

2. Procedimiento do one pan conformal on cone curve o côncavo en is constnacoiOn 
de articulos absorbentes scion la reivindicacion I caracterizado porgue to dicha 
segunda etapa del proceso, no Se genera ningUn sobranto. 

3. Procedimicntc de corte pan confonliar Un cone curve o cOncavo en Ia coristruccion 
do articijios ahsorbontes segiTh a reivindicacion anterior caracicrizado porcine 
dicha tire de cubierta (I) puede comprender mm cubierta tejida 0 una pelicula de 
polietilono micro-perforado permeable a los liquidos. 

4, Procedimicnto de cone para conferral on cone curvo 0 côncavo en Is eoiistrucciôn 
do articuios absorbcntes segin Is reivindicacion anterior caracterizado porguI a Is 
salida de los segundos cones roctilineos (5) as necesario conducir y manipular la 
cubierta (I) y ci sobrante (6) por separado. 



5. Procedimicnto do carte para conformar tin cone curve 0 concave en Id constniccion 
do articuios absorbentes scram In reivindicaciOn anterior caracterizado porou,e ci 
sabrantc (6) es retirado del proceso productivo en In quartz etapa pam luego ser 
procesado para su manipulacion en etapas auxiliares. 

6. Procedimiento do cone para conformar on carte cur/DO cOlicavo an la constncci6n(\. .> ler 
ic articcxlos absorbeotes segS is reivk,dioathon anterior eancferjzzdo porpuje C]  

proecdimienlo de succiÆrl1 y cone Pam ci sobrante (6) debe mantenerse 
compietaniente iübricado a to  entrada del cone mediante Un sistema automatico do i 
aspersion. 

7. Procedimiento do carte pare conformar on cone carvo 0 cOticavo en Ia construcojOn 
’ do articulos absorbentes seün Is reivindieaciOn anterior caracterizado porriule 

adicionalmonte ci proceso comprende una sexta etapa dondc la tirade cubierta (I) 
es guiada al proceso medicate la primers linen de producciOn (2) hacia tHin pelicula 
do polietileno impermeable (7) quo viene some una segunda lines do produccion 
(8), monde to tirade cubierta (I) es depositada sincrOnieamente sobre dicha pelicula 
do poiictileno impermeable (7). 

8. Procedimienlo de cone para conformer on cone curIo 0 C600ZVO en Is constnaccion 
do articulos absorbentes segün In reivindicacion anterior caracterizado Dorgue 
previamente a Ia union con Is tire de cubierta (1), dieha pelicula de polietileno 
impermeable (7) contienc sobre an superikie una pelicula de aireaciOn (9) y at 
nücieo absombenie (10), debidamente corlados y posicionados do tal manera qrie los 
matedales quo comprende la toalia se trasapan acertadamente para unirse entre 51 
gracias at adliesivo (4) quo recubre he cubierta (I). 

% 9. Procethxniento cM carte bard eorifornar an corte curve o cOneavo en In eo,ststcdOn 
do arteries absorbentes segün Ia reivindicacion anterior caracterizad, Dorgue 
adicionaimente ci proceso compronde una sptima etapa quo comprende efectuar on 
torcer cone (Ii) quo configura ci reborde de la toaJia y site aletas, incluycndo ontre 
to tirade cubierta (I) y dicha pelicula de poliotileno impermeable (7), la pelicula do 
aireacion (9) ye1 nÆcieo abserbente (10). 

10. Procedimiento de cone para confonnar on cone curve 0 cOncavo an [a constnjcciOn 
do articulos absorbentes scgÆn la rcivindicacion anterior caracterizado porgule 
solace Ia base extrema do sus alas, ci tereer cone (II), Se cruz.a eon cada uno do los 
dos primeros cones (3), Iiniitando Joe cones curves 0 cOncavos de la cubierta (I) 
par encima ic la pelicula do polictflerio impermeable (7 

Ii. Procedimiento de cone para conformar on cone curvo 0 côncavo en  la construcciOn 
de articulos absorbentes segün  Is roivindicacion anterior caracterizado Dorane 
luego de 5cr coilado ci producto mediante tercer code (II) y eliminado at sobrante 
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adicional, Ia geoinetria final do Ia figura commands una roalla sanitaria Con aias 
simetneas. 

LJ 

12. Procedimiento do came pant conformar an terra ourvo 0 concave on Is construceOn 
do artIculos absorhentos sogón la reivindicocion anterior caracterizado porgue 

cha soparaoiôn so realiza niediante at sistenia do guias separations. 

113, Slstema do gujas soparadoras utilizable on at procedimionto its cone pare 
can orniar Un carte cane, edncaio en Ia constxucc’on do articulos absorbentes 
conforms las reivindicaciones 1 a 17, caracterizado porolie comprendo un primer 
sistonia do gum separadora y un segundo sistema do gala soparadora; deride ci 
primer sistema do gula soparadora consta do dos rodillos motÆlicos soparados 
angulamiente mitre at y quo giran libremente sobre an ojo medianto rodamiontos; y, 
dondo at seminar sisroma do guias soparadoras consta do dos olementos roctos 
alargados so socciOn ciIiiidrca dispuestos en parable, para tenni mar dir separar ci 

44sobranto (6) do ]a tire do subside (I) y purerdicho sobrantc (6) hacia on sistema de 
succiOn quo 1°  return del proceso productive y to guia hacia on sisteina de cone 
airnaconamionto. 

14. Sistema do pairs separadc,ras segæn Ia reivindicacidn anterior caracterizado 
por000 dichos rodillos del primer sstema do guia soparadora estAn (etrados en as 
material quo no permits quo Ia puma so adhiera am superficie. - --

- 

ll 



SUPERINTENDtNCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Radicacion No. 03-113489 
Clasificacion Internacional (IPC): A SI F 13/15 
Concept., Tecnico No. 1547 

Patente de InvenciOn LE Patents de Modelo de UtiLidedfl 

Via Nacional 111 

* 

Via PCT (fase nacional) J Cap. I Lj Cap. 11 Ej 

� 

Como [esultado del examen definitive, realizado con fundamento en el articulo 48 
de la Decision 486 de La ComisiOn de Is Comunidad Andina, as Is comunica: 

1. Documentos estudiados 

1.1. Descrjpcion Folios 4a 11 tall como se radico 
in cia I me nte 

Folios 60  69 tal coma Se modificO an 
fecha 14 de febrero de 2007 

Folios 96 a 101 tal come Be modificO an 
fecha 7 de noviembre de 
2007 

12. Reivindicaciones: Folios 12 a 18 tal como Se radicO 
Sinicialmente 

Folios 70 a 74 tal come Se modfficO an 
fecha 14 de febrero de 2007 

� 

Folios 102 a 104 tal come as modified an 
fecha 7 de rioviembre de 
2007 

1.3. 
Dibulos: Folios 17 a 24 tal como so rdicô 

inicialniente 

2. Modifucaciones (articulo 340.486 y art. 22 Ira/ado PCT) 

Se aceptan as modificaciones realizadas per el solicitante toda vez c1ue no 
amplian of objeto inicial de Is solicitud. 

3. Objeto de la invention 

� Tittle de Is solicitud (folio 93) PROCEO/MIENTO CF CORTE PARA 
CONFORMAR ON COmE CLIRVO 0 CONCAV0 EN LA 
CONSTREJCCION DE ARTICULOS ABSORBENTES V EL SISTEMA DE 
GUIAS SEPARADOFtAS (JTIL!ZABLES EN DICHO PROCESO 

� Las reivindicaciones I a 14 de Is solicitud an estudio as refieren a Un 
procedimiento do cone pam conformal un code curvo a concavo an Is 
construcciOn de arliculos absorbentes caracterizado porque comprende 



una primera etapa doride una tire de cubierta (1) que comprende cams 
opuestas, entra at proceso bacia una primera estaciOn de corte an una 
primera lines de produccion (2); una segunda etapa donde una vez ingresa 
dicha cubierta (1) a Is primera estacion de corte par dicha primera lines do 
produccion (2), Se practica un primer cone curve 0 concave (3) lateral 
simetricD a ’ado y lado de dicha cubierta; una tercera etapa donde luego its 
ser realizado of primer corte curve o c6ncavo(3) a lado y lado de dicha 
cubierta (1), Se aplica adhesive (4) ala cubierta (1) sabre toda an superficial 
per Cu cars expueste; una cuarta etapa que comprende an Ilevar Is tirade 
cubierta (1) per Is primera lines do produccion (2) hacia una segunda 
estacian de corte pars practicar segundos cortes rectilinear; (5) de manera 
que interceptan los primates cortes curvos a cancavos (3) an sus extremos 

as conforman par lo tanto unos sobrantes (6) de materiel de cubierta (1); 
una quints etapa donde Imago de salir del segundo code (5), as retiran los 

a 

sobrantos (6) de material de cubierta (1) de mariera quo Is tirade cubierta 
(I), comprende finalmente an esta quints etapa, una configuraciOn 
bicancava lateral recubierta de adhesivo de construction (4). 

� El anterior pracedimiento busca proporcionar mejores articulos absorbentes 
desechables. 

� La ClasificaciOn Iriternacional de Patentes (IPC) pars esta solicitud as 
A61F13/15. 

4. De Is solicitud de Patente (segUn el caso) 

Reivindicaciones (arliculo 30 0 486) 

El capitulo reivindicatoria its Is solicitud en estudia presents Los siguientes 
defectos: 

Las reivindicaciones no definen adecuadamente el objeto a Is solicitud. Do 
acuerdo a La legislaciOn, As reivindicaciones doliniran Is matters que Be desea 
proteger mediante is patente. Definir, de acuerdo al diccionaria de Is Real 
academia as Fijar con claridad, exactitud y precision Is significaciOn de una 
palabra o Is naturaleza de una persona a cosa. Basados an este enuntiado, se 

� encuentra quo Is presents solicitud no define Is material que Be doses proteger 
Este as ye an loo siguientes punters: 

� En to segunda etapa del procedimiento de Is reivindicaciOn I as relaciona 
que as ingresa una tira de cubierta a Is primera estaciOn de carte 

� as practice UN primer corte curve 0 cOncavo; inmediatamente dice que 
dicho corte es lateral y simØtrico- Si as UN carte, noes clam, ni sees 
exacto, ni preciso of afirmar que as simetrico. tsimetrico a quØ? 
Tampoco as claro a que Se reflere can lateral. No as clam tampoco 
cuantos lados tiene Is tira, per to que At corte sea "Lateral" no permits 
entender de forma certera an que lado do Is tira as realize el corte. 

� Luego habla an ese punto que At primer corte as a late y lado de dicha 
cubierta Luega no as un corte, sino mØs de uno y Is redaccion as 
equivocada. Ahora, a lado y Into de Is cubierta no fijs con cLaridad, 
exactitud y precision an que parte de Is tira as realiza el(los) cone(s), 
loda yez que no as no defiriido to forma do Is tira ni an quo ados de Is 
tire Be realiza 

Al obsorvar Is descripciOn y Its dibujos so entenderia quo of solicitante 
pretends que Se Is ampere ...um proceso para realizer DOS cones 
niciales sabre un area que delimits una tira de cubierta con cuatro lados, 
dos lados mÆs largos que [as otros dos, donde Its lados mØs largos son 



paralelas entre siy los lados mas codes tarnbien son paralelos antis si, 
donda Se realizan dos codes sabre los lados las largos de niche tira, de 
tal forma quo los oortos no intersecten el borde y cars uno haga one curva 
tal qua inicien muy came dais esquina de uno de los Was oortos con uno 
de los lados largos y as extiandan a lo largo del lade mM extenso hasta 
cerca de Is otra esquina. Dichas curvas son cOncavas y tampoco Se 
intersactan entre ellas..’ Ninguna de ashes definiciones foe hecha per el 
solicitante. 

� En Is tercera elope Se afirma qua despues do realizar on primer code curve 
0 cOncavo, Se aplica adhesive ala cubierla sabre Is cars expuesta. Como 
ye as dijo noes un code sino son des. Ademas, el solicitante tamp000 no 
definido ucam oxpuesta’. Se supondria qua Is tire vapor one cones sin fin 

qua hay on lado qua mira hacia cliche comes y otro lado centrarie quo no 

is 

tiena apeyos do ningcin tipa y qua saris expuesto. Pero estas son 
supesiciorles y nose encuentran definiciones an el capitule reivindicatorio. 

En Is cuarta steps Is tire Se 11am hacia otra estacLOn de code para 
practicar segundos codes reclijineos de manera qua interceptan (sic) 
cans uno do los dos primeros cones an sus oxtremos. Aqui tamp000 define 
adecuadamente el solicitante Is etapa. EL cede rectillneo podria entenderse 
do una curva inicisi a otra curva inicial. En realidad debiO definirse como 
quo uno do los dos codes ractilineos intersects (no intercepts) los extremes 
de uno de los dos certes iniciales- El otro coils reetilineo face le mismo 
con of otro code curvo. NOtese coma en este punto ya el solicitante habis 
qua inicialmente hay dos codes curvos, contrario a Ia esbozado an las 
primeras etapas. 

� En Is reivindicacion 6 se Liable its on precedimiento de succion qua nunca 
so he definido 

Purace afirmarsa quo el solicitante no ha definido Is materia qua oases proteger 
medianta patente y qua no as pesibie realizar un correcte estudio de fonda, 
dados los profundos vacies, incengruencias e interpretaciones qua See puode 
dar a La oscrito. Las reivindicacienes no than con claridad, exactitud 
precision Is naturaleza de su procedimiento. 

Per Le anterior, el capltulo reivindicatorio no cumple con el requisite de 
definicidn, cleridad concision o sustento for Is descripciOn de acuerdo al at 
30 de la DecisiOn 486.y/o arl.22 Tratade PCT 

5. Determinación del Estado de Is TØcnica 

De acuerdo a le observade, NO as pesible realizar one cerrecta Determinación 
del Estado de Is TŁcnica y Evaluation de los requisitos de patentabilidad. 

5. Conclusion: 

Do acuerdo a Ica conceptos tecnicos 1726 y 1307 as le insto al solicitante pam 
qua so ajustara a Is legislaciOn y presenters capituies doscriptivo y reivindicatorio 
qua cumpliera can lo requarido all. 

Dada que Is seLicitud continOs presentando protundos errores qua no permiten qua 
Se cumpla el articulo 30 do is DecisiOn 486, y tai coma Se le informO al solicitante: 
"En vaso do no dar resouesta al presente reguerimiento, 0 Si 3 poser de Is 



respuesta subsistieran los impedirnentos Para Is concesion. Se deneparÆ Ia 
patente.’ 

Coma sun subsisten impedimentos pare qua Se le concede el privilegio, en 
consecuenoia y por todo lo expuesto anteriorniente, so recomienda Negar las 
reivindicaciones: I a 14 folios 102 a 104. 

Bogota, D.C., 5 de junia de 2008 

CONCEPTO TECNICO No. I EXAMINADOR TEGNICO 

15471 
Côdjgo No. 202003 
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Comerdo AVISO DE NOTIFICACION 
SUPERINTENOENCIA 

CORREOCERTIFICADO 

Rioeoion  3-113490- SO Fclia; 200B.0B-30 09:1D 24 
Tran1Ke 2 PATENTES 
Everno I kEGOEPOSITO 
AotvacIón 43200MUNICACTOADM 
D,stIp,atarb t&LJRlCI0 JARAMILLO (cAMPUZANO FoIit I 

Seæor (a) es) 
MAURICIC JARAMILLO CAMPUZANO 
CalIe 67 No 735 Oft 1204 
BOGOTA D.C. 

Referenda RESOLUCION 35863 
Fectia : 2910912008 

0 Expediente: 3-113489 
Tramite: 2 PATENTES DE INVENCION 

S Evento: I 
ActuaciOn: 432 COMUNICACION ACTO ADMINISTRATIVO 

Comedidamente Is solicito presentarse a este Despacho Libicado an Ia Carrera 13 No, 27-
00 Pica Quinton (5), de Is ciudad de Bogota D.C., dentro del termino de cinco (5) dies habiles 
contados a Nadir del envio de Ja presents citaciOn  an borario de 8:00 am, a 4:30 p-rn. 
jornaS coJltinLsacon el fin de notificarle personairnente el contenido de Is resoluciOn de Is 
referenda proferida dentro del expedients trarnitado con el nomero de radicaciOn citado an 
ci asunto. 

Dc no hacerse presente en el terrnino indicado anteriorrnente, Ia providencia an niencLOn Sc 
notificara per edici ci cual as fijara par el termino de diez (10) dies an el Centro de 
UocumefltaciOn e lnformaciOn. 

Pare su comodidad el texto complete de Is resolLician Se encontrarâ disponible an is pÆgina 

S web do Ia Enticed desde el dia hÆbil siguiente at do an notification, Is cual podrA set  
consultads desde on computador con acceso a Internet, on Is pÆgina weent.gov,co, con el 
nOmero de resoluciOn a raves de la opcibn servicios an lines - caracter general - consulta 
aces adrninistrativos. 

Secretarla General 

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCrO 

SSe Cart 10: Carrert 13 No  17.00 Piece 2. 5. 7 y 10 
Al con 1Oct21 moor indiq 50 01 flUiaCID no on, CAN; Cia 50 No. 26-5 5 Itt 2 PDX : 820,340 

rada3ciAn cotsipntdo on at slicker Fac 32 26 5 35051 20. Lttea 015000910165 
Wei aoS&cflo 

BoIS D.C. - Colom bit 



Industria y Comercio 
suPERINtENZNCIA 

REPUBLJCA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 

RESOLUCION’fr 35863 
For Is coal so niega urla patente do invencion 

Red. No 03-113489 

LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA V COMERCIO (E) 
en oerCiCio do SLIS facuitades legales, an ospecia! .do as quo so confirieron an or 

articulo 4, numeral 5 del decreed 2153 do 1992. 

CONSIDER AN DO 

PRIMERO; Quo mediante escrito radloado on esta Superintondencia p1 30 do 
didenibre de 2003, baja el numero 03-113489  so presento Is solicitud de pal 
do inversion titulada: ’PROCEDIMIENTO DE CORTE INDEPENDIENTE PARA 
CC)NFCRMAR UNA CEOMETRIA BICONCAVA LATERAL EN LA 
CONS’[RUCCION DE ARTICULOS ABSCRBENTES!. 

SEGUNDO: Cue efeotuado or examen do forms an 000nto a Ins requisitos quo 
debeIlenar Is solicitud y Cumplidas las exigencies legales. Se emend pubhoar el 
extends sin quo so hubieran presentado opasiciones por parte do terceros, 

TERCERO: Quo realizado ci examen de patentabilidad as encontrO quo la 
inv000iOn no cumple con las requisites estabtecidas, En conseousnola, con 
fundament en In dispuesto an ci articulo 45 of Is Decisiôn 486 do La Cornision do 

- a Comunidad Andina, so require en dos oportunidades al peticionario para qua se 

/ cronunclara score as objOcones efoctuadas a la soicitud. 

CIJARTC: Qua p1 sDlicitante mediante escritos radicados of 14 do febrero do 2007 

y el 7 do noviembre do 2007, atendia oportunamenlo a los requorimientos 
formuisdos y presontO aclaraciones. Con code una 10 las respLjestas Sc allegaron 
nuevos resmenes, nuevos capitulos descriptions y reivindicatorios, los smiles so 
ajustan a las presoripciories establecidas an el artioulo 34 As 1a mencionada 
DecisiOn 486. Con or escrito del 7 do naviembre do 2007 Se modifioO ci titulo a: 
"PRE3CEDIMIENTC DE CORTE PARA CONFORMAR UN CaRTE CURVO 0 
CONCAVO EN LA CONSTRUCCION DE ARTICLJLDS ABSORBENTES V EL 
SISTEMA D[ GUIAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN 01CH0 FROCESO" 

QUINTO: Quo segOn In dispuesto en of articulo 46 as Ia DecisiOn 486 expedida 
nor la ConiisiOn do la Cornunidad Andina "... Si el solictane no respondiera a Is 
notificaciOn dentro dol plazo senalado, 0 si a poser do la rearrests subsistieran los 
irnpedimentos pare la concession, Is oficina nacional competente denegara la 
detente  

SEXTO: Cue ias reivindicacionos 1 a 14 contenidas en los folios 102 a 104, no 
son claras, concisas y no estÆn enteramento sustentadas per Is descripciOn. Lo 
anterior, do acLjordo con las siguientes consideraciones: 

Sda Celtic; CarreM 13 Nc 27-00 Riscs 2.5.? Y 1 
Sede CAN: Ti LDA N . 38.60 Conrn Lledcr: 3820540 

F8x: 38226 08. Linea 3800 VC 165 
Wcb: VQW a.gi.co e i: Ioficm.o 

eeu?0. C. Cu02,th 

4], 
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- / I4fr!a y Comercio 
S U P E [ N T E N 0 E N C I A 

REPULICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIO 

RE5OLUCI6NN35863 
For Is cual so niega una patente do irwencion 

Rod .N°03-113489 

1. Objeto do la invencion 

Las reivindicaciones I a 14 de a solioftud an estudjo so refioren a un 
procedirniento do carte pare contormar Un corto curve 0 conoavo an la 
construcción do arliculos abeorbentes  caracterizado porquo comprende una 

S 
primera etapa donde una tira de cubierts (I) quo comprende cares opueslas, 
entra al proceso hacia una primers estaciOn de code an una primera lines de 
producciOn (2); una sogunda otapa donde L.lna voz ingresa dicha cubierta (1) a a 
armed estaciOn decode par dicha Primers lines do prodtcciOn (2)! 50 practica an 
primer code curvo a cOncave (3) lateral y simetrico a ado y lado do diclia cubierta; 
una tercera etapa donde luego do ser reaUzado el primer carte curve 0 C6flCSVO (3) 
a lado y lado do dicha cubierta (I). so aplics adhesive (4) a ia cubiorta (1) sabre 
teds su suporliclo par SU cars expuosia; una cuarta etapa qire comprende an llevar 
Is tim de cubierta (1) par Is primers lines do producoiOn (2) hacia uric segunda 
estaciO’i de corte, pars practicar segundos codes rectilineos (5) de manors qua 

- .. interceplan los primero8 codes curvos 0 concaves (3) an sus extremes y Se 
contorrnan par Ia table unos sobrantes (6) de material de cubierta (1); y, una 
quints etapa donde luego do salir del segundo code (5), so retiran Ids sobrantes 
(6) de material do cubierta (1) de rnanera quo Is tire do oubierta (1), comprende 
firialmente an esta quinta etapa una configuraciOn bicOncave lateral recubierta de 
adhesivo do construcciOri (4). 

fo E anterior procedimiento busca proporcionar mejoros articulos absorbentes 
des ech a b Ic a 

ip  2. La solFoFtud no cumple con el articulo 30 de to Decision 486 

Et articulo 30 de Is DecisiOn 486 senala quo: :.Las reivindicacionos defiriiran Is 
materta qua so desea protoger rnedianto la patente. Deben ser claras y ooncisas y 
ester enteramento sustentadas par Is dosoripciOn." (Subrayados fuera do texto 
original) 

Cabe seæalar. quo Is derided de Un capitulo reivindicetoria as indispensable pars 
definir ci objoto sUsceptible do proteccion necesario pera Is b6squeda de posiblos 
antecedentes qua puedan atectsr Is solicitud. Asi mismo as necesaria, teniendo an 
cuenta quo alli so delimits ci objeto do protecciOn. 

Al respecto ha sealado el Tribunal Andino do Justicia In siguiente 

1a3 reivind icaciones constituyen juridicamente hablando, ci elemento de mayor 
imporrancia dentro de una solioiud de patente, rues on erlas, ci examinador 
rócnco do patences oncontrara los eEementos neopsarios pars determiner 10 que 

� se pretende patentar, ci alcance de Is lnverioOn y su definicion para efectos de 
entrar a! anlisis comparative respeoto del estado do Is teonica. Esto es pare 

Sede Ocnlro: Cane a 13 No. 27-00 Pines 2, 5 T y 10 
Sede CAN; Ti 40A No 35-50 conniutadon. 3620840 

Fau: 381 26 95. Lines 9800-9 0 165 
We!,: v.. sic. 0Ov Co u-mi!: i nfouic. ovao 

Boqota DC, colonibia 



Industria y Comercio 
SU FE F INTE N DENC IA 

REPUBLICA DE COLOMBIA 
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA V COMERCIC’ 

RESOLUCIÔ N35 3&3 
Per Is cual Se nieqa one paterite de invenciOn 

Rad. N°03 - 113489 

reivindicar 10 quo so oonsidera nuevo y con nhiel inventivo. 

:as reWind ioac:ones oonstituyen parte esencial do is respective selicitud, 
debido a quo delinikan at campa do In patents y especifican In regla acres quo so 
doson patcntar, razonea pot As cualas ostas ceder ocr suficicrtenionte dares 
concisas Su furdaronto ’Ad (A Dues ell :a descripc:ön respective  de fornia tat 

S
 

one or alcance do Ia roivindionciOn cor’esponda y so justiFique con or contenido do 
coup  intonate 106-I P-2002, publiondo en :a C.O.A.C. No 392, do 31 de enero 
do 2003, paronte: BATERIA CON CONTROI.ADOR INCORPORADO11 

En ci presents caso, as reivindoaciones calificadas no definen adecuadamente ci 
� objeto de Is solicitud. Do acuerdo con el articulo 30 mencionado, las 

- / 
- reivindicaciones definiran Is meters que so desea proteger mediante Is patente 
Se enouentra que Is presente solicitud no define Is materia que Se desea proteger, 
con base en lo siguiente: 

En Is segunda stand del procedimiento do a reivindicaciôn 1, se relaciona quo se 
ingress uns tins de cubierla a Is primers estacion de corte, y se practice on primer 
cone curve 0 côncavo: inmediatamenle senala Is solicited, que dioho code as 
lateral y simØtrico. Si un torte no es clara, r1il%Os exacto, no as precise afjrniar 
quo es simetrico, asi las cosas, a osta Oficina Ic quodan Codes con respects al 
tipo do sirnetria. Tanipoco as care a quo Se refiere con lateral lgualrnente, no as 
Clare cuantos laces done Is tira, el indicar que ci coined as "lateral" no permite 
amender do forma certera an que lado do Is tire as realize or carte. 

Luego, Ia solicitud senala que el primer code as a rated y ado de dicha cubierta, 
asi entonces no be un cone, sire, miles do uno, per to ouai Is redacclôn 05 
equivocada. Appeal, a lado y lado do Is cubeda no fps con claridad:, oxactitud ni 
precision, en 9L  pane do Is tire so rest liza el(los) code(s), too  vez que nose ha 
derinido Is forma de Is tira, ni an que lados do Is tire Se realiza. 

Al observer Is descripciOn y los dibujos as entenderis que all solicitante pretends 
quo Se Is ampare: un proceso para reaFizar DOS codes irilcisies sabre un area que 
delimits una tits de cubierta con cuatro iados dos lados pas largos que los otros 
dos, donde los lados rnÆs argos son paralelos entre Si, y los lados mM cortos 
tamblØn son paralelos entre Si, y donde Sc realizan dos codes sabre los lados mM 
largos do dicha tira, de tal forma quo los Codes no intersecten el horde y cable uno 

-.
 

page one curve tal que inicien may cores de Is esquina de one do los lados cortos 

/ -con uno do los lados iargos, y so extiendan a IC largo del lado mM oxtenso, basIs 
cerca de Is otra esquina. Dichas curves son concavas y tamp000 No intersectan 
entre tales. Cabs senalar que riiriguna do estas definiciones foe hecha par ci 
soiicitante. 
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En Ia tercera etapa so afirma quo despuØs do roalizar on primer code curvo 
COflCSVO. Se apirca adhesive a Is oubierta sabre Is care oxpuosta. Como ys Se duo 
no as un code and tson dos. Se suma a lo anterior, qua el solicitante tampoco 
ha defirido’care exr1Liesta. Se supondda qua Ia tire Va P01 UflS correa sin fin, 
quo hay tin ]ado quo mire hacia Fiche correa y otro lado contrario .qua no tone 

� apoyos de ningn tipo, y qua seria ’expuesto". Pero eslas son solo SLIposiciofles, 

? ya qua nose encuentran definiciones on el capltu!o reivindicatorio. 

En Is ouarte etapa Is tira se ’eva Face otra estaciOn do code pare practicar 
segundos cones reclilirleos, do manora quo intersectan cads uno de los dos 
prirneros cortes an sus extremos. Aqui tanip000 Se define adecuadamente Is 
otapa. El code reotilineo podria entenderse de una curva inicial a otra curve inicial. 
En roalidad debit definirse coma quo uno do los dos codes rectilineos intersecta 
(no intercepta como to iridica e1 so!icitante) los extremes do uno do los dos codes 
iniciales. El otro code ractijineo hace lo mismo con a1 otro code ourvo. NOtese 
como an este punlo ye el solicitante habla quo inicialniente hay dos codes curvos, 
contrano a lo esbozado on las primeras etapas. 

En Ia reivindicaciOn 6 No Falls de un procedimiento de succiOn quo nunca Se ha 
definido, 

Tonjendo en cuena to anterior, el solichante no he definido las materia quo cases 

S proteger mediante patente, y no as posible rea[izar on correcto estudlo do fondo, 
dado qua as reivindicaciones no fijan con clsridad. exacUtud y precision Is 
naturaeza do su pr000dimiento. 

For Ia anterior, este Despacho puede concluir qua a pSar do has requerimientos 
efoctuados, or capitulo reivindicatorlo no curnple con el requisite de definicion, 
ciaridad, concision o sustento per a descripción de acuerdo at articulo 30 de Ia 
Decision 486. 

� 3. Conclusion 
/ - 

Dc acuerdo a lo mencioriado an numera(es anteriores, no as posible realizar una 
corrects determinacion del estado do Ia tactics y evaluaciOn de los requisitos de 
p ate n ta ilid ad 

Se observa entonces, quo Ia solicitud no cuniple con el ortucula 30 par las rezones 
antes expuestas, ademas, quo las correcciones allegadas no subsanan, an forms 
alguna as objeolones oporunamente trasladadas, per lo qua a defer de las 
rospLrestes codas persisto Is falta do definiciOn, precisiOn y claridad, qua no 
permiten conorotar lo quo Se pretonde proteger. 

En consocuencia, come eOn subsisten Ins impodimentos pace qua Se Is concede 
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� el privilega de palente de InvenciOq! so niega con base en el arlicuo 45 de [a 
2 Decision 486 las reivindicaciones 1 a 14. correspondentes a los folios 102 a 104. 

RESUELVE 

ARTICULO PRIMERO: Nagar el privileglo de patente de inversion a It creaciOn 

� 
denominada: !.PROcEDrMIENTO DE CORTE PARA CONFORMAR UN CORTE 
CLJRVb o CONCAVO EN LA CONSTRUCCION BE ARTICULOS 
ABSORBENTES V EL SlSTEMA-DE GUAS SEPARADORAS UTILIZABLE EN 
DICHO PROCES(Y. 

ARTICULO SEGUNDO: Notifioar personamente at doctor Mauriejo Jaramillo 
Campuzano, en so ca!idad de apoderado de Ia sociedad PRODUCTOS FAMILIA 

o a quien haga sus veces, at contenido de It preserite resolucion, 
eritregandole copEa de la misma, advrflendole qua contra ella precede el recurso 
de reposiciOn ante el Superintendente de Industria y Comercin at momenta do 
notifEcarse 0 dentro de los S dias hÆbiles sguientes. 

16 Laos 
V CUMPLASE 

Dada en Bogota D.C.. a [as 29 SET. 20 

� 

2 1 LA SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y coMeRc1osL 

)MARIA TERESA PINE BUENAVENTURA 

Deets, 
MAURICLO JARAMILLO CAMPUZANO 
Calle e7 No. 7 ..- 3. Oficins 1204 
E3ogot D.C. 
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