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Ref Expediente No 03061057
Solicitud de Patente a nombre de
Johnson & Johnson Inddstrial Ltda

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, wdentificada como aparece al pie de mu firma,
domuciliada en Bogoti, en la Carrera 11 A No 94-76 Of 305, obrando como
apoderada de la sociedad Johnson & Johnson Inddstrial Ltda., domicihada en
Sio José dos Campos, Sdo Paulo, Brasil, solicitante de la patente de la referencia,
pido a usted que se proceda a exanunar s1 la invencién, cuya patente se tramita en
el expediente de la referencia, es patentable

Adjunto al presente memonal el recibo No 04 - 65,082 de agosto 18, 2004, por
la suma de $353 000 oo, con lo cual queda cubterta la tasa oficial correspondiente
a dicho estudio
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Industria y Comercic

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No 03- 81057

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION FUE PUBLICADO

EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 839, DE FECHA 30 DE ABRIL DE 2004, EL

TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY EXPIRA EL 02 DE AGOSTO DE 2004

NOTA. Dentro del plazo de los seis (§) meses sigulentes a parlir de la fecha de publicacsin en la gaceta de
Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el axamen de patentabiiidad so pena de que la soliciiud calga
en abandono, de acuerdo con lo establecydo en el Articulo 44 de la Decisidn 486/2000

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D C, 29 de marzo de 2008

Doctora
JIMENA ESCOBAR URIBE gnﬁclo No 398 5
Apoderada ¢
ASUNTO Radicaciéon 03-81057

Trémite 002

Evento 001

Actuacidon 430

Folios 011

Como resultado del examen de fondo, reallzado con fundamento en el articulo 45
de la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica

1

Documentos estudliados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capftulo descriptivo que se
encuenira en los folios 5 a 19, los dibujos que se encuantran en los folios 89 a
102 y el capltulo reivindicatono que se encuentira en los folios 20 y 21 que
comprende ocho (8) relvindicaciones

Se conslderard la priondad relvindicada sobre la solicitud de Brasil No
P10202912 — 0 del 19 de julio de 2002

Objeto de la Invencién

La invencidn propuesta se refiere a un producto absorbente, particularmente
para la absorcidn de exudados corporales, que presenta propiedades tales
como velocidad de absorcién de liquido, capacidad de absorcion de impacto e
integridad del nicleo absorbents, que estdn mejoradas significativamente con
respecto a los productos axistentes

En la relvindicaclén Independiente 1 se define un producto absorbente,
particularments para la absorcion de exudados corporales, que comprende una
hoja intema (2) para ser colocada junto al cuerpo del usuano, una hoja extemna
(4) para ser colocada junto a la ropa Iinterlor del usuano, y un nucleo
absorbente (3) colocado entre dicha cara extemna y dicha cara Intema (2, 4), el
nicleo absorbente estando comprendido por una capa de transferencia (5)
hecha de un matenal absorbente, caracterizado porque la capa de
transferencla (5) comprende un matenal polimérico y presenta un gramaje
sustancialmente entre 8 y 20 g¢/m?, y comprende, adicionalmente, por lo menos
un elemento tensloactvo permanents



o Con la finalidad de mejorar la velocidad de Incorporacién de fluido hacia los
nicleos absorbentes, la capa de transferencla ha sido ncorporada
crecientemente en las estructuras absorbentes entre la capa intemna permeable
a liquido y el nacleo absorbente Para mejorar el rendimlento del producto
absorbente con respecto a los productos que contienen papel de seda, 88 han
usado redes hechas de fibras sintéticas de alto Denler, tales como
pohpropileno, poliéster y similares, que son aglutinadas y termoformadas a fin
de producir una capa de gramale alto, densidad baja y porosidad alta, que
permite una rdpida penetracidn de liquido Esta solucién por lo general da
buenos resultados, sin embargo, debldo al alto costo de los materiales usados
y a modificaciones en el proceso de fabncacién para esta aplicacién, el
problema no esta resuelto a un costo compatible con los productos de precio
bajo y penetracién de mercado alta, particularmente en los paises en donde la
mayor parte de la poblacién tiene Ingresos salariales bajos

+ EIl objeto de la Invencién definido se catalogd como AG1F 13/15, segin la
Clasificacién Intemacional de Patentes (IPC)

3 Determinacién del estado de la técnica

El articulo 18 de la Decisién 486 de la Comision establece "El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al plblico por una descripciéon
escrita u oral, utllizacién, comerclalizacién o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacidn de la solcitud de patente o, en su caso, de la proridad
reconocida

Sélo para el efecto de la determminacidn de la novedad, tamblén se considerard
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en trdmite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacién o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté Incluldo en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hublese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40 *

o Se consultaron las bases de datos con que cuenta y tlene acceso la entidad y
se considerd el 19 de Jullo de 2002 como fecha para investigar el estado de la
técnica

s De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determiné el estado de la
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes

Fecha de
No | Documento No Thtulo Publicaclén
"THERMOPLASTIC FIBROUS
NONWOVEN WEBS FOR USE 17 de octubre de
1| US5458502 AS CORE WRAPS IN 1905
ABSORBENT ARTICLES"
"ABSORBENT ARTICLE HAVING
RAPID ACQUIRING, WRAPPED

2 US5300054 5 de abnl de 1994

MULTIPLE LAYER ABSORBENT
BODY"

e
(&



4. Evaluacién de los requisitos de patentabllidad

El articulo 14 de ia Decisidn 488 de la Comisibn de la Comunidad Andina
establece “Los Palses Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventvo y sean susceptibles de aplicacidn
industrial *

En cumplimiento con este articulo, se procedid a evaluar los requisitos de
novedad, nivel Inventivo y aplicacién Iindustial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invencion relvindicada en la solicitud en estudio

Evaluacién de la Novedad

El art 16 de ia Decisidn 4868 de la Comisién de la Comunidad Andina establece
‘Una invencidn se considerard nueva cuando no estd comprendida en el estado
de la técnica®™ “El estado de la técnica comprenderd todo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcién escnta u oral, ublizacidn, comercializacién
o cuaiquier otro medio antes de la fecha de presentacién de la solicitud de patente
0, en 8u caso, de la pnondad reconockia

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerard
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacién o de prioridad
fuese antenor a la fecha de presentacién o de pnondad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, slempre que dicho contenido esté Incluido en la
sohicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hublese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40 *

Respecto al estado de la técnica

e En el documento US5458582 (llamado D1 de aqul en adelante) se divuiga la
existencla de un articulo absorbente con un cuerpo absorbente que esta
envuelto en un tisu elaborado de una tela no tejida fibrosa termopldstica como
$8 observa en la sigulente figura

= %

En D1 se ensefia que la envoltura puede ser de una tela no tejda fibrosa de
polipropileno cuyo peso base puede ser de 8 g/m?, 11 g/m?, 98 g/m?, 122
o/m?, 14 2 g/m? 0 15 g/m? como se muestra en los ejemplos Ademas de esia
caracteristca se menciona que la envoltura es tratada con un surfactante no
Iénico tal como octilo fenoxi polletox: etanol

%

Respecto a ia solicitud en estudio

¢ De acuerdo con la reivindicacion independlente 1, el producto absorbente para
la absorcidn de exudados corporales estd caracterizado por las
particularidades proplas de la capa de transferencia



La parte caractenzante de la revindicacién citada menclona que la capa de
transferencia comprende un material polimérico y presenta un gramaje
sustanciaimente entre 8 y 20 g¢/m?, y comprende, adicionaimente, por lo menos
un tensioactivo permanente No obstante, D1 divuiga una envoltura para un
cuerpo absorbente, que también es de un matenal polménco como lo es el
poliproplleno revelado en los ejemplos de la Invenclén de dicha anterioridad,
también el gramaje se encuenira en el intervalo propuesto por la solicitud, ya
que en D1 se mencionan valores tales como 8 g¢/m*, 11 g/m?, 98 g/m?, 122
g/m?, 14 2 g/m? 0 15 g/m? y finaimente, también se divulga en D1 la adicién de
un tensioactivo como lo es un surfactante

» En la relvindicacién dependiente 4 se especifica que la capa estd elaborada en
polipropileno, detalle que también se revela en los ejemplos de D1

e En la revindicacién dependiente 5 se especifica que la capa estd hecha de
matenal absorbente que presenta un gramaje sustanclaimente entre 8 y 12
g/m?, pero en D1 también se reportan gramajes que caen deniro del mismo
Intervalo

» En conclusioén, la invencidn definida en las reivindicaciones 1, 4 y 5, se
encontraria afectada en el requisito de novedad de acuerdo con el art 18 de la
Declsién 486

Evaluacién del Nivel Inventivo

El articulo 18 de la Decisibn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina
establece “Se considerard que una invencién tiene nivel inventivo, si para una
persona del oficto normalmente versada en la materia técnica comespondiente,
esa invenclén no hubiese resultado obvia m se hubiese derlvado de manera
evidente del estado de la técnica *

Respecto al estado de la técnica

¢ En el Documento US5300054 (llamado de aqul en adelante D2) se divuiga un
articulo absorbente que tiene una rapida adquisicién de fluldos Este articulo
absorbente presenta un cuerpo absorbente multicapas enwvuelto en una
pelicula tal como se muestra en la siguiente figura
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Respecto a la solicitud en estudio

o El técnico de nivel medio versado en la matena encargado de resolver el
problema técnico puede ser un ingeniero quimico que labore en la Industria de
articulos absorbentes y que atiende a planes de mejoramiento continuo
normalmente formulados por las empresas

O



+ En las revindicaciones dependientes 2 y 3 de la solicitud en estudio se reallza
una especificacion de la disposicion de la capa de transferencia y se menciona
que presenta una pnmera regidn de traslape sobre la cual estd provista una
segunda regibn de traslape, particularmente que el traslape de la primera y
segunda regién de traslape configura una doble capa de material absorbente
No obstante, D1 0 D2 presentan ensefianzas sobre dicha especificacién, de lo
cual se puede concluir que tal caracteristica de traslapar los bordes de la capa
de envoltura en un 4rea definida, es algo convencional De hecho dicha
caracteristica podria ser una modificacién de la invencién de D1

+ En las remvindicaciones dependientes 6 a 8 se especlfica la cantidad de
tensloactivo afiadido No obstante, un técnico de nivel medio versado en la
matena que conoce la posiblidad de incluirlos en las capas de envoltura como
86 demuestira con D1, tiene los suficlentes conocimientos bésicos como para
realizar ensayos de rutina y asl determinar la cantidad més adecuada para
favorecer ia transferencia al intenor del cuerpo absorbente

o Dado lo antenor, las especificaclones de disposicion de la capa de
transferencia que envuelve el cuerpo absorbente y la cantidad de tensioactivo
son caracteristicas convenclonales y que pueden ser derivadas del arte previo
por parte de un técnico de nivel medio versado en la matena

o Asl las cosas, proponer un producto absorbente que incluya una capa de
transferencia que envuelve un cuerpo absorbente de la forma como se expresa
en las remvindicaclones de la solictud no parece generar un efecio
sorprendente que evidencie un salto tecnolégico sobre lo conocido en el estado
de la técnica

e Por lo anteriomente expuesto, la Invencibn especfficada por las
revindicacionas 2, 3, 6 a 8 de la solicitud, podria verse afectado en su nivel
Inventivo ya que se deriva de manera evidente del estado de la técnica y puede
ser obvia para un técnico de nivel medio versado en la matena Por tanto, no
cumpliria con las disposiciones del articulo 18 de ia Decisidn 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina

o Los requisitos de patentabiidad de la presente solicitud se encuentran
afectados asi

No Documento Relvindicaclones Afectadas | Requisito que afecta
1,4y5 Novedad
1 USS458502 6-8 Nivel iInventivo
2 US5300054 2,3 Nivel inventivo

Se anexan los apartes principales de las anterioridades en el documento adjunto

En cumplimiento del articulo 45 de la Declslén 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, se le Iindica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partr de la fecha de notficacibn de la presente
comunicaclén En caso de no dar respuesta al presente requenmiento, o sl a pesar
de la respuesta subsisheran los impedimentos para la concesién, se denegard la
patente

W\



Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5 2, iteral e),
del capitulo quinto del tityjo primero de la circular Gnica No 10 de 2001

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL
Jafe de Divigidn de Nuevas Creaciones

06 ABR. 2000

El antepor requenmiento fue notificado por fljacién en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No 485 Cbdigo No 202042
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The presext invention is dircted to an sheorbent ghcls with
& tmne-winpped abearbent core wheram the basoe 13 mads

designed thermoplestic fibrous DoB-
woven web which ls particularly well-soited to trapprmg and
materis] such a2 superabsarhent par
ticles, The invention hes particular sppiiestion in comme-
ton with personal care prodocts soch as dispens, trmning
snd the Hke
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5458,592

diapers wers very bulky and they terxded to leak bacnse, a8
the sbecrbent Suff was wetted with urine, the fiuff taded to

grum and at zaro psi the capacity woold be approxmstely 20
gruma of haund per gram of Soff:

With ths advent of scperibeotbents =nd ther meorpors-
tlon inty shearheni cores, the mxs of the sheorhent coms

soperabsorbent particles,
ally had 20 w 1,000 reicron dumeters, were contained
within the sheochent cares through mechanieal entangie-
ment with the wood pulp fhers. In addition, paper dasue was
sametimes wrapped around the supersbsorbent-containing
batts and sometimes the issne was gioed 1o itself and/or the
fudff to further encapsolate and retain the fioff mnd supeab-

sorbent.
Today personal carn abscrbent products such a3 dispers
heve rednced ther thickness

further reduce ther tncioess after addmg the humue wrap.
As & regult, whils old fuff cores tmuded o collapes wisn

wettnd, the oew sbaorbani corss with supersbeorbent tend to
swull as they ore wetted. Thiy swelling coupled with the
tensting snd flaxing the absorbent com experieaces during
usa, can ceuse the paper tissne wrap to dp and tear, espe-
clally when wetted. When this kappens, there 15 a groster
chance that the superabsarbent will escape from the disper
While this ia not dengerous, it is not desimhle from m
ovenll product periormance sandpoint.

In the dry nate, there is also greater potential for loss of
the suporabsarhent fram the abaorbent cors as the percent-
apes of wpersbsorbent are incressed. With less foff in the
ctne, there is lesy mechanical entrapment of the fibers. Thos,
iff thexe is a rip in tho papey tissne wrap or a portion of the

SUMMARY OF THE INVENTION

partculats

sotbent. Due 1o the nature of the congtraction of the core
winp, less than 60 milligmms of shaks up of particulam
superabsorbent wall occur In addition, if so degired, the
sbeorbeet core may contsin a plurslity of fibers winch are
thermally bondshle to the fibrous nonwoven web core woap.
To {nmwre the proper rutention of the supershsor
bent, it Is desimbie that at leam 85 percent of the plumlity of
fibers forming the cors wrap have fiber dismeters of 8
microns or lem and more desirbly where st least 95 percent
of such fihers have fber dizmetars of 7 mcvans or loes.
Where perticularly fine myperabsorbont partcles are being
veed, it is dosrrahle that the plurality of pares i the fibrous
amwoven web core wrap with pore slzes grester than 50
microns be restnciad to one percent or less.

‘The sbearbent article inchuling the fibrous nonwoven web
core wrap end an sbsorbent core including particulste super
absarbent may be used by itself as a Aimghed product ar it
may be meorporated into s personal care product. Soch
percial cxre products typically incinde a top shect sod a

\
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9
Packet Shake Out Test

A secand mothod of ashing was also need to daterming
particle shake-gut from the stworbent core wieps. This tast
was vaed with respect to Exgmples 1 throogh 4 md 9 To
pexfiorm the test sn § mch by 4 inch pmple of the com wisp
was cit. Noxt 0.5 grams of Dow 534 particoleis supersb-
sorbent fram the Dow Chemicsl Company was placed an
top of the asmpla and the sumpls was folded over onto itnelf
10 cover the superabeorbant snd form a 4 inch by 4 foch
packet. The suparsbeorbent particles renged m aize from 83
1o 149 microns. All four mudes of the packet were then tapod
10 a plece of plastic film. The tape spproximately
0.25 inch the packet The sample xnd fim wers
then invertad (paciess side down) and the comhinstion was
suached 10 2 Model RX-24 Shakar from the Tyler Compeny
Below (he sampls there was placed a tared pan of sofficient
aixe 10 collect sy suparabeorbent shaks-out. The shaker wes
tursed on and opersted for « pardod of five mmutes. The
shaker operated st spproximately 520 cycles per minuts with
s (.S mch stroks. After five mmntes the shaker was throed
off and the pan was reweighed. The difference. between the
collected welght and the tared weight represented the
smount of ahake-out

Bxample 1

A polypropylena malihiown fbrons nonwoven weh core
wrap was made naing Himax PROLS polypropylene poly
mer from Himont, USA of Wilmingion, Del. The malthiown
corn wRp was made in sccordance with melthlowing teach-
ings described sbove utilizmg & two bank melthlown appa-
retns. The polypropylens wes extrodad throngh the two bank
melthlown dle msemhly at & throughpat of 2.5 ponnds per
inch per bour (FTH). The: extruded streams of molten poly-
mer were aitenusied with primery sitenostion sir delivered
at a rate of between abont 1700 and 2000 cuble feet por
mimue at & temperstrre of 530° F The resultant melthlown
care wrap bad & besus welght of §.0 grams per square meter
(gsm) md was trosted with Tiion X-102 anfectmt oay-
lophenoxypolysthoaystheno!  nomomc sorfctnt  from
Union Carinde Chemicsks and Plamtics Company, Inc
Industrial Charnicals Divinon of Danbory Comn

The core wmp bad dry mechine direchon (MD) snd
cross-macinns direction (CD) tonsils sirengihs measared at
peak loads of 1010 grams snd 514 grams respecirvely and
machine direction snd cyoss-machine direction elongsioos
ut peak load of 16 snd 33 percent respechvely The wet
g dwrection and coss macinns dinenn tensile
stengths &t pesk load wore 998 grams and 554 grame
respechively The wet to dry tensiin strength ratios m both the
maching and cross machine directions were respectively
.99 and 1.08 Ratios were dotermmed by chviding wat and
dry walues for respectiva MD and CD directions. The mean
flow pore slze for the sampls was 25 mnerons and the
maximum flow pore sixs wes 47 microns with 0.5 percent of
1he overall pores baving & pore sizs greater than 50 merona.
The core wrap bad a Franer mr of 361 cobic
feet per square fost per mimme. A swmple of the melthiown
care wizp was mubsequently mads intn a packet end filled
with 0.3 grems of Dow 534 type supershzorhent from (he
Dow Chemical of Midland, Mach with perticle
slzes rangmg between 28 od 150 nnerons m digmeter The
packet was sulyected to the packe: shake test procedore a3
outlived sbove and the fallont was measured o be 2.7

10

miligmms a5 compered to 395 milhgrams of fall-out for the
same mpembscorhent when placed within & packst made

Bxsmple 2

In Exxmyple 2 a polypropylene melthiown fibrous non-
woven web cure wrap was made using the sare potynser snd
anfactent trestments ws lsted sbove with respect to
Exsmpis 1 The melthiown web was made using thres baxks
of maltblown dies dalivering polymer at & mio of 3.5 povads
per mch per hoor (PIH) with the pramary atteemation atrflow
rammning the zeme as thet in Example 1 ‘The resultst web
hed & bams weight of 11.0 grams per squars meter The core
wrap had & dry machine direchon tensfla sirength a1 pask
load of 1391 prama The mamm fow pao o was 23
microns and the mexiomm flow pore size was 40 microm
with acro percant of the poros being greater
Framer air permeability was measuved to be 230 culne feet
pex aquare foot per mogte. The mahblown com wap was

mada into a packe: and Alled with 0.5 grams of
the same Dow 534 type superabsarhent as mentioned
Exampic 1 The packet wes then subnected to the shake test
and fafl ot was measured to be 5.0 millignums.

Exampls 3

In Exxmpls 3 an 8.0 gram per square meter basls weght
palymuopylee melthlown absorbeat core wrap was made
using the same palymer as in the provioos examples. The
care wrp had a dry MDD tenslle sirength at pesk Joad of 914
gmama, o man poos fiow mxe of 24 microns end the
mxhnum flow pore sze was 40 microng with zero percent
of the pares being greater than 50 microns, The Prasier sir

was 32] cobic feet per square foot per mmmmts
and the core wrap had 1 1 milligrams of shake-out naing the
packe shaks-out test.

Bzample 4
In Bxample 4 the axme Himo! polyprapylene polymer
wis uaed 1o meke a metiblown absarbent core wrep with &

basls weight of § § grama por aquare meter. The core wrep
had xn avoregs fiher diameter of 2.4 micom dry MD aod
CD tonsilo strengthe at pesk load of 844 and 382

reapectively and MD and CD elongations of 15 percent and

Bxzmple 3



5458,592

1
mrength eatios in hoth the MD and CD directions were 0.95
and 1.09 mespactively. The sbsorbent core wrap bad dry
clongation at pesk lomd percentages in the MD and CD
directions of 6 and 10 porcent respectively. Fraxier air
wis messtyad (o be 492 cubic foet per sguare

Brample §

In Bxampls 7 tha meithiown sbeorbent cores winp was
also prodoced with the seme polymer snd m the sxme
mamner = the previons two exsmples excopt that the basis
welght was further Incressed tn 122 grems por square meter.
The avemge fibor dixmeter was 4.3 microns with 89 percent
of the fibers having fiber Bxmeters less then 7 microm. The
sumple matedal had wet MD and CD pesk load wexxile
srengths of 1092 grame snd 542 grams respectively The dry
vilnes wer 1083 grons in the MD direction snd 519 goams
fn tho CD direction. The wet to dry strength mtio in the MD
dwection was 1.03 and 1.04 m the CD Erection. The MD
md CD slangahon valnes ot peak load wore 5 percent and
12 percent respectively o the Fraxier sir parmesbility was
messured to ba 317 cublc fent per square foot per mboute,
‘The Conlter mean flow pom size was 28 microns
and less then 3 pencent of the pores wero Inrger than 50
microns. Shake out the same test & with reapect to
Examgples 5 and § wis lage than 0.1 milligrams of supenb-
sorbent.

Exsmpis 8

In Example 8, the basls waght of the polypropyiens
melthiown shearhent core winp wes incressed to 14.2 grams
per square meter with the average fiber dismeter being 4.0
micrana. The dry MD end CD peak load tenglls sirengths

peak load were 1512 grams xnd 701 grams respectively and

microns and wheram oo more than five porcent of ssid
plurality of pores bave a poro a2e grester than 50
microns, aaid core wrap having = wet to dry atrength
milo in the machine direction or the cross-machme
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