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PRODUCTO ABSORBENTE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencibn se refiere a un producto absorbente,
particularmente para la absorcién de exudados corporales, que presenta
propiedades tales como velocidad de absorcion de liquido, capacidad de
absorcibn de mpacto e integndad del nucleo absorbente, que estan

mejoradas significativamente con respecto a los productos existentes

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los productos absorbentes convencionales, como toallas
sanitanas, pafiales desechables para nifios, productos para incontinencia y
similares, se proveen con un nicleo absorbente mezclado con un matenal
absorbente o incluso superabsorbente, que esta opcionaimente comprendido
por una capa hecha de un matenal que presenta alta velocidad de absorcién
de liquido que es capaz de transportar rapidamente los exudados corporales
al matenal absorbente, intentando la méxama retencidn posible

Sin embargo, cuando estos productos estan en uso, pueden ser
sometidos a vanos esfuerzos de naturaleza mecanica tales como torceduras y
compresiones (por ejlemplo, la compresién hecha por las piemas del usuarno

de una toalla santana), asl como también con respecto a la cantidad de
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llquido por absorber Como es bien conocido, la cantidad de exudados
corporales elminados por un usuano (orina, menstruos, descargas diversas,
etc ) puede vanar mucho, igual que el intervalo de tiempo en el cual ocurren
ostas descargas Particularmente en el caso de descargas sucesivas, la
posibiidad de que ocurma fuga de exudados aumenta considerablemente, ya
que no hay tiempo suficiente entre las descargas para que el liquido sea
llevado correctamente del drea de descarga a las 4reas del nicleo absorbente
con mayor capacidad de absorcion

Como regla general, conforme se satura el producto absorbente,
su capacidad de absorcidn y velocidad de transporte se reduce graduaimente,
haciendo al producto absorbente mas propenso a las fugas

Para descnbrr mejor la construccibn de estos productos
absorbentes, estos comprenden una hoja intema permeable a liquido (que
hace contacto con la piel del usuano), un nicleo absorbente, que es el
pnncipal responsable de la absorcién y retencion de los exudados corporales,
y una hoja extema impermeable (que hace contacto con la ropa intertor del
usuano) Como ya se menciond, algunos productos absorbentes usan una
capa hecha de matenal que presenta alta absorcién de fludo y velocidad de
transporte, como un tipo de recubnmiento para el nicleo absorbente
Prefenblemente se usa un papel de tipo papel de seda Este papel de seda
podria altematvamente no solo comprender el nicleo absorbente, sino
también ser provisto en la parte de este ultimo de frente al cuerpo del usuano

o en su parte frontal a la direccién opuesta Este componente también se
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puede denommar capa de transferencia, que se descnbe méas adelante, y
como lo sefiala el mismo término, tiene la funcién pnmordial de ayudar a
transfenr los exudados corporales de la regibn de descarga al nicleo de
absorcién

La capa de transferencia tiene la importante misién de “conducir”
los exudados corporales de la regién de descarga tan rapida y eficientemente
como sea posible, lo que se logra mediante el fenémenc de capllandad Otra
funcibn de esta capa, particulamente cuando comprende el n(cleo
absorbente, es asegurar la integridad de dicho nicleo, especialmente cuando
se le expone a una cantidad alta de exudados corporales, que significa alta
humedad y reduce la resistencia mecénica de dicho nicleo

Ademés, [a ya mencionada reduccién de la capacidad y
velocidad de absorcién de exudados puede ocurnr debido a la remocién del
agente humectante (agente tensioactivo) de la capa de hoja interna permeable
después de descargas sucesivas de liqudo El mantenmiento de Ia
integndad del nicleo es también un factor que afecta negativamente las
propiedades de absorcién de los productos desechables El exceso de
humedad reduce la estabilidad tanto del papel de seda como del nicleo
absorbente, y puede ocasionar un colapso estructural incluso bajo un esfuerzo
mecénico pequefio como la compresién causada por las piemas del usuano,
en el caso de que el producto absorbente sea un absorbente sanitano o pafial

Con la finalldad de mejorar la velocidad de mcorporacién de

fludo hacia los nicleos absorbentes, la capa de transferencia ha sido
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incorporada crecientemente en las estructuras absorbentes entre la capa
intema pemeable a liqudo y el nucleo absorbente Para mejorar el
rendimiento del producto absorbente con respecto a los productos que
contienen papel de seda, resolviendo Ios inconvenientes antes mencionados,
se han usados redes hechas de fibras sintéticas de alto Denier, tales como
polipropileno, poliéster y similares, que son aglutinadas y termoformadas a fin
de producir una capa de gramaje alto, densidad baja y porosidad alta, que
permite una rapida penetracidn de liqudo Esta solucidn por lo general da
buenos resultados, sin embargo, debido al alto costo de los matenales usados
y a modfficaciones en el proceso de fabncacién para esta aplicacion, el
problema no esta resuelto a un costo compatible con los productos de precio
bajo y penetracién de mercado alta, particularmente en los paises en donde la

mayor parte de la poblacién tiene ingresos salanales bajos

OBJETIVOS DE LA INVENCION

El objetvo de la presente invencidn es proveer un producto
absorbente, particularmente para la absorcion de exudados corporales, que
presenta una capa de transferencia que tiene buenas propiedades de
transporte de liquido y resistencia mecanica incluso cuando estd himedo,
ayudando asl a la transferencia eficiente de exudados de la regibn de
descarga al nucleo absorbente, y contnbuyendo al mantenimiento de la

integndad fisica de dicho nicleo, evitando su colapso estructural cuando es
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sometido a ciertos esfuerzos mecanicos
Obwviamente, los costos de fabncacion del producto absorbente
asi configurado debe ser sustancialmente reducido con respecto a las

alternativas ya desarrofladas amba mencionadas

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

En la presente invencién, el mejoramiento de la capacidad y
velocidad de la capa de transferencia para absorber y conducir los exudados
al nicleo absorbente, incluso después de descargas sucesivas, se obhene
remplazando el papel de seda, que comprende el nlicleo absorbents,
prefenblemente por medio de una red no tejda de polipropileno 100% de
gramaje bajo (prefenblemente on la escala de 8-12 g/m?) y Denier bajo (1 7D)
obterudo mediante el procedmiento de fabricacibn de unmién por hilatura
(formacién mediante hilatura continua) Para obtener los resultados
deseados, es necesano que la red no tejida sea tratada con un “tensioactivo
permanente”, prefenblemente del tipo LERTISAN HD-14 / HD-20, para permitir
que el matenal mantenga sus propiedades de absorcibn rdpida e
Incorporacidn réapida de liquidos hacia el nicleo absorbente Asimismo, la
hoja intema (de frente al cuerpo del usuano), que recibe las descargas
liquidas, debe ser tratado con este "tensioactivo permanente” para formar un
sistema de capa para la rapida penetracién de exudados De esta manera,

los objetivos de la presente invencién se logran por medio de un producto
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absorbente, particularmente para la absorcién de exudados corporales, que
comprende una hoja intemna para ser colocada junto al cuerpo del usuano, una
hoja externa para ser colocada junto a la ropa interior del usuano, y un nicleo
absorbente colocado entre dichas hojas, intema y externa, el nlcleo estando
comprendido por una capa de transferencia hecha de matenales absorbentes,
la capa de matenal absorbente comprendiendo un matenal poliménco y
presentando un gramaje sustancialmente entre 8 y 20 g/m?, y comprendiendo
ademas por lo menos un elemento tensioactivo permanente

La presente invencién presenta, como ventajas, una capacidad
de absorcidn més alta y una velocidad de transporte mas alta de fluidos,
incluso después de descargas sucesivas, conthuando para absorber y
conducir rapidamente los fluidos corporales de la region de descarga al niicleo
absorbente, haciendo posible el aimacenamiento comrecto de dichos fluidos
Ademds, el tempo de absorcién es alin mdés corto que con todos los otros
productos, iIncrementando estas ventajas

Ademds, la capa de transferencia asl configurada ofrece alta
resistencia mecanica, que reduce la ocurrencia de colapso estructural del
nicleo absorbente debido a la humedad combinada con la aplicacién de
fuerzas

Ademas, todas estas ventajas se logran manteniendo adn un
costo de fabncacidn reducido para el producto absorbente, maximizando de

esta manera su potencial de penetracion en el mercado del consumidor



10

15

20

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacidbn se descnbird la presente invencidn en més
detalle, en base a una modalidad ejemplar mostrada en los dibujos, en los
cuales

La figura 1 es una vista esquemética en perspectiva de un
producto absorbente de la presente invencion

La figura 2 es una vista esquematica seccional del producto
absorbents de la presents invencidn ilustrado en la figura 1

La figura 3 es una pnmera gréfica relativa a las propiedades de
absorcion del producto absorbente de la presente iInvencién

La figura 4 es la segunda gréafica relativa a las propiedades de
absorcion del producto absorbente de la presente invencién,

La figura 5 es una tercera gréfica relativa a las propiedades de
absorcién del producto absorbente de la presente invencién

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS FIGURAS

De conformidad con una modaldad prefenda, como se observa
en la figura 1, el producto absorbente 1 de la presente invencién (que puede
ser una toalla santana, un pafial desechable para nifios, un producto para
incontinencia, o similares), comprende una pnmera hoja interna 2 para ser

colocada junto al cuerpo del usuano (es decir, de frente al cuerpo del usuano

I
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cuando se usa el producto absorbente 1), y una hoja extema 4 para ser
colocada junto a la ropa interior del usuano (es decr, de frente a la ropa
intenor del usuano cuando se usa el producto absorbente 1) Tanto la hoja
interna como extemna, 2, 4, son sustancialmente paralelas entre sl

Para permitir la operacidn correcta de la invencién, la hoja
intema 2 estd comprendida de un matenal sustanciaimente permeable a
llquido, mientras que la hoja extema 4 estd comprendida de un matenal
sustanciaimente impermeable a liqudo Esta construccibon es necesana,
puesto que la hoja intemma 2 permite el paso y absorcidn del fludo corporal
hacia el nicleo absorbente, mientras que la hoja extema 4 impide que este
fludo alcance la ropa intenor del usuano, lo que podria ocasionar incomodidad
extrema de uso

Prefenblemente, la hoja intema 2 comprende una red no tejida
permeable de polipropileno 100% o smilar, con un gramaje prefendo
sustancialmente entre 8 y 20 g/m?, obtenida por medio del procedimiento de
fabncacién de hilatura (formacidn por medio de hilatura contnua) Para
garantizar sus propledades de absorcion y transporie de fluido, la hoja interna
2 se trata con un tensicactivo permanente del tipo de LERISAN HD-20 en
cantidades de 05-12% Sin embargo, es posible usar otros elementos
tensiocactivos requeridos o deseados

El producto absorbente 1 conbene ademés un nicleo absorbente
3 colocado entre dicha hoja interma 2 y la hoja intema 4  El nicleo absorbente

3, que estd colocado como se menciond amba, comprende una estructura

12
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formada prefenblemente por medioc de un matenal celulésico con alta
capacidad de absorber exudados corporales, por ejemplo, pulpa de celulosa
Para mejorar las propiedades de almacenamiento de liquido del mismo, es
posible agregar opcionalmente polimeros superabsorbentes (SAP), que
permiten la absorcién y retencién de un volumen mucho més alto de liquido
para el mismo tamafio de nucleo Sin embargo, la adicién de estos polimeros
puede reducir la velocidad de absorcion de fluido del nicleo 3 Debido a su
composicién, el nicleo absorbente tende a presentar baja resistencia
mecéanica, especialmente cuando estad hiimeda, por lo cual es necesano usar
una capa de transferencia 5, en un matenal absorbente, que también opera
como una capa de cohesion

Esta capa de transferencia 5, que en la técnica antenor esta
comprendida de un papel de seda como se mencioné amba, provee una
absorcion ripida y eficiente, conduciendo al fluido corporal desde la regién de
descarga hasta el nucleo absorbente 3 De esta manera, la capa de
transferencia 5 hecha de matenal absorbente provee alta velocidad de
transporte de fluido, que es alcanzada por el efecto de capilandad

Otra funcién adicional de la capa de transferencia 5, considerada
también por ello como una capa de cohesifn, es la de mantener la integndad
estructural del nlcleo absorbente 3, incluso en caso de una gran cantdad de
humedad y la aplicaciéon de fuerzas mecanicas considerables sobre el mismo,
tal como por ejemplo la compresidon ocasionada por las piemas del usuano

Asl, de preferencia, la capa de ftransferencia 5§ comprende el nicleo

I3
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absorbente 3, cooperando para evitar la desintegracién del mismo, que podria
interrumpir la capacidad de absorciéon del producto absorbente 1 y ocasionar
una fuga de fludo En la modalidad prefenda, la capa de transferencia 5
incluye el nicleo absorbente 5 de manera que, junto a la hoja intema 2,
presenta una pnmera regibn de traslape 51 sobre la cual se coloca una
segunda region de traslape 52, configurando una doble capa 53 hecha de
matenal absorbente, es decir, una doble capa de transferencia o incluso una
doble red no tejida, enfrente del lado intemo del producto absorbente 1 (el
lado que ha de recibir las descargas de los exudados corporales)

La capa de transferencia 5 consiste de una red no tejda o
estructura hecha de matenal poliménco, siendo prefenblemente polipropileno
(100%), poliéster 8100%), o cualquier otro matenal requendo o adecuado
Dicha red hecha de cualquier matenal poliménco es producida prefenblemente
mediante el procedmiento de fabncacidn de unidbn por hilatura (formacién
mediante hilatura continua) y presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y
20 g/m® con los valores prefendos vanando entre 8 y 12 gm* De
preferencia, la red comprende fibras de Denier bajo, de alrededor de 1 7D

Para garantizar las propiedades deseadas de capacidad de
absorcién y velocidad de absorcion, la capa de transferencia debe ser tratada
con un elemento tensioactivo permanente, prefenblemente del tipo LERISAN
HD-14 / HD-20 en cantidades prefenblemente de entre 0 5% y 1 2%, para
permitir que el matenal mantenga sus propiedades de rdpida absorcidn y

rapida incorporacién de fluidos hacia el nlcleo absorbente 3, incluso después

K4
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de descargas de exudado sucesivas Sin embargo, se pueden usar otros
elementos tensioactivos requendos o deseados

Las ventajas de la presente invencibn con respecto a los
productos ya disponibles en el mercado se pueden evaluar mejor
considerando la siguiente informacién

Se ha realizado una prueba en la cual se evaluaron las seis
hojas intemas 6 de la presente invencidn, difinendo una a otra en cuanto a
gramaje, tipo y cantidad del tensioactivo usado (LERTISAN HD-14 / HD-20
permanente tradicional) Se obtuvieron los tempos de penetracién de liquido
mas cortos para las caras que tenlan un tensioachivo permanente, después de
siete descargas sucesivas Se puede apreciar de la figura 3 que las redes no
tejdas tratadas con el tensioactivo no permanente tradicional muestran un
incremento sustancial y constante de tempo de penetracibn de liquido
después de las diferentes descargas de fludo Por otra parte, también vano el
comportamiento del tiempo de penetracidn de los productos absorbentes
conacidos, en comparacion con el producto absorbente de la presente
invencién Las caras no tejdas y redes con diferentes tensioactvos como un
inserto se comparan con papel de seda y redes aglutinadas de baja densidad
(unidas con resina de alta esponjosidad) Los resultados muestran que, para
obtener resultados comparables a los obtenidos con papel de seda, es
necesano que la red no tejda usada como un inserto sea tratada con un
tensioactivo permanente, a fin de mantener a un nivel bajo los tiempos de

penetracién de liqudo El sistema que utliza “unibn de resina de alta
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esponjosidad” presenta los mejores resultados Los resultados se pueden ver
con més precisién en la figura 4

Con respecto al tempo de penetracién de liquido de las
estructuras absorbentes usando dos capas de red no tejida como un inserto,
es posible obtener resultados similares a los obtenidos con el sistema
conocido usando papel de seda y "unido con resina de alta esponjosidad”,
como se ve en la figura 5

La prueba permite llegar a la conclusiéon de que el uso de una
red no tejida con doble capa, bajo gramaje y tratada con un tenswactvo
permanente, puede sustituir sahsfactonamente el papel de seda, sin afectar la
velocidad de penetracién de liquido

A continuacién se descnbe la metodologia de la prueba llevada a
cabo

Velocidad de penetracién de liguido

Usando el aparato “Stnke Thru Tester” de acuerdo con la regla
EDANA 1512 1999 (Regla Brasilefia NBR 14796 2002), se determiné el
tempo de penetracion de fludo después de siete descargas consecutivas de
5 ml cada una (solucidn salina al 1%) Para recolectar las descargas, se
usaron cuatro capas hechas de hoja de pulpa de celulosa de 680-700 g/m*
debajo de las redes no tejidas por evaluar

Las evaluaciones realizadas en pafales desechables para nifios,
usando una doble red no tejida (objeto de la invencién), como se descnbié

previamente, han mostrado mejores valores de velocidad de penetracién de

|©
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liqudo y mejor capacidad de incorporacién de liqgudo en el producto

absorbente (conocida como capacidad de impacto)

PANAL DE NINRO
Tamafio medio PANALA [PANALB |PANALC |[PANALD
Tiempo de penetracién (s)
1a penetracién 242 243 22 1 202
2a penetracion 300 338 387 250
3a penetracidn 486 440 532 300
Capacidad de impacto (g)
1a penetracién 02 10 02 00
2a penetracién 80 193 03 00
3a penetracién 195 200 45 02
Total 296 403 50 02
% 395 537 67 04

Pafial A hoja intema + termounién + papel de seda

Pafial B hoja intema (con Dermacream) + resina unida de alta

esponjosidad + papel de seda
Pafial C hoja interna + doble papel de seda

Pafial D hoja intema + doble hilatura de 10 g/m® con un

tensioactivo permanente

Tiempo de penetracién de liquide Mide el tiempo que toma al

producto absorbente 1 absorber tres descargas de 80 ml de solucidn salina al

0 9% en intervalos de 10 minutos Método de prueba de acuerdo con la
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prueba de aplicacién técnica TA T-004 Basf de Brasil (Método MA 0003-1
Basf Corporation)

Capacidad de mpacto Mide la capacidad del producto
absorbente 1 para incorporar tres descargas de 25 ml de solucién salina al
0 9% en intervalos de 10 minutos, en un plano Inclinado de 30° Método de
prueba de acuerdo con la prueba de aplicacion técnica TA T-007 Basf de
Brasil (método MA 008-1 Basf Carporation)

Como ventajas, el producto absorbente 1 de la presente
Invencion tiene una mayor capacidad de absorcién y una mayor velocidad de
transporte de fludos, incluso después de descargas sucesivas, continuando
para absorber y conducir rApidamente los fluidos corporales desde la regibn
de descarga hasta el nicleo absorbente 3, permitiendo que dichos fluidos
sean almacenados ahl correctamente Ademds, el tempo de absorcién es
aun mas corto que en todos los otros productos, aumentando estas ventajas

También, la capa de transferencia 5 asl configurada ofrece alta
resistencia mecénica, reduciendo la ocumencia de colapso estructural del
niicleo absorbente 3 debido a la humedad combinada con la aplicacién de
fuerzas

Adicionalmente, todas estas ventajas se logran, manteniendo
también un costo de fabncacién reducido para el producto absorbente 1,
maximizando asl su potencial de penetracién en el mercado del consumidor

Aunque se ha descrto una modalidad ejemplar prefenda, se

debe entender que el aicance de la presente invencién abarca otras posibles
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vanaciones y estd imitada solamente por el contenido de las reivindicaciones

anexas y sus equivalentes posibles
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NOVEDAD DE LA INVENCION
REIVINDICACIONES

1 - Un producto absorbents, particularmente para la absorcion de
exudados corporales, que comprende una hoja interna (2) para ser colocada
junto al cuerpo del usuano, una hoja externa (4) para ser colocada junto a la
ropa intenor del usuano, y un nucleo absorbente (3) colocado entre dicha cara
extema y dicha cara intema (2, 4), el nucleo absorbente (3) estando
comprendido por una capa de transferencia (5) hecha de un matenal

absorbente, caractenzado porque la capa de transferencia (5) comprende un

———

——

matenal poliménco y presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y 20 g/m?,
y comprende, adicionalmente, por lo menos un elemento tensioactivo
permanente Dz

2 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacién
1, caracterizado ademas porque, por lo menos adyacente a la hoja intema (2),
la capa de transferencia (5) presenta una pnmera regién de traslape (51)
sobre la cual estd provista una segunda regién de traslape (52)

3 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion
2, caractenzado ademas porque el traslape de la pnmera y la segunda regidn
de traslape (51, 52), configura una doble capa (53) de matenal absorbente

4 - E! producto absorbente de conformidad con la revindicacién
1, caractenzado ademés porque la capa hecha de matenal absorbente (5)

consiste de polipropileno
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5 - El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caractenzado ademés porque la capa hecha de
matenal absorbente presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y 12 g/im?

6 - El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-5, caractenzado ademés pofgue comprende un ;emento
tensioactivo permanente en una escala sustancialmente entre 0 2% v 1 5%

7 - El producto absorbente de conformidad con la revindicacién
6, caractenzado ademés porque comprende un elemento tensiocachvo
permanente en una escala sustancialmente entre 0 5% y 1 2%

8 - El producto absorbente de conformidad con la remvindicacion

6, caracterizado ademés pomjue comprende un elemento tensioactivo

permanente en una escala sustanciaimente entre 0 4% y 0 8%
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un producto absorbente, particularmente para la absorcion de
exudados corporales, que comprende una hoja intemna, 2, para ser colocada
junto al cuerpo del usuano, una hoja externa, 4 para ser colocada junto a la
ropa intenor del usuano, y un niiclec absorbente, 3, colocado entre dicha cara
extema y dicha cara intema, 2, 4, el nlcleo absorbente, 3, estando
comprendido por una capa de transferencia, 5, hecha de un matenal
absorbente, que comprende un matenal poliménco con un gramaje
sustancialmente entre 8 y 20 g/m? y adicionaimente, por lo menos un
elemento tensioactivo permanente, el producto, 1, de la presente invencién
presenta como ventajas una mayor capacidad de absorcibn y una mayor
velocidad de transporte de fludos, incluso después de descargas sucesivas,
continuando para absorber y conducir rdpidamente los fluidos corporales
desde la regidn de descarga hasta el nucleo absorbente, 3, permitiendo su
almacenamiento correcto, también, la capa de transferencia, 5, ofrece alta
resistencia mecanica reduciendo la ocurrencia de colapso estructural del
nicleo absorbente, 3, debido a la humedad combinada con la aplicacién de
fuerzas, ademas todas estas ventajas se logran manteniendo un costo de
fabncacidn reducido para el producto absorbents, 1, maximizando asl su

potencial de penetracién en el mercado del consumidor
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=== S8S 12gsm + SSS 10 H-20 Duplo ==O==e88S 12gsm + Tissue Duplo
=] ==8S8S 12gsm H-20 + SSS 10gsm H-20 Dupio = "A = High Loft Resin Bonded
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL
| TRAMITE

: USUARIO  RADICADOR

PATENTE DE INVENCION )< MODELO DE uyno’ () (

)

Indicaciin de que 3¢ solicita |a concesidn de una patente () { )

Dafos de identificacion del nte o de la persona que 3¢ presenta la wllcllud/( ) ( )

- Descripcién de la Invenc { ) ()

Dibujos de sar estos pertinentes. () ( )
Comprobante de Pago de las tasas establecidas

COMPLETA () INCOMPLETA ( ) ()
DISERO INDUSTRIAL { )

Indicacion de que se soliclta el registro de Disefio Industrial ( ) ()
Datos de identificacion del solicltante o de la persona que presenta () ()
la solicitud

Representacién grifica y fotografica det Disefio Industrial o muestra del

Material que Incorpora el disefio () ()
Comprohantcdlli pago de las tasas establecidas () {)
COMPLETA () INCOMPLETA {) {)

ESQUEMA DE TRAZADO  ( )

- Indicaclén de que solicita ol registro de un Esquema de trazado () ()
- Datos de identificacion del soicitants o de la persona que presenta
La solicitud () ()
Representacion grafica det esquema de trazado { ) ()
Comprobante de pago de las tasas establecuias () ()
COMPLETA ( ) INCOMPLETA () ()
Firma Responeable
SWERINNEIRIA Y CRERCTO
fadacacron 1 GIGIEST  BDDNNONY Foliss: 2%
Fecha Fecha (A} 2863-97-18 16a8Ral6
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA
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2020
Bogoté, D C
Doctor{a)
JIMENA ESCOBAR URIBE 9 95
Oficio No 0 3
REFERENCIA. Radicacién 03-81057
Trémite 002
Evento oo
Actuacién 430
Folios 001

Como resultado de! examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica que

- Alegar copia dol documento en que conste ia cesién del derecho a la patente
otorgado por los inventores al solicitants o a su causante (art 26-k,Dec 486/2000)

- Debe indicarse el lugar de constitucion de la socledad solcitante (Art. 27-c, D 488/00)

- Debe allegar el poder otorgado al abogado que aparece an la sofictud como
apoderado, con el lleno de los requisitos exigidos en el Cécigo de Procedimiento Civil
Cuando se requera debe allegarse la susthucion del poder, otorgada por quien
aparece como apoderado principal Adicionalments, deberé presentar el documento
que acrediia la exstencia y representacién legal de la sociedad sokcitante

- De |afigura caracteristica enviar arte final por duplicado en tamafio 12 x 12

- Se suglere que para priximas actuaciones ants esta entdad sean utiiizados ios
formatos actualizados establecidos en ia circular Gnica,

En cumpiimiento del articulo 39 de la Decisién 468, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacion del presente ofico,
complete los requisitos antenorments enunciados. En caso de no dar cumphmiento al
presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perdera su prelacién.

Notifiquese al presente forme a lo dispuesto en el numeral 5.2, kteral e}, del capiiulo
Quinto de! fitulo primepo’de ia lar Unica No 10 de 2001

DE VERGEL
Jefads la de Nusvas Creaciones

El antsrior requerimients fus notificado por fecion en sta de fecha It 25

Sa recuenda al inlsresado que debe presanter dentro de ios discisdis messe sigulsniss contados a partir de ja facha de
presentaciin de ta solickud ouya priorikied se fvacs copis de Ja miame owrfificada por le atlorided que la opkid ¥ en ke
canos en que heys luger s traduccion simple del caphule relvindiosionic £l inumnpiimisenin de dele plxzo scwvesrd I
pirdida de la pricridad invooada.
Camera 13 No 27-00Pisos5 7y 10
Conmutador 382 0840
27 Fax 350 5220
E-mall Info@sic govco
www sic gov co
Bogota, D C Colombia






