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Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pte de mu firma,
domicihada en la Catrera 11 A No 94-76, Of 305, obrando como apoderada de
la soctedad Johnson & Johnson Industnal Ltda, domicihada en Sdo Jose dos
Campos, San Pablo, Brasil, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta |
al Oficio No 05995)notficado por fijacion en hista el dia 31 de julio de 2003, me
permito manifestar lo sigmente

1 Anexo el documento de cesion suscnto por el inventor a favor de mu
mandante acompafiado de su debida legahzacion mediante Consul de
Colombia en Bmsil y traduccion oficial

2 El lugar de consutucion de la sociedad solicitante de la patente de la
referencia es Brasil

3 Anexo copa del Memonal radicado el 31 de julic de 2003 mediante el cual
presente copia autentica del poder a mf otorgado por la sociedad JOHNSON
& JOHNSON INDUSTRIAL LTDA. y del certificado de existencia y
representacion legal de dicha socedad debidamente legalizados por ¢l Consul
colombuano en Brasil y acompafiados por la correspondiente traduccion
ofical

4  De acuerdo con la solicitud del examinador, se anexa el arte final en tamafio
12 x 12 por duplicado de la figura caracteristica

5 Anexo copia certificada de la sohcitud de Patente Numero PI 0202912-0
presentada en la Republica Federal de Bmasil el dia 19 de julio de 2002, con
la debida traduccion de lo pertinente, incluyendo el capitulo reivindicatonio



Espero con esto haber dado cabal cumplhimiento a lo solicitado pot ese despacho
y de conformidad con lo indicado en los articulos 3°, mnaso 3, 35 mnaso 2 y 59
1nc1s0 2 del CCA, al analizar este memonal, atentamente solicito se traten todas
las cuestiones planteadas con mottvo del mismo

Sefior Supenntendente,
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JIMENA ESCOBAR URIBE
C C 39 779 452 de Usaquen
TP 68228
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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Re  Expedwote No 03 061 057
Solicitud de Patente a nombre de
JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIAL LDTA

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identficada como aparece al pie de mu
firma, dormuciliada en Bogota, en la Carrera 11 A No 94-76 Of 305, obrando
como apoderada de la sociedad JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIAL
LDTA, sohatante de la patente de la referencia, anexo al presente memonal el
sigwente documento

Cop1a autentica del poder otorgado por la sociedad JOHNSON & JOHNSON
INDUSTRIAL LDTA y del ceruficado de existencia y representacion legal de
dicha sociedad, los cuales han sido debidamente legalizados por el Consul de
Colombia en Bmsil y se encuentran acompadiados de la correspondiente
traduccion oficial al castellano

Sefior Supenntendente,

CMMM%

JIMENA ESCOBAR URIBE
C C 39779 452 de Usaquen
TP 68228
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- DOCUMENTO DE CESSAO

Pelo presente mstrumento particular e de scordo
com a legsiacho Francisco Javier Valdivia
Hemandez, chileno quimico 1D CPF 920 037 818-53
residente a Rua Hedor de Andrade 501 Sfo Josd dos
Campos S8oc Psulo Brasil declamm CEDER e
TRANSFERIR & JOHNSON & JOHNSON
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, socledade
brasileira, com sede na Rua Gerivatiba n® 207, Slo
Paulo, Estado de S8o Paulo Bmsil, Inscrita no
CGC/MF sob n" 81 192 571/0001-80, todos os seus
direltos de posse e de aclio, bam como Interesses,
referentes a umna invenclio intitulada

PRODUTO ABSORVENTE

dendo pleno consentimento & cesslondria pera
deposttar © cormespondente pedido junto as
repartiches competentes Inclusive no extenor
relvindicando ou nBo a prioridade braslleira, de
acordo com a Convengio de Unillo de Paris

DATA E LOCAL
S8o José dos Campos, 17 de Julho, 2002

Al

By the present agreement, and in accordance with
the legisiation in force, Francisco Javier Vaidivia
Hemandex, chllean chemist, ID 920 037 618-53
residing st Rua Heitor de Andrade 501 Sao Jose dos

Campos, 8so Paule Brazl, hereby declare to assign
and ftransfer to JOHNSON & J HNSON
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA a Brazlian
company with headquarters at Rua Gerlvatiba n®
207, Sao Paulo, Sao Paulo state, Brazil, registered
at the CGC/MF under n° 61 182 571/0001-80, all
rights of possession and action, as weli as Interests
in connection with an invention by the title

ABSORBENT PRODUCT

giving full consent to the assignee to file
comesponding patent applications before concemed
authorities, Including those outsxie Brazll, claiming
the Brazilian priority If desired, as set forth by the
Paris Unlon Convention

DATE AND PLACE "
Sao Jose dos Campos, July 17% 2002

o

Javier Valdivia H.mnngg
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GLADYS GUERRERO DE BELTRAN
TRADUCTORA OFICIAL PORTUGUES - ESPANOL - PORTUGUES
RESOLUCION No 5260 DEL MINISTERIO DE JUSTICIA
Bogots D C - Colombia

TRAD FICIAL N 269

DOCUMENTO DE CESION
Por el presente instrumento particular y de acuerdo con la legislacién, Francisco Javier Valdvia
Hemindez, chileno, quimco, ID CPF 920 037 618-53, residente en la “Rua Hestor de Andrade, 501,
Sio José dos Campos, SZo Paulo, Brasl”, declara CEDER y TRANSFERIR s JOHNSON &
JOHNSON INDUSTRIA E COMERCIO LTDA., sociedad brasiera, con sede en Ia “Rua Genvatiba
No 207, Sio Paulo, Estado de Siio Paulo, Brasil, mscnita en el Registro General de Contribuyentes del
Minsteno de Hacienda con e No 61 192 571/0001-60, todos sus derechos de posesién y de accion,
asi como mtereses, referentes a mvencion titulada PRODUCTO ABSORBENTE dando pleno
consentmmento & la cesonana para depostar & comrespondiente pedido ante las autondades
competentes, inclusive en e extenor, revindicando o no la pnondad brasilera, de acuerdo con la
Convencion de la Unidn de Pans
FECHA Y LUGAR S#o Jose dos Campos, 17 de Juho de 2002
Hay un sello de la Notaria Cuarta, autenticando las firmas de Rosana Rodngues Tambacha,
Alexandra de Cassia Monteiro y Francisco Javier Valdivia Hernéndez, a los 03 dias del mes de
Octubre de 2003, debidamente firmado por Jurandyr Eleuteno Barbosa, Notano
Hay sello del Consulado General de Colombia en S#o Paulo, con el numero 2272, autenticando la
firma de Jurandyr Barbosa, a los 07 dias del mes de Octubre de 2003, debidamente firmado por
Martha de Arévalo Consul General
Hay un sello del Mimsterio de Relaciones Exteriores de Colombia, con el No 234557,
autenticando la firma de Martha de Arévalo, a los 14 dias del mes de Octubre de 2003, firmado
por el Jefe de Legahzaciones
La antenor es traduccion fiel de sello en portugués que tengo a la vista de lo cual doy fe y firmo en

Bogoté D C a los 14 dias del mes de Octubre de 2003 /Af, aéﬂ%’«,

GLADYS GUIRRERD DE BELTRAN

TRAELCTOAA E INTERPREIE DFivAL

RESOLUCION No 5280 1p Pl g )
UL MINISTERID £F Jubtom



REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
Ministério do Desenvolvimento, da Indistria e Comércio Exterior
Instituto Nacional da Propniedade Industrial
Diretoris de Patentes

COPIA OFICIAL

PARA EFEITO DE REIVINDICACAO DE PRIORIDADE

O documento snexo & a copia fiel de um
Pedido de Patente de Invenglio
Regularmente depositado no Instituto
Nacional da Propnedade Industnal, sob
Nimero PI 0202912-0 de 19/07/2002.

Rio de Janeiro, 25 de Julho de 2003.

@ Chefe do NUCAD
Mat. 00449119
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OEF . 2 Rrototolo Numero (21)

DEP()SITO ,."““I"II“

Pedido de Patente ou de P|0202912'0 depdsito / /
Certificado de Adiciio | Espago rescrvado puia euyuvw | w nero ¢ data de depduilo)

Ao Instituto Nacional da Propriedade Industral

O requerente solicita a concessdo de uma patente na natureza ¢ nas condigdes abaixo indicadas

e .
1 Depositante (71)
11 Nome JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
12  Qualficagio empresa brasileira /
13 CGC/CPF 61192 571/0001-60
14  Enderego completc Rua Genvatiba, 207
S#o Paulo - SP
15 Telefone ( )
FAX ( ) (] continus em folha anexa

2
Dd21

Natureza
Invengio | ]211 Certificado de Adigio [_ 2 2 Modelo de Utihdade

Escreva , obnigatoriamente ¢ por extenso, a Natureza desejada INVENCAO

3 Titulo da Invenc¢iio, do Modelo de Utilidade ou do Certificado de Adicio (54)
"FRODUTO ABSORVENTE"
Q conhnoua em folha anexa

4 Pedido de Divisio do pedido n° ,de __/_ [/
5 Prionndade Interna - O depositante reivindica a seguinte priondade

N° de depédsito DatadeDepésito__ /___ / (66)
6 Prioridade - o depositante rervindica a(s) seguinte(s) pnondade(s) .
Pais ou organizaclio de origem Numero do depésito Data do depdsito

g continua em folha anexa

Formulério 1.01 - Depdsito de Pedido de Patente ou de Certificado de Adiglio (folha 1/2)



INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

CERTIFICO, que a presente fotocdpia, em nimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arqurvado neste Instituto

Ruo de janewo, 25 de jiho de 2003

Gmmf%lm COSTA
Chefe do NUCAD
Mat. 00449119



Inventor (72) K\
) Assinale aqu se o(s) mesmo(s) requer(em) a nfic divuigaght dé séufs) porhe(s)

(art 6°§ 4°da LPI eitem 1 1 do Ato Normativo n° 127/%/)
71 Nome FRANCISCO JAVIER VALDIVIA HERNANDEZ

LamaliC |

72  Quahficagiio chileno, quumco, CPF 920 037 618-53
73 Endere¢o Rua Heitor de Andrade, 501

S#o José dos Campos - SP
74 CEP 75  Telefone ( )

8. Declaraciio na forma do item 3 2 do Ato Normative v* 127/97

g continua em folha anexa \)%

[C] em anexo

9 Declaraciio de divulgaciio anterior nfio prejudicial (Peﬂo_do de graca)
(art 12 da LPI e item 2 do Ato Normativo »n° 127/97)

[[] em anexo

10 Procurador (74)
101 Nome e CPF/CGC ANTONIO MAURICIO PEDRAS ARNAUD
brasileiro, casado, advogado, OAB/SP 180 415
102 Enderego Rua José Bomfiicio, 93 - 7° e 8° andares - Centro
Sd#o Paulo - SP
103 CEP 01003-901 104 Telefone (011) 3107-4001

11 Documentos anexados (assinale e indique também o miimero de folhas)
(Deverd ser indicado o n° total de somente uma das vias de cada documento)

X |11 1 Gma de recolhimento 1 fls | X |11 5 Relaténio descntivo 11 fls
X |11 2 Procuracéo 1 fls § X|116 RervindicacBes 2 fls
11 3 Documentos de prioridade fls | X |11 7 Desenhos 4fls
114 Doc de contrato de Trabalho fls | X]118 Resumo 1fls
11 9 Qutros (especificar) fls
x |11 10 Total de folhas anexadas 20 fls,

12 Declaro, sob penas da Lei, que todas as informagdes aclma prestadas sfio completas

e verdadeiras
i

A

Séo Paulo, 18 de julho de 2002 Antomio M P Armaud

Local e Data Asginatura e Canmbo

Formulirio 1 01 - Depésito de Pedido de Patente ou de Certificado de Adiglio (folha 2/2)



INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
CERTIFICO, que a presente fotocépia, em niimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arqurvado neste Instrtuto

Rio de Janewro, 25 de puilho de 2003

GIDRIA%[NA COSTA
Chefe do NUCAD
Mat. 00449119
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"PRODUTQO ABSORVENTE"

A presente invengdo refere-se a um produto absorvente,
particularmente para a absorgdc de exsudados corpéreos,
que apresenta propriedades de velocidade de absorgdo de
liquidos, capacidade de absorgdo de impacto e integridade
do nficleo absorvente significativamente melhoradas em
relagcdo aos produtos existentes

Descricdo do estado da técnica

Os produtos absorventes convencionalis, tais como

absorventes higiénicos femininos, fraldas descartaveas
para bebé&, produtos para incontinéncia urindria e outros,
apresentam um nficleo absorvente misturado com material
absorvente, ou mesmo superabsorvente, opcionalmente
envolto por uma camada de material de elevada velocidade
de absorg@o de 1liquidos, que consegue rapidamente
transportar o exsudado corpfrec rumo ao material
absorvente, onde seri& armazenado, visando a m&xima
retengdo poesivel

Entretanto, quando estdo sendo utilizados, esses produtos
podem estar submetidos as mais diversas solicitacgdes,
tanto de ordem mecdnica, como torgdes e compressdes as
quais o produto & submetido (como por exemplo a
compressac realizada pelas pernas da usuiria de um
absorvente higiénico), quanto relativamente a gquantidade
de 1liquido que deve ser absorvido Como se sabe, a
quantidade de exsudados corpSreos eliminados por um
usuédrio (urina, ménsetruo, corrimentos diversos, etc )
pode variar enormemente, assim como © 1ntervalo de tempo
em que essas descargae ocorrem Notadamente no caso de
descargas sucessivas, a possibilidade de vazamento de
exsudados aumenta consideravelmente, uma vez que ndo hid
um tempo suficiente entre elas para que o liquido seja
corretamente transportado da &rea de descarga para é&reas
do niicleo absorvente com maior capacidade de absorgao
Como regra geral, & medida em que o produto absorvente
vali faicando saturado, sua capacidade de absorcdo e
velocidade de transporte vido se reduzindo, tornando-o

N
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INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL
CERTIFICO, que a presente fotocépia, em nimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arquivado neste Instrivio

Rio de Janetro, 25 de julho de 2003

GLORIAREGINA COSTA
Chefe do NUCAD
Maz. 004491 19
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malis propensc a vazamentos

Melhor detalhando a construgdo destes produtos
absorventes, eles compreendem uma folha interna perme&vel
a liquidos (que entra em contato com a pele do usuério),
um niicleo absorvente interno, que €& o responsdvel
principal pela absorgic e 7retengdo dos exsudados
corp6reos e uma folha externa impermedvel (aquela que
entra em contato com a roupa intima do usudrio) Tal como
34 mencionado, alguns produtos absorventes utilizam uma
camada de material de elevada velocidade de absorgdo e
transporte de fluidos como uma espécie de revestimento do
niicleo absorvente Preferencialmente, €& utilizado um
papel do tipo tissue Esse papel tissue poderia,
alternativamente, apresentar-se ndo somente envolvendo o
nicleo absorvente mas também ser localizade na sua parte
voltada para o corpo do usufrioc ou sua parte voltada para
a direcdo oposta Ease componente também pode ser chamado
de camada de transferéncia, que, como o préprio nome diz,
e serid explicado mais adiante, possul a fun¢do primordial
de ajudar a transferir os exsudados corpSreos da regido
de descarga para o nicleo absorvente

A camada de transferéncia tem a 1importante missdo de
*conduzir” os exsudados corpdreos da regido de descarga
da maneira mais rApida e eficiente possivel, que &
realizado pelo fendmeno da capilaridade Uma outra fungio
dessa camada, notadamente quando envolve o nficleo
absorvente, & garantir a sua 1integridade, sobretudo
quando exposto a uma grande gquantidade de exsudados
corpSreos, que se traduz em uma grande umidade e diminui
a resist@ncia mecénica do referido nicleo

Por sua vez, a Ja mencionada queda na capacidade e
velocidade de absorgac de exsudados pode ocorrer devido a
retirada do agente umectante (surfactante) presente na
camada da folha interna permedvel, apds as sucessivas
descargas de liquido A manutencdoc da integridade do
nicleo & também um fator que influencia negativamente na
propriedades de absorcdc dos produtos descartdveis O

',
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INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE IN 1AL
CERTIFICO que a preserte fotocdpia, em mimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arqurvado nesie Inshituto

Rio de Janewo, 25 de jultho de 2003

GLORIAWEGINA COSTA
Chefe dS NUCAD
Mat, 00449119
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excesso de umidade diminui a estabilidade do papel tissue
e do nicleo absorvente, podendo causar colapso estrutural
ao menor esforgo mecanico, tal como a compressdo causada
pelas pernas do usuario, caso O produto absorvente seja
um absorvente higiénico ou uma fralda

Com objetivo de se melhorar a velocidade de incorporagac
dos fluidoe dentro dos nlicleos absorventes, a camada de
tranaferéncia tem si1do cada vez mais 1incorporada nas
estruturas absorventes entre a camada permedvel interna a
liquidos e o niicleo absorvente A fim de melhorar a
performance do produto absorvente frente Aaqueles que
contém o papel tissue, resclvendo o8 1nconvenientes
acima, vém sendo utilizadas mantas de fibras sintéticas
de alto Denier, tais como Polaipropileno, Polyester e
outras, aglutinadas ou termoformadas, de modo a se obter
uma camada de alta gramatura, baixa densidade e alta
porosidade que permita uma réipida penetragdo de liquidos

Esta solu¢do geralmente atinge bons resultados, porém
devido ao alto cuato dos materiais utilizados e
modirficagGes no processo produtivo para sua aplicagdo, o
problema ndo & resolvido a um custo compativel para
produtos de baixo prego e elevada penetracdo no mercado,
particularmente em paises cuja maioria da populagdo
apresenta baixos rendimentos salariais

Objetavos da invencio

A presente invengic tem por objetivo prover um produto
absorvente, particularmente para a absorgio de exsudados
corpéreos, gque apresente uma camada de transferéncia
dotada de boas propriedades de transporte de liquidos e
resist@ncia meclnica mesmo quando Umida, desta forma
colaborando para a eficiente transfer&ncia de exsudados
da regido de descarga até o nlcleo absorvente e
contribuindo para proporcionar a manutengao da
integridade fisica desse nflicleo, evitando seu colapso
estrutural frente a solicitagBes mec@nicae de alguma
monta

Evidentemente, © custec de fabricagdo do produto

SO



INSTITUTO NACIONAL DA PROPRI E INDUSTRIAL

CERTIFICQ, que a presente fotoctpia, em nimero de uma,
Reproduz fielmente o documento arquivado neste Ingtituto
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absorvente assim configurado deve ser substancialmente
reduzido frente as alternativas 7J]a& desenvolvidas e
mencionadas anteriormente

Breve descricdo da invencdo

Na presente 1invencdo, a melhoria na capacidade e
velocidade de absor¢io de exsudados pela camada de
transferéncia até o nlcleo absorvente, mesmo apé6s
sBucessivas descargas, & conseguida pela substituigdo do
papel tissue, que envolve o nicleo absorvente,
preferencialmente por uma tela ndo tecaida de 100%
polipropileno de baixa gramatura (preferencialmente na
faixa de 8 a 12 g/m’) e baixo Denier {1,7D), obtida pelo
processo de fabricagdo spunbonding (formagao via fiagao
continua) Para a obtengdo dos resultados desejados é
necessirio que a tela ndo tecida esteja tratada com um
"gurfactante permanente", preferencialmente do tapo
LERTISAN HD-14/HD-20, de modo que © material mantenha
suas propriedades de rapida absorc¢éo e réapida
incorporagaoc de liquidos dentro do nicleo absorvente Da
mesma forma, a folha interna (voltada para o corpo do
usudrio), que recebe as descargas de liquido, deve estar
tratada com este "surfactante permanente”, formando um
s1atema de camadas para a ripida penetragido de exsudados
Desta forma, oa objetivos da presente 1invengdo 8sdo
alcangados por um produto absorvente, particularmente
para a absor¢do de exsudados corpbreos, compreendendo uma
folha interna para posicionamento junto ao corpo do
usuirio, uma folha externa para posicionamento junto a
roupa do usudrio, e um nicleo absorvente posicionado
entre as referidas folhas externa e interna, o niicleo
sendo envolvido por uma camada de transferéncia em
material absorvente, a camada de material absorvente
compreendendo material polimérico e apresentando uma
gramatura substancialmente entre 8 a 20 g/m’, e
compreendendo, adicionalmente, pelo menos um elemento
surfactante permanente

A presente 1invengdo apresenta, como vantagens, uma malor

W



INSTITUTO NACIONAL DA PROPRIEDADE INDUSTRIAL

CERTIFICO, que & presente fotoctpia, em nlimero de uma,
Reproduz fielmente 0 documento arquivado neste Instituto

Rio de Janewro, 25 de julho de 2003
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capacidade de absorgdo e velocidade de transporte de
fluidos, mesmo apds sucessivas descargas, continuando a
rapidamente absorver e conduzair os fluidos corpSreos da
regildo de descarga para o ndcleo absorvente,
possibilitando seu correto armazenamento Adicionalmente,
o tempo de absorgdo & ainda menor do que todos os demais
produtos, potencializando essas vantagens

Também, a camada de transferéncia assim configurada
oferece grande resist@ncia mec8nica diminuindo a
ocorréncia do colapso estrutural do nilcleo absorvente
devido & umidade combinada com aplicacdo de forgas
Adicionalmente, todas essas <vantagens sdo obtidas
mantendo-se um custo de fabricagdo reduzido para o
produto absorvente, desta forma maximizando seu potencial
de penetracdo junto ao mercado consumidor

Descricdo resumida dos desenhos

A presente invengdo serd, a segulir, malis detalhadamente
descrita com base em um exemplo de execugdo representado
nos desenhos, nos quais

A figura 1 €& uma vista esquemitica em perspectiva de um
produto absorvente objeto da presente invencgao,

A figura 2 €& uma vista esquemidtica em corte do produto
absorvente objeto da presente invencdc e 1lustrado na
figura 1,

A figura 3 & um praimeiro gréfico relativo as propriedades
de absorgiao do produto absorvente objeto da presente
invengdo,

A figura 4 & um segundo griafico relativo as propriedades
de absorgdo do produto absorvente objeto da presente
invengdo, e

A figura 5 & um terceiro grafico relativo as propriedades
de absorgcao do produto absorvente objeto da presente
invengdo

Deacricdo detalhada das fiquras

De acordo com uma concretizagdo preferencial e como pode
ser visto a partir da figura 1, o produto absorvente 1
objeto da presente invengdo (que pode ser um absorvente

N>
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higiénico feminino, uma fralda descartdvel para beb&,um
produto para incontinéncia uriniria ou qualquer outro),
compreende uma primeira folha interna 2 para
posicionamento Jjunto ao corpo do usuario {ou seja,
voltada para seu corpo quando o produto absorvente 1 esté
sendo utilizado), e uma folha externa 4 para
posicionamento junto d roupa do usufirio {ou seja, voltada
para a roupa do usudrio quando o produto absorvente 1
estda sendo utilizado Ambas as folhas interna e externa
2,4 s8o substancialmente paralelas entre sa

A fim de possibilitar o correto funcionamente da
invengdao, a folha i1nterna 2 é compreendida por um
material substancialmente permedvel a ligquidos, ao passo
que a folha externa 4 & compreendida por um material
substancialmente i1mpermedvel a ligquidos Esta construgdo
€ necessfiria pois a folha interna 2 possibilita a
passagem e a absorcdao do fluido corpbreoc até o niGcecleo
abgorvente, ao passo que a folha externa 4, por sua vez,
impede que esse fluido atinja a roupa do usuirio, o que
causaria extremo desconforto de uso

Preferencialmente, a folha interna 2 compreende uma tela
permedvel ndo tecida composta por 100% polipropileno ou
similar, de gramatura preferencial substancialmente entre
8 e 20 g/m?®, obtida pelo processo de fabricacdo
spunbonding (formacdoc wvia fiacdo continua) A fim de
garantir suas propriedades de absorgao e transporte de
fluidos, a folha interna 2 €& tratada com surfactante
permanente do tipo LERTISAN HD -20 em quantidades de 0,5
-1,2% Entretanto, podem ser utilizados outros elementos
surfactantes necessiarios ou desejéveis

O produto absorvente 1 também contém um nicleo absorvente
3, posicionado entre as referidas folhas interna 2 e
externa 4

O niGcleo absorvente 3, posicionado tal como acima
mencionado, compreende uma estrutura formada
preferencialmente por um material celuldsico, com grande
capacidade de absorgido de exsudados corpSreos como, por

Y
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exemplo, polpa de celulcgse A fim de melhorar suas
propriedades de armazenamento de liquidos, podem ger
acrescentados, opcionalmente, polimeros superabsorventes
(SAP), que possibilitam a absorgdo e retencdo de um
volume muito superior de liquidos para um mesmo tamanho
de nicleo Todavia, a adigao desses polimeros pode
retardar a velocidade de absorcao de fluidos do niiclec 3

Devido & sua composigdo, o nficleo absorvente tende a ser
pouco resistente mecanicamente, notadamente quando
umedecido, pelo gue deve-se utilizar uma camada de
transferéncia 5 em material absorvente, que opera também
como camada de coesao

Essa camada de transferéncia 5, que na técnica anterior
era compreendida por um papel tissue, conforme ja
mencionado, deve possibilitar uma absorgdo répida e
eficiente, devendo conduzir o fluido corp6reo da regido
de descarga para o nilicleo absorvente 3 Para tal, a
camada de transferéncia 5 em material absorvente, deve
possibilitar uma elevada velocidade de transporte de
fluidos, conseguido pelo efeito de capilaridade

Uma outra funcdo adicional da camada de transferéncia 5,
dai a ser considerada também uma camada de coesdo, €
posaibilaitar a manutengdao da integridade estrutural do
nlicleo absorvente 3, mesmo em caso de elevada umidade e
aplicagdo de forgas mecdnicas conaiderdveis sobre ele,
como, por exemplo, a compressdo causada pelas pernas do
usudrio Preferencialmente, entdo, a camada transferé@ncia
5 envolve o nilclec 3, cooperando para gque ele ndoc se
desintegre, o0 que causaria interrup¢do na capacidade de
absorcdao do produto absorvente 1 e acarretaria vazamento
de fluiados Na concretizacdo preferencial, a camada de
transferéncia 5 € envolvida em torno do niicleo absorvente
3 de maneira que, adjacentemente 3 folha interna 2,
apresenta uma primeira regldo de sobreposigdo 51 sobre a
qual estéd sobreposta uma segunda regido de sobreposigido
52, configurando uma camada dupla 53 de material
absorvente, ou seja, uma dupla camada de transferéncaia,
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ou ainda uma tela ndo tecida dupla, voltada para o lado
interno do produto absorvente 1 (aquele que vail receber
as descargas de exsudados corpbreos)

Desta forma, o produto absorvente teri a folha interma 2
mals as duas regides de sobreposigdo 51,52 da camada de
transferéncia 5 atuando como elementos de répida absorgdo
e elevada velocidade de transporte de fluidos atuando
para rapidamente conduzi-los até o nilicleo absorvente 3
onde Bdoc entdo corretamente armazenados Entretanto, essa
configuragdo dotada de duas regides de sobreposicdo 51,52
€ meramente opcional

A camada transferéncia 5 é constitufda por uma tela ndo
tecida ou estrutura de material polimérico, sendo
preferencialmente polipropilenc (100%), poliester (100%)
ou ainda qualquer outro material adequado, necessério ou
desejével Essa tela de material polimérico, qualgquer que
seja ele, & confeccionada preferencialmente pelo processo
de fabrica¢dao spunbonding (formacdo via fiag8o continua),
e apresenta uma gramatura substancialmente entre 8 e 20
g/m?, sendo os valores preferenciais entre 8 e 12 g/m?
Preferencialmente, a tela compreende fibras de baixo
Denier, cerca de 1,7D

A fim de garantir as propriedades de capacidade e

velocidade de absor¢io desejadas, a camada de
traneferéncia deve ser tratada com um elemento
"gsurfactante permanente", preferencialmente do taipoc
LERTISAN HD-14/HD-20 em quantidades preferencialmente
entre 0,5% - 1,2%, de modo que o material mantenha suas

propriedades de r&pida absorgiaoc e réapida incorporagdo de
liquidos dentro do nlicleo abasorvente 3, mesmo apés
sucegsivaa descargas de exsudados Entretanto, podem ser
utilizados outros elementos surfactantes necessirios ou
desejivels

As vantagens da presente i1nvengdo frente aos produtos 3jé
disponiveis no mercado podem ser melhor avaliadas tendo
em vista as informagSes abaixo

Foi1 realizado um teste no qual as seis folhas internas 2
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objeto da presente 1invengido foram avaliadas, diferindo
entre 851 quanto a4 gramatura, tipo e quantidade de
surfactante utilizado (tradicional, permanente LERTISAN
HD-14 / HD-20) Os menores tempos de penetragdo de
liquido, apbs sete descargas sucessivas, foram obtidos
para as faces com surfactante permanente Podemos
observar na figura 3 que telas ndo tecidas tratadas com
surfactante tradicional e nio permanente, mostram um
aumento constante e acentuado e por conseqGéncia uma
malor demora no tempc de penetragdo de ligquidos apfs as
diferentes descargas de fluido

Por sua vez, o comportamento no tempo de penetragdo entre
produtos absorventes j]& conhecidos em comparagdo com ©
produto absorvente objeto da presente invengdo também foi
variado Faces e telase ndoc tecidas com diferentes
surfactantes como insert, sdo comparadas com papel tissue
e telas aglutinadas de baixa densidade (high loft resin
bonded) Os resultados mostram que para se chegar a
resultados compariveis aos obtiaidos com o papel tissue é
necessdrio que a tela ndo tecida utilizada como insert
seja tratada com surfactante permanente para gque mantenha
baixos os tempos de penetragdc de liquidos © Bistema
utilizando "high loft resin bonded" apresenta os melhores
resultados Os resultados podem ser viastos de maneira
mal1s precisa na figura 4

Com relagdo ao tempo de penetragdo de 1l1liquido em
estruturas absorventes utilizando duas camadas de tela
ndo tecida como insert, conseguem resultados semelhantes
aos s1stema com papel tissue e "high loft resin bonded"
J& conhecidos, conforme pode ser visto na figura 5

O teste permite concluir que a utilizacdo de uma tela nao
tecida em dupla camada, baixa gramatura, tratada com
surfactante permanente, pode substituir satisfatoriamente
¢ papel tissue, sem 1interferir na velocidade de
penetragidoc de liquido

A seguir, estd descrita a metodologia do teste realizado
Velocidade de Penetracdo de Liquidos
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Utilizando o aparelho "Strike Thru Tesater", de acordo com
a Norma EDANA 151 2 1999 (Norma NBR
14796 2002) , foi determinado o tempo de penetragao de
fluidos ap6s Bete descargas consecutivas de 5 ml cada

Bragileaira

(solugdo salina 1%) Para a coleta das descargas foram

usadas quatro camadas de folhas de polpa de celulose de

680- 700 g/n?, embaixo das telas nao tecidas a serem
avaliadas
Avaliagdes feita em fraldas descartdveis para bebE&,

utilizando tela ndo tecida dupla (objetivo da invengao)

como descrita anteriormente, mostrou melhores valores na
velocidade de penetracidc de liquidos e melhor capacidade
de do
absorvente {conhecido como capacidade de impacto)

FRALDA PARA BEBE

incorporagio liquido no anterior do produto

Tamanho médio Fralda A|Fralda B|Falda C|Fralda D
Tempo de penetracdo (a)

1* penetracdo 24,2 24,3 22,1 20,2

2°* penetragdo 30,0 33,8 38,7 25,0

3° penetragio 48,6 44,0 53,2 30,0
Capacidade de Impacto (g}

1° penetracgido 0,2 1,0 0,2 0,0

2° Pﬂletracao 9,0 19,3 0,3 0,0

3° penetracgéo 19,5 20,0 4,5 0,2

Total 29,6 40,3 5,0 0,2

® 39,5 53,7 6,7 0,4
Fralda A folha interna + Thermobonding + Papel Tissue
Fralda B folha interna (c/Dermacream) + High Loft Resin
Bonded + Papel Tissue

Fralda C folha interna + Papel Tissue Duplo

Fralda D folha interna + Spunbonded Duplo de 10 g/m2

c/surfactante permanente

-Tempc de Penetragdo de Liquido Mede o tempo que o

produto absorvente 1 demora para abeorver trés descargas
de 80 ml de solugdo salina 0,9% em intervalos de 10 min
Método de teste de acordo com o teste de aplicacdo
técnica TA T -004 Basf do Brasil (método MA 0003-1

Q%
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BasfCorporation)
-Capacidade de Impacto Mede a capacidade do produto

absorvente 1 de incorporar trés descargas de 25 ml de
solugdo salina 0,9 ¥ em intervalos de 10 min, num plano
inclinado de 30° Método de teste de acordo com o teste
de aplicagd@o técnica TA T -007 Basf do Brasil ( método
MA0OO0B-1 Basf Corporation)

Como vantagens, o produto absorvente 1 objeto da presente
invengao apresenta uma malor capacidade de absorgdo e
velocidade de transporte de fluidos, mesmo apés
sucessivas descargas, continuando a rapidamente absorver
e conduzir os8 fluidos corpSrecs da regido de descarga
para o nilcleo absorvente 3, possibilitando seu correto
armazenamento Adicionalmente, o tempo de absorgdo &
ainda menor do que todos os demals produtos,
potencializando essas vantagens

Também, a camada de transferéncia 5 asseim configqurada
oferece grande resisténcia mec8nica, diminuindo a
ocorréncia do colapso estrutural do nicleo absorvente 3
devido & umidade combinada com aplicag¢do de forgas
Adicionalmente, todas essas vantagens sdo obtidas
mantendo-se um custo de fabricacdo reduzido para o
produto absorvente 1, desta forma maximizando seu
potencial de penetragio junto ao mercado consumidor
Tendo s1do descrito um exemplc de concretizagao
preferido, deve ser entendido que o escopo da presente
invencdo abrange outras possiveis variagdes, sendo
limitado tdo somente pele teor das reivindicagdes
apensas, ai incluidos os possiveis equivalentes

sV

v
!
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REIVINDICACOES
1 Produto absorvente, particularmente para a absorg¢do de

exsudados corpSreos, compreendendo uma folha interna (2)
para posicionamento junto ao corpo do usuario, uma folha
externa (4) para posicionamento junto & roupa do usuério,
e um niGcleo absorvente (3) posicionado entre as referidas
faces 1i1nterna e externa (2,4), o nicleo (3) sendo
envolvido por uma camada de transferéncia (5) em material
absorvente, o produto (1) sendo caracterizado pelo fato
de que a camada de transferéncia (5) compreende material

pelimérico e apresenta uma gramatura substancialmente
entre 8 a 20 g/m?, e compreende adicionalmente pelo menos
um elemento surfactante permanente

2 Produto absorvente de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo fato de que, ao menos adjacentemente a
folha 1nterna (2), a camada de transferéncia (5)

apresenta uma primeira regido de sobreposicdo (51) sobre
a qual estd sobreposta uma segunda regido de sobreposigao
(52)

3 Produto absorvente de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizado pelo fato de que a scbreposigdo das
primeira e gegundas regibSes de sobreposigido (51,52)
configura uma camada dupla (53) de material absorvente

4 Produto absorvente de acordo com a reivindicagao 1,

caracterizado pelo fato de que a camada de material
absorvente (5) & constituida por polipropileno

5 Produto absorvente de acordo com a reivindicagdo 1 ou
4, caracterizado pelo fato de que a camada de material
absorvente apresenta uma gramatura substancialmente entre
8 e 12 g/m?

6 Produto absorvente de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 5, caracterizado pelc fato de que
compreende adicionalmente elemento surfactante permanente
em uma faixa substancialmente entre 0,2% a 1,5%

7 Produto absorvente de acordo com a reivindicagao 6,
caracterizado pelo fato de gque compreende elemente
surfactante permanente em uma faixa substancialmente
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entre 0,5% a 1,2% )%,
8 Produto absorvente de acordo com a reivindicagdo 6,
caracterizado pelo fato de que compreende elemento %
surfactante permanente em uma faixa substancialmente

entre 0,4% a 0,B8%
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RESUMO
"PRODUTO ABSORVENTE", particularmente para a absorgdo de
exsudados corpdreos, compreendendo uma folha interna (2)
para posicionamento junto ao corpo do usudrio, uma folha
externa (4) para posicionamento junto 3 roupa do usuédrio,

e um nicleo absorvente (3) posicionado entre as referidas

faces 1nterna e externa (2,4), o niicleo (3) sendc
envolvido por uma camada de traneferéncia (5), em
material abseorvente (5), que compreende wum material

polimérico com uma gramatura subastancialmente entre 8 a
20 g/m?, adicionalmente, pelo menos um elemento
surfactante permanente O produto (1) objetoc da presente
invengio apresenta como vantagens uma malor capacidade de
absorcdo e velocidade de transporte de fluidos, mesmec
ap6s sucessivas descargas, continuando a rapidamente
absorver e conduzir os fluidos corpérecs da regido de
descarga para o nlclec absorvente (3), possibilitando seu
correto armazenamento Também, a camada de transferéncia
(5) oferece grande resist@ncia mecl@nica diminuindo a
ocorréncia do colapso estrutural do nficleo absorvente (3)
devidoe & umidade combinada com aplicagido de forgas
Adicionalmente, todas essas vantagens Bdo obtidas
mantendo-se um custo de fabrica¢do reduzido para o
produto absorvente (1), desta forma maximizando seu
potencial de penetragdo junto ac mercado consumidor
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PRODUCTO ABSORBENTE

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencibn se refiere a un producto absorbente,
particularments para la absorcién de exudados corporales, que presenta
propiedades tales como velocidad de absorcién de liquido, capacidad de
absorcibn de impacto e integndad del ndcleo absorbente, que estén

mejoradas signtficativarmente con respecto a los productos existentes

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los productos absorbentes convencionales, como toallas
santanas, pafiales desechables para nifics, productos para incontinencia y
similares, se proveen con un nlcleo absorbente mezclado con un matenal
absorbente o incluso superabsorbente, que estd opcionalmente comprendido
por una capa hecha de un matenal que presenta alta velocidad de absorciéon
de llquido que es capaz de transportar rapidamente los exudados corporales
al matenal absorbente, intentando la m&ama retencidn posible

Sin embargo, cuando estos productos estan en uso, pueden ser
sometidos a vanos esfuerzos de naturaleza mecénica tales como torceduras y
compresiones (por ejemplo, la compresién hecha por las piemas del usuano

de una toalla sanitana), asl como también con respecto a la cantdad de
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liqudo por absorber Como bien conocido, la cantidad de exudados
corporales eliminados por un usuario (onna, menstruos, descargas diversas,
etc ) puede vanar mucho, igual que el intervalo de tiempo en el cual ocurren
estas descargas Particularmente en el caso de descargas sucesias, la
posibiidad de que ocurra fuga de exudados aumenta considerablemente, ya
que no hay ttempo suficiente entre las descargas para que el liquido sea
llevado correctamente del 4rea de descarga a las 4reas del nicleo absorbente
con mayor capacidad de absorcién

Como regla general, conforme se satura el producto absorbente,
su capacidad de absorcidn y velocidad de transporte se reduce graduaimente,
haciendo al producto absorbente més propenso a las fugas

Para descnbir mejor la construccibn de estos productos
absorbentes, estos comprenden una hoja intema permeable a liquido (que
hace contacto con la piel del usuano), un nicleo absorbente, que es el
principal responsable de la absorcién y retencién de los exudados corporales,
y una hoja extema impermeable (que hace contacto con la ropa intenor del
usuano) Como ya se menciond, algunos productos absorbentes usan una
capa hecha de matenal que presenta alta absorcion de fiuldo y velocidad de
transporte, como un tipo de recubnmiento para el nlcleo absorbente
Prefeniblemente se usa un papel de tipo papel de seda Este papel de seda
podria alternatvamente no solo comprender el nticleo absorbente, sino
también ser provisto en la parte de este (ltimo de frente al cuerpo del usuano

o en su parte frontal a la direccion opuesta Este componente también se

WK
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puede denominar capa de transferencia, que se descnbe més adelants, y
como lo sefiala el mismo término, tiene la funcién pnmordial de ayudar a
transfenr los exudados corporales de la regibn de descarga al nicleo de
absorcion

La capa de transferencia tiene la importante misiéon de "conducir”
los exudados corporales de la regidon de descarga tan rédpida y eficientements
como sea posible, lo que se logra mediante el fenémeno de capilandad Otra
funcibn de esta capa, particulamente cuando comprende el nicleo
absorbente, es asegurar ia integndad de dicho ntcleo, especialmente cuando
se le expone a una cantidad alta de exudados corporales, que signffica alta
humedad y reduce la resistencia mecénica de dicho nticleo

Ademds, la ya mencionada reduccién de la capacidad y
velocidad de absorcién de exudados puede ocumr debido a la remocién del
agente humectante (agente tensioactivo) de la capa de hoja intema permeable
después de descargas sucesivas de liqudo El mantenmiento de la
integndad del nlcleo es también un factor que afecta negatvamente las
propiedades de absorcion de los productos desechables El exceso de
humedad reduce la estabiidad tanto del papel de seda como del nicleo
absorbente, y puede ocasionar un colapso estructural incluso bajo un esfuerzo
mecanico pequefio como la compresion causada por las piemas del usuano,
en el caso de que el producto absorbente sea un absorbente sanitano o pafial

Con la finaldad de mejorar la velocidad de incorporacién de

fludo hacia los nicleos absorbentes, la capa de transferencia ha sido
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incorporada crecientemente en las esfructuras absorbentes entre la capa
intema permeable a liqudo y el nicleo absorbente Para mejorar el
rendimiento del producto absorbente con respecto a los productos que
contienen papel de seda, resolviendo los inconvenentes antes mencionados,
se han usados redes hechas de fibras sintéticas de alto Denier, tales como
polipropileno, poliéster y similares, que son aglutinadas y termoformadas a fin
de producir una capa de gramaje alto, densidad baja y porosidad alta, que
permite una rapida penefracién de liquido Esta solucidn por lo general da
buenos resultados, sin embargo, debido al alto costo de los matenales usados
y a modificaciones en el proceso de fabncaclén para esta aphcacion, el
problema no est4 resuelto a un costo compatible con los productos de precio
bajo y penetracion de mercado alta, particularmente en los palses en donde la

mayor parte de la poblacién tiene ingresos salariales bajos

OBJET DE LA INVENCI

El objetivo de la presente invencibn es proveer un producto
absorbente, particularmente para la absorcidn de exudados corporales, que
presenta una capa de transferencia que tene buenas propiedades de
transporte de liquido y resistencia mecanica incluso cuando estd hamedo,
ayudando asl a la transferencia eficiente de exudados de la regibn de
descarga al nlcleo absorbente, y contrbuyendo al mantenmiento de la

integndad flsica de dicho nucleo, evitando su colapso estructural cuando es

7
¢
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sometido a ciertos esfuerzos mecanicos
Obviamente, los costos de fabricacién del producto absorbente
asl configurado debe ser sustancialmente reducido con respecto a las

alternativas ya desarrolladas amba mencionadas

BREV CRIPC DE LA [N CION

En la presente invencién, el mejoramiento de la capacidad y
velocidad de la capa de transferencia para absorber y conducir los exudados
al nucleo absorbente, incluso después de descargas sucesivas, se obtiene
remplazando e! papel de seda, que comprende el nicleo absorbente,
prefenblemente por medio de una red no tejida de polipropileno 100% de
gramaje bajo (prefenblemente en la escala de 8-12 g/m?) y Denler bajo (1 7D)
obtenido mediante el procedmiento de fabncacién de unién por hilatura
(formacidn mediante hilatura continua) Para obtener los resultados
deseados, es necesano que la red no tejida sea tratada con un "tensioactivo
permanente”, prefenblemente del ipo LERTISAN HD-14 / HD-20, para permitir
que el matenal mantenga sus propiedades de absorcion rdpida e
incorporacién rapida de liquidos hacia el nicleo absorbente Asimismo, la
hoja interna (de frente al cuerpo del usuano), que recibe las descargas
liquidas, debe ser tratado con este “tensioactivo permanente” para formar un
sistema de capa para la rdpida penetracion de exudados De esta manera,

los objetivos de la presente Invencién se logran por medio de un producto

o
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absorbente, parbcularmente para la absorcidn de exudados corporales, gue
comprende una hoja interna para ser colocada junto al cuerpo del usuano, una
hoja externa para ser colocada junto a la ropa ntenor del usuano, y un niicleo
absorbente colocado entre dichas hojas, intema y externa, el nicleo estando
comprendido por una capa de transferencia hecha de matenales absorbentes,
la capa de matenal absorbente comprendiendo un matenal poliménco y
presentando un gramaje sustancialmente entre 8 y 20 g/m?, y comprendiendo
ademas por lo menos un elemento tensicactivo permanente

La presente invencién presenta, como ventajas, una capacidad
de absorcibn mas alta y una velocidad de transporie méas alta de fluidos,
incluso después de descargas sucesivas, confinuando para absorber y
conducir rdpidamente los fluidos corporales de la regién de descarga al nicleo
absorbente, haciendo posible el aimacenamento comrecto de dichos fiudos
Ademds, el tempo de absorcidn es ain mds corto que con todos los otros
productos, Incrementando estas ventajas

Ademds, la capa de transferencia asl configurada ofrece alta
resistencta mecanica, que reduce la ocurrencia de colapso estructural del
nicleo absorbente debido a la humedad combinada con la aplicacién de
fuerzas

Ademds, todas estas ventajas se logran manteniendo aun un
costo de fabncacién reducido pama el producto absorbente, maximzando de

esta manera su potencial de penetracion en el mercado del consurmidor
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

A continuacidn se descnbird ia presente invencibn en mas
detalle, en base a una modalidad ejemplar mostrada en los dibujos, en los
cuales

La figura 1 es una vista esqueméitica en perspectiva de un
producto absorbente de la presante invencion

La figura 2 es una vista esquematica seccional del producto
absorbente de la presente invencién ilustrado en la figura 1

La figura 3 es una pnmera gréfica relativa a las propiedades de
absorcion de! producto absorbents de la presente invencion

La figura 4 es la segunda grafica relativa a las propiedades de
absorcion del producto absorbente de la presente invencién,

La figura 5 es una tercera grafica relativa a [as propiedades de

absorcion del producto absorbente de la presente invencién

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS FIGURAS

De conformidad con una modalidad prefenda, como se observa
en la figura 1, el producto absorbente 1 de la presente invencidn (que puede
ser una toalla santana, un pafial desechable para nifios, un producto para
incontinencia, 0 similares), comprende una pnmera hoja intema 2 para ser

colocada junto al cuerpo del usuano (es decir, de frente al cuerpo del usuano

A
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cuando se usa el producto absorbente 1), y una hoja extena 4 para ser
colocada junto a la ropa interior del usuano (es decrr, de frente a la ropa
intenor del usuano cuando se usa el producto absorbente 1) Tanto la hoja
interna como extema, 2, 4, son sustancialmente paralelas entre si

Para permitir la operacién correcta de la Invencién, la hoja
intena 2 estd comprendkia de un matenal sustancialmente permeable a
liquido, mentras que la hoja extema 4 estd comprendida de un matenal
sustanciaimente impermeable a liquido Esta construccion es necesana,
puesto que la hoja intema 2 permite el paso y absorcién del fluido corporal
hacia el nicleo absorbente, mentras que la hoja extema 4 impide que este
fludo alcance la ropa intenor del usuano, lo que podria ocasionar mcomodidad
extrema de uso

Prefenblemente, la hoja intema 2 comprende una red no tejida
permeable de polipropileno 100% o similar, con un gramaje prefendo
sustancialmente entre 8 y 20 g/m®, obtenida por medio del procedimiento de
fabncacidén de hilatura (formacién por medio de hilatura continua) Para
garantizar sus propiedades de absorcion y transporte de fluido, la hoja interna
2 se trata con un tensioactivo permanente del tpo de LERISAN HD-20 en
cantidades de 05-12% Sin embargo, es posible usar otros elementos
tensioactivos requeridos o deseados

E! producto absorbente 1 contiene ademés un nicleo absorbente
3 colocado entre dicha hoja intema 2 y la hoja intema 4 El nlcleo absorbente

3, que esta colocado como se menciond armmba, comprende una estructura

IS
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formada prefenblemente por medic de un matenal celuldsico con alta
capacidad de absorber exudados corporales, por ejemplo, pulpa de celulosa
Para mejorar las propiedades de almacenamiento de liquido del mismo, es
posible agregar opcionalmente polimeros superabsorbentes (SAP), que
permiten la absorcidn y retencién de un volumen mucho més alto de liquido
para el mismo tamafio de nicleo Sin embargo, la adicién de estos polimeros
puede reducir la velocidad de absorcién de fluido del nicleo 3 Debido a su
composicién, el nacleo absorbente tlende a presentar baja resistencia
mecanica, especialmente cuando estd hdmeda, por lo cual es necesano usar
una capa de transferencia 5, en un matenal absorbente, que también opera
como una capa de cohesion

Esta capa de transferencia 5, que en la técnica antenor esta
comprendida de un papel de seda como se mencioné amba, provee una
absorcién rapida y eficiente, conduciendo al fluido corporal desde |a regién de
descarga hasta el nicleo absorbente 3 De esta manera, la capa de
transferencia 5 hecha de matenal absorbente provee alta velocidad de
transporte de fluido, que es aicanzada por el efecto de capilandad

Otra funcién adicional de la capa de transferencia 5, considerada
también por ello como una capa de cohesion, es la de mantener la integndad
estructural del nlicleo absorbente 3, incluso en caso de una gran cantdad de
humedad y la aplicacién de fuerzas mecénicas considerables sobre el mismo,
tal como por ejemplo la compresidn ocasionada por las piernas del usuano

Asl, de preferencia, la capa de fransferencia 5 comprende el nicleo
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absorbente 3, cooperando para evitar la desintegracién del mismo, que podria
interrumpir la capacidad de absorcién del producto absorbente 1 y ocasionar
una fuga de fludo En la modalidad prefenda, la capa de transferencia 5
incluye el nicleo absorbente 5 de manera que, junto a la hoja Intemna 2,
presenta una primera region de traslape 51 sobre la cual se coloca una
segunda regidn de traslape 52, configurando una doble capa 53 hecha de
matenal absorbente, es decir, una doble capa de transferencia o incluso una
doble red no tejda, enfrente del lado interno del producto absorbente 1 (el
lado que ha de recibir las descargas de los exudados corporales)

De esta manera, el producto absorbente tendré la hoja intema 2
més las dos regiones de traslape 51, 52 de la capa de transferencia 5
actuando como elementos con elevada absorcion de fluidos y velocidad de
transporte actuando para conducir con rapidez dichos fluidos al nucleo
absorbente 3, donde se almacenan correctamente Sin embargo, esta
modaldad que cuenta con dos regiones de traslape 51, 52 es opcional
meramente

La capa de transferencia 5 consiste de una red no tejda o
estructura hecha de matenal poliménco, siendo prefenblemente polipropileno
(100%), poliéster 8100%), o cualquier otro matenal requendo o adecuado
Dicha red hecha de cualquier matenal poliménco es producida prefenblemente
mediante el procadimiento de fabncacién de unibn por hilatura (formacién
mediante hilatura continua) y presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y

20 g/m? con los valores prefendos vanando ente 8 y 12 g/m® De

A
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preferencia, la red comprende fibras de Denier bajo, de alrededor de 1 7D

Para garantizar las propiedades deseadas de capacidad de
absorcidn y velocidad de absorcion, la capa de transferencia debe ser tratada
con un elemento tensioactivo permanents, preferiblemente del ipo LERISAN
HD-14 / HD-20 en cantidades prefenblemente de entre 0 5% y 1 2%, para
permiir que el matenal mantenga sus propiedades de rdpida absorcién y
rapwda incorporacion de fludos hacia el nicleo absorbente 3, incluso después
de descargas de exudado sucesivas Sin embargo, se pueden usar ofros
elementos tensioactivos requendos o deseados

Las ventajas de la presente invencidn con respecto a los
productos ya disponibles en el mercado se pueden evaluar mejor
considerando la siguiente informacién

Se ha realizado una prueba en la cual se evaluaron las seis
hojas internas 6 de la presente nvencién, difirendo una a otra en cuanto a
gramaje, tipo y cantidad del tensioactivo usado (LERTISAN HD-14 / HD-20
permanente tradicional) Se obtuvieron los tiempos de penetracién de liquido
mas cortos para las caras que tenlan un tensioactivo permanente, después de
siete descargas sucesivas Se puede apreciar de la figura 3 que las redes no
tepdas tratadas con el tensioactivo no permanente tradicional muestran un
incremento sustancial y constante de tempo de penetracibn de liquido
después de las diferentes descargas de fludo Por otra parte, también vané el
comportamiento del ttempo de penetracién de los productos absorbentes

conocidos, en comparacién con el producto absorbente de la presente

%g‘/
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invencién Las caras no tejidas y redes con diferentss tensioactivos como un
Inserto s6 comparan con papel de seda y redes aglutnadas de baja densidad
(unidas con resina de alta esponjosidad) Los resultados muestran que, para
obtener resultados comparables a los obtenidos con papel de seda, es
necesano que la red no tejda usada como un inserto sea tratada con un
tensioactivo permanente, a fin de mantener a un nivel bajo los tiempos de
penetracion de liqudo E! sistema que utiiza “union de resina de alta
esponjosidad” presenta los mejores resuitados Los resultados se pueden ver
con més precisién en la figura 4

Con respecto al tempo de penetracin de liquido de las
estructuras absorbentes usando dos capas de red no tejda como un inserto,
es posible obtener resultados similares a los obtenidos con el sistema
conocido usando papel de seda y “unido con resina de alta esponjosidad”,
como se ve en la figura 5

La prueba permite llegar a la conclusibn de que el uso de una
red no tejda con doble capa, bajo gramaje y tratada con un tensioactivo
permanente, puede sustituir satisfactonamente el papsl de seda, sin afectar la
velocidad de penetracién de liquido

A continuacién se descrbe la metodologla de |a prueba lievada a

cabo

Velocidad de penetracidn de liquido
Usando el aparato “Stnke Thru Tester” de acuerdo con la regla
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EDANA 1512 1898 (Regla Brasilefia NBR 14796 2002), se determind el
tempo de penetracién de fluido después de siete descargas consecutivas de
5 ml cada una (solucién salina al 1%) Para recolectar las descargas, se
usaron cuatro capas hechas de hoja de pulpa de celulosa de 680-700 g/m®
debajo de las redes no tejidas por evaluar

Las evaluaciones realizadas en pafiales desechables para nifios,
usando una doble red no tejida (objeto de la Invencién), como se descnbid
previamente, han mostrado mejores valores de velocidad de penetracién de
liqudo y mejor capacidad de incorporacién de liguido en el producto

absorbente (conocida como capacidad de impacto)

PARAL DE NINO
 Tamafio medio PANALA [PANALB_[PANAL C [PANAL D
Tiempo de penetracion (s)
1a_penetracién 242 243 221 202
2a penetracién 300 338 387 250
3a penetracién 486 440 532 300
Capacidad de impacto (g) | .
1a_penetracion 02 10 02 00
2a_penetracion 80 193 03 00
| 3a_penetracién 1956 200 45 02
Total 296 403 50 02
% 385 537 67 04

Pafial A hoja intera + termounién + papel de seda

Pafial B hoja intema (con Dermacream) + resina unida de alta
esponjosidad + papel de seda

Pafial C hoja intema + doble papel de seda
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Paflal D hoja intema + doble hilatura de 10 g/m? con un
tensioactivo permanente

Tiempo de penetracidn de liquido Mide el tempo que toma al
producto absorbente 1 absorber tres descargas de 80 ml de soluci6n salina al
0 8% en Iintervalos de 10 minutos Método de prueba de acuerdo con la
prueba de aplicacién técnica TA T-004 Basf de Brasil (Método MA 0003-1
Basf Corporation)

Capacidad de impacto Mide la capacidad del producto
absorbente 1 para incorporar tres descargas de 25 ml de solucién salina al
0 9% en intervalos de 10 minutos, en un plano inchinado de 30° Método de
prusba de acuerdo con la prueba de aplicacidn técnica TA T-007 Basf de
Brasil (método MA 008-1 Basf Corporation)

Como ventajas, el producto absorbente 1 de la presente
invencidn tiene una mayor capacidad de absorcion y una mayor velocidad de
transporte de fluidos, incluso después de descargas sucesivas, continuando
para absorber y conducir rapidamente los fludos corporales desde la region
de descarga hasta el nicleo absorbente 3, permitiendo que dichos fluios
sean almacenados ahl correctamente Ademas, el tiempo de absorcidn es
a(n mas corto que en todos los otros productos, aumentando estas ventajas

También, la capa de transferencia 5 asl configurada ofrece alta
resistencia mecéanica, reduciendo la ocurrencia de colapso estructural del
nucleo absorbente 3 debido a la humedad combinada con la aplicacion de

fuerzas
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Adicionalmente, todas estas ventajas se logran, manteniendo
también un costo de fabncacidn reducido para el producto absorbente 1,
maamizando asl su potencial de penetracién en el mercado del consumidor

Aunque se ha descnto una modalidad ejemplar prefenda, se
debe entender que el alcance de la presente invencién abarca ofras posibles
vanaciones y esta imitada solamente por el contenido de las reivindicaciones

anexas y sus equivalentes posibles
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDICACIONES

1 - Un producto absorbente, particularmente para la absorcién de
exudados corporales, que comprende una hoja intema (2) para ser colocada
junto al cuerpo del usuano, una hoja externa (4) para ser colocada junto a la
ropa intenor del usuano, y un nicleo absorbente (3) colocado entre dicha cara
extena y dicha cara intema (2, 4), el nucleo absorbente (3) estando
comprendido por una capa de transferencia (5) hecha de un matenal
absorbente, caractenzado porque la capa de transferencia (5) comprende un
matenal poliménco y presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y 20 g/m?,
y comprende, adicionaimente, por lo menos un elemento tensioachvo
permanente

2 - El producto absorbente de conformidad con la rewvindicacién
1, caractenzado ademds porque, por lo menos adyacente a la hoja intema (2),
la capa de transferencla (5) presenta una primera regién de fraslape (51)
sobre la cual estd provista una segunda regién de traslape (52)

3 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion
2, caractenzado ademas porque ol traslape de la primera y la segunda regién
de traslape (51, 52), configura una doble capa (53) de matenal absorbente

4 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion

1, caractenzado ademas porque la capa hecha de matenal absorbente (5)
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consiste de polipropilenc

5 - El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caractenzado ademés porque la capa hecha de
matenal absorbente presenta un gramaje sustanciaimente entre 8 y 12 g/m®

6 - El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-5, caractenzado ademés porque comprende un elemento
tensicactivo permanente en una escala sustancialmente entre 0 2% y 1 5%

7 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacién
68, caractenzado ademds porque comprende un elemento tensiocactivo
permanente en una escala sustancialmente entre 0 5% y 1 2%

8 - El producto absorbente de conformidad con la revindicacion
8, caractenzado ademéds pomue comprende un elemento tensioactvo

permanente en una escala sustancialmente entre 0 4% y 0 8%
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RESUMEN D INVENCION

Un producto absorbente, parbicularmente para la absorcidn de
exudados corporales, que comprende una hoja interna, 2, para ser colocada
junto al cuerpo del usuano, una hoja externa, 4 para ser colocada junto a la
ropa intenor del usuano, y un nicleo absorbents, 3, colocado entre dicha cara
extema y dicha cara intena, 2, 4, el nicleo absorbente, 3, estando
comprendido por una capa de transferencia, 5, hecha de un matenal
absorbente, que comprende un matenal polménco con un gramaje
sustancialmente entre 8 y 20 g/m? y adicionalments, por lo menos un
elemento tensioactivo permanents, el producto, 1, de la presente invencién
presenta como ventajas una mayor capacidad de absorcibn y una mayor
velocidad de transporte de fluidos, incluso después de descargas sucesivas,
contnuando para absorber y conducir rdpidamente los fluidos corporales
desde la regibn de descarga hasta el nicleo absorbente, 3, permitiendo su
almacenamiento correcto, también, la capa de transferencia, 5, ofrece alta
resigtencia mecanica reduciendo la ocurrencia de colapso estructural del
niicleo absorbente, 3, debkio a la humedad combinada con la aplicaciéon de
fuerzas, ademas todas estas ventajas se logran manteniendo un costo de
fabncacidén reducido para el producto absorbente, 1, maximizando asl su
potencial de penetracién en el mercado del consumidor
58
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liquido por absorber Como es bien conocido, la cantidad de exudados
corporales eliminados por un usuano (onna, menstruos, descargas diversas,
etc ) puede vanar mucho, igual que el intervalo de tempo en el cual ocurren
estas descargas Particularmente en el caso de descargas sucesivas, la
posibiidad de que ocurra fuga de exudados aumenta considerablemente, ya
que no hay tempo suficiente entre las descargas para que el liquido sea
llevado correctamente del drea de descarga a las dreas del nicleo absorbente
coh mayor capacidad de absorcion

Como regla general, conforme se satura el producto absorbente,
su capacidad de absorcién y velocidad de transporte se reduce graduaimente,
haciendo al producto absorbente més propenso a las fugas

Para descnbir mejor la construccidn de estos productos
absorbentes, estos comprenden una hoja intema permeable a liqudo (que
hace contacto con la piel del usuano), un nucleo absorbente, que es el
pnncipal responsable de la absorcion y retencion de los exudados corporales,
y una hoja externa impermeable (que hace contacto con la ropa intenor del
usuano) Como ya se menciond, algunos productos absorbentes usan una
capa hecha de matenal que presenta alta absorciéon de fluido y velocidad de
transporte, como un tipo de recubnmiento para el nicleo absorbente
Prefenblemente se usa un papel de tipo papel de seda Este papel de seda
podria altemativamente no solo comprender el nticleo absorbente, smo
también ser provisto en la parte de este Gltimo de frente al cuerpo del usuano

o en su parte frontal a la direccidn opuesta Este componente también se

Y
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puede denominar capa de transferencia, que se descnbe mas adelante, y
como lo sefiala el mismo término, tiene la funcién pnmordial de ayudar a
transfenr los exudados corporales de la regidn de descarga al nicleo de
absorcion

La capa de transferencia tiene la importante misién de “conducir”
los exudados corporales de la regién de descarga tan rdpida y eficientements
como sea posible, [o que se logra mediante el fendmeno de capilandad Otra
funcibn de esta capa, particulatmente cuando comprende el nicleo
absorbents, es asegurar la integridad de dicho nicleo, especiaimente cuando
se le expone a una cantidad alta de exudados corporales, que signffica alta
humedad y reduce la resistencia mecénica de dicho nicleo

Ademas, la ya mencionada reduccibn de la capacidad y
velocidad de absorcion de exudados puede ocumr debido a la remocién del
agente hurnectante (agente tensioactivo) de la capa de hoja intema permeable
después de descargas sucesivas de llqudo El mantenmiento de la
integndad del nicleo es también un factor que afecta negativamente las
propiedades de absorcién de los productos desechables El exceso de
humedad reduce la estabiidad tanto del papel de seda como del nicleo
absorbente, y puede ocasionar un colapso estructural incluso bajo un esfuerzo
mecanico pequefio como la compresidn causada por las piemas del usuano,
en el caso de que el producto absorbente sea un absorbante sanitano o pafial

Con la finaldad de mejorar la velocidad de incorporacién de

fludo hacia los nicleos absorbentes, la capa de transferencia ha sido
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Incorporada crecientemente en las estructuras absorbentes entre la capa
intema permeable a liquido y el nucleo absorbente Para mejorar el
rendmiento del producto absorbente con respecto a los productos que
contienen papel de seda, resolviendo los inconvenientes antes mencionados,
se han usados redes hechas de fibras sintéticas de alto Denter, tales como
polipropileno, poliéster y similares, que son aglutinadas y termoformadas a fin
de producir una capa de gramaje alto, densidad baja y porosidad alta, que
permite una rapida penetracion de liquido Esta solucidn por lo general da
buenocs resultados, sin embargo, debido al alto costo de los matenales usados
y a modfficaciones en el proceso de fabncacién para esta aplicacion, el
problema no esta resuelto a un costo compatible con los productos de precio
bajo y penetracion de mercado alta, paricularmente en los paises en donde la

mayor parte de la poblacién tiene ingresos salanales bajos

OBJETIVOS DE LA INVENCION

El objetivo de la presente invencién es proveer un producto
absorbente, particularmente para la absorcién de exudados corporales, que
presenta una capa de transferencia que tiene buenas propiedades de
transporte de liquido y resistencia mecdnica incluso cuando esta himedo,
ayudando asl a la transferencia eficiente de exudados de la regibn de
descarga al nicleo absorbente, y contnbuyendo al mantenimento de la

integndad fisica de dicho nicleo, evitando su colapso estructural cuando es

Yo
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sometido a ciertos esfuerzos mecanicos
Obviamente, los costos de fabncacién del producto absorbente
asi configurado debe ser sustanciaimente reducido con respecto a las

altemativas ya desarrolladas amba mencionadas

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

En la presente invencién, el mejoramiento de la capacidad y
velocidad de la capa de transferencia para absorber y conducir los exudados
al nicleo absorbente, incluso después de descargas sucesivas, se obtiene
remplazando el papel de seda, que comprende el ndcleo absorbente,
prefenblemente por medio de una red no tejda de polipropileno 100% de
gramaje bajo (prefenblements en la escala de 8-12 g/m? y Denter bajo (1 7D)
obtenido mediante el procedimiento de fabncacibn de unidén por hilatura
(formacibn mediante hilatura continua) Para obtener los nresultados
deseados, es necesano que la red no tejida sea tratada con un “tensioactivo
permanente”, prefenblemente del tpo LERTISAN HD-14 / HD-20, para permitir
que el matenal mantenga sus propledades de absorcibn rapida e
incorporacién rapida de liquidos hacia el nicleo absorbente Asimismo, la
hoja intema (de frente al cuerpo del usuano), que recibe las descargas
liquidas, debe ser tratado con este “tensioactivo permanente” para formar un
sistema de capa para la rdpida penetracion de exudados De esta manera,

los objetivos de la presente invencion se logran por medio de un producto
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absorbente, particularmente para la absorcién de exudados corporales, que
comprende una hoja intema para ser colocada junto al cuerpo del usuarno, una
hoja externa para ser colocada junto a la ropa interior del usuario, y un nacleo
absorbente colocado entre dichas hojas, intema y externa, el nicleo estando
comprendido por una capa de transferencia hecha de materiales absorbentes,
la capa de matenal absorbente comprendiendo un matenal polimérico y
presentando un gramaje sustanciaimente entre 8 y 20 g/m?, y comprendiendo
ademads por io menos un elemento tensioactivo permanente

La presente invencién presenta, como ventajas, una capacidad
de absorcibn més ala y una velocidad de transporte mas alta de fluidos,
incluso después de descargas sucesivas, continuando para absorber y
conducir rdpidamente los fluidos corporales de la regién de descarga al ntcleo
absorbente, haciendo posible el aimacenamiento correcto de dichos fluidos
Ademas, el tiempo de absorcién es aun mas corto que con todos los otros
productos, incrementando estas ventajas

Ademés, la capa de transferencia asf configurada ofrece alta
resistencia mecanica, que reduce la ocumrencia de colapso estructural del
nucleo absorbente debido a la humedad combinada con la aplicacién de
fuerzas

Ademas, todas estas ventajas se logran manteniendo adn un
costo de fabncacién reducido para el producto absorbente, maximizando de

esta manera su potencial de penetracion en el mercado del consumidor
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BREVE DESCRIPCI EL

A conthuacidn se descnbird la presente invencidn en méas
detalle, en base a una modalidad ejemplar mostrada en los dibujos, en los
cuales

La figura 1 es una vista esquemética en perspectiva de un
producto absorbente de la presente invencidn

La figura 2 es una vista esquemédtica seccional del producto
absorbente de la presente invencion ilustrado en la figura 1

La figura 3 es una pnmera gréfica relativa a las propiedades de
absorcion del producto absorbents de la presente invencidon

La figura 4 es la segunda gréfica relativa a las propiedades de
absorcion del producto absorbente de la presente invencién,

La figura 5 es una tercera gréifica relativa a las propiedades de

absorcidn del producto absorbente de la presente invencion

DESCRIPCION DETALLADA DE S

De conformidad con una modalidad prefernida, como se observa
en la figura 1, el producto absorbente 1 de la presente invencion (que puede
ser una toalla santana, un pafial desechable para nifios, un producto para
incontinencia, o similares), comprende una pnmera hoja intemma 2 para ser

colocada junto al cuerpo del usuano (es decir, de frente al cuerpo del usuano
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cuando se usa el producto absorbents 1), y una hoja extema 4 para ser
colocada Junto a la ropa ntenor del usuano (es decrr, de frente a la ropa
intenor del usuano cuando se usa el producto absorbente 1) Tanto la hoja
intema como extemna, 2, 4, son sustancialmente paralelas entre sl

Para permitir la operacidn correcta de la invencién, la hoja
intema 2 estd comprendida de un matenal sustancialmente permeable a
llquido, mientras que la hoja extema 4 estd comprendida de un matenal
sustancialmente impermeable a liqudo Esta construccidn es necesaria,
puesto que la hoja interna 2 permite el paso y absorcién del fludo corporal
hacia el nicleo absorbente, mientras que la hoja externa 4 impide que este
fluido alcance la ropa intenor del usuano, lo que podria ocasionar Incomodidad
extrema de uso

Prefenblemente, la hoja intema 2 comprende una red no tejida
permeable de poliproplleno 100% o smilar, con un gramaje prefendo
sustanciaimente entre 8 y 20 g/m? obtenida por medio del procedimiento de
fabncacidn de hilatura (formaciébn por medio de hilatura continua) Para
garanhzar sus propiedades de absorcion y transporte de fluido, la hoja intema
2 se trata con un tensioactivo permanente del tipo de LERISAN HD-20 en
cantidades de 05-12% Sin embargo, es posible usar otros elementos
tensioactivos requendos o deseados

El producto absorbente 1 contiene ademas un nicleo absorbente
3 colocado entre dicha hoja intema 2 y la hoja intema 4 EIl nicleo absorbente

3, que esta colocado como se menciond amba, comprende una estructura
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formada prefenblemente por medic de un matenal celulésico con alta
capacidad de absorber exudados corporales, por ejemplo, pulpa de celulosa
Para mejorar las propiedades de aimacenamiento de liquido del mismo, es
posible agregar opcionaimente polimeros superabsorbentes (SAP), que
permiten la absorcién y retencidon de un volumen mucho mas alto de liquido
para el mismo tamafio de nicleo Sin embargo, la adicién de estos polimeros
puede reducir la velocidad de absorcién de fluido del nucleo 3 Debido a su
composicidn, el nucleo absorbente tiende a presentar baja resistencia
mecanica, especialmente cuando estd himeda, por lo cual es necesano usar
una capa de transferencia 5, en un matenal absorbente, que también opera
como una capa de cohesién

Esta capa de transferencia 5, que en la técnica antenor esta
comprendida de un papel de seda como se menciond amba, provee una
absorcion rdpida y eficiente, conduciendo al flido corporal desde |a regién de
descarga hasta el nicleo absorbente 3 De esta manera, la capa de
transferencia 5 hecha de matenal absorbente provee alta velocidad de
transporte de fluido, que es alcanzada por el efecto de capitandad

Otra funcién adicional de la capa de transferencia 5, considerada
también por ello como una capa de cohesion, es la de mantener la integndad
estructural del nicleo absorbente 3, incluso en caso de una gran cantidad de
humedad y la aplicacién de fuerzas mecanicas consxderables sobre el mismo,
tal como por ejemplo la compresidn ocasionada por las piernas del usuano

Asl, de preferencia, la capa de transferencia 5 comprende el nucleo

%
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absorbente 3, cooperando para evitar la desintegracidn del mismo, que podria
interrumpir la capacidad de absorcion del producto absorbente 1 y ocasionar
una fuga de fiudo En la modaiidad prefenda, la capa de transferencia 5
incluye el nicleo absorbente 5 de manera que, junto a la hoja intema 2,
presenta una prmera regiéon de traslape 51 sobre la cual se coloca una
segunda regién de traslape 52, configurando una doble capa 53 hecha de
matenal absorbente, es decir, una doble capa de transferencia o incluso una
doble red no tejida, enfrente del lado intemo del producto absorbente 1 (el
lado que ha de rectbir las descargas de los exudados corporales)

De esta manera, el producto absorbente tendrs la hoja intema 2
més las dos regiones de traslape 51, 52 de la capa de transferencia 5
actuando como elementos con elevada absorciéon de fluidos y velocidad de
transporte actuando para conducir con rapidez dichos fludos al nicleo
absorbente 3, donde se almacenan correctamente Sin embargo, esta
modalidad que cuenta con dos regiones de traslape 51, 52 es opcional
meramente

La capa de transferencia 5 consiste de una red no tejda o
estructura hecha de matenal poliménco, siendo prefenblemente polipropileno
(100%), poliéster 8100%), o cualquier otro matenal requendo o adecuado
Dicha red hecha de cualquier matenal poliménco es producida prefenblemente
mediante e! procedmiento de fabncacidon de unién por hilatura (formacion
mediante hilatura continua) y presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y

20 g/m? con los valores prefendos vanando entre 8 y 12 g/m?* De



10

156

20

11

preferencia, la red comprende fibras de Denier bajo, de alrededor de 1 7D

Para garantzar las propiedades deseadas de capacidad de
absorcion y velocidad de absorcion, la capa de transferencia debe ser tratada
con un elemento tensioactvo permanente, prefenblemente del tipo LERISAN
HD-14 / HD-20 en cantidades prefenblemente de entre 05% y 1 2%, para
permitir que el matenal mantenga sus propiedades de rdpida absorcién y
rapida incorporacion de fludos hacia el ntcleo absorbente 3, incluso después
de descargas de exudado sucesivas Sin embargo, se pueden usar otros
elementos tensioactivos requendos o deseados

Las ventajas de la presente invencibn con respecto a los
productos ya disponibles en el mercado se pueden evaluar mejor
considerando la siguiente informacién

Se ha realizado una prueba en la cual se evaluaron las seis
hojas intemas 6 de la presente invencién, difinendo una a otra en cuanto a
gramaje, tipo y cantidad del tensioactivo usado (LERTISAN HD-14 / HD-20
permanente tradicional) Se obtuvieron los tempos de penetracién de liquido
mas cortos para las caras que tenfan un tensioactivo permanente, después de
siete descargas sucesivas Se puede apreciar de la figura 3 que las redes no
tejdas tratadas con el tensicactivo no permanente tradicional muestran un
incremento sustancial y constante de tiempo de penetraciébn de liquido
después de las diferentes descargas de fludo Por ofra parte, también vané el
comportamiento del tiempo de penetracibn de los productos absorbentes

conocidos, en comparacién con el producto absorbente de la presente

S
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invencidn Las caras no tejidas y redes con diferentes tensioactivos como un
inserto se comparan con papel de seda y redes aglutnadas de baja densidad
(umdas con resina de elta esponjosidad) Los resultados muestran que, para
obtener resultados comparables a los obtenidos con papel de seda, es
necesano que la red no tejida usada como un inserto sea tratada con un
tensicactivo permanente, a fin de mantener a un nivel bajo los tempos de
penetracion de liquido El sistema que uthiza “unibn de resina de alta
esponjosidad” presenta los mejores resultados Los resultados se pueden ver
con mas precisién en la figura 4

Con respecto al tempo de penetracién de liquido de las
estructuras absorbentes usando dos capas de red no tejida como un inserto,
es posible obtener resultados similares a los obtenidos con el sistema
conocido usando papel de seda y “unido con resina de alta esponjosidad”,
como se ve en la figura 5

La prueba permite llegar a la conclusién de que el uso de una
red no tejda con doble capa, bajo gramaje y tratada con un tensioactivo
permanente, puede sustiturr satisfactonamente el papel de seda, sin afectar la
velocidad de penetracion de liquido

A continuacién se descnbe la metodologia de la prueba llevada a

cabo

Velocidad de penetract [¢)

Usando el aparato “Stnke Thru Tester" de acuerdo con la regla
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EDANA 15121999 (Regla Brasilefia NBR 14796 2002), se determiné el

tlempo de penetracidén de fludo después de siete descargas consecutivas de

5 ml cada una (solucién salina al 1%) Para recolectar las descargas, se

usaron cuatro capas hechas de hoja de pulpa de celulosa de 880-700 g/m?

debajo de las redes no tejidas por evaluar

Las evaluaciones realizadas en pafiales desechables para nifios,

usando una doble red no tejida (objeto de la invencidn), como se descnbié

previamente, han mostrado mejores valores de velocidad de penetracidn de

llquido y mejor capacidad de incorporacidin de liqudo en el producto

absorbente (conocida como capacidad de impacto)

PANAL DE NINO
[Tamafio medio PANALA [PANALB [PANAL C_[PANALD
Tiempo de penetracién (s) L
1a_penetracién 242 243 221 202
2a penetracion 300 338 387 250
3a penetracién 48 6 440 53 2 300
Capacidad de impacto (g)
1a_penetracién 02 10 02 00
2a_penetracién 80 193 03 00
3a penetracion 195 200 45 02
Total 296 403 50 02
% 395 537 87 04

Pafial A hoja intema + termounién + papel de seda

Pafial B hoja interna (con Dermmacream) + resina unida de alta

esponjosidad + papel de seda

Pafial C hoja intema + doble papel de seda
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Pafial D hoja intema + doble hilatura de 10 g/m? con un
tensioactivo permanente

Tiempo de penetracion de liquido Mide el tempo que toma al
producto absorbente 1 absorber tres descargas de 80 ml de solucién salina al
0 98% en intervalos de 10 minutos Meétodo de prueba de acuerdo con la
prueba de aplicacidn técnica TA T-004 Basf de Brasil (Método MA 0003-1
Basf Corporation)

Capacidad de mpacto Mide la capacidad del producto
absorbente 1 para incorporar tres descargas de 25 ml de solucién salina al
0 8% en intervalos de 10 minutos, en un plano inclinado de 30° Maétodo de
prueba de acuerdo con la prueba de aplicacidén técnica TA T-007 Basf de
Brasi (método MA 008-1 Basf Corporation)

Como ventajas, el producto absorbente 1 de la presente
invencién tiene una mayor capacidad de absorcién y una mayor velocidad de
transporte de fluidos, incluso después de descargas sucesivas, continuando
para absorber y conducir rapidamente los fludos corporales desde la regién
de descarga hasta el nicleo absorbente 3, permitiendo que dichos fluidos
sean almacenados ahl corectamente Ademés, el tiempo de absorcion es
aln mas corto que en todos los otros productos, aumentando estas ventajas

También, la capa de transferencia 5 asl configurada ofrece alta
resistencia mecanica, reduciendo la ocurrencia de colapso estructural del
nicleoc absorbente 3 debido a la humedad combinada con la aplicacién de

fuerzas

73
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Adicionalmente, todas estas ventajas se logran, manteniendo
también un costo de fabricacién reducido para el producto absorbente 1,
maximizando asl su potencial de penetracién en el mercado del consumidor

Aunque se ha descrto una modalidad ejemplar prefenda, se
debe entender que el alcance de la presente invencidn abarca otras posibles
vanaciones y esta imitada solamente por el contenido de las reivindicaciones

anexas y sus equivalentes posibles
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NOVEDAD DE LA INVENCION

REIVINDIC, ES

1 - Un producto absorbente, particularments para la absorcién de
exudados corporales, que comprende una hoja intemna (2) para ser colocada
junto al cuerpo del usuano, una hoja externa (4) para ser colocada junto a la
ropa intenor del usuano, y un nicleo absorbente (3) colocado entre dicha cara
extema y dicha cara intema (2, 4), el ndcleo absorbente (3) estando
comprendido por una capa de transferencia (5) hecha de un matenal
absorbente, caractenzado porque la capa de transferencia (5) comprende un
matenal poliménco y presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y 20 g/m?,
y comprende, adicionalmente, por lo menos un elemento tensioactvo
permanente

2 - El producto absorbente de conformidad con la rewvindicacién
1. caractenzado ademas porque, por lo menos adyacente a la hoja intema (2),
la capa de transferencia (5) presenta una pnmera regién de traslape (51)
sobre la cual estd provista una segunda regién de trasiape (52)

3 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion
2, caractenzado ademés porque el traslape de la pnmera y la segunda regién
de traslape (51, 52), configura una doble capa (53) de matenal absorbente

4 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacién

1, caractenzado ademdas porque la capa hecha de matenal absorbente (5)
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consiste de polipropileno

5 - El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caractenzado ademas porque la capa hecha de
matenal absorbente presenta un gramaje sustancialmente entre 8 y 12 g/m?

6 - El producto absorbente de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 1-5, caractenzado ademas porque comprende un elemento
tensioactivo permanente en una escala sustanciaimente entre 0 2% y 1 5%

7 - El producto absorbente de conformidad con la revindicacién
6, caractenzado ademas porque comprende un elemento tensioactivo
permanente en una escala sustancialmente entre 0 5% y 1 2%

8 - El producto absorbente de conformidad con la reivindicacion
6, caractenzado ademés porque comprende un elemento tensioactivo

permanente en una escala sustancialmente entre 0 4% y 0 8%
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RE EN DE ENCI

Un producto absorbente, particularmente para la absorcién de
exudados corporales, que comprende una hoja intema, 2, para ser colocada
junto al cuerpo del usuano, una hoja extena, 4 para ser colocada junto a la
ropa intenor del usuano, y un nicleo absorbente, 3, colocado entre dicha cara
externa y dicha cara intema, 2, 4, el nicleo absorbente, 3, estando
comprendido por una capa de transferencia, 5, hecha de un matenal
absorbente, que comprende un matenal polménco con un gramaje
sustanciaimente entre 8 y 20 g/m?, y adicionalments, por lo mencs un
elemento tensioactivo permanente, el producto, 1, de la presente invencién
presenta como ventajas una mayor capacidad de absorcién y una mayor
velocidad de transporte de fluidos, incluso después de descargas sucesivas,
contnuando para absorber y conducir rdpidamente los fludos corporales
desde la regidn de descarga hasta el nicleo absorbente, 3, permitiendo su
almacenamiento comecto, también, ia capa de transferencia, 5, ofrece alta
resistencia mecanica reduciendo la ocumencia de colapso estructural del
ndcleo absorbente, 3, debido a la humedad combinada con la aplhcacién de
fuerzas, ademés todas estas ventajas se logran manteniendo un costo de
fabncacidn reducido para el producto absorbents, 1, maximizando asl su
potencial de penetracién en el mercado del consumidor
58
P03/843
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2do EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Radicacion no 03-81057

Concepto Técnico no 158
Clastficaclén Intemacional de Patentes AB1F 1315

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisién
486 se determiné que esta solicitud de Patente de Invencién

SI[X] NO{ ] Contlene un resumen de la Invencion (Art 26-e)
SIP] NO[ ) Contiene el thtulo 0 nombre de la Invencién (Art.27-d)
SIPK NO[ ] Contienae la descripcion de la invencidn (Art.26-b)

SIX] NO[ 1 NO ES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para
comprender la Invencién (Art.26-d)

SI[X] NO[ ] Contiene una o més reivindicaciones (Art.26-c)

SI[ ] NO{[ INO ES APLICABLE [X] Han sido desamollados los productos
y/o procedimientos a partir de recursos genéticos o de sus
productos derivados de o8 que cuaiquiera do los Pafses

Miembros es pals de origen (Art 26- h)

SI{ ] NO[ INO ES APLICABLE [X]Los productos y/o procedimientos han
sido obtenidos o desarroliados a partir de los conocimlentos
fradiclonales de las comunidades indigenas, afro americanas, 0
locales de los palses miembros, de acuerdo a lo establecido en
la Decisibn 3891 y sus modificaciones y reglamentaciones

vigentes (Art.26)

SI[ ] NO[X] La Invencion se reflere a un producto relativo a un material
blolégico. (Art-26-J)

SIP] NO[ ] NO ES APLICABLE [ )La prioridad coincide con la materla
relvindicada.

SI[X] NO[] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS. SI[ ] NO Pq ver hoja(s) anexa(s)

EXAMINADOR TECNICO
202056

Bogotd D C, FEBRERO 03 de 2004
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2020 FollcTOY,

Bogota DC

Doctor

JIMENA ESCOBAR URIBE

Apoderado

JOHNSON & JOHNSON INDUSTRIAL LTDA

REFERENCIA Radicacidn No 03-81057

Tramite
. Evento 001
Actuacién 416
Oficio No 173
Folios 001

Tenlendo en cuenta que la solictud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, ratine los requisitos de forma establecidos en los
articulos 28 y 27 de la Decision 486 de 1a Comision de la Comunidad Andina, y en las
demdés disposiciones vigentes sobre ia materia, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecito de su publicacién en la Gaceta de Propiedad
Industnal, conforme lo establece el articulo 40 de la miama Decisién, a partir del 18 de
enero de 2005, de acuerdo con lo establecido por la norma

. Camplase .i ' ER m

Dado en Bogotd DC, a los

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Dwisidn de Nuevas Creaciones

e
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