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La presente invencién se relaciona con una agarradera de vasija

de cocina, en particular una manija para sartén, y con un método

de factura relacionado

como es conocldo, las vasilas para cocinar alimentos, tales como
sartenes o cacerolas, normaimente tienen agarraderas que se
pueden manejar directamente por el usuario ain cuando se esté
cocinando, o en cualquler momento cuando Ias vasijas aun estdn
callentes Para mejorar el alslamlento térmico, como la mayorfa de
agarraderas son hechas de materlales plasticos (polfmeros),
tipicamente resinas termoendurecidas, tales como Bakelita, en

lugar de metal

En el caso de los sartenes (esto es, una vasija para cocina rutilante
normaimente redonda, de lados bajos, con una agarradera), el
tibpo mads comuin de agarradera comprende un cuerpo
normaimente elongado con una unién en un extremo para

conexién a la sartén El cuerpo es normalmente moldeado en una

L |



pleza de materlal poliménco termoendurecido, Yy €S
sustanciaimente s6lido excepto, posiblemente, para pequefios
aslentos para guardar Inserclones decorativas 0 medios de

aseguramiento, tales como tornilios o remaches, para conexién a

la vasija

un Inconveniente de las agarraderas hechas de material pidstico,
sin embargo, yacen precisamente en que son sélidas Esto es que,
sf 1a cocclon se prolonga, o sf Ia vasija se ubica con |3 agarradera
en proximidad a la llama viva, aun las agarraderas hechas de
materlales aislados térmicamente pueden aicanzar temperaturas
suficlentes para quemar al usuarlo Cuando esto sucede, es
importante que la agarradera se enfrfe rdpidamente una vez que
la razén del calentamiento se elimine Por cuenta de su grosory la
baja conductividad térmica, sin embargo, una agarradera sélida
hecha de material plastico se enfrla muy lentamente,

prolongando asf el riesgo de quemar al usuarlo

ES un objeto de la presente Invenclén suministrar una agarradera
de vasija para cocina disefiada para eliminar [os inconvenientes
anterlormente mencionados, ¥ con un método de elaboracién

relacionado



De acuerdo con la presente Invencién, se suministra una
agarradera de vaslla para cocina que comprende un cuerpo
elongado, de una pleza hecho de matenal pldstico que tiene, en
un primer extremo medios de conexién a una vaslja de cocina, la
agarradera se caracteriza por que dicho cuerpo contiene, una
cavidad longltudinal que se extiende a io largo de una porcién

que se agarra durante el uso

En otras palabras, por cuenta de la cavidad longitudinal, el grosor
del cuerpo de una pleza a lo largo de la porci6n agarrada por el
usuarlo se reduce, de tal forma que, en el evento, se sobrecallente
la agarradera, solo una pequefia cantidad de calor se puede
almacenar y el enfrlamiento debe ser mas rapido, particularmente
a lo largo de la porcién agarrada por el usuario, eliminando asf

sustancialmente el riesgo de quemadura accidental

M4s aun, 1a cantidad de material plastico empleado vy, por lo tanto,
el peso de [a agarradera se reduce ventajosamente sin dafiar Ia

rigidez y Ia resistencia mecanica de la agarradera



De acuerdo con un aspecto adicional de Ia Invencién, dicha

cavidad longitudinal se extiende sustanclalmente a lo largo de 1a

longitud total de dicho cuerpo

Dicha cavidad longitudinal también se abre en un segundo

extremo de dicho cuerpo opuesto a dicho primer extremo

La circulacién del alre y el camblo dentro de [a cavidad
longitudinal se mejora asf para ayudar a la dispersién del calor
acumulado dentro de la agarradera Mds adn, la superficle de
Intercamblo de calor expuesta, Util del cuerpo de una pleza se
Incrementa considerablemente Esto es, sl la agarradera no se
ublca cercana a una fuente grande de calor , de tal forma que el
aire circundante esté sustanciaimente a temperatura amblente de
cuarto, el calor transmitido por la conduccién por la vaslja cuando
se coclna no es suficlente para calentar la agarradera en una
proporcién que sea peligrosa para el usuario Y en cualquler caso,

el enfriamiento de ia agarradera es mucho mds rapido

De acuerdo con un aspecto adiclonal de la Invenclién, dicha

cavidad longitudinal es curvada



La circulaclén del alre dentro de la cavidad longltudinal se mejora

asf adiclonaimente,

M4s atin, dicho cuerpo tiene un perfil longltudinaimente curvado

Tal perfll es ergonémico, suministra un agarrado facll al usuario,

hace [a agarradera ficll de manejar, y es también aitamente

atractiva

De acuerdo con la presente invencién, se suministra tamblén un
método para elaboracién de una agarradera de vaslja para cocina
del tipo que tiene un cuerpo de una pleza alongado, el método
comprende |a etapa de moldeado en material pldstico en un
molde que tiene Internamente, un asiento de molde de la misma
forma que la agarradera, vy el método se caracteriza por
suministrar, dentro de dicho molde, un miembro movible que
define una cavidad longitudinal interlor a dicho cuerpo, y por
que, luego de dicho paso del moldeo, dicho miembro movible se
extrae de un extremo de dicho cuerpo para liberar dicha cavidad

fongitudinai



Una modalildad no limitante de Ia Invenclén serd descrita a

manera de elemplo con referencla a los dibulos que la

acompaiian, en los cuales

La flgura 1 muestra una vista lateral en secclén longltudinal de

una agarradera de vasija de cocina de acuerdo con la presente

Invencién,

La flgura 2 muestra una vista de planta del fondo de la agarradera

de la figura 1,

La figura 3 muestra una seccién transversal simplificada,
esquemadtica de un molde para producir |a agarradera de Ia figura

1

Con referencia a las figuras 1 y 2, una agarradera de vaslja para
cocinar, como en particular una manija de sartén, se indica como
un todo por 1, y comprende un cuerpo alongado, de una pieza 2
moldeado de material pldstico El cuerpo 2 es preferiblemente
hecho de material polimero termoendurecido, en particular una

resina moldeada de fenol-formaldehldo, como Ila Bakelita



El cuerpo 2 es un cuerpo tubular hueco cerrado en un extremo,
alongado longitudinalmente a lo largo del eje A, y que tiene un
perfil longitudinalmente curvado M&s especfficamente, el eJe A s

de central curvado de Ia simetrfa del cuerpo 2

un primer extremo 2a del cuerpo 2 tlene unos medios 3 de
cualquler tipo conocido para conexién a una vasija de cocina, tal
como una conoclda sartén o cacerola no mostrada por razén de
simplicldad M4s especificamente, una porcién de conexion 3,
para conexién de manera conocida al recipiente de cocina, se
proyecta desde el primer extremo 2a del cuerpo 2, y Ia conexién a

la vasija de cocina puede ser fija o reversible

El cuerpo 2 también comprende una porcién de agarradera 4
agarrada en uso por el usuario v localizada adyacente y conectada
consecutiva iongltudinaimente a la porcién 3 a lo largo del eje A
En una modalldad no limitante mostrada, la porcién de
agarradera 4 tiene una contraccién iateral sustanciaimente en su
porclén central Mds especfficamente, la curvatura longitudinal y
la contraccién lateral del cuerpo 2 son tales que suministran un

facll agarre de la agarradera 1 al usuario



Al interlor, el cuerpo 2 tiene una cavidad longitudinal 5 que se
extiende al menos a lo largo de una porclén agarrada en uso por
el usuarlo, es decir, a lo largo de la porcién de agarre 4 Mds
especfficamente, la cavidad 5 longitudinal es formada
enteramente al Interlor de 1a porci6n de agarre 4, en Ia cual ésta
deflne una camara de circulacién de alre En la modalldad
preferida mostrada, la cavidad longitudinal 5 se extiende
sustanclaimente a lo largo de la longitud total del cuerpo 2, 0 mas
especificamente la porcién de la agarradera 4, entre el primer

extremo 2a y un segundo extremo opuesto 2b

La cavidad longitudinal 5 es localizada centraimente alrededor del
ele curvado A dentro del cuerpo 2, y se extiende sustanclaimente
a lo largo del perfll longitudinal del cuerpo 2 La cavidad
longitudinal 5 también se curvan longitudinaimente, y se extiende
a lo largo del eje A, que descansa en un plano vertical del cuerpo 2

y tiene, por eJemplo, la forma de un arco de un clrculo

La cavidad longitudinal 5 es una cavidad muerta, es cerrada en un
primer extremo 2a del cuerpo 2 por una pared de extremo 5a que
conecta la porcién de agarradera 4 a una porcién de conexién 3, y

se abre en el segundo extremo 2b del cuerpo 2, con el fin de

®,



faclitar la circulaclén del aire y cambiar al Interior la cavidad

longitudinal 5 para enfriar el cuerpo 2 rapidamente

La cavidad longitudinal 5 se define lateralmente por una
superficle lateral Interlor sustanciaimente continua 6, sin portes
filosos del cuerpo 2 ahusado hacia el primer extremo 2a del
cuerpo 2, y disminuye en secclén transversal desde el segundo

extremo 2b al primer extremo 2a

En una modalidad no limitante mostrada, la cavidad longitudinal 5
tiene una seccién transversal sustancialmente cuadrangular con
bordes redondeados y se define por dos pares de superficles
laterales Interlormente opuestas 6a, 6b que convergen hacia el
primer extremo 22 La cavidad longltudinal 5 se ahusa asl hacla el
primer extremo 2a en dos direcciones perpendiculares una a la
otra y al eje A, y que definen respectivamente un ancho 1 y una
altura H de la cavidad longitudinal 5 En cada punto de la cavidad
longitudinal 5, el ancho L y el peso H representan las distancias,
medidas de manera perpendicuiar al eje A en ese punto, entre las

superficies laterales Interlores opuestas 6a o0 6b

W
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Ef segundo extremo 2b del cuerpo 2 tiene una abertura 7 que
define una seccién Interlor de la cavidad longitudinal 5, y se
define asf misma por un borde periférico continuo La abertura 7,
es decir la secclén Interior de la cavidad ifongitudinal 5, es
sustanciaimente oblicua con respecto al eje A, de tal forma que
Incrementa la superficie de fiulo de alre entrante de la sallente y

mejora asl el camblo de alre

La seccién interior de la cavidad longitudinal 5 llega a ser oblicua
con respecto al eje A, el cuerpo 2 tiene, un segundo extremo 2b,
una pared 8a - en el elemplo mostrado, 1a pared superior- que se
proyecta longitudinaimente mds alld de una pared opuesta 8b-
mostrado en el ejemplo, la pared de fondo- de tal forma que la
pared (superior) 8a comprende una porcién de extremo 8¢ que se
proyecta longitudinaimente mas alld de la pared (de fondo) 8b, y
gue por lo tanto no estd superpuesta sobre la pared 8b en una

direccién perpendicular al eje A

Una ranura 9 se forma a través de la porcién de extremo 8c,
cercana al segundo extremo 2b del cuerpo 2, y s superpuesta
sobre la abertura 7 en una direccién perpendicular al eje A, de tal

forma que la proyecci6on de la ranura 9 en la direccién
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perpendicular al eJe A descansa completamente dentro de la
abertura 7 La ranura 9 suministra, de una parte, para la
agarradera de gancho 1 un soporte (no mostrado), v, de otra

parte, ayuda a {a circulacién del alre y camblio Interior de 1a

cavidad longitudinal 5

En el primer extremo 2a donde [a cavidad longitudinal 5 estd
cerrada, un hueco pasante 70 se forma en la pared 8b del cuerpo
2 para permitir el flujo exterlor del alre y cualquler condensaclon

0 agua de lavado de la cavidad longitudina! 5

con referencia a la flgura 3, la agarradera 1 es producida usando
un molde 10 que tlene un asiento de molde 11 que al Interlor
tiene la misma forma que la agarradera 1 para moldeos La flgura
1 por lo tanto también muestra un asiento de molde 11 en
negativo El molde 10 comprende dos mitades de molde 12, 13,
los cuales hacen pareja para definir un aslento de molde 11, v que
son partidas para abrir el molde 10 y remover la pleza de moide
unica El conducto de alimentacién 14 para Inyectar el material de
moideo se forma entre (0 una de) los medios moides 12, 13, y
preferiblemente salen del interlor de la porcién de moldeo 11

donde la porcién de conexién 3 de 12 agarradera 1 es formada

b
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El molde 10 se suministra al Interior con un miembro movible
definido por una Insercién removible 15 que define, y por lo
tanto con la misma forma de, ia cavidad longltudinal 5 de Ia
agarraderal Mds especificamente, la inserci6n 15, es elongada
longitudinaimente, tiene un perfll longitudinaimente curveado, y

se extlende a lo largo del e]e A curveado definido previamente

El Inserto 15 es defimido por una superficie 16 de trabajo
sustanciaimente continua sin bordes fllosos y la misma forma que
1a superficle lateral interior 6 del cuerpo 2 (figuras 1 y 2) para ser
formadas en molde 10, y tlenen un extremo libre 15a, y un
extremo de extraccibn 15b longitudinaimente opuesto al
extremo 152 y conectado a un carro 17 movible con respecto al
molde 10 La Inserci6n 15 se ahusa y disminuye en seccién
transversal a partir del extremo de extraccion 15b hacla el
extremo libre 15a {y se ahusa as( hacla el extremo 15a en dos

direcciones perpendiculares una a la otray al eje A

La agarradera 1 se forma en una etapa de molideo conducida al
Interior del molde 10 un material plastico aproplado -

preferiblemente un material pollmero termoendurecido, en
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particular una resina de moldeo de fenol - formaldehldo (Bakellta)
- se alimenta, en el estado fiuldo y con molde 10 cerrado, a lo

largo del conducto de alimentacién 14 dentro del aslento de

moideo 11

Después de la etapa de enfrlamiento, en el cual el material
plastico se endurece y se polimeriza, [a Insercién 15 es extrafda del
segundo extremo 2b del cuerpo 2, mientras el moide 10 estd atin
cerrado M4as especfificamente, el carro 17 corre hacia lo largo de
una trayectoria curveada aleJdndose del moide 10, y se€ mueve
preferiblemente a lo largo del eJe A y paralelo al plano vertical
central del cuerpo 2, de tal forma que la Insercién 15, que es
curveada vy se ahusa hacia el extremo libre 153, es dirigida hacla
fuera sin Interferir con la superficle lateral Interior 6 del cuerpo 2

y asl libera la cavidad longitudinal 5

Los medios moldes 12, 13 son luego partidos para abrir el molde
10, v la agarradera 1 es extralda del molde 10 por medio de

extractores conocldos no mostrados
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claramente, se pueden hacer camblos a la agarraderay al método
de elaboracién como se describen aqul, sin embargo, sin

apartarse del objetivo de 1a presente invencion

En particular, la cavidad longitudinal 5 puede ser conformada
diferentemente a ia descrita Por ejemplo, las dos superficies
laterales Interiores opuestas 62 0 6b del cuerpo 2 que definen Ia
cavidad longitudinal 5 pueden ser paralelas de manera opuesta a

la convergencia

El eJe A puede curvearse de otra manera de aquella de |2 forma de

un arco de un circulo

Las secclones de la cavidad longitudinal 5 perpendicular al eJe A
pueden conformarse diferente de aquellas descritas, es declr ser
sustanclaimente circulares u ovalares, en cuyo caso, los radios v,
respectivamente, al menos un eje de las secclones disminuye
hacla el primer extremo 2a del cuerpo 2 En cualquler caso la
cavidad longlitudinal 5 slempre se ahusa desde el primer extremo

23 hacia el segundo extremo 2b

\4,



15

Con relacién al método de elaboracién de la agarradera 1, el
inserto 15 puede ser extrafdo de la cavidad longitudinal 5 alun
después de que el moide 10 es abierto, es decir después de partir

las mitades de moldes 12, 13

La Insercién 15 se le puede tener una forma diferente de aquella
mostrada, aunque adn ahusdndose desde el extremo de

extracclén 15b hacla el extremo libre 15a



1

2)

3)
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Una agarradera de vasja de cocina que comprende un
cuerpo alongado de una pleza (2) hecha de material pldstico
que tlene, en un primer extremo (2a), medios (3) para
conexidr; a una vasija de cocina, la agarradera se caracteriza
en que dicho cuerpo (2 comprende, Internamente, una
cavidad longitudinal (5) que se extiende al menos a lo largo

de una porcién agarrada en huso

Una agarradera como se reivindica en Ia reivindicacién 1,
caracterizada por que dicha cavidad longitudinal (5) se
extiende sustanclaimente a 1o Iargo de la longitud completa

de dicho cuerpo (2}

Una agarradera como se relvindica en Ia reivindicacién 1 o0 2,
caracterizada por que dicha cavidad longlitudinal (5) se abre
en un segundo extremo (2b) de dicho cuerpo (2) opuesto

dicho primer extremo (2a)



4)

5)

N
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Una agarradera como se reivindicé en la relvindicacién 3,
caracterizada por que dicha cavidad longitudinal (5) se
extlende a lo largo de un eje (A), y por que la secclén Interior
de dicha cavidad longitudinal (5), locallzado en dicho

segundo extremo (2b), es oblicuo con respecto al dicho eje

A

Una agarradera como se relvindica en cualqulera de las
relvindicaclones anterlores, caracterizada por que dicha
cavidad longitudinal (5) se ahusa hacfa dicho primer extremo

(2a)

Una agarradera como se relvindica en cualqulera de las
relvindicaciones, caracterizada por que dicha cavidad

longitudinal (5) es curvada

Una agarradera como se relvindica en la relvindicacién 6,
caracterizada por que dicho cuerpc (2) tlene un perfil

longitudinaimente curveado
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Una agarradera como se reivindica en cualquiera de las
relvindicaclones anterlores, caracterizada por que dicho
cuerpo (2) tlene un hueco pasante (70) formado en dicho

primer extremo (2a) y que se comunica con dicha cavidad

longitudinal (5)

Una agarradera como se relvindica en cualquiera de las
relvindicaclones anteriores, caracterizada en que dicho
material plastico es un material polimero termoendurecido,

en particular una resina de moldeo de fenol - formaideh(do

10) Una agarradera como se relvindica en cualqulera de las

relvindicaclones anterlores, caracterizada en que dicho
cuerpo (2) es un cuerpo hueco tubular, y dicha cavidad
longitudinal (5) es definida por una superficle lateral Interlor

sustanciaimente continua (6) de dicho cuerpo (2)

11)Una agarradera como se relvindica en cualqulera de Ilas

reivindicacilones anteriores, caracterizada en que dicho
cuerpo (2) se extiende a o iargo de un eje curveado (A), y
comprende una porcién de conexién (3) para conexién a

dicha vasija de cocina, y una porcién de agarradera (4)
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adyacente a la porcién de conexién a lo largo de dicho eje
(A) ¥ la cual se agarra durante uso, dicha cavidad longitudinal

(5) se forma completamente al interlor de dicha porcién de

agarradera {4)

12)Una agarradera como se relvindica en cualqulera de las
relvindicaclones anteriores, caracterizada en que dicha
cavidad longitudinal (5) es una cavidad muerta, estd cerrada
en el primer extremo (2a) del cuerpo (2), y se abre en un
segundo extremo (2b) del cuerpo (2opuesto al primer

extremo (2a)

13)Un método de elaboracién de una agarradera de vaslja de
cocina (1} del tipo que tlene un cuerpo alongado, de una
pleza (2}, el método comprende una etapa de moldear
material pldstico en un molde (10) tenlendo, Internamente,
un asiento de moldeo (11) de la misma forma que Ia
agarradera (1), y el método se caracteriza por suministrar al
Interior de dicho molde (10}, un miembro movible (15) que
define una cavidad longitudinal (5) al Interior de dicho

cuerpo (2), y por que, luego de dicha etapa de moildeo,
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dicho miembro movible (15) se extrae desde un extremo de

dicho cuerpo (2) para liberar dicha cavidad longitudinal (5)

1Un método es relvindicado en I3 reivindicacién 13,
caracterizado en que dicho miembro movible (15} es una

Insercién curveada, alongada

15)Un método como se relvindica en la relvindicacién 13 o 14,
caracterizada en que dicho miembro movibie {15) se ahusa

hacla el extremo libre (15)

16)Un método como se revindica en la reivindicacién 13 a 15,
caracterizada en que dicho miembro movible (15 es

extraldo a lo largo de una trayectoria (A) curvada

17Un método como se relvindica en la relvindicacién 16,
caracterizada en que dicha trayectoria curvada (A) descansa

en un plano central de la agarradera (1)
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Una agarradera de vaslja de cocina tiene un cuerpo alongado,
una pleza (2) hecha de material plastico y que tlene, en un
primer extremo (2a), una porcl6n de conexion (3) para
conexién a una vaslia de cocina, y el cuerpo (2) tliene,
Internamente, una cavidad longitudinal (5) que se extliende al

menos a lo largo de una porcién agarradora en uso
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Como resultado de! examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decsidn 488 de la Comision de la Comunidad Andina, 5@ le comunica que

- Allegar copia del documenio en que conste ia cesidn del derecho & ia patente
otorgado por los mventores al solfictants o a su causants. (ast. 26-k, Dec 488/2000)

- Debe allegar ol poder otorgado al abogado que asparece en la solictud como
apoderado, con el lleno de los requisitos axigidos en el Cidigo de Procedimiento Civil
Cuando se requiera debe allegarse Ia sushtucion del poder, otorgada por queen
aparece como apoderado principal Adiconaimente, deberit presantiar el documento

que acredita la existencia y representacén legal de la socedad solicitante

En cumpiimiento del articulo 39 de la Decisién 488, s8 le requiere para que dentro del
thrmno de dos (2) meses siguwentes a la fecha de notficacién del presente oficio,
complete ios requisitos antsnormente enunciados. En caso de no dar cumplmeento &
preseria requerimiento, la se considerara abandonada y perderd su prelacion

Notifiquese el prasente a lo dispuesto en el numeral 5.2, iteral e), del capiiulo

quinio del titufo Unica No 10 de 2001
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