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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento que se solicita patentar consiste en un sistema de fabricacion de ™

pilares, vigas y cualquier otro miembro de una estructura, en base a la integracién
de dos perfiles abiertos que, unidos entre sl, de tal modo que sus ejes principales
son paralelos al eje principal de la viga o pilar que conforman, permiten fabricar
gran variedad elementos estructurales cerrados y huecos, a partir de una pequefia

gama de perfiles abiertos componentes.

Estado actual de la técnica

La introduccién del concepto de prefabricaciéon en la construccion ha sido
uno de los avances mas importantes en la modemizacion de esta industria. En el
caso de las construcciones industriales, la prefabricacién de galpones y edificios
en base a estructuras de acero ha desplazado en gran medida al concreto armado
y la madera, fabricados “in situ”. Posteriormente se han introducido pilares y otros

elementos prefabricados de estos mismos materiales.

Los sistemas de prefabricado mas econdémico en cuanto al consumo de
material son generalmente ios hechos con estructuras reticuladas. El uso de
perfiles de acero llenos, tales como “T" y “doble T~ o tubos, cilindricos o con otras
secciones rectas resulta mas conveniente en muchos casos, debido a que su
fabricacién es menos intensiva en mano de obra, permiten un mejor seltado de los
edificios y galpones, para evitar el ingreso de agua, aire, insectos, aves o roedores

y permiten soluciones arquitectdnicas mas estéticas y variadas.

Sempm————



La fabricacién de perfiles de acero llenos se hace mediante laminado en
caliente, como el caso de rieles de ferrocarril, vigas T y doble T y dngulos, o bien a
partir de planchas planas cortadas y dobladas en frio, unidas con diversos tipos de
soldadura. En el caso de la madera, se producen perfiles mediante el pegado de
“tablas” elementales en capas sucesivas, lo que permite producir formas curvas y

de seccion recta variable.

La tendencia actual en la construccion de galpones es el empleo, en las
estructuras de techumbres, de elementos prefabricados, en forma de vigas de
madera, concreto armado o de perfiles de acero, o bien cerchas reticuladas de
acero. En lo referente a pilares, la tendencia esta dirigida al uso de columnas de
madera 0 concreto armado prefabricadas o perfiles de acero doble T o tubulares.
La eleccibn mas conveniente esta regida, aparte del uso que tendra el edfficio,

principalmente por la luz, |a altura y el peso del edificio.

La solicitud chilena de registro N° 271198 “Sistema de fabricacién de
elementos estructurales a partir de perfiles abiertos”, actualmente en tramite,

presenta muchos avances para la técnica actual.

Descripcion del invento.
El invento que se solicita patentar consiste en un sistema de fabricacién de
pilares, vigas y cualquier otro miembro de una estructura, en base a la integracion

de dos perfiles abiertos que, unidos entre sl, combinando una pequefia variedad



de ellos (de diferentes dimensiones y/o espesores), forman una gran variedad de

vigas, columnas y otros elementos cerrados y huecos.

En esta forma se reduce considerablemente el volumen y la inversion
requerida por parte del fabricante. Por otro lado, los montadores de estructuras y
edificios se benefician con esta invencién, al contar con un abastecimiento mas
rapido de componentes, lo que les permite mejorar su competitividad, ofreciendo
plazos de entrega mas reducidos.

Para mejor comprension del invento se ha ilustrado un ejemplo de aplicacién.
Esta descripcién es meramente ilustrativa y no limitativa. Es el caso de un perfil
de acero, tubular, de seccion recta rectangular, que corresponde a un corte
transversal recto, perpendicular al eje principal de la pieza. Este tipo de perfil, Gtil
como viga o pilar, estd conformado, de acuerdo al sistema inventado, por dos
perfiles abiertos iguales (1) enlazados entre sf para formar un componente

elemental {ver figuras 1 y 2).

Los dos elementos descritos se unen mediante soldadura a lo largo de los
bordes exteriores de los perfiles encajados, como se aprecia en el nimero (5) de
la figura 2. Como se trata de perfiles livianos, generalmente se incluyen
soldaduras intermitentes en o cerca de uno o varios de los bordes de dichos
perfiles abiertos, con el objeto de evitar su pandeo frente a esfuerzos de flexidn o

compresién del perfil tubular.

La unién entre los perfiles abiertos se completa en toda su extension o se

complementa con algdn tipo de sello, con el objeto de aislar el interior de la viga,



columna o miembro del exterior, para evitar comosién, ingreso de roedores,

liquidos y otros elementos indeseables.

Los elementos (1) presentan dobleces redondeados (2), bordes atiezados
(3) y atiezados en el alma (4) (ver figura 1). Estos atiezados tienen por objeto
optimizar el comportamiento mecanico del elemento, tanto para su manipulacién
antes de ser ensamblados, como para su desempefio posterior, como parte del
pilar o viga terminada. Estos atiezados sirven ademas, para evitar las
deformaciones que podran producirse a ralz del calentamiento provocado por la

soldadura de unién de los elementos del perfil.

La simplicidad y la poca variedad de !os cortes y dobleces necesarios para
la fabricacion de los elementos de la aplicacion descrita de este invento, permiten
el uso de procesos de doblado y corte més econémicos, como es el caso de las

cortadoras y las dobladoras continuas.

Cada uno de dichos perfiles abiertos que componen dicha viga, columna o
miembro de una estructura pueden ser de gran longitud, en cuyo caso estan
formados por varios perfiles abiertos unidos uno a continuacion del otro; ademas,
todos los perfiles abiertos que componen la viga de gran longitud estan dispuestos
de manera desfasada, procurando que las uniones entre 10s mismos no coincidan
en una seccion transversal comin de dicha viga, columna o miembro de

estructura.



El invento que se solicita patentar puede ser aplicado en construcciones de
acero y de otros metales, asf como también en estructuras de otros materiales,
tales como plastico y vidrio. También puede ser utilizado con materiales

compuestos, tales como plasticos reforzados con fibra de vidrio y fibro cemento.

El método de unién de los elementos constituyentes del miembro estructural
puede ser, no sélo soldadura por fusién (arco, resistencia eléctrica y termofusién)
sino también remachado, apemado, atomillado o ensamblado, segin la
conveniencia de la aplicacion. También influye, en el método de union, la
naturaleza de los componentes, por ejemplo, en el caso de algunos plasticos

puede ser adecuado la unién por termofusion o por adherencia con adhesivos.



1.

REIVINDICACIONES

Una viga, columna o miembro de una estructura cuya seccion transversal
es hueca y que es fabricado con simplicidad y bajos costos a partir de perfiles
elementales de seccién transversal simple, CARACTERIZADO porque
comprende solamente dos perfiles abiertos, con respectivas secciones

transversales tipo “C” y unidos entre sl mediante respectivos medios de union.

Una viga, columna o miembro de una estructura, de acuerdo a la reivindicacion
1, CARACTERIZADO porque dichas secciones transversales tipo “C" poseen

dobleces redondeados (2) y/o bordes atiezados (3) y/o almas atiezadas (4).

Una viga, columna o miembro de una estructura, de acuerdo a cualquiera de
las reivindicacinoes anteriores, CARACTERIZADO porque dichas secciones
transversales tipo “C" pueden tener dimensiones variadas que combinadas
entre si, dan origen a gran variedad de vigas, columnas o0 miembros de una

estructura.

Una viga, columna o miembro de una estructura, de acuerdo a cualquiera de
las reivindicacinoes anteriores, CARACTERIZADO porque dichos medios de
unién son soldaduras intermitentes que se aplican en o cerca de al menos uno

de los bordes de dichos perfiles abiertos.

Una viga, columna o miembro de una estructura de acuerdo a cualquiera de las

reivindicaciones anteriores, CARACTERIZADO porque dicha viga, columna o



miembro estructural es de espesor variable debido a que dichos perfiles

abierlos poseen espesores diferentes.

. Una viga, columna o miembro de una estructura de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, CARACTERIZADO porque cada uno de dichos
perfiles abiertos que componen dicha viga, columna o miembro de una
estructura son de gran longitud y estdn formados por varios perfiles abiertos
unidos uno a continuacion del otro; ademas, todos los perfiles abiertos que
componen la viga estan dispuestos de manera desfasada, procurando que las
uniones entre los mismos no coincidan en una seccion transversal comin de

dicha viga, columna o miembro de una estructura.

. Una viga, columna o miembro de una estructura de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, CARACTERIZADO porque cada uno de dichos
perfiles abiertos puede ser fabricado de diversos materiales, tales como acero
y otros metales; plasticos, vidrio y materiales compuestos, tales como fibro-

cemento y plasticos reforzados con fibra de vidrio.

. Una viga, columna © miembro de una estructura de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, CARACTERIZADO porque dichos medios de
unién pueden ser soldadura por fusidn en base a arco eléctrico, resistencia
eléctrica, termofusién; uniones en base a remaches, tomillos 0 pemos; uniones
mediante ensamblado, adherencia por adhesivos y otros medios de unidn

adecuados.



8. Una viga, columna o miembro de una estructura de acuerdo a cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, CARACTERIZADO porque la unién entre los
perfiles abiertos se completa en toda su extensién o se complementa con algin
tipo de sello, con el objeto de aislar el interior de la viga, columna o miembro
del exterior, para evitar corrosion, ingreso de roedores, liquidos y otros

slementos indeseables.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento que se solicita patentar consiste en un sistema de fabricacién
de pilares, vigas y cualquier otro miembro de una estructura, en base a la integracién de
dos perfiles abiertos que, unidos entre si, de tal modo que sus ejes principales son
paralelos al eje principal de la viga o pilar que conforman, permiten fabricar gran
variedad elementos estructurales cerrados y huecos, a partir de una pequefia gama de
perfiles abiertos componentes.

Estado actual de la técnica.

La introduccién del concepto de prefabricacién en la construccién ha
sido uno de los avances m s importantes en la modemizacién de esta industria. En el
caso de las construcciones industriales, la prefabricacién de galpones y edificios en
base a estructuras de acero ha desplazado en gran medida al concreto armado y la
madera, fabricados "in situ". Posteriormente se han introducido pilares y otros
clementos prefabricados de estos mismos materiales.

Los sistemas de prefabricado mds econdmicos en cuanto al consumo de
material son generalmente los hechos con estructuras reticuladas. El uso de perfiles de
acero llenos, tales como "T" y "doble T" o tubos, cilindricos o con otras secciones rectas
resulta ms conveniente en muchos casos, debido a que su fabricacién es menos
intensiva en mano de obra, permiten un mejor sellado de los edificios y galpones, para
evitar el ingreso de agua, aire, insectos, aves o roedores y permiten soluciones
arquitecténicas mas estéticas y variadas.

La fabricacién de perfiles de acero llenos se hace mediante laminado
caliente, como el caso de rieles de ferrocarril, vigas T y doble T y éngulos, o bien a
partir de planchas planas cortadas y dobladas en frio, unidas con diversos tipos de
soldadura. En el caso de la madera, se producen perfiles mediante el pegado de "tablas”




elementales en capas sucesivas, lo que permite producir formas curvas y de seccién
recta variable.

La tendencia actual en la construccién de galpones es el empleo, en las
estructuras de techumbres, de elementos prefabricados, en forma de vigas de madera,
concreto armado o de perfiles de acero, o bien cerchas reticuladas de acero. En lo
referente a pilares, la tendencia estd dirigida al uso de columnas de madera o concreto
armado prefabricadas o perfiles de acero doble T o tubulares. La elecciébn mas
conveniente estd regida, aparte del uso que tendrd el edificio, principalmente por la
luz, la altura y el peso del edificio.

La solicitud de registro N°® 2711-98 "Sistema de fabricacién de
elementos estructurales a partir de perfiles abiertos”, actualmente en trimite, presenta
muchos avances para ia técnica actual,

Descripcién del invento.

El invento que se solicita patentar consiste en un sistema de fabricacién
de pilares, vigas y cualquier otro miembro de una estructura, en base a la integracién de
dos perfiles abiertos que, unidos entre si, combinando una pequefia variedad de ellos,
forman una gran variedad de vigas, columnas y otros elementos cerrados y huecos.

En esta forma se reduce considerablemente ¢l volumen y la inversién
requerida por parte del fabricante. Por otro fado, los montadores de estructuras y
edificios se benefician con esta invencién, al contar con un abastecimiento més réipido
de componentes, lo que les permite mejorar su competitividad, ofreciendo plazos de
entrega més reducidos.




Para mejor comprensién del invento se ha ilustrado un ejemplo de aplicacién. Esta
descripcién es meramente ilustrativa y no limitativa. Es el caso de un perfil de acero,
tubular, de seccion recta rectangular, como se observa en la figura 1, que corresponde a
un corte transversal recto, perpendicular al gje principal de ia pieza. Este tipo de perfil,
itil como viga o pilar, estd conformado, de acuerdo al sistema inventado, por dos
perfiles abiertos iguales (1) enlazados entre s para formar un componentes elementales.
En la figura 2 se observa la seccién recta de estos perfiles abiertos componentes.

Los dos elementos descritos se unen mediante soldadura a lo largo de los
bordes exteriores de los perfiles encajados, como se aprecia en el nimero (5) de la
figura 1. Como se trata de perfiles livianos, generalmente se incluyen soldaduras
intermitentes en la linea de las generatrices (6) cercanas a los bosdes interiores de los
perfiles (1), con el objeto de evitar su pandeo frente a esfuerzos de flexién o compresién
del perfil tubular.

Los elementos (1) presentan dobleces redondeados (2), bordes atiezados
(3) y un atiezados en el alma (4). Estos aticzados tienen por objeto optimizar el
comportamientp mecénico del eclemento, tanto para su manipulacién antes de ser
ensamblados, como para su desempeflo posterior, como parte del pilar o viga terminada
Estos atiezados sirven ademds, para evitar las deformaciones que podrén producirse a
raiz del calentamiento provocado por la soldadura de unién de los elementos del perfil.

La simplicidad y la poca variedad de los cortes y dobleces
necesarios para la fabricacion de los elementos de la aplicacién descrita de este invento,
permiten €l uso de procesos de doblado y corte m s econdmicos, como ¢s el caso de las
cortadoras y las dobladoras continuas.

El invento que se solicita patentar puede ser aplicado en construcciones
de acero y de otros metales, asf como también en estructuras de otros materiales, tales
como pléstico y vidrio. También puede ser utilizado con materiales compuestos, tales
como plisticos reforzndos con fibra de vidrio y fibro cemento.




El método de unién de los elementos constituyentes del miembro
estructural puede ser, no sdlo soldadura por fusidn, sino también remachado, apernado,
atornillado o ensamblado, seglin 1a conveniencia de la aplicacién. También influye,
el método de unién, la naturaleza de los componentes, por cjemplo, en el caso de
algunos plésticos puede ser adecuado la unidn por termofusién o por adherencia con

adhesivos.




Reivindicaciones.

1. Una viga, columna o miembro de una estructura CARACTERIZADO porque se
fabrica mediante la unién de dos componentes elementales, perfiles abiertos tipo C
(figura 2) encajados uno con otro (figura 1), provistos gencralmente de dobleces
redondeados (2), bordes atiezados (3), almas atiezadas (4), componentes elementales
que son comunes a viges, columnas y otros miembros diferentes 0 de diferentes

dimensiones.

2. Una viga, columna o miembro de una estructura segin la reivindicacién 1,
CARACTERIZADO porque sus componentes elementales son fabricados en series
reducidas, de dimensiones preestablecidas y normalizadas que, combinadas entre sf, dan
origen a gran variedad de vigas, columnas o miembros de estructuras.

3. Una viga, columna o miembro de una estructura segin la reivindicacién 1,
CARACTERIZADO porque se incluyen soldaduras intermitentes en la linea de las
generatrices (6) cercanas a los bordes interiores de los perfiles (1), para aumentar su
resistencia a esfuerzos de flexién o compresién.

4. Una viga, columna o miembro de una estructura segtin seg(in la Reivindicacién 1,
CARACTERIZADO porque el espesor de sus componentes es variable, al provenir de
componentes de distinto espesor, tanto en cada seccién del miembro, como a lo largo
de su eje principal,

5. Una viga, columna o miembro de una estructura segin la Reivindicacién 1,
CARACTERIZADO porque, al ser de una longitud mayor que sus componentes, puede
ser fabricada de modo que las uniones de sus elementos componentes, necesarias para
aumentar 1a longitud de ellos, se hagan en diferentes puntos de su longitud principal,
evitando en esta forma una costura \inica en una sola seccién transversal de la viga o

pilar.
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6. Una viga, columna o miembro de una estructura segin las reivindiciones 1 a 5,
CARACTERIZADO por ser fabricado en diversos materiales tales como acero y otros
metales; plésticos, vidrio y materiales compuestos, tales como fibro-ccmentos y
plésticos reforzados con fibra de vidrio .

7. Una viga, columna o miembro de una estructura segin las reivindiciones 1 a 5,
CARACTERIZADO por ser fabricado mediante diversos sistemas de unién, tales como
soldaduras por fusién en base a arco eléctrico, resistencia eléctrica, termofusién;
uniones en base a remaches, tomillos o pernos; uniones mediante ensamblado,
adherencia por adhesivos y otros m,todos de unién.

8. Una viga, columna o miembro de una estructura segin las reivindiciones 1 a 5,
CARACTERIZADO por que la unién entre los elementos se completa en toda su
extension o se compiementa con alg(n tipo de sello, con el objeto de aislar el interior de
la viga, columna o miembro del exterior, para evitar corrosién, ingreso liquidos y otros
elementos indeseables.




'_ FORMATO DE DIGITALIZACION i*
: RELACION DE ANEXOS

Moynl
Tech nuluglnl R.. A

Expedients No

o4 003363,

No de Follo

[ NO 06 unioages

¥

CD

DVD

REVISTA

LIBRO

PERIODICO

DISQUETES

SOBRE DE MANILA

SOBRE BLANCO TAMANO CARTA

SOBRE BLANCO TAMANO OFICIO

a‘on-_-cnma-u»-g

OTROS:

|

Contiene . Regro?

b afl4tc final

2L



0%

SIRERTHITRIA ¥ COERCID
Radicarion 1 G4963752 DOSSEORY

Fecha ND): 20040129 17:40:80
Trapite @ 002 PATENTES B I REGISTRO/ 411 PRESENTAC
k N: 2020 DIVISION DE MUEVAE CREACIONES

Folios: 85

NIT : @s0176089-2

RECIBO OFICIAL DE CAJA : 03 - 'BL&ST - %%
FECHA : NIVIEMERE 10 DE 2003 !

st CONSIEGNACTION

e
DEPOSITANTE TIPO PASD BARCO L Cll‘c.'l% Ko. PAGD FECHA P60 Vr. PAGD
. CAVELIER ADDGADDS CONSIENACION  BAMCO I?ﬁl JOMIH 19929924 1071172002 40,001,000.00
s C 0O RCEPTO Mt

N\

CANT. RENTISTICO / x COMCEPTD / ) TOTAL COMCEPTO
LN

1 50005-01-01 SOLICITUDES

INVOCREION BE UNA PRIORIDAD EN WU 112,000.00

TOTAL 1 $ 112,000.00
S0H: CIENTO DOCE WIL

RESPONGABLE :

™~

RECIED DE CAJA APLICABD AL EXPEDIENTE No.

Co doa2-Xol-0al-O



NIT :

RECIBO OFICIAL DE CAJA : 04 - 842
FECHA ¢ EMERD & DE 2004

8001760892

hn BDHS]BIABIDHfI“l
£\,
h.

BEFOSITANTE TIPD PAGD BANCO OB \( )ABD FECHA P8O ¥r. PABD
X
CAVELIER ABOGADOS CONSIGNACION  BANCO POPULAR  050-004{0-8 10497841 OB/OL/2004  §7,154,000.00
e vu/}a PT OB
CANT. RENTISTICO ,  CowErTD TOTAL CONCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES 998 VALOR CONPLENENTO TARIFA MO ANTR 6,000,
TOTAL : 6;000.00

S0 SEIS MIL

RECIBO DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE Mo.




7

SPERTUSTRIA ¥ COERETD
Sadicacion : MABEINEY 09GRSDIE Folios: 2§

Fecha ArD): 234-91-38 17:47:23
Tranite @ 02 MATENTES D 1 REGISTRG/ 411 PRESENTAC
Dependencia: 2809 DIUTZIO0N DE ACTONES

NIT : 800174089-2

RECIBD GFICIALDECAIA 1 4 - 3,3
FECHA + ENERC 19 DE 2004

. 32 CONSIGRAZTION gt

- N -

DEPUSI TANTE T1P0 PAGD M0 el bo. [N/ FECHA PRD ir. PaG0
' 2N
CAVELIER ABOADDS CONSIGMACION  DANCD POPULAR  030-80TIN-6 \mmm 19/01/ 8, 989,600.00
. B C O NCE s

CANT. RENTISTICO

TOTAL CONCEPTO

THTAL : $ 422,000.00

S0N:  CUATROCIENTOS VEINTIDOG

2

.‘ RECIBO DE CAJA APLICADO AL ASUNTO Ha.

Qlo  14na2. sol.eol-0

J / C n /
1 3000%-0i-01 SOLICITUDES R 1 TRAMLPES DE SOL. DE PATEHTE OE IR 422,600,080



"

Eg!'ﬂ
s
H

REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

TRAMITE
) L]
USUARIO  RADICADOR
PATENTLC DL INVENCION MODLLO DE UTILIDAD () ()
¥ Indicacion de que se salicita la roncesion de tna prtente {( )
3 Dafos e ientilir 2 1on del aolich inte o de Ly persona que se presentatasoliclud () { )
2 Descnprion de 11 havenclén {) { )
Dibujo~ de ser estos pertmanie () { )
1.,_,,,4" Comprobnic de Pago de las 1isas estabhodys
COMPLLTA ( ) INCOMPLETA { ) { )
‘I‘SENO INDUSTRIAL { )
- Indicacion de que se solicila el regisiro de Disefio Industnal { ) ()
- Datos de dentificacion del solicitante o de la persona que presenta () ()
- lasolicitud -
- Representacion grafica y fologiali a dJel Diseiio indusirnial o muestra del
Materlal que incorpora ol diseho { ) { )
Comprebapte de pago de Jas tas ealablecidas {( ) ( )
COMPLETA { ) INCOMPLETA ( ) ( )
ESQULMA DC TRAZADO { )
- Indicacion de que solicita el registro de un Esquema de trazado 1) { )
- Datos de ldentificaclon del solcltante o de Ia persona que presenta
La soheitud { ) ()
Representacion grafica del esquema de lrazddo { ) { )
Comprahanie de page de Ins tasas es!ablesldas { ) ()
COMPLLCTA INCOMPLETA () { )

Flrmla Responsable

A4 -
10
Feck SUPERDOUSTRIA ¥ COMERT

Radicac om 3 BANRIZG3 ﬂﬂa Folim X
Fechs (AD)1 2004-81-28 17 B7
Trantte G52 PATENTES D ) REGISTRO/ Ail PRESENT

Depandencaas 2626 DIVISIEN OE WIEWS CREACTONES



Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 27

2020
Bogota, D. C.

Doctor{a)
EMILIO FERRERO
Oficio No. 341N

REFERENCIA: Radicacién (04-3763
Tramite 002

Evento 001
Actuacion 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Debe allegar el poder otorgado al abogado que aparece en la solicitud como
apoderado, con el lleno de los requisitos exigidos en el Cddigo de
Procedimiento Civil. Cuando se requiera debe allegarse la sustitucion del
poder, otorgada por quien aparece como apoderado principal.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro
del témino de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacion del presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y
perdera su prelacion.

Notifiquese el presente
del capitulo quinjo de

io conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
ulo primero de la gircular Unica No.10 de 2001.

01 ABR 2006

El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista de facha

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
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Fax: 350 5220
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