AR § ¢
K/ Industria y Comercio
SUPERINTEN ENCIA
g at; :o-é?ln dustrial

Division de Nuevas Creaciones

SOLICITUD

PATENTE DE INVENCION

o 03-6F2 3G

54. TITULO F’hamm +§w©rm®-—}'mm{\m9m . nﬁ\mo-'
Cemtyv '\'UQ X ﬂ o]

R2S ¢ 39/00
51. CLASIFICACION INTERNACIONAL _ 204 3 "/@o

1. SOLICITANTE _Mac 10 Yaokel Aloare= e g

pomicILIO (llg 38 A som +H 34-24

74. APODERADO

22. BOGOTA, D. C.,

020949
ORMA P-10) ZOZ(.) ‘ O }



[ PETITORIO l
1. Nlmn-nm i Folios: 14
‘l:' I;lllh (D) 2002-08-06 14:41045
lndustrlayComerclo il ranite 3 MR MTENTES D 1 REBISTM/ A1 PRESHMTAC
SUPERINTENDENCIA g3 087278 """"""“’ 20E9 MIVISIN D MEWS (RTINS J
FORMULARIO t'mlco DE SOLICITUD DE PATENTE
20003
0 SOLICITUD DE :
[ Patente de Invencidn. =] Patents de Modelo de Utildad.
Q@ Nombre: pfanis Jam el Alvanek IDENTIRCACION
Seguve-
mﬂAr)TE Diraccion: oy 34 A sor A Yt -2 cC. m NT D
Telbfono:4oa¥24e Fax 2igs8  [ce [ o O
E-mak: A
o Cogies fir Nimero /¥/¥£4€¢ Bk
Domicllo: £2¢c3 /£ t!if‘ (3)
) Nombre: IDENTIFICACION
w::m:ﬁ Direccion: cec. O ~w O
T4 Teléfono: Fax: O om O
E-mail: Nimero TP
® Nombre: Mamio Mawlel sﬁ;m: IDENTIFICACION
Ure-
'"VE"TS;‘ES' Direccion: pullf 3 ¢ A Sov f¥4-2- cece. O ow O
Teléfono: 403 ¥2<¢ Fax:2/8543). CE. D
E-mail: NGmero
Call 3§ acvr H ¥u~24
Domigilio Cagica kif )

@® Clasificacién Internacional (51)

(33) Pals de Origen (32) Fecha (31) Nimero de Solicitud

@ Priordad

si[] wno[]

@ Para publicar a partir de Ia fecha de la presente sollcitud a los:

Bmeses 12 mesesD 18 mesesD OboD
@ Comprobants de pago No._E5=/ £ Fecha _Lbxid /f- 2e
L Instrucciones para el diligenciamiento del presente formulario, ver reverso de esta pégina.




@ ANEXOS

[} comprabants de pago de la esa de presentacian de la solicitud.

[C] comprobants de pago de Ia tasa por concapto de excedante de paiabras en ia publicacion.
] comprobanta de paga por reivindicacion de prioridad.

D Certificado de axistencia y represantaciin legal cuando el soficitants sea personajuridica.

2] Poderes, sl fusre el caso.
n Copla ceriificads de i primera solicitud, sl se relvindica prioridad.

D de:ccﬁnaimmdehpliqmnﬁdmd.siaemlvhdmpﬁolﬁﬂ.
] Documento de casién del inventor ai solicilante 0 a su causants.
[ Descripcion de lainvencion.

[C] Unao més reivindicaciones.

[ Dibujos yio plancs necesarios

[T] Deser el caso, copia del contrain de acceso.

D De sar el caso, documento que acredite la licencia o eutortzacién de uso de conocimientos tradicionales de las comuni-
dedesindigenas.

] Deserel caso, certificadn da depdsito del material biokgico
] Aefinai 12612
@) FIGURA CARACTERISTICA:
4 N
o J
Meay Sparled vk SEpae.

77800 24l A
ec: 14186l f rrdr» —
“Robais 1 Aiger Sogots NO N BERNL L GYT1EReE

@t .?gngsmgn : . W
s . - LYRIE/S . P24 ID-/
' & 95 Imgeriens Y Aoy .

/7043740 [I%

Instrucciones.fiara la préSentacién de los anexas, ver reverso de esta pagin




COMO DILIGENCIAR EL FORMULARIO

10.

1.

Si foltara aspacio en aljin recuadro de asta impress, utlice hojas complementaries.

Los espacias sombreadcs comesponden a los requisitos minimos que deben cumplirse pﬂobhnaﬂed'lldo
presentacién de [a soliciiud.

Si alguna casilla de! formulario no fuera cublerta, se cruzard una linea oblicua,

Scllcitud de: Unicamente se acepta una opcion por cada solicitud. Debe marcarse en la casilia comespondlents
al e irata da una soliciiud de regisiro de Patents de invencidn o Patente de Modelo de Utllidad.

Sollicitants: Es la persona natural o juridica que esté solicitando el registro. Debe indicarse: nombre, direccién,
feléfono, fax o E-mall.

Identificacién: Comresponda a la indicacidn del documento de identidad del salicitante, discriminando en la
casilla cormespondiente, si se trata de C.C. (cédula de ciudadania), NIT (NGmero da Identificacion Tributaria),
C.E. (Cédula de Extranjeria); u Otro {en caso de que ia identificaciin del solicitante comesponda a un documento
difaranin a los anteriorments mencionados.)

Domicille. Indicar ol pais 0 estado, departamento y cludad.

Represantants o apoderado: En esie aspacio debe indicar el nombre del representante legal cuando se irate
de una persona juridica si no se est actuando a fravés de apoderado y daberd acreditarse tal calided.

Si se actiia a ravés de apoderado, debe indicarse &l nombre de! abogado que adetantaré la aciuacidn adminls-
trativa y anexar poder. Sl la soficitud la adelanta una persona natural sin apoderado, no debe diigenciarse esta
caslla

Inventor: Nombre y Apellido. (Debe sar una persona natural).

Thulo de la Imvenclén: Es el nombma de la invencidn. Debe definir en forma breve y precisa el obistivo de la
invancién de tal manera que permita ubicar al lacior en &l campo teencldgico a que pertenece la invencion. El
fitulo debe estar aconde con la descripcién y relvindicaciones, no debe referirse a marcas ni nombres comerncia-
les.

Clssificacion Internacional: Este espacio se deja en blanco para ser llenado por la entidad.

Prioridad: S el soliciants ha presantado inlciaimente una solicitud en otro pals para este mismo objelo, puede
reciamar o reivindicar prioridad de esta soficitud, siampre y cuando la presentacidn se haga dentro del afio
siguiente afa primera presantacion.

Indicar el tiempo en el que sa desea que se publique ia solidiud.

Comprobants de pago: Refarenciar el nimero y facha dei recibo de pago de |a tasa esiablecida. Este
comprobants deberé anexarse.

Ansxos; Deben marcarse con una X las casillas comespondientes a los documentos que acompafiarén la
soliciud. Para el diigenciamiento ver revés de la siguienta hoja.

Firma: Si s act(a a frawks de abogado la fima debaré ser la dal apoderado; si achia directamento una persona
juridica la firma deberd ser [a de su Wmmdyuwadmhmlpumnnm ésta daberd
firmar ka soficitud.

.
H

IMPORTANTE:

Si no ea especialisia en |a materis, le recomendamos:

Consultar la normatividad relacionada con asts trémite en wivw sic.gov.co o en la Bibliotoca de la SIC, carera 13 No. 27-
00 piao 5de lunes aviemas de 8:30a.m. a 5:00 p.m, jomada continus.

Leer detenidaments los folleins y los inatructives para el dilgenciamiento de los formularios.

Una vez radicada la solicitud, informarse permanentemenis sobra ol estado de su tramite y, i 63 de caso, comiestar dantro
del tdrmino los requerimientos notificados segin las disposiciones lagales vigentes.




SOLICITANTES(71) E INVENTORES(72)

NOMBRES:
RMARIO YANKEL ALVAREZ SEGURA, Identificado con C.C. 19176889 Bogota, D.C.
ROBERTO HINDER ALVAREZ SEGURA \dentificado con C.C. 19'485' 169 Bogota,D.C.

DIEGO AUGUSTO 1L FYVA Identificado con C.C. 17°043'710 Bogota, D.C
BERNAL GUTIERREZ |dentificado con C.C. 19°199'615 Bogota, D.C.

DIRECCION:
CALLE 38A Simr No. 74-24

Teldfono: 4037244

DOMICELIO: COLOMBIA-CUNDINAMARCA, BOGOTA, D.C



RECIBO OFICIAL DE CAJA 2 -

.18

4

YCIA
Folia: 4

MIT : B00874089-2

FECHA : ABRIL 18 DE 2002
$1408 CONSIGNACION $1In /
V)
DEPOSTTANTE TIPD PAGD  BANCD CUENTA %o. PA80 _4:(4 7‘{ ‘L/ Vr. PED
KARID YANKEL COMBIGMACION  BANCD POPULAR 0SO-00110- gum 70430002 4. 100.00
HARTD YANVEL CONSIGHACION  BANCD POPULAR  050-00110-6 1528215 \ jer0e/8002 178,000.00
MARID YANKEL CONSIGNACION  BANCO POPULAR OSC-00110-6 25508054 18/04/2002 273.009,00
MARIO YANKEL CONSIGHACION  BANCD POPULAR  QS0-00110-¢ 2 10/04/2002 370,000.00
. M C o NCE®[T 0 i
CANT. RENTIETICO ;uumfé/ TOTAL COMCEPTO
1 50005-01-01 SOLICITUDES S TRAMITES D€ SOL. DE NODELO BE LTI 000,00
TOTAL s 225,000, 00
SOM: DOSCIENTOS VEINTIRES NIL PESOS B
BEGPONSABLE

s

IEBI“E CA38 APLICADD AL EYPEDIENTE Ne.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
www.sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia



ESTA CERTIFICACION DE EXCEDENTE DE FAGD S0LO FODRA SER UTILIZADA
COMO FARTE DE LA CANCELACION DE UdA TARIFA VIGENTE Y MO PODRA SER
SUSTITUIDA POR MINGUM RECIED.

. SUPERTRIUSTRIA Y CIFERCID
t i Radicecion v 0067226 00000000 Fadions 14
Fecha () 2003-00-06 J4:41:45

Trioite 1 06 PATENTES B 1 REGISTM Alf PRESIMTAC
Bependencia: 200 BIVISION 3 RIEVRS CRERCIONES

NiT : B00174089-2

RECIBO CFICIAL DE CAJA : 93 - 55,088
FECHA : ABDSTD & DE 2003
$183t CONSIGHACID
DEPOSITANTE TIPG PRED q- Yr. PAGD
NARID YANKEL LOMSIERACION 050 110 1511 06/08/2003 177,000.00
it C 0 0 %N
/\
CANT. RERTISTICO j_\ CONCEPTOD TOTAL CONCEPTD
1 350003-01-09 OTROS SEIWI 08 DE PN IL»/ 998 VALDR COMPLENENTD TARIFA AED ANTR 177,000,060
TOTAL : ] 177,000.00

SOR:  CIERTO SETEMTA Y SIETE NIL PESOY

e L

p

RECIBO DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE Ma.




PATENTE DE INVENCION

TITULO

Miquina Thermo-Homogenizadora-Centrifugada de todo fipo de mezclas de Polimeros
homogenizados con rotacién térmico molecular que permite la construccion de piezas de
gran tamafio y grandes resistencias.

NOMBRE DE LOS INVENTORES

Mario Yankel Alvarez Segura, Roberto Hinder Alvarez Segura, Augusto Leiva Samper,
German Bernal Gutierrez.

OBJETIVO DE LA INVENCION

Miquina para el tratamiento de todo tipo de Polimeros homogenizados, mediante la
licuefaccifn periférica de las particulas de plastico con un giro rotacional térmico para crear
elementos, equipos, accesorios y estructuras de grandes proporciones de resistencia aptas
para la construccién y vivienda.

DESCRIFCION DETALLADA DE LA INVENCION

Hemos ideado y construido una maquina rectangular de dimensiones variadas segin
necesidad y a las cuales se acopian unos moldes; las mas utilizadas por nosotros hasta hoy
son de 2, 50 x 3,50 x 0,30 metros.

La maquina puede ser construida ea ladrillo refractario, metal, piedra o barro y consta de
dos cimaras, una al lado de la otra segim Figura 1. La cémara principal tiene un sistema
termo-centrifugado colocado a 10 centimetros y a lo largo del piso, que consta de una
estructura tubular de 4 secciones en forma de U, separadas entre si a 100 cmis y cada
seccion tiene 3 dispersores ténmicos (compuestos de boquilla, venturi y dispersor, Figura 3
Numeral 2) que spuntan al molde con una distancia de 10 cmts de llama y con un sistema
de vilvulas reguladoras de paso de gas y aire, segiin figura 3.

Asi mismo colocamos a la altura intermedia de las dos caras laterales del interior de la
molde el cual al rotar se acerca o se aleja de todo el sistema de dispersores térmicos fijos,
para mantener la distancia de secuencia térmica, segin Figuta 4.

Luego de la obtencidn de la temperatura requerida, proporcional a la densidad del plastico
que va al interior del molde, asi como a la velocidad de revolucién de giro de los mismos,
la cual es controlado por un sistema de pifiones engranados a un motoreductor variable
exterior a uno de los extremos de |a cimara térmica, segin Figura 5.

Puaninmhwnpmdwdawlommtapameuﬁaquewbmmm
técnica de la maquina. Esta tapa abierta en los extremos lleva en su cara superior tres
orificios de 10 centimetros de didmetro con los cuales buscamos un efecto véaturi, figurs 2.

En una de las caras laterales de la cimara térmica se encuentra una cimara (piscina)
refrigerante del mismo tamafic de la cimara termo-centrifugadora, cuya funcién es reducir

a la temperatura ambiente el calor con que salen los moldes, los que son transportados y



colocados alli por un sistema de poleas Figura 1 Numeral 2. Al alcanzar la temperatura
ambiente se procede a desiapar y retirar ¢l contenido del molde que puede generur
elementos muy variados tales como: postes para cercas, columnas y modulos para vivienda
por gemplo.

Para la operacién de nuestra miquina se colocan en su interior sendos moldes metilicos que
presentan en sus extremos un eje que se apoya en las ranuras de los exitremos de Ia
miquina. Dichos moldes, elaborados en partes desarmables, para ficilitar su operacién, son
llenados en posicitn horizontal por una de sus caras laterales removibles, con la cantidad y
peso del polimero comespondiente segin los espesores requeridos. Este polimero se
suministra al molde en estado de aglutinado, peletizado o en polvo. Luego se sella con Is
parte metilica removible con sus respectivos seguros.

Estas matrices pueden ser elaboradas en hiero, acero, aluminio, cobre, grafito, etc.., de un
espesor mayar de 1 mm. Las matrices completas, rellenas y carradas con transpartadores y
colocadas en ¢l interior de Ia miéquina, de manera que sus ¢jes engranen en la piftoneria
encargada de controlar su rotacion, la cufl va entre 20 y 70 RPM, directamente
proporcional s 1a temperatura que va eatre 0° y 500°C.

La temperatura al interior de la miquina se obtiene por varias vias: gas propano, resistencia
eléctricas, carbon, etc.. En nuestro caso, gas propano controlado por dispersor térmico, aire,
y sus respectivas llaves, durante un tiempo preestablecido generalmente 5 y 20 minutos, de
acuerdo al peso y al material utilizado. Obtenemos con ésta nueva tecnologia los mis
variados productos que simulan estructuras 6seas: resistentes en la pared peziférica con cara
interior esponjosa limitando su centro que es hueco.

Las técnicas actuales en el tratamiento de polimeros para la obiencién de elementos
diversos a travéds de moldes, son: inyeccidn, extrusidn, soplado, rotomoldeo, moldeo.
Nuestra invencion en cambio, trata de un sistema termo-homogenizadora-centrifugada que
permmte: 1. La mezxcla de varios tipos de plistico y/o, otros elementos sdlidos tales como
vidrio, piedras, metales, etc.. que estin en los rangos de temperaturas entre 0" y 300°C.
Cuando las piexas tienen espesores menores a 3 mm se puede enfriar los moldes con
pulverizador de liquidos. 2. La aceptacitn definitiva de diferentes colores a voluntad,
incorporando pigmentos en su faze de pelefizacin, o con pinturas externas cambiables. 3.
Crea un espacio vacio en su interior lo cual 3 voluntad permite: a) La disminucién del peso
de las estructuras obtenidas. b) Termo y fono-estabililad. c) Permitir el relleno con otros
materiales. d) Disminuciébn evidente de pesos en la construccidn de viviendas o sus
similares (bodegas, etc..)



DESCRIPCION DE LOS PLANOS

Figura 1. Se muestra una perspectiva de la méiquina refractaria No 1. Y su cimarz de
enffiamiento No 2.

Figura 2. Tapa superior con ventanas que sirven como vénturi para la circulacidn de gases.
Figura 3. Dispersores térmicos con sus reguladores de flujo de lfama Nol y No 2.

Figura 4. Secuenciador automitico de acercamiento promedial con quemadores de
distancias para figuras irregulares.

Figura 5. Motoreductor de la secuencia de giro.



REINVINDICACIONES

Sistema termo-homogenizdora-centrifugada para la fabricacion de estructuras de
polimeros de diversos tamafios y peso, caracterizado por una cimara rectangular
térmica que acumula temperatura controlada y que en su cara lateral externa tiene
anexa otra estructura rectangular que sirve de piscina refrigerante, con un anexo en su
parte polar de un sistema mecénico que controla los giros respectivos de los diferentes
modelos de moldes.

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada deé acuerdo con la reinvindicacién No 1,
caracterizado porque dicha cimara se puede elaborar de arcilla, ladrillo refractario,
material silice etc., que a su vez contiene un anexo refrigerante (figura No 1).

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada de acuerdo con la reinvindicacién No 1,
mamudopomuemunodelosmmymradwhammunﬂm
mecénico que consta de un motoreductor variable de escala de 10 a 120 RPM,,
capacidad de 3 caballos, capaz de cumplir funciones de giro controlado (figura No 5).

Sistema termo-homogemzadora-centrifugada de acuerdo con la reinvindicacién No 1,
mﬁmndoporquealohrgoddpmodeladmmﬁangﬂarvaunmswma
tubular galvanizado de 3/8 de diémetro, en forma de U (figura No 3), que contiene
dispersores térmicos espaciados cada 100 centimetros. Dichas vilvulas trabajan con
gas propano siendo controladas por un pirdmetro y su termocupla y ademis por las
vilvulas de registro de los tanques de gas y airc. Cuando lag piezas tienen espesores
de 3 mm se puede enfiiar los moldes con pulverizadores de liquidos.

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada de acuerdo con Ia reinvindicacién No 4,
camctenndoporqueahlugoyeluﬂmordeambnsparedeshtemlesdehdnmm
térmica van colocados dos tubos galvanizados con vélvulas espaciadas cada 20
centimetros, movido por un sistema mecénico electrénico que rastrea las
irregularidades de 1a periferia del molde, a una distancia de 10 centimetrog, creando
una temperatura homogénea del mismo.

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada de acuerdo con 1a reinvindicacién No 1,
caracterizado porque vecina y en una cara lateral, se encuentra una piscina enfriadora

(figura No 1) que refrigera los moldes que salen de la cimara térmica a temperaturas
que oscilan entre 150 a 300 grados centigrados. Esta piscina contiene agua a bajas
temperaturag, capaz de absorber las altas temperaturas de los moldes cuyo peso va de
2 a 50 kilos.

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada de acuerdo con la reinvindicacién No 1,
caracterizado porque ésta chmara rectangular tiene una tapa metalica (figura No 2) que
contiene ventanas que se comportan como venturis para el desfogue de acuerdo a la
presion de gas.

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada de acuerdo a las reinvindicaciones No 1
a No 7, caracterizado por una méquina capacitada para producir (por medio de moldes
metilicos modulares con sus respectivos ejes y sus pifiones de ajustes) estructuras
plasticas a semejanza del tejido dseo, de formas irregulares y de gran peso (de 1 a 500
kilos), que permiten la construccién de objetos tales como: vigas, postes, columnas,
ladrillos, camas , puertas, ventanas, mesas, closets etc.., entrepafios y en general
clementos de construccién para fabricacién y ensamble de viviendas.
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11.

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada de acuerdo a la reinvindicacién No 8,
caracterizado por dichos moldes metélicos que pueden ser construidos de hierro,

acero, aluminio, cobre, zama etc.. para su respectiva funcion.

Sistema termo-homogenizadora-centrifugada de acuerdo a la reinvindicacién No 8,
caracterizado porque ésta miquina acepta diferentes tipos de polimeros, separados o
mezclados, puros o reciclados ya sean en estado aglutinado, molido o peletizado.

Maquina termo- homogenizadora — centrifugada- rotacional cuya adhesion periférica
de particulas por ablandamientos térmicos, capaz de formar piezas irregulares de gran
peso y tamafio cuyo principal objetivo de adhesion es determinar ¢l giro bajo calor de
las moléculas sin que la mezcla de los polimeros pase a dicha fraccion extrema, lo
cual protege mis mediante presion de aire en el interior del molde en el instante de
unidn periférica entre las moléculas para la formacién de las paredes en su superficie
externa y dejando la superficie interna compacta, o sea con fibrillas de enlace interno.

/0



RESUMEN

Se trata de una méquina cuya estructura rectangular puede ser construida por ejemplo con
ladrillos y arcilla, cuyos extremos polares tienen una ranura que permite el paso de un eje
metilico que sostiene los respectivos moldes que contienen en su interior el plastico
necesario que serd licuado térmicamente antes de efectuar su proceso de centrifugacion
controlada. Este ¢j¢ gira de manera continua en velocidades ascendentes segiin su area,
peso y densidad especifica, mediante un reductor de velocidad variable que se anexa a un
€je por un pifion que va en la parte exterior. La temperatura puede ser generada por carbén,
madera o gas y controlada por pirometro y termocupla. Vecina y en una cara lateral se
encuentra una cdmara enfriadora (piscina) que refrigera los moldes salientes de la chmara
térmica hasta su estado de eolidificacién y temperatura ambiente.

El proceso de unién periférica de las moléculas de los diferentes polimeros mezclados,
puede aceptar otros clementos no polimeros, todas como: metales, vidrio, piedras, etc.
produciéndose su mixima adhesion en el instante de su licuefaccién periférica lo cual
obtenemos mediante métodos de temperatura y de rotacién controlados.

Se inyecta aire o presién controlada por vilvulas de escape. Dicha presién comprime el
vacié intemno adhiriendo el polimero contra la cara interna del molde, distribuyendo y
llevando aun todos los espacios, de extremo a extremo, gracias a la temperatura, presion y
rotacién, instantineas y controladas. Simultineamente el aire a presién inicia el
enfriamiento del sistema y del producto ya que otro sistema de presion continua de aire frio,
impulsado por una vilvula de presi6n y expulsando el aire caliente por otra valvula de
escape.

-
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expediente indicado en la referencia, retne los requisitos de forma establecidos en
los articulos 28 y 27 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, y
en las demés disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la
solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta
de Propiedad industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisi6n.

Siendo manifestacion expresa de los interesados, la solicitud no seré publicada antes
de los seis (6) mesas contados a partir de la fecha de presentacién, por lo tanto la
publicacion en este caso no se hara antes del dia 8 de febrero de 2004.
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SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No 03-067276

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 538, DE

FECHA 31 DE MARZO DE 2004, EL TERMINO HABIL SERALADO PORLALEY

EXPIRA EL 01 DE JULIO DE 2004.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses sigulentes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
establecido en el Articulo 44 de la Decision

486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
Sl NO X

Bogota D.C., OCTUBRE de 2004



