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PROCESO PARA EL RECICLAJE DE PRODUCTOS LAMINADOS
Y APARATO PARA TAL FIN

SECTOR TECNICO.

El objeto de la presente solicitud de Patente de invencién es el de
proporcionar un Proceso para el Reciclaje de Productos Laminados y
Aparato para tal fin, partiendo de toda clase de materiales, cuyos
componentes sean pulpa de papel recubierta o plastificada con
cualquier clase de polimeros, con el fin de hacerlo reciclable y utilizario
como materia prima en la industria de papel, polietiieno y de aluminio.
El proceso es completamente mecanico, se lleva a cabo en un tanque
el cual lleva unas aspas internas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

‘En el mercado se conocen los empaques compuestos por varias
capas de cartén, lamina de aluminio y otros materiales plasticos
(polietileno de baja densidad) adheridos entre sf por medio de resinas.

Actuaimente este tipo de empaque no es reciclable por io cual genera
problemas de contaminacion (saturacién de relienos sanitarios),
puesto que no se ha logrado su separacion total.

Se han lievado a cabo varios experimentos para lograr la separacion
total de las diferentes capas que forman estos empaques, para lo cual
se han utilizado mezclas de sustancia como el agua y cloruro de sodlo,
con los cuales no se logra la separacibn de todas las capas,



principalmente el aluminio, el cual queda mezclado con el polietileno
d baja densidad.

Por otra parte, en la Patente Americana No. 5'390.860 titulada
“Método y aparato para la separacion de fibra de papel y pldstico
contenido en materiales de desecho® concedida el 21 de febrero de
1995, se refiere a una separacion en presencia de agua utlizando
aparatos tales como despuipadora, dos centrifugadoras, molinos,
separadoras, filtros, troqueladora, tanque de sedimentacidn, pulveriza-
dora, etc. Este es un procesc muy costoso para nuestro medio,
puesto que se estan utilizando aparatos muy sofisticados.

VENTALJAS DE LA INVENCION.

El Reciclaje de Productos Laminados de la solicitud de patente de
invencién presenta las siguientes ventajas con relacion al estado de la
técnica:

El proceso presenta un ailto beneficio ecolégico puesto que:

1. Se esta reciclando un material que hasta la fecha esta catalogado
como producto no reciclable; ademas, es altamente contaminante.

2. Se fomenta la proteccibn del medio ambiente, ya que Ila
recuperacién de papel evita la tala de arboles y por consiguiente,
la erosion y la contaminacion.

El proceso de reciclaje es mecanico, puesto que no requiere de ningun
insumo quimico que contamine el medio ambiente y las materias
primas resultantes.



El proceso de la presente invencién comparado con el de la patente
americana No. 5.390.860, no requiere de despulpadora, separadora, ni
troqueladora, ni tanque de sedimentacién, ni pulverizador.

El agua utilizada es reciclada constantemente dentro de! mismo
proceso, por lo cual no hay desperdicio de la misma, se evita el uso
sin retomo de este recurso no renovable.

Se utiliza principaimente el papel o cartén recubierto de plastico, el
cual es considerado como materia prima no degradabie, el que se
recicla para su reutilizacién.

El producto o materia prima de este proceso de reciclaje, tiene un
costo mas bajo que la materia prima original io cual implica una
reduccion de los costos de produccién en las empresas que lo utilicen.

RELACION DE FIGURAS ANEXAS.

Figura 1. Vista en perspectiva del tanque (2).

Figura 2. Vista lateral del tanque (2) solo.

Figura 3. Vista superior del tanque (2) con el motor (6).
Figura 4. Vista lateral del tanque (2) con el motor (6).
Figura 5. Vista posterior del tanque (2).

Figura 6. Vista frontal del tanque (2) con el motor (6).

DESCRIPCION DE LA INVENCION.

El Proceso de Reciclaje de Productos Laminados de la solicitud de
patente de invencion, tal como se aprecia en la Figura 1, consiste en:



un proceso mecanico, donde se introduce ia materia prima (1),
previamente seleccionada en un tanque (2) metdlico, el cual tiene en
su interior unas aspas (3), orificios de salida (8) de la pulpa o papel (7)
con rejillas o filtros (4) dentro de estos, compuerta de expuisién (5) del
plastico (9); el cual a su vez posee un motor (6), que genera la
velocidad de rotacién de las aspas (3).

Los materiales que se van a reciclar son: papel plastificado, cartén
plastificado y materiales con componentes de pulpa y polimeros.

El proceso de friccion que se genera en el tanque (2), por agitaciéon de
la materia prima y el agua, hacen que los materiales componentes se
separen.

El resultante de este proceso, es decir [as materias primas separadas,
son expulsadas de la maquina automaticamente.

El pape! o pulpa de papel (7) salen por los orificios (8), a través de los
filtros o rejillas (4) que tienen perforaciones entre 1 mm y 3 mm; de
igual manera, el plastico (8) es expulsado por las compuertas de
expuision (5).

E! papel o cartbn mojados (7) pasan a través de una banda
transportadora para la extraccion del agua por medio de rodillos.

Ef proceso de recuperacidon se lleva a cabo separando las dos
materias primas, es decir, separando el papel o cartén del plastico que
las lamina.



Las nuevas materias primas pueden ser utilizadas por la industria
denftro de sus procesos normales de produccién, bien sea de manera
pura o mezcladas con otras materias primas o insumos.

Et tanque (2) tiene unas dimensgiones de 50 cm de diéametro por 60 cm
de alto, puede estar ubicado a ras del piso o elevado. Sus aspas
interiores (3) estan ubicados a 7 cm de altura sobre el nivel interior del
tanque (2), se utiliza minimo un par de aspas (3) 0 méas, con un angulo
de inclinacioén entre 15° y 25°, las cuales giran en ei mismo sentido en
que gira el motor (6) de 12 HP (89,472 x 10° W) a 1700 rpm,
adecuando sus poleas (9) para graduar la velocidad del mismo.

Entre las aspas (3) y las paredes del tanque (2) existe una distancia
que oscila entre 3 y 10 cm, la cual permite que los materiales se
separen, deslicen y sean expulsados del tanque (2), por los orificios
(8). Estos orificios de salida (8) estan incorporados a las paredes del
tanque o hechos directamente en él; los cuales poseen unas
pequefias rejillas (4) que cumplen la funcién de filtro, por las cuales
pasa la pulpa de papel mojado, siendo esta pulpa arrojada a unas
tolvas de almacenamiento; luego pasan a través de una banda
transportadora para la extraccion del agua por medio de rodilios.

Para la extraccion del plastico (9), se deberé suspender el suministro
de materia prima tres veces aproximadamente en una hora, para que
este sea expulsado por las rejillas destinadas para ello.

Durante todo el proceso deben mezclarse o0 incorporarse
constantemente materia prima y agua; este ultimo, elemento esencial
del mismo; esta introduccién de material y agua se debe suspender
cuando se requiera sacar el material plastico.



El rendimiento del proceso es proporcional al tamafio de la méquina y
sus componentes. El 100% del material se convierte nuevamente en
materia prima reutilizable en procesos normales de produccién. Para
lograr un mejor rendimiento del proceso se le adiciona otro par de
aspas (3) al tanque (2).

De igual manera, las materias recuperadas obtenidas poseen una
proporcion de pulpa de papel y una de plastico, ia cual depende del
grosor de la pelicula plastica y del contenido de papel y/o cartén; es
decir, a mayor calibre o grosor de pellcula plastica, mayor produccién
porcentual de la misma.

En la Figura 2 se observa la vista lateral del tanque (2) donde se
aprecian los orificios de salida (8) del papel o pulpa (7) y la polea (9)
del motor.

La Figura 3 es la vista superior del tanque (2) donde se aprecian las
aspas interiores (3), con la salida de la pulpa o papel (7) y el motor (8).

La Figura 4 es la vista lateral del tanque (2) con el motor (6) y polea (8)
d nde se muestra la compuerta de expulsién (5) del plastico (9)
cerrada y la salida (8) del papel o pulpa (7).

En la Figura 5 se muestra la vista posterior del tanque (2), la polea (9)
del motor y la salida del papel o pulpa (7).

En la Figura 6 se aprecia la vista frontal del tanque (2) con el motor (6),
la polea (9) y la salida del papel o pulpa (7).



REIVINDICACIONES

Proceso para el Reciclaje de Productos Laminados
CARACTERIZADO PORQUE es un proceso mecanico, donde
se introduce la materia prima (1), previamente seleccionada en
un tanque (2) que tiene en su interior unas aspas (3), filtros (4) y
compuertas de expuision (5); dicho tanque a su vez posee un
motor (8), el cual genera la velocidad de rotacién de las aspas
(3); luego, el papel o pulpa de papel (7) sale del tanque (2) por
unos orificios (8), los cuales poseen rejillas o filtros (4) con
perforaciones entre 1 mm y 3 mm; de igual manera, el plastico
(9) es expulsado a través de las compuertas de expulsion (5);
después el papel o cartdn mojados pasan a fravés de una banda
transportadora para la extraccion del agua por medio de rodillos.

Proceso para el Reciclaje de Productos Laminados de Ia
Reivindicaciéon 1, CARACTERIZADO PORQUE ei tanque (2)
tiene unas dimensiones de 50 cm de didmetro por 60 cm de alto,
ubicado a ras del piso o elevado; sus aspas interiores (3) estan a
7 cm de altura sobre el nivel interior del tanque (2); se utiliza
minimo un par de aspas (3) 0 mas, con un &ngulo de inclinacién
entre 15° y 25°, las cuales giran en el mismo sentido en que gira
el motor (8) de 12 HP (89,472 x 102 W) a 1700 rpm, adecuando
sus poleas (9) para graduar la velocidad del mismo; entre ias
aspas (3) y las paredes del tanque (2) existe una distancia que
oscila entre 3 y 10 cm.



RESUMEN

Proceso para el Reciclaje de Productos Laminados y Aparato para tal
fin, el cual es un proceso mecanico, donde se introduce la materia
prima (1), previamente seleccionada en un tanque (2) que tiene en su
interior unas aspas (3), filtros (4) y compuertas de expulsion (5); dicho
tanque a su vez posee un motor (6), el cual genera la velocidad de
rotacién de las aspas (3); luego, e! papel o pulpa de papel (7) sale del
tanque (2) por unos orificios (8), los cuales poseen filtros o rejillas (4)
con perforaciones entre 1 mm y 3 mm; de igual manera, el plastico (9)
es expuisado a través de las compuertas de expulsioén (5) disefiadas
para esto; después el papel o cartbn mojados pasan iravés de una
banda transportadora para la extracciéon del agua por medio de rodiilos
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Apoderado(a)

REFERENCIA:  Radicacion No. 04 67334

Trémite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 1238
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reine los requisitos de forma establecidos
en los articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, y en las demds disposiciones vigentas sobre la matsria, se envia el
extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de su
publicacion en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la misma Decision.

Siendo manifestacion expresa del interesado, la solicitud no seré publicada
antes de los doce (12) meses contados a partir de la fecha de presentacion, por
lo tanto la publicacin en este caso no se hard antes del dia 15 de jullo de 2005.

Camplase 39 JUL 2004
Dado en DC, alos

ALIX ENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe db la Divisidbn de Nuevas Creaciones
Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10

Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
E-mail: info@slc.gov.co
WWW.SiC.gov.co
Bogotd, D.C., Colombia



