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ANTECEDENTES DE LA INVENCION

[001] Esta invencién se relaciona con una tapa de
boquilla para un rociador de bomba accionado por
disparador, y mas particularmente con tales tapas de
boquilla bi-inyectadas con dos materiales diferentes para
mejorar y resaltar la informacién y los mensajes impresos
suministrados sobre la tapa para informarle al operador
de una posicién de tapa rotativa especifica, y para
establecer un agarre de dedo antideslizante en 1la

operacidn.

[002] los rociadores con bomba accionada por disparador
son bien conocidos en razén a que estdn tipicamente
montados en los recipientes de limpiadores quimicos o
similares para uso casero. E)l rociador de disparador es
normélmente agarrado por el operador y es accionado =al
empujar la palanca del disparador para accionar
alternativamente el pistdén de la bomba para descargar el
producto liquido desde una camara de bomba a través de un
paso de descarga y un orificio de descarga sobre el
objetivo. El1 orificio de descarga esta tipicamente

formado de una tapa de boquilla montada en el extremo de



la boquilla del pasc de descarga para rotacién alrededor
del eje central de la tapa. La tapa de boquilla puede ser
montada a presién en su lugar. para rotacién manual sin
movimiento axial entre 1las posiciones de prendido vy
apagado, la tapa comprende primeros y segundos pares de
las superficies exteriores planas definiendo juntas un
cuerpo de tapa de boquilla rectangular en seccidn
transversal. Los mecanismos de giro dentro del cuerpo de
bomba en el extremo de la bogquilla se disefian de tal
forma que, en dos posiciones rotativas opuestas de la
tapa, la descarga se ubica en una posicién de apagado, y
en otras dos posiciones rotativas opuestas de la tapa, la
descarga se ubica en una o dos posiciones de PRENDIDO.
Las posiciones de PRENDIDO son tipicamente CHORRO Y
ROCIADO. La patente U.S. No 4, 706, 888, como propiedad
comin con esta, describen tales mecanismos de giro en
cooperacién con 1la tapa de bequilla como se mencioné

anteriormente, y se incorpora aqui como referencia.

[003] Tales superficie exteriores planas de las paredes de
la tapa son tipicamente suministradas con mensajes
impresos tal como “OFF” sobre el primer par de paredes

opuestas, vy tal como “STREAM” (CHORRO} y “SPRAY”



(ROCIADO) en un segundo par de paredes opuestas, para
identificar los dos “ OFF” y leas dos posiciones rotativas
“ON” de la tapa. Tales mensajes impresos se pueden
suministrar durante el moldeo por inyeccién de la tapa de
tal forma que las marcas “OFF”, “STREAM”, ™“SPRAY”, se
forman utilizando el mismo material termopldstico que el
resto de tapa de la boquilla pero estén 1ligeramente
levantadas de la superficie exterior de cada pared plana
de la tapa. Los mensajes impresos se forman asi como un
relieve sobre cada una de las cuatro superficies planas
de la tapa para resaltar la informacién impresa para

beneficio del operador.

[004] La ventaja de tal técnica anterior en la produccién
de tapa de boguilla es el bajo costo en el que se forma
la informacién impresa en una etapa simple contemporanea
durante la operacién de moldeo. La tapa de boquilla de la
técnica anterior es, sin embargo, desventajosa por que la
informacién impresa o los letreros sobre las paredes
laterales planas de 1la tapa son del mismo material
termopléético que el resto de la tapa y por lo tantc no
se pueden contrastar para mejorar la visibilidad de los

mensajes impresos.



[005] Mas aun, el material termoplédstico del cual se
forman los mensajes impresos scn tipicamente resbaladizos
cuando se manejan con las manos himedas lo cual ocurre a
menudo durante el uso del rcciador con disparador vy,
porgue el tamafic relativamente pequefic de la tapa de 1la
boquilla para especialmente usuarios que tienen manos
grandes, las vuelve dificil para el usuario agarrar con
sequridad la tapa cuando mantiene un para de paredes

laterales opuestas para efectuar la rotacidén de la tapa.

[006] La informacidtn impresa referenciada anteriormente
tal como “OFF”, “SPRAY”, “STREAM”, es muchas veces
reemplazada por informacién impresa en la forma de
simbolos internacionales tales como “X” por “OFF”, puntos
o similares formando un cono estrecho para indicar
“STREAM” y puntos o similares que forman un cono amplio
para indicar un “SPRAY”. 0O, un lenguaje extranjero o
simbolo se puede suministrar como mensaje impreso
aplicado a 1la tapa de la boquilla del rociador de
disparador. También, es conocido proporcionar los
mensajes impresos de la tapa de la boquilla al estampar o
aplicar de otra manera 1los mensajes impresos a la

superficie exterior suave plana de cada pared de la tapa



en donde los :mensajes impresos estampados ge pueden
aplicar en un color que contrasta con aquel de la tapa
misma. El estampado es tipicamente no levantado por
encima de la superficie suave plana de la pared de la
tapa, pero en razén a gque este es contrastante, este
suministra una indicacidén clara de la posicidn rotativa
de la tapa para el usuario, Sin embargo, tal aproximacién
es desventajosa porque la tapa requiere un proceso de dos
etapas para su elaboracién, 1lo cpal solo le agrega a los

costos de produccién tiempo y materiales.

[007] Seria deseable perfeccionar la tapa de la boquilla
al mejorar la agarrabilidad de las paredes de la tapa ¥
perfeccionar la visibilidad de los mensajes impresos, de
tal manera que se preserven los bajos costos y las altas

velocidades de produccién.

RESUMEN DE LA INVENCION

[008] Es un objeto de la presente invencién mejorar la
tapa de boquilla manualmente rotable de los rociadores de
bomba accionados por disparador para hacer el rociador

mas facil de utilizar y manejar cuando se manipula 1la



tapa de la boquilla entre las posiciones “ON” Y “OFF”.
Las impresiones en relieve aplicadas a las caras
exteriores de las paredes planas de la tapa de 1la
bogquilla que 1lleva mensajes intrarrelacionados ™“ON” Y
“OFF” deben ser mejoradas haciendo los mensajes impresos
mas visibles y mas faciles de sentir al tacto, dando como
resultado un antideslizamiento cuando se maneja si esta
himeda y perfeccionando la nueva accién del agarre de la
tapa de la boquilla para rotarls en las posiciones “ON” y
“OFF”. Este objetivo se debe lograr utilizando una
operacién de una etapa de la produccidén de la boquilla
que permita altas velocidades de produccidén a bajos

costos.

[009] Al llevar acabo este objetivo general, la tapa de
boquilla de acuerdo con la invencién se produce
utilizando una técnica bi-inyectada conocida de moldeo
por inyeccién de multimaterial en el cual un blanco es
moldeado de wun primer material termopléstico donde
después se le permite enfriarse para asegurar dque este
pueda funcionar como molde donde después un material

termoplastico adicional es co-inyectado en el molde



formado por el primer material de tal forma que los dos

materiales se solden firmemente juntos.

[0010] Ademés de acuerdo con la invencién, el segundo
material termoplastico puede ser de un color diferente
y/0 mas eldstico que el primer material termopléstico,
con el fin de perfeccionar la tapa de la boguilla para
mejorar 1la informacién impresa para hacerla mas

reconocible y/o menos propensa a deslizamiento.

[0011] E1 segundo material termoplastico co-inyectado para
formar mensajes impresos se puede elevar de la superficie
exterior de la pared plana de la tapa de la bogquilla en
la cual esta se forma para mejorar tanto la sensacidn
tactil y para incrementar 1las caracteristicas anti-

deslizamiento de la tapa.

[6012] Otros objetos, ventajas, y caracteristicas
novedosas de la invencidén seridn més evidentes de la
siguiente descripcién detallada de la invencién cuando se

tome en conjunto con los dibujos que la acompafian.



BREVE DESCRIPCION DE 1.OS DIBUJOS

[0013] La figura 1 es wuna vista en perspectiva de una
tapa de boquilla para un rociador de bomba operado por

disparador estructurado cde acuerdo con la invencién;

[0014] La figura 2 es una vista similar a la figura 1 de
la tapa de la boquilla formada del primer material
termopléstico antes que el segundo material termopléastico

sea co-inyectado con este;

[0015]) La figura 3 es una vista en secciédn transversal
tomada sustancialmente a lo largo de la linea 3-3 de la
figura 1 que muestra la manera de co-inyectar el primer y
segundo materiales termoplasticos en el procesc de

produccién de la tapa de la figura 1; y

[0016] La figura 4 es una vista en elevacién lateral de
una parte de un rociador operado por disparador que
incluye una tapa de boquilla estructurada como en la

figura 1 de la invencién.



DESCRICION DETALLADA DE LA INVENCION

[0017] Regresando ahora a los dibujos en donde caracteres
con referencia similar se refieren a partes similares vy
correspondientes a lo largo de las varias vistas, la tapa
de la boquilla 10 estructurada y producida de acuerdo con
la invencién se muestra con detalle en la figura 1 y se
muestra la figura 4 montada con ajuste a -presién en su
lugar sobre una boquilla 11 en el extremo de un barril de
descarga 12 que define un paso de descarga 13 de un
rociador de bomba accionado por -disparador, conocido
generalmente designado 14, El rociador tiene una palanca
de disparador 15 montada en el cuerpo de la bomba para
accionar el pistén de la bomba (no mostrado) con el
cilindro de la bomba 16. La tapa de la boquilla 10 tiene
mecanismos de giro que cooperan con el extremo del tarugo
17 para apagar y abrir la descarga luego de rotacién
manual de la tapa. Tales mecanismos de giro son bien
conocidos y no forman parte de 1la invencién y se
describen con detalle en la patente U.S. 4, 706,888, de
propiedad con esta. Y, la tapa de la boquilla 10 se forma
con un orificio de descarga 18 en comunicacidén con un

paso de descarga por via de mecanismos de giro.
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[0018] La tapa de 1la boquilla comprende un cuerpo 19
moldeado por inyeccidn de un primer material
termoplastico tal como polipropileno gque es generalmente
rigido después de ser moldeado. El cuerpo 129 comprende un
primer par de paredes planas exteriores opuestas 21,22, y
un sequndo par de paredes planas extericores opuestas
23,24, estando las paredes interconec£adas comg se
muestra para formar un cuerpo sustancialmente rectangular
en la seccién transversal. Las cuatro pargdes sostienen
un cilindro interior 25 que tiene una falda interior 26
(fig. 4) en acoplamiento con el tarugo 17. El cilindro
interior 25 esta cerrado en su extremo frontal por una
pared 27 que tiene orificio de descarga iB formado alli

sobre el eje de la tapa d= la boquilla.

[0019] De acuerdo con la invencién, la tapa de la boquilla
se forma mediante ei intermoldeo de diferentes materiales
denominade como moldeo bi-inyeccidn o pfocedimiento de
moldeo de inyeccién multimaterial. Este procedimiento se
describe con algun detallz en la patente U.S. 5, 439,124,

cuya descripcibn total se incorpora aqui como referencia.
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[0020] E1 cuerpo 19 de la tapa es moldeado por inyeccién
de un primer material tz=rmoplastico que forma un blanco
en cada superficie exterior de las paredes 21, 22,23 y
24, Los blancos mostrados en las paredes 21 y 24 son
formados como mensajes impresos los cuales, en el ejemplo
mostrado, son “OFF “y “STREAM”. Aunque no se ven en los
dibujos, la pared 23 tendria un blanco en la forma de
mensaje impreso que anota la posicién “SPRAY”, vy la
superficie exterior de la pared 22 estaria formada con un
blanco de mensaje impreso de la forma de la posicién
“OFF”. Obviamente, el mensaje impreso internacional se
puede sustituir para las posiciones de prendido y apagado
tal como “X” para “OFF”, una figura cébnica estrecha de
puntos o similar que indica “STREAM”, y una figura cénica
mas ancha de puntos o similar que indica "“SPRAY”. Mé&s
éun, palabras o simbolos el lenguaje extranjeroc se puede

aplicar segun sea apropiado.

[0021] E1 blanco 28 que forma las letras “OFF” en la cara
exterior de la pared 21 de la tapa se describird como
parte de el proceso de bi-inyeccién de la produccidén de
la tapa de 1la boquilla de acuerdo con la invencién,

aunque se debe puntualizar que el blanco 29 en la cara
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exterior de la pared 24, y los blancos en las caras
exteriores de las paredes 22 y 23 (no mostrado) forman
todos un “blanco” colectivamente en el proceso de
produccidédn. De esta manera, el cuerpo 19 es moldeado como
un blanco de un primer material termopldstico con las
letras “OFF”, "“STREBRM”, “OFF”, y “SPRAY” por ejemplo,
estando formado en las paredes 21,24,22 y 23 de esta. El
blanco es entonces suficientemente enfriado para asequrar
que esté mecdnicamente estable para servir como un molde.
El molde utilizado para moldear el blanco es entonces al
menos parcialmente reemplazado, y el moldeo finalizado es
moldeado bi-inyectado de un segundo ; adicional material
termoplastico de tal forma que el blanco sirva
parcialmente como un molde. Al enfriarse 1los dos
materiales se soldan firmemente juntos. El1 segundo
material termoplastico puede ser de un color diferente
del primer material, o el seqgundo material termopldastico
puede ser de un material elastico, o el segundo material
termoplastico puede ser tanto de color diferente del
primer material como un material elastico. E1 segundo
material se ilustra en 31 en las figuras 1 y 3 el cual
lleva las cavidades 28 y 29 que férman los letreros en
las caras exteriores de las paredes 21, 22,23 y 24. Las

platinas de moldeo 32,33 para formar €l blanco del primer

yau
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material termoplastico, son esquematicamente mostradas en
la fiqura 3. El primer material termopléastico puede ser
un polipropilenoc moldead¢ en una cavidad de un montaje de
molde mostrado esquematicamente 32,33. Los letreros 28 y
29 se forman al ploquear una parte de la cavidad con un
miembro de bloquec movible o similar. Posteriormente el
blanco del primer material se le permite enfriarse
durante un tiempo predeterminado. E]l miembro de bloqueo
es entonces removido donde luego se forman los letreros
28 y 29 como cavidades donde posteriormente el segundo
material termoplastico 31, tal como un termoplastico
elastico se inyecta en las cavidades que forman los
letreros 28 y 29, Después de eﬁfriar la interfase entre
el primero y el segundo material termoplédstico se une al
soldarse las porciones fundidas de estos con el fin de

estar irreversiblemente interconectados.

[0022] Como se muestra en las fiquras 1 y 3, el segundo
material 31 cuando es moldeado por bi-inyeccién en las
cavidades 28 y 29, tienen las cavidades formadas por los
letreros mostrados y pueds ser nivelado con la superficie
exterior de la pared del blanco en el cual este se forma,

o se puede extender ligeramente mas alla de la pared de
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la superficie en el cual este se forma como, por ejemplo,
extendiéndose ligeramente mas alld y hacia fuera la
superficie exterior 34 (figura 3 ) de la pared 21 de la
tapa de la boquilla. En cualquier caso, se ha nivelado o
sobre saliente hacia fuera el sequndc material 31, si es
elastomérico, suministra una sensacién téactil al operador
en la cual es mas suave al tacto, y suministra una
superficie antideslizant2 cuando es contactada por el
operador para evitar sustancialmente el deslizamiento de
los dedos del operador dé la tapa de la boquilla luego
de la rotacién especialmante cuando los dedos o la tapa
de la boquilla estan humedos. Con el material 31, cuando
el elastomérico, que sobresale hacia fuera de la
superficie 34 de su pared, por ejemplo, el material es
aun mas tactil y mds suave al tacto y tiene una

caracteristica antideslizante aun mayor.

[0023] Si el segqundo material 31 es diferente del primer
material que forma el cuerpo 19 solamente por color,
existe un poco, si algo, de caracteristica antideslizante
ofrecida excepto el color contrastante entre el mensaje
impreso y el cuerpo principal de la tapa suministrg una

mejora en que el mensaje impreso claramente establece

I
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reconocimiento adin en las Areas mas oscuras de uso. La
ventaja de la bi-inyeccién en la produccidén de la tapa de
la boquilla de acuerdo con la invenciédn en tal ejemplo es
que tanto el primero como el segundo material son
aplicados en una operacidn esencialmente de etapa simple
sin tener la tapa completamente enfriada y posteriormente
ser enviada a una estacién de estampado donde las paredes
exteriores son estampadas con los mensajes impresos, como

en la técnica anterior.

[0024]) Obviamente, muchas otras modificaciones vy
variaciones de la presente invencién pueden ser posibles
a la luz de las anteriores ensefianzas. Se debe por lo
tanto entender que dentro del alcance de las
reinvenciones finales, la invencién se puede practicar de

otra manera que la especificamente descrita.
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REVINDICACIONES

1. Un rociador de bomba accionado por disparador que

comprende, un cuerpo de bomba que tiene un paso de
descarga que termina en una bogquilla en un extremo
de adelante del rociador, wuna tapa de boquilla
montada sobre dicha boquilla para rotacidén entre las
posiciones de apagado alrededor del eje central de
dicha tapa, la tapa tiene un orificio de descarga
que descansa sobre dicho eje central, y la tapa
tiene un primer par de paredes laterales planas
opuestas y un segundo par de paredes ©planas
laterales opuestas Jjuntas definiendo un cuerpo
rectangular, al menos wuna de dichas paredes
laterales tiene wuna marcacidén que 1indica una
rotacién seleccionada de la tapa con relacién a la
boquilla, 1la tapa de 1la boquilla incluye una
estructura de cuerpo’ que comprende una primer
porcidn rigida del material moldeado que define cada
una de dichas paredes laterales y un paso de
descarga que termina en el orificio de descarga, la
marcacién de dicha una de dichas paredes se define
mediante un 4&rea de nicho que forma un blanco de

molde, y la tapa de la boquilla incluye ademds una
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segunda porcién de material moldeado bi-inyectado
con el primer material en el blanco del molde con el
fin de ser soldados Jjuntos en una interfase de 1la

primera y segunda porciones.

. El rociador de bomba de acuerdo con la
reivindicacion 1, en donde la sequnda porcién del
material moldeado s2 proyecta hacia afuera mas alla
de la superficie exterior de una de las paredes

laterales.

. E1 dispensador de bomba de acuerdo a la
reivindicacién 1, en donde cada una de dichas
paredes laterales tiene una marcacién que indica
posiciones de rotacién selectivas de la tapa con
relacién a la boquilla, cada wuna de dichas
marcaciones se define por un drea de nicho que forma
un blanco de molde en cada una de dichas paredes
laterales, la segunda porcidén del material moldeado
es bi-inyectada dentro de cada uno de dichos blancos
de molde con el fin de ser socldados juntos en la

interfase de la primsra y la segunda porciones.
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El dispensador de bomba de acuerdo a la
reivindicacién 3, en donde la segunda porcién del
material moldeado en cada uno de dichos blancos se
proyecta exteriormente mas alld de una superficie

exterior de las paredes laterales, respectivamente.

. El dispensador de bomba de acuerdo a la

reivindicacién 2, en donde la primera porcién de
material moldado comprende un material
termoplastico, vy la segunda porcién de material
moldeado comprende un material termopléstico
elastomérico para definir un agarre antideslizante

por los dedos de un operador del rociador.

. E1 dispensador de bomba de acuerdo al reivindicacién

4, en donde la primer porcién de material moldeadq
comprende un material termoplastico, y la segunda
porcién de material moldeado comprende un material
termoplédstico elestomérico para definir un agarre
anéideslizante ‘por los dedos de uﬁ operador de

rociador
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Una tapa de boquilla de un rociador de bomba accionado
por disparador se produce con dos diferentes
materiales wutilizando un procese de moldeo bi-
inyeccidén para delimitar las marcaciones sobre las
caras exteriores de las cuatro paredes de la tapa Qque
sirve como mensajes impresos que relacionan las

posiciones rotativas especificas de la tapa.

2<
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BACKGROUND OF THE INVENTION

This invention relates to a nozzle cap for a trigger actuated pump sprayer,

and more particularly to such a nozzle cap bi-injected of two different
materiais for enhancing and. highlighting information and indicta provided
on the cap to inform the operator of a specific rotative cap position, and for

establishing an anti-slip finger grip in operation.

Trigger actuated pump sprayers are well-known as typically mounted to
containers of chemical cleaner or the like for household use. The tn'g_ger
sprayer is normally grasped by the operator and is actuated by pulling on
the trigger lever for reciprocating the pump piston to discharge the liquid
product from a pump chamber through a discharge passage and discharge
orifice onto the ‘target. The discharge orifice is typically formed in a nozzle
cap mounted at the nozzle end of the discharge passage for rotation about
the central axis of the cap. The nozzle cap may be snap mounted in place
for manual rotation without axial movement. between on and off positions,
the cap comprising first and second pairs of flat outer surfaces together
defining a rectangular nozzle cap body in cross-section. Spin mechanics
within the pump body at the nozzle end are designed such that, in two
opposed rotative positions of the cap, the discharge is placed in an off
position, and in two opposed rotative other positions of the cap, the

discharge is placed in one of two ON positions. The ON positions are

typically STREAM and SPRAY. U.S. patent No. 4,706,888, commonly

owned herewith, discloses such spin mechanics in cooperation with the

nozzle cap as aforedescribed, and is incorporated herein by reference.

-1-
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[003]  The flat outer surfaces of the walls of the cap are typically provided with
indicia such as OE-=F on the first pair of opposed walls, and such as
STREAM and SPRAY on a second pair of opposed walls, to identify the
two OFF and the two ON rotative positions of the cap. Such indicia may be
provided during the injection molding of the cap such that the markings
OFF, STREAM, SPRAY are formed using the same thermoplastic material
as the remainder of nozzle cap but are slightly raised from the outer
surface of each flat wall of the cap. The indicia is thus formed as a relief on
each of the four flat surfaces of the cap to highlight the indicia for the

benefit of the operator.

[004] The advantége of such a prior technique in nozzle cap production is low
cost in that the indicia are formed in a single contemporaneous step during
the molding operation. The prior art nozzle cap is, however, disadvantaged
in that indicia or the lettering on the flat side walls of the cap are of the
same thermoplastic material as the remainder of the cap and therefore

cannat be contrasting to enhance visibility of the indicia.

[005] Moreover, the thermoplastic material from which the indicia is formed is
typically slippery when handled with wet hands which often occurs during
use of the trigger sprayer and, because of the relatively small size of the
nozzle cap for especially users having large ﬁands, it becomes difficult for
the user to securely grip the cap when holding an opposing pair of side

walls to effect cap rotation.

[006] The indicia referenced above such as OFF, SPRAY, STREAM are often-

times replaced by indicia in the form of intemational symbols such as X for
2-
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OFF, dots or the like forming a narrow cone to indicate a STREAM and
dots or the like forming a wide cone to indicate a SPRAY. Or, a foreign
language or symbol may be provided as indicia applied to the nozzle cap of
a trigger sprayer. Also, it is known to provide the indicia to the nozzle cap
by stamping or otherwise applying the indicia to a flat smooth outer surface
of each wall of the cap wherein the stamped indicia may be applied in a

color which contrasts from that of the cap itself. The stamping is typically

not raised above the flat smooth s_urfaoe of the wall of the cap, but since it

is contrasting, it provides a clear indication of the rotative position of the
cap for the user. Nevertheless, such an approach is disadvantaged in that
the cap requires a two-step process for its manufacture, which only adds to

the cost of production in time and materials.

It would be desirable to improve upon the nozzle cap to enhance the
grippability of the walls of the cap and to improve upon the visibility of the
indicia, in such a manner as to preserve low cost at high production

speeds.

SUMMARY OF THE INVENTION

It is an object of the present invention fo improve upon the manually
rotatable nozzle cap of trigger actuated pump sprayers to render the
sprayer easier to use and handle when manipulating the nozzle cap
between its ON and OFF positions. The relief impressions applied to the
outer faces of the flat walls of the nozzle cap bearing indicia relating to ON
and OFF positions of the cap, are to be improved upon to render the indicia

more visible and more tactile in feel, resulting in anti-slippage when
-3-
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handled if wet and improving upon the gripping action of the nozzle cap for
rotating it between its ON and OFF positions. This objective is to be
achieved utilizing a one-step operation in the production of the nozzle

permitting high production speeds at low cost.

[009] In carrying this general objective, the nozzle cap according to the invention
is produc_:ed utilizing a known bi-injected technique of multimaterial injection
molding in which a blank is molded from a first thermoplastic material
whereafter it is pemmitted to cool to assure that it may function as mold
whereafter a further thermoplastic material is co-injected into the mold
formed by the first material such that the two materials are firmly welded

together.

[0010] Further according to the invention, the second thermoplastic material may
be of a different color andfor more elastic than the first thermoplastic
material, so as improve upon the nozzle cap to enhance the indicia to

render it more recagnizable and/or less prone to slippage.

[0011] The second thermoplastic material co-injected to form the indicia may be
raised from the outer surface of the flat wall of the nozzle cap in which it is
formed to enhance both the tactile feel and to increase the anti-slippage

characteristic of the cap.

[0012]  Other objects, advantages, and novel features of the invention will become
more apparent from the following detailed description of the invention when

taken in conjimction with the accompanying drawings.

-4-
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BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig. 1 is a perspective view of a nozzle cap for a trigger operated pump

sprayer structured in accordance with the invention;

Fig. 2 is a view similar to Fig. 1 of the nozzle cap formed of the first
thermoplastic material before the second thermoplastic material is co-

injected therewith;

Fig. 3 is a cross-sectional view taken substantially along the line 3-3 of Fig.
1 showing the manner of co-injecting the first and second .thermoplastic

materials in the process of producing the Fig. 1. cap; and

Fig. 4 is a side elevational view of a part of a trigger operated sprayer

which includes a nozzle cap structured as in Fig. 1 of the invention.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

Turning now to the drawings wherein like reference characters refer to like
and corfesponding parts throughout the several views, nozzle cap 10
structured and produced according to the invention is shown in detail in Fig.
1 and is shown in Fig. 4 snap-fit mounted in place on a nozzle 11 at the
end of a discharge barrel 12 defining a discharge passage 13 of a known
trigger actuated pump sprayer generally designated 14. The sprayer has a
trigger lever 15 mounted to the pump body for actuating a pump piston (not
shown) within pump cylinder 16. Nozzle cap 10 has spin mechanics
cooperating with the end of plug 17 for turing off and opening the

discharge upon manual rotation of the cap. Such spin mechanics is well

-5-
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known and forms no part of the invention-and is disclosed in detailed in
U.S. patent 4,706,888, commonly owned herewith. And, nozzle cap 10 is
formed with a discharge orifice 18 in communication with discharge

passage via the spin mechanic.

[0018] The nozzle cap comprises a body 19 injection molded of a first
thermoplastic material such as polypropylene which is generally rigid after
being molded. Body 19 comprises a first pair of opposed outer flat walls
21, 22, and a second pair of opposed outer flat walls 23, 24, the walls being
interconnected as shown to form a body substantially rectangular in cross-
section. The four walls support an inner cylinder 25 having an inner skirt
26 (Fig. 4) in engagement with plug 17. Inner cylinder 25 is closed at its
front end by a wall 27 having discharge orifice 18 formed therein on the

axis of the nozzle cap.

[0019] In accordance with the invention, the nozzle cap is formed by intermolding
of different materials referred to as a bi-injection molding or multimaterial
injection molding procedure. This procedure is disclosed in some detail in
U.S. patent 5,439,124, the entirety of the disclosure of which being

specifically incorporated herein by reference.

[0020] Body 19 of the cap is injection molded of a first thermoplastic material
forming a blank in eac-h outer surface of walls 21, 22, 23 and 24. The
blanks shown in walls 21 and 24 are formed as indicia which, in the
example shown, are OFF and STREAM. Although not seen in the
drawings, wall 23 wouid have a blank in the form of indicia noting the

position SPRAY and the outer surface of wall 22 would be formed with a
-6-

DCOI\62648.1
ID\LRR

Copy provided by USPTQ trom the PACR Image Database on 10/02/2003



37

APRBEI6E5 0310035

blank of indicia in the form of the position OFF. Obviously, international
indicia can be substituted for the on and off positions such a X for OFF, a
narrow conical figure of dots or the like indicating STREAM, and a wider
conical figure of dots or the like indicating SPRAY. Moreover, foreign

language wording or symbals can be applied as appropriate.

[0021] Blank 28 fofming the letters OFF in the outer face of wall 21 of the cap will
be described as part of the bi-injection process in-the production of the
nozzle cap according to the invention, although it should be pointed out that
blank 29 in the outer face of wall 24, and the blanks in the outer faces of
walls 22 and 23 (not shown) all form a “blank” collectively in the production
process. Thus, body 19 is molded as a blank from a first thermoplastic
material with the letters OFF, STREAM, OFF and SPRAY, for example,
being formed in walls 21, 24, 22 and 23 thereof. The blank is then
sufficiently cooled to ensure that it is mecﬁanically stable to serve as a
mold. The mold used for molding the blank is then at least partly replaced,
and the finished molding is bi-injected molded of a further or-second
thermoplastic material such that the blank partly serves as a mold. On
cooling the two materials are fimly welded together. The second
thermoplastic material may be of a different color than the first material, or
the second thermoplastic material may be of an elastic material, or the
second thermoplastic material may be of both a different color from the first
material and of an elastic material. The second material is illustrated at 31
in Figs. 1 and 3 which fills cavities 28 and 29 forming the lettering in the

outer faces of walls 21, 22, 23 and 24. The molding plater!s 32, 33 for

.7-
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forming the blank of the first thermoplastic material, are schematically
shown in Fig. 3. The first thermoplastic material may be a polypropylene
moided in a cavity of a mold assembly shown schematically at 32, 33.
Leltering 28 and 29 are formed by blocking a part of the cavity with a
movable blocking member or the like, whereafter the blank of the first
material is allowed to cool for a predetermined time. The blocking member
is then removed whereugpon lettering 28 and 29 are formed as cavities
whereafter the second thermoplastic material 31, such as an elastic
thermoplastic, is injected into the cavities which form lettering 28 and 29.
After cooling the interface between the first and second thermoplastic
materials are bonded by welding of melted portions thereof so as to be

ireversibly interconnected.

-

As shown in Figs. 1 and 3, the second material 31 when bi-injection molded
into cavities 28 and 29, fills the cavities formed by the letterings shown and
may be flush with the outer surface of the wall of the blank in which it is
formed, or may extend slightly beyond the wall of the surface in which it is
formed as, for example, extending slightly beyond and outwardly of outer
surface 34 (Fig. 3) of wall 21 of the nozzle cap. In either case, whether
flush or protruding outwardly, the second material 31, if elastomeric,
provides for tactile sensing by the operator which is softer to the touch, and
provides an anti-skid surface when contacted by the operator to
substantially prevent slippage of the operator's fingers from the nozzle cap
upon rotation especially when the fingers or the nozzle cap is wet. Witﬁ

material 31, when elastomeric, protruding outwardly from outer surface 34

-8-
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of its wall, for example, the material is even more tactile and softer to the

touch and has an even greater anti-skid characteristic.

If the second material 31 is different from the first material forming body 19
only by color, there is a little, if any, anti-skid characteristic offered except
that the contrasting color between the indicia and the main body of the cap
provides an improvement in that the indicia clearly stands out for

recognition even in darkened areas of use. The advantage in bi-injection in

the production of the nozzie cap according to the invention in such instance

is that both the first and second materials are applied in an essentially
single step operation without having the cap completely cool and thereafter
be forwarded to a stamping station where the outer walls are stamped with

indicia, as in the prior art.

-

Obviously, many other modifications and variations of the present invention

are made possible in the light of the above teachings. It is therefore to be

‘understood that within the scope of the appended claims, the invention may

be practiced otherwise than as specifically described.
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What is claimed is:

1. A trigger actuated pump spraver comprising, a pump body having a discharge
passage terminating in a nozzle at a forward end of the sprayer, a nozzle cap
mounted on said nozzle for rotation between on an off positions about a central axis
of said cap, the cap having a discharge orifice lying on said central axis, and the cap
having a first pair of opposing flat side walls and a second pair of opposing flat side
walls together defining a rectangular body, at least one of said side walls having a
marking indicating a selected rotation of the cap relative to the nozzle, the nozzle
cap including a body structure comprising a first rigid portion of molded material
defining each of said side walls and a discharge passage terminating in the
discharge orifice, the marking of said one of said walls being defined by a recessed
area forming a mold blank, and the nozzle cap further including a second portion of
molded material bi-injected with the first material into the mold blank so as to be

welded together at an interface of the first and second portions.

2. The pump éprayer according to claim 1, wherein the second portion of molded

mateﬁal projects outwardly beyond an outer surface of one of the side walls.

3. The pump dispenser according to claim 1, wherein each of said side walls has
a marking indicating selective rotative positions of the cap relative to the nozzle,
each said marking being defined by a recessed area forming a mold blank in each of
said side walls, the second portion of molded material being bi-injected into each
said mold blank so as to be welded together at the interface of the first and second

portions.

DCOIG2648.1
ID\LRR
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4. The pump dispenser according to claim 3, wherein the second portion of
molded material in each of said blanks projects outwardly beyond an outer surface of

the side walls, respectively.

5. The pump dispenser according to claim 2, wherein the first portion of molded

material comprises a thermoplastic material, and the second portion of molded

- material comprises an elastomeric thermoplastic material to define an anti-slip grip

by fingers of an operator of the sprayer.

6. The pump dispenser according to claim 4, wherein the first portion of molded
material comprises a thermoplastic material, and the second portion of molded
material comprises an elastomeric thermoplastic material to define an anti-slip grip

by fingers of an operator of the sprayer.

-11-
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A nozzle cap of a trigger actuated pump sprayer is produced of two different
materials using a bi-injection molding: process for delimiting the markings on the outer

faces of the four walls of the cap serving as indicia relating to specific rotative positions

of the cap.

-12-
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COMBINED DECLARATION AND POWER OF ATTORNEY Attorney Docket No.
FOR UTILITY PATENT APPLICATION (Includes PCT) 66044-1685-5

As a below named inventor, | hereby declare that:
My residence, post office address and citizenship are as stated below next to my name; that

I believe 1 am the original, first and sole inventor (if only one name is listed below) or an original, first and joint

inventor (if plural.inventors are listed below) of the subject matter which is claimed and for which a patent is sought on the
invention entitled:

BI-INJECTION TRIGGER SPRAYER NOZZLE-CAP

the specification of which (check one): B4 is attached hereto.
[0 wasfiled on as Application Serial No, _ and was amended on
O was filed as PCT intemational application no. — and was amended under PCT Article 19 on _ (if applicable).

| hereby state that | have revlewed and understand the contents of the above-identified specification, including the claims, as
amended by any amendment referred to above.

| acknuwledge the duty to disclose information which is material to the examination of this application in ancordance with
Title 37, Code of Federal Regulations, §1.56(a).

| do not know and do not believe the claimed invention was ever known or used in the United States of America before my
or our invention thereof, or patented or described in any printed publication in any country before my or our invention thereof
or more than one year prior to this application, that the same was not in public use or on sale in the United States of America
more than one year prior to this application, that the invention has not been patented or made the subject of an inventor's
certificate issued before the date of this application in any country foreign to the United States of America on an apphcalron
filed by me or my legal representatives or assigns more than twelve months prior {o this application.

| hereby claim foreign priority benefits under Title 35, United States Code §119 of any foreign application(s) for patent or
inventor’s certificate listed below and have also identified below any foreign application for patent or inventor's certificate
having a filing date before that of the application(s) on which priority is claimed:

Priar Farelgn Application{s) Priority Claimed
: O O
{Number) {Country} Day/MonthfYear Fllad Yes No
: O O
(Number) (Country) Day/Month/Year Fited Yes No
: 0 0
{Number {Country) Day/Month/Year Filed Yes No

| hereby claim the benefit under Title 35, United States Code, §119 (e) of any United States provisional application(s) listed
below:

Application No. Day/Month/Year Fllad Application No. Day/Month/Year Filed

| hareby claim the benefit under Title 35, United States Code, §120 of any United States application(s) or PCT intemational
application(s) designating the United States of America listed below and, insofar as the subject matter of each of the claims
of this application is not disclosed in the prior application(s) in the manner provided by the first paragraph of Title 35, United
States Code, §112, | acknowledge the duty to disclose material information as defined In Tile 37, Code of Federal
Regulations, §1.56(a) which occurred between the filing date of the prior application and the national or PCT intemational
filing date of this application:

DCO01\B2657 .1
I\l RR

Copy provided by USPTO from the PACR Image Dalabase on 10/02/2003
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Attomey Docket No. 66044-1685-5
Application Serial No. Filing Date Status (patented, panding, abandonad)
Application Serial No. ' Filing Date Status {patented, pending, abandoned)

I hereby appoint the following attomey(s) and/or ageni(s) to prosecute this application and to transact all business in the
Paten! and Trademark Office connected therewith: Lawrence R. Radanovic, Reg. No. 23,077; Richard H. Tushin, Reg. No.
27,297; Donald N. Huff, Reg. No. 27,561; John P. DelLuca, Reg. No. 25,505; Adesh Bhargava, Reg. No. 46,553; Charles
Rutherford, Reg. No. 18,933; Robert L. Kelly, Reg. No. 31,843; Kevin M. Hinman, Reg. No. 35,193; Emest E. Helms, Reg.
No. 29,721; William F. Kolakowski, Reg. No. 41,908; and John F. Buckert, Rag. No. 44,572, all of Dykema Gossett, PLLC.
Direct all telephone calls to telephone No. (202) 906-8800 and faxes to (202) 906-3669.

Address all comespondence to Dykema Gossett PLI_.c. Third Floor West, 1300 | Street, N.W. Washington, DC 20005,

| hereby declare that all statements made herein of my own knowledge are true and that all statements made on
information and belief are believed to be true, and further that these statements were made with the knowledge that willful
false statements and the like so made are punishable by fine or imprisonment, or both, under Seclion 1001 of Title 18 of
the United States Code and that such willful false statements may jeopardize the validity of the application or any patent
issued thereon.

Full Name of First Joint Inventor Inventor's Signature Date
Steve L. SWEETON V70 X Loerdar 9-24-03
Residence: i Citizenship
4232 S.W. Clipper Court, Lee's Summit, MO 64082 US.A.
Paost Office Address:
SAME AS ABOVE )
“FullName of Second Joint Inventor lnventor"sSi;wre Date
Phillip J. DIMAGGIO ,m A-A6-03
Residence: " Citizenship
3437 N. Wabash Avenue, Kansas City, MO 64116 _ US.A.
Post Office Address:
SAME AS ABOVE
Full Name of Third Joint inventor Inventor's Signature Date
Residence: Citizenship

Post Office Addrass:

Full Name of Fourth Joint inventor Inventor's Signature Date
Residence: Citizenship
Post Office Address:

DCO1162657.1

IDULRR

Copy provided by USPTO from the PACR Image Database on 10/02/2003



_‘/"7_ ANZTEZ6EE 021003

1!
9
a .
1
\Q
/6.3 ot
N\ \ ® Ti 1A

34

N
D

7
NN
H

P
o
o

2

IR
FITII I IS IL Y.
QAN

5
=2

2

2

hd \E§Y/ R /

v

Copy provided by USPTO from the PACR Image Database on 10/02/2003



b

1/, ADESE68S.0IL00F )\

6 4

/\'L 10
ANNNRN \\'\_ 7/
13—
NN 8
y 7k
6
: —15S
\6

Copy provided by USPTO from the PACR Image Database on 10/02/2003



9.

SNt

=y _ i
nithy \r:um - vl

" LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICAT S

Faut

}_ St iy i

A TODO AQUEL A QUIEN CONCIERNA LO PRESENTE

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS
Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos

03 de Octubre de 2003

I.A PRESENTE ES PARA CERTIFICAR QUE ADJUNTA A LA MISMA HAY
UNA COPIA FIEL DE LOS REGISTROS DE LA OFICINA DE PATENTES Y
MARCAS DE LOS ESTADOS UNIDOS DE LOS DOCUMENTOS DE LA
SOLICITUD DE PATENTE IDENTIFICADA EN LO QUE SIGUE, QUE
CUMPLEN LOS REQUISITOS PARA OTORGARLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO 35 USC 111,

NUMERO DE SOLICITUD: 10/383.685
FECHA DE PRESENTACION: 10 de marzo de 2003

Por la Autoridad del
COMISARIO DE PATENTES Y MARCAS

P. SWAIN

Oficlal certificador
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REVINDICACIONES

1. Un rociador de bocmba accionado por disparador que

comprende, un cuerpo de bomba que tiene un paso de
descarga gque termina en una bogquilla en un extremo
de adelante del rociador, una tapa de boquilla
. montada sobre dicha boquilla para rotacidén entre las
posiciones de apagado alrededor del eje central de
dicha tapa, la tapa tiene un orificio de descarga
que descansa sobre dicho eje central, y la tapa
tiené un primer par de paredes laterales planas
opuestas y un sequndo par de paredes planas
laterales opuestas juntas definiendo un cuerpo
rectangular, al menos una de dichas paredes
laterales tiene una marcacién que indica una
rotacién seleccionada de la tapa con relacidén a la
boquilla, 1la tapa de 1la bogquilla incluye una
estructura de cuerpo que comprende una primer
porcién rigida del material moldeado que define cada
una de dichas paredes laterales y un paso de
descarga que termina en el orificio de descarga, la
marcacidén de dicha una de dichas paredes se define
mediante un &rea de nicho que forma un blanco de

molde, y la tapa de la boquilla incluye adem&s una
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segunda porcidén de material moldeado bi-inyectado
con el primer material en el blanco del molde con el
fin de ser soldados juntos en una interfase de 1la

primera y segunda porciones.

. E1 rociador de bomba de acuerdo con la
reivindicacién 1, en donde la segunda porcién del
material moldeado se proyecta hacia afuera mas allé
de 1la superficie exterior de una de las paredes

laterales.

. E1 dispensador de  bomba de acuerdo a la
reivindicacién 1, en donde cada una de dichas
.paredes laterales tiene una marcacién gque indica
posiciones de rotacidén selectivas de la tapa con
relacién a la bkoquilla, <cada una de dichas
marcaciones se defirie por un 4rea de nicho que forma
un blanco de molde en cada una de dichas paredes
laterales, la segunda porcién del material moldeado
es bi-inyectada dentro de cada uno de dichos blancos
de molde con el fin de ser soldados juntos en la

interfase de la primera y la segunda porciones.
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. BE1 dispensador de bomba  de acuerdo a la
reivindicacién 3, en donde la segunda porcién del
material moldeado en cada uno de dichos blancos se
proyecta exteriormente mas alld de una superficie

exterior de las paredes laterales, respectivamente.

. El dispensador de bomba de acuerdo a la
reivindicacién 2, en donde la primera porcién de
material moldado comprende un material
termopléastico, y la segunda porcién de material
moldeado comprends= un material termoplastico
eiastomérico para definir un agarre antideslizante

por los dedos de un operador del rociador.

. E1 dispensador de bomba de acuerdo al reivindicacidn
4, en donde la primer porcién de material moldeado
comprende un material termoplastico, y la segunda
porcién de material moldeado comprende un material
termopléstico elestomérico para definir un agarre
antideslizante por los dedos de uﬁ operador de

rociador
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Una tapa de boquilla de un rociador de bomba accionado
por disparador se produce con dos diferentes
materiales wutilizando un proceso de moldeo bi-
inyeccién para delimitar las marcaciones sobre las
caras exteriores de las cuatro paredes de la tapa que
sirve como mensajes impresos que relacionan las

posiciones rotativas especificas de la tapa.
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SECRETARY OF STATE

APOSTILLE

(Convention de La Haye du 5 octobre 1961)

1. Country: United States of Americea
This public document

2. has been signed by P. Dozier

3. acting in the capacity of Deputy Registrar-Recorder/County Clerk, County of L.os Angeles,
State of California o

4. bears the seal/stamp of the County of Los Angeles,
State of Califomia

CERTIFIED

5. At Sacramento,California

6. the 25th day of January 2003 BPOTOCOPIA CONCIDE S0 e Cossirea

) T N B IR R
2 COMOD NOTANIO 3CAYD L', CVSULO
QUE HE TER

O A LA VISTS

H
i

E -
E, i el L PN
vt Tp Wt b
§

7.

8. No. 144209 JOON R &
§; JUAN MANUELSOTERO REDINA g

9 1

WOTARD
R, SV o i e L S

Bopempz o, " - e
. by Deputy Secretary of State, State of California é ;é £ 09 MAR 2004
f A a

10. Signature
Ve
KEVIN SHELLEY
Secretary of State

BY )/\/L.CM-'T\__*‘.



CAVELIER 181

ABQGADOS

EDIFICIO SISKI
CARRERA 43 N* 72.34
BOGATA, 8 - COLCMALR

REPRESENTACION Y PODER

e

E6ol—f717

REPRESENTATION AND POWER-OF-
ATTORNEY

marcas de  fibrica, poambres comerciales, onsedas,
nombres de duminio, lemias comercinles, licencing,
tion and Power-o[-Attorncy with netarial

aurhontication and Apostille for patents, utility models,
indpstrial degigns, tradcmarks, comunercial oantes, rade
¢mblems, domail Unbes. slogaus, teeuses.

Yo (hasotras), abajo frmadae (s) {we), the undersigned

SAINT-GOBAIN CALMAR INC.

domiciliade (s) en/ol 333 South Tumbull Canyon Road

City of Indugtry, CALIFORNIA 91745, ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

par ef presente pombramos = EMILIO FERRERO, ga. 3192e;
GONZALO PERDOMO, tpa. 031; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ
pu. 23555 y GERMAN CAVELIER, tpa. 832, doniiciliados en la
Camera da N* 72-35, Bogold, Columbia, en obcdecimiens 3 lo
dispuesty e el pardgmfo 1o Jel Aniculo 543 dot Codigy de
Comercio. ol primero como principal y los demis canx suplentes,
o sy ordew, conw NuY (Nucstos) representaites en Wdos los
sunios de propleddd industrisl con Beultsd parm  recibir
nolificzci y . pod=redos judiciales o enuyjudiciales. El
primetc reprosentante suplapi reemplazard al principal en case de
auschcia o impediments leniparal o definitivo de aquél. La misma
regla se aplicard cuando el segundo representants suplonte hays de
recmiplazar al primesw, o ¢! tcreeve al séyundo. En Wles casos, ol
represeninnte printipdl, o el primew, o seyundo suplehic, ch su
¢ara, o ambey, declhrarin xg intencidn de no cicrcer In
rprsoatitidn medinate declaraclon  avtenteads por Noure
Publica en Columbiz, o por Notarlo u ety Fupciomano Pdblice, o
Cédmul de Colombia, en el exirages; y 3 = s do
impedimento, con el centificado respectivs, Si plgumo de g
numbradas faltare definitivaments, €l siguiente womanl su lugar,
Crando cesar: fa ausencia o impedimento del representante
principal. o de su primera o seguudo suplentet, en su cas, podrin
giérter |a representacidi, en su orden, ugo U otk seyin o oo,
asumiéndola por el solo Mecho de ejereeria, cemnda en e
momento <l giergicio de la representacidn por ¢ prime, segunda o
tereer suplente en du caso.

Mderzis, confiero (conferimos) poder 3 los abogados arba
nainbradas, pam obteuer la proteccién de mi (nuestra) propiedad
industrial ¥ coatrn la competencia desleal, a cuyo #facio auiorizo
(atncg) a tos dichos apoderados pare que nic (Dos) representen s
cuslesquitra entidades o personus, ejerzan o no jurisdiceidn,
ospecistmentc onte iax del orden administrative, contenciose-
sdminisrrative y judiciol, asl como jos  tribunales de whiament,
o iodo lo concemicnte a los siguigntcs asuntos: 3) Oboencidn de
ptentes de invencién, modelos de wilidad ¥ discfios induseriaie;
el mglsto de marcas de  Bbncy, colectivas, defensivas, ds
fervicio, lemas comedigles. nombres eomefciales,

enmrine, nombres  de  domlnio, variedadey vepemles ¥
devomisaciones de origen; su removacitn., tapase, cambio de
nombre & domicilio, cancelacidn voluntaris; ¥ ¢l regizro de

Uemanime da 1wa e aons dompabar b3 £ or srslames do snmnarppis

Q CAVELIER ABOGADOS
WPPODED-18]1 (MINUTA N*12.1.1.2.5 USA)

be,
0 due compliznee with the wm of paragraph 131, of arliele 343 of
the Conuwercial Code, do hereby appoint EMILIO FERRERC, pa.
31929; GONZALQO PERDOMOQ, tpa, 831: LUZ CLEMENCIA DE
PAEZ, tpa. 21555 and GERMAN CAVELIER. tha. 832, doniicilad
st Camrera 43 N® 7235, Bogotd, Colambia, the firgt an prineipal
and the others us alicmaley, in the ander of thelr sppolitment, w our
represenkatives for all indusirial propenly nmtars with ficulty o
receive notifications and o appoiut anomeys in 2nd out of Courl.
The first alicmate shall neglace 1he principat in cate af his wbeence
or of tampon er defigitive impediment. The ganie rule will apply
wham the d aliemalc rep: tive s to replace the Gt ane,
or when tht third s b replace the firsg ar second altermates in thair
mm. or both of them, sccond. Io such cases, Wie prineipal
representarive, or the first or second alentates in their lum, or both
of themn, shall eiate their intention nat to ect 33 repreubtives
fhrgugh a decluration given befdre 2 Nowry Pablic in Colombia, or
before 3 Notary or another Publc Official or & Colombian Cansul
abroad; and In came of impediment, the appropriate certificazs tlial)
suffice. If sy oF Uic appointees were @ be definftely abssul, the
following alternyle shall mke bis pleca. When the absenee or
hrpediment of mergm‘m%iye%ut the first or seond

altepnate in their - -n.\.bF ﬂwa'

in their suqunuﬁpb Wt P oy xeund mlisthate
depanding an cazs; ‘,wiw ““,E&% L,ﬂﬁ‘il" 2
o -.A‘ad'. |r|=|.'\u'.'. ,H,r&; Tﬁ

¥ i \'&-—.
seeand or thind al?iﬁléé in theif tun' ahall ZQQ! lllﬁ;l lltmj‘h
addition, we waay u~_l;ow= at‘ Ammey‘h mu ot'

nbeve_named u.r?mﬁ_al...lnw 50 that lhq ma '_ h Ihs

protection of mvﬁ(aur)'mdumul lpmp«ly ml;gaum. [\5 Am.ﬂu-

[LIT-N )

compelition, for \ﬂ_!_lgldp_mu 1 s_‘\ge) iuﬂl:.nu the said attor
w represent me (us) be@re any authoritics of persans, widl or
without jurisdiction, specially those sdministrative, sdntinismralive
comtentious and fudieinl, as well s before Athimation Court, inall
niaturs coneemilly G following: a) Obinmenl of patcnes, wtility
models and induwrial designs: the vegistration of trademare,
sollective, defengive and servioe marks,

slogans, commcrcial adnws, trade emblemy, doivetin names, vegetal
vaneties and denominadons of odgin iix renewal, agsignment,
change of name ar domicile, veluntary cancellstion; and the

et iian AF litsares =f ma ~f she Jhouie wskte: Y Anens of

Reproseatation y Poder con pultnticaciin bntarial ¥ Apostillc /3
para patenlcs, modelos de utilided, discilay buduostriales,

4]‘)\



liceweias de weo de esos derechos; b) Las acciones de comactencia
desleal, proteccidn 4ot cansumider, opogiciones w vhservacionss,
cancelacidn adminiskrativa v judicial, nulidad. medidas cantelares,
concesidn de licenciss, 13 wwla, la protessidn da sscretes
industrizles, y en g ! Ina juicios civiles, ponales, adivinistratives
o conlcheigs)_administratives relacionados son cstgs Jerechos;
weipncy ¥ Procesus gue promovanmss o se nos promuevan. Y par
que an todos 1os atunios arriba delerminados, pucdan sustituir esic
mandote, wansiglr, conciliar, admitr [os hechos del proceso,
desistir, caucelar, reeibir, renimeiar, y ratificar las acwos de agentes

oficinsns,

Dada y firmado hoy!Given and signed this

1747

repistation of licenses of usc of the sbove rights; b} Actions of 3—y
unfair competition, prolection o the consumer. oppositlans or

observarions, adminisnative ot Ceunt canesilation nullity, b
infringement, granting of {icenacs, the acBon for writ mandamus, LO

the proteetion of wrade secrets, and in geueral the civil, penal, and

adrministmtive suils relaling 10 those rights; actions and suils

inttituted by me (i) or against ma (us). And thue in all the alove

mattens they may substtute this Power of Alomey, tompromise,

canciliate, admit the facts of the eaze, desis, eancel, reecive, resign.

and ralify acts dove by representatives withowt a power of siromey.

December

2, 2002 &

awin__City of Industry, CA - U.S.A.

Vice President & Qcineral Mansger,

Sipature &

C©CAVELIER ABOCADOS
WPPODEDL-13] {MINUTA N*12,1,1.2.5 USA}
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ATE OF CALIFORNIA
'OUNTY OF LOS ANGELES

I, CONNY B. McCORMACK, Registrar-Recorder/County Clerk of the County of Angeles, §tate of California, being a public entity having by law a seal,
do hereby certlly that Al el 20 D S~ = qé .

whose name is subscribed to the annexed DOCUMENT

was at tha time of signing the same a NOTARY PUBLIC

duly qualified and autherized by law to execute said instrument, and full faith and credit are due to all
of said OFFICER's official acls as such. And | do further certify, that | am well acquainted with the
handwriting of said OFFICER, and believe that the signature of the said instrument is genuine.

_IN WITNESS WHEREOF, | have hereunto set my hand and affixed the seal of the County Clerk of

;aiz: County of Los An%:l:.: 1lat my cffice in said Couln Ec 2 3 2002 20

CONNY B. McCORMACK, Regnstrar—RacorderICcunty Clerk

é é Deputy
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CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUQ)

A los dins del mes de
de 200____ ante mi, Notario
Funclonario Autorirado de

Pdblica G

comparecid{eran) personzimente

:quil:n(u) doy fr dc conocer y me congia que es{son) la(s)
persona(s) firnanta(s) del dotumento que preceds, y quicn(es)
ticne{n) capacidad legal para otorgarle

Notario Piblico o Funcionzrio Autorizudo —Notary Public or Antesting Ofi¢iut

CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)}
woy 2 4 Diciembre _ de

02C 2ni i
_Wa ?nthwﬁh tkowski . _""

Euicn(es) conozeo personalmente v que [uma(n) este
documente en reépresentacion de In Sociedad/compoitia
. denorninada

—

Certifica;

1. Que he visto log siguicnies documentas;*
Articulos de constitucidbn

Abril 22, 1983
2. Quedichos dotumentos peueban lo sigulente:

*! 885nt-Gobain Calmar Inc.

es upa Sociedad/Compafiia legalmente constituida y existeste
de acyendo con IlsE &eyes . ae
Estado de Delaware, Estados Unidos

22 Que el domicilio de dicha Sociedad/Compadia es

_MQQ—GA—Emdes—

lin 'u‘lo':

2.3. Que ¢! objelo u objetos pam los cugles se otorga «l
presente poder estin camprendidas dentro de! objeto social de
|2 mencionads Sociedsd/Compaiin.

24, Quc et(los) Sr(Sres.)

Walt £ Wt lrn_wsjlfj i}
catdin) sutorizade(s) pata olurgar cl presente Poder,

Ciudad
ri ty. af l‘ndus_t_m}

ldn
£ California

WPCAVYPHC.[D-331
© CAVELIER ABOGADOS
WPFODREOF-179 (MINUTA 12.1.1.2.3) |

|

LI R =

/7/7

..

iﬁ_b_ before me, a Nonry Public or Auesting Official of

e Y T B

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL)

On this

personaily appenred

; me known, and known 1o me t be the pcrsun(s)ﬁ;:
execuied that forcpoing document, und who has{have) legal
capacity to exouute it.

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)

On this Z duy of _ December _ €&
20025 bafiyre g .
Wa F. Witkowski

I eenity:

1. That[ have seen the fllowing documents:®
Certificate of Corporation
April 22, 1983

2. Thas the above ooy e S e ST mcuta

% DE BOGOTA, MAGER COMITAA DUD LA

ﬁaxnt—Gohaﬁno%m% e viaT ‘G'""'ﬂ

cn.v' 5 u

22. That the dummleg; of ﬂ‘ilid Cvrpnn wn!Conqnny is

. TR i S i s N
23, That the purpose or purposes for which the present
Power of Attorney is granted are comprised within the
curporation purposes set forth in the charter of the mantioned
Corparation/Company.

24. That Mr.{Mcesy,)
Walt F__ Wi i
is{are) authorized to grant the prescot Power of Attomey,

City

City of Industry

* california




W W IPES I e O3 r.yaa

_ 6@ _pw‘_ 7’7

-

duy of _-December.

—rm A b F R

Hoy Dhepesnlon, g This
200_L. 200_Z

Notario Publico o Funciopario Autorizado — Netary Public or Attesting Oficlal

* Los dacunwnios deben identificasse ¢on fechn y origen * Docuimeniiy mrust be identified with diue and origin
APOSTILLE
(Convenciun de La Haye du 5 octobre 1961)
L. Country: ...,
This public dogument
2. hasbeen signed b .......... IRy Ferrras b e e E
3. actinginthecapacityof..............c.o.ees Cbrermrraneecarras
4, bears the seal/stamp of .,......... TV b s ieervnnrnr
Certilied
s, [ O 6. tha . .aeeeooeees, .
7. BY cieirveeeeniirranes Varaebbernanneree [, verareieness rersrsacranenes
B, No i vaeens
9.  Scal/stamp
com: at Al:lo - TO BELC
........... MEievaamsrmscrervanunuEn srenmrsinsena s e e Ha// CONSTAR G LA
FOTOCOPE-JCOMAITE CON KL HIRGINA
? oul HE T/daD0 A LA VISTA ;
—teerpimy RElN I SR

7% 09 MAR 2004

‘.?J"’“‘ et i Tl ‘--5:
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A VDY TET & Ve § Farnn ook TOTQL PRGE.BS -~



A

TRADUCCION OFICIAL No. 02.02/03 preparada por Maria Elvira
Martelo, Traductora Oficial debidamente aprobada por el
Ministerio de Justicia de Colombia por Resolucidn 2879 de 1995 y

reconocida por el Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacidén se traducen los éellos y legalizaciones de un
d&cumento escrito en inglés y espafiol, por el cual SAINT GOBAIN
CALMAR INC. _otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PE.RDOMO, LUz
.CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y‘ firmado el 2 de
diciembre de 2002 en la Ciudad de Industry, CA, EUA. (Firma

ilegible), Vicepresidente Ejecutivo y Gerente General.

(CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD) en inglés y espafiol referente a

la existencia legal de SAINT GOBAIN CALMAR INC. Dado y firmado

] \ . &»ﬂﬂ&mmﬂﬂ‘rﬁ:ﬂ"‘?*\
en ciudad de Industry, Estado de California,®g %3?:@%1’%;9;;‘&_@%

'FOTOGOPIA COINLIDE CON EL OIGINAL;

de 2002. LR
. , " , n ‘ff»"*}:‘.'

(Firma ilegible)}, Notario Pidblico. L HE Ao
7 ~ .

_ _ " JUAN MANUEL BOTERG HEDINA
(Sello notarial en tinta) SANDRA L. WADE, Comisidn 713611805

Notario Piblico - California, Condado de Los BAngeles, Mi comisidn

expira el 13 de julio de 2006.

ESTADO DE CALIFORNIA

CONDADC DE LOS ANGELES

Yo, CONNY B. McCORMACK, Archivador-Registrador/Escribano de
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Condado del Condado de Los Angeles, Estado de California, el
cual es una entidad oficial que por ley tiene un sello, por el
presente certifico que Sandra L. Wade, cuyo nombre suscribe el
DOCUMENTO adjunto, era en el momento de firmarlo un NOTARIO
POBLICO debidamente calificado y autorizado por 1la ley para
ejecutar dicho instrumento, y que todos los actos oficiales de
dicho FUNCIONARIO merecen plena fe y crédito. Ademds certifico
que estoy familiarizad con la escritura de dicho FUNCIONARIO y
creo que la firma que aparece en el instrumento es genuina.

EN FE DE LO CUAL he firmado y estampado el sello del Escribano
de Condado de dicho Condado de Los Angeles en mi oficina en

N R
dicho Condado hoy 23 de diciembre de 2002'# EW "‘"‘m&;lcorgm\cx

FOTRCORA COINCIDE CON KL GRIGINA|
ﬁ QUE HE TEMIDO A LA Vigsa

{ﬁ%&zﬁm@%ﬁf@ Lredni

Reg:.strador -Archivador/Escribanc de Condadd¥ /{ "mg ¢
g7t 09 MAR 20 ‘fié
Por (firma ilegible), P. Dozier, Suplente%_\(Sell 'e.'fffc;li)fl‘:ea

R /Rt
-JnnuANuE:an R0 IEDINA

dorado) .Registrador-Archivador/Escribano dexcondadds/fondadolde

Los Angeles, Estado de California.

ESTADO DE CALIFORNIA
Secretario de Estado
APOSTILLA
{Convencién de La Haya del S5 de octubre de 1961)
1. Pais: Estados Unidos de América

Este documento pidblicc
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3. Actuando en &ii'fcapaci dad de Registrador- Archlvador/Escrlbano

2. Ha sido firmado por P.rDozier

de Condado Suple‘%téé, Condado de Los Angeles,. Estado de California

4. Lleva el sello/timbre de Condado de..lLos.Angeles, Estado de

California

R

CERTIFICADO

5. En Sacramento, California
6. El 25 de enero de 2003
7. Por el Subsecretario de Estado, Estado de California

8. No. 144209

9. Sello / timbre ({Sellc de oblea dorado: (El Gran Sellc del

r

Estado de California) Emﬁﬂwg A W
~ DI llﬂGO"l‘l. H‘lﬂn GONBT‘;:"(L\:F:"tg
, . . . R FOTOLOPIA comcu\z GAN €L o5 Julﬂﬂtﬁ
10. Firma (Firma ilegible) KEVIN SHELLEY, ;?ﬁgwwﬁri@a desi sﬂst}:a%lo
rg:%‘ﬂ" ..... 2ot e R ] 4';:‘
- . Fe Bt on Ty
POR: (firma ilegible). ‘ éé-ﬁwg-gv EPR"ZUM ¥
1::- ay Ve . ":3
"“ J.Jm\mmu.'_m..rn p ; {i

IR

*{.ﬁ“h‘“ | P ﬂacﬂmﬁﬁﬁ‘"ﬂﬁ
Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en esta

oficina para su confrontacién.

COLO '13532-701-001-7 /
lf@u £ Cu*/\do

WPC 13532 - ID 3 BUECTON N O
MARIAELVIRA MaRTELD
Traductora e Interprete Oficial

FEB 5/03 Inglés - Espaiicl - Inglés
Res. No. 2879 Min. justicla
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Radicacion : 84821522 §2G4a580

Facha (RKD): 2084-63-09 17:38:86
NIT : 8¢0174089-2 Trasite : 882 PATENTES D

Dependencia: 28¢8 DIVISIDYUE

RECIBO OFICIAL DE CAJR : 04 - 2,3%
FECHA ¢+ ENERC 13 DE 2004

i1y CONSIGNACTON tuly

DEPOSITANTE TIPD PASD BANCO CUENTA PAGD FECHA-PED

CAVELIER ABOGADOS CONSIGNACION  DANCD POPULAR  050-0QLi0-b IM\M? 1370172004 31,

Mier £ 0 N CEPTO

CANT., RENTISTICD [\ \\ /CDHCEPTB / TGTAL CONCEPTO

1 §0005-01-0¢ SOLICITUDEY| 7 TRAKITES Ot SU%SENOS INDUS
: T0TAL & $

S0H:  CUATROCIENTOS VEINTIDOS INIL PESOS

RESPONSABLE : QA L
[

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EXPEDIEMTE Na.

o 3532-Bo\-03-2



. o SUPERINDUSTRIA ¥ COMERETD
Radicacion : 84921502 BEOESHRS b2
l;echa (RHD) : 2854-93-8% 17:38:86
ranite  : 062 PATENIE b 1 REBISTRYY
11
HUEWAS CREACT eyt

RECIBD OFICIAL DE CAJA : 04 - 15,257
FECHA ¢ HARZ0 1 DE 2004 /
iy CONSIGNACIODN HH/D
DEPOSITANTE TIPO PAGD BANED DU% No. PAGOD FECHA V Vr. PAGD

CONSIGNACION  BANCO POPULAR &0:0.01 0-4 \203335 01/03/2004 31,1469,400,00

CAVELIER AROEADDS
A1 € 0 N, C E 0 i1

V. ; "/ ——
‘ CANT, RENTISTICO / M CONCEPTO TOTAL CONCEPTO
- A - -
1 50003-01-01 SOLICITWDES \ 82 [IHVOCACION DE UNA PRIDRIDAD EN HU £18,000.00
TOTAL : $ 118,000.00

—
SON:  CIENTO DIEZ Y OCHO MIL\PESDS

RESPONSABLE : w
c/ e

RECIBD DE CAJA APLICADD AL EYPEDIENTE Nu.
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. SUPERINBUSTRIA Y COHERC,
Radicacion : 84821522 BBgPRRRG 0

Fecha (AND): 2084-03-89 17:30:06
Tramite  : #82 PATENTES p 1 REBISTRO/ 413 PRESENTAC
Dependenciaz 2826 DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Folios:

REQUISITOS NECESARICS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL

a . TRAMITE )
- USUARIC  RADICADOR
. 3 )
PATENTE DE INVENCION / MODELO DE UTILIDAD * () ()
-4 Indicacion de que se solicita la concesion de una patente. ( { )
- 4 Datos de identificacion del solicitante o de la persona que se presenta la selicitud. { ) ( )
-\ Descripcion de la invencién. {) ( )
2FIN" Dibujos de ser estos perfinentes, { ) { )
. - Comprobante de Pago de fas tagas establecidas.
¢l '
COMPLETA L { INCOMPLETA {...)- ()

DISENO INDUSTRIAL (- )

- Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial {) ()
- Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta ()
- lasolicitud. '
- Representecion grafica y fotogréfica del Disefio industrial o muestra del —
~ Material que Incorpora | disefio. ( J
- Comprobante de pago de las tasas establecidas { Y ( )

COMPLETA () * INCOMPLETA { ) ()

ESQUEMA DE TRAZADO ()

- Indicacion de que solicita el registro de un Esquema de trazado. () { )

- Datos de identificaclon del solcitante o de la persona que presenta '
La solicitud. .. !
Represeniacion grafica del esquema.de trazado
Comprobante de pago de fas tasas establecidas.

'
.

A i —

L Nl Wt Sagrr”
—— . —
St oipet

COMPLETA () INCOMPLETA () ()

Firma Responsable:

Fecha:
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio Gﬁ'

2020
Bogota, D. C.

Doctor(a)
EMILIO FERRERO
Apoderado(a)
Oficio No. 05461

REFERENCIA: Radicacién  04-21522

Tramite 002
Evento 001
Actuacion 430
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38
de la Decision 486 de la Comisidn de fa Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patente
otorgado por el inventor al solicitante o a su causante. (art. 26-k,Dec 486/2000).

- Las gréficas, figuras y dibujos de que trata la Decisién 486, deberan' ser
elaborados siguiendo las reglas del dibujo técnico, los dibujos no deberan
contener rotulos, cuadros, membretes 6 cotas, solo los nimeros de referencia
para designar cada pieza los cuales deben corresponder con lo definido en la
descripcion.

- Aportar arte final por duplicado en tamafio 12 x 12 cm.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decision 486, se le requiere para que dentro
del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacion del presente
oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerara abandonada y
perdera su prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primerode la Cirgular Unica No.10 de 2001.

ALIX CARMEN SPEDES DE VERGEL
Jefe de la Division de Nuevas Creaciones

01 48R 2004

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
E-mail: info@sic.gov.co
WWW.SiC.QOV.CO
Bogota, D.C., Colombia

202027




