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Expediente 04-021983
Referencia Patente de invencién *COMPOSICION DE
ADHERENCIA MULTIPLE
Sohcitante CARIOS JULIO SILVA GARCIA
I PETICION

Yo, JORGE E VERA VARGAS, cbrando como apoderado de la parte
solicitante, atentamente mamfiesto a su Despacho que de conformidad
con el articulo 44 de la Decimén 486 de la Comusion de la Comumdad
Andina, comedidamente solicito a usted se sirva proceder a estudiar y
examunar la patente de invencion “COMPOSICION DE ADHERENCIA
MULTIPLE”

I PAGO DE TASAS

Presento con este memoral el recibo de tasas oficiales por valor de
TRESCIENTOS CINCUENTA Y TRES MIL PESOS M/Cte
($353 000 oo), correspondiente al examen de la patente de

invencion

Bogota, D C , Noviembre de 2004

Sefior Jefe,

P

JORGEE RA VARGAS
CC 17 150488
TP 12 122
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Fecha (RD) 28B4-11-84 15 55 43
Tramte 802 PATENTES D | REGISTRD/ 538 PETICION

Dependencia 2828 DIVISION DE WUEVAS CRERCTOMES

DEPDE L TANTE TIFD FABD oANCE CUENTA

No PABD FEChA P6L Vr PhuD

CARLOS JULTD SIEVA

mp . g NCEP TGO
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32755437 11:0472004 353,000 00
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1 50003 0% 01 SOLIC.TJIZS {12 PTC CAP-1 EYAMEN DE PATENTIBILIDA 333,600 00
TOTAL H 153,000 00
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Industria y Comercic

SUPERINTENDENCI/

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES \Af

RADICACION EXPEDIENTE No 04- 21983

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION,
FUE PUBLICADO EN LA GACE A DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 544 DE
FECHA 30 DE SEPTIEMBRE DE 2004 EL TERMINO HABIL SENALADO POR

LA LEY EXPIRA EL 29 DE DICIEMBRE DE 2004

NOTA Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de
publicacion en la gaceta de Propiedad Industnal, debera solicitar y cancelar el
examen de patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de
acuerdo con lo establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS
Sl NO X

Carera13No. 27-C0Fisn 5y¥10
Cammutador 334 12 21-2-34
Fax 281 31 25 e+maik iInfoGac.gov.co
Santa Fe de Bogoti D.C - Colonina
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SCOMPOSTCTON DOLTWERTCA PARA LA
AIUADHERIBLES

CAMPO DR 1A INVENCTON

La prepente invencién estd relacionada con 1la
técnica pars la elaboraciSn de figuras gue se adhieren a
suparficies y mia particularmente se encuentra relacionada
con une composicidn polimdrica para la elaboracién de figuras
autoadheriblas

ANTECRDENTEE DE IA YTRVENCIOHN

El emplec de figuras ya sea bidimensicnales o
tridimensionales ha eido al instrumoutoc mediante el cual
expositoras masstros conferencistas Yy en general
cualquier perscona gque habla en piblico o expoms algfin temA en
particular ante otras personas se ban apoyado para
complementar sus exposiciones desde hace muchos afiop

Por lo general dichas exposiciones ss rmsalizan en
lugarss en 1los que existen medios de apoyc a base de

superficies planae como Beon  entre ©OCIOB pizarrones

ratatolios tablercs de cacién etc

Asimismo este tipc de figuras también se utilizan
como eeflales o indicadores para diversos grificos agendas y
comtroles en pizarrones mapas o gri&ficas los cuales deben
ser considerados ©por varias personas dentro de las
organizaciones

El principal problema al que se enfrentan loe
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fabricantes da é&ste tipo de productos ha sido la forma da
lograr Qué las que las figurae se adhieran a las superficies
planas

En la actualidad este problema se ha resuslto
empleando figurap magnéticas para lo cual se requiere qus la
superficie plana a la que Be fijardn las figuras sea
matflica no importando el material con el cual se elabore
figura piempre y cuando se le pueds colocar un imn o algfn
material com propiedades magnéticas o bien la propia figura
ge fabrique con material wagmético

Como ya se menciond para que dichas figuras
funcionen se requiere que la Buperficie plana a la cual se
pretende que de adhisran sea matdlica y con prapiedades
wagnéticas de tal forma qQue se pueda establecer un cempo
nagnética entre la figura y la suparficie y sea posible la
adbesién Cabe mencicnar que al bhecho de que la superfacae
deba tenar propiedadea magnéticas aumenta el costo én gran
wedida an su fabricacidn come es el caso de lom pizarrcnas
wagndticon

Por otra parte existe en el mercado pimbologfa
que pe explea en conferencias o exposicionss la cual utiliza

para irge a P cies planas el material conocido como

velero Como se sabe el velcro funciona empleando dos
sustzatos un primer sustrate que incluye una pluralidad de

¥ un al primero y gue

contiena los hilos o pelusas que ee sujetarin a los ganchos
Xl inconveniente de este pistems a base da velcro es qua oo
88 puede eacribir en la superficie scbre la cuml se pretends
colocar la figura dabido a las {eticae del
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material

Otro método para on de £i a8 ol que

explea figuras elaboradas a base de papel en el cual la
figura tiene incorporado an una de sus caras un adhesivo de
los denominados de ciclo abierto 1los cusles no forman una
adhesi6n permanente del papel con otra superficie pero dan

una fuerza suficiente a la adhesiSn para la figura

adherida por un tiempo Bl inconveniente gue presenta este
mftodo es que el adhesivo pierde su capacidad de adherencia
con gran facilidad 1lo cusl da a las figuras un pericdo da
vida Gtil muy cozrto

Asimismo es posible encontrar otras figuras que se
adhieren por medio de otros agentes adhesivos los cuales
cisoen la desventaja de que no scn removibles o bien al ser
removidas dejan manchag en la suparficie sabre la cual

astuvieron adheridas

Do la misma se p ar figuras
autoadheribles fabricadas en divergos wateriales que tienen
como elstewa de ad & un o la cuval
permites que las figuras queden adheridas a una superficle

1iea gracias al principio de las ventosas Hste sistema

presanca la desventaja de que la figura debido a la ventosa
queda separada considerablemente de la superficie a la cual
fue adherida ademis do ser una ia de poca & 16n

También existen figuras que se pueden colocar scbre
superficies wmediante sistemas de inserciém como por ejemplo
los tableros ranurados sohre los cuales pe insertan letras o
aimbolos en o di

ios de edificios o como

las marquesinas de las salas cainematogrdficas y de lop
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teatros
Como s& puede abservar la mayorfa de los métodos
de adhesitn o gujeci6n de figuras o s{mbolos sobre

icies i de dos partes una figura gque tenga

alguna istica ial que permita 1a sujecidn o
bien que tenga incorporads algGn dispositivo como un imdn

ventosa © velcro y una icie que las

caracterfsticas requeridas para permitir la adhesién de
acuerdo al dispositive empleado como por ejemplo
superficien con propiedadas magnéticas superficies
ramuradas o bien superficies adecuadas para el velcro
Adicionalmente los sl de én y las

figureas arrioa descritas p el i1 jente da no

dejar ocheervar lo gque Be encuentra datrss ds allas

Por otro lado las composiciomes poliméricas a base
de cloruro da polivinilo denominadas plastisoles san
conocidas y wutilizadas desde hace wmucho tiempo Una
composicién de plastisol tipica incluye regina de cloruroc de
polivanilo un plastificante Y un estabiliaante an
proporcicuss que permiten el procesamento del migmo para la
fabricacito de figuras divezsas tales cowo juguetes gomas de
borrar escolares adornoe para l&pices recubrimiento de
herrsmientas etc

Es sabido que mediante la adiciém de un exceso de
agente plastificante es posible lograr la adherencia de un
plastisol después de curadc ya que el agente plastificante
queda atrapado por la resina de cloruro de polivinilo para

4

sar Sin

go las composicicnes de
plastiscles de este tipo que pe han utilizado para la
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fabricacién de ] no gomn des para la fabricacién
de flguras de eeflalizacién ya que la vida dtil de lag miemas
o8 muy corta debido a gque el polve sa adhierse a la

composicién fécilmente e impide la adherencia posterior de la
figqura adsmfs de tener una consigtencia gelatinosa debido al
excesc de plastificante lo que la bace poco adecuada para su
manejo

Adicicnalmente ia exudacién del agente
plastificante provoca que la superficie scbre la cual ae
coloca el plastisol quede manchada una vex gQue &ste se
remyeve 1o cual es un gran inconveniente para la fabricacitn
da figuras de sefinlizacién autoadheribles

Por a de lo c] se ha Pusoeds
puprimir los inconveraentes que p! los wmd de

adhegién de figuras de la té&cnica actual para 1o cual se ha
encontrado una composicién polimérica que permite le
fabricacifo y la obtencitn de figuras autosdheribles gque

requieran sol una

cie lisa para adherirse
ademfs de ger ficilmewta manejables y prasentar las wmia
diversas formas para ser utilizadas en una gran cantidad de
splicaciones ademds de tener un tiempo da vida fril
prolongade con la caracteristica de que la composicidn con
la que se elaboran las figuras no deja wmanchas al ser

removidas
OCRIRTTVO] DY LA INVERCTON
Tepiendo en cuenta los defectos de la técmica
actual es un objeto ds la p i oo P una

compogici6n polimérica para 1la elaboraciéom de figuras
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asutoadheribles las cusles una ver formadas requieran
solamente uoa superficie lisa para adherirge

Es octro objato de la presemté invenciém proveer
una composicién polimérica para la elsboracifn da fiqurap
sutoadheribles 21a cual permita gue las figuras obtenmidas

tengan cuslguier forma y én (

fluorx fogf

regulares irregulares etc )
s1n requerir de materiales adicionales

R8s un abjeto més de la presente inveucién proveer
una cowposicién polimérica para la elsboracife de figuras
autoadheribles la cual permita cbtenmer figuras con un tiempo
de vida Gtil prolongade gque no dejen manchas scbre las
SLWPETLicivy B L1086 QUS B8 AANIETER UAA Vaz Que Pean remcvidas

Y que ademfs tengan una consistencia adecuada para su mansjo

DOTON .

Se ha BOX

mediante pruebas
de laboratorio gque la composicitn polimérica a base de
clorura de polivinilo de la pressnte invenciém permite
cbtanar figuras autoadheribles que tlenen la caracteristica
de adherirse a superficies lisas sin requerir que dichas
ouperficies tengan alguna caracteristica adicional para
realizar la adhesisn Bino que debido a la combinacidn das
los el de la

epos1¢ién  dichas figuras puedsn ser

4

colocadas sabre la P icie y p ser removidas
para ser utilixadas nuevemente sin deiar wanchas sobre la
superficie ademfis de tensr una consistencia adscuada para su

manejo
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Entre 1os materiales scbre los cuales es posible
adherir dichas figuras se¢ pueden mencionar de manera
epunciativa mfs no limitativa 1los siguientes vidrio metal
welamina acrilico madera pintura cerfmica acetatos
micas materiales poliméricos © cualguier otro material que
permita ofrecer una superficie lisa no porosa

La composici6én polimfrica a base da cloruro de

polivinilo objeto de la pr fxr i6n per al
grupo ds polimeros conocido como plastisoles los cuales
tienen la caracteristica de poder ser manejados en forma

1fcuid 1 a

|} Y p sex (-]

para
terminar la polimerizacién del clorurc de polivinilo
La composicifin de 1a 1 (-

pasi una

de cloruro de polivinilo un primer
agente plastificante un segundo agente plastificante y un
agente estabilizante que evita la degradacién de la resina de
cloruzo de polivinilo los cuales al ser mezclados en ciertas

cantidades especifices producen un efecto sinergfstico que

permite ab propi de adh 6m para el

buen funcicpamiento de las figuras de seflalizaciSn

Bn  una wmodalidad preferida la componsicién
polimérica contiens diversos compuestos quimicos utilizados
tradicionalments en 1la indugtria de los plastigoles
encontrfindose de manera sorprendente que fGoicamente o8
posible obtener las propledades ds adhesién requeridas en las
figuras de sefializacién mediante el empleo de una camposicién
que incluys aproximadamente de 35 a 60¥ en peso de resina de
cloruro de polivinilo aproximadamente da 37 a 64% en peso
dal primer agente plasrificante aproxiuadamente de 0 5 a
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1 5v en psso del pegundo agente plastificante Y
aproximademente de 05 a 15 & en pesoc del agente
estabilizante

Adicionalmente ae ha encontrado que 8l
posteriormente ge adiciona un agente coadyuvante de la
exudacién en una escala de 3 & 25% en peso aproximadamente
con respecto Al peso total de la compoesiciénm gin incluir el
agente coadyuvante se mejoran las propiedades de la misma
aobteniéndose figuras autoadheribles con todavia mayor vida
Gtil y wajor adherencza

81 no se le agrega mlgfin pa a la cidn
la figura autoadherible que Be obtiene es transgparente Sin
ex=BaTgc 5. ve acesea obtener figuras de colores es necesario

afiadir un pigmento o mezcla de pigmentos que sean

ai les en rciones variables de acuerds al color
degeado preferiblements en uma escala de 0 02 a 5% en peso
con respecto al peso total de la composici6m sin incluir el
pigmento

En uns wmodalidad preferidsa de la preseate
invencién la cowposicién polimSrica incluye resina
homopolimerc de dispersiém de cloruro de polivinilo em una
escala sntre 40 y 50% aproximademente preferiblemente de
los tipos clasificados por el Estandayd Americano para
Pruebas de Materiales en polve como ASTM D-S 34 y/o ASTM D 1
34 un plastificante ds la familia de los ftalatos como
primer plastificente en una sscala entre 50 y 55% am peso
aproximadamante
diisononil ftalato aceite epaxidado de soya como segundo

preferiblementes dioctlil-ftalato y/o

plastificante en aproximadamente 0 75% en peso Yy un
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establlizador organc-metélico preferiblewsnte a base ae
baric calele y/o zinc en apraximadamente 0 75%

En la modalidad que iacluye al agente coadyuvante
de la exudacién ee emplea preferiblemsnte petrolato liquido
también conocido como aceite mineral o vaselina liguida el
cual se afiade en una escala da 8 a 123v en peso
aproximadamente

Los pigmentos que gse utilizan preferiblemsnte son
los pigmentos de tipo corganico

Es importante mencionar que ea posible afiadir a la

cién otros

¥ y que son couunes dantro
de la aindustria de los polimsros tales como cargas
consigtentes en talcoe o carbonato de calcin agsazes
desmoldantes u otras agentes coadyuvantes Sin  embargo
estos agentes coadyuvantes no permiten que la figure

cbtenida tenga una adhesién as las fi por lo

qus el producto qua se cbtiens es de msnor calidad

La composicién polimérica de la presente invencién
se prepara de acuerdo 4al siguiente procedimiento Se
iotroduce al segundo agente plastificante y el ageote
establlisante en una mezcladora y se hace funcicmar a baje

velocidad de acuerdo a la cantidad de icién a p r

de que se

g: bajos 208 de corte y 3 la ves
una buena distribucién de los componentes Una vez gqué e han

mezclado adecuad. los dos se 4 poco

a poco 1a resina de cloruro de polivinilo a la wezcla formada
con el segundo agente plastificante y el agente estabilizante
hasta que é&atos queden dispersos e la resine para
posteriormente afladir gradualmente «l primar agente
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plastificante hasta que queds Jdisperso en 1a repina de
cloruro de polivanilo y se obtenga una mezcla homogénea de
todep loa componentas

81 mpf se desea 1lp mezcla se gomete a comdiciones
de vacfoc para eliminar burbujas de aire atrapadas sn la
composicisn durante al procedimiento de mezclado

Una vez finslizedas todas las etapas anteriormente
deacritas se abtiene la composicién polimfrica de Ia
presenteé invencién que tiene la apariencia ds una pintura
con unm viscosidad de 50 a 60 centipoises aproximadamente
1a cunl se ubica antre las viscosidades de pinturas y liquide
espeso o jarabe y que al ser frotadm entre los dedos ea
zécilmente untahle formando wuna pelicula de aceites
incoloros Cabe destacar que la viscosidad es variable de
acuerdo a la cantidad gue se agrega de cada elewento de la
composicifn asi como de la viscosidad de la repina de
cloruro de polivinilo utilizada

En la modalidad de la composiciSn que incluye el
agente coadyuvante de la exudacifn este fllcimo se agrega una
vez gue los demds componentes fueron perfectamsnte mazclados
Y &8e agita dentro de la wmezcladora hasta incorperarlo
completsmante en la mezcla

La meacla descrita en el parrafo anterior mse puede
somater a un procedimiento de pigmentacifn si se desea el
cual coneiste en incorporar por medio de una mexcladora el
Pigmento previamente dispersc en un agente plastificante
equivalente al utilizado para la composicién base y con las

caracteristicas y propiedadss para ab el color

final que se desea obtener ya sea translécido u opaco
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La composicién una ves pigmentada puede ser

uesclada con otras

clones de la p &n con
diferentes colores de pigmentos por medic de batidoras y/o
mezcladoras manvales cuandoc Se procesa poca cantidad da
composicitn para obtener composicicmes con colores nuevoas

La composicifn polimérica para elaborar figuras
autoadheribles se puede procesar por medic A4a los
procedamientos tradicionales para plastisoles tales como

ifm inyecciém compresiSén calandrado vaciado e

inmaraién

Para la elaboracifn de las figuras de sefializacién
a partir de la composici6n polimérica para elaborar figuras
autosdheribles de la presente invencién ge empleen
prateridblemente los procedimientos de vaciado e inmersism

Pars realizar los procedimientos de vacisdo e
immersidn se requiers manufacturar por 1o mencs up molde gua
tenga la forma da la figura que se desea obtener empledindnse

un marerial resi a _ A

preferiblemente aluminio

Una vez gue 88 tiene el molde pe llenas con la
composicién polimézrica dejéndose completar la polimerizacién
ds la composiciém mediants un calentamiento por un tiempo y a
una temparatura suficientes para lograr una consistencia
adecuade de la figura asutocadherible Una vez que se alcanza

la consei ia da B8 d lda la figura obtenida

El curado de la composiciém polimérica se realiza
preferiblements mediante el calantamiento & una tecperatura
de 300°C 4 mi

se lleva a cabo por wmedio
do los procedimientos de vaciado o inswreidn
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Cuanda a¢ realiza el procedimiento por vaciado el
mplde se llena con la composicidn polimérica fric para
posteriormente realizar el curado de la composiciSn por medio
de calor y finalmente enfriar el molde en agua fria hasta la
temperatura ambiente pacar dal molde la figura cbtenmida y
egcurrirla para eliminar la humedad

Para el procedimiento de immersiSén el wolde ge
llena con la composiciSn polimérica por medio de la inmexsifn
del molde en la misma utilizando paza ellc un dispositivo
para poarter moldes con capacidad para portar por lo menos un
molde el cual se somete a un calentsmiento previo por un
tiempo y 4 una temperatura suficiente para que la compoaicién
nalimgrica sz adlierm al molde Inmedistamente después de
terminsdo ¢l cslentamlento previo se eumerge el molde en la
compoeicién polimérica por un tiempo y & una velocidad que

P del a do para la figura autoadherible

la faciladsd de desmolde de 1la composicién
polimérica de la presente invencién se debe a que la
composicién presenta una contraccién promedic al moldearas de
aproximadamente 0 5% lo cual permite el desmolde ein
requerir un coadyuvante para ello independientemonte dal
procedimiento de moldeo utilizado

A partir de la composici6n polimérica para la
elaboracifn de figuras autoadheribles es posidble cbtener
figuras autoadheribles que tienen la caracteristica ds

adberirse a guperficies lisas sin ir une

especifica por tiempos prolangados y sain dejur manchas al
ser removidos Adicicoalmente es posible cbtener figuras
translGeidas o0 traneparentes dependiendo del pigmento que ae
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utilice gque permitan chservar a través de la figura lo que
esté escrito o dibujado sobre la suparficie en la cual me
encuentran adheridas ademfs de permitir dibujar o escribir
sobra la propla figura de ser io S8in también

es posible grabar imprimir o pegar cualquier tipo de
informacifn gr&fice pobre la cara frontal de 1ae figuras

dheribles ob d a partir de la composicidn de la
prosante ainvencién 8in que é&dto afecte la capacidad de
ddherencia de las misoas
Las figuras sutoadheribles cbtemidas de conformidad
invencién

con la p las propi

£ipicas Y
quimicas proplas del cloruro de polivinilo sunque también

prasencan las siguientes caracteristican an dan
aus i aceitosos lo cual provoca la

adherencia a las supserficies san flexibles o semirrigidas

se hinchan a1 ser gsumergidas en clorurc de metilo tienen

alte resisrencia al : agua en ap
0 53% tiensn una resistencia & la tensién promedic de
aproximadamente 127 kgf/cm? (kilogramos fuerza por centfmetro
cusdrado)} tiensn rTesistencia al rayado intermadia tiepen

una € de abl to

? io de aproximadamence
68 °C y tiensn una resistencia sl calor centinuo con una
temperatura mixima de aproximadamente 70 °C

58 pueden obtemer uma infinidad de Ziguras
asutoadheribles a partir de la composicién polimérica a base
da cloruro de polivinilo de la presente invencifn ya sea
fabricandg woldes con la forma especifica que se requiera o
bien mediante el suajado de liminas fabricadas a partir de
dicha composiciém polimsirica

1o
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Lap lémnas sea puedan obtener por medic de los
procedimientos tradicicmales de procesamiento de plastiscles
como 81 fueran cualquisr otra figura wmediante el empleo de
loa moldes adecuados con la caracterfstica de que para
lograr un guajado de lae li&minag &ptimo é&etas tienen un
espagor d¢ poT lo menos ©5 mm aproximadamente
preferiblemente sntre 1y 2 5 mm de espesor

Las dimengiones de superficie de ls lémina we

acen de a laa figuras que desean suajar scbre
ls mipma
Bl suajado pe realiza en fric o en caliente por
wedio de una premsa que tiene en au extremoc de contacto con
a3 scsana el suaje sl cual presiona a la l&mipa para hacer
los cortes sobre la miswa Cuando el suajado sa realira an
frfic la prensa tiene una capacidsd de aproximadapente 8
toneladas fuerss mientras que para el proceso en calisute
pe debe mantener el puaje a uoa terperatura Tayor gque
aproximadamante 50 °C con lo gue la fuerza regquerida para la
prensa dismminuye a alrededor de 1 tanelada fuerza
Los siguientes ejemplos estén destinados para
ilustrar el alcance de la sigulente invenciSn en todos gus

agpactos y no la limitan

METODOLOGIA

Se prepararon 5 composiciones poliméricas con
diferentes proporciones de los compomentes y @e cbtuvieren
figuras a paxtir de dstar por medio del procedimentoc de
vaciado
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Las figuras obtemidas a partir de las compesicicnes
fueron eomatidas a pruebas cualitativas aevaluando las
propiefades de flexibilidad y comsistencia adecusadas para al
wanejo de las figuras adherencia de la figurs recién hecha y
adherepcia de la figura despuss de ser yptilizada
cotidianamente

La flexibilidad y consistencia fueron evaluadas
base al uso de las figuras en pazarrones blancos
convencicnales

La adherencia de las figuras ge evalud de la
siguiente manera

Ee colocd un vidric de manera horizontsal y se
dejaron caer lag figuras desde una altura de 25 rm
posteriormenta se colocS el vidrio en posicién vertical para
verificar i existié o no la adherencia 81 la figura no se
cas B observa la parte posterior del vidrio para verificar
de manera cualitaciva la cantidad de burbujas de aire
atrapadap entre la fiqura y el vidrio Posteriormente adn
con el vadrio en posicifm vertical se levant6 una esquina de
las figuras obtenidas aobservando si la figura wolvia a
adhsrirse por completo

La adherencia de las figuras hechas con cada
composicidn polimérica fue probada en figuras recién
fabricadas y luego en lap mismas figuras después de un mes de
uso coatizuo normal

RESULTADOS

La primera composicifin se prepart cwzclando 45 5%
en peso de redina de cloruro de poliviniio 33% de dioctil
ftalato 0 75¢ de aceite epoxidado da soya y O 75% de

10

pL |

—e
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estabailizador bario calcio zinc orglinico MARK 380 B _

éna d do del imlente de vacisdo figuras
con  lme caracteristicas da flaxibilidad y consistencia
adscuadas PAYA Hu mane)o Las figuras reciéo Cabricadas sa
sometieron a la prueba de adherencia gquedando adheridas al
levantar el vidrio com aproximadamente un 10% de 1la
superficie de contacto ocupada por burbujas de mire Al
levantar las esquinas de la figura adherida recién fabricada
6atas we volvieron a adherir pero la superficie ocupada por
burbujes de aire en las Después de un mes
de uso continuo normal 4s repitiS la prueba y la superficie
acupada por aire fue de aproximadamente 25%

wa cién pe

wezclando &5% da

resina de clorurc de polivinilo 33 5% de dioctil ftalato
0 75% do aceite apoxidedo de soya y 0O 75% de estabilizador
bario calcio einc orgénico MARK 360 B _ obteniéndose

o dal imiento de vaciado upa figura demasiado
rigida y faAcllmente deformabls En ala ia

las figuras no quedaron adheridas al levantar el vidrio por
10 que las demés pruebas no ee realizaron

La cién pe p

6 wezclando 30% de
resina ds cloruro de polivinilo 68 5% de dioctil ftalato
0 75% de aceite epoxidado de soya y 0 75% ds estabilizador

bario-calclo-zine orgdnmico MARK 380 B _  obteniéndose

3 aal dimiento de wvaciado uma figurs dsmasiado
blenda que perdia su cuerpo y figura fécilmente por lo que
regulté ser poco manejable ademfs de ser wuy propensa a
atrapar polve 1o cual disminuyé su capacidad de adherencia
Al realizar las bas da

& oo las figuras recién
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tabricadss las figuras quedsron adhericas al levantar el
vadrioc con aproximadamente un 5% da la psuperficie de
contacto ocvpada por burbujas da aire Al levantar las
esquinas de la figura adherida recién fabricada #stas se
adbirieron nuevamente Adicionaluente Be encontré gque dejaba
manchas scbre la superficie del vidric sungue facilmente
removibles Después de un wes de uso continuo zormal la
superficie ocupada por aire fue de aproxiwadamente 70% con
lco que ora muy dificil utilizarla nuevamente

La cuarta icidn e p

paré mwezclando 45 1% de
resina de cloruro de polivinilo 52 6% de dioctil ftalata 2%
de aceite epoxidado 46 soya y 0 3% de estabilisador bario
calclo zinc orgdnico MARK 380 B _ obteniéndnes dawpifs do.
procedimiento de vaciado una figura con wanchas y mal
formada dsbido a dificultades el

mientoa de
formacién de 1la figura por vaciado ademiis de presentar
algunoa de los inconvenientes de la cuarta composicifn

Por filtimo la quinta ci6én Be a

partir de la primera composicién adiciondndole up 10%
peso de petrolato liquide con respecto a 1la primera
composicidn  obteniéndose uma composicién qus permitis
cbtenexr figuras con mejores caracteristicas de adherencia que
las figuras cbtenidas con 1la primera composiciém a8in
detzimento de las caracter{sticas de flexibilidad vy

consistencia Al realisar las dae ia @se
encontxd que las figuras recién fabricadas quedargn sdheridas
al lavancar el vidrio con aproximadamente un 5% da la

icie de 0 ocupada por burbujas de aire Al
levaptar las esquinas de la figura adherida recién febricada

10

15

=
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épstas se adhirieron nuevamente Después Ce un mes de uso
cootiguc normal 1a superficie ocupada por aire fue de
aproximadamente 20% con lo que continuaba siende fdAcilmentn
adherible

Como 8e puede obmervar de 1o anterior la primera
compopicién polimdrica permite la abtencién de figuras

ibles con propiedad de manejo y adherencia

axcelentes Por otra parte el adicionar petrolato liguido
como coadyuvante de la exudacidn a la primera composicién
permitié majorar afin mfa dichas propiedades

Afn se han i1 Y
modalidades de l1a invenciSn debe hacerse hincapié en que sqn

to ciertan

PUsS10les numerosas modificaciones a las mismas La presente
invencién por tanto no daberf conbiderarse como restringida
axcepto por lo que exija la técnica anterior y por el
appiritu de las reivindicacicnes anexas
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FNOVEDAD DR 1A THMURKCTON
RRIVIEDTCACTONES

1 TUna composici6én polimérica para la elaboracién
de figurag autoadheriblez del tipo de log plastisoles

izada poxg una resina de cloruro de
polivinilo en wuna escala de 35 a 60% en pemo
eproximadamente un primer agente plastificante en una escala

da 17 a 64% en paso aprox un A

plastificante &n uns escala des 05 a 15y en peso
aproximadamente y wuo agente estabilizante para evitar la
degradacitn de la resina de cloruro de polivinilo en unma
eprals dp 2 S 3 . % & pebu  aproxaimadaments

2 - Una composicién polimérica para la elaboracita
de figuras ibles da dad coen la

reivindicacién 1 caracterizada ademés porque la resiona da

clorure de polivinilo se adicliona en una escala de 40 a 50%

en peso

3 - Una composicifn poliwfrica para la elsboracitém
da £i ibles ds dad con la
reivindicacién 2 izada 1a resina de

cloruro de pelivinilo es un homopolimero de dispersiém de
cloruro da polivinileo

4 - Una composicién poliwérica para la elaboracién
as £1 ibles de conformided <con 1a
reivindicacién 3 caracterizada ademfis porque la resina de

cloruro de polivinilo es del tipo clasificado por el
Estandard Americanc para Pruebas de Matariales en polvo como
ASTM D 5-34 y/o ASTM D 1 34
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5 - Una composicién polimérica para la elaboracidn
da figuras autcadheriblas de conformidad com la

reivindicacién 1 erizada dams el primer

agente plastificante es un plastificante de la familia de los
fralatos y se afade en una escala de 50 a 55% en peso

6 - Una composicién polimérica pars la elaboracién
ds figuras autoadheribles de conformidad «con la
reivindicacién 5 izads ademnd.

porq €l primer
ageate plastificante ge selecciona entre dioctil ftalato y/o
diimsanonil ftalato

7 Una composicién polimérica para la elaboraciém
de figuras autocadheribles de conformidad con la
reivindicacitn 1 izada ' el

agente plastificante es aceite epoxidado de poya y se aflads
en aproximadamente 0 75% en peso

8§ Una composicién polimérica para la elaberacién
de figuras autoadheribles das conformidad com la
reivindicacién 1 izada A el

eatabilizante es organo metélico Y e afiade en
aproximadamante 0 75% en paso

§ Una composicién polimérica para la elahoracitm
da figuras autcadheribles de conformidad cenm la

reivindicacién 5 izada ademd el

establlizante Se prepara & base de bario calcio y/o zinc
10 Una composicifn polimérica para la elaboracifén

de faiguras ibles de dad com lss
Teivindicacién 1 caracteriaada ademd 1la cibn
incluye un ag y de la 16&n

11 Una camposiciém polimérica para la elaboracidm
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de f£i 1 iblas ds conformidad con la
reivindicacitn 10 caracterizada ademdn p q al
oady de la i6n se aflade en una escals que va de

3 a 25% en paso aprox con x

- al peso toral
da la composicién sin incluir el agente coadyuvante

12 Una composiciém polim#rica para la elaboracién
de figuras ibles de dad con la

reivindicacién 11 izada adems el

coadyuvante de la exudacién os petrolato liquido y se aflade a
la composicién en una escala de B a 12% peso

13 Una composiciSn polimérica para la elaboraciém
ae ri ibles de conformidad «caon las
reivindicacicnes 1 o 10 izada ademd incluye

un pigmento o mezcla de pigmentos dispersables en
proporciones variables de acuerdo al color y traasparsncia
que se dessa obtener

14 Una composiciém polimérica para la elaboracién
de figuras autoadheribles da conformidad con la
reivindicacién 13

izada ademé el pig es
de origen orgdnico y se afiade én una escala que va de 0 02% &
S% en peso

ap con al paso total de la
compopicién sin inlcuir el pigmento

15 - Una composicién polimérica para la elaboracién
de figuras autoadheribles de conformidad cam la

reiviadicacién 14 zada adems

que 8l pigmento se
ancuentra disperso en el primer agente plastificeante

1€ Una composicién polimArica para la elaboracién
de figuras sutcadhariblas de conformidad con 1la
reivindicacisn 1

zada s porgue una vez qua ga

10

15

—
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la icién a nn miento de curado ss obtiene
upa figura qua tiene caracteristicas de adherirse a
superficies lisas por tiempos prolongados pin dejar manchas
al ser removida ademfis de poder ser usada nuevamente tenar
un tiempo de wvida fitil prolongado y @eer flcilmente
manejable

17 Una composiciSn polimérica para la elaboraciém
de figuras autoadheribles de conformidad com la
reivindicacién 16 caracterizada ademfis porgue la composiciém
sufre una contracciém promedic después dal curado de
apraximadamente 0 5%

18 - Una composicidn polimérica para la elaboracita
de riguras autoadheribles de conformidad com la
reivindicacién 16 1zada el

P imiento de

88 peloccians entre extrusisn
inyeccitm compresién calandrado vaciado ¢ immersifn

19 - Una composicién polimérica para la elaboracién
da figuras autoadheribles de conformidad con la
reivinAicacién 18 izada ademd dg dal

procedimiento de curado la figura cbtenida se pomete A un
procedimiento de suajado

20 Una composiciém polimérica para la slaboracién
de figura fabricada a partir ds la cowposicifn polimérica
autoadheribles de conformidad con la reivindicacién 19
caracterizada ademés porque la figura cbtenida es uns lémina
que tiena un espesor de por lo menos 0 5 wm aproximadamanta
preferiblemsante entre 1 y 2 5 mm

21 2l ugo de la composicisn polimézica tal y como
se reclama en las reivindicacionss 1 a 20 para la
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elaboracién de figuras autoadheribles que tienen
caracteristicas ds adherirse a superficies lisas por tiempos
prolangados 8in dejar manchas al ser rewovidas ademis de
poder ger usadas nuevamente tensr un tiempo de vida ftil
prolongado y ser facilwente manejables
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Solicitante: Carlos Julio Silva Garcla

ASUNTO Radicacién 04-21983
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 430
Oficio Ao
Folios 004 WO 408696

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

1.1. Descripcién: Folics:3a 5,7
1.2. Reivindicaciones: Folio: 6

2. Objeto de la invencién
¢ Lainvencion se titula “COMPOSICION DE ADHERENCIA MULTIPLE" (folio 1)

El capitulo reivindicatorio de la solicitud en estudio hace referencia a una
composicién que comprende una mezcla porcentual de:

Resina liquida de PVC 578 % ) |
Plastificante 3468 %
Estabilizador 1.73%
Colorante 2.89 %
Pigmento 289%

e El problema planteado en esta solicitud e§ encontrar una composicién
polimérica con propiedades adherentes, que pueda fijarse sobre todo tipo se
superficie sélida permitiendo su reutilizacién, sin causar suciedad o deterioro a
las superficies donde se aplican, adicionaimente pueda adherirse
permanentemente a un material textil.

o Para solucionar este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona una
composicién constituida por una resina de policloruro de vinilo, plastificante,
estabilizante y sustancias que aportan color a la composicién.

» El objeto de la invencién se cataloéé como C09J 127/06; CO8L 27/06; GO9F
3/04 segun la Clasificacion Intemacional de Patentes (IPC.).
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3. De la solicitud de Patente
3.1. Descrincién (articulo 28 D. 486)

Esta Oficina se permite sefialar que dentro de la descripcién se encontrd falta de
claridad, ya que: .

e La memoria descriptiva relaciona que e! plastificante para resinas de PVC
puede ser del tipo SP90-DOP-408_-406; el estabilizador para resinas de PVC
puede ser el conocido comercialmente como AMESTAD 795-771 y los
colorantes y pigmentos pueden ser COLORPLAST EXILUX SC. (Negrita
personal). Los nombres comerciales en negrita no identifican el tipo y -
haturaleza quimica de los compuestos a los que hacen referencia, tampoco
pemmiten establecer si se trata de una familia de productos, mezcla de varios
componentes 0 un compuesto especifico. Asi las cosas, se recomienda
anexar al capitulo descriptivo, las fichas técnicas de los productos comerciales
anteriormente mencionados. ‘

¢ Enelfolio 4, linea 8, la descripcién especifica que “los colorantes y pigmentos
pueden ser conocidos comercialmente como el COLORPLAST EXILUX SC”.
(Negrita personal). Se observa que en dicha afimacién, el solicitante
mediante el término en negrita, relaciona dos compuestos con un solo nombre
comercial, lo que da entender que colorante y pigmento corresponden al mismo
producto. Sin embargo; la formulacién de la composicién adherente registrada
en folio 3 del capitulo descriptivo y en el numeral 2 de Ia presente
comunicacion, presenta por separado dichos compuestos, cada uno con la
misma cantidad porcentual (colorante 2.89%: pigmento 2.89%). Es
conveniente que el solicitante explique la diferencia, si la existe, entre colorante
y pigmento.

En conclusion, el capitulo descriptivo no cumpliria con el requisito de claridad de
acuerdo con el articulo 28 de la Decisién 486.

3.2. Reivindicaciones (articulo 30 D 486) .
Durante la evaluacion de claridad y concision de las reivindicaciones, esta Oficina

encontré que:

s Enlareivindicacion 1 se define una composicién para adherencia y despegue
repetitivo para aplicarse a manera de un producto laminar.

¢ Enlareivindicacion 3 define una composicién para estampado 0 marcacién de
una superficie textil mediante la aplicacién de calor.

En las mencionadas reivindicaciones se observa que aiin cuando el preambulo
esté redactado como categoria de producto, en este caso “una composicién®, la
parte caracterizante corresponde al uso o aplicacién de la misma. Por elio se
recomienda modificar dichas reivindicaciones de tal forma que la parte
caracterizante especifique los detalles técnicos novedosos e inventivos de la
composicién que constituyen el aporte que se realiza con la invencién.

En conclusién, el capitulo reivindicatorio no cumplirié con el requisito de claridad de -
acuerdo con el articulo 30 de la Decisién 486.




2307

4. Determinacién del Estado de la Técnica

Considerando que la fecha de presentacién de la solicitud de patente es: 10 de
marzo de 2004, se buscaron documentos del estado de la técnica relacionados,
con fecha de publicacién anterior a esta.

Es importante mencionar que para efecto de la busqueda de anterioridades y en

concordancia con las objeciones citadas en el numeral 3 de la presente
comunicacion, Gnicamente se considerd el contenido de lIa reivindicacién 2.

Documento | Titulo PF|°|°I ha dl ? . I
|

N°
|
D1| WO 99/42082

"POLYMER COMPOSITION FOR
MAKING SELF-ADHESIVE | 26 de 2g0sto de
' FIGURES"

<€ anexan copias de la anterioridad en el documento anexo.

5. Anadlisis de patentabilidad (articulo 14 D486)
5.1.  Nivel inventivo (articulo18 D486)

¢ El documento WO 99/42982 (llamado D1 de aqui en adelante) revela una
composicion polimérica constituida por una resina de cloruro de polivinilo,
agentes plastificantes y agente estabilizante, pigmento(s); los cuales al ser
mezclados en ciertas cantidades especificas, producen un efecto sinergistico
que permite obtener propledades de adhesién.adecuadas para la elaboracin
de figuras de sefializacién que pueden adherirse a superficies lisas por tiempos
prolongados, sin dejar manchas al ser removidas, ademas pueden ser usadas
nuevamente y ser facilmente manejables.

La composicién divulgada en D1 comprende:

Resina de PVC 35a60%
Primer agente plastificante 37a64%
Segundo agente plastificante 05a1.5%
Agente estabilizante 05a15%
Pigmento(s) 002a5%

Respecto a la solicitud en estudio:

¢ De acuerdo con la reivindicacién 2 de la solicitud, se entiende que el principio
técnico sobre el cual se fundamenta la propuesta consiste en desarrofiar una
composicién con propiedades adherentes a partir de una resinad de cloruro de
polivinilo. No obstante, en D1 se encueritran indicaciones sobre una
composicion polimérica a partir de la misma resina polimérica y de los mismos
componentes, tales como plastificantes, estabilizantes y pigmentos. La
composicion divulgada en D1 posee propiedades de adhesién adecuadas para
el moldeo de figuras que pueden ‘adherirse a superficies lisas por tiempos
prolongados, sin‘dejar manchas al ser removidas y pueden ser reutilizadas.
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Al parecer, una diferencia encontrada entre la solicitud en estudio y D1
corresponde a la adicién de un segundo agente plastificante en la composicién
adherente presentada en D1. Sin embargo, D1 especifica que el segundo
plastificante es acelite epoxidado de soya y la solicitud en estudio sugiere utilizar un
compuesio epoxidado de soya como estabilizador; por lo cual la composicién de la
solicitud en estudio también incluye un segundo plastificante que adicionalmente
tiene propiedades estabilizantes. Por lo cual no existirian diferencias relevantes
entre la composicién contenida en el estado de la técnica y la reivindicada.

Asi las cosas, un técnico de nivel medio versado en la materia que tuviera acceso
a D1, podria verse motivado a desarrollar compésiciones poliméricas a base de
policloruro de vinilo, composiciones con efectos técnicos adherentes
aprovechables en la fabricacion de productos autoadherentes.

Dado io anterior, la propuesta de la solicitud no representa un avance tecnolégico
0 un salto cualitativo sobre el estado de la técnica. Por el contrario parece un
mejoramiento que cae dentro de la linea normal del avance de la tecnologia que un
técnico de nivel medio versado en la materia podria lievar a cabo. -

6. Conclusién:

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encuentran afectados
asi: :

o | 0 Relvindicaciones ! :
N Documento N Afectadas Requisito que Afecta

M_I‘I'I_WUQ'Q?Z'ZQ_SZ - 2 Nivel Inventivg |

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de notificacién de la presente comunicacién. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme.a lo dispuesto en el numeral 5.2 literal e) del
capitulo quinto def titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

Qosc B
CLARA ILIA CASTELLANOS DE JAIMES
Jefe de Divisién de Nuevas Creaciones (E)

El anterior requerimiento fue notificado por ﬁjacién en lista, de fecha

19-3 2007
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