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Ref: Expediente No. 03.078.988
Solicitud de Patente de Invencién titulada: “LAMINA DE
POLIESTER PARA EMPAQUE QUE SE ENCOGE Y SE
SELLA AL CALOR.”
Solicitante: E1l. DU PONT DE NEMOURS AND
COMPANY

LICITUD DE EXAMEN DE FO EGUN EL ARTICULO 4 DE LA
DECISION 486, GACETA No. 538

ALVARO CORREA ORDONEZ, mayor de edad y vecino de Bogoth, D.C.,
identificado segim aparece al pie de mi firma, en mi condicién de apoderado del solicitante,
respetuosamente me permito solicitar, dando cumplimiento a lo establecido en el articulo 44
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina de Naciones, que se examine si
la invencién retine los requisitos de patentabilidad previstos en la misma. Adjunto Recibo de
Pago por valor de $ 353.000 pesos para cubrir la tasa correspondiente, segiin la Resolucién
37323 del aflo 2003.

Atentamen

ALVARO CORREA ORDORNEZ

C.C. No. 79.143.366 de Usaquén
T.P. 20.281

Anexo: Recibo No.04-27,081 $353,000; Abril 2 de 2004
YNIVEX.FONDO OL675.008 110804
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SUPERINTENDENCI?/

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 03-78988

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION

FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 538, DE

FECHA 31 DE MARZO DE 2004, EL TERMINO HABIL SENALADO PORLALEY

EXPIRA EL 01 DE JULIO DE 2004 .

NOTA: Dentro del plazo de los seis (8) meses siguientes a partir de la fecha de
publicacién en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el
examen de patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de
acuerdo con io establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.
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2020
Bogota, D.C., 14 de agosto de 2006

Doctor
ALVARO CORREA ORDONEZ Oficio.No. ;+ .
Apoderado N&“UUQ789
ASUNTO Radicacién 03-78988

Tramite 002

Evento 001

Actuacion 430

Folios 010

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

Documentos estudlados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capftulo descriptivo que se
encuentra en los follos 22 a 58, los dibujos que se encuentran en los follos 84 y
65, y el capltulo relvindicatorio que se encuentra en los folios 59 a 62 que
comprende once (11) reivindicaciones.

De acuerdo con el follo 1 de la solicitud en estudio, no se reivindicd prioridad.
Objeto de la Invencién

La invencién propuesta se relaciona con una pelicula encogible de poliéster.
Mas especificamente, se relaclona con una pelicula de polietileno-tereftalato
termoencogible recubierta con un revestimiento termosellable con base en
solvente y/o laminado a otras pellculas, (til para empaques, 6)., bolsas o
material para sellado o tapado.

En [a relvindicacién independiente 1 se define una pelicula termoencogible
para empacado que comprende:

1. Una pelicula que comprende un polimero que tiene al menos 80% de
polimero polietileno tereftalato por peso, en donde dicha pelicula esta
orlentada de manera biaxial en el rango de 5 a 55%, dicha pelicula tiene
una superficie externa y una superficie interna; y

2. Un recubrimiento termoseilable con base en solvente el al menos una de
las superficles externa e interna.

H



En la relvindicacién 5 se define una bolsa formada a partir de la pelicula
termoencogible de la reivindicacion 1.

En la relvindicaclén 8 se define un paquete formado a partir de la pelicula
termoencogible de la reivindicacion 1.

En la reivindicacién Independiente 8 se define un método para empacar un
articulo, que comprende los pasos de:

a) Envolver el articulo en una pelicula encogible que comprende un polimero
que tiene por lo menos un 80% de polimero de polietileno tereftalato por
peso, en donde dicha pelicula esta orientada de manera bi-axial en el rango
del 5% al 55%, dicha pelicula tiene una superficie externa y una superficie
intema, dicha superficie intema tiene un recubrimiento sobre ella de un
recubrimiento termo-sellable con base en solvente;

b) Termo-sellar los lados requeridos para formar una bolsa;

c) Sellar la bolsa con el articulo adentro;

d) Encoger la bolsa aplicando calor.

En la relvindicacién Independients 8 se define un recipiente para empaque
resistente a la alteracion indebida capaz de ventllar vapor el cual comprende,
en comblnacion:

a) Un recipiente abierto rigido o semirigido que tiene una porcién de piso y
paredes laterales que se extienden de alli hacia arriba, dichas paredes
laterales tienen una superficie externa;

b) Una pelicula termoencogible que tiene una superficie Intema y un
recubrimlento termo-sellable con base en solvente aplicado en esa
superficle Interna, dicha superficie intema de dicha pelicula en estrecho
contacto de sellado con al menos una porcidn de la superficie externa de
las paredes laterales, y en donde la pelicula termoencogible comprende: (i)
un polimero que tiene al menos un 80% de polimero de polietilenc
tereftalato por peso; y (ii) en done dicha pelicula estad orientada de manera
blaxial en el rango del 5% al 30%.

En |la relvindicacién Independiente 10 se define una pelicula de
tapado/sellado, termoencogible y resistente a la alteracién indebida, que tiene
una superficie interna, para cubrir un reciplente rigido o semirigido que tiene
una superficle extema, dicha pelicula comprende al menos 80% de un
homopolimero o copolimero de polietileno tereftalato por peso, que tiene una
pluralidad de lados y un grosor de 12 — 75 micrdémetros, y estéd orlentada de
manera bi-axial en el rango de factor de encogido del 5% al 30%; y dicha
superficie intema comprende un recubrimiento termo-sellable con base en
solvente, en donde: (a) dicha pelicula esta en estrecho contacto con al menos
una porcidn de la superficie externa de dicho recipients; (b) cuando los lados
de dicha pelicula son calentados, dicha pelicula se mantiene en contacto
resistente a la alteracidn indebida con dicho reciplente, sellando
herméticamente dicho recipiente, pero sin embargo permitiendo que el aire y la
humedad se muevan hacia adentro y hacia fuera de dicha pelicula de tapado al
calentarse.

En la reivindicacién independiente 11 se define un laminado de pelicula
termoencogible para empacado que comprende multiples capas de pelicula, en
donde:
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a) Al menos una capa de pelicula comprende una pelicula de polimero que
tiene al menos 80% de polimero polietileno tereftalato por peso, en donde
dicha pelicula esta orientada de manera bi-axial en el rango del 5% al 55%,

b) Un adhesivo laminante con base en solvente entre capas de pelicula del
laminado; y .

c¢) Una segunda o adicionales capas de pelicula del laminado que
comprenden un polimero seleccionado de un grupo consistente de nailon,
polipropileno, polietileno, ionémero, ACR, etileno vinil acetato, polietileno-
tereftalato, poliestireno, alcohol etileno-vinllico, cloruro de polivinilideno, y
combinaciones de los mismos.

o Se afirma que existe la necesidad de una pelicula termopléstica que tenga alta
reslstencia, sea termoancogible y termo-sellable, al igual que resistente a altas
temperaturas.

o El objeto de la invencidn definido se catalogé como B29C 65/02, B32B 27/08 y
B65D 75/28, segan la Clasificacién Intemacional de Patentes (IPC7).

3. Determinacién del estado de la técnica

El articulo 18 de la Decision 488 de la Comisidn establece: “El estado de la técnica
comprenderd todo lo que haya sido accesible al publico por una descripcién
escrita u oral, utilizacién, comerciallzacién o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacion de la solicitud de patente 0, en su caso, de la prioridad
reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerard
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentaclén o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o0 hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

e Se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene acceso la entidad y

se considerd el 9 de septiembre de 2003 como fecha para investigar el estado
de la técnica.

* De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determiné el estado de Ia
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes:

No.| Documento Ne. Titulo Fecha de

Publicacién
"“HEAT-SHRINKABLE, HEAT-
1 | WO0154888 | SEALABLE POLYESTERFILM | 29e ggg:’” de
FOR PACKAGING"

4. Evaluacion de los requisitos de patentabllidad

El articulo 14 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina
establece: “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre

que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicaclén
industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacién industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invencion reivindicada en la solicltud en estudio.
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Evaluacién de la Novedad

El articulo 16 de la Decision 486 de la Comisibn de la Comunidad Andina
establece: “Una invencidn se considerara nueva cuando no estd comprendida en
el estado de la técnica." "El estado de la técnica comprendera todo lo que haya
sido accesible al plblico por una descripcion escrita u oral, utilizacién,
comercializacion o cualquier otro medio antes de la fecha de presentacién de la
solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida.

Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en trdmite
ante la oficina naclonal competente, cuya fecha de presentaciéon o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacién ¢ de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

e Dado que el estudio de novedad requiere la comparacion elemento por
elemento de la invencidn en estudio respecto al estado de la técnica, se realizd
dicha comparacion tal como sigue:

¢ Pelicula termoencogible para empacado

En la reivindicacién 1 se define mencionando que comprende dos partes. Una
de las partes la constituye una pelicula que tiene al menos 80% de polimero
polietileno tereftalato por peso, la pelicula estd orientada biaxiaimente en el
rango de 5% a 55, dicha pellcula tiene una superficie externa y una superficie
intema. La otra parte cormesponda un recubrimiento termo-seltable con base en
solvente en al menos una de las superficies externa e intema. Sin embargo,
dicha pelicula termoencogible ya es conocida tal como se encuentra en las
relvindicaciones de D1.

En la reivindicacion 2 se especifica que el recubrimiento termo-sellable de la
pelicula termoencogible comprende un adhesivo seleccionado de un grupo que
consiste de copolimeros de etileno vinil acetato, copolimeros de polietlleno
tereftalato, y combinaciones. Sin embargo, dicha especificacién es conocida
como se puede observar en |as reivindicaciones de D1.

En 1a reivindicacion 3 se especifica que la pelicula termoencogible también
comprende una capa metalizada por debajo del recubrimiento termo-sellable
con base en solvente. Sin embargo, dicha especificacién es conocida como se
pude comprobar al analizar las reivindicaciones de D1.

En la reivindicacion 4 se especifica que la pelicula termoencogible esta
laminada a una o més capas adiclonales para formar una pelicula laminada.
No obstante, dicha caracteristica también se encuentra revelada en D1.

» Una boisa formada a partir de la pelicula termoencogible

En la reivindicaclén 5 de la solicitud se reclama una bolsa que se forma a partir
de la pelicula termoencogible definida en la reivindicacién 1. No obstante, en

D1 también se explica que dicha pelicula puede emplearse para la elaboracién
de bolsas.
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Un paquete formad a partir de la pelicula termoencogible

En la reivindicacién 6 de la solicitud se reclama un paquete formado -a partir de
la pelicula termoencogible de la reivindicacién 1. No obstante, en D1 también
se explica que dicha pelicula puede emplearse para la elaboracién de un
paquete.

En la reivindicacidn 7 de la solicitud se menciona que el paquete comprende
adicionalmente una capa metalizada en la superficie intema, y el recubrimiento
termo-sellable con base en solvente reside sobre la capa metalizada, y en
donde el empaque después del encogimiento presenta una propledad de
perlado mientras que se retiene la barrera funcional al oxigeno y la humedad.
No obstante, dicha especificacién también se encuentra reportada en D1.

Un método para empacar un articulo

En la reivindicacién independiente 8 se menciona que el método comprende
cuatro pasos que en otras palabras son: envolver el articulo en la pelicula
termoencogible, termo-sellar los lados requeridos para formar una bolsa, sellar
la bolsa con el articulo adentro y encoger la bolsa aplicando calor. Sin
embargo, dicho método ya es conocido tal como se puede observar en las
reivindicaciones de D1.

Un reciplente para empaque resistente a la alteracién indebida capaz de
ventilar vapor

En la reivindicaciéon independiente 9 se menciona que el recipiente esta en
combinaclén con un recipierite abierto rigido o semi-rigido y una pelicula
termoencogible de la solicitud. No obstante, dicho recipiente ya es conocido tal
como se puede comprobar en las reivindicaciones de D1.

na licula de tapado/sellado, termoencogible resistente a la
alteracién indebida

En la reivindicacién independiente 10 se realiza la definicién de dicha pelicula.
No obstante, dicha pelicula es conocida tal como se puede comprobar al
observar las reivindicaclones de D1.

Un laminado de pelicula termoeancogible para empacado gue comprende
mditiples capas de pelicula

En la reivindicacidon independiente 11 se realiza la definicion del laminado. Sin

embargo, dicho laminado ya es conocido como se puede demostrar al analizar
las reivindicaciones de D1.

En conclusidn, las invenciones definidas en las reivindicaciones 1 a 11, se
encontrarfan afectadas en el requisito de novedad de acuerdo con el articulo
16 de la Decision 486.

Los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se encontrarian
afectados asl:

No. Documentc | Reivindicaclones Afectadas | Requisito que afecta

1 WO00154886 1-11 Novedad

Se anexan los apartes principales de las anterioridades en el documento adjunto.
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En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 488 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dlas contados & partir de la fecha de notificacibn de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesién, se denegara la
patente.

Notifiquese el prasente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capltulo quinto del titulp,primero de la circular tnica No. 10 de 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jofe de Divisjon de Nuevas Creaciones

31m5m

El anterier requerimiento fue notificado por fijacidn en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 1284 Cédigo No. 202042
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HEAT-SHRINKABLE, HEAT-SEALARLE FOLYESTER
FILM FOR PACKAGING
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meconisgne with the presest frversion.
' mtion i directed to » particolar type of polyethy
wpldiulae (FET™) shemk i, mod matiods ralwcd tharets, that offlrs
nging fox beth ook-in gios. Ths

frvemtion: a basd i platfirm of Al of pelyetitylens serephbalue polymer
elther hanepolymey or copolymer, thet s both hext-siainhable sod heat-acaleble,

typlcally din-gaage md lnvreg low siwinkage. The lnverncrs have fovnd 2 way
jpre-apply & solvent-besed, hest-mal costng to the fSim during mzmfhcus of te

lm, tiam svolding the need for post-applied which

been requived 10 apply adb ik Shaw

Thtis b sugolficest stvanes over the o, decressing both the deae snd coxt

dﬂ-hh--ﬂl--ﬂhh-dbﬂlhmm

i st e ragisteyed in ayeas 10 bo swld, and
nu-—lm-* Thay peamrally e 14 days tv cure io uir thee
limitung their sppllestions. Typlelly they berve boon hatied i muking begsnck
wizrs film i smbwd 10 imelf. The Lovestion hevin sijows scalus application
screay the extire wek, thareby Det ations in which
e ba usad.

In adiEtion 1o the sbilky to spply & mivont-med hast-sl contuy 0 de
ass fiim, the iovastion hevein also provides fr the sppllcstion of & metallbmd
couting 10 the lnew fllm, and Jetwesn the flle md my selvest-tuged hess-oml
oonting, &3 wel an the spplication of mxifog end oder agmn.
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WHAT B3 CLAIMED I

1 Ahsut slwiok filn far peoheging cxnprising:
) & hemt shwick fira compr 2 pelymer 0% by weighs

palymer
arlated jn therange of’ 5% 10 359, suld fikm having an ooter mathcs
s an insar pefiecn; and
(&) & nolvest-hesed, hest-usal conting an st loast any af the outer aufles
nod foex mxfison.
= m_ﬂﬁdd—lﬁhﬂ_‘-—ld-
dbiearve Scieciis] fiom s groog et viorl
ﬂ-mmmm-m
thornaf.
3 Tiw boost sheink Mz af el | wharele thy hont sbuivk fllm additionally
conapriees & metallind layer below the solve-basd, best-oml comting.
4 Thl—ﬂilhdﬂuhlhlhﬂ-h-_-nc-u
o ey P fim.
Ahlnﬂﬁlnlhh-ﬁh‘llllddﬂnl
6 A packege formes] from the hant shebuk She of clom 1
The puckege of clann 6 whersin the hass shrink fiim sdditionally comprmes
menilised layer wn G Loner seficy, s e solvent-tnsed, best-ami conting
rwakdios on (he metallived Tuyey end whereln the packnge after shrmiags
eshibits o propety of pesriesnce whil: the fanctional berier 1o axygen aad
raowinre by eetatued,
£ A mathod 10 peehage sx srtiels, comprisieg the sirps of
() wppmg the: aytichs b & elrink film conyprising & polymer beving st bt
0% by walght palyeticyhes teropitislace polymer whmrsin seld fllm fs
laxlly criesed i the renge of 33 10 359, mid £l heving w0 euter
wurfaoe nd an bnner sorfacs, sud trney yuefies lving coned theresn
sohvent-besed, hest-seed conting:
(b) bast-maling the requind ddes to o & bag
{6) aealing (v hag with the artiel therem, and
() shrinking tw bag try spplying he.
9 A wmporsesiesst paciaging comsainer copable of ventmg vaper comprising, m
combenation:
5) mnope dgid or sexsbrigd conssiner havieg & fisor portion wnd slde
walls upwanily ¢xtending thevefiom, mid sids walls bviog an ootalde:
[ ]

~

wn

is

b1

21
%) »heost-slink film Inner snface and & solvens-besad l
oomting applied o s e sriics, mkd kener sorfce of suid Alks in
fotimmts maling agniaet with st leet & portien of the oxtakis sarfice aff
hﬁﬁhd“h_ﬁhﬁlﬁm

0 o polymer baving st st 80% by weight
polymer end
) wherls exid #im ts blaxially arlestad In te suxgs of 39 o JOW-
10. A tampor-reststant hess-slwink Ikiding Sim, baving an joner sorfacs, fr
covaring 2 righl or san-dghl unbis sucfhes, mid fllm
-—hhluhnu-undﬂdlﬁ!"--#-
plosality of skins exd & thickoms of 12-
ﬂ_d*hﬂbdﬂﬂhhwdmm

facar and sid rizing 8 solven-bumd heet-peal conting

tincon, whaveln,

) sl fikm by hariraats comtact with a2 lesst n partion of the utskde
surfime of seld comtainer

1)  whm the ki of seud fiim s hested, sld Gl cemuien bs tnper
veslstent engegemms with s sonisiner hennetically salley mid
ik afr sl ol o out of maid.
Hiding fiim upon hesting.
11 A how-elaink film dstinaie for pecinging conpring mukizie Sk lyyers

(w) m b fllm eyer of the Lamiets costgur 'lﬂllllfllﬂh-'

wharein sxid film fs bisxinlly orlenead In the onge of musug

(b) & solven-tescd lemating shaslve beeween fim layors of the
Imnlante ad,

(e) « svoond or additieel s nyurs of tae ksiomty oacprises & padymar
sabected froen the group conslstiag of: xylon. palypropyles,
mmmmwmm

odrylems viey! sicabul, poly
chiosids, exd combrasions thereall
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
RADICACION: 3-78888 EDICTO No. 603

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que ssta Superintendancla profiid Rasolucién No. 34878 de 20-DIC-2008. Qua el contenido de la parte resciuiiva es como sigue: El
Superintendenta de Industria y Comarcio.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Negar el privilegio de patants de Invencidn pam la soliciud
gnn-pofmuwmnsnwmpmmpmuswessmvss

ARTICULO BEGUNDO: Notfficar personaiments ol cortenido da s presents resclucidn
al doctor Aivaro Comaa Ordoflez, 0 a quisn hega sus veces, an su caldad de apoderado de
E.J. Du Pont de Nemours And Campany., entregindale copia de ia misma, advirtiéndole que
conira sila procads e} recursn de repoaicidn inferpuesic anis of Superintendents de

industria y Comercio, al momento de s notificaciin o dentro da los 5 diss hilblles siguianies
selx . !

NOTIQUESE Y CUMPLASE
Oada en Bogotd, D.C., a los

200, 25

B, SUPERINTENDENTE DE NDUSTRIA Y COMERCIO,

Secretaria Genaral Ad-Hoc 10-ENE adicto se desfila hoy 23-ENE-2007 a las 4:30 p.ih:
Secretaria General Ad-Hoc

EDICTO No. 803

Para notificar a los Interesedos, se fila sente EDICTO en lugar vislble al piblico en la SUP_E—-R—I‘I:I:I'E NCIA DE INDUSTRIA Y
COMERCIO, por el tdrmino de (10) diez dbiles contndos a partir de las 8:00 a.m. de hoy.
Este

hitp://10.20.1.11/Documentos/ApEdictos/edictos.php?fecha=10-1-2007&kini=120 09/01/2007



