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METODO Y APARATO PARA CENTRAR UN TUBO DE
CONTROL FLUJO DE VIDRIO

La presente invencion se dirige a la manufactura de cristaleria, y mas
particularmente a un método y aparato para centrar un tubo de control de
flujo de vidrio con respecto a su eje de rotacion dentro de un vertedero de

vidrio.
Antecedentes y Objetivos de la Invencién

El arte y la ciencia de la manufactura de cristaleria implica
tipicamente el flujo de vidrio fundido proveniente de un homo y un
antecrisol a través de uno o mas orificios en un vertedero. Luego del flujo a
través del (los) orificio(s), la corriente de vidrio es cortada por cizallas en
gotas incandescentes individuales, que se alimentan a secciones y moldes
individuales de una maquina moldeadora de cristaleria. Un tubo cilindrico
de control de flujo se encuentra posicionado en el vertedero, y es
desplazable axialmente para variar el boquete entre el borde inferior del
tubo y la superficie superior del fondo del vertedero para controlar la
cantidad de vidrio que fluye del vertedero. El tubo de control de flujo de
vidrio rota igualmente alrededor de su eje. Es importante que el tubo esté
posicionado de tal forma que el eje del tubo coincida, o sea lo mas
coincidente posible, con el eje de rotacién del tubo con el fin de garantizar
que una cantidad uniforme de vidrio fluya hacia y a través del (de los)
orificio(s) del vertedero. Es un objetivo general de la presente invencion
proveer un método y/o un aparato para medir la concentricidad del tubo de
control de flujo con respecto a su eje de rotacion y, preferiblemente, para
contribuir a centrar el tubo de control de flujo con respecto a su eje de
rotacion.

Un aparato para indicar la concentricidad de un tubo giratorio de
control de flujo de vidrio con respecto a su eje de rotacién en un marco de

soporte del tubo en un sistema moldeador de cristaleria, de acuerdo con un
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primer aspecto de una incorporacién actualmente preferida de la invencion,
incluye una base para fijacién en el marco de soporte del tubo y una
corredera montada en [a base para el movimiento radial hacia y desde una
superficie exterior del tubo de control de flujo de vidrio. Un rodillo se
encuentra posicionado en la corredera para enganche de rodamiento con la
superficie exterior del tubo de control de flujo, y un indicador se encuentra
acoplado a la corredera para indicar el movimiento radial de la corredera,
indicativo de excentricidad de la superficie exterior del tubo con respecto a
su eje de rotacion, a medida el tubo gira sobre el marco de soporte del tubo.

Un aparato pare indicar la concentricidad de un tubo giratorio de
control de flujo de vidrio con respecto a su eje de rotacion sobre un marco
de soporte del tubo en un sistemna moldeador de cristaleria, de acuerdo con
un segundo aspecto de la presente invencion, incluye una base con una
primera seccidén para fijacion sobre el marco de soporte del tubo y una
segunda seccion montada de modo que pueda moverse sobre la primera
seccion. Una corredera se encuentra montada para movimiento axial sobre
la segunda seccién hacia y desde una superficie exterior de un tubo de
control de flujo de vidrio montado en el marco, y un roditlo se posiciona en
Ia corredera para enganche de rotacién con la superficie exterior del tubo, a
medida que el tubo gira en él. Un mueile se captura en compresion entre la
corredera y la base para presionar la corredera y el rodillo contra la
superficie exterior del tubo de control de flujo. Un seguro desenganchabie
en la base se provee para bloquear selectivamente la segunda seccién a la
primera seccion del aparato en una posicién para acople radial del rodillo
con la superficie exterior del tubo de control de flujo. Un indicador se
acopla a la corredera para indicar el movimiento de la corredera con
respecto a la segunda seccidn, indicativo de excentricidad radial de la .
superficie exterior del tubo con respecto a su eje de rotacion, a medida que
el tubo gira sobre el marco de soporte del tubo.

Un método de indicar la concentricidad de un tubo giratorio de
control de flujo de vidrio con respecto al eje de rotacién del tubo sobre un
marco de soporte del tubo en un sistema moldeador de cristalerfa, de



acuerdo con un tercer aspecto la presente invencién, incluye montar una
base sobre el marco de soporte del tubo y posicionar una corredera en la
base en acoplamiento radial con una superficie exterior del tubo de control
de flujo. El tubo de control de flujo gira con respecto al marco
manteniendo al mismo tiempo a la corredera en acoplamiento radial con la
superficie exterior del tubo. Una indicacién de excentricidad del tubo de la
superficie exterior del tubo de control de flujo con respecto al marco se
provee como una funcion de movimiento de la corredera con respecto a la

base.

Breve Descripcién de los Planos
La invencién, junto con sus objetivos adicionales,

caracteristicas y ventajas, se entenderd mejor a partir de la siguiente
descripcion, las reivindicaciones anexas y los planos acompailantes en los

cuales;

FIG. 1 es una vista elevada de corte de un vertedero de vidrio, un
tubo de control de flujo y un arreglo de pistén que incluye un aparato para
medir la concentricidad del tubo de control de flujo con respecto a su eje de
rotacién, de acuerdo con una incorporacién actualmente preferida de la
invencion; _

FIG. 2 es una vista superior en planta, fragmentaria, del tubo de
control de flujo y aparato de FIG. 1;

FIG. 3 es una vista de corte tomada sustancialmente a lo largo de la
linea 3-3 en FIG. 2;

FIG. 3A es una vista ampliada de la porcién de FIG. 3 en el drea 3A;

FIG. 4 es una vista lateral elevada tomada sustancialmente a lo largo
de la linea 4-4 en FIG. 2;

FIG. 5 es una vista elevada similar a la de FIG. 4 pero mostrando el
desbloqueo del seguro, para separar el aparato de medicion del tubo de
control de flujo;

FIG. 6 es una vista en perspectiva desde abajo de una porcién del
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aparato ilustrada en FIGS. 1-5; %
FIGS. 7 y 8 son vistas superiores elevadas laterales y en planta de la
ménsula de soporte 52 en FIGS. 2-6; y
FIG. 9 es una vista elevada de corte parcial de la corredera en FIGS.
2-3A.

Descripcion Detallada de Incorporaciones Preferidas

FIG. 1 ilustra un vertedero de vidrio 10 a través del cual fluye vidrio
proveniente de un horno y un antecrisol (no mostrado) a través de uno o
mas orificio(s) del vertedero hacia un equipo de moldeado (no mostrado)
en un sistema moldeador de cristaleria. Un tubo de control de flujo de
vidrio 14 es soportado por un porta-tubo 16. El porta-tubo 16 estd montado
sobre cojinetes 18 en un marco de soporte del tubo 20. Un engranaje 22
sobre el porta-tubo 16 se acopla a un motor para rotacion del porta-tubo 16
y el tubo 14. El tubo de control 14 esté fijado en el porta-tubo 16 por una
serie de dispositivos de sujecién 24 y un anillo de sujecién 26. Por lo
tanto, el tubo de control 14 puede rotarse en el vertedero 10 alrededor de un
eje determinado por el porta-tubo 16. El tubo de control 14 puede moverse
iéualmente en la direccion de su eje hacia y desde la superficie opuesta del
vertedero 10 para controlar la velocidad de flujo de vidrio a través del (de
los) orificio(s) 12. Uno o més pistones 28 estn dispuestos en el tubo 14 y
son axialmente desplazables con respecto a un orificio(s) asociado(s) 12
para ayudar al vidrio a fluir a través de los orificios y dar contorno al perfil
de la corriente(s) de vidrio. Como se anoté mas arriba, es importante que el
eje central del tubo 14, que es cilindrico en su geometria, sea lo mas
concéntrico posible con su... (rengidn ilegible en el texto original) para
mantener la uniformidad del flujo de vidrio entre el extremo inferior del
tubo de control de flujo y la superficie interior opuesta del vertedero.

De acuerdo con una incorporacion ejemplar pero actualmente
preferida de Ia presente invencion ilustrada en los dibujos, un aparato 30 se

monta sobre un marco de soporte 20 para acoplar [a superficie exterior del



tubo de control 14 a medida que éste rota, y para indicar la concentricidad
(excentricidad) del tubo de control de flujo con respecto a su eje de
rotacion. El aparato 30 incluye una base que tiene una primera seccién 34
fijada al marco de soporte del tubo 20 y una segunda seccién 36 que es
mévil con respecto a una primera seccién 34. La primera seccién 34
incluye un tubo 38 u otro soporte apropiado roscado en el interior o fijado
en otra forma para soportar el marco 20. Un bloque sujetador 40 (FIGS. 2 y
4-5) rodea y asegura el tubo 38, por medio de una hendidura 42 en el bloque
sujetador 40 y una serie de tornillos 44 que se proyectan a través del bloque
sujetador a través de la hendidura para fijar el bloque sujetador 40 al tubo
38. Una placa 46 se encuentra asegurada a la parte inferior de bloque
sujetador 40 por medio de tomillos 48. La placa 46 se proyecta
lateralmente desde el bloque sujetador 40, y un pasador pivotante 50 viene
soldado o asegurado o fijo en otra forma a la placa 46 de manera que se
proyecte en forma vertical ascendentemente desde la placa. (Términos que
indican direccion tales como "ascendentemente” y "descendentemente” se
utilizan a modo de descripcién y no de limitacion con respecto a la
orientacion vertical del ensamblaje ilustrado en FIGS. 1 y 3-5). La segunda
seccién base 36 incluye una ménsula 52. Como se aprecia mejor en FIGS.
7-8, una ménsula 52 incluye una base 54 generalmente plana. Un bloque
guia alargado 100 se proyecta a lo largo de un borde de la base 54. Una
perforacion 64 se proyecta a través del bloque 100, y una ranura 76 se
proyecta lateralmente en el bloque 100 y la perforacion 64. Un segundo
bloque 102 tiene una perforacién 85 alineada con la perforacién 64 en el
bloque 100. El bloque 102 se separa del bloque 100 por un boquete 84.
Una prolongacién 104 en la base 54 se encuentra distanciada de los bloques
100, 102, y tiene una perforacion vertical 106.

La perforacién 106 en la base 54 de la ménsula de soporte 52
se encuentra dispuesta de modo que pueda pivotar alrededor del eje del
pasador pivotante 50, de manera que la seccion de la segunda base 36 es
pivotable alrededor del eje del pasador pivotante 50 con respecto a la placa

46 y la primera seccion 34. Un seguro de muelle 56 se encuentra montado
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en la base 54 de una ménsula de soporte 52. El seguro de muelle 56 incluye
un pistén accionado por muelle 58 que se proyecta desde el seguro de
muelle (FIG. 4) hacia adentro de una abertura 60 en la placa 46 para
bloquear la seccidn segunda base 34 en la posicion ilustrada en los dibujos.
El piston 58 puede sacarse selectivamente por medio de la manija de
bloqueo 62 para permitir que la seccién segunda base 36 gire alejandose de
la seccion primera base 34, tal como se describird. La seccion del aparato
36 puede retirarse también de la seccién base 34 corriendo la ménsula 52
del pasador pivotante 50. Una corredera 66 (FIGS. 2-3A y 9) se encuentra
dispuesta para movimiento deslizante axial en la perforacién 64 de la
ménsula 52, la cual es preferiblemente un agujero cilindrico.

Un rodillo 68 se asegura por un tornillo 70 en un fresado
escalonado 72 de un extremo de la corredera 66 para enganche de rotacién
con la superficie exterior del tubo de control de flujo 14. Un pasador
cilindrico 74 (FIGS. 2 y 3) se prolonga de los lados opuestos de la corredera
66 a través de ranuras alineadas lateralmente 76 en la ménsula 52. El
pasador 74 no sélo asegura en forma removible la corredera 66 en su
posicién sobre la ménsula 52, sino que también coopera con las
graduaciones 78 (FIG. 3) u otros indicadores apropiados sobre la superficie
exterior del bloque 100 adyacentes a la ranura 76 para ayudar a indicar la
magnitud de movimiento de la corredera 66 y el rodillo 68 con respecto a la
ménsula 52. El extremo exterior u opuesto de la corredera 66 tiene una
abertura de rosca interna 80 (FIGS. 3A y 9) en la cual se aloja un eje
roscado 82. El eje roscado 82 se proyecta a través del boquete 84 entre los
bloques 100, 102 en la ménsula 52, y luego a través de la perforacién 85 en
el bloque 102. Una perilla 86 est4 asegurada por un pasador 88 al extremo
del eje roscado 82. Un muelle en espiral 90 rodea el eje roscado 82 en la
perforacién 85 del bloque 102. En un extremo, el muelle 90 se acopia un
retenedor 92 asegurado externamente al bloque 102 a través de la
perforacion 85. En el extremo opuesto, el muelle 90 se acopla a una
arandela 94 que limita con el pasador 96, el cual se prolonga a través del eje
roscado 82. El muelle 90 queda asi capturado en compresion entre el
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retenedor 92 asegurado al bloque 102 y el pasador 96 asegurado al eje
roscado 82. El muelle 90 presiona en forma flexible en una direccion al eje
de tomillo 82 y a la corredera 66 para llevar al rodillo 68 a un enganche de
rodamiento con la superficie exterior del tubo de control 14.

Como se ilustra en FIGS. 1-3, la secciéon 36 se encuentra
posicionada con respecto a la seccién base 34 en operacién para indicar la
concentricidad del tubo de control de flujo de vidrio con respecto al marco
de soporte del tubo. La perilla 86 se gira para mover la corredera 66 en la
meénsula 52 y llevar el rodillo 68 & acoplarse con la superficie exterior del
tubo de control de flujo. El tubo de control de flujo es tipicamente de
material ceramico y, preferiblemente, se provee con un érea de superficie
exterior maquinada para acoplamiento por el rodillo, siendo concéntrica el
drea superficial maquinada con el eje central del tubo. El tubo se rota
entonces en la forma usual en el marco de soporte del tubo, y el operario
observa la posicién del pasador 74 en lg ranura 76. El movimiento del
pasador 74 hacia adentro y hacia fuera, durante la rotacion del tubo de
control de flujo, indica una ausencia de concentricidad (es decir,
excentricidad) entre el eje central del tubo y su eje de rotacién, con los
indicadores 78 en la ménsula 52 suministrando una medida de dicha
excentricidad. Esta excentricidad puede observarse asimismo como
movimiento de la arandela 94 en el boquete 84. Se aflojan entonces los
dispositivos de sujecién 24 (FIG. 1) y se ajusta la posicién del tubo de
control de flujo 14 en el porta-tubo 16. Puede realizarse un ajuste manual
soltando levemente los dispositivos de sujecién 24 y rotando el tubo de
control de flujo. La perilla 86 se gira hasta que el muelle 90 se comprime
completamente y la arandela 94 queda a tope con el bloque 102 de la
ménsula 52. El giro adicional de la perilla 86 y el eje 82 empuja al tubo 14
hacia la izquierda en FIGS. 2 y 3. Si esto se hace lentamente mientras el
tubo 14 esti rotando, cualquier excentricidad con respecto al eje de rotacion
se hard visible como un movimiento de la arandela 94, el pasador 96 y el
pasador 74, Alternativamente, la posicion del tubo de control de flujo

puede ajustarse mediante acoplamiento manual directo con el tubo de



control de flujo, y el tubo se gira nuevamente mientras que el pasador 74
y/o la arandela 94 se observan para indicar si la excentricidad se ha
alcanzado o no mediante dicho ajuste. Luego del uso, el seguro 56 puede
liberarse y la seccion base 34 puede girarse hacia fuera de la trayectoria (en
el sentido de las manecillas del reloj, alrededor del pasador pivotante 50 en
FIG. 2). Una vez abierta hacia afuera, la seccién 36 puede removerse
sacando [a seccion fuera del pasador 50 para almacenamiento fuera de linea
©0 uso en otra maquina de vidrio.

Se han descrito asi un método y un aparato que logran
completamente todos los objetivos y fines previamente expuestos. Se ha
discutido un numero de modificaciones y variaciones, y otras
modificaciones y variaciones se sugeririn facilmente por sf mismas a
personas ¢on habilidades ordinarias en el arte. Por ejemplo, FIG. 5 ilustra
una modificacion en la cual un bloque espaciador 98 se posiciona entre el
bloque sujetador 40 y la placa 46 para uso en conjuncién con tubos de
control de flujo que tienen una banda centrante, maquinada, inferior, en el
tubo. La observacion visual del pasador 74 en relacién con los indicadores
78 puede reemplazarse ficilmente por un sensor electrénico de posicion
acoplado a una electrénica apropiada para proporcionar una pantalla de
lectura del movimiento de la corredera, incluyendo una medida de la
excentricidad del tubo de control en unidades apropiadas, tales como
pulgadas o centimetros. Andlogamente, el movimiento manual de la
corredera puede sustituirse por una operacion automitica en la cual el
desplazamiento de la corredera se monitoree por un sensor, y la electrénica
de control y un accionador adecuado sean sensibles al sensor para mover la
corredera y el rodillo radialmente bacia adentro o hacia afuera. La
invencién tiene la intencién de abarcar la totalidad de dichas modificaciones
y variaciones en la medida en que caigan dentro del espintu y o6rbita

amplios de las reivindicaciones adjuntas.



REIVINDICACIONES

\ > Q(
1.

Aparato para indicar concentricidad de un tubo giratorio de
control de flujo de vidrio (14) con respecto a su eje- de rotacion sobre un
marco de soporte del tubo (20) en un sistema moldeador de cristaleria, que
incluye: '

una base (34, 36) para fijacion sobre un marco de soporte del
tubo, )

una corredera (66) montada en dicha base para movimiento
radial hacia y desde una superficie exterior de un tubo de control de flujo de
vidrio montado en el marco,

un rodillo (68) en dicha corredera para enganche de rodamiento
con la superficie exterior del tubo de control a medida que éste gira sobre el
marco, y |

un. indicador (74,76) acoplado a dicha corredera para indicar
movimiento radial de dicha corredera, indicativo de movimiento radial de la
superficie exterior del tubo con respecto a su eje de rotacion, a medida que
el tubo gira sobre el marco de soporte del tubo.

2.
El aparato expuesto en reivindicacién 1 que incluye ademads un
muelle (90) acoplado a dicha base para accionar dicha corredera y dicho
rodillo radialmente contra la superficie exterior del tubo de control de flujo.

3.
El aparato expuesto en reivindicacién 2 que incluye ademas
medios (80 a 88) para mover dicha corredera radialmente hacia adentro con
dicho rodillo acoplado con la superficie exterior del tubo de control de flujo

para centrar el tubo en su eje de rotacién.



4,
El aparato expuesto en reivindicacion 3 en donde dichos
medios para mover dicha corredera incluyen un eje roscado (82) acoplado
en forma roscada a dicha corredera y medios (86, 88) para rotar dicho eje

roscado.

5.
El aparato expuesto en reivindicacién 4 en donde dichos
medios para rotar dicho eje roscado incluyen una perilla (86) para

manipulacién manual por un usuario.

6.
El aparato expuesto en reivindicacion 4 6 5 en donde dicho
muelle (90) se captura en compresién entre dicho eje roscado (82) y dicha

base.

7.
El aparato expuesto en reivindicaciéon 6 en donde dicho muelle

(90) incluye un muelle en espiral que rodea dicho eje roscado (82).

8.

El aparato expuesto en cualquier reivindicacién precedente 2-7
en donde dicho indicador incluye un pasador (74) que se proyecta desde
dicha corredera a través de una ranura (76) en dicha base tanto para retener
dichd corredera en dicha base como para proveer una indicacion visual del

movimiento de dicha corredera con respecto a dicha base.

9.

El aparato expuesto en cualquier reivindicacion precedente en
donde dicha base inclug}e una primera seccién (34) para fijacion al marco de
soporte del tubo y una segunda seccién (36) que es movible con respecto a
dicha primera seccién para alejar del tubo de control de flujo dicha

10



corredera, dicho rodillo y dicho indicador.

10.
El aparato expuesto en reivindicacion 9 en donde dicha primera
seccioén (34) incluye un pasador pivotante (50) y dicha segunda seccion (36)
estd montada en forma que pueda moverse en dicho pasador pivotante.

11.
El aparato expuesto en reivindicaciéon 10 que incluye ademas
un seguro (56) en dicha base para bloquear selectivamente dicha segunda
seccion (36) a dicha primera seccidn (34) en una posicion en la cual dicho

rodillo (68) se dispone para acoplamiento con el tubo de control de flujo.

12
El aparato expuesto en reivindicacion 10 u 11 en donde dicha
segunda secci('?n (36) es removible de dicho pasador pivotante (50) en dicha

primera seccion (34).

13.

Un método de indicar la concentricidad de un tubo giratorio de
control de flujo de vidrio (14) con respecto al eje de rotacién del tubo en un
marco de soporte del tubo (20) en un sistema moldeador de cristalerfa, que
incluye:

(a) montar una base (34, 36) en el marco de soporte del tubo,

(b) posicionar una comedera (66) en dicha base en
acoplamiento radial con una superficie exterior del tubo de control de flujo;

(c) rotar el tubo de control de flujo con respecto al marco
manteniendo al mismo tiempo dicha corredera en acoplamiento radial con
la superficie exterior del tubo de control de flujo, y

(d) proveer una indicacién de excentricidad de la superficie
exterior del tubo de control de flujo con respecto al eje de rotacion del tubo
en el marco, como una funcién del movimiento de dicha corredera con

11
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respecto a dicha base.

14.
El método expuesto en reivindicacion 13 en donde dicho paso
(b) incluye posicionar un muelle (90) en dicha base para presionar dicha
corredera contra la superficie exterior del tubo de control de flujo.

15.

El método expuesto en reivindicacién 14 6 15 que incluye el
paso adicional de: (e) ajustar la posicion del tubo (14) con respecto al marco
(20) soltando los dispositivos de sujecion (24) que fijan el tubo al marco, y
empujando dicha corredera (66) contra dicho tubo, observando al mismo

tiempo dicha indicacién de excentricidad.

12



Extracto de la Divulgacién
Un aparato para indicar la concentricidad de un tubo rotatorio

de control de flujo de vidrio (14) con respecto a su eje de rotacién en un
marco de soporte del tubo (20) en un sistema moldeador de cristaleria
incluye una base (34, 36) para fijacion en el marco de soporte del tubo y
una corredera (66) montada en la base para movimiento radial hacia y desde
una superficie exterior del tubo de control de flujo de vidrio. Un rodillo
(68) se encuentra posicionado en la corredera para enganche de rotacion
con la superficie exterior del tubo de control de flujo a medida que éste rota
sobre el marco, y un indicador (74, 76) se acopla a la corredera para indicar
el movimiento radial de la corredera, indicativo del movimiento radial de la
superficie exterior del tubo con respecto a su eje de rotacién, a medida que

el tubo gira sobre el marco de soporte.

13
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 03-45756

Fecha: 24 de junio de 2003

Se informa que:

Desde fecha 6 de septiembre de 1991 ’

del folio _ 65.204 al folio _ 65.211 del

libro de Protocolc N* 216 , obra el poder

N® 13.516 conferido por OWENS - BROCKWAY

GLASS CONTAINER INC.

domiciliado{(a) en Toledo - Ohio. E.U.A.

al doctor _RAMIRO CASTRO DUQUE y/o BEATRIZ

JARAMILLO DE LLOREDA

Representante en Santafé de Bogota D.C. Los

mismos .

Facultad para desistir si .

Revisado 202027

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 350 5220
E-mail: info sic.gov.co
WWW.SiC.gov.co
Bogotd, D.C., Colombia
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 27
2020
Bogot4, D. C.
Doctor(a)
RAMIRO CASTRO DUQUE
oderado(a ;

Apoderadale) ofcioNo, 05232
REFERENCIA: Radicacibn 03 - 45756

Trimite 002

Evento 001

Actuacién 430

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la
Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allagar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patents
otorgado por los inventores al solicitante o a su causante. (art. 26-k,Dec
486/2000). '

- Enviar arte final de la figura caracterfstica en tamafio 12 x 12 por duplicado.

En cumplimiento del articuio 38 de la Decisién 486, se le requiere para que dentro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio,
complete los requisitos antsriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presente requerimiento, la solicitud se consideraré abandonada y perderéa su prelacién.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del capitulo
quinto del titulo glime ia Circular Unica No.10 de 2001.

ALIX CESPEDES DE VERGEL
Jefe de l¢ Divisiébn de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de facha 0 3 “m" 2003

Se recuarda sl interesado que dabs presentar, denbo de los dacisdla meses sigulentes contados a partr de a fecha de
presentacién de la aciiciud cuya pricridad se inveca, copia de la miama certificads por la autorided que la expidid y, en los
cesos on que haya lugar, la traduccién eimple dei capitulo relvindicaiorie. El incumplimienio de éete plaro, scameard ln
pérdida de la prioridad Invocads.

Sede Cenirg: Casrens 13 ¥o, 1700 Pinca 2, 5y 10
Sede CAM: Tr. 40A No. 35-50 Conmuindor: 234 12 21-1-34
Fax 281 31 25. Linen 9800-910 165
Al contester favor indique ¢f nimero de radicacidn Web wpEsicaov.co ok fofisicaov.co
cansignado en el stioker Bogotd D.C. - Cobonbla



