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ION PATENTE DE INVENCION

El abajo firmante
JOSEP TORRENTS I COMAS

Domiciliado en

Poligono Industrial Can Roses, Avda Olimpiades, n° 89-91, Rub{ (Barcelona), Espafia
por medio del presente documento nombra & el (los) Dr. GERMAN CASTILLO
GRAU, y/o Dr. ADRIANA CASTILLO GIBSONE y/o Dr. LUIS FELIPE CASTILLO
GIBSONE, domiciliados en Bogot4, D.C., Colombia, con oficinas en la Carrera 13 No.
37-43, Piso 12, como sus representantes con poder amplio y suficiente, incluyendo las
facultades de recibir notificaciones y nombrar apoderados judiciales o extra-judiciales,
para solicitar ante y obtener de las oficinas y autoridades Colombianas la Patente de

- Invencién titulada

PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN CORTADORAS DE CERAMICA

Para que sea concedida a nombre de la sociedad
GERMANS BOADA, S.A.

L J

Domiciliada :

Poligono Industrial Can Roses, Avda Olimpiades, n° 89-91, Rub{ (Barcelona), Espafia
A la cual he cedido y traspasado todos los derechos y prerrogativas correspondientes,
sin excepei6n ni limitacion alguna, sobre dicha invencién/creacién.

Dadoyfimadoen, ok’ o I

25 SET 2003

AVO SAMPER RODRIGUEZ

Invenbr(;), NOTARID VEINTIBEIS




Yo, MARTIN MARTIN LOPEE, notario del Ilustre Colegi
notarial de Catalunya, con residencia en Rubi, RAGO
CONSTAR: Que el presente documento me ha sido exhibid p r
don Josep Torrents i Comas, como apoaderado de la Sociedad
“ GERMANP BOADA, 8.A.7 , para acreditar su existencia, de
1 que se ha levantado el Acta nlmero de mi
protocolo, donde figura incorporada una copia del mismo;
legitimando yo, el notario, la firma de don Josep Torrents
i Comas que figura en el presente, por haber sido puesta en
mi presencia, y que la Sociedad ™ GERMANS BOADA, S.A."” es
una sociedad constituida con arreglo a la Legislacién
Espaficla, y don Josep Torrents i Comas es apoderado de la
misma. -~--~----ece e s e e

Rubi, cinco de Agosto de dos mil tres. -----=-=---cecu---

26 SET 2003
AVO SAMPER RODRIGUEZ
NOTARD VEINTIGER
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El presente documento piiblico

" -fl‘:j: 2. ba pido firmado por D. Martin Martin L&peZ--=-------------
] u -u‘h.'.-;‘ -
s 3. Actuando en calidad de Notario, en legitimacién de firma--

de D. Jogep Torrents 1 Comas, puesta al pie de un documen-
to de Cesidn Patente de Invencién, en representacién de---
"GERMANS BOADA, 5.A.", de fecha 5 de agosto de 2003.------
4. Se halla sellado/timbrado ccn el de su Notarfa,
CERTIFICADDO
5. En BARCELONA 6. El 12 de Agosto de 2003.
7. Por DON JUAN MANUEL PERELLO FONT, Vicedecano.
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9. Sello/timbre: 10. Firma:
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\ mn.mmm{' W 26 SET 2003

A41262662
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Vicedecano
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PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN CORTADORAS DE
CERAMICA.

DESCRIPCION
OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a unos perfeccionamientos introducidos
en cortadoras de cerdmica, del tipo de las accionadas manualmente y que incluyen
unos medios para el desplazamiento de un Gtil de marcado sobre la pieza de

cerdmica definiendo en la misma una linea de rotura o de corte.

Los perfeccionamientos mencionados se refieren fundamentalmente al

mango del rodel o itil de corte y al porta-rodel correspondiente.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION.

Las cortadoras manuales de cerdmica presentan de forma genecralizada
una base para el apoyo de la pieza de cerémica a cortar, unas gulas longitudinales
para el montaje_. desplazable de un soporte sobre el que se encuentra montado un
porta-rodel abatible, en el que se fija el mango del rodel, y una palanca de
accionamiento para presionar y desplazar ¢l rodel sobre la pieza de cerémica,

marcando la linea de rotura o corte de la misma.

El mencionado rodel estd compuesto habitualmente por un pequeiio disco
cortante de carburo de tungsteno que se encuentra montado con posibilidad de giro
libre sobre el extremo anterior de un mango, conformando el conjunto del rodel y
del mango el Gtil de marcado que servird, una vez montado y fijado en el porta-

rodel, para marcar en la pieza de cerdmica la linea de rotura o corte de la misma.

Habitualmente, el mango del rodel presenta una seccién cilindrica que
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dispone en su periferia de un plano longitudinal sobre el que actuard frontalmente el
extremo de la palanca de accionamiento, retiéndolo en la posicién de montaje
respecto al porta-rodel. El extremo mencionado de la palanca de accionamiento se
encuentra roscado de forma que al introducirse en un orificio practicado a tal efecto
en el porta-rodel, presiona frontalmente contra el plano longitudinal del mango del

rodel, inmovilizéndolo en la posicién de uso.

Al producir el raliado o marcado de una pieza de cerdmica, el rodel se ve
sometido a una excitacién cuya frecuencia puede oscilar, en funcién de
determinados pardmetros, tales como la rugosidad de la superficie de la pieza de
cerdmica a marcar y de la velocidad de avance del rodel, entre los 300 y 4000

hercios.

Otro aspecto a tener en cuenta es la vibracién causada por la rotura de la
capa de esmalte vitrificado superficial donde el pardmetro caracteristico es el
tamafio del cuarteado que se produce en el rallado la pieza. En los estudios
realizados sobre las vibraciones del rodel se ha determinado que el espectro total de
las frecuencias posibles en la accién del rallado de diferentes materiales y tipos de
operacién es de 300 hercios a 4 kilohercios aproximadamente, con una amplitud
variable que es grande en bajas frecuencias (del orden de 1 mm.) y pequeiia a alias
frecuencias (en torno a 0,05 mm. o menos). Las bajas frecuencias se propagan por
los clementos metdlicos tales como mango del rodel, palanca de accionamiento y
estructura de la mdquina, mientras que las altas frecuencias se atenlan rdpidamente
en los elementos de la méquina, haciendo que su propagacién sea por el aire, dando

lugar al ruido caracteristico de estas miquinas durante el proceso de rallado.

Con la utilizacién de los ttiles de rallado utilizados actualmente y
compuestos por el conjunto rodel - mango se plantean una seric de inconvenientes
tales como: una reduccién importante de la vida del rodel, el rallado defectuoso en
ciertos materiales, tales como el gres, donde se ha constatado un rallado discontinuo

a causa de la vibracién del mango del rodel, o la transmisién de vibraciones a la
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mAaquina y al operario durante la operacién del rallado.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Para solventar los problemas mencionados s¢ han ideado los
perfeccionamientos introducidos en cortadoras de cerdmica objeto de esta invencién
que, siendo de una gran simplicidad constructiva, aportan una serie de ventajas en lo
que se refiere a ia obtencién de un raliado continuo, a la reduccién de vibraciones
transmitidas a través del conjunto rodel - mango a la cortadora, y a la obtencién de

un rallado continuo de la pieza de cerdmica.

De acuerdo con la invencién, siendo la cortadora de cerémice del tipo de
las mencionadas anteriormente, se ha previsto que el mango del rodel presente en su
periferia al menos tres rebajes longitudinales de cualquier geometria, destinados a
reducir la frecuencia de vibracién del mismo durante el rallado de las piezas de
cerdmica, y al menos un plano longitudinal coplanario o adentrado respecto a la
superficie exterior general del mango para la actuacién del extremo de la palanca,

encargado de fijarlo al porta-rodel de [a méquina..

Es de destacar que la definicion de los mencionados rebajes
longitudinales en el mango del rodel proporcionan una reduccion considerable de la
inercia y de la seccién del mismo respecto a los utilizados actualmente,
reduciéndose de forma muy significativa la frecuencia de vibracién y su magnitud,

con independencia de la seccién o geometria de dichos rebajes longitudinales.

Como consecuencia de la importante reduccién de la frecuencia de
vibracidn, se consigue que el Gtil de corte aporte una serie de ventajas significativas
a la méquina cortadora, tales como una mayor calidad del rayado de la pieza
cerdmica, una mayor vide del rodel o disco de marcado, y un alejamiento de la

frecuencia de resonancia.
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Otro de los perfeccionamientos objeto de esta invencién consiste en que
el porte-rodel presenta un alojamiento cuya seccién transversal coincide con la del
ma;mgo del rodel, proporcionando una superficie méxima de contacto entre ambos
elementos y, conjuntamente con la fijacién realizada por la palanca de
accionamiento, una fijacién hiperestdtica del mango del rodel a la méquina. Esta
fijecién hiperestatica reduce considerablemente la frecuencia natural de la vibracién

y su transmisién a la cortadora.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS.

Para complementar la descripcién que se esté realizando y con objeto de
facilitar la comprensién de las caracteristicas de la invencion, se acompafia a la
presente memoria descriptiva un juego de dibujos en los que, con cardcter ilustrativo

y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

- La figura 1 muestra una vista esquemadtica en alzado de una cortadora

manual de cerdmica con los perfeccionamientos objeto de [a invencién.

- Las figuras 2 y 3 muestran respectivamente una vista en alzado y una
vista en planta de un ejemplo de realizacion del Gtil de rallado compuesto por el

rodel y el mango correspondiente.

- La figura 4 muestra una vista esquemética en planta inferior del porta-
rodel, en la que se puede observar el orificio definido en el mismo para la
introduccién del mango del rodel y su fijaciébn por parte de la palanca de
accionamiento. En este caso la seccién del orificio se corresponde con la del mango

del rodel representado en las figuras 2 y 3.
REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Como se puede observar en la figura 1, la cortadora de cerdmica en la
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que se han introducido los perfeccionamientos de esta invencién dispone de una
base (1) para el apoyo de la pieza de cerdmica (2) a cortar y de unas guias
longitudinales (3) sobre las que .se encuentra montado con posibilidad de

desplazamiento un soporte (4) en el que se sustenta un porta-rodel (5) abatible.

El porta-rodel (5) esté provisto de un orificio (51) para la introduccién
del mango (6) de un rodel (61) y de un orificio roscado para el montaje del extremo
de la palanca de accionamiento (52) encargado de fijar el mango (6) en el interior
del porta-rodel (5). Una vez montada la palenca (52) sobre el porta-rodel (5) y
establecido el apriete del mango (6), mediante el accionamiento de aquélla se
consigue variar la inclinacién del porta-rodel hasta establecer el contacto del rodel
(61) sobre la pieza de cerdmica (2) a marcar y provocar su desplazamiento
longitudinal respecto a aquélla, siguiendo una trayectoria rectilinea definida por las

gulas (3).

Los perfeccionamientos introducidos en esta cortadora se centran
bédsicamente en el mango (6) del rodel (61) y en el porta-rodel (5). De acuerdo con
dichos perfeccionamientos, el mango (6) presenta en su periferia al menos tres
rebajes longitudinales (7) cuya finalidad es reducir su inercia y la frecuencia de

vibracidn del mismo durante el rallado de las piezas de cerdmica (2).

En el ejemplo de realizacién mostrado estos rebajes longitudinales (7)
presentan una seccién triangular, aunque podrian presentar cualquier otra seccién ya
que su geometria no afecta a las ventajas proporcionadas por la definicién de dichos

rebajes (7) en el mango (6).
Como es habitual, el rodel o disco de rallado (61) se encontrard montado
sobre el mango (6), con posibilidad de giro libre respecto al correspondiente eje

(62).

El mango (6), como se puede observar en la figura 3, dispone de un plano



10

15

X

longitudinal (8) para la actuacién del extremo de la palanca (52), encargado de

fijarlo al porta-rodel (5) de la cortadora en la posicién de uso.

De acuerdo con la invencidén, el orificio (51) definido en el porta-rodel
(5) para la introduccién del mango (6) presentard una seccidon andloga a la de dicho
mango (6) lo que proporcionard, conjuntamente con el apriete de la palanca (52),

una fijacién hiperestdtica del mango del rodel respecto al porta-rodel (5).

Una vez descrita suficientemente la naturaleza de la invencién, asf como
un ejemplo de realizacién preferente, se hace constar a los efectos oportunos que los
materiales, forme, tamafio y disposicién de los elementos descritos podrédn ser
modificados, siempre y cuando ello no suponga une alteracién de las caracteristicas

esenciaies de [a invencidén que se reivindican a continuacién.
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REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos introducidos en cortadoras de cerdmica, siendo
dichas cortadoras del tipo de las que disponen de una base para el apoyo de la pieza
de cerdmica a cortar, de unas guias longitudinales para el montaje desplazable de un
soporte sobre el que se encuentra montado un porta-rodel abatible, provisto de un
orificio roscado para el montaje de una palanca de accionamiento que inmoviliza el
mango del rodel en el porta-rodel y que permite presionar y desplazar el rodel sobre
la pieza de cerdmica marcando la lineca de rotura o corte de la misma; caracterizados
porque el mango del rodel presenta en su periferia al menos tres rebajes
longitudinales, de cualquier geometria, destinados a reducir la frecuencia de
vibracién del mismo durante el rallado de las piezas cerdmicas, y al menos un plano
longitudinal, coplanario o adentrado respecto a la superficie exterior general del
mango, para la actuacién del extremo de la palanca encargado de inmovilizarlo en el

porta-rodel.

2,- Perfeccionamientos, segin la reivindicacién anterior, caracterizados
porque el porta-rodel presenta un alojamiento cuya seccidn transversal coincide con
la del rodel, proporcionando una superficic méxima de contacto entre ambos
elementos y, conjuntamente con el apriete proporcionado por el extremo de la

palanca de accionamiento, una fijacién hiperestdtica del mango del rodel.
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RESUMEN
Estos perfeccionamientos son aplicables a cortadoras provistas de una base para el
apoyo de la pieza de cerdmica a cortar, de unas gufas longitudinales para el
montaje desplazable de un soporte sobre el que se encuentra montado un porta-
rodel abatible, provisto de un orificio roscado para el montaje de una palanca de
accionamiento que permite presionar y desplazar el rodel sobre la pieza de
cerdmica marcando la linea de rotura o corte de la misma. El mango del rodel
presenta en su periferia al menos tres rebajes longitudinales, de cualquier
geometria, destinados a reducir la frecuencia de vibracion del mismo durante el
rallado de las piezas cerdmicas, y al menos un plano longitudinal, coplanario o
adentrado respecto a la superficie exterior general del mango, para la actuacién del

extremo de la palanca encargado de inmovilizarlo en el porta-rodel.
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Doctor
LUIS FELIPE CASTILLO GIBSONE
Apodsrado

REFERENCIA:  Radicacion No. 03 86072

Trémite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 1340
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo
ol expediente indicado en la referencia, retine los requisitos de forma
establecidos en los articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comisién de la
Comunidad Andina, y en las demés disposiciones vigentes sobre la materia, se
envia el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones para efecto de
su publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el
articulo 40 de la misma Decision.

Siendo manifestacion expresa del interesado, ia solicitud no serd publicada antes
de los seis (6) meses contados a partir de la fecha de presentacién, por lo tanto
la publicacion an este caso no se haré antes del dia 29 de marzo de 2004.
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