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TALADRO DE PERCUSION Y DISPOSITIVO EXTRACTOR DE
ELEMENTOS DE SUJECION
ANTECEDENTES DE LA INVENCION
|. Campo de la invencién

La presente invencién se relaciona de modo general con
dispositivos pare la extraccién de elementos de sujecion y, mis
especificamente, con dispositivos de percusion para extraer un elemento
de sujecion o insertario en una pieza de trabajo golpeando el dispositivo
con un martillo para hacer que las ufias de agame se claven en |la cabeza
del elemento de sujecién, y luego fijar al dispositivo una herramienta de
mano removible para impariire movimiento giratorio con el fin de hacer
girar el elemento de sujecion en un sentido predeterminado.
2. Antecedentes de la invencién

Los dispositivos para extraccién de elementos de sujecién son bien
conocldos y generaimente estdn diseflados para remover tomillos
prisionercs rotos y para extraer tomillos unidireccionales mediante el
dispositivo con una hemramienta giratoria, como una hemramienta con
rueda dentada y gatilo. No obstante, pocos de los dispositivos de
extraccion de elementos de sujecidén en el arte previo estin disefiados
para recibir un golpe de una herramienta de percusién, como un martillo,
con el fin de hacer que las ufias o bordes "mordientes” del dispositivo de
extraccidn se Introduzcan en la cabeza del elemento de sujecion para
permitir que el dispositivo de exitraccion "agame” la cabeza del elemento
de sujecion y la obligue a girar en un sentido predeterminado con una
herramienta giratoria. Ejemplos de disefios de extractores de elementos



de sujecién del arte previo que pueden recibir un impacto vigoroso por
medio de un objeto tal como un martillo se daescriben en las patentes de
los Estados Unidos 4.875.288 y 4.026.338. Ademas, los disefios del arte
previo incluyen un nimero limitado de ufias, que aprisionan la cabeza del
elemento de sujecion de manera subdplima y estdn concebidas para
"asistir’ a una herramienta giratoria primaria (la punta de un destomillador)
para hacer girar el elemento de sujecion.

Uno de los problema que presentan los diseflos de extraccion con
impacto del arte previo es que la cantidad de bordes o ufias es demasiado
escasa o se infroducen a una profundidad suficlente en la cabeza del
elemento de sujecién y terminan desprendiéndose de la misma antes de
poder generar una fuerza giratoria suficiente para extraer el elemento de
sujecion de la pieza de trabajo. Otro problema que presentan los disefios
del arte previo es que las ufias no se pueden empujar a profundidad
suficiente en la cabeza del elemento de sujecién sin averiar el dispositivo
con un impacto vigoroso del martillo. Otro problema mas que tienen los
disefios del arte previo que la cabeza deformada o averiada del
elemento de sujecion puede tener porciones que no logran ser
enganchadas por las ufias correspondientes del dispositivo extractor v,
por ende, resultan muy pocas las ufias que se vinculan con la cabeza del
elemento de sujecién para suministrar fuerza giratoria suficiente para
remover el elemento de sujecién de la pieza de trabajo o insertario en la
misma.

Existe la necesidad en el arte de contar con un dispositivo taladro

de percusién para elementos de sujecion que incluya bordes y/o ufias en



cantidad suficiente y con un disefio tal que le pemita enganchar y hacer
glrar la cabeza de un elemento de sujecién. Ademas, el dispositivo debe
poder recibir un impacto vigoroso sin averiarse. Asimismo, el dispositivo
debe ser lo suficientements regulable como para que todas las ufias del
mismo agarren en las respectivas porciones de la cabeza del elemento de
sujecién para asl permitir hacerlo girar hacia dentro o afuera de una pieza.
RESUMEN DE LA INVENCION _

Un objeto de la presente invencién es suministrar un dispositivo
taladro de percusién para elementos de sujecién que supere muchas de
las desventajas del arte previo.

Un objeto principal de Ia presente invencién es suministrar un
dispositivo taladro de percusion que remueva un elemento de sujecién de
una pieza de frabajo o la inserte en la misma. Una caracteristica del
dispositivo es una pieza de enganche del elemento de sujecidén con ufias
que se insertan en una porcidn periférica de la cabeza de un elemento de
sujecion y la enganchan. Una ventaja del dispositivo es que transfiere
movimiento giratorio de una herramienta de mano a la cabeza del
elemento de sujecion.

Otro objeto de la presente invencién es suministrar un dispositivo
capaz de recibir golpes de martflio. Una caracteristica del dispositivo es
. un elemento posicionador alineado axialments con la pieza de enganche
del elemento de sujecién e Insertado en forma removible en el mismo por
medio de una protuberancia que se extiende desde el elemento
posicionador y que encaja ajustadamente en una escotadura de la pieza

de enganche del elemento de sujecidn. Una ventaja del! dispositivo es



que el elemento posicionador "protege” a la pieza de enganche del
elemento de sujecién de las deformaciones u ofro tipo de averias que
producen los golpes de martillo. Ofira ventaja del dispositivo s que el
elemento posicionador transfiere el impulso del martilio a la pieza de
enganche del elemento de sujecién, forzando asi la introduccién de las
ufas de la pieza de enganche en la cabeza del elemento de sujecion.
Otra ventaja més del dispositivo es que el elemento posicionador es
removible de la pieza de enganche del elemento de sujecién, lo que
permite insertar una herramienta de mano en la escotadura de la pieza de
enganche para impartiie un movimiento giratorio y hacer girar asl la
cabeza del elemento de sujecion para insertario en una pieza de frabajo o
extraerio de la misma.

Aln otro objeto de la presente invencibn es suministrar
configuraciones altemnativas de las ufias. Una caracteristica del
dispositivo es una seleccion de piezas de enganche del elemento de
sujecion que tienen ufias de configuraciones variadas, incluyendo rectas o
curvas. Una ventaja del dispositivo es que se puede incrementar el
movimiento giratorio ejercido sobre la cabeza del elemento de sujecién
por una pieza de enganche del mismo utilizando ufas de forma curva.

Otro objeto de la presente invencidn es suministrar un dispositivo
que protege los dedos del operador. Una caracteristica del dispositivo es
una prolongacién unida integraimente a una porcién inferior del elemento
posicionador y que se extiende alrededor de una porcién periférica
superior de la pieza de enganche del elemento de sujecién. Una ventaja

del dispositivo es que los dedos del operador no quedarédn apretados



enire la pared Inferior del elemento posicionador y una pared superior de
la pieza de enganche del elemento de sujecion.

Otro objeto de la presente invencién @s suministrar una pieza de
enganche alternativa. Una caracteristica del dispositivo es una superficie
plana inferior que incluye ufias piramidales y que cooperan con las ufias
periféricas para aumentar el agamre de la cabeza a la pieza de enganche
del elemento de sujecion. Una ventaja del dispositivo es que la pieza de
enganche del elemento de sujecién engancha y hace girar las porciones
periférica y central de la cabeza del elemento de sujecién, aumentando
asl la fuerza giratoria ejercida sobre el elemento de sujecién para
insertario en una pieza de trabajo o exiraerio de la misma.

Otro objeto de la presente invencién es suministrar un dispositivo
altemativo de taladro de percusiéon. Una caracteristica del dispositivo es
una primera pieza de enganche del elemento de sujecién que incluye una
abertura dispuesta axialmente a fravés del mismo. Una ventaja del
dispositivo es que la cabeza de un elemento de sujecién averiada o
deformada, que habituaimente no podria ser enganchada por una (nica
pieza de enganche puede, en (ltima instancia, ser enganchada por una
segunda pieza de enganche del elemento de sujeciébn, que es
independiente de la primera.

Otro objeto de la presente invencidon es suministrar un dispositivo
altemativo de taladro de percusion con una primera y una segunda pieza
de enganche que enganchan cooperativamente las partes central y
periférica de la cabeza de un elemento de sujecién. Una caracteristica

del dispositivo son las ufias que sobresalen de las partes inferiores de la



primera y la segunda pieza de enganche que enganchan
cooperativaments las partes central y periférica de la cabeza del elemento
de sujecién, respectivamente, cuando se golpea con un martiio el
elemento posicionador colocado sobre una pared superior de la segunda
pieza de enganche del elemento de sujecién. Una ventaja del dispositivo
es que el movimiento giratorio se ejerce sobre las partes periférica y
cenfral de la cabeza deformada de un elemento de sujecion para
insertario en una pieza de trabajo o extraerio de la misma.

Otro objeto de la presente invencion es suministrar un dispositivo
alternativo de taladro de percusién capaz de recibir golpes de martillo sin
que se averien la primera ni la segunda pleza de enganche del elemento
de sujecién. Una caracteristica del dispositivo es un elemento
posicionador, alineado a lo largo del eje de la segunda pieza de enganche
del elemento de sujecion e insertado en forma removible por medio de
una protuberancia que se extiende desde la pared inferior del elemento
posicionador y se inserta ajustadaments en una escotadura de la pared
superior de la sogundh pieza de enganche del elemento de sujecién. Una
ventaja del dispositivo es que el elemento posicionador se remueve
faciimente de la pared superior de la segunda pieza de enganche para
permitir la insercién de una herramienta de mano en la escotadura de la
pared superior, para impartir asl un movimiento giratorio a la primera y a
la segunda pieza de enganche y finalmente hacer girar la cabeza del
elemento de sujecién para insertario en una pieza de trabajo o extraerio
de la misma.



En resumen, la invencién suminisira un dispositivo taladro de
percusiéon para elementos de sujecién que comprende una pieza de
enganche del elemento de sujecién y que posee un pluralidad de ufias
dispuestas alrededor de una parte inferior que agarran una porcién
periférica de un elemento de sujecién, y un elemento posicionador que
tiene una porcién superior que recibe una fuerza, teniendo dicho elemento
posicionador una porclén inferior que se vincula con una porcién superior
cooperante de dicha pleza de enganche del elemento de sujecién y por
medio de |a cual una fuerza ejercida sobre dicha porcién superior de dicho
elemento posiclonador hace que dichas ufias de dicha pieza de enganche
del slemento de sujecién se claven en el mismo, luego de lo cual se
remueve dicho elemento posicionador y se aplica en forma removible una
hemamienta de mano a dicha pieza de enganche del elemento de
sujecion para impartirle una fuerza giratoria a fin de remover el elemento
de sujecion de una pieza de trabajo o insertario en la misma.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La invencién precedente y sus ventajas podrdn ser faciimente
apreciadas a partir de la siguiente descripcion detallada de la realizacion
preferida, lelda conjuntamente con las ilustraciones que la acompafian, en
las cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo taladro de
percusion para elementos de sujecion, de conformidad con caracteristicas

de la presente invencion;
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La figura 2 es una vista en perspectiva con las piezas separadas de
un dispositivo similar de taladro de percusion para elementos de sujecion,
de conformidad con caracteristicas de la presente invencion;

La figura 3 es una desde amriba de una pleza de enganche del
elemento de sujecién del dispositivo de la figura 1 de conformidad con
caracteristicas de la presente invencién;

La figura 4 es una vista desde abajo de la pieza de enganche del
elemanto de sujecion de la figura 3;

La figura 5 es una vista lateral de la pieza de enganche del
elemento de sujecién de la figura 3;

La figura 6 es la vista lateral de un corte de la pieza de enganche
del elemento de sujecion de la figura 3 por la linea 8-8 de la figura 3;

La figura 7 es una vista desde arriba de un elemento posicionador
del dispositivo de la figura 1 de conformidad con caracteristicas de la
presente invencion;

La figura 8 es una vista desde abajo del elemento posicionador de
la figura 7;

La figura 9 es una vista lateral del elemento posicionador de la
figura 7;

La figura 10 es una vista lateral de un corte del elemento
posicionador de la figura 7 realizado por la linea 10-10 de la figura 7;

La figura 11 es una vista desde abajo de la pieza de enganche del
elemento de sujecion descripta en la figura 4 pero con ufas curvas

configuradas para facllitar la remocién de un elemento de sujecién de una
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pieza de frabajo, da conformidad con caracteristicas de la presente
invencion;

La figura 12 es una vista lateral de un corte de la pieza de
enganche del elemento de sujecién descripta en la figura 6 pero con ufias
curvas configuradas para facllitar la remocién de un elemento de sujecion
de una pieza de trabajo, de conformidad con caracteristicas de la
presente invencion;

La figura 13 es una vista deede abajo de la pieza de enganche del
elemento d_e sujecién descripta en la figura 4 pero con ufias curvas
configuradas para facilitar la insercién de un elemento de sujecién en una
pleza de trabajo, de conformidad con caracteristicas de la presente
invencion;

La figura 14 es una vista lateral de un corte de la pieza de
enganche del elemento de sujecidn descripta en la figura 6 pero con ufias
curvas configuradas para facilitar la insercién de un elemento de sujecién
en una pieza de trabajo, de conformidad con caracteristicas de la
presente invencion;

La figura 15 es una vista lateral de las ufias descriptas en las
figuras 4 y 8, donde las ufias tienen bordes rectos;

La figura 16 es una vista lateral de las ufias de la figura 15, pero
con borde curvo, de conformidad con caracteristicas de la presents
invencion,;

La figura 17 es una vista lateral de las ufas curvas descriptas en
las figuras 11 y 12, donde las ufias tienen bordes rectos;
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La figura 18 es una vista lateral da las ufas de la figura 17, pero
con un borde curvo, de conformidad con caracteristicas de la presente
invencion;

La figura 19 es una vista lateral de las ufias curvas descriptas en
las figuras 13 y 14, donde las ufias tienen bordes rectos;

La figura 20 es una vista lateral de las ufias de la figura 18, pero
con un borde curvo, de conformidad con caracteristicas de la presente
invencion;

La figura 21 es una vista en perspectiva desde abajo de la pieza de
enganche del elemento de sujecion descripta en figura 4, pero con un
disefio altemnativo que incluye una escotadura en una parte inferior, de
conformidad con caracteristicas de la presente invenclén,

La figura 22 es la vista lateral de un corte de la pieza de enganche
del elemento de sujecién descripta en la figura 21;

La figura 23 es una vista en perspectiva de un dispositivo
alternativo de taladro de percusién para elementos de sujecién, de
conformidad con caracter(sticas de la presente invencion;

La figura 24 es una vista en perspectiva con las piezas separadas
del dispositivo de |a figura 23;

La figura 25 una vista desde arriba de una primera pieza de
enganche del elemento de sujecién de la figura 23, de conformidad con
caracteristicas de la presente invencion;

La figura 26 es una vista desde abajo de la primera pieza de

enganche del elemento de sujecién de la figura 25;
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La figura 27 es una vista lateral de la primera pieza de enganche
del elemento de sujecién de la figura 25,

La figura 28 es una vista lateral de un corte de la primera pieza de
enganche del elemento de sujecién de la figura 25 realizado por |a linea
28-28 de la figura 25;

La figura 29 es una vista dasde arriba de una segunda pieza de
enganche del elemento de sujecion del dispositivo de la figura 23, de
conformidad con caracter(sticas de [a presente invencion;

La figura 30 es una vista desde abajo de la segunda pieza de
enganche del elemento de sujecion de la figura 28;

La figura 31 es una vista lateral de la segunda pieza de enganche
del elemento de sujecion de la figura 28;

La figura 32 es la vista lateral de un corte de la segunda pieza de
enganche de! elemento de sujecién de la figura 29 realizado por la linea
32-32 de ia figura 29;

La figura 33 es una vista desde anriba de un elemento posicionador
del dispositivo de la figura 23, de conformidad con caracteristicas de la
presente invencién;

La figura 34 es una vista desde abajo del elemento posicionador de
la figura 33;

La figura 35 es una vista lateral de elemento posicionador de la
figura 33;

La figura 36 es la vista lateral de un corte del elemento

posicionador de la figura 33 realizado por la linea 36-36 de la figura 33;
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La figura 37 es una vista en perspectiva de un elemento
posicionador altemativo que incluye una prolongacién para proteger los
dedos del operador. El elemento posicionador altemativo se puede
utiizar con cualquiera de las versiones del dispositivo taladro de
percusion para elementos de sujecion; y

la figura 38 es la vista lateral de un corte (sin el elemento
posicionador) del dispositivo altemnativo de taladro de percusién para
elementos de sujecion de la figura 23 enganchando la cabeza del
elemento de sujecidn.

DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA

Con referencia a los dibujos, y en particular a las figuras 1-8, un
dispositivo taladro de percusién para elementos de sujecion 10 de
conformidad con la presente Invencion esté indicado por el nimero 10. El
dispositivo 10 incluye una pieza de enganche del elemento de sujecién 12
que posee una pluralidad de ufias 14 dispuestas alrededor de una parte
inferior 16 y que se introducen en la comespondiente porclon periférica 18
de un elemento de sujecion 20. El dispositivo tiene numerosas
aplicaciones, pero el uso de preferencia es para extraer un tomillo
unidireccional, que es el elemento de sujecién 20 descripto en la figura 1.
El dispositivo 10 incluye ademas un elemento posicionador 22 que tiene
una parte superior 24 que es la que recibe la fuerza aplicada, y una parte
inferior 26 que se vincula con una parte superior 38 de la pleza de
enganche 12 por medio de la cual se aplica una fuerza (un golpe de
martilio) sobre la parte superior 24 del elemento posicionador 22 con el fin
de introducir las ufias 14 de la pieza de enganche 12 en el elemento de
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sujecion sin daflarlo, luego de lo cual se remueve el elemento
posicionador 22 de la pieza de enganche 12 para aplicar en forma
removible una herramienta de mano (no se muestra) a dicha pieza de
enganche 12 para imprimir una fuerza giratoria a dicha pieza 12 y al
elemento de sujecion 20, para removerio de la pieza de trabajo o
insertario en la misma (no se muestra).

La pieza de enganche del elemento de sujecién 12 y el elemento
posicionador 22 estén fabricados en un material rigido, indeformable,
como el acero. La pieza de enganche 12 incluye una escotadura 30
dispuesta axiaimente en la porcién superior 28, para alojar en forma
removible una protuberancia 32 integraimente unida al elemento
posicionador 22, La escotadura 30 y la protuberancia 32 estén
configuradas para mantener la orientacién axial del elemento posicionador
22 respecto de la pieza de enganche del elemento de sujecién 12,
independientemente de la fuerza que finaimente se aplique sobre la parte
superior 24 del elemento posicionador 22. Si bien la escotadura 30 puede
tener una configuracién cilindrica, permitiendo asl la rotacién de la
protuberancia 32 dentro de la misma, la’ configuracién preferida para la
escotadura 30 es basicamente cuadrangular, como se muesira en la vista
superior de la figura 2. La configuracién cuadrangular de la escotadura 30
aumenta |la transferencia del movimiento giratorio de la herramienta de
mano, que tipicamente incluye una profuberancia configurada en forma
sustanciaimente cuadrangular, a la pleza de enganche del elemento de
sujeclén 12 y, finaimente, al elemento de sujecién 20, cuando el operador
del dispositivo 10 trata de remover el elemento de sujecién 20 de la pieza
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de trabajo o introducirio en la misma. Opcionaimente, una superficie
externa circular 13 de la pieza de enganche del elemento de sujecién 12
estd configurada con una pluralidad de partes planas para mejorar el
agarre de la pieza con una llave.

Con referencia a las figuras 4 y 6, las ufias 14 de la parte inferior 16
de la pieza de enganche del elemento de sujecién 12 son "dientes” de
forma triangular, dispuestos radiaimenta y que se extienden desde una
parte periférica 34 relativamente anular de una ranura céncava 38 hasta
un borde inferior 38 configurado en forma de “dientes de serrucho”. Una
configuracién alternativa para las ufas dispuestas radiaimente de las
figuras 4 y 6, son las ufias de forma curva 40 de las figuras 11, 12 y 13,
14, respectivamente. La configuracion curva de las ufias 40 de las figuras
11 y 12 facilita la remocién del elemento de sujecion 20 de la pieza de
trabajo. La configuraciéon curva de las ufias 42 de las figuras 13 y 14,
facilita la insercién del elemento de sujecién 20 en la pieza de trabajo.
Las configuraciones curvas 40 y 42 resisten la deformacién cuando se
imparte un movimiento giratorio a la porcidn de la cabeza 40 del elemento
de sujecién 20 por medio de las ufias 40 y 42, con lo que aumenta el
movimiento giratorio que se puede transferir de la pieza de enganche 12
al elemento de sujecién 20 para impedir que las ufias se “liberen” de la
cabeza 44 del elemento de sujecion y giren sobre la superficie de la
porcion periférica 18 de la cabeza 44 del elemento de sujecién.

Las ufias 14 tienen configuraciones predeterminadas de su parte
inferior (como se describe en las figuras 4 - 6 y 11-14) que aumentan la

tfransferencia del movimiento giratorio de una herramienta de mano al
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elemento de sujecion 20. Ademads, las ufias 14 tienen configuraciones
laterales predeterminadas, como se describe en las figuras 15-20, que
facilitan la insercion de las ufias 14 en la superficie de la cabeza 44 del
elemento de sujecion cuando la pieza de enganche 12 del elemento de
sujecion es urgida por una herramienta de mano contra la cabeza del
elemento de sujecién 44 vinculada con la pieza de enganche 12 del
elemento de sujecién o por un martillo que impacta vigorosamente sobre
un elemento posicionador 22 colocado sobre una parte superior 28 de la
pieza de enganche 12 del elemento de sujecién.

Con referencia a la figura 15, las ufias 14 incluyen un borde
sustanciaimente recto 48 que “corta® o “serrucha” la superficie de la
cabeza del elemento de sujecién 44 cuando la pieza de anganche 12 del
elemento de sujecion recibe una fuerza de empuje. La configuracion del
borde 46 es generaimente lisa y continua, aunque dicho borde 46 puede
ser dentado para mejorar la inserclon del borde 48 en |la cabeza 44 del
elemento de sujacién. El borde ;:onanta 48 de las figuras 15 y 18 puede
usarse para hacer girar practicamente cualquier cabeza 44 de elemento
de sujecién, excepto cuando la misma esté al ras o hundida dentro de la
pieza de trabajo. El borde recto 48 de las figuras 15 y 16 podré lograr un
menor enganche en la cabeza 44 del elemento de sujecidn ya que la
forma de la cabeza 44 se vuelva més redondeada, lo cual reducira la
fuerza giratoria que puede aplicarse al elemento de sujecién 20.

Con referencia a la figura 16, las ufias 14 aparecen curvas, con un
borde curvo 48 para facilitar un mayor enganche entre el borde 48 y una

cabeza 44 de elemento de sujeciébn sustancialmente redondeada u
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ovalada. En una vista desde abajo de la pieza de enganche 12 del
elemento de sujecion, las ufias 14 estdn dispuestas en forma radial en
relacién con la porcién periférica anular 34 de la escotadura céncavo 38.
La configuracién de las ufias 14 de la figura 16 aumenta la penetracién
del borde 48 en la cabeza redondeada 44 del elemento de sujecion.

Con referencia a las figuras 17-20, se puede observar que los lados
de las ufias curvas 40 y 42 son rectas 50 o curvos 52, para adaptarse a la
forma de la cabeza 44 del elemento de sujecién. Cuanto mds ovalada
sea la forma de la cabeza, méas curva seré |a ufia, con lo que obtendrd un
enganche suficiente entre las ufias 40 y 42 y la cabeza 44 del elemento
de sujecion, para aumentar la rotacién del elemento de sujecién 20 hacia
adentro o afuera de una pieza de trabajo.

Con referencia a la figura 5, Ia pieza de enganche 12 del elemento
de sujecién incluye una porcién biselada 54 que se extiende desde el
borde inferior anular 38 hasta una pared cilindrica externa 56 de la pieza
de enganche 12 del elemento de sujecién. La porcién biselada 54 impide
que la porcién inferior 16 de la pieza de enganche 12 del elemento de
sujacioén se ponga en contacto con una pieza de trabajo antes de que las
ufias 14 de la pieza de enganche 12 se inserten en el elemento de
sujecién 20, con lo que se logra un enganche suficiente entre las ufias 14
y la cabeza 44 de manera que la pieza de enganche 12 del elemento de
sujecion pueda introducir el elemento de sujecién 20 en la pieza de
trabajo o removerio de la misma.

Ademds, la porcién biselada 54 aumenta la flexibilidad en la

porcién inferior 18 de la pieza de enganche 12 del elemento de sujecidn.
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Cuando los bordes curvos 48 de las uhas 14 se clavan en la porcién
periférica 18 de la cabeza 44 del elemento de sujecién, la porcién
biselada 54 permite que el borde anular inferior 38 se expanda
radialmente hacia afuera respecto del eje de la pleza de enganche 12 del
elemento de sujecién, forzando asl los bordes 48 de las ufias 12 a
engancharse debidamente con las porciones comespondientes de la
cabeza 44 del elemento de sujecién, Incluso si la forma Inicial de los
bordes 48 es relativamente diferente de la forma que la cabeza 44 del
elemento de sujecion. El enganche entre los bordes 48 y la cabeza 44
del elemento de sujecién aumenta el “agame” de la pieza de enganche 12
en la cabeza 44 del eleﬁenh de sujecion, para facilitar su insercién o
remocién. Silas formas de los bordes 46 y de la cabeza 44 del elemento
de sujecion fueran sustancialmente diferentes, el borde inferior anular 38
no se abriria lo suficiente para facilitar el enganche correspondiente entre
los bordes 48 y la cabeza 44 del elemento de sujecién. El borde inferior
expansible 38 también facilita el enganche comespondiente entre los
bordes curvos 52 de las ufias curvas 40 y 42. Los bordes rectos 46 y 50
de las ufias 14, 40 y 42 limitardn la expansion del borde inferior anular 38,
reduciendo asl el enganche entre las ufias y las partes comrespondientes
de la cabeza 44 del elemento de sujecién y reduciendo también
proporcionaimente el movimiento giratorio que se puede transferir de la
pieza de enganche 12 y el elemento de sujecién 20.

La escotadura 30 en la porcién inferior 16 de la pieza de enganche
12 del elemento de sujecion estd configurada para recibir un porcién
central 58 (véase figura 2) de la cabeza 44 del elemento de sujecién 20
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para facllitar el enganche sin impedimentos entre las ufias 14 y la porcién
periférica 18 de la cabeza 44 del elemento de sujecién. La escotadura 30
debe dimensionarse de manera que pueda recibir la cabeza 44 del
elemento de sujecién, independientemente del tipo de elemento de
sujecion 20 (unidireccional, curvo, plano o averiado), y admitir una
longitud de la ufia 14 que facilite el mdximo contacto entre los bordes 46,
48 y la porcién periférica 18 de la cabeza 44 del elemento de sujecion.

En las figuras 21 y 22 se muestra un disefio alternativo de la
escotadura 30 de la parte inferior 18 de la pieza de enganche 12 del
elemento de sujecibn. En lugar de la escotadura 30, la pleza de
enganche 12 incluye una superficie plana 80 con una pluralidad de puntos
o ufias piramidales 62 que se exitienden desde la superficie 60 para
finaimente enganchar y aferrar la porcién central 58 de la cabeza 44 del
elemento de sujecién. EIl disefio alternativo aumenta la capacidad de
agarre de la pieza de enganche 12 cuando se usa para impartir fuerza
rotativa destinada a insertar o extraer un elemento de sujecién 20 con una
cabeza 44 desgastada o con una cabeza 44 cuya forma reduce el
enganche antre las ufias 14 y la porcién periférica 18 de la cabeza 44 del
elemento de sujecién. Las ufias piramidales 62 y los bordes 46 o 48 de
las ufias 14 enganchan parcial pero no fotalmente las partes de la cabeza
44 del elemento de sujecién, pero la "mordida”" combinada de los bordes
48 y las ufias piramidales 82 facilitan la transferencia de una fuerza
giratoria suficiente para insertar un elemento de sujecién 20 en una pieza

de trabajo o removerio de la misma.
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En la practica, se elige una pieza de enganche 12 para extraer un
elemento de sujecién 20 de una pieza de frabajo o insertario en la misma.
Si bien la pieza de enganche 12 tiene muchas aplicaciones, el uso de
preferencia de la pieza 12 es la extraccion de tomillos 20 unidireccionales
de una pieza de trabajo. La pieza de enganche 12 se coloca sobre el
elemento de sujecion 20 de modo tal que las ufias 14 enganchen una
porcion periférica 18 de la cabeza 44 del elemento de sujecién. Con un
martillo o instrumento romo similar se golpea sobre una pared o porcidn
superior 28 para forzar el enganche de las ufias 14 en la cabeza 44 del
elemento de sujecion. Se aplica una herramienta de mano, como una
herramienta con rueda dentada y gatillo, con una protuberancia que sale
del mismo se inserta en una escotadura 30 de [a parte superior 28,
impartiendo asl movimiento giratorio a la pieze de enganche 12 y
finaimente a la cabeza 44 del elemento de sujecién por medio de las ufias
14 para extraer ef elemento de sujecién 20 de una pieza de trabajo. Para
impedir que la pieza de enganche 12 del elemento de sujecién se deforme
@ causa de los golpes de martillo, se coloca sobre la misma un elemento
posiclonador. La orientacién axial del elemento posicionador 22 respecto
de la pieza de enganche 12 se mantiene independientemente de la fuerza
aplicada sobre la parte superior del elemento posicionador 22 por medio
de una protuberancia 32 que se extlende desde una parte inferior 26 del
elemento posicionador 22 hacia el interior de la escotadura 30 de la pieza
de enganche 12. Una vez introducidas las ufias 14 en la cabeza 44 del

elemento de sujecion, se remueve el elemento posicionador 22 y se lo
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susiituye por una herramienta de mano para hacer girar la pieza de
enganche 12 y exiraer el elemento de sujecién 20.

Si el operador se descuidara al usar la presente invencién, uno o
més de sus dedos podrian quedar apretados entre el elemento
posicionador 22 y la pieza de enganche 12 del elemento de sujecion,
Para prevenir lesiones en los dedos, en la figura 37 se muestra una
modificacién del elemento posicionador 22, de conformidad con la
presente invencién. El elemento posicionador modificado 23 incluye una
prolongacion conica 25 con una escotadura cilindrico que recibe en forma
ajustada la parte superior 28 de la pieza de enganche 12 del elemento de
sujecién, de modo que se impide que los dedos del operador toquen la
parte superior 28 de la pieza de enganche 12 cuando golpea con un
martillo sobre la parte superior 24 del elemento posicionador modificado
23.

Algunos elementos de sujecién 20 elegidos para ser removidos
tienen sus cabezas 44 corroldas, deformadas o con otro tipo de averias,
que requieren una pieza de enganche 12 modificada a fin de mejorar su
capacidad de enganche para extraer el elemento de sujecién 20. Las
modificaciones incluyen el cambio de la forma de las ufias 14 por otras de
forma arqueada 48, 50 y 52. Otras modificaciones incluyen el agregado
de ufias piramidales 62 a una superficie plana 60 de una parte central de
la pieza de enganche 12 del elemento de sujecién. Las ufias piramidales
62 aprisionan una parte central 58 de la cabeza 44 del elemento de
sujecion, cooperando asl con las ufias curvas 38 para mejorar la sujecion

de la pieza de enganche 12 en |la cabeza 44 del elemento de sujecién,
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incrementando el movimiento giratoric impartido al elemento de sujecion
20 para removerio de una pleza de trabajo. Lamentablemente, alguncs
elementos de sujecion 20 estén tan severamente dafados que todas las
opciones antes mencionadas resultan ineficaces. Para hacer girar estos
elementos de sujecion 20 daflados es necesario introducir otras
modificaciones.

En las figuras 23-36 y 38, aparece seffalado con el nimero 80 un
taladro de percusién altemnativo para elementos de sujecidn, de
conformidad con la presente invencién. El dispositivo alternativo 80
incluye una primera pieza de enganche 82 del elemento de sujecién con
una pared lateral cilindrica 83 y una pluralidad de primeras ufias 84
colocadas sobre una pared inferior 88 concava, que vista desde abajo es
relativamente anular; que enganchan una comespondiente porcién
periférica 88 de un elemento de sujecién 80. Vista desde armiba, la
primera pieza de enganche 82 del elemento de sujecién tiene una pared
superior 87 plana, que es la que recibe la fuerza que clava las primeras
ufias 84 en la respectiva porcidn periférica 88 del elemento de sujecién
90. El dispositivo alternativo 80 incluye ademés, una segunda pieza de
enganche 82 con una pared cilindrica 85 y una pluralidad de segundas
ufias 94 dispueatas en una parte inferior 98 que enganchan Ia
correspondiente porcién central 98 del elemento de sujecién 90. La
segunda pieza de enganche 92 tiene una pared de fondo anular 100 que
engancha la pared superior 87 de |a primera pieza de enganche 82 del
elemento de sujecidon. Vista desde arriba, la segunda pieza de enganche

92 del elemento de sujecién tiene una pared superior 102 plana, que es la
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que recibe una fuerza que clava las primeras y segundas ufias 84 y 84 en
las porciones periférica y central 88 y 98, respectivaments, del elemento
de sujecion 80. La porcién inferior 86 de la segunda pieza de enganche
82 del elemento de sujecién se extiende a través de una abertura 104 de
la primera pieza de enganche 82 para finaimente enganchar la porcién
central 88 del elemento de sujecion 80.

En las figuras 23-28, la primera pieza de enganche 82 del elemento
de sujecién estd fabricada en un material rigido, indeformable, como el
acero. La abertura 104 estd dispuesta en direccién axial y se extiende a
través de la primera pieza de enganche 82. Vista desde arriba, la pieza
82, la abertura 104 tiene forma cuadrangular para facilitar la transferencia
del movimiento giratorio de la segunda pieza de enganche 82 a la primera
pieza de enganche 82 del elemento de sujecién. Las primeras ufias 84
estdn colocadas alrededor de la pared de fondo céncava 86 formando una
escotadura 106 o cavidad que recibe una porcién periférica 88 de forma
similar del elemento de sujeciéon 80. Las primeras ufias 84 estin
dispuestas de manera sustanciaimente radial y tienen forma de dientes
friangulares que se extienden desde un borde 108 formado en ef fondo de
la abertura 104 hasta un borde inferior 110 en forma de “dientes de
serrucho®. La forma de las primeras ufias 84 se puede cambiar por un
borde curvo 48, como el dascrito anteriormente para las ufias rectas 14, y
el mismo borde curvo 52 descrito anteriormente para las ufias curvas 40 y
42 de la pieza de enganche 12 del elemento de sujecion del dispositivo
taladro de percusién 10 (véase figuras 4-20). Las primeras ufias 84

curvas facilitan la remocién del elemento de sujecién 90 de la pieza de



23

trabajo o su insercién en la misma. Las primeras ufias curvas reducen la
deformacion de las ufas cuando la primera pleza de enganche 82 del
elemento de sujecién transfiere movimiento giratorio al elemento de
sujecion 80, aumentando asl el movimiento giratorio transferido antes de
que las ufias se separen del elemento de sujecién 20.

En las figuras 25-28, las primeras ufias 84 incluyen un borde 116
sustanciaimente recto que “corta” la superficie de la cabeza 114 del
elemento de sujecién cuando la primera pleza de enganche 82 recibe un
impulso. La forma del borde 166 es generaimente lisa y continua, pero el
borde 116 también puede ser dentado para poderse enganchar
*serruchando” en la cabeza 114 del elemento de sujecién. El borde 116
se puede utilizar para hacer girar la mayoria de las cabezas de elementos
de sujecién que sobresalen en la superficie de una pieza de trabajo. El
borde recto 1168 lograr4 menos enganche en la cabeza 114 del elemento
de sujecibn a medida que la forma de la cabeza 114 se vuelva més
redondeada, ya que se ird reduciendo fa fuerza giratoria que se puede
aplicar al elemento de sujecién 90.

Las primeras ufias 84 pueden ser curvas con un borde curvo para
facilitar un mayor enganche entre el borde curvo y una cabeza 114 de un
elemento de sujecion sustanciaimente redondeada u ovalada. Si se mira
desde abajo la primera pieza de enganche 82 del elemento de sujecion,
las primeras ufias 84 estdn colocadas radiaimente respecto de la porcién
periférica anular 108. La forma curva de las primeras ufias 84 facilitan la
inserclon del borde 118 en una cabeza redondeada 114 del elemento de

sujecidn. Cuando mas ovalada sea la forma de la cabeza, més curvas
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deberdn eer las primeras ufias para obtener asi un enganche suficlente
entre las primeras ufias y la cabeza 114 del elemento de sujecién y
facilitar la rotaclén del elemento de sujecién 90 para introducido en una
pieza de trabajo o removerio de la misma.

En las figuras 23-28, |a primera pieza de enganche 82 del elemento
de sujecion tiene una porcidn biselada 120 que cumple la misma funcién
que la porcién bisslada 54 descrita anteriormente. Mas especificamente,
la porcién biselada 120 impide que cualquier parte inferior de la primera
pieza de enganche 82 se ponga en contacto con una pieza de trabajo
antes de que las primeras ufias 84 se claven en el elemento de sujecion
90, permitiendo asl un enganche suficiente entre las primeras ufias 64 y la
cabeza 114 del elemento de sujecién. Ademés, la porcion biselada 120
aumenta la fiexibilidad en las porciones inferiores de la primera pieza de
enganche 82 del elemento de sujecion. Cuando los bordes curvos 118 de
las primeras ufias 84 se clavan en la porcién periférica 88 de la cabeza
114 del elemento de sujecion, la porcidon biselada 120 permite que el
borde inferior anular 122 se expanda radiaimente hacia afuera respecto
del eje de la pieza de enganche 82 del elemento de sujecién, con lo que
se fuerza los bordes 118 de las primeras ufias 84 para que se enganchen
debidamente con las porciones comespondientes de la cabeza 114 del
elemento de sujecién, incluso si la forma inicial de los bordes 118
relativamente diferente de la forma que la cabeza 114 del elemento de
sujecion. El enganche apropiado entre los bordes 118 y la cabeza 114
del elemento de sujecién aumenta el "agarme” de la primera pieza de

enganche 82 del elemento de sujecion en la cabeza 114 del mismo para
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facilitar la insercibn o remocién del elemento de sujecién 90. Si las
formas de los bordes y de la cabeza 114 del elemento de sujecién fueran
sustanciaimente diferentes, el borde inferior anular 122 no se abriria lo
suficiente para facllitar el enganche apropiado entre los bordes 118 y la
cabeza 114 del elemento de sujecién. El borde inferior expansible 122
también facilita el enganche apropiado entre los bordes curvos de las
primeras ufias curvas 118. Los bordes rectos de las primeras ufias 84
limitardn la expansién del borde inferior anular 122, reduciendo asl el
enganche entre las primeras ufias 84 y las partes comrespondientes de la
cabeza 114 del elementc de sujecidn, reduciendo también
proporcionalmente el movimiento giratorio que se puede transferir desde
la primera pieza de enganche 82 y el elemento de sujecién 80.

En las figuras 29-32, la segunda pieza de enganche 92 del
elemento de sujecion estd fabricada en un material rigido, indeformable,
como el acero. La segunda pieza de enganche 92 del elemento de
sujecion incluye una protuberancia que, vista desde abajo, es
sustanciaimente cuadrangular, y se inserta ajustadamente a través de una
abertura 104 de forma similar en la primera pieza de enganche 82 del
elemento de sujecién par'a facilitar el enganche entre las segundas ufias
94 de la porcion inferior 96 de la segunda pieza de enganche 92 y la
porcién central 98 de la cabeza 114 del elemento de sujecién. Ademds,
las configuraciones cuadrangulares cooperantes transfieren movimiento
giratorio de la segunda pieza de enganche 92 a la primera pieza de
enganche 82 del elemento de sujecion. La protuberancia 124 estd

dimensionada longitudinaimente para extenderse desde la pared superior
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87 de la primera pieza de enganche 82 del elemento de sujeciéon hasta la
porcién central 88 de la cabeza 114 del mismo, de modo tal que las
segundas ufias 94 se clavardn en una medida predeterminada en la
porcién central 98 del elemento de sujecién cuando se aplica fuerza
suficlente (como un golpe de martilio) sobre la pared superior 102 de la
segunda pieza de enganche 92 del elemento de sujecién. Las segundas
ufias 84 incrustadas “muerden” la porcién central 98 de la cabeza 114 del
elemento de sujecién, mejorando asl el movimiento giratorio que se
imparte al elemento de sujeciéon 90 cuando una herramienta de mano
hace girar la segunda pieza de enganche 92 del elemento de sujecién.

La segunda pieza de enganche 92 del elemento de sujecién incluye
ademas una escotadura axial 126 de forma sustancialmente
cuadrangular, visto desde armriba, y con dimensiones laterales y
longitudinales para recibir cooperativamente una protuberancia 128 de
forma similar que se extiende desde una porcién inferior 129 de un
elemento posicionador 130 o, como altemativa, para recibir la
protuberancia de una herramienta de mano (no se muestra). La
escotadura 126 permite impartir fuerza giratoria a la segunda pieza de
enganche 92 del elemento de sujecion (y finaimente a la primera pieza de
enganche 82 y al elemento de sujecién 80) cuando un martillo o
herramienta similar golpea sobre la pared superior 102 de la segunda
pieza de enganche 92 del elemento de sujecion, clavando asl las ufias
primeras y segundas 84 y 94 dentro de la cabeza 114 del elemento de
sujecién. Algunos elementos de sujecién 80 resisten la ingercién de las

primeras y segundas ufias 84 y 84 dentro de su cabeza 114, a menos que
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se aplique una fuerza considerable sobre la pared superior 102 de la
segunda pieza de enganche 92 del elemento de sujecién, lo que puede
llegar a averiarla. Para impedir que ocurra esto, se coloca un elemento
posicionador 130 sobre la pared superior 102 de la segunda pieza de
enganche 92 del elemento de sujecion.

En las figuras 33-36 se ve un elemento posicionador 130 fabricado
en acero que incluye una pared lateral cilindrica 132, una pared superior
plana 135, una pared inferior plana 129 y una protuberancia 128
sustanciaimente cuadrangular que se extiende axiaimente desde la
misma. La protuberancia 128 se inserta ajustadamente en la escotadura
126 de la segunda pieza de enganche 82 del elemento de sujecién,
manteniendo asl al elemento posicionador 130 en su sitio respecto de la
segunda pieza de enganche 92 cuando un martillo o fuerza similar
impacta sobre la pared superior 134 del elemento posicionador 130. El

elemento posicionador 130 es una pieza metdlica maciza que resiste las

averias y protege a la segunda pieza de enganche 92 del elemento de

sujecion. Luego de insertar las primeras y segundas ufias B4 y 94 en la
cabeza 114 del elemento de sujecién, se retira el elemento posicionador
130 y se inserta la protuberancia cuadrangular de una herramienta de
mano en la escotadura 126 para transmitir movimiento giratorio a las
porciones periférica y central 88 y 58 de la cabeza 114 del elemento de
sujecion. Cuando se estd extrayendo un elemento de sujecién 90 y ya
sobresale una porcion suficiente del mismo de la pleza de trabajo, se
requiere menos movimiento giratorio para terminar de remover el
elemento de sujecion 80 de dicha pieza de trabajo. Por lo tanto, se puede
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separar la segunda pieza de enganche B2 de la primera pleza de
enganche 82 e insertar la protuberancia de la herramienta de mano an la
abertura 104 de la primera pieza 82, con lo que se simplifica la extraccién
del elemento de sujecién 80 al utilizar Gnicamente la primera pieza de
enganche 82 para remover el elemento de sujecion 90,

En la practica, el dispositivo alternativo 80 de taladro de percusién
para elementos de sujecion se utiliza cuando la cabeza 114 de un
elemento de sujecién (en particular la cabeza de un tornillo unidireccional)
estd configurada, deformada, corroida o con ofro tipo de averfas en tal
grado que el dispositivo taladro de percusién para elementos de sujecion
10 anteriormente descripto no consigue enganchar y/o agamar
suficientemente la pieza de enganche 12 del elemento de sujecién en la
cabeza 114 de este y no logra hacer girar y exiraer el elemento de
sujecion 80 de la pieza de trabajo. Cuando se utiliza el dispositivo
alternativo 80 de taladro de percusion para elementos de sujecion, el
operario primero elige una primera pieza de enganche 82 de una
pluralidad de tamafios crecientes. La primera pieza de enganche 82 esta
configurada y dimensionada para hacer que las primeras ufias 84 de la
primera pieza 82 enganchen una porcién periférica 88 de la cabeza 114
del elemento de sujecién. Se coloca entonces la primera pieza de
enganche 82 del elemento de sujecion sobre la cabeza 114 del mismo,
Luego, el operario elige una segunda pieza de enganche 92 de una
pluralidad de tamafios crecientes. La segunda pieza de enganche 92
elegida estd configurada y dimensionada para hacer que las segundas
ufias 94 de la segunda pieza 92 enganchen una porcién central 98 de la
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cabeza 114 del elemento de sujecién y que la pared Inferior 100 de la
segunda pleza 92 se vincule con una pared superior 87 de la primera
pieza 82, independientemente de la forma que tenga la cabeza 114 del
elemento de sujecién. La segunda pieza de enganche 92 tiene una
protuberancia 124 que se inserta ajustadamente en y a través de una
abertura 104 que se extiende a través de la primera pieza de enganche
82 para mantener la posicion axial de la segunda pieza 92 sobre la

primera pieza 82 y permitir que las segundas ufias 94 enganchen la

porcién central 88 de la cabeza 114 del elemento de sujecién. Luego de
colocar |la segunda pieza 82 sobre la primera pieza 82, se coloca un
elemento posicionador 130, que tiene una protuberancia 128 que se
extiende desde una porcién inferior 129, alineado axiaimente y fijado a la
segunda pieza 92 una vez que la protuberancia 128 estad insertada
ajustadaments en una escotadura 128 alineada longitudinaimente de una
pared superior 102 de la segunda pieza 82. Hecho esto, se golpea con
un martillo sobre la pared superior 134 del elemento posicionador 130
hasta que las primeras ufas 84 de la primera pleza de enganche 82 y las
segundas ufias S84 de la segunda pieza de enganche 92 del elemento de
sujacién penetran suficientemente en las respactivas porciones periférica
y cenfral 88 y 88 de |la cabeza 114 del elemento de sujecién para facilitar
la remocion del elemento de sujecién 90 de una pieza de trabajo. Se
retira el elemento posicionador 130 de la segunda pieza de enganche 92
del elemento de sujecion y se coloca una herramienta de mano que tiene
una protuberancia sustancialmente similar que sobresale de la misma y
se inserta ajustadamente en la escotadura 126 de la segunda pieza 92.
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Luego el operador hace girar la herramienta de mano para impartir un
movimiento giratorio a la segunda pieza de enganche 92, la que a su vez
lo transmite a la primera pieza de enganche 82 haclendo ¢'1ue las primeras
y segundas ufias 84 y 84 hagan girar la cabeza 114 para extraer el
elemento de sujecion 80 de la pieza de trabajo.

Si bien la descripcion precedente detalla la extraccion de un
elemento de sujecion 80 de una pieza de trabajo, el dispositivo aiternativo
80 de taladro de percusion se puede usar también para ajustar o insertar
elementos de sujecién con diferentes formas de cabeza en una pieza de
frabajo. Ademds, reduciendo las dimensiones de la primera y segunda
pieza de enganche podria agregarse una tercera pieza de enganche con
el fin de facilitar un mayor enganche entre porciones predeterminadas de
la cabeza del elemento de sujecién y las ufias comrespondientes de las
tres piezas de enganche.

La descripcién precedente tiene finalidades exclusivamente
ilustrativas y no limita los alcances de la proteccién otorgada a esta
invencién. El alcance de ia proteccién estard determinado por las
reivindicaclones siguientes, que deberén interpretarse con toda Ia

amplitud que la contribucién inventiva permita.
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REIVINDICACIONES

1. Un taladro de percusién para elementos de sujecion
CARACTERIZADO PORQUE comprende:

una pieza de enganche del elemento de sujecibn con una
pluralidad de ufias dispuestas alrededor de una porcién inferior que
engancha una porcién periférica de un elemento de sujecion; y

un elemento posicionador que recibe una fuerza y que tiene una
porcién inferior que se vincula con una correspondiente porcién superior
de dicha pieza de enganche del elemento de sujecién y mediante el cual
una fuerza ejercida sobre dicha porcién superior de dicho elemento
posicionador hace que dichas uflas de dicha pieza de enganche del
elemento posicionador se claven en dicho elemento da sujecién, luego de
lo cual se retira el elemento posicionador de dicha pieza de enganche del
elemento de sujecién y se fija en forma removible una herramienta de
mano a dicha pieza de enganche del elemento de sujeclén para impartir
una fuerza giratoria a dicha pieza de enganche, removiendo asl el
elemento de sujecion de una pieza de trabajo o insertdndolo en la misma.

2. El dispositivo de la reivindicacion 1, CARACTERIZADO
PORQUE dicha porcién superior de dicha pieza de enganche del
elemento de sujecién incluye medios para recibir en forma removible
dicho elemento posicionador.

3. El dispositivo de la reivindicacion 2, CARACTERIZADO
PORQUE dicho medio receptor removible incluye una escotadura

posicionada axialmente y cuya forma facilita la transferencia de la fuerza



giratoria de la heramienta de mano a dicha pieza de enganche del
elemento de sujecién.

4, El dispositvo de la reivindicacién 3, CARACTERIZADO
PORQUE dicho elemento posicionador incluye una protuberancia
dispuesta axiaimente, configurada para enganchar cooperativamente
dicha escotadura de dicha porcién superior de dicha pieza de enganche
del elemento de sujecién, manteniendo la direccibn axial de dicho
elemento posicionador en relacibn con dicha pieza de enganche,
independientemente de la magnitud de la fuerza aplicada a dicha porcién
superior de dicho elemento posicionador.

5. El dispositivo de la reivindicacion 1, CARACTERIZADO
PORQUE dichas ufias estan configuradas para penetrar en forma
giratoria en las correspondientes porciones del elemento de sujecién
haciendo que dicha pieza de enganche del elemento de sujecién extraiga
el elemento de sujecion cuando se aplica suficiente fuerza giratoria sobre
dicha pieza de enganche del elemento de sujecién.

6. El dispositivo de la reivindicacibn 1, CARACTERIZADO
PORQUE dichas ufas tienen forma curva.

7. Un dispositivo para impartir movimiento giratorio a un elemento
de sujecién, CARACTERIZADO PORQUE comprende:

una primera pieza de enbanche del elemento de sujecion que tiene
una abertura dispuesta axiaimente, una pluralidad de primeras ufias
colocadas alrededor de una porcién inferior y una porclén su;;erior que
recibe una fuerza que clava dichas primeras ufias en una correspondiente

porcién periférica del elemento de sujeclon; y



una segunda pieza de enganche del elemento de sujecién que
tiene una pluralidad de segundas ufias colocadas alrededor de una
porcion inferior para enganchar una porcién central del elemento de
sujecién, una porcion inferior periférica plana que se vincula con dicha
porcién superior plana de dicha primera pieza de enganche del elemento
de sujecién y una porcidn superior plana que recibe una fuerza que hace
que dichas primeras y segundas ufias se claven en las comespondientes
porciones periférica y central del elemento de sujecién, extendiéndose
dicha porcién inferior de dicha segunda pieza dé enganche del elemento
de sujecién axialmente a través de una abertura de dicha primera pieza
de enganche para vincularse finalmente con la porcién central del
elemento de sujecién.

8. El dispositivo de la reivindicacion 7, CARACTERIZADO
PORQUE dicha porcién superior plana de dicha segunda pieza de
enganche del elemento de sujecién incluye medios para recibir en forma
removible un elemento posicionador.

9. El dispositivo de la reivindicacibn 8, CARACTERIZADO
PORQUE dicho medio receptor removible incluye una escotadura
posicionado axialmente.

10. El dispositivo de la reivindicacion 8, CARACTERIZADO
PORQUE dicho elemento posicionador Incluye una protuberancia
dispuesta axialmente, configurada para cooperar con dicha escotadura de
dicha porcién superior plana de dicha segunda pieza de enganche del
elemento de sujecion y que mantiene la orientacién axial de dicho

elemento posicionador respecto de la segunda pieza de enganche del
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elemento de sujecion, independientements de la magnitud de la fuerza
aplicada sobre dicha porcién superior de dicho elemento posicionador.

11. El dispositivo de la reivindicacion 7, CARACTERIZADO
PORQUE dichas primeras ufias estdn configuradas para penetrar en
forma giratoria en las porciones comespondientes del elemento de
sujecion, con lo cual dicha primera pieza de enganche imparte una fuerza
giratoria sobre la porcion periférica del elemento de sujecion.

12. El disposifivo de la reivindicacién 11, CARACTERIZADO
PORQUE dichas primeras ufias tienen forma curva.

13. El disposiivo de la reivindicacion 7, CARACTERIZADO
PORQUE dichas segundas ufias estdn configuradas para penetrar
axialmente en las porciones comrespondientes del elemento de sujecion,
posibilitando que dicha segunda pleza de enganche aplique fuerza
giratoria a la porcién central del elemento de sujecion.

14. EIl dispositivo de la relvindicacion 13, CARACTERIZADO
PORQUE dichas segundas ufias tienen forma piramidal.

16. Un método para enganchar mliltiples porciones de un
elemento de sujecién, CARACTERIZADO PORQUE comprende los
siguilentes pasos:

suministrar una primera pieza de enganche del elemento de
sujecién con una abertura dispuesta axiaiments, una pluralidad de
primeras ufias colocadas alrededor de una porcién inferior, enganchando
dichas primeras ufias una porcién periférica del elemento de sujecién y
una porcién superior que recibe una fuerza que clava dichas primeras

ufias en la comespondiente porcién periférica del elemento de sujecion; y
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suministrar una segunda pieza de enganche del elemento de
sujecién que tiene una pluralidad de segundas ufias colocadas alrededor
de una porcién inferior central para enganchar una porcién central del
elemento de sujecion, una porcidn inferior periférica plana que se vincula
con dicha porcién superior plana de dicha primera pieza de enganche del
elemento de sujecién y una porcién suparior plana que recibe una fuerza
que clava dichas primeras y segundas ufias en las correspondientas
porciones periférica y central del elemento de sujecién, extendiéndose
dicha porcién central inferior de diche segunda pieza de enganche del
elemento de sujecién axialments a fravés de dicha abertura de dicha
primera pleza de enganche para enganchar la porcidn central del
elemento de sujecién.

16. El método de la reivindicaciébn 15, CARACTERIZADO
PORQUE el paso de suministrar una segunda pieza de enganche del
elemento de sujecion que tiene una porcién superior plana incluye el paso
de suministrar medios para recibir en forma removible un elemento
posicionador. -

17. El método de la reivindicacién 16, CARACTERIZADO
PORQUE el paso de suministrar un medio para recibir en forma removible
incluye el paso de suministrar una escotadura dispuesta axiaimente.

18. El método de la reivindicacion 17, CARACTERIZADO
PORQUE el paso de suministrar medios para recibir en forma removible
un elemento posicionador incluye el paso de suministrar dicho elemento
posicionador con una protuberancia dispuesta axialmente para cooperar

con mencionada escotadura.
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18. El método de la reivindicacion 15, CARACTERIZADO
PORQUE el paso de suministrar primeras ufias incluye el paso de
configurar dichas primeras ufias para que penetren giratoriamente en las
porciones comespondientes del elemento de sujecion, haciendo que dicha
primera pieza de enganche del elemento de sujecidn aplique una fuerza
giratoria sobre la porcion periférica del mismo.

20. E! método de la reivindicacion 18, CARACTERIZADO
PORQUE el paso de configurar dichas primeras ufias incluye el paso de
configurarias en forma curva.

21. El método de la reivindicacion 15, CARACTERIZADO
PORQUE el paso de suministrar segundas ufias incluye el paso de
configurarias de manera tal que penetren axialmente en las porciones
comespondientes del elemento de sujecién, haciendo que la segunda
pieza de enganche aplique fuerza giratoria sobre la porcién central del
elemento de sujecién.

22. E| método de la reivindicacion 21, CARACTERIZADO
PORQUE el paso de configurar dichas segundas ufias incluye el paso de
darles una forma con una base relatvamente grande y un extremo
relativaments puntiagudo.
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TALADRO DE PERCUSION Y DISPOSITIVO EXTRACTOR DE
ELEMENTOS DE SUJECION
RESUMEN

Un dispositivo taladro de percusion 10 para elementos de sujecion
que incluye una pieza de enganche 12 y posee una pluralidad de ufas 14
colocadas alrededor de una porcién inferior 16 que enganchan en la
comespondiente porcion periférica 18 del elemento de sujecién 20. El
dispositivo 10 incluye ademas un elemento posiclonador 22 que tiene una
porcioén superior 24 que recibe el impacto de una fuerza, y una porcién
inferior 26 que engancha una porcién superior 28 cooperante de la pieza
de enganche 12 del elemento de sujecién, haciendo que una fuerza como
la ejercida por un golpe de martilio se aplique sobre la porcién superior 24
del elemento posicionador 22 para introducir las ufias 14 de la pieza de
enganche 12 en la cabeza 44 del elemento de sujecion 20 sin que se
averie la pieza de enganche 12 del elemento de sujecion, luego de lo cual
se retira ol elemento posicionador 22 de la pieza de enganche 12 y se
inserta en forma removible una herramienta de mano en la pieza de
enganche 12 para impartir un movimiento giratorio a la pieza 12 y al
elemento de sujecidn 20, con lo que se lo remueve de una pieza de

trabajo o se lo inserta en la misma.
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REQUISITOS NECESARIOS PARA PRESENTACION Y AGILIZACION DEL
: - TRAMITE

’ / USUARIO  RADIGADOR
PATTE DE INVENCION MODELO DE UTILIDAD () (/

- - Indicacion de que se solicita la concesién de una patents {) {
- Datos de idenfificacién del soficitante o de la persona que se presentalasoliciiud.  { ) (
- 2= Descripeién deiainvenciin () {

vy ofir='  Dibujos da serestos partinentss. () {

{5%‘% Comprobants de Pago de las jecidas

r:,;cr IP_I-_ - - L -
&q.\:coMPLErA { INCOMPLETA ( ) ()

blSEﬂO INDUSTRIAL ( )

- Indicacldn de que se solicia el registro de Disefio industrial () {)
- Datos de identificacion del sollcitante o de la personaque presenta  ( ) ()
- lasolicitud
- ~Repressnincién grifica o fotogrifica del Dissfio Industrial o muestra del
Material que Incorpora el disefio () ()
Comprobante de pago de las tasas establecidas () ()
COMPLETA () INCOMPLETA () ( )

ESQUEMADETRAZADO ( )

- Indicaclén de que solica el reglstro de un Esquema de trazado () ()
- Datos de Identificacion del solcitante o de Ia persona que presenta
La soliciud () ()
Representacion grifica del esquema de frazado () ()
Comprobante de pago de las {asas establecidas () ()
COMPLETA ( INCOMPLETA () { )
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA
Folio 60

2020
Bogotd, D. C.
Doctor(a)
DILIA RODRIGUEZ D'ALEMAN
Oficlo No. e "3

REFERENCIA: Raedicacién 04-84188

Trémite

Evento 001

Actuacién 430

Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulc 38 de la
Deciaién 488 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica que:

- Allegar copia del documento en que conste la cesién del derecho a la patents

otorgado por ei(los) inventor(es) al(los) solicitanta(s) 0 a su(s) causante(s). (art 26-
k,Dec 486/2000).

- Debe allegar ol poder oforgado al abogado que aparece en la soficitud como
apoderado, con el lleno de ios requisitos exigidos en el Cédigo de Procedimiento Civil.
Cuando se requiera debe allegarse (a sustitucibn del poder, otorgada por quien
aparece como apoderado principal. Adicionalmente, deberd presentar el documento
que acredita la existencia y representacion legal de la sociedad solicitante.

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 488, se le requiere para que deniro del
término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del presente oficio,
complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar cumplimiento al
presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perderéd su prelacion.

Notifilquese el presepte oficic a lo dispuesto en ol numeral 5.2, iiteral e), del capitulo
quinio del tftulo prirgero de4a Circular Unica No.10 de 2001.
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