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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

Re: Expediente No. 04-084677
Solicitud de patente a nombre de McNeil-PPC, Inc.

Yo, JIMENA ESCOBAR URIBE, identificada como aparece al pie de mi firma,
domiciliada en la carrera 11 A No. 94-76, Of. 305, obrando como apoderada de
la sociedad McNeil-PPC, Inc domiciliada en Skillman, New Jerscy, Estados
Unidos de América, solicitante de la patente de la referencia, en respuesta al
oficio No. 10152 notificado por fijacién en lista el 7 de septiembre de 2006,
relacionado con el concepto técnico de fondo No. 1407, me permito manifestar:

1. Con fundamento en la facultad que confiere el articulo 34 de la Decisién
486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del
trimite, presento junto con este memorial nuevas paginas 5, 6, 7, 8, 9, 18, 22, 31,
36, 37, 41, 42, 46, 47 y 48 de la memoria descriptiva y 64, 65 y 66 del capitulo
reivindicatorio que reemplazan las originalmente presentadas, en las cuales se han
realizado las siguientes modificaciones:

1.1  Se separd la expresion macrocaracteristicas (macro-caractersticas) de tal
manera que se entienda que se refiere a una saliente superficial visible al
ojo humano normal y sin ayuda. Esta modificacion se realiz6 tanto en las
péginas nombradas anteriormente de la desctipcién como en el capitulo
reivindicatotio.

1.2 En la memora descriptiva se reemplaz0 la expresion “foromiomgrafia” por la
expresion correcta “micro-fotografia”. Esta modificacién se realizé en las
péginas nombradas anteriormente de la descrpcion.

En cuanto a estas modificaciones, atentamentc me permito manifestar que
se realizaron con el fin de proporcionarle una mayor claridad a la prescnte
solicitud y no involucran una ampliacién del alcance de la misma.
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Para este efecto, me permito acompafiar el recibo No. del, con lo cual
queda cubierta la tasa correspondiente a la modificacion de una solicitud de
patentc en cuanto a sus reivindicaciones.

Claridad de la Solicitud

2.1 EIl examinador establece en su concepto técnico que “& desaripaon mo o5 clara

foda w3y qwe pressmta errores ew la Iraducdidn y por cjemplo mo existm las
Jotonricrografias”, Deben estarse refiriendo a las, “microfotografias”. En espariol mo
exists el tirmino “macrocarcacteristicas” y un largo etvitera .. .."

Sobre este particulat, respetuosamente me permito decir que al leer la
memoria descriptiva en espafiol y compamsla con la correspondiente
descripcién original en inglés, no se encontraron errores de traduccién 6
interpretaciones erréncas en el texto en espafiol. Por consiguiente, no se
hizo necesaria Ia correccién de toda la desctipcién, inicamente de las hojas
anteriormente enunciadas donde se cambio el término referente a las
microfotografias. No obstante le agradeceria al examinador, puntualizar a
cerca de cuales serian tales errores, con el fin de realizar una clarificacién o
si es necesario realizar una modificacién en tal sentido.

De otra parte, en cuanto a los téminos “macro-camacteristica y
“fotomicrografias”, me permito decir que el primero es la traduccitn del
término en inglés “macro-features” y como ademds se explica en la
memoria descriptiva de la solicitud, especialmente en la pigina 14, lineas 12
a 16, ésta expresion hace referencia a salientes superficiales visibles al ojo
humano.

Respecto al témmino “macro-catacteristica” empleado en la memoria
descriptiva de la solicitud en estudio, esta palabra compuesta por el prefijo
macro- que es aceptada por la Real Academia de la Lengua Espafiola y que
significa grande, como se sefiala en la pigina 1412 del Diccionario de la
Lengus Espafiola, le imprime a la palabra “caracteristica” el rasgo de ser una
forma grande De hecho, ditijo respetuosamente la atencién del examinador
a la pigina 14, lineas 12 a 16 de la descripcion, donde se establece que | la

En consecuencia, esta palabra compuesta del sufijo griego macro- (pokpo)
y la palabra caracterdistica, tiene un significado claro y conciso pama una
persona versada en la materia que lea la presente solicitud y por lo tanto, no
se consideré procedente cambiar dicha expresion. En este sentido,
respetuosamente le solicito al examinador aceptar dichas expresiones tanto
en la memoria descriptiva como en el capitulo reivindicatorio.
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2.2 Respecto a la referencia incompleta dentro de la solicitud, especificamente
en la pigina 18 de la descripcién, desafortunadamente no fue posible hasta
el momento de entrega de este escrito encontrar dicho nimero de patente
en la pagina web eggarner om. En este sentido, si es posible en el transcurso
del proceso de examinacion se hari llegar la pigina 18 con la respectiva
referencia completada.

2.3 En cuanto a que no se precisa la materia sobre la cual se solicita proteccion,
respetuosamente me permito decit que la presente invencion en su
reivindicacion 1 hace referencia a una estructura con dos capas pam
utilizarse en articulos absorbentes, la cual comprende una primera capa
permeable 2 un fluido; una segunda capa permeable a un fluido en
comunicacién fluida con la primem capa, ademis una segunda capa que
tiene una superficie sustancialmente plana y una prmera pluralidad ‘de
macro-caracteristicas separadas que se extienden desde la superficie plana,
en donde la primera capa y la segunda capa se encuentran estructuradas y
arregladas de manera que la primera capa entra en contacto con la segunda
capa en cada una de las macro-camcteristicas y la primera capa entra en
contacto con la superficic sustancialmente plana de la segunda capa, en ircas
seleccionadas localizadas entre las macro-caracteristicas. La reivindicacion 6
independiente por su parte, busca la proteccién para el articulo absorbente
que lleva en su interior la estructura o configuracién revelada en la presente
invencién.

En consecuencia, la materia objeto a proteger mediante la presente solicitud
es la estructura absotbente con las caracteristicas antes enunciadas y el
articulo absorbente que incluye o lleva en su intedor tal estructuma
absorbente.

3. Unidad de Invencién

El examinador establece en su concepto técnico que: “lr presents solicitnd carece de
unidad de invencién toda vez que configura dos diferentes objetos. La definiciin de la materia
que caracleriga a cada wna de las reivindicaciones independientes es muy diferents entye si. Esto
permits afirmar que no se trata del mismo producto. Todo el problema radica en configirar
sarias reivindicaciones independientes con materia diferente....."

A este respecto, me permito manifestat que la presente solicitud sf posee unidad
de invencién, toda vez que el conjunto de invenciones relacionadas entre si, se
encuentran conformadas por el Gnico concepto técnico inventivo que es la
estructura con dos capas que comprende una primera capa permeable que se
comunica con una segunda capa permeable, estando las dos capas en contacto a
través de una pluralidad de macro-estructuras separadas , las cuales se proyectan
desde la ptimera o segunda capa, estructura que esti presente también en el
articulo absotbente. En consecuencia, si existe un Gnico concepto inventivo
comun para las dos modalidades de la presente invencion.



4, Novedad

Sobre este particular, respctuosamente me permito citar el “Manmwal para el
Examen de Solicitudes de Patentes de Invencidn de las Oficinas de Propiedad Industrial de loa
Paises de la Comunidad Andina” de la pigina Web de dicha Comunidad, en especial
la pigina 65, numeral 9.4 (Analisis de la novedad), donde se establece que: “Parz
dmfmnar la nawdad de la invencion, se debe ampmbar 3t existen am:paawm del ntada de

} g

esenciales de h mwmdn. El exansen dc noudad 58 ofectria mq)mnda clmm!to par
elemento de la invenciin tal como estd definido por las reivindicaciones con los del estado de la
técnica”. (el subrayado es mio).

En conexién con lo anterior, mis adelante en el Manual se establece que: “Se
deberd comparar las reivindicaciones indspendientes de la solicitud con el contenido de mda
antecedente del estado de la themica, 2 n in

describe las caracteristicas tenicas contenidas en dichas
reivindicaciones’el submyado es mio).

Adicionalmente, el ardculo 16 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina indica que la invenci6n se considera como nueva cuando no
estd pomprendida en el estado de la técnica, lo que quiere obviamente significar, a
contrario sensu, es que la invencién gg se considera como nueve si esti
comprendida en el estado de la técnica. Esto es de légica hermenéutica y gramdtica
clemental. Si de acuerdo con el espiritu de la norma legal indicada, la invencion
no se considera como nueva si esti “comprendida” en el estado de la técnica,
dicha norma se estd refiriendo, naturalmente, a_lz #vtakdad del invento y g0 g aleuno
0 a algunos de sus componentes. Para que la invencién pierda su calidad de novedosa,
es claro que ella, TODA ELLA, ha de estar contenida en “e/ comjunio de
conocimientos existentes que son aplicables al proceso industrial” como define el estado de
la técnica el Tribunal de Justicia del Acuerdo de Cartagena (Proceso No. 6-TP-89,
sentencia de 31 de octubre de 1989, publicada en Jurisprudencia del Trbunal de
Justicia del Acuerdo de Cartagena, Tomo II, BID-INTAL, Buenos Aires, 1994,

pigina 60).

Lo anterior es conocido como el concepto dec NOVEDAD ABSOLUTA, de
conformidad con el cual pam desvirtuar el requisito de novedad de una invencién
serd necesario que lo reivindicado por la invencién bajo estudio corresponda de
forma total en un documento o antetioridad sefialado, conclusién a la que se llega
después de un anilisis exhaustivo mediante una comparacion entre los capitulos
reivindicatotios en discusion.

Ahora bien, si un determinado elemento, condicién o circunstancia de la nueva
creacién ya hace parte del estado de la técnica no quiere ello decir, desde luego,
que la invencién deba ser rechazada por carecer del requisito de novedad. No sin
razén ha dicho el mencionado Tribunal: “bay gwe advertir que toda creadiin es, en derta
Jforma, producto del estado de la técica existente, en ol sentido do que el inventor ba de fener en



cuenta un conjunto de comocimientos técmicos que le permilan crear muevos procedimientos
aplicables a la industria” (Ibidem, péginas 53 y 54) (el subrayado es nuestro).

Hasta aqui se puede concluir que la novedad como minimo debe contemplar los
siguientes aspectos:

-Que la invencién en estudio esté contenida de forma TOTAL v
ABSOLUTA en el documento que se menciona como anterioridad o de
forma independiente en los documentos que se mencionan, si son varios.

-Que la invencién en estudio puede partir de conocimientos conocidos,
caso en el cual habri que hacer la comparacién no de lo conocido sino de lo
inédito y novedoso, teniendo que analizarse el yalor agregado que aporta la
invencién con sus nuevas caracteristicas al campo técnico al cual pertenece
la invencion en estudio.

Aplicando lo antefrior al caso concreto, para que las razones que aduce el
examinador para desvirtuar la novedad fuesen ciertas serda forzoso que se
demostrara que las invenciones de mi mandante estén comprendidas en el estado
de la técnica de forma TOTAL, lo cual no sucede como a continuacién se
demuestra.

El examinador establece en su concepto técnico que “/as documentos D2, D3, D4
muesiran productos que incorporan dos capas y que comprendsn: HRa primera capa permeable a
un fluido; wna ssgunda capa permeable a un flido en comunicacion flwida con la primera capa,
la segunda capa fieme uma s e sustancialments plana y una primera pluralidad de
elementos tridimencionales separados gue se extienden desde la supurficie plana; en donde la
primera capa y la segunda capa estan esiructuradas y arregladas de manera que la primera capa
entra en contacto con la segunda capa en cada una de los elementos tridimensionales y la
primera capa entra en contacto con la superficie sustancialmente plana de la segunda capa, en
dreas seleccionadas localizadas. Como se observa es pricticaments lo mismo que quiers protsger
el solicitante en Colombia.”

En cuanto a esta objecion emitida por el examinador, me permito decir que la
presente invencion hace referencia a una esttuctura con dos capas para utilizarse
en articulos absorbentes, la cual comprende una primera capa permeable a un
fluido; una segunda capa permeable a un fluido en comunicacién fluida con la
primera capa, ademds una segunda capa que tiene una superficie sustancialmente
plana y una primera pluralidad de macro-caracteristicas separadas que se
extienden desde la superficie plana, en donde la primera capa y la segunda capa se
encuentran estructuradas y arregladas de manera que la primera capa entma en
contacto con la segunda capa en cada una de las macro-caracteristicas y la
ptimera capa entra en contacto con la superficie sustancialmente plana de la
segunda capa, en dreas seleccionadas localizadas entre las macro-caracteristicas.

‘Teniendo en mente lo anterior, shora me permito exponer cada una de las
ensefianzas de los documentos citados con el animo de demostrar que ninguno
de ellos por s solo, divulga las caracteristicas reveladas en la presente solicitud.
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4.1 Novedad de la presente solicitud sobre las ensefianzas del
d cument D2 (US 20030118782)

Este documento revela una hoja de papel grabada en relieve hecha de al menos
dos capas, hechas de un tejido rizado absorbente hecho a partir de algodén
celulosa que tiene un disefio realizado en relieve que involucra series de primeras
proyecciones que forman en particular primeros alineamientos, en los cuales las
puntas se encuentran conectadas a la cara interna de la segunda capa de cara con
la primera, caracterizada esta hoja de papel porque las capas, cada una de ellas
poseen un segundo disefio hecho en relieve que involucra series secundarias de
proyecciones.

Al mirar la primera reivindicacién independiente de este documento, se puede
observar que se pretende proteger la hoja de papel grabada en relieve, con una
medida de supetficie de 12 a 30 g por centimetro cuadrado, caracterizada por que
las capas 12 y 14 poseen cada una un patrén de disefio en relieve 36 que
comprende sedes secundarias de proyecciones que se extienden por encima de la
cara interna de la cotrespondiente capa y ademis porque las puntas de las
segundas proyecciones de la primem hoja se extienden sobre la misma y se
encuentran de frente con las puntas de las segundas proyecciones.

En contraste, la presente invencion ensefia que la estructura absorbente presenta
una primera capa pemmeable a un fluido; una segunda capa permeable a un fluido
en comunicacion fluida con la ptimera capa, la segunda capa tiene una superficie
sustancialmente plana y una primera pluralidad de macro-caractedsticas separadas
que se extienden desde la superficie plana; en donde la primera capa y la segunda
capa estin estructuradas y arregladas de manera que la primera capa entra en
contacto con la segunda capa en cada una de las macro-caractedsticas y la
primera capa entra en contacto con la superficie sustancialmente plana de la
segunda capa, en dreas seleccionadas localizadas entre las macro-caractetisticas.

Como se puede ver, la configuracién de la parte grabada sobre la primera y
segunda capas reveladas en la presente invencién son diferentes a las formas
grabadas sobre las hojas de papel rizado ensefiado en el documento D2. Ademds,
este documento no tevela que la plumlidad de macro-camcteristicas separadas
que se cxtienden desde la superficie plana; en donde la primera capa y la2 scgunda
capa estin estructuradas y arregladas de manera que la primera capa entra en
contacto con la segunda capa en cada una de las macro-caracteristicas.

En consecuencisa, el documento D2 no puede desvirtuar la novedad de la matetia
objeto de la presente solicitud; toda ves que su conformacién y disposicién no
son idénticas a las reveladas en la presente solicitud.

4.2 Novedad de la presente solicitud sobre las ensefianzas del
documento D3 (US 63951333)

Este documento se refiere también a un producto de papel de miltiples capas y a
un proceso para la produccién del mismo, mediante el cual se muestran atributos
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decorativos estéticamente agradables y que muestran caracteristicas de suavidad,
absorbancia entre otras. Estos atributos decorativos se encuentran constituidos
por patrones realizados en relieve. Las capas se juntan en una disposicion frente
a frente mediante enlaces selectivos que se encuentran limitados, con el fin de
producir figuras decorativas que inhiban la disipacion de los liquidos causada por
las fuerzas de compresion, humedad y absorcion.

En la figura 5, se muestra la manera como las dos capas se unen entre si, donde
las formas en relieve de cada carma se juntan con la zona plana de la cam
enfrentada a la primera.

Por el contrario, la presente solicitud revela la pluralidad de macro-caractedsticas
separadas que se extienden desdc la supe:ﬁae plnna, en donde la M{a

En este orden de ideas, la configuracién de la parte grabada sobre la primera y
segunda capas reveladas en }a presente invencion resultan ser diferentes a las
formas grabadas sobre las hojas del documento D3. De hecho, este documento
no revela que la pluralidad de macro-caracteristicas separadas que se extienden
desde la superficie plana; en donde la primera capa y la segunda capa estin
estructuradas y arregladas de mancra que la primera capa entra en contacto con la
segunda capa en cada una de las macro-caracteristicas, ya que como se pucde ver
en la figura 5 de D3, los disefios entran en contacto con la parte plana o lisa de la
capa a la cual se enfrenta.

En consecuendia, la referencia D3 no puede desvirtuar la novedad de la materia
objeto de la presente solicitud, ya que su conformacién y disposicién no son
idénticas a las reveladas en la presente solicitud.

4.3 Novedad de la presente solicitud sobre las ensefianzas del
documento D4 (US 01174475)

La referencia D4 revela un forro para : : BO1

posee por lo menos dos capas enfrentadas entre sf y que posee por lo menos
una caracteristica en relieve de tipo concavo preferiblemente dispuesto en orden.
Las caracteristicas concavas pueden ser de cualquier forma entre las cuales se
encuentran las formas de diamante, cuadros, circulos o disefios artisticos. Al ver
las figuras que acompafian dicha referencia, se puede especificamente en las
figuras 1, 2 y 3 que las capas que poseen las figuras en relieve, se juntan de tal
manera que las figuras casen unas dentro de las otras.

Por el contrario, la presente invencion revela que la configuracién de la parte
grabada sobre la primera y segunda capas poseen una pluralidad de macro-
caracteristicas separadas que se extienden desde la supetficie plana, en donde la
primera capa y la segunda capa estin estructuradas y arregladas de mancra que la
ptimera capa entm en contacto con la segunda capa en cada una de las macro-
caracterfsticas.
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En consecuencia, la referencia D4 no desvirtia la novedad de la presente
solicitud, ya que su conformacién y disposicion no son para nada idénticas a las
reveladas en la presente solicitud. Atin mis, la referencia D4 se encuentra dirigida
a un forro para productos de cuidado personal, como asi se puede ver en las
reivindicaciones, muy diferente a la estructura y articulo absorbentes protegidos
mediante la solicitud en estudio.

Port lo tanto, la presente solicitud no resulta igual a ninguna de las ensesianzas de
los documentos de la técnica anterior citados por el examinador y por ende si
posee el requisito de novedad.

De otra parte, el examinador ademis establece que: “Abora bien, el documento D1,
corresponde priclicaments al mismo documento que se estd presentando en Colombia. Se
encuentran los mismos dibujos, largos apartes de la descripcidn exactamente igwales. . .Como s
observa D1 fue publicado antes de Ia fecha de prioridad reivindscada.”

Sobze este particular me permito manifester que la presente solicitud es una
continuacién en parte de la solicitud de patente estadounidense No. 10/366,051
presentada en febrero 13 de 2003.

En este sentido, al estudiar la referencia D1 se puede sefialar que las
reivindicaciones se encuentran dirigidas a limitar las dimensiones y aperturas de
las macro-caracteristicas, lo cual es diferente a lo presentado en esta solicitud. Es
asi que si bien la refetencia D1 revela apartes de la descripcion iguales ala dela
presente solicitud, también es cierto que lo que se debe mirar es el tenor de las
reivindicaciones, el cual en iltimas es el que limita el alcance de la invencién y
como se dijo anteriormente dichas reivindicaciones son diferentes a las
presentadas en la solicitud en estudio.

5. Nivel inventivo

Debido a que la presente invencién hace referencia a una configuracién novedosa
para una estructura absorbente que comprende una primera capa permeable a un
fluido, una segunda capa permeable 2 un fluido en comunicacién fluida con la
ptimera capa, en donde la primera capa y la segunda capa estin estructuradas y

as de manera que la primera capa entra en contacto con la segunda capa
en cada una de las macro-caracteristicas y la primera capa entra en contacto con
la supetficie sustancialmente plana de la segunda capa, en ireas seleccionadas
localizadas entre las macro-caracteristicas, me permito manifestar que es deseo
del solicitante convertit la presente invencién en una invencién de Modelo de
Utilidad, toda vez que las caracteristicas reveladas para el articulo absorbente de
la presente solicitud, responden a una configuracién y disposicion diferentes a los
del estado de la técnica.

En consecuencia, a la luz de los argumentos presentados anteriormente y cn
vista de que la configuracién del articulo de la invencion es diferente a los
articulos revelados en la técnica anterior, atentamente me permito solicitar la
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concesién del prvilegio de patente de Modelo de Utlidad para la presente
solicitud.

Sobre el particular, es necesario decir que no se presenta tasa de tramitacion de
una solicitud de modelo de utilidad toda vez que la tasa pagada en el presente
caso, mediante recibo mimnero 04-65,051 es de $422.00, esto es, una suma mayor
2 la que realmente vale en la actualidad el trimite de un modelo de utilidad, esto
es, § 283.000.

Pot lo tanto, ruego comedidamente a ese despacho aceptar los argumentos antes
expuestos en cuanto 2 la novedad y el nivel inventivo y conceder el beneficio de
patente de invencién a la presente solicitud.

Sefior Superintendente,

J A ESCOBAR URIBE

C.C.39.779.452 de Usaquén
T.P. 68228
Céd. 5376
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absorbentes, que comprende una capa permeable a un fiuido, que entra en
contacto con el cuerpo, en comunicacion fluida con una segunda capa permeable
a un fluido. La segunda capa comprende una pluralidad de macro-caracteristicas
alejadas, que se proyectan en la direccién de la capa que entra en contacto con
el cuerpo, las macro-caracteristicas estdn separadas unas de las ofras. La capa
que entra en contacto con el cuerpo y la segunda capa, estan en contacto una
con la ofra a través de las macro-caracteristicas, y en 4reas seleccionadas
localizadas entre las macro-caracteristicas.

Finalmente, la invencién se relaciona con articulos absorbentes

que comprenden tales estructuras con dos capas.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una micro-fotografia de una modalidad de la pelicula
tridimensional de la presente invencién.

La Figura 1A es una ilustracion de una seccion fransversal de la
pelicula de la Figura 1, a lo largo de la linea A-A.

La Figura 2 es una micro-fotografia de otra modalidad de la pelicula
tridimensional de la presente invencién.

La Figura 2A es una ilustracion de una seccién fransversal de la

pelicula de la Figura 2, a lo largo de la linea A-A.
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La Figura 2B as una ilustracién de una seccion fransversal de la
pelicula de la Figura 2, a lo largo de la linea B-B.

La Figura 3 es una micro-fotografia de aln otra modalidad de la
pelicula tridimensional de la presente invencién.

La Figura 3A es una ilustracion de una seccion transversal de la
pellcula de la Figura 3, a lo largo de la linea A-A.

La Figura 4 es una micro-fotografia de otra modalidad de la
pelicula tridimensional de ia presente invencion.

La Figura § es una ilustracién esquematica de un tipo de miambro
de soporte topografico fridimensional, dtil para hacer una pelicula de la presente
invencién.

La Figura 6 es una ilustracién esquematica de un aparato para
esculpir con ldser una pieza a méquina para formar el miembro de soporte
topogréafico tridimensional util para hacer una pelicula de a presente invencion.

La Figura 7 es una ilustracién esquemdtica de un sistema de
control por computadora para el aparato de ia Figura 6.

La Figura 8 es una amplificacién gréfica de un ejemplo de una serie
de datos de un patrén para perforar una trama en una pieza a maquina para
producir un miembro de soporte para la pelicula perforada.

La Figura 9 es una micro-fotografia de una pieza a maquina
después de que se ha perforado con una trama utilizando la serie de datos de la

Figura 8.
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La Figura 10 es una representacién grdfica de una serie de
datos para esculpir con laser una pieza a maquina para producir la pelicula de
la Figura 2.

La' Figura 11 es una representacién grafica de una serie de
datos para esculpir con laser una pieza a maquina para producir un miembro
de soporte topografico tridimensional, Gtil para hacer una pelicula de esta
invencioén.

La Figura 12 es una micro-fotografla de una pieza a maquina
que se ha esculpido con laser utilizando la serie de datos de la Figura 11.

La Figura 12A es una micro-fotografia de una seccién
transversal de la pieza a maquina esculpida con laser de la Figura 12.

La Figura 13 es una micro-fotografia de una pelicula perforada
producida utilizando el miembro de soporte esculpido con laser de la Figura
12.

La Figura 13A es otra micro-fotografia de una pelicula perforada
producida utilizando miembro de soporte esculpido con laser de la Figura 12.

La Figura 14 es un ejemplo de una serie de datos que pueden
utilizarse para producir un miembro de soporte mediante modulacion con
laser.

La Figura 14A es una representacién grafica de una serie de

repeticiones de la seria de datos de la Figura 14.
La Figura 15 es una vista amplificada de la porcion B de la serie

de datos de la Figura 14.
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La Figura 16 es una ampliacién grafica de una serie de datos de un
patrén, utilizado para crear la porcidn C de la Figura 14.

La Figura 17 es una micro-fotografla de un miembro de soporie
producido mediante modulacion con laser utilizando la serie de datos de la Figura
14,

La Figura 18 es una micro-fotografia de una porcién del miembro
de soporte de la Figura 17.

La Figura 19 es una micro-fotografia de una pelicula producida
utilizando el miembro de soporte de la Figura 17.

La Figura 20 es una micro-fotografia de una porcién de la pelicula
de la Figura 19.

La Figura 21 es una vista de un miembro de soporte utilizado para
hacer una pelicula de acuerdo con la invencién, en su lugar sobre un aparato
para formar la pelicula.

La Figura 22 es una vista esquematica de un aparato para producir
una pelicula perforada de acuerdo con la presente invencion.

La Figura 23 es una vista esquemadtica de la porcién encemrada en
un circulo de la Figura 22.

La Figura 24 es una micro-fotografia de una pelicula perforada de
fa técnica anterior.

La Figura 25 es una micro-fotografia de otro ejemplo de una

pelicula perforada de la técnica anterior,
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La Figura 26 es una micro-fotografla de otro ejemplo de una
pelicula perforada de la presente invencién,

La Figura 27 describe una seccién transversal de una estructura
con dos capas de acuerdo con la invencion.

La Figura 28 describe una seccion transversal de un artfculo
absorbente que comprende una estructura con dos capas de acuerdo con la
invencion.

La Figura 29 es una micro-fotografia de una porcién de una
pelicula perforada, producida de acuerdo con la invencién.

La Figura 30 es una vista en perspactiva amplificada que muestra
una porcion de una estructura con dos capas de acuerdo con la invencién, con
la capa superior de la misma parcialmente separada, para mostrar la
superficie superior de ia capa inferior.

La Figura 31 es una vista en seccién transversal de un articulo
absorbente que incluye la estructura con dos capas mostrada en la Figura 30,
tomada a lo largo de la linea 31-31.

La Figura 32 es una ilustracidn esquemdtica en seccion
transversal, simplificada, de un procedimienio para producir la estructura con

dos capas mostrada en la Figura 30.
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En aun otra modalidad de la invencién, mostrada en la Figura 27,
las macro-caracteristicas se proyectan desde la segunda capa, la cual es una
pelicula perforada tridimensional, como se describe en la Solicitud de E.U.A,,
copendiente, asignada de manera comin, No. de Serie ____ (expediente del
apoderado no. CHI-868). Tal segunda capa 501 puede utilizarse en combinacién
con una primera capa 500 que es un material no tejido o una pelicula perforada.
De manera preferida, se utiliza en combinacién con una primera capa que es un
material no tejido. La pelicula perforada tridimensional tiene una primera
superficie y una segunda superficie. La pelicula tiene ademas, un espesor
definido por un primer plano y un segundo plano. La pellcula tiene una pluralidad
de aberturas definida por paredes laterales que se originan en la primera
superficie y se extienden generalmente en la direccién de la segunda superficie,
para terminar en el segundo plano. La pelicula también comprende una pluralidad
de macro-caracteristicas separadas 14. La primera superficie de la pelicula
coincide con el primer plano en estas macro-caracteristicas.

La Figura 1 es una micro-fotografia de una modalidad de tal
pelicula perforada fridimensional. La pelicula perforada fridimensional 10 de
la Figura 1 tiene aberturas 12 y macro-caracteristicas 14. Las aberturas estan
definidas por paredes laterales 15. Las macro-caracteristicas son
prolongaciones discretas en la pelicula y pueden puede verse que se
proyectan por encima de las regiones inferiores 16 de la primera superficie. Si

un plano imaginario, es decir, n primer plano, se hace bajar sobre la primera
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superficie de la pelicula. Las regiones inferiores 16 de la pelicula estén
dispuestas entre el primer plano 17 y el segundo plano 19, los planos definen el
espesor de la pelicula perforada tridimensional mostrada. Las paredes laterales

15 terminan en el segundo plano 19.

La Figura 3 muestra una micro-fotografia de una modalidad
adicional de una pelicula perforada tridimensional con aun ofro ameglo de las
aberturas y las macro-caracteristicas. La pellcula 30 de la Figura 3 tiene
aberturas 12 amregladas con las macro-caracteristicas 14, y las aberturas 22
arregladas con las macro-caracteristicas 24. Todas las aberturas 12, 22 y las
macro-caracteristicas 14, 24 estdn arregladas juntas, de manera que sus
posiciones relativas unas con respecto a las otras son regulares.

La Figura 3A es una seccién transversal de la pelicula 30 de la
Figura 3 tomada a lo largo de la linea A-A de la Figura 3. Esta seccién
transversal particular muestra las macro-caracteristicas 24 y las macro-
caracteristicas 14 separadas unas de las otras en el primer plano 17 y
separadas unas de las ofras por las aberturas 12. Las aberturas 12 estdn
definidas por las paredes laterales 15 que terminan en el segundo plano 19. Las
porciones de las paredes laterales 15 mostradas en esta seccion transversal
particular se originan en el primer plano 17 en los bordes 18 de las macro-
caracteristicas 14 y 24.

La Figura 4 es una micro-fotografla de alGn otra modalidad de

una pellicula perforada tridimensional, de acuerdo con la presente invencion. La
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Mientras las instrucciones de una columna se llevan a cabo, el impulsor
transversal se mueve ligeramente. La velocidad de cruce se ajusta de manera
que tfras la terminaciébn de un esculpido circunferencial, el impulsor transversal
ha movido las lentes de enfoque el ancho de una coiumna de pixeles y la
siguiente columna de pixeles se procesa. Esto continia hasta que se aicanza
el final de la serie de datos, y la serie de datos se repite en la dimensién axial
hasta que se alcanza el ancho deseado.

En. este método, cada pasada produce un nimero de cortes
estrachos en el material, méas que un orificio grande. Debido a que estos cortes
coinciden de manera precisa para alinearse lado a lado y superponerse
algo, el efecto acumulativo es un orificio.

La Figura 9 es una micro-fotografia de wuna porcién de un
miembro de soporte que ha sido perforado inicialmente por exploracién de
trama, utilizando |a serie de datos de la Figura 8. La superficie del miembro de
soporte es una superficie plana uniforme 152 con una serie de orificios
hexagonales concéntricos 153.

Un método altamente preferido para hacer miembros de soporte
topograficos tridimensionales esculpidos con laser es a ftravés de la
modulacién con ldser. La modulacion con laser se lleva a cabo variando
graduaimente la energia del i&ser en una base de pixel por pixel. En la
modulacién con ldser, ias instrucciones simples de encendido o apagado de la
perforacién por exploracién de trama se reemplazan por instrucciones que

ajustan en una escala gradual, !a energia del laser para cada pixel individual
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decir, por s/ mismas no forman una estructura plana recta, puesto que
ninguna hoja se interconecta con otra hoja. El patrén de fondo de esta
estructura consiste un patrébn escalonado con una agrupacién apretada de
dreas negras hexagonales 161, que también son instrucciones para que el
laser emita la energia completa y perfore un orificio a través de la pieza a
méquina. El campo 162, que define los orificios 161, estd a un nivel de
energla del laser que no estd ni completamente apagado ni completamente
encendido. Esto produce una segunda drea plana, la cual esta por debajo de
la superficie més superior de la pieza a méquina, definida por las instrucciones
de apagado de las dreas blancas de las hojas.

La Figura 12 es una micro-fotografia de un miembro de soporte
topogréfico tridimensional esculpido con ldser, producido mediante
modulacién con ldser, utilizando la serie de datos para la modulacion con laser
descrita en la Figura 11. La Figura 12A es una vista en seccién transversal
del miembro de soporte de la Figura 12. Las regiones 159' de la Figura 12 y 158"
de la Figura 12A correspondes a la hoja 159 de la Figura 11. Las
instrucciones del pixel blanco de las areas 159 de la Figura 11 han resultado
en que el laser no emita energla durante el procesamiento de esos pixeles.
La superficie superior de las hojas 159' y 159" comesponden a la superficie
original de la pieza a maquina. Los orificios 160' en la Figura 12 corresponden
a las areas del pixel negro 160 de la Figura 11, y al procesar estos pixeles, el
laser emite la energla completa, cortando asl, orificios completamente a través

de |a pieza a maquina. La pellcula de fondo 162’ de la Figura 12 y 162" de la
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Figura 12A corresponde al drea del pixel 162 de la Figura 11. La regiéon 162’
resulta del procesamiento de los pixeles de la Figura 11 con el ldser emitiendo
una energla parcial. Esto produce un drea en el miembro de soporte que estd
mas abajo que la superficie original de la pieza a maquina y por lo tanto, est4
mas abajo que la superficie superior de las hojas. En consecuencia, las hojas
individuales son macro-caracteristicas discretas, separadas unas de las otras.
Las Figuras 13 y 13A son micro-fotografias de una pelicula
perforada tridimensional que se ha producido en el miembro de soporte de las
Figuras 12 y 12A. La pelicula perforada tiene micro-caracteristicas elevadas
perforadas con forma de hoja 176 y 176', que corresponden a las hojas 159' y
159" del miembro de soporte de las Figuras 12y 12A. Cada una de las hojas
es discreta y estd separada de todas las oiras hojas. Cada hoja contienen
aberturas, es decir, cada hoja es una macro-caracteristica perforada. El plano
definido por las superficies mds superiores de todas las regiones con forma
de hoja 176 y 176' es la superficie més superior de una pluralidad de
macro-caracteristicas separadas. Las regiones perforadas del fondo 177 y
177" definen una regién que estd a una profundidad menor en la pelicula
que las regiones con forma de hoja. Esto da la impresion visual de que las
hojas estan grabadas en la pelicula.
Los miembros de soporte esculpidos con laser de las Figuras S,
12 y 12A tienen geometrias simples. Esto es, las secciones transversales
sucesivas, tomadas paralelas a la superficie mas superior del miembro de

soporte, son esencialmente las mismas para una profundidad significativa a
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pequefio que el didmetro real del haz liser enfocado emitido, entonces se
producirén formas combinadas suaves.

La Figura 17 es una micro-fotografia del miembro de soporte
esculpido con ldser que resulta del procesamiento de una serie de datos de la
Figura 14 por modulacién con |aser. La micro-fotografila muestra un elemento
floral 195 elevado, que corresponde al elemento floral 178 de la Figura 14 y al
elemento floral de la Figura 15. La micro-fotografia también muestra porciones
de elementos florales 195' adicionales. El elemento fioral 195 elevado se
origina en la regiébn plana 196, la cual contiene orificios 197. Los elementos
florales 195 y 195' estin sep-aradoa unos de los otros y por lo tanto, no forman
una regién plana continua.

La Figura 18 es una micro-fotografia amplificada de una porcién
del elemento floral 195 de la Figura 17. El elemento circular central 198 es el
drea producida por ias instrucciones para la modulacién con ldser contenidas
en la regibn 184 de la Figura 15. Los elementos 199 son partes de los
elementos de los pétalos del elemento floral 195 de la Figura 17. Estos
elementos de los pétalos se producen por las instrucciones del pixel descritas
en la regién 184’ de la Figura 15. Estos eJementos demuestran un ejemplo de
un tipo de geometria compleja que puede crearse por la modulacion con léser.
El elemento circular central tiene una seccién ftransversal semicircular. Esto
es, cualquiera de una serie de planos de la seccién transversal tomados

paralelos a la superficie original de la pieza a maquina, es decir, a través de la
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profundidad, diferirda de cualquier ofro de tales planos de la seccién
transversal.

La Figura 19 es una micro-fotografla de la superficie superior de
una pelicula producida en el miembro de soporte de la Figura 17. La pelicula
tiene un drea plana perforada 200, que contiene los orificios 201 que
comresponden a-la region plana 196 de la Figura 17. Extendiéndose por
encima de la region plana estdn las dreas florales 202 y 202, que
corresponden a los elementos florales 195 y 195, respectivamente, de la
Figura 17. Las dreas florales 202 y 202' dan a la pelicula perforada resultante
una apariencia grabada en una sola operacidn. Ademas, las dreas florales
definen orificios mads grandes 203 y 204 adicionales, para mejorar las
propiedades de transmision del fluido.

La Figura 20 es una amplificacién del drea floral 202 de la Figura
19. El area floral comprende un orificio 204 y el elemento circular circundanie
205. El elemento 205 de las Figuras 19 y 20 tiene una geometria compleja en
que tiene una seccidn transversal semicircular. Nuevamente, las secciones
transversales sucesivas, tomadas paralelas a la superficie de la pelicula,
tomadas a través de su profundidad, son diferantes.

Tras la terminaciéon del esculpido con ldser de la pieza a
maquina, ésta puede montarse en la estructura mostrada en la Figura 21, para
utilizarse como un miembro de soporte. Dos terminadores 235 se ajustan en
el interior de la pieza a maquina 236 con el drea esculpida con laser 237.

Estos terminadores pueden ajustarse por contraccidn, ajustarse a presion

5%
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una corina de aire caliente 767. La cortina de aire caliente calienta la
combinacion de la pelicula y el miembro de soporte, ablandando por lo
tanto, ia pelicula.

La combinacion de la pelicula ablandada por calor y el miembro
de soporte pasa a continuacibn en una zona de vaclo 765, en donde la
pelicula calentada se deforma por la presion diferencial y adopta la topografia
del miembre de soporte. Las areas de la pelicula calentada que se localizan
sobre las areas abiertas en el miembro de soporte, se deforman
adicionalmente en las &reas abiertas del miembro de soporte. Si el calor y la
fuerza de deformacién son suficientes, la pelicula sobre las dreas abiertas del
miembro de soporte es rota para crear aberturas.

La combinacién todavia calients de la pelicula perforada y el
miembro de soporte pasa a continuacién a una zona de enfriamiento 762. En
la zona de enfriamiento, una cantidad suficiente de aire ambiental se exirae a
fravés de la pellcula ahora perforada para enfriar tanto la pelicula como al
miembro de soporte.

La pelicula enfriada se remueve a continuacion del miembro de
soporte alrededor del rodillo libre 754. E! rodillo libre 754 puede unirse a una
celda de carga o a otro mecanismo para controlar la tensién del enrollado. La
pellcula perforada pasa a continuacién a un rodillo de acabado 756, en donde se
enrolla.

La Figura 24 es una micro-fotografia de una pelicula perforada

800 de Ia técnica anterior, que se produjo sobre un miembro de soporte que

By
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ha sido perforado por exploracion de trama utilizando la serie de datos de la
Figura 9. La superficie de esta pellcula perforada es una superficie plana 852
con una serie de orificics hexagonales concéntricos 853.

La Figura 25 es una micro-fotografia de otra pelicula perforada de
la técnica anterior, que se produjo sobre ofro miembro de soporte que se
produjo por perforacion por exploracion de trama. La superficie de esta
pelicula perforada también estd caracterizada por una superficie plana y una
serie de orificios hexagonales concéniricos que son mayores que aquélios
mostrados en la Figura 24.

La Figura 26 es una micro-fotografia de una modalidad adicional
de una pelicula perforada tridimensional de ia presente invencidn, con un
arreglo de aberturas y macro-caracteristicas. La pelicula 880 de la Figura 26
tiene aberturas 12 aregladas con macro-caracteristicas 14. Todas las aberturas
12 y las macro-caracteristicas 14 estdn amegladas juntas, de manera que sus
posiciones relativas unae con respecto a las otras son regulares.

Aunque el método para formar una pelicula perforada
tridimensional ha sido descrito utilizando una cortina de aire caliente como el
mecanismo para calentar la pelicula, puede emplearse cualquier otro método
adecuado, tal como calentamiento infrarojo, rodillos calentados o lo similar, para
producir una pelicula perforada utilizando el miembso de soporte topografico
tridimensional esculpido con |aser de esta invencion.

En ofro método para producir una pellcula perforada, el sistema

de suministro de la pelicula enfrante puede reemplazarse con un sistema de
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exirusién adecuado. En este caso, el sistema de extrusién proporciona una
pelicula extruida; la cual, dependiendo de la temperatura de la extrusion, puede
enfriarse a una temperatura adecuada por varios medios, tales como chorros de
aire frio o rodillos enfriados antes de entrar en contacto con el soporte
topogradfico tridimensional o de ponerse en contacto directo con el soporte
topogréfico tridimensional. La pelicula exiruida y la superficie de formacién se
someten entonces a las mismas fuerzas de formacion del vaclo como se
describié anteriormente, sin la necesidad de calentar la pelicula para ablandar la
pelicula para haceria deformable.

La Figura 27 es una seccion fransversal de una estructura con dos
capas de acuerdo con la invencién. La estructura comprende una capa que entra
en contacto con el cuerpo 500, en este caso, una tela no tejida, superpuesta a
una segunda capa 501, también una tela no tejida. La segunda capa 501
comprende una pluralidad de macro-caracteristicas 14 que se proyectan en la
direccién de la capa que entra en contacto con el cuerpo 500. La segunda capa
501 puede asegurarse a la capa que entra en contacto con el cuerpo 500
utilizando un adhesivo adecuado, conocido por aquélics con experiencia y a
continuacién pasando la estructura con dos capas a fravés de un rodillo
prensador o lo similar.

La Figura 29 es una micro-fotografia de una porcidn de una
pelicula perforada 300 producida de acuerdo con la invencién. La Figura 30
es una vista en perspectiva parciaimente cortada de una estructura con dos

capas 400 de acuerdo con la invencién. Como se muestra, la estructura 400
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REIVINDICACIONES

1.-  Una estructura con dos capas para utilizarse en articulos
absorbentes, que comprende:

una primera capa permeable a un fluido;

una segunda capa permeable a un fluido en comunicacién
fluida con la primera capa, la segunda capa tiene una superficie
sustancialmente plana y una primera pluralidad de macro-caractetisticas
separadas que se extienden desde la superficie plana;

en donde la primera capa y la scgunda capa estin estructuradas y

arregladas de manera que la primera capa entra en contacto con la segunda
capa en cada una de las macro-caracterfsticas y la primera capa entra en
contacto con la supetficie sustancialmente plana de la segunda capa, en
dreas seleccionadas localizadas entre las macro-caracteristicas.

2- La estructura de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada ademais porque en un drca definida dentro de cada una de la
pluralidad de macro-caractersticas, la primera capa esti separada de la

segunda capa.

3.- La estructura de conformidad con la reivindicacién 1,
caracterizada ademds porque comprende adicionalmente una segunda
pluralidad de macro-caracteristicas, la primera pluralidad de macro-
caracteristicas y la segunda pluralidad de macro-caracteristicas cooperan
para producir una pluralidad de elementos de disefio visual.
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4.- La estructura de conformidad con la reivindicacion 1,

caracterizada ademis porque la scgunda capa es una pelicula perforada.

5.- La estructura de conformidad con la reivindicacién 1,

caracterizada ademads porque la primera capa es una tela no tejida.

6.- Un articulo absorbente que comprende una estructura
con dos capas superpuesta a una capa absorbente, la estructura comprende:
una primera capa permeable a un fluido; una segunda capa permeable a un
fluido en comunicacién fluida con la primera capa, la segunda capa tiene
una superficie sustancialmente plana y una primera pluralidad de macro-
caracterfsticas separadas que se extienden desde la superficie plana; en
donde la primera capa y la segunda capa estin estructuradas y arregladas de
manera que la primera capa entra en contacto con la segunda capa en cada
una de las macro-caracteristicas y la ptimera capa entm en contacto con la
supetficie sustancialmente plana de la segunda capa en dreas seleccionadas

localizadas entre las macro-caracteristicas.

7.- La estructura de conformidad con la reivindicacién 6,
caracterizada ademis porque en un 4rea definida dentro de cada una de la

pluralidad de macro-caracteristicas, la primera capa esti separada de la
segunda capa.

8- La estructum de conformidad con la reivindicacion 6,
caracterizada ademds porque comprende adicionalmente una segunda
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pluralidad de macro-caracteristicas, la primera pluralidad de macro-
caracteristicas y la segunda pluralidad de macro-caracteristicas cooperan
para producir una pluralidad de elementos de disefio visual.

9.- La estructura de conformidad con la reivindicacién 6,
caracterizada ademds porque la segunda capa es una pelicula perforada.

10.- La estructura de conformidad con la reivindicacién 6,

caracterizada ademis porque la primera capa es una tela no tejida
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