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Solicitante: FORMAR S.A

PRESENTACION DE DOCUMENTOS

MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO, mayor de edad, identificada
y domiciliada como aparece al pie de mi firma, atentamente me permito
presentar los siguientes documentaos:

m Copia auténtica del documento de poder, debidamente legalizado por Apostilla
junto con la sustitucibn del mismo. En dicho documento se acredita la
existencia y raepresentacion legal de la socledad solicitants.

m Copia auténtica del documento de ceslén, debidemente legalizado por
Apostilla.

m Copia certificada del documento de prioridad No. P0O20102214 del 12 de

Junio de 2002
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En consecuencia, atentamente solicito a Ud. se anexen dichos documentos sl

expediente correspondiente a esta solicitud de Patente de Invencidn.

Del Senor Jefe,

N’mﬂa uolhnm

C.C. No. 39.779.654 de Usaquén

T.P.A. No.70819 del C. Sup. de la Judicatura.
Carrera 9 No. 93 - 09 - Bogota

Teléfonos: 610 74 80 y 610 74 60

Bogot4,
XgUAB77FNPCT

C3 JuL, 2003




ALVARQ CASTELLANOS M. & CIA.
ABOGADOS
Carrera § No. 93-09
Apertado 8349
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Jefe de la Divisién de Nuevas Creaciones
Superintendencia de Industria y Comerclo
Minlsterio de Desarrollc Econdmico

E. S. D.

Ref. PODER conferido por la sociedad FORMAR S.A.

Yo, XIMENA CASTELLANOS ABONDANO, mayor de edad, identificada y domiciliada como

aparece al pié6 de mi fima, atentamente manifiesto a Uds. que sustituyo en la Dra.

MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO, el poder que me confiri6 la sociedad FORMAR

$8.A., con domicilio en Buenos Alres, ARGENTINA, debidamente apostillado bajo el No.

1147086 el dia 11 de Junlo de 2003, con las mismas facultades que me fueron conferidas,

para tramitar la solicitud de Patente de Invenci6n titulada: “UNION SOLDADA DE TUBOS

METALICOS, ANILLO SEPARADOR PARA LA REALIZACION DE DICHA UNION

SOLDADA Y USO DE DICHO ANILLO SEPARADOR™, Expediente No. 03.049.423,

Del Sefior Jefe,

na Castellanos Abond
C.C. No. 39.773.330 de Usaquén
T.P.A. No. 58.236 del C.S.J.
Carrera 9 No. 83-09 — Bogotd, D.C.
Teléfonos: 6107420 — 6107480

Bogota, D.C.
XCAMCAMETT

Acepto

C.C. No. 39.779.654 de Usaquén
T.P.A. No. 70.819 del C.S.J.
Carrera 8 No. 83-00 — Bogota, D.C.
Teléfonos: 6107420 — 6107480
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Por el presente nombro/amos a (do hereby appoint):
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Avda.
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F 000451302

Buenos Aires, 09 de junio de 2003 .Enml carécter de Escribano {{§

Titular del Registro 169 de Capital Federal

CERTIFICO: Que la/s firmas que obra/n en ¢l g i
documento que adjunto a esta fojs, cuyo requerimiento de certificacién de su/s NG
firma/s que se formaliza simulténeamente por ACTA némero 062 del ’,
LIBRO nimero 15 , es/son puesta/s en mi presencia por la/s persona/s (i
coyo/s nombre/s y documento/s de identidad se menciona/n a continuacién y de . ‘
_ )
BUHAR, Alberto, D.N.I 17.356.637.- - = =« = = = === = commocmemmemmns RO
o"() x5
=. [0

ycomercml en Av. Velez Sarsfield 602 Clp Fedl .?i
domicilio legal en Las Heras 936 de la ciudad de San Lul# mscnpt t()

cambio de denominacién inscripta en el mismo Registro el dos de febrero d f'((]

2000 Tomo 121 de Contratos Sociales, F° 88, N° 11, instituido en el cargo "O
4( -

..

Presldente por Asamblea del 5 de julio de 2002 por la que se designa el actualy

Directorio, que tengo a la vista en la pégine 17 del Libro de Actas d

N°® 250, con facultades suficientes y cuya vigencia me asegura. El documentol ()
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Argenting, en virtud de las facultades que le conflere la ley vigente, LEGALIZA In firma
y acllo del escribano ANTONIQ FRANGIBCO-YOLING (123

obrantes en ¢l documento anexo, presentado en el dia de Ia fecha bajo ai

La presente legulizacién no jJuzgs sebre { ‘. -
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A e avetioh # 18 Haye du 5 octobre 1961)

.PAS _ . ____ARGERNTINA __ _ _ _____.
1 presente documente pubhco

2. We ado firmedo por /‘Qﬂa
3‘ Quien actia on calidad de _ _ _ _ _ ——— i

4. LLeva

el sallo/tirbre de _ _

ﬁwuum____..__-_

5.En_
T. Por__

- BUENOS AIRES __6. El dla _1!_'_‘9!_1 rree £}

_ UNIDAD DE COORDINACION Leemm:loues__,__ p '
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ASSIGNMENT OF INVENTION

WHEREAS

domiciled in
(hereinafler referred to as the inventor/s and

assignor/s) is /are the owner/s of the invention
titled:

anillo separador para la realizaclbn de d@icha uniébn
soldada y uso de dicho anillo separador: correspon-

CESION DE UN INVENTO

POR CUANTO

Enrique Trivelli

domiciliado/s en

Avda. VElez Sarsfield 602

Cl282AFT: Buenos Aires, Argentina

(cn adelante denominado el /los invenlor/cs y
Cedenle/s) es /son propietario/s del invento

fitnladoUnién soldada de tubos metd8licos.,

diente a la patente AR-P020102214

domiciled in

(hereinafter referred (0 as the Assignee) desires
1o acquire the entire right, litle and inicrest of
the Amignor in and to said inovention to spply
for and obigin from the colombian authoritics
letter patent of said invention.

NOW, THEREFORE, Assignor in consideration

of the sum of

the receipt to which is herchby acknowlcdged,

has gold, assigned and transferred the cntire

right, title and interest in the invention above

mentioned and said Assignor hereby binds itselfl
to exccute without further

y
POR CUANTO
FORMAR S.A.

domiciliada
Avda. VE&lez Sarsfield 602;

Cl282AFT Buenos Alres, Argentina

(en adelanie denominada ¢l Cesionario) desca
adquirir la tolalided de derechos. titulos ¢
inicreses del/los Cedenle/s o inventor/es pam
solicilar y obtener de las auloridades
colombianas una patente de dicho invento.

POR CONSIGUIENTE cl cedentc con
consideracién de la suma de

cuyo mecibo confirma por la presente, ha
vendido, cedido y transferido, lodos los
derechos, titulos e inicreses en y respecto dicl
invento mencionado mis amriba, y dicho
Cesionarioc sc compromeic por medio de Ia
presenic a complir debidamonte sin otras
consideraciones todas y cada una de las
solicitudes, peticiones, juramentos, cesioncs u
otros documentos ¢ instrumenios que pudieran
ser necesarios con el propésito de formalizar cn
su plenitud la venta, oeslon y (ransferencia
cfectuadas por 1a presenie o que se desca
clectoar, y dicho Cesionario conviene en que
uuMIMmodnumn&MnmdhhuﬂbdFMH&

Asaignor

Assignee -

..... Notario PGblico .........cccureremrerenrmeresmesscaseas
ALBERTO BUHAR

Notary Public Fecha .....covceeunne e ssssssatsssssasnaren

Date Flrna cerlificagn en ¥000 4 A304

%ﬂlmﬁ [algg
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Buenos Alres, 09 de junio de 2003 .Enmicarécter de Escribano {(§
Titular del Registro 169 de Capital Federal

CERTIFICO: Quels/s firmas que obra/n en el
documento que 'uunnto a esta foja, cuyo requerimiento de certificacién de sws (
firma/s que se formaliza simulténeamente por ACTA nimero 06i del {
LIBRO némero 15 +esloon puesta/s en mi presencia por la/s person/s (i
cuyo/s nombre/s y docomento/s de identidad se menciona/n a continuscién y de
cuyo conocimiento doy fe.
TRIVELLI, Enrique José, C.I.P.F. 9.833.625 y L.E. 4.841.730,- - - - - - - - - -
BUHAR, Alberto, D.N.L 17.356.637.— - - = < = e - o ccasuenanammenn- 08 ; ‘
Los requirentes mlniﬁestan actuar: el primero por derecho propio; y el Sr
Bubhar en su caricter de PRESIDENTE de la sociedad "FORMAR S.A." ante ' .

a() .
denominada "ASTILLEROS SAN LUIS S.A." con domicilio legal en J( T

y comercial en Av. Velez Sarsfield 602 Cap.Fed./
Heras 936 de 1a ciudad de San Lul,{ inscripta originariamente en el
Reg.Piibl.de Com.de San Luis el 12/5/97 , Tomo 105 de Contratos Sociales, i 'f ‘.
1, N° 1; su modificacién inscripta en el citado Registro ¢l 27 de marzo d
1998 Tomo 109 de Contratos Soc. Folio 284 N° 31; y el cambio -.‘(;

denominacién inscripta en el mismo Registro el dos de febrero de 2000 Tomag ) -

121 de Contratos Socig.le;, F° .88, N° 11, institvido en el cargo de President -
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obrantes en el documento anexo, presentado en el dia de Iz fecha bajo
o N 03060018382 /B=——o—— 1u presente legalzacién no juzga wobre {fiif
¢l contecldo y forma del documento. D

Buenos Atres, LRSI N 0 2008 === ¢
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coX1s80* REPUBLICA ARGENTINA
Ministerio de Economia
y Obras y Servicios Publicos

Instituto Nacional de la Propledad Industrial

CERTIFICADO DE DEPOSITO
ACTA N° P 02 01 02214

El Comisario de la Administracién Nacional de Patentes, certifica que con fecha 12 de

JUNIO de 2002 se present6 a nombre de _FORMAR S.A.; con domicilio en BUENOS AIRES,
REPUBLICA ARGENTINA (AR).

una solicitud de Patente de Invencion relativa a: “UNION SOLDADA DE TUB METALICO
Y ANILLO SEPARADO REALIZACION DE DICHA UNION SOLDADA”

cuya descripcidn y dibujos adjuntos son copia fiel de la documentacién depositada en el Instituto
Nacional de la Propiedad Industrial.

Se certifica que lo anexado a continuacién en fojas DIECIOCHO es copia fiel de los
registros de la Administracidn Nacional de Patentes de la Repiblica Argentina de los documentos
de la solicitud de Patentes de Invencién precedentemente identificada.

A PEDIDO DEL SOLICITANTE Y DE CONFORMIDAD CON LO ESTABLECIDO
EN LA CONVENCION DE PARIS (LISBOA 1958), APROBADO POR LEY 17.011, EXPIDO
LA PRESENTE CONSTANCIA DE DEPOSITO EN BUENOS AIRES, REPUBLICA
ARGENTINA, A LOS DIEZ DIAS DEL MES DE JUNIO DE 2003,




Memoria Descriptiva
de la
Patente de Invencidn

"UNION SOLDADA DE TUBOS METALICOS. Y ANILLO
SEPARAD REALIZACION DE D ON_SOLDADA”

SOLICITADA POR:

FORMAR $.A.

CON DOMICILIO EN:

Ay, Vélaz Sarsfield N° 1282AFT B - ARGENTINA

POR EL PLAZO DE veinta ANQS




La presente invencidén se refiere a una unién sofdada de
tubos metdlicos, provistos de un revestimiento interior
resistente a los fluidos destinados a circular por el interior
de los mismos,'pero cuyos revestimientos puedan ser afectados
por el calor de la soldadura.-

Los conductos actualmente utilizados para la canalizacién
de fluidos, por ejemplo en el caso de la industria petrolera,
quimica, y otras, estan constituidos por tramos de tubos de 6
hasta 13 metros de largo, unidos entre si, que en su interior
llevan el revestimiento resistente a 1los fluidos. La
realizacién de la unién entre los tramos de tubos para formar
conductos de longitud suficiente ha constituido siempre un
problema.- Cuando el revestimiento interior es de un material
relativamente resiﬁtente a la alta temperatura de una
soldadura entre los tramos de tubos, por ejemplo una capa de
pintura expoxidica curada, esta capa de pintura se compone de
una o varias manos de pintura de acuerdo con cada componente
y produce una capa protectora de alrededor de 250-300 micrones
de espesor. A medida que aumenta el espesor de la capa
protectora, aumenta la fragilidad de la misma. Esta capa es
sumamente sensible al trato del tubo en obra, manipulacién,
movimientos, etc, y puede destruirse con facilidad, dejando el
material metalico del tubo expuesto al ataque por el fluido.

Cuando el revestimiento interior es de material plastico

extruido, de espesor considerablemente mayor, es mayor su

(s



resistencia al deterioro mecdnico.- Sin embargo, en ninguna de
estas realizaciones podia efectuarse una soldadura entre los
tramos de tubos, porque la alta temperatura de la soldadura
destruia el revestimiento interior, con lo cual el fluido
podia atacar al tubo de acero en la zona de unién por
soldadura.

Por lo tanto estos tubos con revestimiento interior debian
unirse con diferentes tipos de uniones mecdnicas, como ser
bridas, uniones roscadas, etc, lo cual aumentaba su costo y
podia originar fugas.

La presente invencién tiene la finalidad de proponer una
unidén por soldadura para tubos metdlicos, particularmente de
acero, los cuales llevan un revestimiento resistente al ataque
del fluido pero no resistente a alta temperatura, la cual
supere las desventajas anteriormente mencionadas, es decir
evitar la destruccién del revestimiento interior durante la
soldadura a tope de los tubos metdlicos, pero asegurando la
estanqueidad de la junta y la resistencia a los fluidos.

Dicha finalidad se satisface inventivamente mediante una
unién soldada a tope de dos tubos metdlicos provistos con un
revestimiento interior de cualquier espesor y/o composicién
conforme al servicio requerido de los mismos, pero no
resistente a alta temperatura, la cual se caracteriza porque
los tubos estdn mecanizados interiormente en la zona préxima a

sus extremos a unir, radialmente hasta por lo menos dejar

1%
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expuesta la superficie metdlica interior de los ;ubos,
formando en cada extremo del respectivo tubo un
destalonamiento, estando insertado en el espacio anular hueco
formado por ambos destalonamientos un anillo separador, cuyo
didmetro exterior es sustancialmente igual al di&metro
interior de los respectivos destalonamientos y cuya extensién
axial 'es sustancialmente igual o menor que la suma de las
extensiones axiales de los destalonamientos de los tubos a
unir, estando dicho anillec separador constituidie por una capa
anular exterior metédlica termoresistente y de elevada
conductibilidad térmica y por al menos una capa anular
interior de material termo-aislante y termo-resistente,
conforme al servicio requerido de los mismos, hallindose la
capa anular exterior en contacto térmicamente conductor con
los tubos metdlicos dentro de dichos destalonamientos, vy
estando unidos los tubos metélicos por un corddén de soldadura.
En caso que la capa anular interior tenga propiedades de
resistencia y de sellado suficientes frente al fluide
destinado a pasar por los tubos, la unién estaria completada.-
Sin embargo, dado gque frecuentemente las tolerancias de
mecanizado y fabricacién pueden no asegurar un contacto de
sellado resistente a fugas entre la capa anular interior y el
revestimiento interior de los tubos o que dicha capa anular
interior no tenga suficiente resistencia y/o impermeabilidad

frente al liquido que circulard por el conducto, conforme a

14



otra modalidad de realizacién de la invencién, el anillo
separador presenta una segunda capa interior resistente a los
fluidos previstos para circular por los tubos, y que ajusta en
forma sellante contra el revestimiento interior.

Esta segunda capa interior no necesita tener propiedades
termoresistentes nl termoaislantes como la primera capa anular
interior.- La capa anular exterior del anillo separador, gque
se calentard por contacto con el material de soldadura
caliente, al hallarse en contacto de conduccién térmica con
las paredes metalicas de los tubos, conforma con estos dltimos
un disipador de calor.- La pequefla proporcién del calor de
soldadura que pudiera transmitirse hacia el interior de los
tubos genera un gradiente de temperatura en la primera capa
anular interior, de modo que la superficie interior de esta
primera capa anular interior apenas aumenta su temperatura
durante el tiempo necesario para formar la soldadura, y por lo
tanto no afecta la segunda capa anular interior.-

En otra realizacién de la invencidén, la segunda capa
anular interior del anillo separador tiene un dilmetro
interior sustancialmente igual al diédmetro interior de 1los
destalonamientos y una longitud correspondiente a la distancia
entre los d;stalonados de los revestimientos de los tubos.-
Por lo tanto no hay estrechamiento del didmetro interior del

conducto en la regién de soldadura.-
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En otra modalidad de realizacién de la invencidén, 1la
segura capa anular tiene didmetro interior menor y una
longitud mayor que la distancia entre los destalonamientos de
los revestimientos interiores de los tubos, disminuyendo el
diaﬁetro interior del conducto en la regién de la soldadura
pero formando labios de sellado gque apoyan contra el
revestimiento interior y asequran mayor hermeticidad.

Con esta Gltima medida constructiva, la segunda capa
anular interier no solamente cubre las otras dos capas
anulares del anillo separador, sino también una porcién de la
superficie interior del revestimiento. Esta medida permite a
su vez que la segunda capa anular inferior pueda ser pegada
mediante un adhesivo, lo cual evita con toda seguridad la
penetracién del fluido.

En caso que no se pueda aceptar la desventaja de una
pequenia estrangulacion provocada por la realizacién
anteriormente descrita, se ha previsto de acuerdo a otra
modalidad de realizacién de la unién soldada que los tubos a
unir estan mecanizados por sus extremos enfrentados con un
primer destalonamiento que corresponde al desprendimiento de
la respectiva porcién del revestimiento interior, y con
respectivos segundos destalonamientos adyacentes, mds alejados
de la 2zona de unién por socldadura eléctrica, 1los cuales
corresponden a una reduccién del espesor del revestimiento

interior, estando el anillo separador insertado en el espacio

16



anular definido entre los primeros destalonamientos de los
extremos de 1los tubos enfrentados y estando insertada la
segunda capa anular interior en el espacio definido axialmente
entre los segundos destalonamientos.

Con esta medida constructiva practicamente no se provoca
estrechamiento alguno en el tubo de revestimiento interior,
asegurdndose simultianeamente una gran superficie de adherencia
entre el revestimiento interior y la segunda capa anular
interior.

En caso que exista peligro que el aﬁhesivo utilizado para
adherir el tubo de revestimiento interior a la segunda capa
anular interior no puede resistir el ataque de diferentes
tipos de fluidos conducidos a través del conducto, se ha
previsto inventivamente que la segunda capa anular interior
presente por su superficie periférica exterior y en las
perciones congruentes con los segundos destalonamientos,
ranuras periféricas para alojar anillos de cierre tipo “0”.

Dichos anillos de tipo “0”, normalmente fabricados de
caucho sintético, pueden asegurar la estanqueidad entre el
revestimiento interior y la segunda capa anular interior aun
cuando estas partes componentes lleguen a sufrir diferentes
dilataciones por presién o temperatura.

La presente invencién serd descrita a continuacién en
conexidén con ejemplos de realizacién ilustrados en los dibujos

adjuntos, en los cuales:
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La figura 1 jilustra un corte axial a través de dos tubos

metdlicos con revestimiento interior, mutuamente enfrentados,
y otros elementos componentes de la unidén soldada, previo ‘al
ensamblado y la soldadura, en particular con un detalle A en
escala aumentada del canto frontal biselado del tubo.

La figura 2 ilustra la unidén soldada una vez que los
diferentes elementos componentes estin ensamblados y los tubos
metélicos soldados.

La figura 3 ilustra otra modalidad de realizacién de la
unién soldada.

Seglin se ilustra en las figuras 1 y 2, los tubos 1 y 1’ a
unir por soldadura esté&n constituidos por un tubo exterior
metdlico, particularmente de acero, 2, 2', el cual presenta
por su parte interior un revestimiento, 3, 3’, de material
resistente al fluideo a circular por los tubos.

Para realizar la unién entre tubos se mecaniza un
destalonamiento 5, 5’ en el tubo por su parte interior, en
particular por ambos extremos, segun se ilustra en el detalle
A de la figura 1, siendo desprendido en una cierta extensidn
axial el revestimiento interior y dejando expuesta la
superficie metdlica. Opcionalmente, también es posible
mecanizar un peqguefio escalonamiento en la superficie interior
del tubo metdlico. En esta etapa se puede mecanizar asimismo
en forma en si convencional el bisel por el canto frontal del

tubo metdlico para alojar el ulterior cordén de soldadura.
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Para la aplicacidn del corddn de soldadura y la proteccidn
del revestimiento interior, por ejemplo de plastico frente al
calor de soldadura, se ha previsto inventivamente 1la
interposicién de un anillo separador 10 en forma de manguito
tubular cuyo didmetro exterior es sustancialmente igual al
didmetro interior del destalonamiento 5, 5’ mecanizado en los
respectivos extremos de los tubos a unir, siendo su extensién
axial aproximadamente igual o menor que la suma las
extensiones axiales de 1los destalonamientos 'S, 5’ en los
respectivos extremos enfrentados a tope de los tubos a unir 1,
1’. |

El anillo separador 10 estd constituido inventivamente por
una capa anular exterior 11 de metal de elevada conductividad
térmica y por al menos una capa anular interior 12 de material
termo-aislante y resistente al calor, como ser por ejemplo
amianto, fibra de vidrio, etec.

En una realizacién preferida de la invencién, el anillo
separador 10 1lleva una segunda capa anular interior 20,
constituida por un material resistente a los flﬁidos pero no
termoresistente y que tiene por finalidad asegurar la
continuidad del revestimiento interior en la zona de unién por
soldadura.

Con la finalidad de asegurar la estanqueidad hidrdulica de

la segunda capa anular 20 interior se aplica sobre las
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superficies en contacto un adhesivo que sea resistente al
fluido a conducir a través de la tuberia.

Finalmente, se aplica el corddn de soldadura B por ejemplo
por soldadura eléctrica, en toda la periferia de los cantos
frontales biselados de los tubos metdlicos 1, 1’ a unir.

La soldadura eléctrica se lleva a cabo en forma
convencional de manera que queden unidos los cantos frontales
biselados de los tubos metdlicos. El calor generado por la
soldadura es conducido por la capa anular metdlica exterior 11
del anillo separador 10 hacia las superficies interiores de
los destalonamientos 5, 5’ de los tubos metdlicos a unir, con
las cuales estd prietamente en contacto y es disipado al
exterior por las superficies exteriores de los tubos 1, 1’.

En la figura 3 s8se ha ilustrado otra modalidad de
realizacién de la presente invencién, en la cual el diémetro
interior de la tubuladura no sufre estrechamiento alguno en la
zona de unidn.

En este caso, la segunda capa anular interior 20 presenta
forma de manguito tubular,” estando la misma alojada en
respectivos segundos destalonamientos 6, 6’ mecanizados en el
revestimiento interior 3, 3’.

El didmetro interior de esta sequnda capa anular interior
20 es sustancialmente igual al diadmetro interior libre del
revestimiento, su didmetro exterior es menor que el didmetro

exterior del revestimiento 3, 3’, particularmente igual al
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didmetro de 1los segundos destalonamientos 6,
extensién axial es sustancialmente igual al doble de 1la
sumatoria de la extensién axial del primer escalonamiento 35,
{5’) y del segundo escalonamiento 6, (6’).

En este caso la superficie periférica exterior de 1la
sequnda capa anular interior 20 puede apoyar sobre la
superficie interior aislante del anillo separador 10.

Para el caso gque los tubos deban conducir diferentes tipos
de fluidos que pueden eventualmente atacar el adhesivo
aplicado bajo la segun&a capa anular interior se ha previsto
inventivamente sobre la superficie periférica exterior de 1la
segunda capa anular interior 20, en 2zonas congruentes con los
respectivos segundos escalonamientos 6, 6’, ranuras
periféricas 24 previstas para alojar anillos de obturacién
tipe “O* 25.

Descripta que ha sido la naturaleza de 1la presente
invencién y la manera de llevarla a la préactica, se declara
que lo que se reivindica como de invencién y propledad

exclusiva, e§: —~—rememmememme e e ——————

——————— SIGUEN LAS REIVINDICACIONES EN LA PAGINA - 11 -
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REIVINDICACIONES

l.- Unidn soldada =2 tubos metédlicos, del tipo provisto de
un revestimiento interi r resistente al ataque por fluidos que
circulen por su interic . CARACTERIZADA porque los tubos estén
mecanizados interiorment : en la zona préxima a sus extremos a
unir, en determinada e: 2nsién axial y radialmente hasta por
lo menos dejar expuesta .a superficle metdlica interior de los
tubos, formando en <c ia extremo del respectivo tubo un
destalonamiento; estand insertado en el espacio anular hueco
formado por ambos dest .onamientos un anillo separador, cuyo
didmetro exterior es sustancialmente igual al de los
respectivos destalonam. ntos, y cuya extensién axial es
sustancialmente igual ¢ mnenor que la suma de las extensiones
axiales de los destalor mientos de los tubos a unir, estando
dicho anillo separadc constituido por wuna capa anular
exterior de metal de e’ wvada conductibilidad térmica y por al
menos una capa anular interior de material termoaislante y
termoresistente, hall&d jose la capa anular exterior en
contacto térmicamente cc 1ductor con los tubos metédlicos dentro
de dicho destalonamient y estando unidos los tubos metdlicos
por un corddédn de soldad .ra.

2.- Unién soldada segin la reivindicacién 1, CARARCTERIZADA
porque el anillo separador presenta una segunda capa interior,

elastica y resistente a los fluidos previstos para circular
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per los tubos, y que ajusta en forma sellante contra el
revestimiento interior.

3.- Unién soldada segin la reivindicacién 2, CARACTERIZADA
porque la segunda capa anular interior del anillo separador
tiene un dia&metro interior sustanclalmente igual al diémetro
interior de los destalonados y una longitud correspondiente a
la distancia entre los destalonados de los revestimientos de
los tubos.

4.—- Unién soldada seglin la reivindicacién 2, CARACTERIZADA
porque la segunda capa anular tiene diametro interior menor y
una longitud mayor que la distancia entre los destalonamientos
de los revestimlentos interiores de los tubos, disminuyendo el
didmetro interior del conducto en la regién de la soldadura
pero formando labios de sellado que apoyan contra el
revestimiento interior y aseguran su hermeticidad.

5.- Unién soldada segin la reivindicacién 1, CARACTERIZADA
porque los tubos a unir estidn mecanizados, por sus extremos
enfrentados, con un primer destalonamiento que corresponde al
desprendimiento de la respectiva porcién del revestimliento
interior, y con respectivos segundos destalonamientos
adyacentes, mds alejados de la zona de unién por soldadura,
los cuales corresponden a una reduccién del espesor del
revestimiento interior, estando insertada la capa anular

exterior del anillo separador en el espacio anular definido entre

los primeros destalonamientos de los extremos de los tubos

D



enfrentados y estando insertada la segunda capa anular interior en

el espacio definido axialmente entre los segqundos destalonamientos.

6.- Unién soldada segin al menos una de las
reivindicaciones 1 a 5, CARACTERIZADA porque la segunda capa
anular interior estd pegada con adhesivo dentro de los
respectivos destalonamiento.

7.- Unién soldada segin la reivindicacién 6, CARACTERIZADA
porque la segunda capa anular interior presenta por su
superficie periférica exterior y en las porciones congruentes
con los segundos destalonamientos, ranuras periféricas para el
alojamiento de anillos de cierre tipo “0”.

8.- Anillo separador para la realizacién de una unién
soldada seqin las reivindicaciones 1 a 7, CARACTERIZADO porqgue
comprende una capa anular exterior metldlica de alta
conductividad térmica y al menos una capa interior de material
termoaislante y termoresistente.

9.- Anillo separador segin la reivindicacién 8,
CARACTERIZADO porque también comprende una segunda capa anular
interior no termoresistente, pero resistente a los fluidos con
los cuales esta destinada a entrar en contacto.

10.- Anillo separador segqgin las reivindicaciones 8 y 9,
CARACTERIZADO porque 1; segunda capa anular interior tiene
mayor longitud que la primera capa anular interior, formando
sello hidrdulico en sus extremos.

Buenos Aires,
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RESUMEN

Unién soldada de tubos meté&licos provistos con un
revestimiento interior, resistente al ataque por fluidos que
circulan por su interior. Los tubos estdn mecanizados
interiormente en la zona préxima a sus extremos a unir,
formando en cada extremo un destalonamiento, estando insertado
en el espacio anular hueco formado por ambos destalonamientos
un anillo separador, cuyo didmetro exterior es sustancialmente
igual al de los respectivos destalonamientos, y cuya extensién
axial es sustancialmente igual o menor que la suma de las
extensiones axlales de los destalonamientos de los tubos a
unir, estando dicho anillo separador constituido por una capa
anular exterior de metal de elevada conductibilidad térmica y
por al menos una capa anular interior de material
termoaislante y termoresistente, hallidndose la capa anular
exterior en contacto térmicamente conductor con los tubos
metdlicos dentro de dicho destalonamiento y estando unidos los

tubos metédlicos por un cordén de soldadura.



