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EQUIPO PARA LIMPIEZA EN SECO DE CANA DE AZUCAR TROCEADA Y
OTROS MATERIALES

Campo de la Invencion:

Se refiere a un sistema para la limpieza en seco o eliminacion de la materia extrafia
(tierra y hojas) que trae la cafia de azicar cosechada en forma troceada (cortada en
trozos de 15 a 25 cm de largo), antes de entrar a los procesos de molienda y
clarificacion de los jugos. También es aplicable a otros materiales tales como remolacha
azucarera.

La presencia de materia extrafia en la cafia dificulta y baja las eficiencias de los
procesos de extraccion de la sacarosa, clarificacion de los jugos e incrementa el

deterioro y desgaste de los equipos.

Estado de la técnica:

En la actualidad para la limpieza de la cafia entera y/o troceada que entra a los ingenios
se utilizan mesas transportadoras donde se esparce la cafia y en la zona de caida de la
mesa al conductor de cafia se dispone de ventiladores mediante los cuales se logra
separar parte de la materia extrafia de baja densidad que puede ser removida por el
aire. Este sistema presenta el inconveniente de que su eficiencia es muy baja y por
consiguiente la eliminacién de la materia extrafia de la cafia es muy reducida, también
genera mucha contaminacién de polvo y particulas al ambiente a pesar de que algunos
cuentan con carcasas para retenerlos. También se cuenta con sistemas de lavado para la
cafia los cuales requieren grandes volimenes de agua a presion (en una proporcién
aproximada de 5:1, cinco toneladas de agua por tonelada de cafia lavada) y sistemas de
tratamiento para su recirculacion, este sistema es eficiente para eliminar las impurezas
minerales pero no las vegetales que contintian con la cafia, ademéas el agua lava las
puntas de la cafia disolviendo y arrastrando parte del azicar con las consecuentes

pérdidas.

Considerando  los anteriores inconvenientes se ha buscado una solucién para
incrementar la eficiencia en la remocion de materia extrafia, lograr una mejor
clasificacion y aprovechamiento de los residuos y reducir la contaminacién ambiental,

para tal efecto se ha desarrollado el sistema en referencia el cual consiste en un tambor



rotatorio, al que ingresa la cafia troceada con todas las impurezas, este tiene una
inclinacion de 4° a 5° en el sentido de avance de la cafia, la inclinacidn y rotacion del
tambor hace que la cafia avance. El tambor estd copformédo por dos secciones, una
seccion cilindrica construida en lamina y una seccién central construida en aros
metalicos. La cafia es retenida por medio de aletas soldadas en la parte interna del
tambor, que al girar la transportan y dejan caer desde la parte alta para facilitar que con
los golpes sucesivos recibidos durante el transito por el tambor los solidos mas pesados
se vayan a través de las ranuras de los aros y caigan a una tolva instalada en la seccion
de anillos del tambor de donde es retirada posteriormente, también para facilitar el
contacto y arrastre del material mas liviano con el flujo de aire generado por un
ventilador que se hace pasar a través del tambor en un volumen suficiente para
permitir la separacion del material liviano conformado principalmente por material
vegetal (hojas) y el envio de este material a un ciclon donde se colecta y descarga a un
conductor que lo transporta para ser usado como combustible en las calderas.

Una vez la cafia se ha limpiado durante el trdnsito a través del tambor, sale y cae al
conductor que la transporta al tindem de molinos para la preparacion y extraccion del

jugo.

Descripcion detallada de la invencion:

La cafia troceada con todas las impurezas es llevada a través del conductor 18, ala
tolva de alimentacion 16, y mediante el conductor 17, se introduce en el tambor rotario
1, el cual gira sobre los rodillos 4, y sobre las pistas de rodamiento 3, movidas por la
rueda dentada 5, la cual es accionada por el moto-reductor 6, el tambor tiene una
inclinacién de 4° a 5° en el sentido de avance de la cafia, la inclinacion y rotacién del
tambor hace que la cafia avance. El tambor estd conformado por dos secciones, una
seccion cilindrica construida en ldmina [I4 y una seccién central construida en aros
metalicos 2, las dos secciones estan unidas por platinas de soporte en forma de paletas
7, soldadas en la parte interna del tambor las cuales retienen la cafia y al girar la
transportan y dejan caer desde la parte alta del tambor para facilitar que con los
muiltiples golpes durante el transito por el tambor los sélidos mas pesados (terrones) se
desintegren y se vayan a través de las ranuras de los aros 2, y caigan a la carcaza y
tolva 11, instalada en la seccion de anillos del tambor, de donde es descargada por
medio de la valvula rotatoria 12, y también para facilitar el contacto y arrastre del

material mas liviano por el flujo de aire generado por el ventilador 10, que se hace pasar
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a través del tambor en un volumen suficiente para permitir la separacién del material
liviano conformado principalmente por material vegetal (hojas) y el envio de este
material al ciclon 15, donde se colecta y se descarga a través de una valvula rotatoria al
conductor 19, que lo transporta para ser usado como combustible en las calderas.

Una vez la cafia se ha limpiado durante el transito a través del tambor, sale formando un
sello para evitar la salida de aire y cae al conductor 13, el cual la transporta al tindem de

molinos para la preparacion y extraccion del jugo.

La seccion de los aros metalicos cuenta con un sistema de limpieza de las ranuras por
medio de platinas 8, que desprenden el material que se pueda quedar adherido entre las
ranuras.

Todas las salidas de aire estan debidamente selladas, la descarga de la tolva y el ciclon
se hace mediante valvulas rotatorias para impedir la salida de aire y la seccion de los

aros esta seilada por medio de la carcaza y tolva 11.

La instalacion completa para un sistema de recepcion de cafia entera y/o troceada y
limpieza de cafia troceada u otros materiales consta de los siguientes elementos:

La cafia que se recibe y debe ser limpiada llega en el tracto-camion 22, y se descarga
por medio de la gria 23, a la mesa de cafia 21, la cual permite dosificar la cafia al
conductor de cafia 20, la cafia entera pasa por la troceadora 19, y una vez troceada cae
al conductor 18. La cafia troceada que viene en el conductor 20, cae al conductor 18,
por el espacio que‘existe entre la troceadora 19 y el conductor 20, sin pasar por la
troceadora de cafia 19. El segundo conductor de cafia 18, la lleva a la tolva 16 y de ahi
al tambor de limpieza 1, cayendo del tambor 1, al conductor13, el cual la transporta al

tandem de molinos para la preparacién y extraccion del jugo.



BREVE DESCRIPCION DE LA FIGURAS

FIGURA 1: Muestra todos los elementos del equipo para la limpieza en seco de cafia

troceada y algunos detalles de elementos funcionales.

FIGURA 2: Muestra el tambor de limpieza con sus elementos funcionales y detalles de

la estructura, el sistema interno y de rotacion del tambor.

FIGURA 3: Muestra el esquema general de una instalacién completa para un sistema de
recepcidn de cafia entera y/o troceada y el sistema de limpieza de cafia troceada, con

detalles de la troceadora para cafia entera y la functonalidad de los conductores.



CAPITULO REIVINDICATORIO

1 - Sistema de limpieza en seco de cafia troceada y otros materiales, caracterizado por
un tambor rotatoriol, el cual gira sobre los rodillos 4, y sobre las pistas de rodamiento 3,
movidas por la rueda dentada 5, la cual es accionada por el moto-reductor 6, el tambor
tiene una inclinaciéon de 4° a 5° en ¢l sentido de avance de la cafia. El tambor esta
conformado por dos secciones, una seccion cilindrica construida en lamina 14 y una
seccion central construida en aros metalicos 2, que conforman ranuras las cuales
cuentan con un sistema de limpieza por medio de las platinas 8, las dos secciones estan
unidas por platinas de soporte en forma de paletas 7, soldadas en la parte interna del
tambor, el sistema permite separar los s6lidos minerales a través de las ranuras que

conforman la seccion de aros y por sistema neumatico €l material vegetal.

2 - Sistema de limpieza en seco de cafia troceada y otros materiales de acuerdo con la
reivindicacion 1- , caracterizado por que todas las salidas de aire estan debidamente
selladas, la descarga de la tolva y el ciclon se hace mediante valvulas rotatorias para
impedir la salida de aire y la seccién de los aros esta sellada por medio de la carcaza y

tolva 11,

3 — Sistema de limpieza en seco de cafia troceada y otros materiales de acuerdo con la
reivindicacion 1-, caracterizado por un tambor construido completamente en lamina,
eliminando la parte central de aros 2, para manejar materiales que tengan poco
contenido de minerales, conservando el sistema de separacion de material vegetal,

considerando esta como otra alternativa del sistema.
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