163
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DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C.,

Abogado
JUAN PABLO CADENA SARMIENTO
jcadena@bc.com.co

ASUNTO Radicacion 09 135217
Tramite 011
Evento 379
Actuacion 519 .
Oficio cc- 18 559
Folios 8
Patente de Invencion ] Patente de Modelo de Utilidad []
Via Nacional ]
Via PCT (Fase Nacional) [ Capitulo! ] capitulol B,
No. Solicitud Internacionat PCT/US2008/081157

Fecha de Presentacion

Internaciona 22 de abril de 2008

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcion: Folios 5a63 26/Noviembre/2009
Reivindicaciones: Folios 80 a 99 26/Noviembre/2009
Dibujos: Folios 101 a 108 26/Noviembre/2009
Prioridad: US 60/914,239 26/Abril/2007

2. Analisis de la Prioridad

Se acepta ia reivindicacion de Prioridad porgue:
Esta solicitud fue presentada dentro del piazo establecido (Art. 9 D 486).
Y su contenido tecnico corresponde con el de la prioridad reivindicada.

3. Objeto de la invencion

Titulo de la solicitud: “Proceso y aparato para secar y curar un recubrimiento de
recipiente y recipientes producidos a través de ellos”.

El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar un método de
recubrimiento que incremente la durabilidad del recipiente de vidrio mientras reduce
el tiempo de fabricacién para elaborar el recipiente de vidrio.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona un método
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para recubrir recipientes de vidrio, dichc método comprende los pasos de obtener un
recipiente de vidrio formado que tiene un recubrlmiento de imprimador ahi; y calentar
opcionalmente el recipiente de vidrio; colocar un recubrimiento orgéanico protector
sobre el recipiente de vidrio; precalentar opcionalmente el recipiente de vidrio; secar
por lo menos parcialmente el recubrimiento organico protector en el recipiente de
vidrio utilizando un secado acelerado; y despues curar el recubrimiento organico
protector en el recipiente de vidrio

El objeto de |a presente Solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): C03C 17.

4. De la Solicitud de Patente
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

Las reivindicaciones 1,2,6,8, 9,10, 11,12, 15:16, 19, 20, 26, 28, 33, 35,41, 42, 44
y 47 no son claras porgue utilizan término$ indefinidos como “por lo menos
parcialmente”, "aproximadamente”, "por lo menos”, “ahl”, “opcionalmente”, “una
cantidad suficiente”, “opcional”, los cuaies son |mprec:|sos y no permite distinguir la
invencién del estado de la técnica. Se sugiere sushtuwlo por un término preciso o un

rango concreto.

Las reivindicaciones 1, 26 presentan ventajas o efectos de cada uno de los
recubrimiento "que permite la remocién de agufa a partir del recubrimiento organico
protector con el objeto de secar por lo menos parcialmente el recubnimiento orgénico
protector en el rec:p:ente de vidrio”, ‘para crear una superficie texturizada en un
recipiente de vidrio."”, "para secar por lo menos parcialmente el recubrimiento
organico protectoren el recipiente de vidrio utilizando secado acelerado”, “el secado
acelerado permite la remocion de agua del recubrimiento organico protector para
secar por lo menos parcialmente el recubnmrento organico protector en un periodo
inferior a aproximadamente 60 segundos”, ’para oxidar por lo menos parcialmente el
recubrimiento orgénico protector sobre el reciplente de vidrio”lo cual no es permitido.

Las reivindicaciones deben caracterizar un producto por la forma o constitucion del
mismo, las partes que lo componen ytodo lo que permita establecer cémo se llego a
tal resultado. No se aceptan relvmdlcacmnes que caractericen resultados, usos,

ventajas o efectos

La reivindicacién 34 no es clara en definir una caracteristica técnica lo cual se
evidencia entre otras cosas asi “en donde el método es continuo” lo cual no es
permitido ya que las reivindicaciones deben contener todas las caracteristicas
tecnicas que la hacen nueva y tienen relacion con la solucion al problema técnico, lo
cual claramente no se observa en esta reivincﬁicacién

Descripciéon (Art 28 D 4886)

La descnpmén presenta errores en digitacion, ortograﬂa y redaccion en las siguientes
expresiones: “una tercera manera de controlar le flujo de aire” (FI. 19; Parr. 5, linea
1} se sugiere corregirla.

5. Determinacién del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determiné con base en la fecha de presentacion de la
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solicitud de prioridad: abril 26 de 2007, y se encontraron los siguientes documentos
que anticipan el objeto de esta solicitud:

Itemn Documento Titulo Fecha de Publicacién*
Protective polymeric coating for .
D1 US 4,086,373 glass substrate 25/Abril/1978
Improvements in or relating to
D2 WG 93/11079 article coating method and 10/Junio/1993
apparatus
D3 Us 3,902,453 | Mltra high speed bottle coating 2/Septiembre/1975

system and process

D1http://mww.google.com/patents/US40863737pg=PA1&dg=US+4 086 373&hl=en&s
a=X&ei=0XRAUNbVFZKOSATEuU4GQAQA&ved=0CDIQBAEWAA#V=0nepage&q=US%
204%2C086%2C373&f=false divulga un proceso para formar una pelicula protectora
sobre una superficie de vidrio (Col. 6, lineas 41 a 44).

D2http:/iworldwide.espacenet.com/publicationDetails/originalDocument?CC=EP&NR
=0614448A1&KC=A18FT=D&ND=3&date=19940914&DB=EPODQOC&locale=en EP
divulga contenedores de vidrio retornables recubiertos (Col. 5; lineas 3 a 4).

D3http://www.google.com/patents/US39024537pg=PA1&dq=US+3,902 453&hl=ends
a=X&ei=zHRdUOXeHon09qgTnpYH4Cg&ved=0CDIQBAEwWAA#v=0nepaged&q=US%2
03%2C902%2C453&f=false divulga un aparato que tiene un lecho para precalentar
(Resumen).

6. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)
Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en un método integrado para recubrir recipientes de
vidrio, dicho método comprende los pasos de: Obtener un recipiente de vidrio;
aplicar un recubrimiento orgénico protector sobre el recipiente de vidrio; secar porlo
menos parcialmente el recubrimiento organico protector en el recipiente de vidrio
utilizando secado acelerado, en donde el secado acelerado comprende un proceso
que permite la remocién de agua a partir del recubrimiento organico protector con €l
objeto de secar por lo menos parcialmente el recubrimiento organico protector en €l
recipiente de vidrio en un periodo inferior a aproximadamente 60 segundos; y
después curar el recubrimiento organico protector en el recipiente de vidrio.

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas Técnicas

. D1
Esenciales
Un meétodo para recubrir{Un proceso para formar una pelicula
recipientes de vidrio. protectora sobre una superficie de vidrio

(Col. B; lineas 41 a 44).

Obtener un recipiente de|Una superficie de vidrio (Col. 6; linea 42).
vidrio.
Aplicar un  recubrimiento|Aplicar un  recubrimiento  polimérico
organico protector sobre el|reticulado en una superficie de vidrio (Col. 6;

recipiente de vidrio. lineas 43 a 44). El contenedor es recubierto
con un recubrimiento organico (Col. 1; linea
24).
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f.Secar el recubrimiento | Secar el |recubrimiento, para remover
‘organico  protector en el|cualquier material como solventes o©
recipiente de vidrio utilizando | dispersantes (Col. 4; lineas 53 a 54).

secado acelerado.

Curar et recubrimiento | Aplicacion de energia radiante, visible o
organico protector en el|radiacion ultravuoleta radiacién ionizada ©
recipiente de vidrio. radlofrecuenma o radiacién por microondas

(Col. 4, Ilneas 55 a 58).

Las caracteristicas esenciales del método de la reivindicacion 1 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual da a conocer un proceso para formar una
pelicula protectora sobre una superficie de vidrio (Col. 8; lineas 41 a 44).

En consecuencia, 1a reivindicacion 1 carece de novedad, segun lo divulgado en el
documento D1.

Asimismo, el documento D1 revela las caracteristicas de las reivindicaciones
dependientes asi:

1

Reivindicacion 2, 35: La emulsidn aplicada sobre la superficie de vidrio, es
secada a temperatura ambiente o a temperaturas elevadas (Col. 5; lineas 14
a 16).

Reivindicacién 3, 4, 5,7, 32, 35, 51: La aphcamon de energia radiante, visible
o radiacién ultravuoleta radiacion ionizada o radiofrecuencia o radiacién por
microondas (Col. 4; lineas 55 a 58). |

Reivindicacion 6, 8, 9, 31, 33: Cada botella es precalentada a 70°C (Col. 6;
linea 5).

Reivindicacion 10, 50: Reviste por inmeisién dos veces (Col. 6; lineas 5 a 6).
Reivindicacion 11: Las botellas recubler{as son irradiadas con alta intensidad
de luz ultravioletas, intensidades mayores a 6000 microwatts por centimetro
cuadrado (Col. 6; lineas 11 3 12). i

Reivindicacion 12, 48, 52: El horno de recocido estd en un rango de
temperatura entre 200°C y 400°C (Col. 1; lineas 25 a 26).

Reivindicacion 13, 14,16, 27: La aphcacuon de energia radiante, visible o
radiacion ultravioleta, radiacion ionizada o radiofrecuencia o radiacién por
microondas (Col. 4; lineas 55 a 58). La radiacion infrarroja es un tipo de
radiacion térmica por lo cual el uso es bien conocido en el estado de la
técnica para calentamiento de superﬂcies

Reivindicacion 15, 31, 49: Cada botella es secada por 15 minutos a 70°C (Col.
6; linea 5). A partir del estado de la técnica se puede inferir que un menor
tiempo de secado incurrird en un mener grado de secado en el recipiente.
Reivindicaciéon 18, 20, 21, 24: Los recubrlmlentos pueden usar combinaciones
laminares como peliculas, recubrimiento lubrico o polietileno oxidado; los
iniciadores, que contienen silano (Col. 5; lineas 27 a 30).

Reivindicacion 22: Recubrimiento puede ser solubles en agua como esteratos
de polioxitileno (Col. 1; lineas 26 a 27)!

Reivindicaciéon 25: El procedimiento resulta en la aplicacion de un
recubrimiento uniforme (Col. 6; lineas 7 a 8.

Reivindicacion 28: La aplicacién de energia radiante, visible o radiacion
ultravioleta, radiacién ionizada o radiofrecuencia o radiacién por microondas
(Col. 4, lineas 55 a 58). Reviste por inmersién dos veces (Col. 8; lineas 5 a
8).

Reivindicacién 30, 43: Los foto-sintetizédores son usados como compuestos
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para promover reacciones de foto oxidacion (Col. 3; lineas 10 a 11).
+ Reivindicacion 35, 37, 38: Recubrir contenedores de vidrio retornables (Col. 5;
lineas 3 a 4).
« Reivindicacion 46; El foto-sintetizador es seleccionado del grupo que consiste
en cetonas alifaticas, aromaticas (Col. 8; lineas 12 a 14).

La reivindicacion 39 consiste en un recipiente de vidrio retornable recubierto que
comprende un recubrimiento de imprimador y un recubrimiento organico protector,
en donde el recubrimiento de imprimador comprende una composicion de silano, y el
recubrimiento organico protector comprende una composicion de poliuretano, en
donde el recubrimiento organico protector es secado utilizando secado acelerado.

Comparacién de las caractersticas técnicas esenciales, con las del Estado de la Té&cnica:

Caracteristicas Técnicas D1
Esenciales
Un recipiente de vidrio retornable | Contenedores de vidrio retornables
cubierto. recubiertos (Col. 5; lineas 3 a 4).
Un recubrimiento imprimidor de | Los recubrimientos pueden usar
silano. combinaciones laminares como

peliculas, recubrimiento tubrico ¢
polietileno oxidado; los iniciadores, que
contienen silano (Col. 5; lineas 27 a

30).
Un recubrimiento organico Polimeros organicos termoplasticos
protector de poliuretano. incluyen poliuretanos (Col. 2; linea 67).

Las caracteristicas esenciales de la composicién de {a reivindicacion 39 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual da a conocer Contenedores de vidrio
retornables recubiertos (Col. 5; lineas 3 a 4).

En consecuencia, la reivindicacion 39 carece de novedad, segun lo divuigado en el
documento D1.

La reivindicacion 41 consiste en un aparato para recubrir recipientes de vidrio, dicho
aparato comprende: Una primera zona de precalentamiento opcional para
precalentar el recipiente de vidrio; un aplicador de recubrimiento organico para
aplicar un recubrimiento organico protector sobre el recipiente de vidrio; una
segunda zona de precalentamiento opcional para precalentar el recipiente de vidrio;
una zona de secado acelerado para secar por lo menos parcialmente el
recubrimiento organico protector en el recipiente de vidrio utilizando secado
acelerado, en donde el secado acelerado permite la remocion de agua del
recubrimiento organico protector para secar por lo menos parcialmente el
recubrimiento organico protector en un periodo inferior a aproximadamente 60
segundos; una zona de enfriamiento para enfriar el recubrimiento organico protector
en el recipiente de vidrio; y una zona de curado para curar el recubrimiento organico
protector por lo menos parciaimente secado en el recipiente de vidrio.
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Comparacion de las caracteristicas técnicas esenclales con las del Estado de la Técnica;
Caracteristicas Técnicas ~

D2
L Esenciales , .
Una primera zona de!las botellas son calentadas en un primer

precalentamiento. secador dé recubrimiento antes de se
- recubierto (Col. 4 lineas 37 a 40).
Un aplicador de recubrimiento ' Entra a la primera zona de recubrimiento

organico, (Col. 4, linea 44). ;
Una segunda zona de|la segunda etapa secadora (Col. 5; lineas |
precalentamiento. 1142 16).

Una zona de secado, | El recubrimiento es secado a un estado no.
acelerado. pegajoso al pasar por encima de un!

elemento de calefacciéon, como una bobina
(de calentamiento (Col. 5; lineas 17 a 20). |
Una zona de enfriamiento. Secmon de -enfriamiento (Col. 5; linea 44).

Una zona de curado. . En el horno de curado (Col. 5; linea 44).

I
Las caracteristicas esenciales de la composicion de la reivindicacién 41 habian sido
divulgadas previamente en D2, el cual da a conocer un sistera de recubrimiento de
botellas (Resumen) ,

Asimismo, el documento D2 revela las caractenstlcas de las reivindicaciones
dependientes asi:

¢ Reivindicacion 29, 17: Seccién de enfriamiento (Col. 5; linea 44).

« Reivindicacion 44, 45: Las botellas son transportadas por un mandril para
el recubrimiento (Col 4; lineas 37 a 40),

* Reivindicacion 47: La segunda etapa secadora (Col. 5; lineas 14 a 16) El
recubrimiento es secado a un estado n_b pegajoso al pasar por encima de
un elemento de calefaccion, como una bobina de calentamiento (Col. 5;
lineas 17 a 20).

» Reivindicacién 36, 53: Los rodillos se mueven a lo largo de la pista (Col 4;
lineas 16 a 17). La solicitud no especifica la unidad mévil por lo cual en el
estado de ia técnica se evidencian diferentes partes moviles dentro del
aparato para recubrir contenedores.

Nivel Inventivo (Art18 D486)

La reivindicacién 18 consiste en el método dé conformidad con la reivindicacion 1,
que comprende ademas el paso de aplicar una etiqueta sobre el recipiente de. vidrio
antes del paso de aplicar el recubrimiento orgamco protector sobre el recipiente de
vidrio.

La reivindicacién 23 consiste en el método de conformidad con la reivindicacién
18, en donde la etiqueta comprende una etiqueta organica decorativa.

La reivindicacién 40 consiste en el recnplente de vidrio retornable recubierto de la
reivindicacion 39, que comprende ademas una etiqueta decorativa organica entre el
recubrimiento de imprimador en el recipiente de vidrio y el recubrimiento organico
protector. I

La reivindicacidn 42 consiste en el aparato de'conformidad con la reivindicacion 41,
gue comprende ademas un decorador para aplicar una etiqueta decorativa sobre el
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recipiente de vidric antes de aplicar el recubrimiento organico protector al recipiente
de vidrio.

Comparacién de las caracteristicas técnicas esencilales, con las del Estado de la Técnica:

* Caracteristi
R*| _ Caracteristicas D2 D3
Técnicas Esenciales
Una primera zona de|las botellas son |Un aparato que tiene
precalentamiento. calentadas en un primer|un lecho para

secador de recubrimiento | precalentar (Resumen).
antes de se recubierto
(Col. 4 lineas 37 a 40).

Un aplicador de | Entra a la primera zona de | Sumergir para recubrir
recubrimiento organico. |recubrimiento (Col. 4;|(Resumen)

linea 44).
Una segunda zona de|la segunda etapa | No menciona
precalentamiento. secadora (Col. 5; lineas

14 a 16)

41 |Una zona de secado|El recubrimiento  es|No menciona

acelerado. secado a un estado no

pegajoso al pasar por
encima de un elemento de
calefaccién, como una
bobina de calentamiento
{Col. 5; lineas 17 a 20).

Una zona de|Seccion de enfriamiento | No menciona

enfriamiento. {(Col. 5, linea 44)

Una zona de curado. En el horno de curado|Curado del polimero

(Col. 5; linea 44). termopléstico
(resumen).

18, | Un decorador para aplicar| No menciona Una etiqueta de
23, |una etiqueta decorativa polietileno para recubrir
40, |sobre el recipiente de botellas (Col. 4; lineas
42 |vidrio 60 a62)

*Reivindicaciones

Los documentos D1 y D3 se consideran el estado de la técnica cercano a la
invencién definida en la reivindicacidén 18, 23 y 42 porque divulgan un dispositivo
para recubrir contenedores de vidrio.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 18, 23y 42 y el
dispositivo de D1 consiste en que el estado de la técnica no menciona que el
contenedor de vidrio presente una etiqueta.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacion 18, 23 y 42 y el aparato
D3 consiste en que el estado de la técnica no menciona zonas de precalentamiento
y enfriamiento

El hecho que logra el incluir una etiqueta en el contenedor de vidrio no evidencia un
efecto sorprendente sobre la durabilidad de! recipiente de vidrio.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: “ ¢, como modificar el proceso para recubrir contenedores de vidrio
conocido en D2 para incrementar |a durabilidad del recipiente de vidrio mientras se

Expediente 09 135217 1ler Art45



170
reduce el tiempo de fabricacidon para elaborar el recipiente de vidrio?".

Sin embargo, la utilizacién de etiquetas, ya esta divulgada en el documento
D3 que da a conocer un proceso donde es implementada una etiqueta de
polietileno para recubrir botellas (Col. 4; lineas 60 a 62)

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, incluiria

la etiqueta de D3 en el procedimiento de D2 para llegar asi al objeto de la
reivindicacion 18, 23 y 42 de la solicitud. Por o cual se considera obvia.

7. Conclusidn

LLos requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

item 1 Documento . Reivindicacionés afectadas Requisito que afecta
1a 16, 19a 22, 24, 25, 27, 28,
D1 US 4,086,373 30 2 35, 37, 38 Novedad ¥
; D2 WO 93/11079 17,28, 36, 39, 44, 45,47, 53 Novedad ! .
1 D3 ' US 3.902,453 18, 23, 40, 42 Nivel inventivo i

En cumplimiento dei articulo 45 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
de no dar respuesta al presente requerimiehto, 0 Si a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesidn, se denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para sesenta dias (60) y presentaria por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo disbpesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

/-ff‘f—h

JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El ant?nor requerimiento  fue notificado por fijacibn en lista, de fecha
)l

t

Elaborado por: Stephany Rojas Garcia 4\‘3‘"’
Revisado por: Rosa Patricia Téllez §X~

Expediente 09 135217 1ler Art 45



