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RESUMEN

La presente invencion se refiere a una herramienta para la extraccion de los
visores de aceite que se encuentran en las cajas de transmisién de los helicépteros,
especificamente de helicopteros medianos. Esta herramienta se basa en la
modificacion de una herramienta giratoria, tal como un destornillador eléctrico o un
taladro, con el fin de adaptarlo a un sistema de herramienta que se conecta en su
parte superior, el cual se ajusta de forma precisa en los visores de aceite y permite
que mediante el movimiento circular generado por la herramienta giratoria se cree un
ajuste y una presidn que extrae dichos visores de forma rapida y sencilla, lo que
facilita llevar a cabo la reparacién y mantenimiento de las cajas de transmisién que

se encuentran en los helicdpteros.
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HERRAMIENTA PARA LA EXTRACCION DE LOS VISORES DE ACEITE DE LAS
CAJAS DE TRANSMISION DE HELICOPTEROS

CAMPO TECNOLOGICO

La presente invencion se refiere a una herramienta Gtil a la hora de llevar a
cabo la extraccion de los visores de aceite que se encuentran en las cajas de
transmision de los helicopteros, especificamente de helicépteros medianos. Esta
herramienta se basa en la modificacion de una herramienta giratoria, tal como un
destornillador eléctrico o un taladro, mediante el acople de una serie de piezas que
se conectan en su parte superior, las cuales se ajustan de forma precisa en los
visores de aceite y permiten que con el movimiento circular generado por la
herramienta giratoria se cree un ajuste y una presion suficiente para extraer dichos
visores de forma rapida y sencilla, lo que facilita llevar a cabo la reparacion y

mantenimiento de las cajas de transmisién que se encuentran en los helicopteros.

Adicionalmente, la herramienta de la presente invencion permite efectuar el
procedimiento de extracciéon de los visores de aceite de forma segura, pues la
herramienta se adapta exactamente al visor de aceite que se desea sustraer,
minimizando la posibilidad de dafos o rupturas en ella y eficiente, toda vez que
reduce el tiempo requerido para el servicio de mantenimiento que se presta en los

diferentes hangares disminuye el nimero de operarios requerido para esta labor.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Uno de los principales problemas que se presentan con la extraccién de
componentes del motor y de la caja de transmisidn en los helicépteros, es que estas
piezas son de dificil acceso en la aeronave y no son existen herramientas estandar,
faciles de conseguir en el mercado, de bajo costo y que garanticen una extraccion

segura de dichas piezas.

Por esta razén, cuando se requiere extraer algin componente que se
encuentra en las cajas de transmision, tal como los visores de aceite, se hace
necesario recurrir a métodos alternativos, tales como el uso de dos alambres o el uso
de destornilladores, lo que generalmente destruye la pieza o causa averias en los
demas componentes de la caja de transmision, toda vez que el error humano se

incrementa debido al uso de herramientas inadecuadas para extraer una pieza que
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sobresale s6lo un poco del componente principal Ademas, corre el riesgo que dichos

destornilladores se deslicen o que la pieza se rompa causado heridas en el operario.

Continuando con lo expuesto en el parrafo anterior, la forma actual de extraer
el visor es tan rustica que consiste en tomar dos alambres y enroscarlos o apretarlos
y luego jalarlos intentando extraer asi la pieza. Otra opcién también es realizar esta
labor con pinzas o destornilladores. Estos métodos de amplio uso en la actualidad
causan ruptura del visor o de la pieza donde €l se encuentra incrustado con una
frecuencia de 87%, toda vez que esta pieza es muy delicada puesto que esta
fabricada de plastico vidrioso. Ademas, estas rupturas son irreparables (pérdidas) y
obligan a la reposicidbn completa de la parte afectada generando asi perdidas
economicas para la empresa poseedora de la aeronave o para quien realiza el

mantenimiento del helicoptero.

En este sentido es usual que en cada proceso de mantenimiento que se le
realiza al rotor de cola de los helicopteros sea necesario cambiar los visores de
aceite que pertenecen a este conjunto, ya que su extraccion es realizada de una
forma inadecuada utilizando pinzas y destornilladores entre otros, los cuales hacen
inutilizable el visor y ponen en riesgo la seguridad de los operarios encargados de
llevar a cabo la extraccion de estos componentes de la caja de transmision. Ademas,
en el almacén de abastecimientos no siempre se encuentran visores disponibles, o
que hace que la aeronave no pueda operar ocasionando perdidas de tiempo y gastos

innecesarios.

Considerando la informacién anterior es evidente que existia en el estado de
la técnica la necesidad de disefiar € implementar una herramienta de bajo costo y
facil uso e implementacién, que permita llevar a cabo la revisién, reparacion y
mantenimiento de los visores de aceite que se encuentran en las cajas de
transmision de los helicopteros. Preferiblemente, seria deseable que dicha
herramienta se pueda adaptar a un dispositivo que facilite su uso, tal como un taladro
o un destornillador eléctrico, lo que también permite que el visor de aceite extraido no
se dafie debido a la presion errada que se aplica sobre el mismo a la hora de

efectuar la extraccion.
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DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La invencién puede ser entendida de una mejor forma por medio de las
figuras, donde se muestran cada uno de los elementos que componen la herramienta
extractora de los visores de aceite de las cajas de transmisién de helicopteros que se
desea proteger. Ademas, las figuras muestran los numeros de referencia asignados

a los elementos que conforman dicha herramienta.

La figura 1 corresponde a una vista en perspectiva de la herramienta para
extraer los visores de aceite de las cajas de transmision de helicopteros de la

presente invencion.

La figura 2 corresponde a una vista general del despiece de la herramienta de

la figura 1.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La herramienta (1) para la extraccién de los visores de aceite de las cajas de
transmision de helicopteros objeto de la presente invencién, comprende los

siguientes elementos o partes:

e Un tornillo principal (2), que corresponde al cuerpo de la herramienta sobre el
cual se realiza el montaje de los otros componentes de |la herramienta y que
se adapta a un dispositivo eléctrico externo (10), tal como un destornillador
eléctrico o taladro, con el fin que la herramienta gire y la parte superior de la
misma se deslice hasta que se acople perfectamente con el visor de aceite a

extraer.

e Un soporte cilindrico (3), encargado de realizar la presién necesaria para
llevar a cabo la extraccion del visor de aceite. Este soporte (3) comprende dos
partes, un cilindro giratorio (31) y un cilindro de presién (32), donde el cilindro
giratorio (31) es insertado en el tornillo principal (2) a través del acople (21), de
modo que la proyeccién (311) quede libre para que el cilindro de presion (32)
encaje en ella y pueda ser empujado, mediante la accién del dispositivo
eléctrico externo (10), hacia la superficie que contiene la pieza a extraer, con
el fin de llevar a cabo la separacion del visor de aceite de la caja de

transmision.
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e Dos uias extractoras (4), en forma de medialunas exactamente iguales que se
unen una a la otra mediante un tornillo (41) formando un anillo cuya parte
interna presenta una parte angosta que encaja en el extremo libre del tornillo
principal (2). El tornillo (41) es el que permite que las ufias (4) queden
ajustadas de forma perfecta con el visor de aceite que se desea extraer y no
se suelten al momento de operar el taladro (10) y aplicar presién con el
cilindro de presion (32) para extraer el visor de aceite de la caja de

transmision.

El tornillo principal (2) cuenta en uno de sus extremos con un acople (21) el
cual se inserta en la herramienta al destornillador eléctrico o taladro (10), dicho
acople (21) tiene la forma estandar de conexion a este tipo de herramientas
eléctricas, tal y como se consiguen en el mercado. Adicionalmente, el tornillo
principal (2) tiene en su extremo opuesto un limite (22), el cual sirve de freno para el
cilindro giratorio (31), permitiendo que éste ultimo y el cilindro de presion (32) puedan

ser jalados para extraer el visor de aceite de la caja de transmisién.

Asi las cosas, el cilindro giratorio (31) cuenta en su interior con una rosca que
encaja perfectamente con el tornillo principal (2) y donde dicho cilindro (31) se mueve
al mismo tiempo.que se activa el destornillador eléctrico o taladro (10) con el fin de
desplazarse hacia la parte externa de la herramienta, con este movimiento se empuja
el cilindro (32), el cual a su vez presiona las ufias (4) que han sido previamente
unidas mediante el tornillo (41) a la parte externa del visor con el fin de sustraer el
visor por medio de la presién aplicada sobre la caja de transmision por parte del
cilindro (32) y la presién aplicada sobre el visor como tal, por las ufas (4) cuando

éstas se encuentran cerradas completamente.

Una de las principales caracteristicas de la herramienta (1) es que todos sus
componentes se pueden desarmar, lo que hace que la herramienta (1) sea portatil,
de bajo peso y ocupe poco espacio, lo que facilita su transporte a cualquier sitio y
permitiendo que se puedan llevar a cabo operaciones de reparacién o mantenimiento
en cuaiquier tipo de terreno, sin importar si la aeronave se encontraba en alguna

operacion o no.

En una modalidad preferida de la invencién, todos los componentes que

forman parte de la herramienta (1) son fabricados en acero, con lo que se garantiza

/O



la calidad, resistencia y dureza necesarias para trabajar de una forma adecuada en
la extraccion de los visores de aceite de las cajas de transmision. Adicionalmente, al
producir todos los componentes de la herramienta (1) en acero, se reducen costos, lo
que hace que la herramienta sea econdémica y puede ser construida en cualquier tipo
de taller con acceso a un equipo de torno, toda vez que la disponibilidad de este tipo
de material es bastante amplia y su costo es relativamente bajo en comparacién con

otro tipo de materiales.
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REIVINDICACIONES

. Una herramienta (1) para la extraccién de los visores de aceite de las cajas de

transmision de helicépteros, caracterizado porque comprende:
e un tornillo principal (2) que corresponde al cuerpo de la herramienta;
e un soporte cilindrico (3), el cual es el encargado de realizar la presién
necesaria para llevar a cabo la extraccion del visor de aceite y se compone
de un cilindro giratorio (31) y un cilindro de presion (32); y
e dos unas extractoras (4) que se ubican en uno de los extremos del tornillo
principal y se unen entre si mediante el tornillo (41) para formar un anillo

en el contorno del visor de aceite a extraer.

. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado porque

comprende ademas un dispositivo eléctrico externo (10), tal como un

destornillador eléctrico o taladro.

. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizado porque

el tornillo principal (2) cuenta en uno de sus extremos con un acople (21) que

permite acbple al destornillador eléctrico o taladro (10).

. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicacion 3, caracterizado porque

el acople (21) tiene una forma estandar de conexién para herramientas eléctricas,

tales como un taladro.

. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicaciéon 1, caracterizado porque

el tornillo principal (2) ademas cuenta en el extremo opuesto al acople (21) con un

limite (22) que permite frenar el soporte cilindrico (3).

. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicacion 1, caracterizado porque

el cilindro giratorio (31) se inserta en el tornillo principal (2) a través del acople
(21). ”

. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicaciéon 1, caracterizado porque

el cilindro giratorio (31) cuenta con una proyeccion (311) sobre la cual se encaja
el cilindro de presion (32), que es empujado sobre la superficie de la caja de

transmision que contiene el visor para llevar a cabo la extraccion de éste ultimo.

/12
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8. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicaciéon 1, caracterizado porque
las ufas extractoras (4) son dos partes exactamente iguales y tienen forma de

media luna.

9. La herramienta (1) de conformidad con la reivindicaciéon 8, caracterizado porque
las ufas (4) cuentan en su superficie externa con un tornillo (41) el cual permite
que las unas (4) formen un anillo y se ajusten de forma adecuada sobre el

contorno externo del visor.

10.La herramienta (1) de conformidad con la reivindicacion 9, caracterizado porque
el anillo formado por las ufias (4) tiene en su zona interna una parte angosta que

encaja en el extremo libre del tornillo principal (2).

11.La herramienta (1) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque los componentes de la herramienta (1) son

fabricados en acero.

\C>



e
-

FIG. 1

Y4



»
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