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DESCRIPCION:

“Contenedor triturador de recogida selectiva de residuos solidos urbanos y diferentes

adaptaciones -especiales para cada uno de los diferentes tipos de residuos, incluido el

contenedor triturador doméstico”

SECTOR TECNICO DE LA INVENCION:

Este invenfo pretende contribuir a los actuales sistemas de reciclado de residuos mediante la

incorporacion de un sistema mecinice en los actuales contenedores piblicos de basura que les
permite reducir el volumen de los diferentes tipos de residuos solidos urbanos procedentes del
consumo humano en su actividad diaria, tratando de evitar asf Ia transformacién de mds recursos
naturales y paliar asi el consumo irresponsable y abusivo de materias primas cada vez m3is escasas.
Este sistema se basa en un simple mecanismo manual consistente en un sistema de ruedas
dentadas, por el que se consigue transformar el simple movimiento de desplazar la tapa corredera
de apertura superior del contenedor, en un movimiento rotatorio de ejes de cuchiilas por el que se
consigue reducir el volumen de los diferentes tipos de residuos sélidos urbanos -ya sean envases, latas
papel, materia organica, residuos de rechazo e incluso vidrio- en funcién de un variado sistema de
cuchillas adaptadas a cada uno de los diferentes tipos de residuos, ~y que para el caso del vidrio se
sustituyen por un sistema de discos con martilletes-, bastando para moverlo con la simple voluntad
de querer hacerlo, ayudado por un pedal en el que hacer recaer el peso de nuestro propio cuerpo
para darle mas fuerza de giro a estas cuchillas trituradoras-reductoras (-pedal que por otra parte
resuita imprescindible para el caso de envases de metal, dada su mayor dureza-).
El presente invento en su versién manual resulta totalmente ecolégico en su utilizacion, ya que no

consume ningin tipo de energia, por ser su uso mecdnico-manual, tratando de colaborar con los

’ diferentes Poderes piblicos europeos (administraciones estatales autonémicas y locales) en el cumpli
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-miento de Ia Directiva 2604/12/CE que impone a los Estados miembros de la Unién Europea Ia obli-
-gacion de adoptar las medidas para alcanzar -en la actual 2* fase de su trasposicion- estos objetivos:
d) A mds tardar el 31 de diciembre de 2008 se reciclard entre un minimo del 55% y un mdximo
del 80% en peso de los residuos de envases.

e) A mads tardar el 31 de diciembre de 2008 se alcanzardn los siguientes objetivos minimos de

reciclado de los materiales contenidos en los residuos de envases:

i) el 60% en peso de vidrio.

ii) el 60% en peso de papel y carton.

iii} el 50% en peso de metales.

iv) el 22,5 % en peso de pldsticos , contando exclusivamente el material que se vuelva a
transformar en pldstico y,

v} el 15 % en peso para la madera.
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ESTADO DE LA TECNICA:

Frente al actual sistema de recogida selectiva de residuos sélidos urbanos extendido en toda

Europa basado en la implantacion en la via publica de contenedores similares de residuos
inicamente diferenciados por su color o forma, el presente sistema constituye una innovacion total
por cuanto introduce un sistema reductor del volumen de dichos residuos que consigue reducir entre
cinco y diez veces el volumen de los actuales sistemas de recogida de residuos, suprimiendo el costoso
transporte de tanto“vacio” o “aire” por una mayor masa de residuos, mediante su previa trituracién
y compactacion a través de un curioso sistema de cuchillas pinchadoras, cortadoras y aplastadoras, -
¢ incluso de martilletes rompedores del vidrio- una vez que las diferentes Administraciones Piblicas
competentes exijan a los servicios publicos locales de recogida selectiva de basura que la recepcion de
los residuos sélidos urbanos sea de tipo monomaterial mediante la implantacion de un tipo
contenedor especializado para la recogida de cada uno delos diferentes tipos de residuos -a implantar
progresivamente- de forma que se exija al menos la existencia de los siguientes tipos de contenedores

-un contenedor especifico para envases de plastico tipo PEAD, PEBD, PS, PPy PET (-p.e. amarillo)

-otro tipo de contenedor para la recogida de latas (-por ejemplo de color gris-);

-otro tipo para la recogida de tetrabricks (-por ejemplo de color plateado-);

-otro tipo de contendor para papel y carton (-p.e. azul-);

-otro para la recogida de vidrio (-por ejemplo verde claro-);

-otro para la recogida de materia organica (-p.e. marron-),

-y otro para la recogida de los residuos de rechazo (-p.e. el tradicional de color verde oscuro-).

Posteriormente podra ampliarse esta variedad a otros contenedores especializados tales como los
que podrian implantarse en los actuales Puntos Limpios de titularidad piblica especialmente
creados en cada municipio para una recogida selectiva aiin mas especializada como pueda ser la
recogida de: -pilas, -electrodomésticos, -la de muebles de madera y tablas u otros residuos
voluminosos , -e incluso de textiles, -0 de otros residuos domésticos potencialmente contaminantes
para el Medio Ambiente tales como -aceites usados, o productos quimicos no biodegradables como

limpiadores, barnices, pinturas, detergentes, medicamentos, etc..

Entrando en la técnica de la invencion, Ia primera fase de este sistema de triturado mecanico se
basa en la transformacion del movimiento mecanico producido por el desplazamiento horizontal
de Ia tapa curvada corredera situada en la parte superior del contenedor, hacia su zona posterior,
transformando este movimiento de apertura en un movimiento circular de los dos tambores de
ruedas dentadas situados en Ias paredes laterales del contenedor(—situados en las partes superiores
de ambos lados izquierdo y derecho) gracias a un sistema de dientes simétricos que actuando a modo
de cremallera corredera, hacen girar a cada tambor como una ceja (-tapa curvada-) que gira sobre
su ojo (-o tambor-), ya que, al encontrarse situado cada tambor en la parte superior de los laterales

izquierdo y derecho del contenedor, el desplazamiento de la tapa corredera sobre su propio eje de
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giro, hace que las propias bandas dentadas situadas en la cara inferior de los laterales izquierdo y
derecho de dicha tapa- hagan desplazar los dientes de la cara exterior o “banda de rodadura” de
cada tambor lateral que se encuentran soportados en un bastidor independiente, provocando asi el
movimiento circular de los tambores laterales -como se explica en Ia figura n°2 posiciones n° 1,2 y 3-

Asimismo, y al objeto de facilitar a apertura de su tapa corredera con las manos se prevé la
colocacién de una barra horizontat en Ia parte inferior de Ia cara frontal del contenedor (-ver
figura n° 1-) que, con el fin de dar mayor fuerza a la apertura de dicha tapa superior, transmita el
movimiento de desplazamiento descendente de dicha barra horizontal en un movimiento angular
descendente de cada una de sus palancas laterales situadas a ambos lados -izquierdo y derecho- del
contenedor, de forma tal que el movimiento de sus patines dentados situados al final de cada
palanca produzcan el giro de las ruedas dentadas menores encastradas concéntricamente sobre
otras ruedas dentadas mayores ubicadas en Ia parte inferior de cada lateral de dicho contendor,
provocando dicho giro el enrollamiento de la cadena que rodea cada una de las ruedas dentadas
mayores situadas en cada lado, y que enlazan directamente con las esquinas posteriores de los
laterales izquierdo y derecho de dicha tapa corredera -tal y como se explica en las posiciones 2y 3
de Ia figura 2- a fin de ayudar a dicha tapa a su apertura corrida por Ia funcién de traccién descen-
-dente que realiza dicha cadena al enrollarse sobre las ruedas dentadas situadas a pie del contenedor.

Posteriormente, en una segunda fase mecanica —aunque sincronica en el tiempo-, el movimiento
originado por la tapa corredera superior sobre cada uno de los dos tambores situados en la parte
superior de las citadas paredes laterales izquierda y derecha del contenedor, al produciries un
movimiento circular de giro a cada uno de los dos tambores laterales de forma sincronica sobre
sus respectivos ejes, (-tal y como se muestra en la figura n° 3-) hacen rotar -dichos tambores- las
ruedas dentadas situadas en el interior de cada tambor tal y como se muestra mas explicitamente
en la figura n° 4 -posiciones n° 1 y 2- respecto del tambor izquierdo, y en la figura n° § -posiciones
n°1 y 2- respecto del tambor derecho, -cuyos tambores se encuentran sostenidos por sus respectivos
ejes, que a su vez se encuentran encastrados en un bastidor rectangular mediante sendos cojinetes, -
tal y como se recoge en la figura 6-,

Por su parte, este bastidor —que se encuentra situado en la framja superior del interior del
contenedor a modo de faja interna-, estara construido de un material lo suficientemente resistente
como para poder soportar las previsibles torsiones que le van a generar los diversos ejes de cuchillas
que soporta —que en el ejemplo recogido en las figuras n° 2 y siguientes se configura con cuatro ejes
de cuchillas, aunque estos ejes podran ser de un mimero superior o inferior en funcion de las
necesidades- y cuyos ejes, accionados por sus respectivas ruedas dentadas menores situadas en los

extremos de cada eje, van a ser movidos por la accién de giro de los mencionados tambores laterales

35 como explica la figura n° 6 al ubicarse dichas ruedas dentadas menores de los ejes de cuchillas dentro

de los tambores laterales si bien estos ejes se encuentran soportados por los laterales izquierdo y

derecho del bastidor mediante sus propios cojinetes con funcién de trinquete -situados igualmente
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en los extremos izquierdo y derecho de cada eje, -como se aprecia em las figuras 7 y 8-,
configurandose dicho bastidor como una estructura independiente respecto del vaso en el que se
apoya, y cuya sujecion a su lado de fondo se garantiza mediante varias bisagras situadas en la parte
superior de la pared posterior del contenedor (figuras n° 6, 7 posicién 3, fig. 8 y 20 -) a fin de que tal
bastidor resulte abatible en su totalidad sobre el vaso y asi poder vaciar los residuos introducidos
dentro de él (-envases latas etc) una vez triturados éstos por la accién de las cuchillas dispuestas
perpendicularmente en los ejes transversales que, -movidos sincrénicamente por ambos tambores-
se encuentran como decimos igualmente encastrados en dicho bastidor mediante tales cojines con
funcién de trinquete (figura 8 posiciones 1 a 4-) al igual que se encuentra encastrados en dicho
bastidor abatible ambos tambores laterales mediante sendos cojinetes locos.

Y ello porque en esta tercera fase mecdnica —aunque igual de sincronica en el tiempo que las dos
primeras- el movimiento de giro simultineo de ambos tambores laterales provocado por la tapava a
producir los siguientes giros inducidos y sincrénicos de cada grupo de cuatro ruedas dentadas
menores trabadas entre si situadas dentro de cada uno de los dos tambores laterales de forma tal que
por una lado: al encontrarse soportando las cuatro ruedas dentadas internas situadas dentro del
tambor izquierdo los respectivos extremos izquierdos de cada uno de los cuatro ejes de cuchillas,

y al encontrarse por otro lado soportando cada una de las cuatro ruedas dentadas internas situadas
en el tambor derecho los respectivos extremos derechos de esos mismos ejes de cuchillas, esta
disposicion de ruedas dentadas -situadas en el interior de cada tambor- va a provocar que el giro
simultineo de cada tambor (-provocado a su vez por Ia accién corredera de la tapa-) origine el giro
sincronico de cada una de las ruedas dentadas menores situadas en el interior de cada uno de los
tambores, originando con ello el giro de cada uno de los ejes de cuchillas , cuyas ruedas interiores de
cada tambor (R-1, R-2, R-3 y R-4-) dibujadas cada una de ellas con 30 dientes a modo de ejemplo-,
hacen girar una vuelta de 360° a cada uno de los cuatro ejes de cuchillas, a pesar de encontrarse
apoyados realmente tales ejes sobre el bastidor- constituyendo por tanto este bastidor el soporte real
tanto de los cuatro ejes de cuchillas como de los dos tambores laterales -pues todos elos se
encuentran encastrados en dicho bastidor de forma transversal mediante cojinetes- (-ver figuras 6 7
y 8-) ya que tales tambores no soportan a los ejes , sino que solo les hacen moverse.

En esta misma fase mecanica debe de informarse que Ia curiosa disposicion de las cuatro ruedas
dentadas menores alojadas en la parte interior de cada tambor lateral (-tal y como seiiala Ia figura
n° 6-), hace que, por un Iado, las ruedas dentadas r-1 y r-2 -de igual medida radial ambas -dibujadas
a modo de ejemplo con 30 dientes de paso dentado de igual cajeado que la banda dentada de
rodadura interna del mencionado tambor- ( cuyo tambor interno se dibuja con 120 dientes internos
a modo de ejemplo-) giren de igual forma sincronica al desplazarse la tapa corredera del contenedor
hacia la pared posterior del contenedor, provocando tal desplazamiento el que ambos tambores

laterales giren a la vez sobre sus respectivos ejes en el bastidor, en los siguientes sentidos:
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-su tambor izquierdo en sentido contrario al de las agujas del reloj (visto desde el exterior del
contenedor) y a su vez su tambor derecho en el mismo sentido que el de las agujas del reloj (visto
éste igualmente desde el exterior del contenedor), produciendo ello a su vez el movimiento sincrénico
de las cuatro ruedas dentadas alojadas en el interior de cada tambor, con los siguientes efectos; en
primer lugar (-ver figura 6-) las ruedas r-1 y r-2 del tambor izquierdo (-T-I-) le hacen girar en el
mismo sentido que las agujas del reloj (vistas desde el interior del contenedor) a la vez que hace que
las ruedas dentadas internas r-3 y r-4 (-idénticas en su construccién a las r-1 y r-2-) giren en

sentido contrario al de las agujas del reloj (vistas igualmente desde el interior del contenedor) por

Ia accién alternadora del giro inicial del tambor que provoca la interposicion de la rueda interna
menor r-5 (-en la misma figura 6-) cuya intermediacion alterna el movimiento que en el sentido de
las agujas del reloj le produce Ia banda de rodadura del aro interno del tambor, trasladandole a su
contigua rueda r-3 un movimiento contrario —es decir en sentido contrario al de las agujas de

reloj- en idéntica funcién inversora que la que a su vez le produce la rueda r-2 a la r-4 , ya que, al
estar igualmente contiguas en su dentado, dicha rueda motriz r-2 le provoca a su contigua r-4 un
movimiento opuesto... produciéndose un idéntico proceso inverso en el tambor derecho......

Por ello y al objeto de explicar -como cuarto efecto del inicial movimiento mecanico- el giro de los
ejes de triturado, debe de especificarse que , para el caso de los ejes n° 1 y n° 2 (- e-1, y e-2-) su giro
va a ser -dentro del tambor izquierdo- en sentido de las aguas del reloj si lo miramos desde el
interior del contenedor, a la vez que estos mismos ejes e-1 y e-2 van a girar -dentro del tambor
derecho- en sentido contrario al de las aguas del reloj si los miramos igualmente desde el interior del
contenedor, mientras que para el caso de los ejes 3 y 4 va a ser opuesto a los giros de los ejes 1y 2
tanto en su tambor izquierdo como en su tambor derecho por lo que se va a producir un movimiento
sincrénico y a la vez también de sentido opuesto tanto entre los dos ejes superiores de cuchillas entre
si ( e-1 y e-3-), como entre los dos ejes inferiores e-2 y e-4 entre si, dado que los primeros tienen como
funcién aproximar los residuos depositados hacia la zona central del contenedor para su triturado,
girando ambos ejes superiores e-1y e-3 de forma opuesta entre si, a Ia vez que impulsan y aplastan
inicialmente tales residuos, mientras los aproximan hacia los ejes inferiores e-2 y e-4, los cuales a su
vez, en cumplimiento de su funcién trituradora acaban tragindolos, al girar también éstos de forma
igualmente opuesta entre si- mientras van triturando los residuos que le han aproximado los ejes de
cuchillas superiores, hasta acabar cayendo éstos ya triturados, al fondo del vaso del contenedor.

Sistema de Triturade:

Si bien el sistema de compresién por aplastamiento de los residuos por la interseccién trabada o
parcialmente cruzada entre las cuchillas de sus ejes es el mismo para todos los tipos de residuos -
salvo para vidrio que como se vera seguidamete se realiza por un sistema de martilletes) sin embargo
el formato de sus cuchillas de disco va a variar en funcién del tipo de residuo a triturar, aunque en

todos eltos este nuevo sistema de cuchillas se caracteriza porque la sujecién de tales cuchiilas a su eje

no es fija —como incorporan algunas trituradoras eléctricas-, sino que es mévil, en dos sentidos:
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A)- En primer lugar es mévil en su sujecion giratoria, lo que permite a dicha cuchilla pararse o
frenarse aunque siga girando su eje, mientras se fo permita su resistente muelle interno -alojado en
1a zona de sujecidn axial de dicha cuchilla alrededor del eje-, permitiéndole asi a 1a cuchilla ganar las
necesarias tolerancias de paso que le va a exigir el triturado de los materiales impropios

mas duros que incorporan inevitablemente casi todos los residuos , y que aunque cede su paso
progresivamente tal muelle, acaba en un tope maximo de encogimiento de dicho muelle {-situado
alrededor del eje-), cuya leva interna de eje no le va a seguir permitiendo ya el frenado inicial de su
cuchilla (-véase figura n° 9, posiciones 1 a 4-), provocando dicho limite mecénico de tolerancia un
fuere impulso de mordida cortante final a dicha cuchilla , de gran eficacia para el triturado de los
diferentes tipos de residuos, debiendo de tenerse en cuenta igualmente que para cada tipo de

residuo se podra incorporar un tipo de muelle mas o menos fuerte, a la vez que pueda regularse
igualmente ia carrera de dicho muelle circular en funcién de ia longitud del mismo, -por ejemplo

mediante la regulacién de dicho muelle por atornillamiento en su carcasa de alojamiento circular-

B)- En segundo lugar este sistema de cuchillas con tolerancia de giro (-por su funcién mévil
independiente a la de su eje-) dispone igualmente de un segundo sistema antibloqueo que le
permite el desplazamiento oblicuo-lateral de la cuchilla sobre el plano perpendicular del eje en que
se posiciona Ia cuchilla, abandonando su paralelismo inicial con las demas cuchillas, por lo que su
ocasional desencaje oblicuo le va a permitir salvar finalmente el paso de aguellos residuos no
triturables que por su excesiva dureza o exceso de volumen acabarian en otro caso bloqueando el

funcionamiento de estos ejes trituradores, como se explica en las figura 160, 11,y 12,

En cuanto al diseiio de cada tipo de cuchilla , se propone que para el caso de las latas de metal sus
cuchiilas sean un tanto romas y robustas (-que se dibujan a modo de ejemplo en Ia figura n° 13 con
seis garras en las cuchillas de los ejes superiores y con cuatro garras en las cuchillas inferiores-)
mientras que para el caso de los envases de plistico se prevé que sus cuchillas incorporen una
serie de levas mas cortantes (-que se dibujan a modo de ejemplo en 1a figura n° 14 con doce garras
en las cuchillas de los ejes superiores y otras doce garras en las cuchiltas inferiores -), y que para
el caso de los tetrabiks sus cuchillas sean més finas y dispongan de bordes mas cortantes (-que se

dibujan a modo de ejemplo en la figura n° 15 con doce garras en las cuchilias de los ejes superiores
y dieciséis garras en las cuchillas inferiores-), estableciéndose a su vez que para el caso de residuos
de papel y cartén sus cuchillas se encuentren situadas con mayor proximidad entre si al objeto de
provocar un corte rasgado en forma de tirillas bastando para ello con que sus cuchillas inferiores
dispongan del tradicional diente de sierra, -dibujadas con 40 dientes a modo de ejemplo figura 16-.
Asimismo se propone que para la materia orgénica sus ejes incorporen unas cuchillas mucho mds

anchas , con una seccion de alrededor de varios centimetros de ancho- cuyo borde se configure con
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dientes mas pequeiios separandose ademas sus cuchillas entre si por unos fuertes rodillos de goma
que van a permitir comprimir al maximo el volumen de dicha materia orginica en funcién de Ia
mayor densidad del disco de caucho intercalado entre los discos de cuchillas de cada eje (figura 17)
Finalmente el sistema que se propone para el triturado del vidrio, se basa en un conjunto de
discos encajables consecutivamente unos con otroé, caracterizados porque cada uno de ellos dispone
de una serie de martilletes unidos al disco por sus respectivos brazos articulados (-que en nuestro
¢aso , y a modo de ejemplo se ha dibujado en la figura n°18 en nimero de ocho-), de forma tal que, al
disponer de varios martilletes cada uno de los sectores circulares que a modo de peldaiio componen
cada disco, una vuelta de giro de cada disco con forma de “escalera de caracol” o de hélice produce el
martilleamiento de todes los puntos de Ia zona de abatimiento en la zena central del contenedor por
al menos dos martilletes de cada uno de los dos rodillos de discos er cada uno de los puntos de 1a
zona destinada a la rotura del vidrio, -y que en nuestro ejemplo al contar con dos martilletes en cada
uno de los sectores cuadrangulares de cada disco y al existir dos rodillos de discos de giro opuesto su
funcionamiento conlleva el abatimiento de cuatro martillletes en cada uno de los puntos de rotura.
Finalmente para la recogida de residuos de rechazo (-figura n° 19-) se prevé que sus cuchillas
contengan una mezcla de los diferentes tipos de cuchilla anteriormente expuestos, a saber:-el de latas
-el de envases de plastico, -tetrabriks —y el de papel-cartén (- excluyendo el de orgénica y los martille-
-tes del sistema del vidrio-) combinando cada uno de estos cuatro tipos de borde de cuchilia de forma
rotativa en cada sector cuadrangular de cada cuchilla, insertindose cada cuchilla en su respectivo
eje, alternando su posicion de colocacién de forma rotativa por cada cuarto circular, -presentando
por tanto cada cuatro cuchillas seguidas una cara diferente de forma consecutiva-) a fin de que su
giro continuo de 360° garantice el triturado del residuos en cualquiera de las cuatro anteriores
modalidades de triturado, con la doble caracteristica especifica para el triturado de este tipo de
residuos heterogéneos de que , por una parte, sus cuchillas tengan una configuraciéon no ya circular
sino mis bien aigo ovalada (-er forma de huevo -), y por otra parte, su giro se realice sobre un
punto de giro “excéntrico” y a su vez sincrénico con su eje opuesto cuya cuchilla opuesta -igualmente
ovalada- va a tener permanentemente contacto con la anterior -a pesar de su idéntica forma ovalada-
por tener esta segunda cuchilla un giro igualmente excéntrico pero con una presentacién focal
contrapuesta en 180 grados a la primera -tal y como refleja la figura 19- produciendo el giro regular
de sus ejes un efecto de serpenteo en la zona de confrontacion de sus cuchillas visto desde arriba
Pero lo que hace mis interesante atlin este sistema mecdnico de triturado es Ia funcién de trinquete
de que disponen cada uno de los cojinetes que alojan los ejes de los cuchillas encastrados en el
bastidor ya que -al igual que sucede con el pifién de la rueda trasera de una bicicleta- ésta permite el
giro loco o indefinido de los ejes de cuchillas en una dnica direccién: Ia de entrada de residuos de
forma continua -aprovechando al miximo la capacidad del contenedor- sin que el pifién de trinquete
permita el giro contrario de los ejes de cuchillas cuando retroceden los tambores laterales en sentido

contrario -a pesar de que tal piiién permite su giro en el sentido inicial de forma indefinida-
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impidiendo asi la salida de residuos en direccién contraria a su previo tragado (-tal y como sucede
con el pifion de la rueda trasera de la bicicleta que sigue girando hacia adelante aunque no se
pedalee) permitiendo con ello su llenado hasta su limite méximo (siempre variable por lo cincunstan-
-cial de cada tipo de residuos y per su composicién especifica en cada caso-) compactindose lenta y
5 progresivamente su contenido por la simple funcién de tragado continuo que permite su trinquete.
Por ello si con un Gnico desplazamiento de Ia tapa no bastase para friturar y tragar todoslos residuos
bastara con volver a accionar nuevamete la tapa de entrada y repetir la accién hasta su tragado final
Su tnico limite lo va a constituir el bloqueo que estd previsto que se provoque en el giro de los
tambores laterales por la ascensién del bastidor a consecuencia del empuje ascendente provocado
10 por el Henado excesivo de residuos hasta Ia parte superior del vaso, que origina Ia salida del bastidor
de su posicion inicial, al elevarse su solapa frontal por acciéon de las bisagras fijas situadas en el
Q laterat de fondo de dicho bastidor, y cuya elevacion de dicho bastidor va a impedir el paso de Ia tapa
| corredera , origen del movimiento de todo el sistema mecanico.
Otra de Ias caracteristicas del presente sistema de triturado es que Ia transmision del movimiento
15  de desplazamiento de la tapa corredera superior -por la que se produce el giro de los dos tambores
. laterales del contenedor-, se produce no con ocasion del desplazamiento de la mencionada tapa
superior del contenedor cuando se desplaza manualmente hacia su pared de fondo para su apertura,
sino que, muy al contrario, tal movimiento de giro de los mencionados tambores se produce cuando,
con ocasion del cierre de Ia tapa del contenedor, se trae hacia adelante dicha tapa superior para su
20 cierre garantizindose asi que las mas o menos peligrosas operaciones de triturado de dichos residuos
van a tener lugar cuando la tapa esti totalmente cerrada o casi cerrada, evitdndose con ello posibles
riesgos que, como con ocasién del posible atrapamiento de una corbata, podrian producirse al girar
los rodillos de cuchillas con Ia tapa abierta, ya que con esta configuracion se consigue evitar tales
f riesgos, gracias a esta funcioén inversa de ataque del trinquete que a Ia vez se ve auxiliada por la
2’ prevision de una tapa tipo “bisera” que, unida a dicha tapa corredera mediante una bisagra de 360°,
cae verticalmente de dicha tapa a modo de faldon frontal cuando la tapa estd cerrada, a la vez que
hace de sobretapa de seguridad -a la altura de la tolva de triturado- cuando 1a citada tapa corredera
‘ se encuentra cerrada al final del recorrido de su apertura, bastando para el vertido de los residuos
con el levantamiento de dicha sobretapa hacia atras, volviendo a dejarse caer dicha sobretapa sobre
30  1Ia zona del triturado tras el vertido de dichos residuos-, no pudiendo comenzar las funciones de
triturado hasta que comience a cerrarse la tapa corredera superior del contenedor, quedando
garantizada la seguridad de las operaciones de triturado por encontrarse ya cubierta Ia boca o tolva
destinada a 1a entrada de residuos.
Finalmente en cuanto a los problemas que puedan originarse por el atasco de los ejes trituradores
35  aconsecuencia de la entrada de residuos de un ancho superior al del paso que tolera la distancia

entre sus ejes trituradores inferiores —ademds de las tolerancias que permiten los anteriores sistemas
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de muelles ya incorporados en las propias cuchillas-, y de las torsiones oblicuas que pueden soportar
tales cuchillas entre si sobre su eje-, se ha previsto un iltimo sistema de “holguras” (- recogidos en Ia
figura n° 21-), cuyo fin es vencer la inicial resistencia que produciria una ubicacién fija de los ejes
trituradores inferiores en el bastidor, consistente en Ia colocacion de un sistema de unos muelles
“toleradores” u “holgadores” a ubicar en cualquiera de los extremos (-izquierdo o derecho o en
ambos extremos de cada eje a la vez-), quedando colocados dichos muelles de forma perpendicular a
la direccion del respectivo eje, dentro de cada una de las cajas situadas en los laterales del bastidor
{(-tal y como se recogen en el lateral derecho a modo de ejemplo en las posiciones n° 1,2 y 3 de Ia
figura n°21-) destinadas a alojar los extremos de estos ejes inferiores, y cuya @inica mision es permitir
que pueda abrirse ocasionalmente un dngulo de paso que permita romper el paralelismo habitual de
los dos ejes inferiores de cuchillas para permitir el desblogueo, -como hace una tijera al abrirse-,
quedando garantizado finalmente el control rotatorio de los extremos de estos ejes inferiores dentro
del citade tambor derecho por el efecto envolvente de una cadena metdlica de seguridad que engrana
las ruedas dentadas r-3 y r-4 -dentro de su tambor (-como recogen las posiciones 2 y 3 de Ia figura
n°21) pues a pesar de perder la rueda r-4 su inicial ubicacion por su ocasional desplazamiento dentro
de su caja-nido, va a pivotar necesariamente gracias a la tension que ejerce sobre dicha cadena la
rueda dentada menor r-6, cuyo eje temsor va a hacer que dicha cadena metilica se encuentre
igualmente tensada a pesar del cambio de posicién inicial de la mencionada rueda r-4.

Finalmente el desplazamiento forzado del eje inferior e-2 se va a producir por el corrimiento de su
extremo dentro de otro idéntico nido de muelles ubicado en el bastidor ,si bien éste estara dispuesto
en un posicion oblicua y sin prevision de cadena dado que su desplazamiento forzado va a seguir una
direccién oblicua ascendente al estar condenado dicho extremo a su permanente contacto motriz con
la banda dentada de rodadura interna del aro del tambor derecho.

Asimismo para la limpieza permanente de los cuatro ejes de cuchillas se prevé la colocacién de un
peine metalico a situar debajo de cada eje, con prevision de giro de cada una de sus pias respecto de
su eje longitudinal, de forma que sus pdas puedan garantizar permanentemente la limpieza y
desatasco de los residuos que puedan quedarse atascados entre sus cuchillas, ccon prevision de su
sujeciéon fija al bastidor para el caso e los ejes superiores, si bien para la limpieza de los ejes
inferiores -dada Ia posibilidad de que sus extremos derechos puedan desplazarse por la holgura
permitida-se prevé que la sujecion de sus peines se realice no al bastidor sino mediante una horquilla
sujeta directamente a los ejes inferiores que los siga de forma paralela permanentemente.

Asimismo para el vaciado del contenedor se prevé la colocacién de un par de “ganchos” curvados de
apertura/cierre en la parte inferior del lado frontal del bastidor de forma que, aunque éstos se
encuentren habitualmente enganchados al borde superior de la cara frontal del contenedor por el
efecto presionador de sus muelles sobre tales “ganchos”, sin embargo se prevé que esta presion

pueda liberarse por la presién que va a ejercer el peine del brazo elevador del camién sobre sus

gatillos a ubicar en el hueco inferior de 1a cara frontal del vaso, que liberen los ganchos del bastidor.



10

20

g

30

)L
19

También se prevé que, -aunque con caricter optativo-, pueda colocarse en el fondo del vaso-del
mencionado contenedor una simple bascula doméstica con indicador electronico de peso, que soporte
una bandeja sensora del peso a situar entre el fondo del vaso y el fondo del contenedor, dado su
escaso coste econémico, cuya alimentacion eléctrica puede realizarse bien mediante una simple pila o
mediante una dinamo-autorecargadora (-de las comercializadas en el mercado como linternas de
carga por giro de dinamo-), pudiendo colocarse esta dinamo en cualquiera de los extremos de los ejes
de cuchillas, incluida la posibilidad de colocar otras dinamos complementarias en los ejes de ambos
tambores laterales pudiendo situarse su indicador electrénico de peso en la parte superior de la cara
frontal de contenedor de forma que mediante sus tradicionales sistemas de memorias de peso pueda
indicarnos entre otras cosas la cantidad de kilogramos de residuos que hayamos introducido cada
vez que utilizamos este contenedor-triturador, o la remisién a un hipotético centro operativo de
control municipal de recogida de datos, del peso real de sus residuos o un aviso al mismo para
cuando tal contenedor esté lleno, bastando para ello con incorporar a dicho circuito eléctrico un
sistema de emisién de mensajes SMS a través de un simple teléfono maévil, (-cuya carga eléctrica
puede hacerse igualmente mediante pila o a través del sistema de dinamos-autorecargadoras-) de
forma tal que cuando el bastidor se sobreeleve por Ia lado frontal a consecuencia de su sobrellenado,
se produzca una sefial permanente de “corte de circuito” por la que, combinando tal dato con el de
kilogramos introducidos, se garantice que tal seiial responde a su sobrellenado real, con la ventaja
ailadida de que siendo que tal informacion se puede suministrar en tiempo real, pueda saberse en
todo momento los contenedores que estan Henos, y asi pueda articularse un sistema de diseiio de rutas
a través de un simple programa de navegador GPS que pueda organizar las rutas circulatorias mas

econdmicas para su recogida como ya hacen algunos programas buscadores existente en internet

Alternativa eléctrica: (-ver figura n° 24-)

Como primera alternativa aunque menos ecologica cabe sustituir el origen mecinico provocade por

el desplazamiento manual de la tapa corredera superior del contender, por la colocacion de un

motor eféctrico a ubicar en el bastidor del contenedor de forma aislada al citado vaso, pudiendo

proceder su suministro eléctrico o de una red externa de suministro o de una bateria_portitil

incorporada al contenedor caracterizindose esta variante de contenedor eléctrico porque Ia fuerza

_motriz de los tambores procede no ya de su tapa superior sino del citado motor ubicado en su

bastider cuyo eje motriz este dispuesto bien en un tambor lateral, o bien en los des, ¢ junto al

citado tambor mediante un sistema de ruedas dentadas que garantice la motricidad de cada tambor
Como ubicacién alternativa del mencienado motor cabe prever Ia posibilidad de colocar

dicho motor longitudinalmente en ¢l fondo del contenedor a o largo de Ia zona central de su

35 _base, de forma tal que, al sobresalir los extremos de este eje por las paredes laterales izquierda y

derecha de dicho contenedor -en su zona inferior central-, puedan estos extremos motrices del eje
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dar movimiento a cada uno de los tambores laterales izquierdo y derecho mediante sendos ejes de

transmisién dentada cénica, e incluso_mediante correas de poleas o cadenas para ruedas dentadas,
quedando ubicadas dichas cadenas de transmisién motriz de forma aislada respecto del vaso de

residuos, protegidas bajo una carcasa lateral independiente, con previsién de su apertura mediante

5 una tapa externa dotada de bisagras para su mantenimiento o reparacion ocasional, previéndose

ademads para el caso de las correas ¢ de cadenas 1a colocacion -en 1a parte superior externa del vaso y

bajo Ia carcasa- de un sistema de cambio de pifiones (-2 modo del sistema de cambios de marcha de
una bicicleta-) para permitir pasar estas correas o cadenas de transmision Iateral desde el pifidn

del eje del tambor a otra rueda dentada idéntica situada junto al pifion del tambor de forma paralela

10  _a éste, al objeto de permitir con ello que, -una vez accionado dicho sistema de cambios de pifién a

través de una palanca de cambios externa- pueda pasar la cadena del piiion del tambor al pifion
" paratelo , y asi poder liberar los tambores laterales y su bastidor de su atadura a dichas cadenas de

transmision, de forma que pueda realizarse la salida libre del bastidor de su ubicacién habitual para

permitir el vaciado del vaso, al no encontrarse ya engarzados los tambores laterales a sus respectivas

estando previsto que para que pueda producirse ¢l desplazamiento de Ia cadena

15 _cadenas motrices

motriz mediante el mencionado sistema de cambio ruedas dentadas, exista una tolerancia de tension

en dicha cadena mediante la previsién de una rueda tensora complementaria implementada a lo

largo del recorrido vertical de dicha correa/cadena que le conceda la tolerancia demandada

20 Alternativa de contenedor triturador doméstico: (-Ver figura n° 22-)

Igualmente se prevé ia variante doméstica de contenedor-triturador aunque de dimensiones menores

pero con idénticas alternativas motrices de triturado -es decir manual o eléctrico-, aunque también

su sistema mixto, caracterizindose el tipo de contenedor-triturador doméstico porque si bien cabe la

. alternativa mévil de contenedor-triturador o sea“con ruedas”de dimensiones mds reducidas que el
2

destinado al uso publico viario, también se prevé la variante del contendor triturador “fijo”-de

dimensiones igualmente reducidas- a ubicar dentro de un médulo de armario -a colocar por ejemplo

en_la bancada de la cocina, en Ia galeria etc con prevision de incorporacion de todos los tipos de

. cuchillas estudiados en el sistema de cuchillas bisico (-aunque parezca mas apropiado el sistema de

cuchillas mixto de rechazo-) incorporindoese a esta alternativa de contenedor doméstico todas

30 las reivindicaciones definidas anteriormente en el modelo bisico o general ,

A su vez todas estas variables de contenedor-triturador doméstico se caracterizan porque su tapa de

seguridad _solo permite acciomar su sistema de ftriturado cuando existe garantia de que su

funcionamiento va a ser seguro, ya sea porque cuando estin moviéndose las cuchillas estd cerrada la

35 __tapa de entrada (-sea su_fuerza motriz mecdnica o eléctrica-), o porque cuando esta la tapa abierta

existe una rejilla de seguridad situada entre dicha tapa y las cuchillas que permite inicamente el
paso de los pequeiios residuos evitando la posible entrada de extremidades del cuerpo del usuario ,
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auxiliada por la previsién _de un interruptor en la parte externa superior junto a la boca del

contenedor triturador gue permite al usuario parar el motor v echarlo marcha atris para su

desatasco, para el caso de la alternativa eléctica, o la prevision de una palanca manual de freno -para
el sistema manual- que frena las accion giratoria de los ejes de cuchillas al hacer saltar el bulén de

5 freno situado debajo de Ia rueda R-2 delante de la zona de contacto motriz con la banda interna de
rodadura del tambor, que es Ia que da movimiento a los dos ejes inferiores de cuchillas.

Variedad de doble desarrollo de las cuchillas trituradoras:

Si se considerase que cada operacion de apertura mecanica de dicha tapa no resulta suficiente para
10 el triturado de algin tipo especifico de residuo y se considerase conveniente que cada eje de cuchillas
trituradoras desarrolle mds de una vuelta por cada apertura de tapa, bastari con infermediar una
‘ rueda dentada de doble desarrollo entre las bandas de rodadura laterales que contactan los lados
inferiores izquierdo y derecho de dicha tapa y las bandas de rodadura de los tambores izquierdo y
derecho, de forma que la rueda dentada que toma contacto motriz con la tapa, mueva simultinea-
15 mente otra rueda dentada concéntrica a ella pero con doble mimero de dientes (-o el triple,

. cuadruple etc..-) que sera la encargada de mover 1a banda de rodadura de cada tambor lateral.
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REIVINDICACIONES:

1.-Este contenedor-triturador de recogida selectiva de residuos sélidos urbanos se caracteriza en

todas las variantes previstas para eada tipo de residuos -incluidas las diversas modalidades de

contenedor-triturador doméstico- porque contiene un mecanismo basado en un sistema de ruedas

dentadas por el que se consigue transformar el simple movimiento de desplazamiento manual de

la tapa corredera de apertura superior del contenedor, en el mevimiento rotatorio de una serie de

ejes de cuchillas ubicadas en el interior del contenedor por el que se consigue reducir el volumen

de los diferentes tipos de residuos hasta una quinta parte gracias a un variado sistema de

cuchillas -adaptadas en cada tipo de contenedor a cada uno de los diferentes tipos de residuos-,

incluida la modalidad de disco de martilletes para romper el vidrio, cuyo giro procede del simple
accionamiento manual de apertura de su tapa, ayudado por un barra-pedal destinada a dar mas
fuerza de giro a tales cuchillas trituradoras que provocan el pinchado, cortado, aplastamiento o
rotura de dichos residuos resultando sus variantes mecanico-manuales totalmente ecolégicas,
dado que su uso no requiere ningin tipo de energia, a diferencia de su variantes motorizadas -que
requieren energia eléctrica-, previéndose la incorporacion de 1as siguientes variantes de cuchillas
en cada uno de los siguientes tipos de cotenedores especializados:

-un tipo de cuchillas para triturar envases plasticos del tipo PEAD, PEBD, PS, PPy PET

-otro tipo de cuchillas para la recogida de latas.

-otro tipo para la recogida de tetrabricks

- -otro tipo de cuchillas para papel y cartén
-otro para la recogida de vidrio
-otro para la recogida de materia orgénica

-y otro para la recogida de los residuos de rechazo

2.-Este mecanismo de triturado se caracteriza en porque en una primera fase transforma el
movimiento de desplazamiento horizontal de su tapa curvada corredera -situada en la parte

superior del contenedor- hacia su zona posterior- en un _movimiento circular de los dos tambores
de ruedas dentadas situados en la zona superior de las paredes Iaterales izquierda y derecha del
contenedor, gracias a un par de bandas laterales de dientes simétricos que, actuando a modo de

cremallera corredera, hacen girar a cada tambor lateral como una ceja (-tapa curvada-) que

oscila sobre su ojo (-0 tambor-), debido a que el desplazamiento de su tapa corredera (-que oscila
sobre su propio eje-) hace que sus bandas dentadas inferiores de rodadura (-situadas en los
laterales izquierdo y derecho de la cara inferior de dicha tapa-), hagan desplazarse en la misma
direccidn a los dientes de la banda superior de rodadura de cada tambor lateral (-que gira sobre

un eje diferente-), provecando asi el movimiento circular de dichos tambores laterales ~COmo se

puede apreciar en Ia figura n° 2, posiciones n° 1, 2 y 3-), al girar ambos tambores sobre ejes

diferentes a los ejes sobre los que gira la tapa corredera.
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3.- Para facilitar la apertura de Ila tapa corredera con las manos se prevé la colocacién de una

barra horizontal en Ia parte inferior de la cara frontal del contenedor (-figura n°1-)_para

dar mayor fuerza a la apertura de dicha tapa superior, ya que, al provocar el desplazamiento

descendente de esta barra horizontal el movimiento angular descendente de cada una de sus

palancas laterales situadas a lados izquierdo y derecho del contenedor -a las que se une dicha
barra horizontal en sus extremos laterales-, el movimiento de los patines dentados situados al

otro estremo de esta palancas laterales -que oscilan previamente sobre una eje intermedio-

producen el giro de las ruedas dentadas menores emcastradas concémtricamente sobre otras
ruedas dentadas mayores igualmente ubicadas en la parte inferior de cada lateral del contendor,

provocando dicho giro el enrollamiento de Ia cadena que va unida a cada una de las ruedas

dentadas mayores encastradas a las ruedas menores , que se engarzan en cada lado directamente
con las esquinas posteriores izquierda y derecha de dicha tapa corredera (-como se aprecia en

-

ias posiciones 2 y 3 de Ia figura 2-) ayudando a dicha tapa a su apertura corrida por la funcién
de traccion descendente que realiza la cadens al enrollarse sobre las ruedas dentadas situadas a
pie del contenedor cuya presién descendente en ambas esquinas posteriores del vaso es
defendida por una pequeiia rueda dentada loca situada en cada una de las esquinas posteriores

del cotenedor que acaba soportando el final de carrera de Ia banda inferior de rodado de la tapa

4.-Posteriormente en una segunda fase mecanica —aunqgue sincrénica en el tiempo- el movimiento

de giro originado por la tapa corredera superior sobre cada uno de los dos tambores situados en
la_parte superior de los laterales izquierdo y derecho del contenedor, que provoca en ambos

tambores laterales un movimiento de giro circular sincrénico (-figura n°3), provoca a su vez

ue dichos tambores hagan girar las ruedas dentadas sitas en el interior de cada tambor (figura

n° 4 posiciones n° 1 y 2- respecto del tambor izquierdo, y figura n° 5 posiciones n°1 y 2 respecto

del tambor derecho-) mientras giran diches tambores sobre sus propios ejes, encastrados en un
bastidor rectangular mediante sendos cojinetes (-ver figura n° 6-)

5.-El bastidor —que consiste en una especie de caja rectangular de poca altura aunque sin base

ni tapa- se encuentra situado en la franja superior del interior del contenedor -a modo de faja
interna-, estando unido af vaso-contenedor mediante un conjunte de bisagras situadas en la parte
superior de la pared de fondo del contenedor, a fin de permitir la apertura angular de dicho

bastidor cuando se abate ¢l contenedor para que puedan salir del vaso los residuos, teniendo
como funciones propias dicho bastidor por una lado, Ia de soportar en su interior cada uno de los

dos tambores laterales mediante sus respectivos ejes, encastrado en un cojinete que a su vez se
inserta en la zona central-superior de los lados izquierdo y derecho del bastidor {ver figuras n° 6,
y 7 posicién n°3 ) teniendo también dicho_bastidor como funcién la de soportar los ejes de
cuchillas encargados del triturado de los residuos por lo que debera de estar construido de un ma-
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-terial lo suficientemete resistente como para poder soportar las torsiones generadas tanto por sus
tambores laterales como por sus ejes de cuchillas igualmente soportados por Ias paredes laterales
izquierda y derecha del bastidor mediante cojinetes con funcién de trinquete configurandose el

bastidor como una estructura independiente del vasoe en que se apoya (-ver figura n°8)

6.- Los ejes de cuchiilas -en cuyos extremos izquierdo y derecho disponen de sus respectivas

ruedas dentadas menores- son accionados cuando tales ruedas dentadas menores reciben su

accién de giro de los_tambores laterales -como se observa en Ias figuras n° 6- al ubicarse dichas

ruedas dentadas menores dentro de cada tambor lateral (-a pesar de que tanto los ejes de

cuchillas como sus tambores laterales se encuentran encastrados en los lados izquierdo y derecho
del bastidor, como puede observarse en las figuras 6 a 8), por lo que al encontrarse soportando las
cuatro ruedas dentadas internas situadas dentre del tambor izquierdo los respectivos extremos

izquierdos de cada uno de los cuatro ejes de cuchillas, y al encontrarse soportande igualmente
cada una de las cuatro ruedas dentadas internas situadas en el tamber derecho los respectivos

extremos derechos de esos mismos ejes de cuchillas, esta disposicion de ruedas proveca que el giro
simultineo de cada tambor origine a su vez el giro sinerénico de cada una de las ruedas dentadas
menores situadas en el interior de cada tambor, produciendo con ello el giro de 360 ° de cada eje

de cuchillas como recoge la figura n°6 -en la que si bien se han dibujade cuatro ejes -con sus

respectivas ruedas dentadas menores dentro de cada tambor- a modo de ejemplo, bien podran ser
mds o menos en funcion de las necesidades aplicables a cada easo.

Asi el funcionamiento especifico de las citadas ruedas dentadas menores R-1, R-2 R-3 v R4 (-

dibujadas a modo de ejemplo con 30 dientes y con un paso dentado de igual cajeado que la banda

dentada de rodadura interna de cada tambor lateral-) por la accién de giro sincrénico producido
por sus tambores laterales (-cuya banda dentada de rodadura interno se ha dibujado con 120
dientes internos a modo de ejemplo-) consiste en que al desplazarse la tapa corredera hacia la
pared posterior del contenedor, dicho movimiento origina el que ambos tambores laterales giren
sincrénicamente sobre sus respectivos ejes dentro del bastidor, produciendo los siguientes efectos:
-¢l tambor izquierdo gira en sentido contrario al de las agujas del reloj(visto desde fuera del vaso)
el tambor derecho en el mismo sentido que el de las agujas del reloj (visto igualmente desde el

exterior del contenedor).

A su vez el movimientos de estos tambores produce el movimiento sincrénico de las cuatrg

ruedas dentadas alojadas en el interior de cada tambor, con los siguientes efectos: (-ver figura 6-):

-

le hacen girar en el mismo sentido que las

agujas del reloj (vistas desde el interior del contenedor)

-las ruedas dentadas internas R-3 v R-4 (-idénticas en su construccién a las R-1 y R-2-) giran en

¢l sentido contrario al de las agujas del reloj (vistas igualmente desde el interior del contenedor)
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por 1a accién alternadora del giro inicial del tambor que provoca la interposicion de la rueda

interna menor r-5 _cuya intermediacion alterna el movimiento que en el sentido de las agujas del

reloj le produce Ia banda de rodadura del aro interno del tambor, trasladindole a su contigua
rueda R-3 un movimiento contrario —es decir en sentido contrario al de las agujas de reloj-en
idéntica funcién inversora que Ia que a su vez Ia rueda R-2 le produce a la R-4 , al estar

contiguas en su dentado... produciéndose un idéntico proceso inverso en el tambor derecho..

Por ello el cuarto y dltimo efecto del inicial movimiento mecénico de dicha tapa corredera- es el

giro de los ejes de triturado, con los siguientes efectos :
-cl giro delos ejes n° 1y n° 2 (- e-1, y e-2-) va a ser -dentro del tambor izquierdo- en sentido de las
aguas del reloj si lo miramos desde el interior del contenedor, a la vez que estos mismos ejes e-1 v

e-2 van a girar -dentro del tambor derecho- en sentido contrario al de las aguas del reloj si los

mirameos igualmente desde el interior del contenedor.

-el giro de los ejes 3 v 4 va a ser opuesto a los giros de los ejes 1 v 2 tanto en su tambor izquierdg

como en su tambor derecho

Ello va a producir un movimiento sincrénico y a la vez de sentido opuesto tanto entre los dos ejes
superiores de cuchillas entre si { e-1 y e-3), como entre los dos ejes inferiores e-2 y e-4 entre si.Asi:
-los ejes superiores e-1 v e-3, al tener un giro opuesto entre ellos , van a tener como funcién
aproximar los residuos depositados hacia la zona central del contenedor para su triturado a la vez
que impulsan y aplastan inicialmente mientras los aproximan hacia los ejes inferiores e-2 y e-4,
-los ejes inferiores e-2 y 3-4, al girar también de forma igualmente opuesta entre si, van a tener

como funcidn el triturar los residuos que le han aproximado los ejes de cuchillas superiores, hasta
acabar cayendo éstos ya triturados, al fondo del vaso del contenedor.

Sistema de Triturado:

-Este sistema de triturado de residuos se caracteriza entre otras cosas porque la sujecion de

las cuchiilas a su eje no es fija, sino que es MOVil, en dos sentidos. Asi:

7- En primer lugar la sujecién de las cuchillas a su eje es mdvil en cuanto a su

sujecion giratoria, lo que permite a cada cuchilla pararse o frenarse aungue siga girando su

ion axial de la

cuchilla -alrededor del eje- permitiéndole asi a Ia cuchilla ganar las necesarias tolerancias de paso
que va a exigir el triturado de las materias impropias mds duras que incorporan inevitablemente
todos los residuos pues aunque se muelle cede su paso progresivamente, acaba en un tope maximo

de encogimiento de dicho muelle (-situado alrededor leva interna del eje-

eje, mientras se lo permita sa resistente muelle interno -alojado en la zona de sujec

permitiendo ya el frenado inicial de la cuchilla (-véase figura n° 9, posiciones 1 a 4-), provocando
dicho limite mecdnico de tolerancia un fuere impulso de mordida cortante final a dicha cuchilla,
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de gran eficacia para el triturado de los diferentes tipos de residuos, debiendo de tenerse &en

cuenta igualmente que para cada tipo de residuo se podra incorporar un tipo de muelle mas o
menos fuerte, a 1a vez que pueda regularse igualmente la carrera de dicho _muelle circular en
funcion de la longitud del mismo, -por ejemplo mediante su atornillamiento regulable en su

carcasa de alojamiento circular-

8.-En segundo lugar este sistema de cuchillas dispone igualmente de un segundo sistema mdévil de

antibloqueo que le permite el desplazamiento oblicuo-lateral de la cuchiila sobre el

plano perpendicular del eje en que se posiciona la cuchilla, abandonando su paralelismo inicial

con las demias cuchillas, por lo que su ocasional desencaje oblicuo le va a permitir salvar

finalmente el paso de aquellos residuos no triturables que por su excesiva dureza o _exceso de

volumen acabarian en otro caso bloqueando el funcionamiento de estos ejes trituradores, como se
explica en las figuras n° 10, 11, y 12.

Ademais , este sistema de triturado se basa en su pinchado, cortado, rotura y aplastamiento por la

interseccién trabada o parcialmente cruzada entre las cuchillas de sus ejes —si bien para el vidrio

se_utiliza un sistema de martilletes- que utilizan un formato diferente de cuchillas de disco para
cada uno de los diferentes tipos de residuos.

9.- Asi, para el caso de las latas de metal se prevé que sus cuchillas sean un tanto romas v

robustas (-que se dibujan a modo de ejemplo en la figura n° 13 con seis garras en las cuchillas de

los ejes superiores y con cuatro garras en las cuchillas inferiores-)

10.-Para el caso de los envases de plistico se prevé que sus cuchillas incorporen una serie

de levas mds cortantes (-que se dibujan a modo de ejemplo en 1a figura n° 14 con doce garras en

las cuchillas de los ejes superiores y otras doce garras en las cuchillas inferiores ),

11.-Para el caso de_los tetrabiks se prevé que sus cuchillas sean mss finas v dispongan de

bordes mas cortantes que los previstos para los envases (dibujadas a modo de ejemplo en la figura

15 con doce garras en las cuchillas de ejes superiores y dieciséis garras en las cuchillas inferiores

12.- Para el caso de los residuos de papel y carton se prevé que sus cuchillas se encuentren

situadas con mayor proximidad entre si al objeto de provocar un corte rasgado en forma de
tirillas bastando para ello con que tales cuchillas inferiores dispongan del tradicional diente de

sierra (-que se ha dibujado en la figura n° 16 con 40 dientes, a modo de ejemplo-).

13.-Para la materia organica se prevé gue sus ejes incorporen unas cuchillas mucho més

anchas con una seccion de varios centimetros de ancho- cuyo borde se configure con_dientes
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mis pequeiios separandose ademas sus cuchillas entre si por unos fuertes rodillos de goma gse

van a permitir comprimir al maxime el volumen de tal materia organica en funcién de la mayor
densidad del disco de caucho intercalado entre los discos de cuchillas de cada eje (-ver figura 17-).

14.-Asimismo se propone que el triturado del Vidrio, se realice mediante un conjunto de discos

encajables consecutivamente unos con otros, caracterizados porque cada uno de ellos dispone de
una serie_de martilletes unidos al disco por sus respectivos brazos articulados (-que en

nuestro caso , y a modo de ejemplo se ha dibujado en la figura n°18 en nimero de oche-), de

forma tal que, al disponer de varios martilletes cada uno de los sectores circulares que a mode de
peldaiio_componen cada disco, una vuelta de giro de cada disco con forma de “escalera de
caracol” o de hélice produce el martilleamiento de todos los puntos de la zona de abatimiento en

la zona central del contenedor por al menos dos martilletes de cada uno de los dos rodilles de

discos en cada uno de los puntos de la zona destinada a la rotura del vidrio, -y que en nuestro
ejemplo al contar con dos martilletes en cada uno de los sectores caadrangulares de cada disco y

al existir dos rodillos de discos de giro opuesto su funcionamiento conlleva el abatimiento de

cuatro martillletes en cada uno de los puntos de rotura-.

15.-Finalmente para Ia recogida de residuos de rechazo (-figura n° 19-) se prevé que sus

cuchillas contengan una mezcla de los diferentes tipos de cuchilla anteriormente expuestos, a
saber:-el de latas, -¢l de envases de plistico y tetrabriks, -el de papel y cartén y —el de materia

organica (- excluyendo los martilletes del sistema del vidrio-) combinando cada uno de estos

cuatro tipes de borde de cuchilla de forma rotativa en cada sector cuadrangular de cada cuchilla,

insertindose cada cuchilla en su respectivo eje alternando su pesicion de colocacién de forma

rotativa por cada cuarto circular, -presentando por tanto cada cuatro cuchillas seguidas una cara
diferente de forma consecutiva-) a fin de garantizar que un giro continuo del eje de 360° garantice

¢l triturado completo de cada residuo en las cuatro modalidades anteriores de triturado, con la
doble caracteristica especifica para el triturado de este tipo de residuos heterogéneos de que , por
una parte, sus cuchillas tengan una configuracién no ya circular sino mds bien algo ovalada (-en
forma de huevo -), y por otra parte, su giro se realice sobre un punto de giro “excéntrico” y a su
vez sincrémico con su eje opuesto cuya cuchilla opuesta igualmente ovalada- va a_tener
permanentemente contacto con la anterior -a pesar de su idéntica forma ovalada- por tener esta
segunda cuchilla un giro igualmente excéntrico pero con presentacién focal contrapuesta en 180
grados a Ia primera -tal y como refleja la figura 19- produciendo el giro regular de sus ejes un

efecto de serpenteo en la zona de confrontacién de sus cuchillas visto desde arriba

16 Pero lo que hace mds interesante este sistema mecédnico de triturado es la funcion de

tringuete deque dispone cada uno delos cojinetes que se alojan en cada rueda dentada menor
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situada en cada uno de los extremos de los ejes de las cuchillas trituradoras, ya que (- igual giie

sucede con el pifion de la rueda trasera de una bicicleta-) tales cojinetes con funcion de trinquete

permiten el giro de cada eje de cuchillas en una {inica direccién:-la de entrada de residavs de

forma continua en el vaso, hasta alcanzar el maximo de su capacidad, sin que tal cojinete o piiion

de trinquete permita el giro de sus ejes en sentido contrario (-como hace el piiién de la rueda
trasera de las bicicletas-) por lo que este trinquete transmite el movimiento que le provoca su
respectivo tambor motriz a cada eje de cuchillas siempre que tal tambor y sus ruedas dentadas
menores hacen girar a sus ejes en la direccién de tragado de los residues hacia Ia zona central de
tragad del vaso, tomando sin embarge dicho trinquete una funcién “ne motriz” o “resbaladora”
cuando el tambor cambia de sentido , no trasiadando por tanto estas ruedas dentadas menores a
sus_respectivos ejes de cuchillas el movimiento contraric que provocan los tambores a sus
respectivas ruedas dentadas menores., produciéndose asi el llenado progresive del vaso y con elio

una compactacién muy eficaz de los residuos ya triturados , hasta que su llenado bloquee el
funcionamiento de los tambores laterales , colapsados por la ascensién de Ia solapa frontal del
bastidor a consecuencia del empuje ascendente provocado por el llenado excesivo de residuos
hasta la parte superior del vaso, que pivota sobre las bisagras fijas situadas en ¢l lateral de fondo
de dicho bastidor-, estrangulando el paso de ia tapa corredera.

17.-Otra caracteristica de este sistema de triturado es que €l movimiento de giro de los

tambores laterales, se produce no cuando se desplaza la tapa superior del contenedor

hacia su pared de fondo para su apertura, sino cuando, con ocasion del cierre de dica

tapa superior, se trae €sta hacia adelante para su cierre, garantizindose asi que las

operaciones mas o menos peligrosas de triturado de residuos van a tener lugar cuando Ia tapa
estd cerrada , evitindose con ello posibles riesgos que, como el posible atrapamiento de una
corbata, podrian producirse al girar los ejes de cuchillas con la tapa abierta, (-dada la prevision

de que tal funcién de triturado se realice no por el movimiento de la apertura de su tapa superior

cuando ésta se abre sino cuando ésta se cierra-), completindose a su vez estas medidas con Ia

previsién de una tapa tipo “bisera” que, unida a dicha tapa corredera mediante una bisagra de
360", cae verticalmente del extremo frontal de dicha tapa a medo de faldon cuando Ia tapa estd
cerrada, a la vez que_hace de sobretapa de seguridad -a la altura de la zona de triturado- cuando
esta tapa corredera se encuentra al final del recorrido de su apertura, bastando para el vertido de

los residuos con el levantamiento de dicha sobretapa hacia atris, volviendo a dejarse caer dicha
sobretapa sobre la zona del triturado tras el vertido de residuos de forma tal que solo pueda

iniciarse la funcién de su triturade cuando esté bajada esta tapa-bisera que se une a la tapa

corredera del contenedor, garantiziandose asi Ia seguridad de Is operaciones de triturado al

encontrarse ya cubierta la boca de entrada de residuocs
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18.-Frente a los problemas que puedan originarse por el atasco de los ejes trituradores ante 1a
entrada de residuos de ancho_superior al del paso que tolera la distancia entre los ejes

trituradores inferiores —ademsds de las tolerancias que permiten los anteriores sistemas de muelles

ya incorporados en las propias cuchillas ( previstas en la reivindicacién n°7 )-, y de las torsiones

oblicuas que pueden soportar tales cuchillas entre si sobre su eje (- previstas en la reivindicacion

n° 8-), se ha previsto un Gltimo Sistema de holguras (- recogidas en la figura n° 21-), cuyo fin
es vencer la imicial resistencia_que produciria una configuracién fija de los ejes trituradores

inferiores en el bastidor, previéndose para ello la_colocacion de un sistema de muelles

“toleradores” u “helgaderes” a ubicar en cualgquiera de los extremos (-izquierdo o
derecho o en ambos extremos de cada cje a la vez-), colocados de forma perpendicular a la

direccién del respectivo eje, dentro de cada una de las cajas situadas en los laterales del bastidor
(-tal y como se recoge en el lateral dereche a modo de ejemplo en las posiciones n° 1,2 y 3 de la
figura n°21-) destinadas a alojar los extremos de estos ejes inferiores, y cuya dénica misién es
permitir que pueda abrirse ocasionalmente un dAngulo de paso que permita romper el paralelismo
habitual de los dos ejes inferiores de cuchillas - tal como hace una tijera al abrirse-_al objeto de
permitir el paso de dicho resiuduos y con ello el desblogqueo de sus ejes inferiores, quedando
garantizado finalmente el control rotatorio de los extremos de dichos ejes inferiores dentro de su
fambor por el efecto envolvente de una cadena metilica de seguridad que engrana las ruedas
dentadas r-3 y r-4 (tal y como reflejan las posiciones 2 y 3 de Ia figura n°21) pues a pesar de que Ia

rueda r-4 va a perder su inicial ubicacién -por su ocasional desplazamiento dentro de su nido-, va
a_pivotar necesariamente gracias a la tension que ejerce sobre dicha cadena la rueda dentada

menor r-6, cuyo eje tensor va a hacer que dicha cadena metalica se encuentre igualmente tensada
a pesar del cambio de posicion inicial de la mencionada rueda r-4.

Igualmente el desplazamiento forzado del otro eje inferior —el e-2 —también se va a producir por

el corrimiento de su extremo dentro de otro idéntico nido de muelles ubicado en ¢l bastidor, sin

necesidad de cadena dado que dicho desplazamiento forzado va a ir dirigido oblicuamente hacia
arriba siguiendo ia banda dentada de rodadura interna del aro del tambor derecho.

19.-Para la limpieza permanente de los cuatro ejes de cuchillas se prevé la colocacién de un

peine metilico a situar debajo de cada eje, con sujecion fija al bastidor, y con

previsién de giro de cada una de sus piias respecto de su eje longitudinal, de forma gue sus pias

puedan garantizar permanentemente la limpieza y desatasco de los residuos que pudieran
quedarse atascados entre las enchilias de diches ejes, si bien para la limpieza de los ejes inferiores

-dada la anterior previsién de que los ejes inferiores e-2 v e-4 puedan desplazarse por la holgura
permitida a sus extremos derechos se prevé que la sujecién de los peines de estos ejes inferiores se
realice, no al bastidor sino mediante una horquilla sujeta directamente a estos ejes
que los siga de forma paralela permanentemente.

QZL
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20.- Para el cierre y apertura del vaso del contenedor para su vaciado se prevé Ia colocaeion de
unos ganchos” curvades que sobresaliendo de 1a parte inferior del lado frontal del bastidor se

contenedor, por el efecto opresor que le provecan a dichos “ganchos” sus respectivos muelles,

ubican tales ganchos, libere Ia funcién invasora de dichos ganchos sobre el vaso .

21.-Asimismo se prevé la colocacion optativa en el fondo del contenedor de una bascula simpie

tambores laterales pudiendo situarse su indicador electrénico de peso en cualquier parte visible

. - = 0y

del contenedor de forma gque mediante sus tradicionales sistemas de memorias de peso pueda

mensajes SMS a través de un simple teléfono mévil, (-cuya carga eléctrica puede hacerse bien a
través de su propia bateria o a través del mencionado sistema de dinamos-autocargadoras-) cuyo

mensaje se active cuando el bastidor _se sobreeleve por su lado frontal a consecuencia de su

su sefial de aviso responde a_un sobrellenado real, si se combina tal sefial con la informacién de

kilogramos recibidos, con la ventaja de que siendo que tal informacién se suministra en tiempo

real, pueda saberse en tode momento los contenedores gue estin llenos, v asi pueda articularse un

rutas circulatorias mis econémicas para su recogida, como hacen algunos programas de Internet.

Alternativa eléctrica:

unn_motor eléctrico a ubicar en el bastidor del contenedor de forma aislada al citado vaso

pudiendo proceder su suministro eléctrico o de una red externa de suministro o de una bateria
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portitil incorporada al contenedor caracterizindose esta variante de contenedor eléctri¢o porg i
Ia_fuerza motriz de los tambores procede ne va de su tapa superior sino del citado _motor

ubicado en su bastidor, cuyo eje motriz este dispuesto bien en un tambor lateral , o bien en

los dos, o junto al mencionado tambor mediante un sistema de raedas dentadas que garanticen la
motricidad del tambor (-ver figura n® 24-).

24.-Como_ubicaciéon alternativa del mencionade motor cabe prever ia posibilidad de

colocar dicho motor longitudinalmente en el fondo del contenedor a lo largo de Ia zona
central de su base, de forma tal que, al sobresalir los extremos de este eje por las paredes
laterales izquierda y derecha de dicho contenedor -en su zona inferior central-, puedan estos
extremos motrices del eje dar movimiento a cada uno de los tambores laterales izquierde y
derecho mediante sendos ejes de transmision dentada conica, e incluso mediante correas de poleas
o cadenas para ruedas dentadas, quedando_ubicadas dichas cadenas de transmision metriz de
forma aislada respecto del vaso de residuos, protegidas bajo una carcasa lateral independiente,
con prevision de su apertura mediante una tapa externa dotada de bisagras_para su
mantenimiento o reparacién ocasional, previéndose ademss para el caso_de las correas o de
cadenas la colocacién -en la parte superior externa del vaso y bajo la carcasa- de un_sistema de
cambio de pifiones (-a modo del sistema de cambios de marcha de una bicicleta-) para_permitir
pasar estas correas o cadenas de fransmisién lateral desde el pifién del eje del tambor a ofra
rueda dentada idéntica situada junto al piién del tambor de forma paralela a éste, al objeto de

permitir con ello que, -una vez accionado diche sistema de cambios de pifién_2a través de una

-

alanca de cambios externa- pueda pasar la cadena del pifién del tambor al

el vaciado del vaso, al no encontrarse ya engarzades los tambores Iaterales a sus respectivas
cadenas motrices, estando previsto que para que pueda producirse el desplazamiento de Ja cadena

motriz mediante el mencionado_sistema de cambio ruedas dentadas, exista una tolerancia de

implementada a lo largo del recorrido vertical de la correa/cadena que le conceda Ia tolerancia
solicitada

Alternativa de contenedor triturader doméstico: (Ver figura n° 22-)

S —————————  G———————— .

25.-_1gualmente se prevé la variante doméstica de contenedor-triturador aunque de dimensiones
menores pero con idénticas alternativas metrices de triturade -es decir manual o eléctrice-,
aungue también su sistema mixto, caracterizindose el tipo de contenedor-triturador doméstico
porgue si bien cabe la alternativa moévil de contenedor-triturador o sea“con ruedas”de
dimensiones mas reducidas que el destinado al uso piblico viario, también se prevé la variante del
contendor triturador “fijo”-de dimensiones igualmente reducidas- a_ubicar dentro de un médulo
de armario -a colocar por ejemplo en Ia bancada de la cocina, en 1a galeria etc con prevision de
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incorporacion de todos los tipos de cuchillas estudiados en el sistema de cuchillas basico {(-aung:

parezca mis_apropiado el sistema de cuchillas mixto de rechazo-) incorporindose a esta

alternativa de contenedor doméstico todas las reivindicaciones definidas anteriormente en el

modelo basico o general ,
26.- A su vez todas estas variables de contenedor-triturador doméstico se caracterizan porque su
tapa de seguridad solo permite accionar su sistema de triturado cuando existe garantia de que su

funcionamiento va a ser seguro, ya sea porque cuando estin moviéndose las cuchillas esta
cerrada la tapa de entrada (-sea su fuerza motriz mecinica o eléctrica-), o porque cuando
esta la_tapa abierta existe una rejilla de seguridad situada entre dicha tapa v las cuchillas

ue permite dnicamente el paso de los ueifios residuos evitando la_posible entrada de
extremidades del cuerpo del usuario , auxiliada por la previsién de un interruptor en la parte

externa superior junto a la boca del contenedor triturador que permite al usuario parar el motor
y echario marcha atris para su desatasco, para el caso de la alternativa eléctica, o la prevision de
una palanca manual de freno -para el sistema manual-

ue frena las accidn giratoria de los

ejes de cuchillas al hacer saltar el bulén de freno situado debajo de la rueda R-2 delante de la

zona de contacto motriz con la banda interna de rodadura del tambor, que es la que da

movimiento a los dos ejes inferiores de cuchillas.

27.-Variedad de doble desarrollo de las cuchillas trituradoras:

Si se considerase que cada operacion de apertura mecinica de dicha tapa no resulta suficiente
para el triturado de algin tipo especifico de residuo y se considerase conveniente que cada eje de
cuchillas trituradoras desarrolle mis de una vuelta por cada apertura de tapa, bastara con
intermediar una rueda dentada de doble desarrollo entre las bandas de rodadura laterales que
contactan los lados inferiores izquierdo y derecho de dicha tapa y las bandas de rodadura de los
tambores izquierdo y derecho, de forma que la rueda dentada que toma contacto motriz con la
tapa, mueva simultineamente otra rueda dentada concéntrica a ella pero con doble nimero de
dientes (-o el triple, cuadruple etc..-) que seri Ia encargada de mover la banda de rodadura de
cada tambor lateral,



Titulo:

‘Contenedor triturador de recogida selectiva de residuos solidos urbanos y diferentes

adaptaciones especiales para cada uno de los diferentes tipos de residuos , incluido el
contenedor triturador doméstico.

Resumen:

Este sistema de contendores-trituradores domésticos especializados- de utilizacion
totalmente ecoldgica en su versidn manual- consigue reducir el excesivo volumen de
los diferentes tipos de residuos urbanos procedentes del consumo diario, mediante un
sistema de cuchillas pinchadoras - trituradoras que, estando dispuestas transversalmente
sobre los ejes que las soportan , y al encontrarse éstas trabadas lo suficientemente juntas
entre si, consiguen disminuir hasta una quinta parte el volumen inicial de dichos
residuos tanto por la especial disposicion de sus ejes como por los diferentes tipos tipos
de cuchillas y martilletes utilizados para cada tipo de residuos ( - plasticos, -latas, -
tetrabricks, -papel, vidrio, -materia organica, y otro tipo de cuchillas mixto para los
residuos de rechazo-) caracterizandose principalmente este sistema porque el
movimiento de sus cuchillas procede de un curioso sistema de ruedas dentadas
accionadas —en Ia version manual- por el movimiento de Ia apertura de su tapa superior,
la cual ayudada por un simple pedal, -que auxilia a la apertura de dicha tapa- acciona
unos tambores laterales dentados situados dentro del contenedor que accionana a su
vez las ruedas dentadas ubicadas dentro de cada uno de los tambores laterales, las
cuales, al encontrarse situadas en cada uno de los extremos de sus cuatro ejes de
cuchillas, hacen girar estos ejes de una forma especialmente disefiada, a fin de provocar
tal funcion trituradora, y de tragado de los residuos hacia el interior del contenedor,
produciendo un gran efecto reductor de su volumen, , contribuyendo esta
especializacion de tipos de contenedores-trituradores manuales o eléctricos -incluidas
las diversas modalidades fijas y moviles que se contemplan como versiones
domésticas del presente invento- al ahorro de los elevados costes de tiempo y dinero
que genera el traslado de dichos residuos, tanto desde las viviendas a los contenedores
de la via publica, como desde tales contenedores publicos a sus respectivas plantas de
reciclaje, colaborando su reciclado a evitar la transformacion de mas recursos naturales
y a paliar el consumo abusivo de unos recursos naturales mas escasos, gracias a estos
tipos especificos de contenedores-trituradores, dotados de estos particulares sistemas de
cuchillas especializadas, que gracias a la doble funcién de torsién oblicua lateral y de
giro elastico de cada una de sus cuchillas de forma independiente van a facilitar que se
puedan alcanzar los objetivos de reciclaje impuestos por la Directiva 2004/12/CE a los
Estados de la Unién Européa en la actual 2° fase de su trasposicion, bastando para ello
con la simple voluntad de querer triturarlos.
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(54) Title: GRINDING CONTAINER FOR THE SELECTIVE COLLECTION OF SOLID URBAN WASTE AND VARIOUS
SPECIAL ADAPTATIONS FOR EACH TYPE OF WASTE, INCLUDING A DOMESTIC GRINDING CONTAINER

(54) Titulo: CONTENEDOR TRITURADOR DE RECOGIDA SELECTIVA DE RESIDUOS SOLIDOS URBANOS Y DIFE-
RENTES ADAPTACIONES ESPECIALES PARA CADA UNO DE LOS DIFERENTES TIPOS DE RESIDUOS, INCLUIDO EL

(57) Abstract: The invention relates to a system comprising
specialised domestic grinding containers, the manual version of
which is completely environmentally friendly. The inventive system
can be used to reduce the excessive amount of varied urban waste
generated by daily consumption, using a system of piercing/crushing
blades which are disposed transversely on the supporting shafts

thereof and which, when sufficiently locked together, enable waste

to be reduced to one-fifth of the initial volume thereof by specially
arranging the shafts and using different types of blades and hammers
for cach typc of wastc (plastics, cans, tctra bricks, paper, glass,
organic material and another combined blade system for refuse).

The system is essentially characterised in that the movement of

the blades is produced by a particular system of toothed wheels
which, in the manual version, are actnated by opening the upper lid
which, facilitated by a simple pedal which assists in opening said lid,
actuales lateral 1oothed cylinders located inside the container which
in torn actuates the toothed wheels located inside each of the lateral

P Cuoor e or k0 cylinders which, located at each of the ends of the four blade shafts
thereof, rotate the shafts in a special manner in order to actuate a
€ grinding function and to draw waste into the container, greatly reducing the volume thereof. The specialised manual and electric

grinding containers and the different stationary and mobile embodiments intended for domestic use reduce the significant time

* "¢ and monetary costs involved in transporting said waste hoth from homes to containers on public roads and from such public

8/132

containers to the respective recycling plants thereof. Waste recycling plays a role in preventing the transformation of more natural
resources and reducing the abuse of more scarce natural resources and is facilitated through the use of these specific types of

grinding containers having the above-mentioned specialised blade systems. Thanks to the dual function comprising the lateral
€~y oblique torsion and elastic rotation of each blade independently of one another, said containers can help to achieve the recycling

objectives imposed by Directive 2004/12/EC on the member states of the European Union, in its second transposition phase, and all
c that is needed is the will to grind waste (see illustrative drawing, Figure 2.2 and 2.3).

[Contintia en la pdgina siguiente]
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(57) Resumen: Este sistema de contendores-trituradores domésticos especializados- de utilizacién totalmente ecolégica en su ver-
sién manual- consigue reducir el excesivo volumen de los diferentes tipos de residuos urbanos procedentes del consumo diario,
mediante un sistema de cuchillas pinchadoras-trituradoras que, estando dispuestas transversalmente sobre los ejes que las soportan,
y al encontrarse ¢éstas trabadas lo suficientemente juntas entre si, consiguen disminuir hasta una quinta parte el volumen inicial de
dichos residuos tanto por Ia especial disposicion de sus ejes como por los diferentes tipos tipos de cuchillas y martilletes utilizados
para cada tipo de residuos ( - plésticos, -latas, - tetrabricks, -papel, vidrio, -materia org4nica, y ofro tipo de cuchillas mixto para los
residuos de rechazo-) caracterizdndose principalmente este sistema porque el movimiento de sas cuchillas procede de un curioso
sistema de ruedas dentadas accionadas -en la versién mannal- por el movimiento de Ia apertura de s tapa superior la cual ayudada
por un simple pedal, -que auxilia a 1a apertura de dicha tapa- acciona unos tambores laterales dentados situados dentro del contenedor
que accionana a su vez las rucdas dentadas ubicadas dentro de cada uno de los tambores laterales, las cuales, al encontrarse situadas
en cada una de los extremos de sus cuatro ejes de cuchillas, hacen girar estos ejes de una forma especialmente disefiada, a fin de
provocar tal funcién trituradora, y de tragado de los residuos hacia el interior del contenedor, produciendo un gran efecto reductor de
su volumen, contribuyendo esta especializacién de tipos de contenedores-trituradores manuales o eléctricos -incluidas las diversas
modalidades fijas y méviles que se contemplan como versiones domésticas del presente invento- al ahorro de los elevados costes de
tiempo y dinero que genera el traslado de dichos residuos, tanto desde las viviendas a los contenedores de Ia via piblica, como desde
tales contenedores piiblicos a sus respectivas plantas de reciclaje, colaborando su reciclado a evitar la transformacién de més recursos
naturales y a paliar el consamo abusivo de unos recursos naturales mis escasos gracias a estos tipos especificos de contenedores
-trituradores dotados de estos particulares sistemas de cuchillas especializadas, que gracias a la doble funcién de torsién oblicua
lateral y de giro eldstico de cada una de sus cuchillas de forma independiente van a facilitar que se puedan alcanzar los objetivos de
reciclaje impuestos por la Directiva 2004/12/CE bastando para ello con la sumple voluntade guerer triturarlos (Dibujo explicativo
Figura 2.2 y 2.3).
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DESCRIPCION:

“Contenedor triturador de recogida selectiva de residuos solidos urbanos y diferentes
adaptaciones especiales para cada uno de los diferentes tipos de residuos, incluido el

contenedor triturador doméestico”

SECTOR TECNICO DE LA INVENCION:

Este invento pretende contribuir a los actuales sistemas de reciclado de residuos mediante la
incorporacion de un sistema mecinico en los actuales contenedores publicos de basura que les
permite reducir el volamen de los diferentes tipos de residuos sélidos urbanos procedentes del
consnmo humano en su actividad diaria, tratando de evitar asi la transformacién de m4s recursos
naturales y paliar asi el consume irresponsable y abusive de materias primas cada vez mas escasas.

Este sistema se basa en un simple mecanismo manual censistente en un sistema de ruedas

dentadas, por el que se consigne transformar el simple movimiento de desplazar la tapa corredera

de apertura superior del contenedor, en un movimiento rotatorio de ejes de cuchillas por el que se
consigue reducir el volumen de los diferentes tipos de residuos sélides urbanos -ya sean envases, latas
papel, materia orginica, residues de rechazo e incluso vidrio- en funcion de un variado sistema de
cuchillas adaptadas a cada uno de los diferentes tipos de residuos, -y que para el caso del vidrio se
sustituyen por un sistema de discos con martilletes-, bastando para moverlo con la simple voluntad
de querer hacerlo, ayudado por un pedal en el que hacer recaer el peso de nuestro propio cuerpo
para darle mis fuerza de giro a estas cuchillas trituraderas-reductoras (-pedal que por otra parte
resulta imprescindible para el caso de envases de metal, dada su mayor dureza-).

El presente invento en su versién manual resulta totalmente ecolégico en su utilizacion, ya que no
consume ningin tipo de energia, por ser su uso mecéinico-manual, tratando de colaborar con los
diferentes Poderes piblicos europeos (administraciones estatales autonémicas y locales).en el cumpli
-miento de la Directiva 2004/12/CE que impone a los Estados miembros de la Unién Europea la obli-
-gacion de adoptar las medidas para alcanzar -en la actual 2* fase de su trasposicion- estos objetivos:

d) A mas tardar el 31 de diciembre de 2008 se reciclaré entre un minimo del 55% y un mdximo
del 80% en peso de los residuos de envases.

e} A mads tardar el 31 de diciembre de 2008 se alcanzardn los siguientes objetivos minimos de

reciclado de los materiales contenidos en los residuos de envases:

i) el 60% en peso de vidrio.

ii) el 60% en peso de papel y carton.

iii) el 50% en peso de metales.

iv) el 22,5 % en peso de plisticos ; contando exclusivamente el material que se vuelva a
transformar en plistico y,

v) el 15 % en peso para la madera.

$d
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ESTADO DE LA TECNICA:

Frente al actual sistema de recogida selectiva de residuos sélidos urbanos extendido en toda
Europa basado en Ia implantacién en Ia via piiblica de contenedores similares de residuos
tnicamente diferenciades por su color o forma, el presente sistema constituye una innovacién total
por cuanto introduce un sistema reductor del volumen de dichos residuos que consigue reducir entre
cinco y diez veces el volumen de los actuales sistemas de recogida de residuos, suprimiendo el costoso.
transporte de tanto“vacio” o “aire” por una mayor masa de residuos, mediante su previa trituracion
y compactacién a través de un curioso sistema de cuchillas pinchadoras, cortadoras y aplastadoras, -
¢ incluso de martilletes rompedores del vidrio- una vez que las diferentes Administraciones Piablicas.
competentes exijan a los servicios publicos locales de recogida selectiva de basura que la recepeion de
los residuos sdlidos urbanos sea de tipo monomaterial mediante la implantacién de un tipe
contenedor especializado para la recogida de cada uno delos diferentes tipos de residues -a implantar
progresivamente- de forma que se exija al menos la existencia de los siguientes tipos de contenedores

-un contenedor especifico para envases de plistico tipo PEAD, PEBD, PS, PP y PET (-p.e. amarillo)

-otro tipo de contenedor para la recogida de latas (-por ejemplo de color gris-);

-otro tipo para la recogida de tetrabricks (-por ejemplo de color plateado-);

-otro tipo de contendor para papel y cartén (-p.e. azul-);

-gtra para la recogida de vidrio (-por ejemplo verde clare-);

~otro para la recogida de materia organica (-p.e. marrén-),

-y otro para la recogida de los residnos de rechazo (-p.e. el tradicional de color verde oscuro-).

Posteriormente podrd ampliarse esta variedad a otros contenederes especializados tales como los
que podrian implantarse en los actuales Puntos Limpios de titularidad publica especialmente
creados en cada municipio para una recogida selectiva atin mas especializada como pueda ser la
recogida de: -pilas, -electrodomésticos, -la de muebles de madera y tablas u otros residuos
voluminosos , -¢ incluso de textiles, -0 de otros residuos domésticos potencialmente contaminantes
para el Medio Ambiente tales como -aceites usados, o productos qnimicos no biodegradables como

limpiadores, barnices, pinturas, detergentes, medicamentes, ete..

Entrando en la técnica de la invencion, la primera fase de este sistema de triturado mecénico se
basa en la transformacién del movimiento mecénico producido por el desplazamiento horizontal
de 1a tapa curvada corredera situada en la parte superior del contenedor, hacia su zona pesterior,
transformando este movimiento de apertura en un movimiento circular de los dos tambores de
ruedas dentadas situados en las paredes laterales del contenedor(-situados en las partes superiores.
de ambos lados izquierdo y dereche) gracias a un sistema de dientes simétricos que actuando a modo
de cremallera corredera, hacen girar a cada tambor como una ceja (-tapa curvada-) que gira sobre
su oje (-o tambor-), ya que, al encontrarse situado cada tamber en la parte superior de los laterales

izquierdo y derecho del contenedor, el desplazamiento de la tapa corredera sobre su propio eje de

€5
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giro, hace que las propias bandas dentadas situadas en la cara inferior de los laterales izquierdo y
derecho de dicha tapa- hagan desplazar los dientes de la cara exterior 0 “banda de rodadura” de
cada tambor lateral que se encuentran soportados en un bastidor independiente, provocando asi el
movimiento circular de los tambores laterales -como se explica en la figura n°2 posiciones n° 1,2 y 3-

Asimismeo, y al objeto de facilitar la apertura de su tapa corredera con las manos se prevé la
colocacién de una barra horizontal en la parte inferior de la cara frontal del contenedor (-ver
figura n° 1-) que, con el fin de dar mayor fuerza a la apertura de dicha tapa superior, transmita el
movimiento de desplazamiento descendente de dicha barra horizontal en un movimiento angular
descendente de cada una de sus palancas laterales sitnadas a ambos lados -izquierdo y derecho- del
contenedor, de forma tal que el movimiento de sus patines dentados sitnados al final de cada
palanca produzean el giro de las ruedas dentadas menores encastradas concéntricamente sobre
otras ruedas dentadas mayores ubicadas en 1a parte inferior de cada lateral de diche contendor,
prevocando dicho giro el enrollamiento de la cadena que rodea cada una de las ruedas dentadas
mayores sitnadas en cada lado, y que enlazan directamente con las esquinas posteriores de los
laterales izquierdo y derecho de dicha tapa corredera -tal y como se explica en las posiciones 2y 3
de la figura 2- a fin de ayudar a dicha tapa a su apertura corrida por la funcién de traccion descen-
-dente gue realiza dicha cadena al enrollarse sobre las ruedas dentadas situadas a pie del contenedor.

Posteriormente, en una segunda fase mecanica —aunque sincrénica en el tiempo-, el movimiento
originado por la tapa corredera superior sobre cada uno de los dos tambores situados en la parte
superior de Ias citadas paredes laterales izquierda y derecha del contenedor, al producirles un
movimiento circular de giro 2 cada uno de les dos tambores laterales de forma sincrénica sobre
sus respectivos ejes, (-tal y como se muestra en la figura n° 3-) hacen rotar -dichos tambores- las
ruedas dentadas situadas en el interior de cada tambor tal y como se muestra mas explicitamente
en la figura n° 4 -posiciones n” 1 y 2- respecto del tambor izquierdo, y en Ia figura n° 5 -posiciones
n’l y 2- respecto del tambor dereche, -cuyos tambores se encuentran sostenidos por sus respectivos
ejes, que a su vez se encuentran encastrados en un bastidor rectangular mediante sendos cojinetes, -
tal y como se recoge en la figura 6~

Por su parte, este bastidor —que se encuentra situado en la franja superior del interior del
contenedor a modo de faja interna-, estara construide de un material lo suficientemente resistente
como para poder soportar las previsibles torsiones que le van a generar los diversos ejes de cuchillas
gue soporta —que en el ejemplo recogide en las figuras n° 2 y siguientes se configura con cuatro ejes
de cuchillas, aunque estos ejes podran ser de un niimero superior o inferior en funcién de las
necesidades- y cuyos ejes;, accionados por sus respectivas ruedas dentadas menores situadas en los
extremos de cada eje, van a ser movidos por 1a accién de giro de los mencionados tambores laterales
como explica la figura n° 6 al ubicarse dichas ruedas dentadas menor;s de los ejes de cuchillas dentro
de los tambores laterales si bien estos ejes se encuentran soportados por los laterales izquierdo y

derecho del bastidor mediante sus propios cojinetes con funcion de trinquete -situados igualmente
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en los extremos izquierdo y derecho de cada eje, -como se aprecia en las figuras 7 y 8-,
configurindose dicho bastidor como una estructura independiente respecto del vaso en el que se
apoya, y cuya sujecion a su lado de fondo se garantiza mediante varias bisagras situadas en la parte
superior de la pared posterior del contenedor (figuras n° 6, 7 posicién 3, fig. 8 y 20 -) a fin de que tal
bastidor resulte abatible en su totalidad sobre el vaso y asi poder vaciar los residuos introducidos
dentro de él1 (-envases latas etc) una vez triturados éstos por la accién de las cuchillas dispuestas
perpendicularmente en los ejes transversales que, -movidos sincrénicamente por ambos tambores-
se encuentran como decimos igualmente encastrados en dicho bastidor mediante tales cojines con
funcion de trinquete (figura 8 posiciones 1 2 4-) al igual que se encuentra encastrados en dicho
bastidor abatible amhos tambaores laterales mediante sendos cojinetes locos.

Y ello porque en esta tercera fase mecinica —annque igual de sincrénica en el tiempo que las dos
primeras- el movimiento de giro simultineo de ambos tambores laterales provocado por la tapava a
producir los siguientes giros inducidos y sincrénicos de cada grupo de cuatro ruedas dentadas
menores trabadas entre si situadas dentro de cada uno de los dos tambores laterales de forma tal que
por una lado: al encontrarse soportando las cuatro ruedas dentadas internas situadas dentro del
tambor izquierdo los respectivos extremos izquierdos de cada uno de los cuatro ejes de cuchillas,
¥ al encontrarse por otro lado soportande cada una de las cuatro ruedas dentadas internas situadas
¢n ¢l tambor derecho los respectivos extremos derechos de esos mismos ejes de cuchillas, esta
disposicion de ruedas dentadas -situadas en el interior de cada tambor- va a provocar que el giro
simultineo de cada tambor (-provocado a su vez por la accion corredera de la tapa-) origine el giro
sincrénico de cada una de las ruedas dentadas menores situadas en el interior de cada uno de los
tambores, originando con ello el giro de cada une de los ejes de cuchillas , cuyas ruedas interiores de
cada tambor (R-1, R-2, R-3 y R-4-) dibujadas cada una de ellas con 30 dientes 2 modo de ejemple-,
hacen girar una vuelta de 360° a cada uno de les cuatro ejes de cuchillas, a pesar de encontrarse
apoyados realmente tales ejes sobre el bastidor- constituyendo por tanto este bastidor el soporte real
tanto de los cuatro ejes de cuchillas como de los dos tambores laterales -pues todos ellos se
encuentran encastrados en dicho bastidor de forma transversal mediante cojinetes- (-ver figuras 6 7
¥ 8-) ya gue tales tambores no soportan a los ejes , sino que solo les hacen moverse,

En esta misma fase mecinica debe de informarse que la curiosa disposicion de las cuatro ruedas
dentadas menores alojadas en la parte interior de cada tambor lateral (-tal y como seiiala la figura
n° 6-), hace que , por un lado, las ruedas dentadas r-1 y r-2 -de igual medida radial ambas -dibujadas
a modo de ejemplo con 30 dientes de paso dentado de igual cajeado que la banda dentada de
rodadura interna del mencionado tambor- ( cuyo tambor interno se dibuja con 120 dientes internos
a modo de ejemplo-) giren de igual forma sincrénica al desplazarse la tapa corredera del contenedor
hacia la pared posterior del contenedor, provecando tal desplazamiento el que ambos tambores

laterales giren a la vez sobre sus respectivos ejes en el bastidor, en los siguientes sentidos:
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-su tambor izguierdo en sentido contrario al de las agujas del reloj (visto desde el exterior del
contenedor) y a su vez su tambor derecho en ¢l mismo sentido que el de las agujas del reloj (vistn
éste igualmente desde el exterior del contenedor), produciendo ello a su vez el mevimiento sincrénico
de las cuatro ruedas dentadas alojadas en el interior de eada tambor, con los siguientes efectos; en
primer lugar (-ver figura 6-) las ruedas r-1 y r-2 del tambor izquierdo (-T-I-) le hacen girar en el
mismo sentido que las agujas del reloj (vistas desde el interior del contenedor) a la vez que hace que
las ruedas dentadas internas r-3 y r-4 (-idénticas en su construccion a las r-1 y r-2-) giren en
sentido contrario al de Jas agujas del reloj (vistas igualmente desde el interior del contenedor) por
1a accién alternadora del giro inicial del tambor que provoca Ia interposicién de I2 rueda interna
menor -5 (-en 1a misma figura 6-) cuya intermediacién alterna el movimiento que en el sentido de
las agujas del reloj le produce la banda de rodadura del aro interno del tambor, trasladindole a su
contigua rueda r-3 un movimiento contrario —es decir en sentido contrario al de las agujas de
reloj- en idéntica funcién inversora que la que a su vez le produce la rueda r-2 a la r-4 , ya que, al
estar igualmente contiguas en su dentado, dicha rueda motriz r-2 le provoca a su contigua r-4 un
movimiento opuesto... produciéndese un idéntico proceso inverso en el tambor derecho......

Por ello y al objeto de explicar -comeo cuarto efecto del inicial movimiento mecinico- el giro de Jos
ejes de triturado, debe de especificarse que , para el caso de los ejes n°1y n° 2 (- e-1, y e-2-) su girn
va a ser ~dentro del tamber izguierdo- en sentido de las aguas del reloj si lo miramos desde el '
interior del contenedor, a la vez que estos mismos ejes e-1y e-2 van a girar -dentro del tambor
derecho- en sentido contrario al de las aguas del reloj si los miramos igualmente desde el interior det
contenedor, mientras que para el caso de los ejes 3 y 4 va a ser opuesto 2 los giros de los ejes 1 y 2
tanto en su tambor izquierdo como en su tambor derecho por lo que se va a producir un movimiento
sincrénico y a la vez también de sentido opuesto tanto entre los dos ejes superiores de cuchillas entre
si{e-1 v e-3-), como entre los dos ejes inferiores e-2 y e-4 entre si, dado que los primeros tienen como
funcién aproximar los residuos depositados hacia 1a zona central del contenedor para su trifurado,
girando ambos ejes superiores e-1y e-3 de forma opuesta entre si, a la vez que impulsan y aplastan
inicialmente tales residuos, mientras los aproximan hacia los ejes inferiores e-2 v e4, los cuales a su
vez, en cumplimiento de su funcién trituradera acaban tragindolos, al girar también éstos de forma
igualmente opuesta entre si- mientras van triturando los residuos que le han aproximado los ejes é¢
cuchillas superiores, hasta acabar cayendo éstos ya triturados, al fondo del vaso del contenedor.

Sistema de Triturado:

Si bien el sistema de compresién por aplastamiento de los residuos por la interseccién trabads s
parcialmente cruzada entre las cuchillas de sus ejes es el mismo para todos los tipos de residuos -
salvo para vidrio que como se veri seguidamete se realiza por un sistema de martilletes) sin embargo
¢l formato de sus cuchillas de disco va a variar en funcién del tipo de residuo a triturar, aunque s

tedos ellos este nuevo sistema de cuchillas se caracteriza porque Ia sujecién de tales cuchillas a su eje

no es fija —como incorporan algonas trituradoras eléctricas-, sino que es mévil, en dos sentidos:

<&
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A)- En primer lugar es mévil en su sujecion giratoria, lo que permite a dicha cuchilla pararse o
frenarse aunque siga girando su eje, mientras se lo permita su resistente muelle interno -alojado en
Ia zona de snjecién axial de dicha cuchilla alrededor del eje-, permitiéndole asi a 1a cuchilla ganar las
necesarias tolerancias de paso que le va a exigir el triturado de los materiales impropias

mds duros que incorporan inevitablemente casi todos los residuos , y que aunque cede su paso
progresivamente tal muelle, acaba en un tope maximo de encogimiento de dicho muelle (-situado
alrededor del eje-), cuya leva interna de eje no le va a seguir permitiendo ya el frenado inicial de su
cuchilla (-véase figura n°® 9, posiciones 1 a 4-), provocando dicho limite mecanico de tolerancia &
fusre impulso de mordida cortante final a dicha cuchilla, de gran eficacia para el triturado de los
diferentes tipos de residuos, debiende de tenerse en cuenta igualmente que para cada tipo de

residuo se podra incorporar un tipe de muelle mas o menos fuerte, a la vez que pueda regularse
igualmente 1a carrera de diche muelle circular en funcién de la longitud del mismo, -por ejemplo

mediante Ia regulacién de dicho muelle por atornillamiento en su carcasa de alojamiento circular-

B)- En segunde lugar este sistema de cuchillas con tolerancia de giro (-por su funcién mévil
independiente a la de su eje-) dispone igualmente de un segundo sistema antibloqueo que le
permite el desplazamiento oblicuo-lateral de la cuchilla sebre el plano perpendicular del-eje-en Gue
se posiciona la cuchilla, abandonando su paralelismo inicial con las demas cuchillas, por lo que su
scasional desencaje oblicuo le va a permitir salvar finalmente el paso de aquellos residuos no
triturables que por su excesiva dureza o exceso de volumen acabarian en otre caso bloqueande <l

fancionamiento de estos ejes trituradores, como se explica en las figura 10, 11,y 12.

En cuanto al disefio de cada tipo de cuchilla , se propone que para el caso de las latas de metal sus

cuchillas sean un tanto romas y robustas (-que se dibujan a modo de ejemplo en la figura 1 13 cos
seis garras en las cuchillas de los ejes superiores y con cuatro garras en las cuchillas inferiores-)
mientras que para el caso de los envases de plistico se prevé que sns cuchillas incorporen una
serie de levas mads cortantes (-que se dibujan a modo de ejemplo en la figura n° 14 con doce garras
en fas cuchillas de los ejes superiores y otras doce garras en las cuchillas inferiores -), y que para
el case de los tetrabiks sus cuchillas sean mas finas y dispongan de bordes mas cortantes (-que se
dibujan a modo de ejemplo en la figura n° 15 con doce garras en las cuchillas de los ejes superiores
y Qicciséis garras en las cuchillas inferiores-), estableciéndose a su vez que para el caso de residuos
de papel y cartén sus cuchillas se encuentren situadas con mayor proximidad entre si al objeto de
provocar un corte rasgado en forma de tirillas bastando para ello con que sus cuchillas inferieses
dispongan del tradicional diente de sierra, -dibujadas con 40 dientes a modo de ejemplo figura 16-.
Asimismo se propone gue para la materia orginica sus ejes incorporen unas cuchillas mucho mss

anchas , con una seccién de alrededor de varios centimetros de anche- cuyo borde se configure con
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dientes mas pequefios separidndose ademas sus cuchillas entre si por unos fuertes rodillos de goma
que van a permitir comprimir al maximo el volumen de dicha materia orginica en funcitn deia
mayor densidad del disco de caucho intercalado entre los discos de cuchillas de cada eje (figura 17)
Finalmente el sistema que se propone para el triturado del vidrio, se basa en un conjunto de
discos encajables consecuntivamente unos con otros, caracterizados porque cada uno de ellos dispoiis
de una serie de martilletes unidos al disco por sus respectivos brazes articulados (-que en nuestro
caso, y a modo de ejemplo se ha dibujado en 1a figura n°18 en nimero de ocho-), de forma tal que, al
disponer de varios martilletes cada uno de los sectores circulares que a modo de peldaiio componesn
eada disco, una vuelta de giro de cada diseo con forma de “escalera de caracol” o de hélice produce el
martilleamiento de todes los puntos de a zona de abatimiento en 12 zona central del conteneder por
al menos dos martilletes de cada uno de los dos rodillos de discos en cada uno de los puntos de iz
zena destinada a la rotura del vidrio, -y gue en nuestro ejemplo al contar con dos martilletes en cada
uno de los sectores cuadrangulares de cada disco y al existir dos rodillos de discos de giro opuesto sn
funcionamiento conlleva el abatimiento de cuatro martillletes en cada uno de los puntos de rotuss,

Finalmente para la recogida de gesidugs de rechazo (-figura n® 19-) se prevé que sus cuchillas

contengan una mezcla de los diferentes tipos de cuchilla anteriormente expuestos, a saber:-el de latas
-¢] de envases de plistico, -tetrabriks -y el de papel-cartén (- excluyendo el de organica y los martille-
«£¢5 del sistema del vidrio-) combinando cada uno de estos cuatro tipos de borde de cuchilla de forma
rotativa en cada sector cuadrangular de cada cuchilla, insertandose cada cuchilla en su respective
eje, alternando su posicién de colocacién de forma rotativa por cada cuarto circular, -presentasds
per tanto cada cuatro cuchillas seguidas una cara diferente de forma consecutiva-) a fin de que su
giro continue de 360° garantice el triturado del residuos en cualquiera de las cuatro anteriores
modalidades de triturado, con la doble caracteristica especifica para el triturado de este tips de
residues heterogéneos de que , por una parte, sus cuchillas tengan una cenfiguracién ne ya cireular
sino mas bien algo ovalada (-en forma de huevo -), y por otra parte, su gire se realice sobre un
punto de giro “excéntrico” y a su vez sincrénico con su eje opuesto cuya cuchilla opuesta -igualmente
gvalada- va a tener permanentemente contacto con la anterior -a pesar de su idéntica forma ovalada-
por tener esta segunda cuchiila un giro igualmente excéntrico pero con una presentaciéon focal
contrapuesta en 180 grados a la primera -tal y como refleja Ia figura 19- produciendo el giro regulay
de sus ejes un efecto de serpenteo en la zona de confrontacién de sus cuchillas visto desde arriba
Pero lo que hace mas interesante avin este sistema mecanico de triturado es la funcioén de trinquete
de que disponen cada uno de los cojinetes que alojan los ejes de los cuchillas encastrados &n 1
bastider ya que -al igual que sucede con el pifién de la rueda trasera de una bicicleta- ésta permite el
giro loco o indefinido de los ejes de cachillas en una tinica direccion: l1a de entrada de residuos de
forma continna -aprovechando al maximo la capacidad del contenedor- sin que el pifion de trinquete
permita el gire contrario de los ejes de cuchillas cuande retroceden los tambores laterales en sentido

contrario -a pesar de que tal pifién permite su giro en el sentido inicial de forma indefinida-
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dientes mds pequefios separindose ademas sus cuchillas entre si por unos fuertes rodillos de goma
que van a permitir comprimir al méiximo el volumen de dicha materia orginica en funcitii dsia
maysr densidad-del disco de caucho intercalado entre los discos de cuchillas de cada eje (figura 17)
Finalmente el sistema que se propone para el triturado del vidrio, se basa en un conjunto de

discos encajables consecutivamente unos con otros, caracterizados porque cada uno de ellos disposs
de ana serie de martilletes unidos al disco por sus respectives brazos articulados (-que en nuestro
©aso , y 2 modo de ejemplo se ha dibujado en la figura 0”18 en mimero de ocho-), de forma tal que, al
disponer de varios martilletes cada uno de los sectores circulares que a modo de peldaiio componesn
¢ada disce, una vuelta de giro de cada diseo con forma de “escalera de caracol” o de hélice produce el
martilleamiento de tados los puntos de 1a zona de abatimiento en la zona central del contenedor por
al menos dos martilletes de cada uno de los dos rodillos de discos en cada uno de los puntos de¢ s
zena destinada a la rotura del vidrio, -y que en nuestro ejemplo al contar con dos martilletes en cada
uno de los sectores cuadrangulares de cada disco y al existir dos rodillos de discos de giro opuesto sa
fancionamiento conlleva el abatimiento de cuatro martillletes en cada uno de los puntos de retiys.

Finalmente para la recogida de residugs de rechazo (-figura n® 19-) se prevé que sus cuchillas

contengan una mezcla de los diferentes tipos de cuchilla anteriormente expuestos, a saber:-¢l de latas
-¢l de envases de plastico, -tetrabriks —y el de papel-carton (- excluyendo el de orginica y los martille-
+$¢5 del sistema del vidrio-) combinande cada uno de estos cuatro tipos de borde de cuchilla de forma
rotativa en cada sector cuadrangular de cada cuchilla, insertindose cada cuchilla en su respectivo
eje, alternando su posicién de colocacién de forma rotativa por cada cuarto circular, -presentands
por tante cada cuatro cuchillas seguidas una cara diferente de forma consecutiva-) a fin de que su
giro continue de 360° garantice el triturado del residuos en cualquiera de las cuatre anteriores
modalidades de triturado, con la doble caracteristica especifica para el triturado de este tips de
residues heterogéneos de que , por una parte, sus cuchillas tengan una configuracion neo ya circular
sino mds bien algo ovalada (-en forma de huevo -}, y por otra parte, su giro se realice sebre un
punto de giro “excéntrico” y a su vez sincrénico con su eje opuesto cuya cuchilla opuesta -igualmente
svalada- va a tener permanentemente contacto con la anterior -a pesar de su idéntica forma ovalada-
por tener esta segunda cuchilla un gire igualmente excéntrico pero con una presentacién focal

contrapuesta en 180 grados 2 la primera -tal y como refleja lIa figura 19- produciendo el giro reguias

38 e susejes un efecto de serpenteo en la zona de confrontacién de sus cuchillas visto desde arriba

35

Pero lo que hace mis interesante aiin este sistema mecanico de triturado es la funcién de trinquete
de que disponen cada uno de los cojinetes que alojan los ejes de los cuchillas encastradus &5 #1
bastider ya que -al igual que sucede con el pifién de la rueda trasera de una bicicleta- ésta permite el
giro loco o indefinido de los ejes de cuchillas en una tnica direccién: 1a de entrada de residuos de
forma continua -aprovechando al miximo la capacidad del contenedor- sin que el piiion de trinquste
permita ¢l giro contrario de los ejes de cuchillas cuando retroceden los tambores laterales en sentido

contrario -a pesar de que tal pifion permite su giro en el sentido inicial de forma indefinida-
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impidiendo asf la salida de residues en direccién contraria a su previo tragade (-tal y como sucede
con el pifién de la rmeda trasera de la bicicleta gue sigue girando hacia adelante aungiie 9 se
podadee) permitiendo con ello su Henado hasta su limite maximo (siempre variable por lo cincunstan-
-cial de cada tipo de residuos y por su composicion especifica en cada caso-) compactindose lenta y
progresivamente su contenido por la simple funcién de tragado continue que permite su trinquéze,
Por <Ho st con un unico desplazamiento de la tapa no bastase para triturar y tragar todoslos residuos
bastara con volver a accionar nnevamete la tapa de entrada y repetir la accién hasta su tragado final
Su uinico limite Jo va a constituir el blogueo gue estd previsto que se provoque en el giro de Jos
tamberes laterales por la ascensién del bastidor a consecuencia del empuje ascendente provecado
por el Henado excesive de residuos hasta la parte superior del vaso, que origina la salida del bastidor
de su posicién inicial, al elevarse su solapa frontal por accion de las bisagras fijas situadas sa 1
iatéral de fondo de dicho bastidor, y cuya elevacién de dicho bastider va a impedir el paso de la tapa
corredera , origen del movimiento de todo el sistema mecanico,
Otra de las caracteristicas del presente sistema de triturado es gue la transmision del movimicnsp
de desplazamiento de la tapa corredera superior -por la que se produce el giro de los dos tambores
laterales del contenedor-, se produce ne con ecasin del desplazamiento de la mencionada tapa
superior del contenedor cuando se desplaza manualmente hacia su pared de fondo para su apertsia,
sine que, muy al contrario, tal movimiento de giro de los mencionados tambores se produce cuando,
con ocasion del cierre de la tapa del contenedor, se trae hacia adelante dicha tapa superior para su
cierre garantizindose asi que las mas o menos peligrosas operaciones de triturado de dichos residsss
van & fener lugar cuando la tapa esta totalmente cerrada o casi cerrada, evitindose con ello posibles
riesgos que, como con ocasién del posible atrapamiento de una corbata, podrian producirse al girar
los rodillos de cuchillas con la tapa abierta, ya que con esta configuracion se consigne evitur 1ales
riesges, gracias a esta funcién inversa de ataque del trinquete que a la vez se ve auxiliada por la
prevision de una tapa tipo “bisera” que, unida a dicha tapa cerredera mediante una bisagra de 360°,
cae verticalmente de dicha tapa a modo de faldén frental cuando la tapa estd cerrada, a la vez ¢z
kace de sobretapa de seguridad -a la altura de la tolva de triturado- cuande la citada tapa corredera
se encuentra cerrada al final del recorride de su apertura, bastando para el vertide de los residuss
con el levantamiento de dicha sobretapa hacia atris, volviendo 2 dejarse caer dicha sobretapa sobie
{2 wona del triturado tras ¢l vertido de dichos residuos-, no pudiendo comenzar las funciones de
triturado hasta que comience a cerrarse la tapa corredera superior del contenedor, quedandeo
garantizada Ja seguridad de las operaciones de triturado per encontrarse ya cubierta la boca o tol5%
destinada a la entrada de residuos.
Finalmente en cuanto a los problemas que puedan originarse por el atasco de los ejes trituradores
a consecuencia de la entrada de residuos de un ancho superior al del paso que tolera la distzatia

entre sus ejes trituradores inferiores —ademas de las tolerancias que permiten los anteriores sistemas

Gl
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También se prevé que, -aunque con caricter optativo-, pueda colocarse en el fondo del vase del
mencionado contenedor una simple bdscula doméstica con indicador electrénico de peso, que soperte
uaa bandeja sensora del peso a situar entre el fondo del vaso y el fondo del contenedor, dado su
escaso coste econémico, cuya alimentacion eléctrica puede realizarse bien mediante una simple pila o
mediante una dinamo-autorecargadora (-de las comercializadas en el mercado como linternas de
carga por giro de dinamo-), pudiendo colocarse esta dinamo en cualquiera de los extremos de los ejes
de cuchillas, incluida la posibilidad de colocar otras dinamos complementarias en los ejes de ambos
tambores laterales pudiendo situarse su indicador electrénico de peso en la parte superior de la cara
frontal de contenedor de forma que mediante sus tradicionales sistemas de memorias de peso pueda
indicarnos entre otras cosas la cantidad de kilogramos de residuos que hayamos introducido cada
vez que utilizamos este contenedor-triturador, o la remisién a un hipotético centro operativo de
control municipal de recogida de datos, del peso real de sus residuos o un aviso al mismo para
cuando tal contenedor esté lleno, bastando para ello con incorporar a diche circuito eléctrico un
sistema de emision de mensajes SMS 2 través de un simple teléfono movil, (-cuya carga eléctrica
puede hacerse igualmente mediante pila o a través del sistema de dinamos-autorecargadoras-) de
forma tal que cuando el bastidor se sobreeleve por la lado frontal a consecuencia de su sobrellenado,
se produzea una sefial permanente de “corte de circuite” por la que, combinando tal dato con el de
kilogramos introducidos, se garantice que tal seiial responde a su sobrellenado real, con la ventaja
afiadida de que siendo que tal informacion se puede suministrar en tiempo real, pueda saberse en
todo momento los contenedores que estin Henos, y asi pueda articularse un sistema de disefio de rutas
& través de un simple programa de navegador GPS que pueda organizar las rutas circulatorias mas

econdmicas para su recogida como ya hacen algunos programas buscadores existente en internet

Alternativa eléctrica: (-ver figura n° 24-)

Como primera alternativa aunque menos ecolégica cabe sustituir el origen mecénico provecado por
el desplazamiento manual de la tapa corredera superior del contendor, por la colocacion de un
motor eléctrico a ubicar en el bastidor del contenedor de forma aislada al citado vase, pudiendo

proceder su suministro_eléctrico o de una red externa de suministro o de una bateria portitil
incorporada al contenedor caracterizindose esta variante de contenedor eléctrico porgque ia fuerza

motriz de los tambores procede no ya de su tapa superior sino del citado motor ubicado en su

bastidor cuyo eje motriz este dispuesto bien en un tamber lateral, o bien en los dos. o junto al
citado tambor mediante un sistema de ruedas dentadas que garantice la motricidad de cada tambor
Como ubicacién alternativa del mencionado motor cabe prever la posibilidad de colocar
dicho motor longitudinalmente en el fondo del contenedor alo largo de la zona central de su

_base, de forma tal que, al sobresalir los extremos de este efe por las paredes laterales izquierda y
derecha de dicho contenedor -en su zona inferior central-, puedan estos extremos motrices del eje

63



5

10

15

20

30

35

WO 2008/132253 1 PCT/ES2007/070171

dar movimiento a cada uno de los tambores laterales izquierdo v derecho mediante sendos ejes de
fransmision dentada cénica, e incluso mediante correas de poleas o cadenas para ruedas dentadas,

guedando ubicadas dichas cadenas de fransmision motriz de forma aislada respecto del vaso de
residuos, protegidas bajo una carcasa lateral independiente, con previsién de su apertura mediante

ademads para el caso de las correas o de cadenas la colocacién -en la parte superior externa del vaso y
bajo 1a carcasa- de un sistema de cambio de pifiones (-a modo del sistema de cambios de marcha de
una bicicleta-) para permitir pasar estas correas o cadenas de transmisiéon lateral desde el piiién
del ¢ie del tambor a otra rueda dentada idéntica situada junto al pifién del tambor de forma paralela
a éste, al objeto de permitir con ello que, -una vez accionade dicho sistema de cambios de pifién a

fravés de una palanea de cambios externa- pueda pasar la cadena del piiién del tambor al piiién
paralelo , v asi poder liberar los tambores laterales y su bastidor de su atadura a dichas cadenas de

transmisién, de forma que pueda realizarse la salida libre del bastidor de su ubicacién habitual para

ermitir el vaciado del vaso, al no encontrarse ya engarzados los tambores laterales 2 sus respectivas

cadenas motrices, estando previsto que para gue pueda producirse el desplazamiento de Ia cadena
motriz mediante el mencionado sistema de cambio ruedas dentadas, exista una tolerancia de tensién
en dicha cadena mediante la previsién de una rueda tensora complementaria implementada a lo
largs del recorrido vertical de dicha correa/cadena que le conceda la tolerancia demandada

Alternativa de contenedor triturador doméstico: (-Ver fignra n® 22-)

Igualmente se prevé la variante doméstica de contenedor-triturador aunque de dimensiones menores
pers con idénticas alternativas motrices de triturado -es decir manual o eléctrico-, aunque también

su sistema mixto, caracterizindose el tipo de contenedor-triturador doméstico porgue si bien cabe Ia

alternativa mdvil de contenedor-triturador o sea“con ruedas”de dimensiones mis reducidas que €}
destinado_al uso publico viario, también se prevé la variante del contendor triturader “fijo”-de
dimensiones igualmente reducidas- a ubicar dentro de un médulo de armario -a colocar por ejemplo

en la bancada de la cocina,_en la galeria etec con previsién de incorporacion de tedos los tipos de
czchillas estudiados en el sistema de cuchillas basico (-aunque parezea mds apropiado ¢l sistcma de

cuchillas mixto de rechazo-) incorporindose a esta alternativa de contenedor doméstico todas

las reivindicaciones definidas anteriormente en el modelo bisico o general

seguridad sole permite acciopar su sistema de triturado cuando existe garantia de que su

funcionamiento va a ser seguro, va sea porgue cuando estin moviéndose las cuchillas esti cerrada la
tapa de entrada (-sea su_fuerza motriz mecinica o eléctrica-), o porque cuando esta la tapa abierfa

existe una rejilla_de seguridad sitnada entre dicha tapa v las cuchillas que permite finicamente el
paso de los pequeiios residuos evitando la posible entrada de extremidades del cuerpo del usuario ,
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auxiliada_per la prevision_de un interrupfor en la parte externa superior junto a la beca del

centencdor triturador _que permite al usuario_parar el motor y echarlo marcha atrds para su
desatasco, para ¢l casy de 1 alternativa eléctica, o la previsién de una palanca manual de freno -para
¢l sistema manual- gue frena las accién giratoria de los efes de cuchilas al hacer saltay el buldn ge
frene situado debajo de la rueda R-2 delante de la zona de contacto motriz con Ia banda interna de

rodadura del tambor, gue es la que da movimiento a los dos ejes inferiores de cuchillas.

Variedad de doble desarrollo de Ias cuehillas trituradoras:

$1 st considerase que cada operacion de apertura mecinica de dicha tapa no resulta suficiente para
el triturade de algin tipo especifico de residuo v se considerase conveniente que cada eje de cuchilias
trituradoras desarrolle mdis de una vuelta por cada apertura de tapa, bastard con intermediar una
ruaeda dentada de deble desarrollo entre las bandas de rodadura laterales que contactan los lados
inferiores izquierdo y derecho de dicha tapa y las bandas de rodadura de los tambores izquierds ¥
dereche, de forma que la rueda dentada que toma contacto motriz con la tapa, mueva simultdnea-
mente otra rueda dentada cencéntrica a ella pero con doble nimero de dientes (-o el triple,

cuadruple etc..-) que serd la encargada de mover la banda de rodadura de cada tambor lateral,

&S
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REIVINDICACIONES:

1.-Este contenedor-triturador de recogida selectiva de residuos sélidos urbanos se caracteriza en

todas ias variantes previstas para eada tipo de residuos -incluidas las diversas modalidades de

contenedor-triturador doméstico- porgue contiene un mecanismo basado en un sistema de ruedas

dentadas por el gue se consigue transformar ¢l simple movimiento de desplazamiento manual de

Ia tapa corredera de apertura superior del contenedor, en el movimiento rotatorio de una serie de

cjes de cuchillas_ubicadas en el interior del contencdor por ¢l gue se consigue reducir el volumen

de los diferentes tipos de residuos hasta una quinta parte gracias a un variado sistema de

cuchillas -ad

L

iptadas en cada tipo de contenedor a cada uno de los diferentes tipos de residuos-
incluida la modalidad de disco de martilietes para romper el vidrio, cuyo giro procede del simple
accionamiento manual de apertura de su tapa, ayudado por un barra-pedal destinada a dar mis
fuerza de giro a tales cuchillas trituradoras que provocan el pinchado, cortado, aplastamiento o
ratura de dichos residuos resultande sus varianies mecinico-manuales totalmente ecolégioas,
dado que su uso no requiere ningin tipo de energia, a diferencia de su variantes motorizadas -que
reguieren energia cléctrica-, previéndose la incorporacion de las siguientes variantes de cuchillas
en cada uno de los siguientes tipos de cotenedores especializndos:

-usn tipo de cuchilias para triturar envases plisticos del tipo PEAD, PEBD, PS, PP v PET

=gtre tipo de cuchillas para la recogida de latas.

-otro tipo para la recogida de tetrabricks

-ptro tipe de cuchillas para papel y cartén

-atre para la recogida de vidrio

-otro para la recogida de materia organica

-y otro para la recogida de los residuos de rechazo

2.-Este mecanismo de triturado se caracteriza en perguc en una primera fase transforma <l

movimicento de desplazamicnto horizontal de su tapa curvada corredera -situada en la parte

superior del contenedor- hacia su zona posterior- en un_meovimiento circular de los dos tambores

contenedor, gracias a un par de bandas laterales de dientes simétricos que, actuando a modo de

cremallera corredera, hacen girar a cada tambor lateral como una ceja (-<tapa curvada-) que

oscila sobre su ojo (-0 tambor-), debido a que el desplazamiento de su tapa corredera (-que oscila

sobre su propio cje-) hace gque sus bandas dentadas inferiores de rodadura (-situadas en los

laterales izquicrdo y derecho de la cara inferior de dicha tapa-), hagan desplazarse en la misma

direccion a los dientes de la banda superior de rodadura de cada tambor lateral (-que gira sobre
un eje diferente-), provocando asi el movimiento circular de dichos tambores laterales -como se
puede apreciar en la figura n" 2, posiciones n® 1, 2 y 3-), al girar ambos tambores sobre ejes

diferentes a los ejes sobre los que gira 1a tapa corsodera,
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3.- Para facilitar Ia apertura de la tapa corredera con las manos_se prevé Ia colocacion de una

barra horizontal en Ia parte inferior de la cara frontal del contenedor {-Tigura n1-) para

dar mavor fuerza a la apertura de dicha tapa superior, va gue, al provocar ¢l desplazamiento

descendente de esta barra horizontal ¢l mevimiento angular descendente de cada una de sus

palancas laterales situadas a lados izquierdo y derecho del contenedor -a las que se une dicha

barra horizontal en sus extremos laterales-, el mavimiento de los patines dentados situados al

otro_estremo de esta palancas laterales -que oscilan previamente sobre una eje intermedio-

producen ¢l giro de las ruedas dentadas menorcs cncastradas concéntricamente sobre otras

ruedas deatadas mayores igualmente ubicadas en Ia parte inferior de cada lateral del contendar,

provocando dicho giro el enrollamiento de la cadena gque va unida a cada una de las ruedas

dentadas mayores encastradas a las ruedas menores , que se engarzan en cada lado directamcente

con las esquinas posteriores izquierda v derecha de dicha tapa corredera (-como se aprecia en
las posiciones 2 y 3 de Ia figura 2-) avudando a dicha tapa a su apertura corrida por la funcién

de traccion descendente que realiza la cadena al enrollarse sobre las ruedas dentadas situadas a

pie del contenedor cuya presion descendente en_ ambas esquinas posteriores del vaso es

defendida ueiia rueda dentada loca situada en cada una de las esquinas posteriores

del cotenedor gue acaba soportando el final de carrera de Ia banda inferior de rodade de la tapa

4.-Posteriormente en una segunda fase mecinica —aunque sincronica en el tiempo- ¢l movimiento

de giro originade por la tapa corredera superior sebre cada uno de los dos tambores sitaados os

Ia parte rior de los laterales izquierdo v derecho del contenedor. gue provoca en ambos
era q g g en

tambores laterales un movimiento de giro circular sincrénico (-figura n"3), proveca a su vez

gue dichos tambores hagan girar las ruedas dentadas sitas en el interior de cada tambor (figura

=” 3 posiciones n° 1 y 2- respecto del tambor izquicrde, y figura n° 5 posiciones n°L ¥ 2 respecto

del tambor derecho-) micntras giran dichos tambores sobre sus propios ejes, encastrados en un

bastidor rectangular mediante sendos cojinetes (-ver figura n° 6-)

5.-El bastidor —que consiste en una especie de caja rectangular de poca altura aunque sin base

ui tapa- se encuentra situado en l1a franja superior del interior del contenedor -a modo de faja

-

.

interna-, estando unido al vaso-contenedor n unte de bisagras situadas en la

superior de a pared de fondo del contenedor, a fin de permitir la apertura angular de dichs

bastidor_cuando se abate el contenedor para gue puedan salir del vaso los residuos, teniendo

anle un con

gemo funcienes propias diche bastidor por una lado, lu de soportar en su interior cada uno de los

dos tambures laterales mediante sus respectivos ejes, encastrado en un cojinete gue a su vez se
inserta en la zona central-superier de los lados izquicrdo v derecho del bastidor (ver figuras n® 6,

¥ 7 posiciin n°3 ) teniendo también dicho bastidor come funcién la de soportar los ejes de

guchillas encargades del triturado de los residuos por lo que debera de estar construido de un ma-
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-terial lo suficientemete resistente como para poder soportar las torsiones generadas tanto por sus
tambores laterales como por sus ejes de cuchillas igualmente soportados por las paredes latenales

izgquienda v derecha del bastidor mediante cofinetes eon funcién de trinquete configurandose el

bastidor como una cstructura independiente del vaso en que sc apoya (-ver figura n“8)

6.- Los cjes de cuchillas -en cuyos extremos izquierdo y derecho disponen de sus respectivas

ruedas dentadas menores- son accionados cuando tales ruedas dentadas menores reciben su

accién de giro de los _tambores laterales -como se abserva en las figuras n" 6- al ubicarse dichas

ruedas dentadas menores dentro_de cada tambor lateral (-a pesar de que tanto les. cjes de

cuchillas come sus tambores laterales se encuentran encastrados en los lados izquierdo y devechs

del bastidor, como puede observarse en las figuras 6 a 8), por lo que al encontrarse soportando las

coatro ruedas dentadas internas situadas dentro det tambor izquierdo los respectives extremeos

izguierdos de eada nno de los cuatro ejes de euchillas, y al encontrarse soportando igualmeate

cada una de las cuatro ruedas dentadas internas situadas en el tambor derecho los respectivos

extremos derechos de esos mismeos ejes de cuchillas, esta disposicion de ruedas provocea que el gire

simultaneo de eada tambor origine 2 su vez el siro sinerénico de cada una de las ruedas dentadas

menores situadas en el interior de cada tambor, produciendo con ello ¢l giro de 360 ° de cada cje

de pruchillas como recoge la figura n°6 -en la que si bien se han dibujade cuatro ejes -con sus

respectivas rucdas dentadas menores dentro de eada tambor- a modo de cjemplo, bien podrin ser

mas o menos_en funcion de las necesidades aplicables a cada caso.

Asi el funcionamicnto especifico de las citadas ruedas dentadas menores R-1, R-2 R-3 v R-4 (-

dibujadas a modo de cjemplo con 30 dientes ¥ con un paso dentado de igual cajeado que a handa
dontada de rodadura interna de cada tambor lateral-) por la accién de giro sincrénico producido

por sus tambores laterales (-cuya banda dentada de rodadura interne se ha dibujade con 120

dicntes internos a modo de ejemplo-) consiste en gue al desplazarse ia tapa corredera hacia 4a
pared posterior del contenedor, diche movimiento origina el que ambes tambores laterales giren

sincronicamente sobre sus respectives efes dentro del bastidor.

-¢l tambor izguicrdo gira cn sentido contrario al de las agujas del reloj(visto desde fuera del vase}

== tambor derecho ¢n ¢l mismeo sentido que el de Ias agujas del reloj (visto igualmente desde el

exterior del contenedor).

A su vez ¢l movimientos de estos tambores produce el movimiento sincrénico de las cuatro

enedas dentadas alojadas en el interior de cada tambor, con los siguientes efectos: (-ver figura 6-);

tas ruedas R-1 v R2 del tambor izguierdo (-T-1-) le hacen girar en el mismo sentide gue das
agujas del reloj (vistas desde el interior del contenedor)

-Aas ruedas dentadas internas R-3 y R-4 (-idénticas en su construccién a las R-1 v R-2-) giran en

¢l sentido contrario al de las agujas del reloj (vistas igualmente desde e} interior del conteneder)

6=
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por 1a accién alternadora del giro inicial del tambor que provaca la interposicién de la rueda

interna menor r-3 cuya intermediacién alterna el movimiento guc en ¢l sentido de las aguins Hel
ivloj e produce Ia banda de rodadura del aro interno del tambor, trasladandele a su contigua

rucda R-3 un movimiento contrario —es decir en sentide contrario al de las agujas de reloj- en

idéntica funcién inversora gue Ia que a su vez la rueda R-2 le produce a la R4, al estar
contiguas en su dentado... produciéndose un idéntice proeeso inverso en el tambor derecho..

Por ello el cuarto y tltimo efecto del inicial movimiento mecinico de dicha tapa corredera- es el

ro de los ejes de triturado, con los sipuientes efectos

-¢f piro de los ejes n° 1 y n° 2 {-e-1, v e-2-) vaa ser ~dentro del tambor izquierdo- en sentido de las

aguas del reloj si lo miramos desde el interior del contenedor, a la vez que estos mismaos ejes e-l v

c-2 van a girar -dentro del tambor derecho- en sentido contrarie al de las aguas del reloj si fos

mirameos igualmente desde el interior del contenedor.

-cl giro de los efes 3 y 4 va a ser opuesto a los gires de los ejes 1 v 2 tanto en su tambor izquierdo

como en su taprbor derecho

Elle va a preducir un movimiento sincrdnico v a la vez de sentido opuesto tanto entre los dos ¢jes

superiores de cuchillas entre si { e-1 v e-3), comeo entre los dos ejes inferiores e-2 v e-3 entre si.Asi:

aproximar los residuos depositades hacia la zona central del contenedor para su triturado a la vez
que impulsan vy aplastan inicialmente mientras los aproximan hacia los ejes inferiores e-2 y ¢-4,

—dos ejes inferiores e-2 y 3-4, al girar también de forma igualmente opuesta entre si. van a tener
como funcidn el triturar los residluos que le ban aproximado los ejes de cuchillas superiores, hasta

acabar cavendo éstos va triturados, al fondo del vaso del conteneder.

Sistema de Triturade;

-Este sistema de triturado de residues se caracteriza entre otras cosas_porgue Ia su'ieciéﬁ de

=

1as cuchillas a su €je no es fija, sino que es MO

vil, en dos sentidos. Asi:

7- En primer lugar_]a sujecion de las cuchillas a su eje es movil en _cuanto a su

.suiec’"il"m g“irator‘ia, lo que permite a cada cuchilla pararse o frenarse aungue siga girando su

cje, mientras se lo permita su resistente muclle interno -alojado en 1a zona de sujecién axiai de ia

cuchilia -alrededor del ¢je- permitiéndole asi a la cuchilla

anar las necesarias tolerancias de paso

que va a exigir el triturado de las materias impropias mdis duras que incorporan inevitablemernte

todeos los residupes

de_cncogimiento de dicho muelle (-situado alrededor leva interna del eje-) que no le va a seguir

permitiendo va el frenado inicial de la cuchilla (-véase figura n° 9, posiciones 1 a 4-). provocands

diche limite mecinico de tolerancia un fuere impulse de mordida cortante final a dicha cuchilla,

e-3, al tener un gire opuesto entre cllos , van 2 temer come funcion

o
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de gran eficacia para el triturado de los diferentes tipos de residuos, debiendo de tenerse en
cuenta igualmente que para cada tipe de residuo se podri incorporar un tipe de muelie mds ¢
menos fuerte, u ta ver que pueda regularse iguatmente la carrera de diche mauelle circular en
funcién de la longitud del mismo, -por cjemplo mediante su_atornillamicnte regulable en su

carcasa de alojamiento circular-

8.-En segundo lugar este sistema de cuchillas dispone igualmente de un segundo sistema mévil de
antiblogueo que le permite ef desplazamiento oblicuo-lateral de la cuchilla sebre ci

lanc perpendicular del eje en

ue_se posiciona 1a cuchill

a, abandonando su paralelismo inicial

con las demis cuchillas,_por lo gue su ocasional desencaje oblicuo le va a permitir salvar

finalmentc cl paso de aquelios residuos no triturables que por su excesiva dureza o exceso de

selumen acabarian en otro caso bloqueando el funciqnam iento de estos ejes trituradores, como se

explica en las figuras n° 19, 11,¥ {2.

Ademas , este sistema de triturado se basa en su pinchado, cortado, rotura y aplastamiento por la

interseccion trabada o parcialmente cruzada entre las cuchillas de sus ejes —si bien para el vidrio
se utiliza un sistema de martilletes- que utilizan v formate diferente de cuchillas de disco para

cada uno de los diferentes tipos de residuos.

9.- Asi, para ¢l easo de las latas de metal se prevé que sus euchillas sean un tanto romas v
robustas (-que se dibujan a modo de ¢jemple en’la Tigura n” 13 con scis garras en 1as cuchilias de

jus-€jes superiores y con euatro garras enlas cuchiflas inferiores-)

18.-Para el caso de los envases de plistico se prevé que sus cuchillas incorporen una serie

de levas mis cortantes {-que se dibujan a2 moda de ejemplo en la figura n” 14 con doce garras en

Tus cuchillas de los €jes saperiores v atras doce parras en Yas cuchiilas inferiores =3,

11.-Para el caso de_los tefrabiks se prevé que sus cuchillas sean mis finas v dispongan de

bordes miis cortantes que los previstos para los envascs (dibujadas a modo de ejemplo cn 1a Tigura

i35 :con doce garras en las cuchiltus de ejes superiores y dieeiséis garras en Ias cuchillas inferiores

12.- Para o easo de los residuos de papel y carton se prevé que sus cuchillas se encuentren

situadas con  mavor praeximidad entre

si al objeto dc_provecar un corte rasgado en forma de

tirillas bastando para cllo con guc tales cuchillas inferiores dispongan del tradicional dicnte e

sierra (-que se ha dibujado en la figura n° 16 con 40 dientes, a modo de ejemplo-).

13-Para 1a materia organica sc prevé que sus ejes incorporen unas cuchiilas mucho mas

anchas con una seccidn de varios centimetros de ancho- cuyo borde se configure con_dientes
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mas pequeiios separindose ademds sus cuchillas entre si por unes fuertes rodillos de goma que

ria orginica en funcion de ia maye:

van a_permitir comprimir 3] miximo el volumen de tal matc

densidad del disco de eanche intercalado entre los discos de cuchillas de eada eje (-ver figura 17-).

14.-Asimismo se propone que ¢l triturado del vidrio, se realice mediante un conjunto de discos

jables consceutivamente unos con otros, caracterizades porgue cada uno de ellos dispone de

una serie_de martilletes unidos al disco por sus respectivos brazos articulados (-que en

nuestre caso . y 2 modo de ejemplo se ha dibujado en la figura n°18 en ndmero de ocho-), de

farma tal que, al disponer de varios martilletes cada uno de los sectores circulares que a modo de

pefdaifio componen cada disco, una vuelta de giro de cada disco con forma de “escalera de

caracol™ o de hélice produce el martilleamiento de todos los puntes de 1a zona de abalimicato ¢

{a 7ona central del contenedor por al menos dos martilletes de eada une de los dos rodillos de

discos en cada uno de los puntos de la zona destinada a la rotura del vidrio, -y que en nuestre

cjemplo al contar con das martilletes en cada uno de los sectores cuadrangulares de cada disce ¥
al existir dos rodillos de discos de giro opuesto su funcionamiento conlleva el abatimiento de

cuatro martiltletes en cada uno de los puntos de rotura-.

15 Finalmentc para ta recagida de residuos de rechazo (-figura n° 192) se_prevé que sus

cuchillas contengan una mezcla de los diferentes tipos de euchilla anteriormente expuestos, a
saber:-el de latas, -¢l de envases de plistico v tetrabriks, -el de papel y cartén v —el de materia

graganica - excluyendo los martilletes del sistema del vidrio-) combinando cada une de estos

cuatro tipos de borde de cuchilla de forma rotativa en eada sector cuadrangutar de cada cuchiita,

insertindose cada cuchilla en su respective eje alternando su posicién de colocacién de forma

rotativa por cada cuarte circular, -presentando por tanto cada cuatro cuchillas seguidas una cara

diferente de forma consecutiva-) a fin de garantizar gue un giro continue del eje de 360° parantice

¢l triturado completo de cada residuo en las cuatro modalidades anteriores de triturado, con la

doble caracteristica especifica para el triturado de este tipo de residuos heterogéneos de gue , por

una parte, sus euchillas te

an una confipuracion no ya civenlar sino mis bien algo ovalada {-en

farma de huevo -), y por otra parte, su giro se realice sobre un punto de giro “excéntrico” v a su

vez_sincramico con su eje opuesto cuva euchilla opuesta isualmente ovalada- va a tener

permanentemente contueto cen la anterior -a pesar de su idéntica forma ovalada- por tener esta
segunda cuchilla un giro igualmente excéntrico pero con presentacién focal contrapuesta en 180

grados a la primera -tal y como refleja la figura 19- produciendo el gire regular de sus ejes un
efecto de ser

teo en la zona de confrontacién de sus euchillas visto desde arriba

16 Prro 1o que hace mads interesante este sistema mecinico de tfiturado es Ia funcién de

'tr‘ing uete deque dispane cada uno del jinetes quc se alojun en cada rueda dentada menor
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situada en cada uno de los extremos de los ejes de las cuchillas trituradoras, va que (- igual que
sucede con ¢l pifién.de Ia rueda trasera de una bicicleta-) tales cojinetes con funcion de tringuete

permiten el gire de cada cje de cuchillas en pna énica direccitn:-la de entrada de residuos de

forma_continua en el vaso, hasta alcanzar el maximo de su capacidad, sin que tal cojinete o pifién

de_trinquete permita cl giro de sus ejes en sentido contrario (-como hace el pifion de la rueda
trasera de las bicicletas-) por lo que este trinquete transmite el movimiento que le proveea su

respectivo _tambor motriz a_cada eje de cuchillas siempre que tal tambor y sus ruedas dentadas

menores hacen girar a sus ejes en la direccién de tragado de los residuos hacia la zona central de

tragad del vaso, tomando sin embargo dicho trinquete una funcion “ne motriz” o “resbaladora”

cuando el tambor eambia de sentido , no_trastadando por tanto estas ruedas dentadas menores 3

sus_respectivos ejes de_cuchillas el movimiento contrario gue provocan los tambores a _sus

respectivas ruedas dentadas menores,, produciéndose asi el llenado progresivo del vaso v con ello

una compactacion muy eficaz de_los residuos va triturados , hasta que su llenado bloquee el

funcionamicnto de los tambores laterales , colapsados por la ascension de la solapa frontal del

bastidor a consecuencia dcl empuje ascendente provecado por el ilenado excesive de residuos

haista la parte superior del vaso, que pivota sebre las bisagras fijas situadas en el lateral de fondo

de dicho bastidor-, estrangulando el paso de la tapa corredera.

17.-Otra caracteristica de este sistema de triturado es que ¢]_ movimiento de giro de los

tambores laterales, se produce no cuando se desplaza la tapa superior del contenedor

hacia su pared de fondo para su apertura, sino cuando, eon ocasion del cierre de dica

tapa superior, se trae ésta hacia adelante para su cierre, garantizindose asi que las

operaciones mis o menos peligrosas de triturado de residuos van a tener lugar cuando la tapa

estid cerrada , evitindose con ello posibles riesgos gue, como el posible atrapamiente-de ama

corbata, podrian producirse ai girar los ejes de cuchillas con ia tapa abierta, (-dada la previsién

de que tal funcion de triturado se realice no por el movimiento de la apertura de su tapa superior

cuando ésta se abre sino cuande ésta se cierra-), completindose a su vez estas medidas con §a

previsién de una tapa tipo “bisera™ que, unida a dicha tapa corredera mediante una bisagra de

3607, cae verticalmente del extremo frontal de dicha tapa 4 modo de faldén cuando la tapa estd

cerrada, a la vez gue hace de sobretapa de seguridad -a la altura de la zona de triturado- cuando

esta tapa corredera se encuentra al final del recorrido de su apertura, bastando para el vertido de

tus residuos con el levantamicnto de dicha sobretapa hacia_atris, velviendo a dejarse caer dicha

sobretapa sobre la zona del triturado tras el vertido de residuos de forma tal que solo pueda

iniciarse la funcidn_de su triturado cuande esté bajada esta tapa-bisera que se une a la tapa

corredera del contenedor, garantizindose asi la scguridad de Is operaciones de triturado al

encontrarse ya cubierta la boea de entrada de residues

27
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18.-Frente o los problemas que puedan originarse por el atasco de los ejes trituradores ante la

entrada_de_residuos _de_ancho_superior al del paso gue tolera la distancia entre 103 ejes

srituradores inferiores —ademas de las tolerancias que permiten los anteriores sistemas de muelles

va incorporados en las propias cuchillas ( previstas en la reivindicacién n°7 )-, y de las torsiones

oblicuas que pueden soportar tales cuchillas entre si sobre su eje (- previstas en s reivindicacién
n° 8-), se ha previsto un iltimo sistema de holguras (- recogidas en la figura n° 21-), cuva fin
es vencer la inicial resistencia que produciria una configuracién fija de los ejes trituradores

inferiores c¢n el hastidor, previéndose para ello la colocaciéon de un sistema de muelles
“toleradores” u “holgadores™ a ubicar en cualquiera de_los extremos (-izquierdo o

derecho o en ambos extremos de cada eje a la vez-), colocades de forma perpendicular 2 In

direccion del respectivo eje, dentro de cada una de Jas cajas situadas en los laterales del bastidor

{-tal ¥ como se recoge cn el lateral derecho a medo de ejemplo en las posiciones n" 1.2 y 3 de 1

figura 1°21-) de Uya unica mision ¢s

permitir gue pueda abrirse ocasionalmente un Angule de pase que permita romper el paralelismo

habitual de los dos ejes inferiores de euchillas - tal como hace una tijera al abrirse- al ebjeto de

uedando

permitir ¢l paso de dicho_resinduos v con_ello el desblogueo de sus ejes inferiores

garantizado finalmente ¢l control rotatorio de los extremos de dichos ejes inferiores dentro de su

tambor por el efecto_cnvolvente de una cadena metdlica de seguridad que engrana las ruedus
dentadas r-3 v r-4 (tal y como reflejan las posiciones 2 y 3 de la figura n°21) pues a pesar de que Ia

rueda r-4 va a perder su inicial ubicacion -por su ocasional desplazamiento dentro de su nido-, va

a_pivotar necesariamente gracias a la tensién gue ejerce sobre dicha cadena la rueda dentada

menor -6, cuve cje tensor va a hacer gue dicha cadens metilica se encuentre igualmente tensada

a pesar del cambio de posicidn inicial de la mencionada rueda r-4.

lgualmente el desplazamiento forzado del otro eje inferior —el e-2 —también se va a producir por

el corrimiento de su extremo dentro de otro idéntico nido de muclies ubicado en el bastidor, sin

accesidad de cadena dado que dicho desplazamiento forzade va a ir dirigide oblicuamente hacia

arriba siguiende la banda dentada de rodadura interna del aro del tambor derecho.

19.-Para la limpieza permanente de los cuatro ejes de cuchillas se prevé la_colocacién de un

peine metilico 2 situar debajo de cada eje, con sujecién fija al bastidor, v con

prevision de giro de cada una de sus pias respecto de sy eje lon

itudinal, de forma que sus puas

an garanlizar permanentemente la limpieza y desataseo de los residuos que pudieran

quedarse ataseados entre las cuchillas de dichos ejes, si bien para Ia limpieza de los ejes inferiores
-dada s

anterior prevision de_gue los cjes inferiores e-2 v e-4 puedan desplazarse por la holgura

permitida a sus extremos dereches se prevé gue la sujecion de los peines de estes ejes inferiores se

realice, no al bastidor sino mediante una horquilla sujeta directamente a estos ejes
gue los siga de forma parateln permanentemente,

7>
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20.- Para el cierre y apertura del vase del contenedor_puara su vaciado se prevé la colocacion de
unos “ganchas” curvados que sabresaticado de ta parte inferior det lado frontal del bastidor se

prevé que se encastren en el hueco habilitada al efecto en el barde superior de ta cara frontal del

contencdor, por el efecto opresor que le provocan a dichos “ganchos™ sus respectivos muclles,

previéndose a su vez que dichos ganchos se encuentren unidos a unos gatilles de desaccionamiento

que permitan que la presion de tales muclles sobre dichos ganchos pueda ncutralizarse por la
accion del peine ubicado en el braze descargador del camién de recogida, sobre diches gatilles, de

forma tal que la presién ascendente de dicho peine en el mencionado hueco inferior donde se

ubican tales gaunches, libere la funcion invasora de dichos ganchos sobre ¢l vaso .

21.-Asimismo se prevé la colocacién optativa en el fondo del contenedor de una bascula simple

de tipo doméstice con indicador elcctronico de peso, a ubicar entre una bundeja de fondo -sensora

del peso- v el fondo del citado contenedor, cuya alimentucion clécirica puede reajizarse Hien por

una simple pila o mediante una dinamo-autorecargadora (-con carga por gire de dinamo-),

pudiendo_colocarse esta_dinamo _en_los_extremos de los ejes de cuchillas, en Jos ejes de los

tambores laterales pudiendo situarse su indicador electrénico de peso en cualquier parte visible

del contencdor de forma gue mediante sus tradicionales sistemas de memorias de peso pueda

indicarnos el peso de residuos que le havamos introducido eada vez que utilizamos tal contenedor

22.-Igualmente existc la posibilidad de que se remita un aviso a un posible centro de

control de recogida de datos sobre el peso final de los residuos para cuando el contenedor esté

Neno, bastando para ello con _iacerporar a diche circuito éléctrico un sistema de emision de
mensajes SMS a través de un simple teléTono mévil, (-cuya carga eléetrica puede hacerse bien 2

través de su propia bateria o a través del mencionado sistema de dinamos-autocargadoras-) cuvo

mensaje se active cuando el bastidor se sobreeleve por su lado frontal a_consecuencia de su

spbrellenado rmanente gue garantice gue

rovecando tal sobreclevacion un “corte de circuite®

su seial de avise responde a un sobrellenado real, si se combina tal sefial con I informacién de

kilogramos recibidos, con la ventaja de que siendo que tal informacién se suministra en tiempo

real, pueda saberse en todo momento los contenedores gue estan Henos, v asi pueda articularse un

diseiio de rutas a través de un simple rama_navegador de tipo GPS que pueda organizar ias

rutas circulatorias mis econémicas para su recogida, como hacen algunos programas de Internet.

Alternativa eléetrica:

23Como primera alternativa aunque menos ecolbgica cabe sustituir ol origen mecdnico provecads

por ¢l desplazamiento manual de la tapa corredera superior del contender, por la colocacién de

un_motor cléctrico a ubicar en el bastidor del contenedor de forma aislada al citado vase,

pudiendo proceder su suministro eléctrice o de una red externa de suministro o de una bateria
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portitil incorporada al contenedor caracterizindose esta variante de contenedor eléctrico porgue

la fuerza motriz de los tambores procede no va de su tapa supcrior sino del citado motor

ubicado en su bastidor, cuyo ¢je motriz este dispuesto bien en un tambor lateral , o bien en

los des, o junte al meacionado tambor mediante un sistema de ruedas dentadas que garanticen ia

motricidad del tambor (-ver figura n” 24-).
24.-Como ubicacion alternativa del mencionado _motor cabe prever la posibilidad de

colocar dicho motor longitudinaimente en el fondo del contenedor a lo largo de la zona

central de su base, de Torma tal que, al sobresalir los cxtremos de este eje por las paredes

laterales izquierda y derecha de dicho contenedor -en su zona inferior central-, pucdan estog
extremos motrices del eje dar movimiento a cada uno de_los tambores laterales izquicrdo y

derecho mediante sendos ejes de transmision dentada conica, e incluso mediante correas de poleas

o_cadenas para ruedas dentadas, quedando ubicadas dichas cadenas de transmision motriz de
forma aislada respecte del vase de residuos, protegidas hajo una carcasa lateral independiente,

con _prevision _de su_apertura _mediante_una tapa externa dotada de bisagras para su

mantenimiento o reparacion ocasional, previéndose ademis para el caso de las cerreas o de

ecadenas la colocacion -en la parte superior externa del vaso v bajo Ia carcasa- de un_sistema de

.-

cambio de piftones (-a mode del sistema de cambios de marcha de una bicicleta-) para permitir

pasar estas correas o cadenas de _transmision lateral desde el pifion del eje del tambor 3 ofra

o 7

rueda dentada idéntica situada junto al pifién del tamber de forma paralela a éste, al objeto de

permitiv con ello_gque, -una vez accionado dicho sistema de cambios de pifidn _a través de una

Iy

palunca de cambios externa- pued: pasar la cadena del piiién del tambor al piiion paralelo , v asi
pader liberar los tambores laterales v su bastidor de su atadura a dichas cadenas de transmisién,

de forma que pueda realizarse la salida libre del bastidor de su abicacién habitual para permitir

cadenas motrices, estandeo previsto gue para gue pueda producirse el desplazamiento de la cadena

motriz_medinnte el mencionado sistema de cambio ruedas dentadas, exista una tolerancia de

tension_en dicha cadena mediante la prevision de una_rueda_tensora complementaria

implementada a lo large del recorrido vertical de Ia correa/cadena que le conceda la tolerancia

solicitada
Alternativa de contenedor triturador doméstico: (Ver figura n°22-)
25~ lgualmente se prevé la variante doméstica de contenedor-triturador aunque de dimensiones

menores pero con idénticas alternativas motrices de triturado -es decir manual o cléctrico-,

aunque también su sistema mixto, caracterizindose el i

» de_contenedor-triturador doméstico

porque si bien cabe la alternativa_mévil_de contenedor-triturador o sea“cen ruedas™de

dimensiones m4s reducidas que el destinado al uso piblico viario, también se prevé ia variante el

contendor triturador “fijo™-de dimensiones i

a ubicar dentro de un médule

de armario -a colocar por ejemplo en la bancada de a cocina, cn la galeria etc con prevision de

ualmente reducidas-

56
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A
incorporacion de todos los tipos de cuchillas estudiados en el sistema de cuchillas bisico 4

arezea mas apropinde el sistema de euchillas mixto de rechazo-

alfternativa de contencdor doméstico todas las veivindicaciones definidas anteriormente en el

modelo basico o general ,
26.- A su vez todas estas variables de contenedo
tapa de seguridad solo permite accionar su sistema de triturado cuando existe garantia de que su

funcionamicnto va a ser seguro, ya sca porque cuando estin moviéndose las cuchillas esta

-teiturador doméstice se caracterizan porgque su

cerrada la tapa de entrada (-sea su_fuerza motriz mecinica o eléctrica-), o porgue cuando

esta la tapa abierta existe una rejilla de seguridad situada entre dicha tapa y las cuchilias

que permite Gnicamente el paso de los peguefios residuos cvitando 13 pesible entrada de

watremidades @¢l cucrpo del usuario . auxiliada porla prevision de un interruptor en Ia parte

externa superior junto a la boca del contenedor triturador gue permite al usuario parar ¢l moter
y echarlo marcha atris para su desatasco, para el easo de Ia alternativa eléctica, o ia prevision de

una palanca manual de freno -para el sistema manual- que frena las accion giratoria de los

ejes de cuchillas al hacer saltar el bulén de freno situado debajo de la rueda R-2 delante de fa

zena de contacto motriz con la banda interna de rodadura_del tambor, gue es la gque da

movimiento a los dos ejes inferiores de cuchilias,

27.-Variedad de doble desarrolle de las cuchillas trituradoras:

S se considerase que cada operacion de apertura mecénica de dicha tapa no resulta suficiente
para el triturado de algin tipo especifico de residuo y se considerase conveniente que cada ejede
cachillas trituradoras desarrolle mas de una vuclta por cada apertura de tapa, bastara con
intermediar una rueda dentada de doble desarrolle entre lis bandas de rodadura laterales que
contactan los lados inferieres izquierdo ¥ derecho de dicha tapa v las bandas de rodadura de los
tamberes izquierdo y derecho, de forma que la rueda dentada que toma contacto motriz con la
tapa, mueva simultdneamente otra rueds dentada concéntrica a ella pero con doble ndmero de
dientes (-0 el triple, cuadruple ete..-) que serd Ia encargada de mover la banda de rodadura de

cada tamber lateral.
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Category* | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X FWO 2004045991 A1 (K & D DESIGN LTD; BARKER) 2,4,5,7,9-
03.06.2004, page 5, line 23 - page 7, line 17,24,22,
16; figures 1, 5-12. 25-27
Y ‘ 3,6,18,19,
23,24
Y .US 6390321 B1 (HWAN YIH ENTPR CO LTD) 3
121.05.2002, column 3, lines 20-34; figures 1-5.
Y | US 4374573 A (ROUSE;HELEN ROBERT L) 22.02.1983, 6,18,24
column 10, lines 10-23; figures 1-9.
Y ES 2075492 T3 (GEHA WERKE GMBH) 01.10.1995, 19,23
column 2, line 66 - column 3, line 26:
figures 1-4.
A EP 0600808 Al (ROUGEMONT) 08.06.1994, figures 6- 9-15
10,

Further documents are listed in the continuation of Box-C.

" See-patent farmity annex.

L * Special eategories of cited documents:. T

“A” document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance.

[ “T”  earlier document but published on or after the international filing date

“L"  document which may throw doubts on priorty claim(s) or which is “X”

cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

“0” document referring to an orat disclosure use, exhibition, or other “Y”.

means

P~ document published prior to the international filing date but later than

the priority date claimed

later document published after the infernational filing date or
privtity date and pot in conilict with the application but vited 10 |
undcrstand the principle or theory underlying the invention |

document of particular relevance; the claimed invention cannot be |

considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

docament of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is

combined with one or more other documents , such combination

being obvious to a person skilled in the art

document member of the same patent family

Date of the actual completion of the intemational search

30 January 2008 (30.01.2008)

Date of mailing of the international search report

(13/02/2008)

| Facsimile No.

Name and mailing address of the ISA/

|oEPM.

Paseo de 1a Castellana, 75 28071 Madrid, Espafia.
3491 3495304

Authorized officer
F. J. Riesco Ruiz

Telephone No. +34 91 349 68 69

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2007)
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1 C (continuation).

DOCUMENTS CONSIDERED TOBE RELEVANT

| document.

Category™* 1 Citation of documents, with indication, where-appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
A ES 1040165 U (TORRESCUSA; MIGUELA ) 01.03.1999, 2,6,24
| the whole document,
A ES 2048030 A1 (UNIV POLITECNICA DE BARCELONA) 3
_'01.03. 1994, the whole document.
A 1GB 2407282 A (UK SURPLUS STOCK PLC) 27.04.2005, 2-7,9-19,
' the whole document. 21-27
A ' US 5440978 A (SCOTT PAPER CO) 15.08.1995, the whole 5

Form PCT/ISA/210 (continuatioa of second sheet) (Apsl 2007)
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1 Box No. If Observations where certain claims were found unsearchable (Continuation of item 2 of first sheet)

| This international search report has not been established in respect of certain claims under Article 17(2)(a) for the following reasons:

L D Claims Nos.

hecause they relate to subject matter niot required to be searched hy this Authority, namely:

2 [X} Claims Nos.: 1; 8 and 20

k-

extent that no meaningful intcrnational scarch can be carried out, specifically:

Claims 1, 8 and 20 are not clear (PCT Article 6) and do not contain
any technical features (PCT Rule 6.3(a)).

3. D Claims Nos.:

because they are dependent claims and are not drafted in accordance with the second and third sentences of Rule 6.4(a).

because they relate to parts of the international application that-do not comply with the prescribed requirements to such an

 Box No. TIT  Ohservations where anity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

' This International Searching Authority found multiple inventions in this internationat application, as follows:

E

claims.

2. D As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment of
additional fees.

only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4. D No required additional search fees were timely paid by the applicant. Conseguently, this international search report is
restricted to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
] payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest
fee was not paid within the time limit specified in the invitation.
D No protcst accompanied the payment of additional scarch fecs.

ERER E As.all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers -

4

Form PCT/ISA/210 (continnation of first sheet (2)) (April 2005)
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Information on patent family members

International application No.

| PCT/ ES 2007/070171
Patent'document cited Publication Patent family Publication date
in the scarch report date mcmber(s)
WQ 2004045991 A 03.06.2004 CA 2506106 A 03.062004
AU 2003283787 A 15.06.2004 |
LP 1575850 A  21.09.2005
EP 20030775768  16,11.2003
CN1711200A  21.12.2005 |
US 2006179795 A 17.08.2006
US 6390321 B 21.05.2002 DE 20016339 U 15.02.2001 |
GB 2372427 AB  28.08.2002
US 4374573 A 22.02.1983 NONE
ES 2075492 T 01.10.1995 DE4106792C  27.08.1992 |
EP 0502355 AB  09.09.1992 |
EP 19920102655  15.02.1992 |
US 5400978 A 28.03.1995
AT 124296, T 15.07.1995
DE 59202644 D 03.08.1995 |
DK 502355 T 06.11.1995
GR3017227T  30.11.1995
EP 0600808 A 08.06.1994 FR2698024 A 20.05.1994 |
EP 19930420472 26.11.1993 {
ES 1040165 Y 01.07.1999 ES 1040165U  01.03.1999 |
ES 2048030 A B 01.03.1994 NONE S
GB 2407282 A 27.04.2005 NONE ~ eceeeme —
US 5440978 A 15.08.1995 NONE = eceeeeeee )

rsthom

it

FormPCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2007)
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud interacional n°

{ PCT/ ES 2007/070171

| A. CLASIFICACION DEL OBJETO DE LA SOLICITUD

Ver hoja adicional
De acuerdo con la Clasificacién Internacional de Patentes (CIP) o segiin la clasificacién nacional y CIP.

B. SECTORES COMPRENDIDOS POR LA BUSQUEDA

Documentacién minima buscada (sistema de clasificacién seguido de los simbolos. de clasificacién)

B02C, B65F

Otra documentacion consultada, ademds de la documentacion minima, en la medida en que tales documentos formen parte de los sectores.
{ comprendidos por la bisqueda

| CIBEPAT,EPODOC, WPI

Bases de datos electrénicas consultadas durante la blsqueda intemacional {nombre de la base de datos y, si es posible, términos. de ]
biisqueda utilizados)

C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

L4

Categoria* Documentos citados, con indicacién, si procede, de las partes relevantes | Relevante para las
reivindicaciones n°
X 1 WO 2004045991 Al (K & D DESIGN LTD; BARKER) ’ 2,4,5,7,9-
03.06.2004, pdgina 5, linea 23 - p4gina 7, linea 17,21,22,
| 16; figuras 1, 5-12. _ 25-27
Y 36,1819,
23,24
Y 1 US 6390321 B1 (HWAN YIH ENTPR CO LTD) ) 3
21.05.2002, columna 3, lineas 20-34; figuras 1-5.
Y ’ US 4374573 A (ROUSE;HELEN ROBERT L) 22.02.1983, l 6,18,24
| columna 10, lincas 10-23; figuras 1-9.
Y | ES 2075492 T3 (GEHA WERKE GMBH) 01.10.1995, | 1923
columna 2, linea 66 - columna 3, linea 26;
| figuras 1-4.
A | BP 0600808 A1 (ROUGEMONT) 08.06.1994, figuras 6- ,‘ 9.15
110.

X En 1a continuacién del Recvadro C se relacionan otros documentos Los documentos de familias de patentes se¢ indican-en-el

Anexo )
. *  Categorias especiales de documentos citados: “T"  documento ulterior publicado con posterioridad a la fecha de
“A”  documento yue define el estado general de la téenica no considerado presentacién internacional o de prioridad que no pertenece al
’ como patticularmente relevante, estado de la técrica pertinente pero que se cita por permitir la’
“E” solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la fecha de mﬂﬁéﬂ del principio o teorfa que constituye la base de la

J presenfacién internacional o en fecha posteriar. invencién.

{“L” documento que puede plantear dudas sobre una reivindicacién de "X~  documento paiticularmente relevante; la invencién reivindicada no
prioridad o que se cita para determinar la fecha de publicacién de otra puede considerarse nueva o que implique una actividad inventiva
cita o por una razén especial {como la indicada). por referencia al documento aisladamente considerado. :

“0”  documento que se refiere a una divulgacion oral, a una utilizacién, n Y. documento particularmente relevante; la invencién reivindicada no.
una exposicién o a cualquier otro medio. puede considerarse que implique una actividad inventiva cuando el
“P”  documento publicado antes de la fecha de presentacién internacional documento se asocia 2 otto u ofros documentos de la misma
pero con posterioridad a [a fecha de prioridad reivindicada. ;)atura:leza, cuya combinacién resulta evidente para un experto-en |
a materia.
“&”  documento que forma parte de la misma familia de patentes.
Fecha en que se ha concluido efectivamente la bisqueda internacional. Fecha de expedicién del informe de biisqueda internacional
30 Enero 2008 {30.01.2008) - 13 de febrero de 2008  (13/02/2008)
| Nombre y direccién postal de la Administracién encargada de la Funcionario autorizado
bisqueda internacional QEDPM. F. J. Riesco Ruiz

4 Pasco dc la Castcllana, 75 28071 Madrid, Espafia. )

N° de fax 34 91 3495304 1 N° de teléfono +34 91 349 68 69 |

Formulario PCT/ISA/210 (segunda ho_ja) (Abril 2007)
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud internacional n°®

PCT/ES 2007/070171

1 C (continvacién).

DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

1 el documento.

Categorfa* Ducumentos citados, con indicacion, st procede, de las partes relevantes Relevante para las
“reivindicaciones n”
A TES 1040165 U (TORRESCUSA ; MIGUELA ) 01.03.1999, 2.,6,24
1todo €l documento.
A { ES 2048030 A1 (UNIV POLITECNICA DE BARCELONA) 3
101.03.1994, todo el documento.
A GB 2407282 A (UK SURPLUS STOCK PLC) 27.04.2005, 2-7,9-19,
' todo el documetito. 21-27
A US 5440978 A (SCOTT PAPER CO) 15.08.1995, todo 5

Formulario PCT/ISA/210 (continuacién de la segunda hoja) (Abeil 2007)
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INEORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud internacional n°®

PCT/ ES 2007/070171

JRecuadro I Obser vaciones cuando se estime gue algunas reivindicaciones no pueden ser objeto de bisqueda (continuacion

del punto 2 de la primera hoja)

2. B Lasreivindicaciones o™ 1,8,20

13. []  Las reivindicaciones n°*

1 Este informe de blisqueda internacional no se ha realizado en relacion a ciertas reivindicaciones segun el articulo 17.2.a) por los siguientes
‘J'motivos: ]

1. B} Las retvindicaciones n*
se refieren a un objeto con respecto al cual esta Administracién no estd obligada a proceder a la bisqueda, a-saber:

se refieren 2 elementos de la solicitud internacional que no cumplen con los requisitos establecidos, de tal modo gue no pueda |
efectuarse una bisqueda provechosa, concretamente:
I as reivindicaciones 1,8 y 2{) no son claras como se exige en €l Art{culo 6 del PCT y carecen absolutamente
de caracteristicas técnicas tal y como indica la Regla 6.3 (a) PCT.

son reivindicaciones dependientes y no estdn redactadas de conformidad con los parrafos segundo y tercero de la regla 6.4(a).

}Recuadrolll  Observaciones cuando falta unidad de invenci6n (continuvacién del punto 3 de 1a primera-hoja)

7 i E_]_ 1ado gue todas las tasas adicionales requeridas han sido satisfechas por el solicitante dentro del plazo, el presente informe de:;T

] Indicacion en cuanto a la protesta B ‘Se acompaii6 a las tasas adicionales la protesta del solicitante y, en su caso, ]

L.a Administracién encargada de Ia Biisqueda Internacional ha detectado varias invenciones en la presente solicitud intemacional, a saber:

hiisqueda de tipo internacional comprende todas las reivindicaciones que pueden ser objeto de hiisqueda.

12. D Dado que todas las reivindicaciones que pueden ser objeto de bisqueda podrian serlo sin realizar un esfuerzo que justifique tasas’

alfidionales, esta Aluniinistracidn no requirid ¢l pago de tasas adicionales.

3. D Dado que tan sélo una parte de las tasas adicionales requeridas ha sido satisfecha dentro del plazo por el solicitante, el presente
informe de bisqueda de tipo internacional comprende solamente aquellas reivindicaciones respecto de las cuales han sido
satisfechas las tasas, concretamente las reivindicaciones n®:

4. D Ninguna de las tasas adicionales requeridas ha sido satisfecha por el soliciiante dentro de plazo. En consecvencia, el presentevj_

informe de biisqueda de tipo internacional se limita a la invencién mencionada en primer término en las reivindicaciones,
cubierta por las reivindicaciones n®: 1

el pago de una tasa de protesia.

"Se acompafi6 a las tasas adicionales la protesta del solicitante, pero la tasa de protesta
-aplicable no se pagd en et plazo establecidopara ello.

T pago de 1as tasas adicionales no ha sido acompaniado de ninguna protesta.

Formulario PCT/ISA/210 (continuacion de la primera hoja (2)) (Abril 2007)
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INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud internacional n°®
Informacién relativa a miembros de familias de patentes ;
PCT/ES 2007/070171
Documento de patente citado Fecha de. Miembro(s) de la Fechade
cn cl informe de biisqueda Publicacién familia dc paicntes Publicacion ]
WO 2004045991 A 03.06.2004 CA 2506106 A 03.06.2004
AU 2003283787 A 15.06.2004
EP 1575850 A 21.09.2005
EP 20030775768 16.11.2003
CN1711200A  21.12.2005 |
US 2006179795 A  17.08.2006
US 6350321 B 21.05.2002 DE 20016339 U 15.02.2001 |
GB 2372427 AB 28.08.2002
US 4374573 A 22.02.1983 NINGUNO e
ES 2075492 T 01.10.1995 DE 4106792 C 27.08.1992 .
EP (502355 AB 09.09.1992
EP 19920102655 15.02.1992
US 5400978 A 28.03.1995
AT 124296 T 15.07.1995 |
DE 59202644 D 03.08.1995
DK 502355 T 06.11.1995
GR 3017227 T 30.11.1995
EP 0600808 A 08.06.1994 FR 2698024 A 20.05.1994
EP 19930420472 26.11.1953
HS 1040165 Y 01.07.1999 ES 1040165 U 01.03.1999 '.
ES 2048030 A B 01.03.1994 NINGUNO = «eemmrmene
GB 2407282 A 27.04.2005 NINGUNO e
US 5440978 A 15.08.1995 NINGUNO

Formulario PCT/ISA/210 (anexo_familia de patentes) (Abril 2007)
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CLASIFICACION DEL OBJETO DE LA SOLICITUD

BO2C 18/00 (2006.01)
B63F 1/14 (2006.01)
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TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS

Expéditeur : LADMINISTRATION CHARGEE DE
L'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERNATIONAL

Destinataire :

Pérez Santafs, Jesis
C/La Via, N2, 36, 32 Derecha

| 50009 Zaragoza

ESPAGNE

PCT

NOTIFICATION DE TRANSMISSION BU
RAPPORT PRELIMINAIRE
INTERNATIONAL SUR LA BREVETABILITE

{régle 71.1 du PCT) .

| fourimoistannéej

Date d'expédition

16.08.2009

Référance du dossisr du déposantoudu mandataire
PCT:ES2007070171

Demande internationals No. Date du dépdt international {fourinoisannée} Date de priorité (fourmoisfnnée)
_ PCTES2007070171 | 08.10.2007 27.04.2007

Déposant
{ Pérez Santalé, Jests

accompagné, le cas échéant, de ces annexes.

communication a tous les ofﬁces élus.

4. NOTIFICATION IMPORTANTE

Volume 1l du Guide du déposant du PCT.

additionnels peuvent par exemple

1. Hestnotifié au déposant que 'administration.chargée de Texamen préliminaire international a &lablite
rapport prélimingire international sur la brevetabilité pour la demande internationale et le lui transmet ci-joint,

2. Une copie du preserﬂ rapport et, le-cas &chéant, de ses annexes est transmise au Bureau internefional pour

3. Sitel ou tel office élu I'exige, le Bureau international établira une traduction en langue anglaise du rapport
1 {a Texclusion des annexes de celui-ci) et ia transmetira aux dffices intéressds,

Pour aborder ia phase nationale-auprés de chaque.office 8lu, le deposan‘tﬁoﬁ ~accomplir certains acles
{dépot de traduction et paiement des taxes nationales) dans le délai de 30 mois & compter de la date de
priorité {ou plus tard pour-ce.qui concems certains offices) {article 39.1) {vair aussi le rappel envoyé parle
Bureau international dans le formula!re PCTAB301).

Losrqu'une traduction de la demande intemationale doit étre remise a un office éiu, efle doit comporter ia
traduction de toute annexe du rapport prétiminaire internationat sur la brevetabilité. It appartient au déposant
d'Staiblir fa raduction -en-question et de fa remeitre directement a chaque-office &lu intéressé. ]

Pour plus de précisions en ce qui cancerne les délais applicables et lss exigences des offices &lus, voir fe

# est signafé au déposant que Tarticle 33(5) stipule que les critéres de nouveauté, d'activité inventive et
d'application industrielle tels que définis & Farticle 33(2) & (4) ne servent qu'aux fins de I'examen préliminaire
‘international et que “tout Etat contractant peut appliquer des critéres addifionnels ou difiarents afin de
décider si, dans cet Etat, lnvention est brevetable ou non" {voir également l'article 27(5)). De tels critéres
avolr rapport a des exceptions a la brevetabilité ainsi qu'a des exigences
concernant 'exposé suffisant de l'invention, la clarté des revendications et leur fondement sur ta description.

Hom At adrezse postde de Tadniinstratio nchargée de?exm n
préliminaire intarnational

Office eurcpéen des brevets P.B. 5818 Patentlaan 2
NL-2280 HV Rijswik - Pays Bas
Tél. +31 70340 - 2040
———  Fax: 43170 340- 3016

" Fonctionndire autorisé

3 RGN, 2000 ;f‘ %;9
] Tel 431 70 340-4118 i— ;

Blouw, Juse

Formulaire PCTAPEA/416 {Janvier 2008)

Jut



.' ‘ [J ftes teuilles de ia description, des revendications ou des dessins qui ont été modifiées et qui servent de base

TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS

PCT

RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL SUR LA BREVETABILITE

{chapitre i du Traité de coopération en matiére de brevets)

(article 36 et régle 70 du PCT)

Référence du dossier du déposant ou du i o]
{ srandataire ’ POUR SUITE A DONNER . volr le formulaire PCTAPEA/16
* | DemandeintemafionaleMo. | Date dudépdtintemational (ourfnoisénnde) | Date Ge priofté (ourmoisannde)
1 PCT/ES2007070171 08.10.2007 i 27.04.20067
w1 Glass#fication Interrationale des brevets {CIB) ou 4 la fols classification nafionale et CIB
INV. BO2C1800 :
. _

| Pérez Santafé, Jests

.' 1 1.  Leprésentrapport est le rapport d'ekamen‘.pré!iminaire intemnational, établi par 'administration chargée de 'examen
] préliminaire international en vertu de Farticle 35. et fransmis au déposant contormément & Particle 36,

2. Co RAPPORT comprend 6 feullles, y compris la présente feuilie de couverture,

13. Ue rapport est accompagns ANNEXES, qui comprennent
2.13 unotal de {envoyées au déposant et au Bureau internafional). Teuilles, définies comme suit :

au présent rapport ou des feuilles contenant des rectifications autorisées par la présente administration {voir
la regie 70.16 et Finstruction-administrative €97). - 3
3 des feuilles qui remplacent des feuilies précédentes, mais dont 1a présente administration considére quelles |
contiennent une modification qui va au-dela de lexposé de linvention qul figure dans la demande ¥
intemationale telle qu'elle a &té déposée, comme il estindiqué au point 4 du cadre n° 1 et dans le cadre

». 1 snvoyées au Bureau infemational seufement) un total de {préciser le type et le nombre de support(s)
éeeﬁmﬁque(sj) » qui contisnnent un listage de la ou des séquences ou un ou des tableaux y relatifs, déposés
suas forme Slectronique sewtemertt, comme it estindiqué dans Je cadre supplementaire retatif au listage de la ou |
des s&quences {voir linstruction administrative 802).

1 4. Le présent rapport coritierit des Indicalions et les pages correspondantes relafives aux points suivants :

£ Cadren°!  Base durapport

) _ O Catres*#t  Priond . :

' ] D) cadren® i Absence de formulation dopinion quant & la nouveauts, I'activité Inventive et lg
i possibilité d'application industriclie :

T3 Cadren® IV Absence dunité de Finvention )

B Cadren°v Déclaration motivée selon Particle 35{2) quant 2 la nouveauté, I'activité inventive etia
‘ possibilité dapplication industrielle; citations et explications & Fappiii de cette daclarafion

00 Cadren* VI Centains documents cités ) ’
& cadre n® Vi Certaines imégularités dans {a demande intemationals ’ - i

& Cadre n° Vlil Certaines observations relatives 2 la demande internationale j
{ Date de présentation de la demande d'examen préliminaire - Date d'achavement du présent rapport )
| 2008-10-10 . ; 16.09.2609
j 3
Nom et adresse postale de Fadminstration chargée de f'examen Fonctionnaire autorisé
4 {23 .

Office européen des brevets P.B, 5818 Patentlaan 2

o s}
%‘”w m"‘*

NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas - | Smolders, Rob
Tél. +31 70 340 - 2040

Fax: +31 70 340 - 3016 | ne e ssisphone +31 70 340-2814 g

Formnulaire PCTAPEA/408 (feuille de Btre) {orfl 2008}
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RAPPORT PRELIMINAIRE INTERNATIONAL Demande inteméﬁona%e w
SUR LA BREVETABILITE PGT)ESQOO?’/UTQ 171

Case No.1 Base du rapport.

1, En ce qui conceme la langue, le présent rapport est &tabli surla base .

T3 de la demande internationale dans 1alangue dans laquelle etie a 518 déposée )

8 dune fraduction de la demande infernationale dans la langue suivante French,
qui est la langue d'une traduction remise aux fins de : . ’
. O tarecherche internationale (selon les régles 12.3.a) et 23.1.b))
{3 ta publication de la demande internationale (selon la régle 12.4.8))
B Vexamen prétiminaire internationat {seton ta régle 55.2.3) ou 55.3.3))

2. En ce qui concerme les éléments* de la demande internationale, le présent rapport est étabii sur la base des
éléments suivants (les feuilles de remplacement qui ont été remises & foffice récepteur en réponse a une
invitation Taite conformément a Tarticle 14 sont considérées dans le présent rapport comme “initialement
téposées" et ne sont pas jointes en annexe au rapport)

1-11 . telles quiinitialement 8

Sopnss

Revendications, No.
1-27 teties quiinitialement déposée

Dessins, Feuilles ‘
152525 tefles quiinitialement déposée

0 Enoeéuiconcem un listage de la ou des séquences ou un ou des tableaux y relatifs, voir le cadre
auppiémentaire relalif au listage de ia ou des séquences.

3.0 Les modifications ont entrainé fannulation ;

0 de la description, pages

{1 des revendications, nos

3 des dessins, feuillesfig. _

T dulistage de la ou des séquences (préciser) :

T d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des séquences (préciser) :

4. U1 Le présent rapport a été établi abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont &té considérées
comme allant au-dela de Texposé de Finvention tel qu'il a été déposé, comme 1 est Indigud dans le cadre
supplémentaire {régie 70.2)).

1 de la description, pages

O des revendications, nos

11 des dessins, feuillesfig.

T3 du'listage de la ou des séquences {préciser) .

B d'un ou de tous les tableaux relatifs au listage de la ou des séguences fpréciser):

5. ] Laprésente opinion a &té établie en prenant en considération Ia rectification d'une erreur eviderte

autorisée par ou notifiée a la présente adminisiration en vertu de la régie 91 (régle 70.2 e)).

Formulaire PCTAPEA/409 {janvier 2009)

/13N
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6. O Ls (les) rappori(s) de rechierche intemationale supplémentaire établi(s) par la (les) daministration{s}
suivante(s) a (ont) & pris en considération lors de I'établissement du present rappor’c (régie. 45bisB1) £t
-

.Cadre n° V- Déclaration motivée selon Farticle 35(2) quant 3 la nouveauts, 'activité inventive et ia
possibilité d‘applicatlon industrielle; citations et explications a 'appul de cette déclaration

1. Dédlaration

Nouveauts , ' Oui:  Revendications 127
Non: H;vendicaﬁeﬁs

Activité inventive Qui:  Revendications 1-27

Non: Revendications
Possibilité d'application industrielle Qui:  Revendications  1-27

Non: Revendications .

2. Citations et explications {egle 707} -
volr feuille séparée

Cadren® Vi _Irrégularités dans la demande internationale

Les irrégularilés suivantes, concemant fa forme ou le contenu de fa demande internationale, ont été constatées ;

voir feuilteséparée

Cadre n° Vil Observations relatives a la demande ’mternaﬁbnale

-Les observations sulvantes sont faites au sujet de la clanté des revendications, de la description et des dessins ou

de la question de savoir si les revendications se fondent efmérement sur la desceription :
volr feullle séparée

Formulaire PCTAPEA/400 flondierp0os)
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SUR LA BREVETABILITE A
(FEUILLE SEPAREE) | _ PCT/ES2007/070171

 Déclaration motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité

d'application industrielle; citations et explications i I'appul de cette déclaration

1 1l est fait référence au document suivart:
D5: GB-a-2 407 282

2 Le document D3, qui est considéré comme représentant 15tat de Ta technique
fe plus pertinent, divulgue un conteneur dont 'objet de Ia revendication 1
différe en ce que le systéme a des roues dentées est actionné par le
déplacement’ manuel du couvercle coulissant situé dans la partie superleure
du conteneur.

L'objet de Ia revendication 1 est donc nouveau (article 33(2) PCT).

3 Le probiéme que la présente invention se propose de résoudre peut donc étre
considéré comme proposer une solution altemative d'entrainement des roues
dentées.

La solution de ce probléme proposée dans la revendication 1 de Ja présente
invention est considérée comme impliquant une activitd inventive {article 33(3)
PCT), parce gu'elle n'est pas comprise dans F'état de la techmque et n'en
découle pas de maniére évidente.

4 Les revendications 2 - 27 dépendent de la revendication 1 etsat;siem done
jalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui
conceme la nouveauté et Factivité inventive.

Certaines lrréguiarltés relevées dans la demande internationale

5 Contrairement & ce qu'exige la régle 5.1 a) ii} PCT, la description n'indique
pas Pétat de la technique antérieure pertinent.

8 La description ne concorde pas avec les revendications, comme I'exige la
regle 5.1 a) i) PCT.

Focnuilsire PCT/Fouille s4parsa/a0s (foullls 1){OEB-avri 2005}
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Demande internationale #°

SUR LA BREVETABILITE
{FEUIL] E SEPAREE) PCT/ES2007/070171
7 La descnptton ne décrire pas brisvement les figures contenues dansies

dessins (regie 5.1 a} iv) PCT3.

La description n'indiquer pas la mellleure maniére envisagée par le déposan?

.
de réaliser 'invention dont la protection est demandée (régle 5.1 a) v) PCT).

9 Les revendications contiennent des références a 1a description et aux dessins.
En vertu de 1a régle 8.2 a) PCT, les revendications ne doivent pas comporter
de lelles references sauf lorsque cela est absolument nécessaire, ce qm n'est
pas le cas ici.

10 Auxtermes de la régle 11.11 a) PCT, les dessins ne doivent pas contenir ds

11 Les dessins doivent éire exécutés en lignes et traits durables, neiss,
suffisamment denses et foncés, uniformément épals et bien d&limités, sans
couleurs ni lavis (régle 11.13.a) PCT).

12 Aux termes de la régle 11.13 1) PCT, des signes de référence non mentionnés
dans la description ne doivent pas apparaitre dans les dessins, et vice versa.

13 Conformément aux dispositions de la régle 11.13 m) PCT, le sigrede
référence d'un méme élément doit étre identique dans toute ia demande.

Tertaines observations relatives 3 la demande internationale

14 ia éemande ne remplit pas les conditions énoncées & {'article 6 PCT, les
revendications 1 - 27 nw'étant pas ef-afres

15 - La revendication indépendante 1 ne comporte pas:

Fommitgire PCT/Feuitle séparde/a03 (feuille 2{OEB-avri} 2005)

b
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1

18

17

i} un préambule indiquant les caractéristiques techniques de Finvention qui

. sont nécessaires & la définition de F'objet revendiqué mais qui, en étant
- eombindes, font partie de 'état de la technique, et

#} une partie caractérisante exposant dune maniére concise les
caractéristiques techniques que, conjointement avec les caractéristiques
techniques mentionnées au point i), 'on désire protéger.

Les autres revendications 2 -27 ne précisent pas les caractéristiques
addiﬁonneﬂesrevendiqvées.

Les revendications ne satisfont pas aux condihons reqmses aladicle 8 PCT,
dans {a mesure ou I'objet pour lequel une protection est recherchee n'est pas

cialrement défint.

Les revendicat:ons tentent de définir cet objet par le résuTtat a atteindre €8
qui rewent simplement & énoncer le probléme fondamental que doit résoudre
Finver ‘ ‘

Certaines caracténstuques enoncées dans les. revendications servent p?as a
expliciter le mode d'utilisation du conteneur qu'a définir clairement le

conteneur en termes de caractéristiques techniques. Les limitations que f'on
entend définir par ces caractéristiques ne ressortent donc pas clairement de

_ces revendications, contrairement & ce qui est exigé 2 l'article 6 PCT.

Farsuiisine PG T sullle séparderd0d feville 3}(OEB-aviil 2005)
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
. . DiViSiON DE NUEVAS CREACIONES
Industria y Comercio EXTRACTO PARA PUBLICACION
SUPERINTENDENCIA SOLICITUD DE PATENTE
1) N° de soliciud . B i Cr
22) Fecha de solicitud: (71)Sdlicitante(s)
JESUS PEREZS.
(30) Prioridad  (31) No. Pricdidad 32) Fecha  (33) Pais
200701259
97-04-2007

Espafia
¥ {72) Inventor(es)  JESUS PEREZ SANTAFE

{74 Apoderado:
MARIBEL
-HERNANDEZ Q.

i (54) Titulo: Contenedor triturador de recogida selectiva de residuos solidos urbanos y diferentes adaptaciones
especiales para cada uno de los diferentes tipos de residuos, incluido el contenedor triturador doméstico.

Resumen:

Este sistema de contendores-trituradores domésticos especializados- de utilizacion totalmente ecologica en su
version manual- consigue reducir €l excesivo volumen de los diferentes fipos de residuos urbanos procedentes
del consumo diario, mediante un sistema de cuchillas pinchadoras - trituradoras que, estando dispuestas
transversalmente sobre los ejes que las soportan , y al encontrarse éstas trabadas lo suficientemente juntas
entre si, consiguen disminuir hasta una quinta parte el volumen inicial de dichos residuos tanto por la especial
disposicion de sus ejes como por los diferentes tipos fipos de cuchiflas y marfilletes utifizados para cada fipo de
residuos ( - plasticos, -latas, -tetrabricks, -papel, vidrio, -materia organica, y otro tipo de cuchillas mixto para los
residuos de rechazo-) caracterizandose principalmente este sistema porque el movimiento de sus cuchillas
procede de un curioso sistema de ruedas dentadas accionadas —en la version manual- por el movimiento de fa
‘, apertura de su tapa superior, la cual ayudada por un simple pedal, -que auxilia a la apertura de dicha tapa-

acciona unos tambores laterales dentados situados dentro del contenedor que accionana a su vez las ruedas
dentadas ubicadas dentro de cada uno de los tambores laterales, las cuales, al encontrarse situadas en cada
unc de los extremos de sus cuatro ejes de cuchillas, hacen girar estos ejes de una forma especialmente
disefiada, a fin de provocar tal funcion trituradora, y de tragado de los residuos. hacia el interior del contenedor,
produciendo un gran efecto reductor de su volumen, , contribuyendo esta especializacion de fipos de
contenedores-trituradores manuales o eléckricos -incluidas las diversas modalidades fijas y méviles que se
contemplan como versiones domesticas del presente invento- al ahomo de los elevados costes de tiempo y
dinero que genera el traslado de dichos residuos, tanto desde las viviendas a los contenedores de Ia via piblica,
como desde tales contenedores publicos a sus respectivas plantas de reciclaje, colaborando su reciclado a
evitar la transformacion de mas recursos naturales y a paliar el consumo abusivo de unos recursos naturales
mas escasos, gracias a estos tipos especificos de contenedores-trituradores, dotados de estos particulares
sistemas de cuchillas especializadas, que gracias a 1a doble funcion de torsién oblicua lateral y de giro elastico
de cada una de sus cuchillas de forma independiente van a facilitar que se puedan alcanzar los objetivos de
reciclaje impuestos por la Directiva 2004/12/CE a los Estados de 1a Unién Européa en fa actual 22 fase de su
trasposicion, bastando para ello con la simple voluntad de querer triturarlos
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PATENTE DE INVENCION PCT _

MODELO DE UTILIDAD _ |

DISENO INDUSTRIAL

(2'1) N° de solicitud:

{22) Fecha de soficitud:

(51) Clasificacion Internacional :

(71)Solicitante(s) ‘
Tess j¥rez Soa‘}'ofef l e

Jeods Pérew Santolé |

(72) Inventor(es)

(74) Agente:

(30} Prioridad

R200301 239

Nanbe] Heonendez DumierD i
(31) No. Priodidad 32) 1

Fecha
23-04- 03

(33) Pais

= s/Oo‘/‘)u

(85) Fecha inicio fase nacional:

(86) Datos relativos a la presentacion de la solic. PCT
Fecha de presentacion de la solicitud:
No. de solicitud PCT/

Fecha:

(87) Publicacion internacionai:

No. Publicacion : WO

.
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PCT
PATENTE DE INVENCION [/ MODELO DE UTILIDAD [ ]
€ |ndicacién de que se solicita la f;oncesién de una patente N [’g"&
¢ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [V}/
¢ Descripcion de la invencion [/
4 Dibujos de ser estos pertinentes [V}/
4 Comprobante de pago de las tasas establecidas | [
COMPLETA [ / | INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de Disefio Industrial [ ]

4 Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitud [ 1

4 Representacion grafica y fotografica del Disefio Industrial 0 muestra del []
material que incorpora el disefio

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas [ ]

COMPLETA [ ] INCOMPLETA[ T

ESQUEMA DE TRAZADO [ ]

¢ Indicacion de que se solicita el registro de un Esquema de Trazado

€ Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta la solicitudf
¢ Representacion grafica del esquema trazado

4 Comprobante de pago de las tasas establecidas

COMPLETA [ ]

tawn opeas

Firma Responsable

INCOMPLETA [ ]

Fecha Carrera 13 No. 27-00 Piso 5,7y10
: ' Conmutador: 3 82 0840
- ' Fax: 3505220
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO _ E-mail: info@sic.gov.co
LT cogots 56, “Cotombi

Fecha: 2009-11-27 14:55:47 Dep. 2020 DIR NUEVASCR

Tra. 11 PATENTEIY) Eve: 379 FASENAC
Act. 411 PRESENTACION Folios: 123 ACIONALI
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Doctor (a)
HERNANDEZ QUINTERO MARIBEL

Radicacién No.

s

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

REFERENCIA 9 135636

Solicitud internacional PCT/ES2007/070171

Fecha inicio fase nacional 27/11/2009

Tramite 11

Evento 379

Actuacidn 430

Oficio No. BQr
Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisidn 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular

Unica de la Superintendencia de Industria y Comercio,

1. La solicitud no contiene
requisitos exigidos por los
Procedimiento Civil. Adicionalmente,
existencia vy representacidén

persona juridica.

el poder debidamente otorgado,
articulos 63 y subsiguientes del Cddigo de
deberad presentar el documento que acredita la
legal de la sociedad solicitante,

se le comunica que:

con el lleno de los

cuando ésta fuere

2. El solicitante debe presentar un nuevo titulo que permita identificar la materia

de

precisién necesaria para identificar claramente
patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486,

En cumplimiento de lo dispuesto por el
requiere para gque dentro del término de dos
notificacidén del presente oficio,

En caso de no dar cumplimiento al presente

considerara abandonada y perdera su prelacidn.

Notifiquese
e),

ALIX CARMENZA/CESPEDES DE VERGEL

articulo 39 de la Decisidn 486,

el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2,
del capitulo gpinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

la cual trata la solicitud, ya que el titulo relacionado no se encuentra con la

el objeto de la solicitud de

Circular Gnica 5.2.9)

se le

meses siguientes a la fecha de

complete los requisitos anteriormente enunciados.

requerimiento, 1la solicitud se

literal

Directora d uevas Creaciones (c¢)
El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de
fecha 1 { B‘C
]
adpall oW '2003
Al contestar favor indique el nGmero Sede Centro: Carrera 13 No. 27-00 pisos 2, 5, 7 y 10 PBX: 5870000

de radicacién consignado en el rdétulo

Sede CAN: Av. Carrera 50 No.

26 ~ 55 int.2. Tel 5880070
Call Center 6513240. Linea 01800-910165
Web: www.sic.gov.co e-mail: info@sic.gov.co

Bogotd D.C. Colombia



