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CONNECTOR ASSEMBLY FOR PRETERMINATED SYSTEMS

1. Technical Field

The present disclosure ig directed to connector assemblies for use with electrical
wires/cables that include a plug member, particularly preterminated wires/cables. The
present disclosure is further directed to connector assemblies and associated plugs that are
adapted for delivery of “Category 6A” level performance in an unshielded twisted pair (UTP)
environment.

2. Background Art

With the continued evolution of data communication applications, performance
standards and requirements continue to advance. The structured cabling industry has
experienced a progression from Category 3 level performance standards/requirements,
through Category 5/5E, Category 6, and more recently Category 6A perfbrmance
standards/requirements. At each stage, manufacturers of cabling and‘ connector technologies
have been required to address data communicétion capabilities and limitations of their
existing product offerings. Of primary importance in meeting industry requirements is the
control/minimization of noise/cross-talk encountered in the connector assemblies.
Noise/cross-talk issues become more pronounced as data communication frequencies are
increased.

Typical connector assemblies include a jack and a plug that are adapted to detachably
engage to effect a data communication connection. Typical RJ-45 connector assemblies |
include a jack and a plug, each of which includes éight conductors in a predefined side-by-
side orientation, \./arious techniques have been developed to control/address noise and
crosstalk that are generated in the jack/plug interface, including capacitive compensation in

the jack and/or plug. Noisc/crosstalk compensation may be introduced through physical
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arrangements of the conductors within the jack and/or plug, as well as compensation
introduced on printed circuit boards associated with the jack and/or plug.

Alternative conductor layouts for purposes of jack/plug combinations have been
proposed. For example, U.S. Patent No. 6,162,077 to Laes et al. and U.S. Patent No.
6,193,533 to De Win-et al. disclose male/female connector designs wherein shielded wire
pairs are arranged with a plurality of side-by-side contacts and additional contact pairs .
positioned at respective corners of the maie/female connector housings. The foregoing
arrangement of contacts/contact pairs for shielded cables is embodied in an International
Standard -- IEC 60603-7-7 -- the contents of which are hereby incorporated herein by
reference. The noted IEC standard applies to high speed communication applications with 8
positioh, pairs in metal foil (PIMF) shielded, free and fixed connectors, for data transmissions

with frequencies up to 600MHz.

In completing cabling installations, it is generally necessary to feed wiring/cabling

~ from location-to-location, ¢.g., through conduits and/or in open spaces behind walls, above

ceilings and below floors. Frequently, the wire/cable is fed from spools, introduced through
the back/side of a wiring box, and terminated by an installation professi'onal, ¢.g., by
punching down individual wires with respect to insulation displacement connectors (IDCs) or
the like. According to this conventional installation technique, the installer is able to define
the length of each wiring/cabling run at the time of installation, thereby maintaining
flexibility. However, the termination process is time-consuming and it is necessary to
test/confirm system performance after the installation is complete.

As an alternative installation technique, preterminated wires/cables may be employed
to achieve point-to-point wiring connectivity. A preterminated wire/cable generally includes
a plug that is pre—mounte& with‘ respect to at least one end of a predetermined length of

wire/cable. The plug is generally mounted with respect to the wire/cable by the manutacturer
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and, as part of the manufacturer’s quality control proccdu?cs, performance at the interface
between the wire/cable and the pre-mounted plug is verified before shipment to the
installation site. Devices have been developed to encase and protect the pre-mounted plug
during the installation process, e.g., as the plug is fed from point-to-point by the installation
team. In this way, the potential for damage to the wire/plug connections and associated data
communication performance is minimized.

For installations that employ preterminated wires/cables, the necessary wire/cable
lengths, types and colors are generally determined before thc. requisite wiring/cabling is
ordered from a manufactgrer. Once the length calculations are made, an order is generated
specifying the wires/cables that are required for a specific installation (with appropriate
margins for error/flexibility), afid the manufacturer preassembles terminated cables as
specified. The terminated ends, i.c., the pre-mounted plugs, are generally fed into a wiring
box and connected to a rearwardly facing jack positioned therewithin to complete a wiring
connection. The foregoing jack may be part of a jack assembly that includes oppositely
directed jack units, each adapted to receive a plug therewithin. Thus, the rearwardly directed
jack generally receives the preassembled plug associated with a preterminated wirc/cable, and
the forwardly (or outwardly) directed jack generally receives a plug associated with an end
user application, e.g., a computer, printer or the like. |

Despite efforts to date, a need remains for connector assemblies and techniques that
provide enhanced flexibility and/or performance for preterminated wiring/cabling
applvications. A need also remains for connector assemblies and techniques that facilitate
interaction between plugs that feature different contact layouts/alignments. Still further, a
need remains for connector assemblies and techniques that facilitate enhanced data

communication performance in an environment that includes, in whole or in part, unshiclded
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twisted pair (UTP) wires/cables. These and other needs are satisfied by the connector

assemblies and techniques disclosed herein.

SUMMARY .

The present disclosure is directed to shielded connector assemblies and techniques for
use in preterminated wiring/cabling applications. The disclosed shielded connector
assemblies and techniques facilitate interaction between plugs that feature different contact
layouts/alignments, e.g., a first plug that features a conventional 8-position RJ-45 contact
layout and a second plug that featufes a contact layout according to the IEC 60603-7-7. The -
disclosed shielded connector assemblies and techniques sapport enhanced data
commt;iwication performant;e by facilitating interconnection between plugs
designed/fabricated according to different contact layout geometries. Stated differently, the
disclosed shielded connector assemblies bl'ovide compatibility between cabling
infrastructure/plugs that feature a conventional RJ-45 contact geometry, and next generation
cabling infrastructure/plugs that-feature a contact layout according to the IEC 60603-7-7
standard. In this way, optimal data communication performance may be achieved, while
maintaining interoperability with the existing RJ-45 cable/plug environment.

The present disclosure is also directed to cable/plug combinations wherein the cable -
features fully shiclded twisted pair (FTP), shielded twisted pair (STP), or unshielded twisted
pair (UTP) wires. The cable/plug assembly includes a plug body wherein individual wires
are brought into electrical communication with electrical contacts that are exposed relative to
fhe exterior of 'thc plug body. The clectrical contacts are positioned in quadrants of the plug
body, when viewed in cross-se;:tion, such that the plug complies with the contact geometry
set forth in the‘IEC 60603-7-7 standard. The cable/plug assembly is generally a
preterminated assembly, whcréby the plug is pre-mounted to the cable before shipment to an

installation location or distribution channel. A pulling eye assembly may be provided that
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defines a cavity sized and configured to receive the plug body and a portion of the cable. The
pulling eye assembly may include a hinged cover that encases the plug body for pulling of the
cable/plug assembly from point-to-point, ¢.g., through a conduit or an open space in a wall,
floor or ceiling.

The disclosed preterminated FTP/STP/UTP cable and plug assembly with IEC 60603-
7-7 contact geometry is advantageously adapted to engage and electrically communicate with

a shielded jack assembly. The shielded jack assembly may be associated with a connector

that includes a pair of jack assemblies, e.g., oppositely directed jacks, whereby cable

installation is expedited and facilitated.
Additional features, functions and benefits of the disclosed shielded connectors,
cable/plug assemblies and techniques will be apparent from the detailed description which

follows, particularly when read in conjunction with the appended ﬁguré&

BRIEF DESCRIPTION OF FIGURES

To assist those of skill in the art in making and using the disclosed connectors and :
plug/cable assemblies, reference is made to the accompanying figures, wherein:

FIGURE 1 is a perspective side view of an exemplary connector according to the
present disclosure; -

FIGURE 2 is an exploded perspective view of an alternative exemplary connector
according to the present disclosure;

FIGURE 3 is an exploded perspective view of a further alternative exemplary
conncctor according to the present disclosure;

FIGURE 4 is a front view of an exemplary connector according to the present
disclosure;

FIGURE 5 is a cross-sectional view of the exemplary connector of F1G. 4, taken

along line A-A therein;

L0
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FIGURE 6 is a perspective side view of a plug/cable assembly positioned within a
pulling eye assembly accgrding to an exemplary embodiment of the present disclosure;

FIGURE 7 is a perspective side view of the plug/cable assembly of FIG. 6 with the
pulling eye assembly rotated into its closed position;

FIGURE 8 is a perspective side view of an exemplary contact pair subassembly
according to the present disclosure;

FIGURE $ is an exploded perspective view of the contact pair subassembly of FIG. 8;

FIGURE 10 is an exploded patch panel assembly that includes six (6) connectors
according to the present disclosure;

FIGURE 11 is a front schematic view of a contact alignment for an exemplary jack
according to the present disclosure;

FIGURE 12 is an exploded assembly comprising an exemplary shicld_‘for a connector
in accordance with the present disclosure;

FIGURES 13 is a perspective side view of an exemplary shielded jack in accordance
with the present disclosure;

FIGURE 14 is an elevational view of a first end of the shielded jack of FIG, 13;

FIGURE 15 is another perspective side view of the shielded jack of FIG. 13; and

FIGURE 16 is an elevational view of an opposite second end of the shielded jack of

FIG. 13.

DESCRIPTION OF EXEMPLARY EMBODIMENT(S)

Shielded connector assemblies and cabling/wiring techniques. are disclosed herein.
The disclosed shielded connector assemblies/techniques have particular utility in
preterminated wiring/cabling applications, but the disclosure is not limited to such
applications and/or implementations. In exemplary embodiments, shielded connector

assemblies -- including patch panel assemblies that include a plurality of individual shielded
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connector assemblies -- facilitate interaction between plugs that feature different contact
layouts/alignments. Thus, in an exemplary implementation, the connector defines a first jack
that is configured and dimensioned to electrically cooperate with a first plug featuring a
conventional RJ-45 contact layout, and a second jack that is configured and dimensioned t;)
electrically cooperate with a second plug featuring a contact layout consistent with the TEC
60603-7-7 standard.

The disclosed connector assemblies and techniques support enhanced data
communication performance by facilitating interconnection between plugs
designed/fabricated according to different contact layout geometries. Stated differently, the
disélosed connector assemblies provide compatibility between cabling infrastructure/plugs
that feature a conventional RJ-45 contact geometry, and next generation cabling
infrastructure/plugs that feature a contact layout according to the IEC 60603-7-7 standard. In
this way, optimal data communication performance may be achieved, while maintaining
interoperability with the existing RJ-45 cable/plug environment. Of note, the disclosed
connector assemblies/techniques may be employed to connect FTP/STP cables with UTP
cabies, FTP/STP cables with FTP/STP cables, or UTP cables with UTP cables. Based on the
cabling to be joined to the jacks associated with the disclosed connector assembly, shielding
and/or grounding is provided as necessary.

With reference to FIGS. 1-5, connector assemblies 10, 100 and 500 are schematically
depicted. Connector assemblies 10, 100 and 500 are structurally and electrically equivalent,
except that different latching mechanisms are provided for joining housing eiements together,
as described in greater detail below. With initial reference to FIG. 1, fully assembled
connector assembly 10 includes first housing 12 and second housing 14 that are adapted to
latch relative to each other so as to define a unified connector housing unit. In the exemplary

s

embodiment of FIG. 1, first and sccond deflectable latching members 18, 20 extend from the
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top surface of first housing 12. Such deflectable latching members 18, 20 detachably engage
cooperate slots formed in second housing 14 so as to join first and second housings.
Additional latching structures (not shown) may be provided on first and second housings 12,
14, e.g., along bottom surfaces thereof; to further facilitate mounting therebetween. Second
housing 14 defines an upstanding ridge 16 that facilitates mounting)pc)sitioning of connector
assembly 10 relative to a strucujc_re or surface, ¢.g., a wiring box, patch panel or the like.

First housing 12 defines a first jack opening 20 on a face 22 thereof. A label slot 23 is
defined above jack opening 20 on face 22. Label slot 23 permits an installer to label the
electrical connection associated with connector 10 for future reference. Alternative labeling
techniques may be employed, as are known in the art. A second jack opening (not picturec’i)
is formed on a face 24 of second housing 14,

Firsf housing 12 and second housing 14 are typically fabricated from a plastic

material, e.g., polycarbonate. Grounding of the first housing 12 and second housing 14 is

generally not required because the plug/cable combinations that are mounted to connector 10

feature unshielded twisted pair (UTP) wires. Despite the omission/elimination of shielding

from connector assembly 10, advantageous performance levels art; achieved through the
positioning of contacts/conductors, particularly with respect to the IEC 60603-7-7 contact
geometry, and the inclusion of compensation technology, particularly for the conventional
RJ-45 contact geometry, as is known in the art.

* Turning to FIG. 2, an alternative connector assembly 100 is schematically depicted in
an exploded manner. Connector assembly 100 includes first housing 102, second'l;ousing
104 and contact subassembly 106. First housing 102 defines a first jack opening 108 in a first
face 110 thereof. Contact support members 112, 114, 116 and 118 exteﬁd from contact
subassemlﬂy 106 and define, in part, outer boundaries of jack opening 108. A jack opening

(not pictured) in face 120 of second housing 104. A contact insert 122 extends into a rear

15
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top surface of first housing 12. Such deflectable latching members 18, 20 detachably engage
cooperate slots formed in second housing 14 so as to join first and second housings.
Additional latching structures (not shown) may be provided on first and second housings 12,
14, e.g., along bottom surfaces thereof, to further facilitate mounting therebetween. Second
housing 14 defines an upstanding ridge 16 that facilitates mounting/positioning of connector
assembly 10 relative to a strucui_re or surfa.cc, e.g., a wiring box, patch panel or the like.

First housing 12 defines a ﬁrst‘jack opening 20 on a face 22 thereof. A label slot 23 is
defined above jack opening 20 on face 22. Label slot 23 permits an installer to label the
electrical connection associated with connector 10 for future reference. Alternative labeling
techniques may be employed, as are known in the art. A second jack opening (not pictureci)
is formed on a face 24 of second housing 14.

F irs;t housing 12 and second housing 14 are typically fabricated from a plastic

material, e.g., polycarbonate, Grounding of the first housing 12 and second housing 14 is

generally not required because the plug/cable combinations that are mounted to connector 10

‘feature unshielded twisted pair (UTP) wires. Despite the omission/elimination of shielding

from connector assembly 10, advantageous performance levels are achieved through the
positioning of contacts/conductors, particularly with respect to the JEC 60603-7-7 contact
geometry, and the inclusion of compensation technology, particularly for the conventional
RJ-45 contact geometry, as is known in the art.

" Turning to FIG. 2, an alternative connector assembly 100 is schematically depicted in
an exploded manner. Connector assembly 100 includes first housing 102, second'l;ousing
104 and contact subassembly 106. First housing 102 defines a first jack opening 108 in a first
face 110 thereof. Contact support members 112, 114, 116 and 118 extend from contact
subassemBIy 106 and define, in part, outer boundaries of jack opening 108. A jack opening

(not pictured) in face 120 of second housing 104. A contact insert 122 extends into a rear

13
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opening 124 férmed in second housing 104 and defines, in part, a boundary of the jack
opening formed in second housing 104. A printed circuit board (PCB) 126 is positioned
between contact insert 122 and contact support members 112, 114, 116 and‘ 118. PCB 126
includes conventional electronic elements, e.g., traces printed or etched on a non—conduétive
substrate that facilitate electrical connection across connector 100.

With reference to FIGS. 2, 8 and 9, each of contact support members 112, 114, 116
and 118 include two contacts in side-by-side relation. Thus, with particular reference to
FIGS. 8 and 9, contact support member 112 is depicted in greater detail. It is to be
understood that each of contact support members 112, 114, 116 and 118 may be
advantageously configured in like manner, thereby facilitating efficient and cost effective
manufacture and inventory practices. Contact support member 112 includes a contact support
body ]‘30 and an end cap 132 that support electrical contacts 134, 136 in a side-by-side
oricntélion. Contact members 134, 136 are of substantially identical geometry and include a
distal foot 138, an intermediate contact region 140 and a proximal PCB-mounting feature
142. Con_tact support body 130 defines side-by-side channels 144, 146 that are adapted to
receive the distal portion of electrical contacts 134, 136 and support distal foot 138, thereby
ensuring that contact region 140 firmly engages a corresponding plug contact when the plug
is inserted into jack opening 108 of first housing 102. Thus, each of electrical contacts 134,
136 is deflectable when engaged by a plug, but remains upstanding so as to make effective
and reliable electrical contact therewith.

Contact support body 130 further defines an abutment surface 148 that is adapted to
cooperate with a cooperating abutment face (not numbered) on end cap 132 to capture
electrical contacts 134, 136 therebetween. A ramp 150 is defined on contact support body
130 to support electrical contacts 134, 136 in the region between contact region 140 and

PCB-mounting feature 142. End cap 132 defines first and second deflectable latch extensions
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152, 154 that facilitate mounting of end cap 132 relative to contact support body 130. End

~cap 132 also includes a downward extension 156 that is dimensioned for receipt in an

aperture 157 formed in contact support body 130 and that functions't'o space/isolate electrical
contacts 134, 136 from each other, thereby ensuring appropriate electrical operation thereof.
Contact support body 130 also generally includes various structural features that
facilitate mounting of contact support body with respect to first housing 102. Thus, for
example, first and second alignment channels 158, 160 may be provided in a front face of 162
of contact support body 130 for interaction with corresponding features molded onto the
inner surface of first housing 102. Similarly, ribs 164, 166 molded on side face 168 of
contact support body 130. Ribs 164, 166 may function to space/position contact support
body 130 relative to adjacent structures within first housing 102. Additional structural
features may incorporated into or onto contact support body 130 (as well as first housing 102)

to facili‘tz{te relative positioning therebetween, as will be readily apparent to persons skilled in

the art. Thus, the present disclosure is not limited to or by the exemplary positioning

fcafurcs/elcments disclosed herein, but extends to and encompasses alternative positioning
features/elements as would be readily apparent to persons skilled in the art.

Returning to FIG. 2, contact support members 112, 114, 116 and 118 are mounted
with respect to PCB 126 through interaction between PCB-mounting features 142 formed at
the proximal end of electrical contacts 142, and corresponding mounting apertures/through
holes formed on PCB 126. Thus, in the exemplary embodiment of FIGS. 8 and 9, PCB-
mounting feature 142 includes a deflectable eyelet that is adapted to be inserted into a
corresponding aperture/through hole formed in PCB 126 to secure the electrical contact with
respect to PCB 126. Securement therebetween may be further ensured through a welding,
soldering, or other conductively adhesive operation, as is known to persons skilled in the art.

Additional mounting features and/or structures may be associated with end cap 132 and/or
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PCB 126 to further enhance the mounting interaction therebetween, e.g., an adhesive, as will
be readily apparent to persons skilled in the art.

Contact support members 112, 114, 116 and 118 extend in a substantially cantilever
Tashion fr_om PCB 126 and are spaced relative to each other so as to define a desired contact
geometry for interaction with a cooperative plug member. With reference to FIG. 11, the
contact alignment within exemplary jack opening 108 is schematically depicted. Thus, the
pair of electrical contacts associated with contact support member 112 correspond to wire ’
pair 1/2, the pair of electrical contacts associated with contact support member 114
correspond to wire pair 7/8, the pair of electrical contacts associated with contact support
member 116 correspond to wire pair 4/5, and the pair of electrical contacts associated with
. contact support member 118 correspond to wire pair 3/6. Due to the pairing and spacing of
electrical contacts within jack housing 108 (and the correspondingcontact pairing and
sbacing of the jack to be inserted therein), crosstalk/noise is substantially reduced or
eliminated with respect to the interaction between electrical contacts associated with contact
support members 112, 114, 116 and 118, and the correspoﬁding contacts associated with a
plug 1o be inserted therein.

Turning to FIGS. 6 and";, an exemplary cable/plug assembly 300 for use in
combination with jack opening 108 of connector assembly 100 is schematically depicted.
Cable/plug assembly 300 includes a cable 302 and a plug 304 fixedly mounted with respect
thereto. As depicted in FIGS. 6 and 7, cable/plug assembly 300 constitutes a preterminated
assembly, i.e., an cable/plug assembly thaf is constructed by a manufacturer prior to shipment
to an installation site and/or distribution channel. The length of cable 302 is generally
defined for e'x particular installation based on the installcr’s determination of the requisite
cable run. For example, the installer may determine that a plug/cable assembly of 100°

length is required to extend from point A to point B. The installer would communicate this
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need to a manufacturer of preterminated plug/cable assemblies (generally, as part of a larger
order that includes a plurality of plug/cable assembly requirements of differing cable
lengths), who would fabricate the plug/cable assembly to the installer’s specification(s).

At the installation site, plug 304 associated with plug/cable assembly 300 is
advantageously delivered to a desired location through a conduit and/or through open space
behind a wall, belovy a floor or above a ceiling. To facilitate such delivery, a removable
delivery structure 400 may be provided to protect the plug/cable interface during the cable
installation process. Exemplary delivery structure 400 takes the form of a pulling eye
assembly that includes a base 402 and a hinged cover 404. The base 402 and cover 404
together define a cavity 406 that is dimensioned and configured to receive plug 304 and a
portion of cable 302. Substantially semi-circular openings 408, 410 are defined in rear faces
412, 414 of base 402 and cover 404, respectively. The semi-circular openings 408, 410
cooperate to define a substaﬂtially circular opening that is dimensioned to receive and
surround cable 302. A pair of spaced, deflectable latch members 416, 418 are defined on
hinged cover 404 for detachable engagement with latching slots 426, 422 formed with respect
to base 402.

To facilitate delivery of plug/cable assembly 300 to a desired location, base 402
further defines a substantially pyramidal front extension 430 that defines a pulling eye 432 at
a front face thereof. The inclined gurfaces of pyramidal front extension 430 facilitate routing
of plug/cable assembly 300 to a'desired location. Similarly, pulling eye 432 is configured
and dimensioned to cooperate with a detachable pulling member, e.g., a cable, wire or the
like, that may be used to pull plug/cable assembly 300 and delivery structure 400 to a desired
location. By limiting the pulling force associated with routing of plug/cable assembly 300 to
détlivery struc.ture 400, potential damage to the interface between plug 304 and cable 302 is

minimized and/or eliminated. Once the plug/cable assembly 300 reaches a desired location,
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latch members 416, 418 are detached from the cooperative latching slots 420, 422 and hinged
cover 404 is rotated/pivoted to ifs open position (e.g., the position shown in FIG. 6). The
plug/cable assembly 300 is then removed from delivery structure 400 and the delivery
structure discarded or retained for potential reuse.

With further reference to FIG. 6, it is noted that plug 304 includes two pairs of
exposed contacts on an upper face thereof. As is apparent from the exemplary contact
geometry dt;picted in FIG. 11, contact pair 322 may correspond to wire pair 1/2 or wire pair
4/5, while contact pair 320 may correspond to wire pair 7/8 or wire pair 3/6, depending on
which face of plug 304 is upwardly directed in delivery structure 400. When inserted within
jack opening 108 of connéctor assembly 100, contact pairs 320, 322 make electrical contact
with corresponding contact pairs on contact support members 112, 114, or contact support
members 116, 118. Additional contact pairs (not visible) are positioned on the opposite side
of plug 300 and are adapted to engage corresponding contacts associated with contact support
mexﬁbets 112, 114 or contact support members 116, 118, as the case may be.

Of particular note, the plug/cable assembly 300 of the present disclosure is
advantageously formed with respect to a cable 302 that includes unshielded twisted pair
(UTP) wires. Thus, within plug 304, UTP wires are brought into electrical contact with
appropriate contact pairs defined by plug 304. UTP wire pairs 1/2 are advantageously
brought into electrical contact with contacts 322, while wire pairs 7/8 are advantageously
brought into electrical contact with contacts 320. Similar electrical connections are achieved
with respect to the other UTP wires and contacts associated with plug 304. Inasmuch as
cables that feature UTP wiring are employed according to the present disclosure, shielding
issues associated with the plug/jack interface are eliminated.‘

Returning to FIG. 2, connector assembly 100 inchlldes a latching slot 170 defined in

first housing 102 that is adapted to engage upstanding latch 172 defined on second housing
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104. Additional latching structures, e.g., latch members 174l, may be provided to ensure
secure mounting of first andA second housings 102, 104 and/or mounting of connector
assembly 1 60 relative to ancillary housings and/or support structures (not pictured).

When fully assembled, connector assembly 100 defines oppositely directed first and
second jack openings. Thus, with reference to FIGS. 4 and 5, first jack opening 168 And
second jack opening 180 are oppositely directed with respect to the longitudinal axis of the
connector assembly 100. Contacts 184 extend from contact insert 122 into second jack
opening 180 are adaptca to interact with a conventional RJ-45 plug. Thus, contacts 184 are
in side-by-side orientation, as is well knowﬁ to persons skilled in the art; To address
noise/crosstalk associated with the interaction of contacts 184 and a conventional RJ-45 plug,
PCB 126 generally includes compensation functionality that is designed to offset/compensate
for such noise/crosstalk. The design and operation of PCB-based compensation, particularly
in an RJ_—45 environment, is well known to persons skilled in the art. Of note, connector
assembly 100 may include a labeling position 182 on a face 110 of first housing 102, such
labeling position 182 permitting an installer to label the connection port associated with
connector assembly 100,

In use and with particular reference to the cross-sectional view of FIG. 5, connector
assembly 100 is effective to provide an electrical connection between a first plug/cable that
includes contacts geometrically arranged according to the JEC 60603-7-7 standard, i.e., by
inserting such first plug in first jack opening 108, and a second plug/cable that includes
contacts geometrically arranged according to a conventional RJ-45 contact alignment, i.e., by
inserting such second plug in second jack 180. The first plug/cable are advantageously
preterminated by the manufacturer and preferably feature UTP wiring (although the present
disclosure may also be employed with FTP/STP wiring), thcreBy permitting an installer to

feed the preterminated first plug (e.g., exemplary plug 304 of FIG. 6) into first jack opening
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108 at an installation sité. Indeed, in a preferred implementation of the present disclosure,
connector 100 is positioned in a wiring box (e.g., in conjunction with appropriate housing
structure(s)), and the preterminated plug 304 is introduced to jack opening 108 within such
wiring box (e.g., a single gang box) as part of the installation process and without the need to
punch down wires, test wiring pgl‘formance, etc.

A second plug (not pictured) may be inserted into second jack opening, e.g., by an
end-user, to complete an electrical circuit. Thus, the second jack opening may receive an RJ-
45 plug associated with a computer, laptop, printer or other component. Compensation is
introduced to such electrical cir:uit, e.g., by PCB 126, to compensate for the noise/crosstalk
associated with the RJ-45 connection afforded by second jack opening 180.

Connector 100 offers superior electrical performance, accommodates the in situ
combination of RJ-45 and IEC 60603-7-7 1echnologies, and facilitates the
use/implementation of preterminated jack assemblies, e.g., in a FTP/STP and/or UTP
environment. Compensation is‘pr.ovided, as necessary, to address noise/crosstalk associated
with the RJ-45 aspect of the connector assembly, while compensation is unnecessary with
respect to the IEC 60603-7-7 aspect of the connector assembly. Similarly, the
implementation and use of UTP wiring obviates the need for shielding structures and/or
functionalities with respect to the IEC 60603-7-7 aspect of the connector assembly.

Turning to FIG. 3, an alternative connector assembly 500 is schematically depicted
according to the present disclosure. Like connector assemblies 10 and 100 described herein,
connector assembly 500 includes a first housing 502, a second housing 504 and a contact

subassembly 506. The individual components and functions of connector assembly 500 are

equivalent to those described with reference to connector assembly 200, except that the

latching of first housing 502 with respect to second housing 504 is achieved with a centrally

located deflectable latching member 572 formed on first housing 502 that is adapted to
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engage a latching slot 574 formed on second housing 504. The design, operation and
functional/structural advantages of connector assembly 500 correspond to those described
herein with respect to connector assemblies 10 and 100.

Turning to FIG. 10, a further advantageous implementation of the present disclosure
is schematically depicted. Patch panel assembly 600 includes a first housing 602 that
includes a plurality (6) ports 603 in side-by-side alignment. Each port 603 defines a first jack
opening 608 for receipt of a plug. A second housing 604 includes a corresponding plurality
(6) of ports 605 in side-by-side alignment, each port 605 defining a second jack opening 680.
A contact subassembly 606 includes a plurality (6) of contact inserts 622 for introduction into
jack openings 680. Contact inserts 622 are mounted with respect to a PCB 626, as are sets
(6) of contact support members 612, 614, 616, 618. Latching structures 672 are provided on
first housing 602 to facilitate nmunting of first housing 602 with respect to second housing
604 (with contact subassembly 606 positioned therewithin or therebetween.

As will be readily apparent to persons skilled in the art, patch panel assembly 600
extends the electrical connection technology described herein above with reference to
conneétor assemblies 10, 100, 500 to a patch panel environment. Thus, each of the port
combinations 603, 605 functions as an individual connector assembly, in the sense of
connector assemblies 10, 100, 500 described herein above. Each of ports 603 is adapted to
récei\./c/coopcratc with a contact alignment according to the IEC 60603-7-7 standard, whereas
each of ports 605 is adapted to receive/cooperate with a conventional RJ-45 contact
alignment. Patch panel assembly extends the structural and functional advantages of the
disclosed connector assemblies 10, 100, 500 to a multi-port application. Alternative batch
panel designs and geometries, ¢.g., 12 port, 24 port, angled and/or arcuate patch panel
assemblies, and the like, may benefit from the disclosed connector assembly technology.

Further, preterminated plug/cable assemblies may be used in cooperation with the disclosed
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patch panel assembly 600 (and alternative multi-port assemblies) to achicve the benefits
associated therewith,

Turning now to FIG. 12, a shield 1200 is depicted in accordance with embodiments of
the present disclosure. The shield 1200 defines a cavity 1202 sized and shaped and otherwise
configured to receive and/or surround a connector assembly, e.g., one or more of the
connector assembly 10 shown and described above with respect to FIG. 1, the connector
assembly 100 shown and described above with respect to FIG. 2, and/or the connector
assembly 500 shown and described above with respect to FIG. 3. The shield 1200 includes a
first end 1204 at which is formed a first aperture 1205 for receiving a plug connector, and a
second end 1206 at which is formed a second aperture 1207 for receiving a plug connector.
The shield 1200 is further formed from one or more suitable materials, (.., one or more
suitable electrically conductive and/or metallic materials, such as a copper based brass |

material, a metal-plated material, a die-cast material) adapted to shield a connector assembly

. contained within cavity 1202 of the shield 1200 between the first and second ends 1204, 1206

thereof from electrical noise ang_/or other effects from electromagnetic interference (EMI),
and/or to provide ground continuity (e.g., with respect to associated preterminated cable/p‘lug
assemblies). For example, in accordance with embodiments of the present disclosure, a
connector assembly (not specifically shown) may be contained and/or enclosed within the
cavity 1202 defined by the shield 1200, a first preterminated cable/plug assembly (not
specifically shown) may be inserted through the first aperture 1205 for electrically and
physically coupling to such connector assembly, and a second preterminated cable/plug
assembly (not specifically shown) may be inserted through the second aperture 1207 for
electrically and physically coupling with such connector assembly, and/or for forming

associated electrical connections with the respective first preterminated cable/plug assembly

via such connector agsembly. In such circumstances, the shield 1200 may function both to
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limit or reduce/suppress electrical noise such as might otherwise arise within such connector
assembly (not specifically shown) as a result of electromagnetic interference, and to establish
ground continuity between the first and second preterminated cable plug assemblies. For
example, the shield 1200 may function to form separate electrical connections with respective
external shielding structures formed on or associated with opposing respective plug housings
of the first and second preterminated cable/plug assclnblies, and/or with respective elongate
axial shielding structures enclosing or associaled with respective cable lengths thereof,

Still referring to FIG. 12, the shield 1200 may include a first housing portion 1208
associated with the first end 1204 and a second housing portion 1210 associated with the
second end 1206, wherein the first and second housing portions 1208, 1210 are adapted to be
coupled together in an assembly to define the cavity 1202. In this regard, the first housing
portion 1208 includes a pair of side panels 1212, a pair of slots 1214 formed in each such side
panel 1212, and a pair of upstanding latches 1216 provided on each such side panel, and the
second housing portion 1210 includes a pair of side panels 1218 sized and shaped for
ﬁmctiémal interoperation with the side panels 1212 of the pair thereof, a pair of slots 1220
sized and shaped for functional interoperation with the latches 1216 of the pair thereof, and a
pair of u'pst_anding ]atches‘ 1222 sized and shaped for functional interoperation with the slots
1214 of the pair thereof, all cooperatively positioned for securely physically and electrically
coupling the first and second hc;Tlsing portions 1208, 1210 together, defining an advantageous
overall geometry for the cavity 1202, and establishing and maintaining elcctriéal continuity
as between the first and second ends 1204, 1206.

The first housing portion 1208 further includes a pair of grounding tabs 1224, each
grounding tab 1224 of such pair being disposed at the first end 1204 along a respectively
opposite side of the first aperture 1205. The second housing portion 1210 further includes a

pair of grounding tabs 1226, each grounding tab 1226 of such pair being disposed at the
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second end 1206 along a respegzively opposite side of the second aperture 1207, The
structure and function of the grounding tabs 1224, 1226 will be described more fully below.

The first housing portion 1208 further includes a label slot 1228 disposed at the first
end 1204. The second housing portion further includes a label slot 1230 disposed at the
second end 1206. The structure and function of the label slots 1228, 1230 will be described
more fully below.

Referring now to FIGS. 13, 14, 15 and 16, in accordance with embodiments of the
present disclosure, a shielded jack 1300 is shown. The shielded jack 1300 includes the shield
1200, and aconnector assembly 1302 enclosed within the shield 1200. As described above,
the connector assembly 1302 may be an implementation of any one or more of: (1) the
connector assembly 10 shown and described above with respect fo FIG. 1, (2) the connector
assembly 100 shown and described above with respect to FIG. 2, (3) the connector assembly
500 shown and described above with respect to FIG. 3, and/or (4) a connector assembly in
accordance with embodiments of the present disclosure other than the connector assemblies
10, 100 and 500. For example, the connector assembly 1302 may be an implementation of
the connector assembly 100 shown and described above with respect to FIG. 2, wherein a
first face 1304 and a first jack opening 1306 formed therein is aligned with the first end of the
shield 1200, and a second face 1308 and a second jack opening 1310 formed therein is
aligned with the second end of the shield 1200.

As shown in FIGS. 13 and 14, the grounding tabs 1224 of the first housing portion
1208 éxtend to within a projected outline of the first jack opening 1306, such that upon a plug
portion of a preterminated cable/plug assembly (not shown) being coupled to the connector
aslsembly 1302 at the first jack opening 1306, the grounding tabs 1224 are appropriately
positioned to deflectably interact with corresponding shielding structure associated with the

ca:ble/plug assembly for purposes of establishing a grounding connection therewith. As
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shown in FIGS. 15 and 16, the grounding tabs 1226 of the second housing portion 1210
extend to within a projected outline of the second jack opening 1310, such that upon a plug
portion of a preterminated cable/plug assembly being coupled to the connector assembly
1302 at the second jack opening- 1310, the grounding tabs 1226 are appropriately positioned
to deflectably interact with corresponding shielding structure associated with the cable/plug
assembly for pufposcs of establishing a grounding connection therewith.

As shown in FIGS. 13 and 14, the shiclded jack 1300 further includes a Iabel 1312,
wherein the label 1312 is mounted with respect to the first housing portion 1208 at the first
end 1204 of the shield 1200 via a fastening arrangement involving the label slot 1228 (FIG.
12). As shown in FIGS. 15 and 16, the shielded jack 1300 further includes a label 1314,
wherein the label 1314 is mounted with respect to the second housing portion 1210 at the
second end 1206 of the shield 1200 via a fastening arrangement involving the label slot 1230
(FIG. 12). |

Although the present disclosure has been described with reference to exemplary
embodiments and implementations, it is to be understood that the present disclosure is neither |
limited by nor restricted to such exemplary embodiments and/or implementations. Rather,
the present disclosure is susceptible to various medifications, enhancements and variations
without departing from'the spirit or scope of the present disclosure. Indeed, ﬂie present
disclosure expressly encompasses such modifications, enhancements and variations as will be

readily apparent to persons skilled in the art from the disclosure herein contained.
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CLAIMS
1. A connector assembly, comprising:
a. a housing defining a first jack opening and a second jack opening;
b. a first plurality of electrical contacts positioned in the first jack opening, the

electrical contacts of the first plurality being arranged according to a first contact layout
geometry; and

c. a second plurality of electrical contacts positioned in the second jack opening,

~

the electrical contacts of the second plurality being arranged according to a second contact
layout geometry that is different from the first contact layout geometry;

wherein each electrical contact of the first plurality is electrically continuous with at
least one clecfrical contact of the second plurality, and each electrical contact of the second
plurality is electrically continuous with at least one electrical contact of the first plurality.

2. A connector assembly according to claim 1, wherein the housing is defined by
first and second housing structures.

3. A connector ésscmbly according to claim 2, wherein the first and second
housing structures arc latched with respect to each other to define the housing.

4. A connector assembly according to claim 1, wherein the first contact layout
geométry is an RJ-45 configuration.

5. A connector assembly according to claim 1, wherein the second contact layout

geometry corresponds to a configuration defined by the 1EC 60603-7-7 standard.

6. A connector assembly according to claim 1, further comprising a contact
subassemb]y positioned within the housing.

7. A connector assgmbly according to claim 6, wherein the contact subassémbly
supports a plurality of contact support members.

8. A connector assembly according to claim 7, wherein each contact support
member includes a pair of electrical contacts. |
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9. A connector assémb]y according to claim 6, wherein the contact subassembly
supports at least one contact insett.

10. A connector assembly according to claim 6, wherein the contact subassembly
includes a printed circuit board.

11. A connector assembly according to claim 10, wherein the printed circuit board
is adapted to supply compensation with respect to an electrical connection made with respect
to the electrical contacts of the first plurality.

12. A connector assembly according to claim 1, wherein the first and second jack
openings are oppositely directed.

13. A connector assembly according to claim 1, wherein the housing is mounted
with respect to a patch panel asSembly.

14. A connector assembly aécording to claim 1, further comprising an electrically
conductive shield associated with the housing.

15. A connector assembly according to claim 14, wherein the electrically
conductive shield includes a shielding extent extending between the first and second jack

openings of the housing for establishing a ground continuity across the housing, and for at

least partially shielding the housing against electromagnetic interference.

16. A connector assembly according to claim 14, wherein the shield further
includes respective grounding tabs extending to within respectiVe outlines of the first and
second jack openings in the housing for forming respective electrical connections with
corresponding structure of a mating connector.,

17. A patch panel assembly, comprising:

a. a housing defining a plurality of first jack openings and a plurality of second

jacfc openings;
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b. a first plurality of electrical contacts positioned in each of the first jack
openings, the electrical contacts of the first plurality being arranged according to a first
contact layout geomelry; and

c.  asecond plurality of electrical contacts positioned in each of the second jack

Iope:ning_s, the electrical contacts of the second plurality being arranged according to a second

contact layout geometry that is different from the first contact layout geometry.

18. A patch panel assembly according to claim 17, further comprising an
electrically conductive shield associated with the housi.ng.

19. A patch panel assembly according 1o claim 18, wherein the electrically
conductive shield includes a shielding extent extending between the first and second jack
openings of the housing for establishing a ground continuity across the housing, and for at
least partially shielding the housing against electromagnetic interference.

20. A patch panel assembly according to claim 18, wherein the shield further
includes respective grounding tgbs extending to within respective outlines of the first and
second jack openings in the housing for forming respective electrical connections with
corresponding structure of a mating connector.

21. A preterminated cable assembly comprising:

.a. a cable;
b. a plug mounted with respect to the cable; and
c. a delivery structure that defines

i} an interior region configured and dimensioned to receive the plug, and
11) a front extension defining a pulling eye and including inclined surfaces to

facilitate routing of the preterminated cable assembly to a desired location,
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22.  In combination:

a. a connector assembly that includes (i) a housing defining a first jack opening
and a second jack opening, (ii) a first plurality of electrical contacts positioned in the first
jack opening, the electrical contacts of the first plurality being arranged according to a first
contact layout geometry, and (iii) a second plurality of electrical contacts positioned in the
seco'ndjack opening, the clectrical contacts of the second plurality being arranged according
to a second contact layout geometry that is different from the first contact layout geometry;
and

b. a preterminated cable assembly that includes (i) a cable that includes a
plurality of shielded or unshielded twisted pair wires, and (ii) a plug mounted with respect to
the cable;

wherein the shielded or unshielded twi.sted pair wires are arranged according to a
contact Jayout geometry that corresponds to a configuration defined by the IEC 60603-7-7
standard;

wherein the plug of the preterminated cable assembly is inserted into one of the first
and second jack openings to make electrical connection therewith; and

wherein each electrical contact‘ of the first plurality is electrically continuous with at

-
least one electrical contact of the second plurality, and each electrical contact of the second
plurality is electrically continuous with at least one electrical contact of the first plurality.

23. A combination according to claim 22, wherein the housing of the connector
assembly further comprises an electrically conductive shield.

24. A combination according to claim 23, wherein the electrically conductive
shield includes a shielding extent extending between the first and second jack openings of the
housing for establishing a ground continuity across the housing, and for at least partially

shielding the housing against electromagnetic interference.
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25. A combination according to claim 23, wherein the shield further includes
respective grounding tabs extending to within respective outlines of the first and second jack
openings in the housing for forming respective electrical connections with corresponding

structure of a mating connector,
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CONECTOR DE MONTAJE PARA SISTEMAS PRETERMINADOS

1. Campo técnico

La presente divulgacidén se refiere a conectores de
montaje para utilizar con cables eléctricos que incluyen
una pileza enchufe particularmente cables preterminados.
La presente divulgacidén se refiere ademds a conectores de
montaje y enchufes asociados que se adaptan para el-
suministro de un nivel de desempefio de “Categoria 6A” en

un ambiente de par trenzado sin blindar (UTP).
2. Antecedentes técnicos

Con la continua evolucién de las aplicaciones de
transferencia de datos, las normas de desempefio vy
requerimientos contindan avanzando. La industria del
cableado estructurado ha experimentado una progresién
desde las normas y requisitos del nivel de desempefio de
categoria 3, hacia la categoria 5/5E, la categoria 6, vy
mas recilentemente hacia las normas y requisitos de
desemperio de categoria 6A; En cada etapa, los fabricantes
de tecnologias de -<cableado y conexidén han tenido que
enfrentar las capacidades y limitaciones de la
transferencia de datos, que implicaban los existentes.
Es de primordial importancia para cumplir con los
requisitos de la industria, controlar/minimizar el
ruido/interferencia que se encuentra en los conectores de
montaje.

A medida que las frecuencias de transferencia de datos
aumentan, los problemas de ruido/interferencia se hacen
mas pronunciados.

Los conectores de montaje tipicos incluyen una entrada y
un enchufe adaptados para conectarse de forma desmontable

-

para efectuar una conexidén de transferencia de datos.
Los conectores de montaje RJ-45 tipicos incluyen una
entrada y un enchufe, cada uno de los cuales incluye ocho
conductores en una orientacidén paralela predefinida. Se

han desarrollado varias técnicas para
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controlar/solucionar el ruido y la interferencia que se

generan en la interfaz entrada/enchufe, incluida 1la
compensacidén capacitiva en la entrada y/o enchufe. La
compensacién de ruido/interferencia se puede introducir a
través de disposiciones fisicas de los conductores dentro
de la entrada vy/o enchufe, asi como la compensacién
introducida en paneles de circuitos impresos asociados a
la entrada y/o enchufe.

Se han propuesto disefics de conductores alternativos a
los efectos de lograr combinaciones de entrada/enchufe.
Por ejemplo la patente estadounidense No. 6.162.077 de
Laes et al. y la patente estadounidense No. )
6,193,533 de De WZn et al. divulgan disefios de conectores

macho/hembra donde se disponen pares de cables trenzados,

blindados con varios contactos uno al lado del otro vy

pares de contacto adicionales colocados en las
respectivas esquinas de la caja macho/hembra del
conector. La presente disposicién de contactos/pares de
contacto para cables blindados se realiza en una norma
internacional ~-- IEC 60603-7-7 - cuyos contenidos se
incorporan a la presente a modo de referencia. La norma
IEC mencionada se aplica a aplicaciones de comunicacién
de alta velocidad‘ con 8 posiciocnes, pares de pelicula
mecanica (PIMF), conectores libres W% fijos, para
transmisiones de datos con frecuencias de hasta 600 MHz.

Al completar las instalaciones de cableado, generalmente
es necesario proveer cable de una ubicacidén a otra, por
ejemplo, a través de conductos y/o en espacios abiertos
detras de las paredes, sobre los cielorrasos y por debajo
de los pisos. Frecuentemente, el cable se provee desde
bobinas, introduciéndolo a través de la parte de
atrds/lateral de una caja de conexiones, y es instalado
por un instalador profesional, por ejemplo, conectando
alambres individuales con respecto a conectores de
desplazamiento 'de aislamiento (IDC) o similar. De
conformidad con esta técnica de instalacidédn convencional,
el instalador es capaz de definir la extensién de cada
cableado al momento de la instalacidén, manteniendo asi la

flexibilidad. Sin embargo, el proceso de terminacidn
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insume tiempo 'y es necesario probar/confirmar el

desemperio del sistema una vez completada la instalacién.
Como técnica de instalacidén alternativa, se pueden
emplear cables preterminados para lograr una conectividad
de cableado de punto a punto. Un cable preterminado
generalmente incluye un enchufe que ya estd montado en al
menos un extremo de una extensidén predeterminada de
cable. El enchufe generalmente estd montado en relacidn
al cable por el fabricante vy, como parte de los
procedimientos de control de calidad del fabricante, se
verifica el desempeﬁo en la interfaz entre el cable y el
enchufe pre montado, antes de enviarlo al lugar de
instalaciédn. Se han desarrollado dispositivos para
revestir y proteger el enchufe pre montado durante el
proceso de instalacién, por ejemplo, a medida que el
equipo de instalacidén alimenta el enchufe de punto a
punto. De este mgdo, se minimiza el pogible dafio a las
conexiones de cable/enchufe y el consiguiente desemperfio
en la transferencia de datos.

Para las instalaciones que utilizan cables preterminados,
las extensiones, tipos y colores de cable necesarios,
generalmente se determinan antes de que se solicite al
fabricante él cableado necesario. Una vez realizados los

cdlculos de extensidén, se genera un pedido en el que se

indican los cables que se necesitan para una instalacién

especifica (con margenes : apropiados de
error/flexibilidad) y el fabricante.ensambla previamente
los cables terminados segun lo indicado.

Los extremos terminados, es decir, los enchufes pre
montados, se insertan generalmente en una caja de
conexiones y se los conecta a una entrada trasera ubicada
dentro de 1la caja de conexiones, para completar la
conexidén de cableado. Esta entrada puede ser parte de un
montaje de entradas que incluye unidades de entrada
enfrentadas, adaptadas cada una para recibir un enchufe.
Por lo tanto, la entrada trasera recibe generalmente al
enchufe pre ensamblado unido a wun cable preterminado, vy

la entrada delantera (o hacia fuera) generalmente recibe
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al enchufe unido al extremo utilizado por una aplicaciédn,

por ejemplo una computadora, impresora, o similar.

A pesar de los esfuerzos realizados hasta el momento,
sigue existiendo la necesidad de contar con conectores de
montaje Y técnicas que proporcionen una mayor
flexibilidad y/o desempefio para aplicaciones de cableado
pre terminadas. También se necesitan aun conectores de
montaje y técnicas que faciliten 1la interaccidén entre
enchufes que presentan diferentes
disposiciones/alineaciones de contacto. Mas aun, todavia
se necesitan conectores de montaje 'y técnicas que
faciliten un mejor desempefio de la transferencia de datos
en un ambiente gque incluye, en parte o en su totalidad,
pares de cables trenzados sin blindar (UTP). Estas vy
otras necesidades se satisfacen mediante los conectores

de montaje y técnicas que se divulgan en la presente.
SUMARIO
La presente divulgacién se refiere a conectores de

montaje blindadds y técnicas para utilizar en

aplicaciones de cableado preterminados. Los conectores

de montaje Dblindados y las técnicas que se divulgan

+facilitan 1la interaccién entre enchufes que presentan

diferentes disposiciones/alineaciones de contacto, por
ejemplo; un primer enchufe que presenta diagrama de
contacto RJ-45 de 8 ©posiciones convencionales y un
segundo enchufe que presenta un disefio de contacto de
conformiddd con el IEC 60603-7-7. Los conectores de
montaje y técnicas que se divulgan soportan un mejor
desemperio de transferencia de datos facilitando 1la
interconexidén entre los enchufes diserfiados/fabricados de
conformidad con diferentes geometrias de diagramas de
contacto. Dicho de otro modo, los conectores de montaje
blindados que se divulgan proporcionan compatibilidad
entre la infraestructura de cableado/enchufes que
presentan una geometria de ‘contacto RJ-45 convencional, vy
la infraestructura de cableado/enchufes de tltima

generacidén que presentan un disefioc de contacto de
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conformidad a la norma IEC 60603~7-7. De este modo, se

puede lograr un Oéptimo desempefio de transferencia de
datos, al tiempo que se mantiene la interoperabilidad del
entorno de cable/enchufe RJ-45.

La presente divulgacién se refiere también a
combinaciones de cable/enchufe en las que el cable
presenta pares de cable trenzados complétamente blindados
(FTP), pares trenzados blindados (STP), o pares trenzados
sin blindar (UTP) . El montaje de cable/enchufe incluye
un cuerpo de enchufe donde se realiza la comunicacidn
eléctrica de cables individuales con contactos eléctricos
que estdn expuestos en relacidén al exterior del cuerpo
del enchufe. Cuando se los ve en un corte transversal,
los contactos eléctricos estan ubicados en cuadrantes del
cuerpo del enchufe, de tal modo que el enchufe cumple con
la geometria de contacto que se establece en la norma IEC
60603-7-7. El1 montaje de cable/enchufe generalmente es un
montaje preterminado, en el que el enchufe se monta al’
cable antes de ser enviado al lugar de la instalacidén o
canal de distribucidén. Se puede proporcionar un montaje
con una anilla de enganche que define una cavidad con el
tamafio y la configuracidén necesarios para recibir el
cuerpo del enchufe y una parte del cable. El montaje de
anilla de enganche puede incluir una cubierta con
bisagras '‘que reviSta el cuerpo del enchufe para extender
el montaje de cable/enchufe de punto a punto, por
ejemplo, a través de un conducto o un espacio abierto en
una pared, piso o cielorraso.

El montaje de cable y enchufe FTP/STP/UTP
preterminado qué se divulga, <con una geometria de
contacto IEC 60603 7-7, se adapta ventajosamente para
conectarse y comunicarse eléctricamehte con un montaje de
entrada blindado. El montaje de entrada blindado se
puede asociar a un conector que incluye un par de
montajes de entrada, por ejemplo, entradas enfrentadas,
donde la instalacidén del cable es expeditiva y féacil.

De 1la descripciéﬁ detallada que figura a
continuacidn se haréan evidentes caracteristicas,

funciones y beneficios adicionales de los conectores de
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montaje, de cable/enchufe y las técnicas aqui divulgadas,

particularmente, al leer la descripcidén junto con las

figuras adjuntas.™
BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Para ayudar a los expertos a fabricar y utilizar los
conectores de montaje y de enchufe/cable divulgados, se
hace referencia a las figuras adjuntas, donde: la FIGURA
1 es una vista lateral en perspectiva de un ejemplo de
conector de conformidad con la presente divulgacién;

la FIGURA 2 es un plano de despiece en perspectiva de un
ejemplo alternativo de conector de conformidad con la
presente divulgacidn;

la FIGURA 3 es un plano de despiece en perspectiva

de otro ejemplo alternativo de conector de conformidad

con la presente divulgacidn;

la FIGURA .4 es una vista frontal de un ejemplo de
conector de conformidad con la presente divulgaciédn;

la FIGURA 5 es una vista de un corte transversal del
ejemplo de conector de la FIG. 4, tomado sobre la linea

A-A del mismo;

‘la FIGURA 6 es una vista lateral en perspectiva de un

montaje de enchufe/cable ubicado en un montaje de anilla
de enganche, de conformidad con un ejemplo de realizaciédn
de la presente divulgacidn;
la FIGURA 7 es una vista lateral en perspectiva del
montaje de enchufe/cable de la FIG. 6, con el montaje de
anilla de enganche rotado hacia su posicidén de cierre;

lé FIGURA 8 es una vista lateral en perspectiva de
un ejemplo de un submontaje de par de contacto de
conformidad con la presente divulgacién;

la FIGURA 9 es un plano de despiece en perspectiva
del montaje de par de contacto de la FIG. 8;

la FIGURA 10 es un montaje de panel electrdnico
seccionado que incluye seis (6) conectores de conformidad

con la presente divulgacidn;

4
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la FIGURA 11 es una vista frontal esquemdtica de una

‘alineacién de contacto para un ejemplo de entrada de

conformidad con la presente divulgacidn;
la FIGURA 12 es un montaje seccionado que comprende

un ejemplo de blindaje para un conector de conformidad

con la presente divulgacién;

la FIGURA 137 es una vista iateral en perspectiva de
un ejemplo de entrada blindada de conformidad con la
presente divulgacién;

la FIGURA 14 es una vista elevada de un primer
extremo de la entrada blindada de la FIG. 13;

la FIGURA 15 es otra vista lateral en perspectiva de
la entrada blindada de la FIG. 13;

y la FIGURA 16 es una vista elevada de un  segundo

extremo opuesto a la entrada blindada de la FIG. 13.
DESCRIPCION DE EJEMPLOS DE LAS REALIZACIONONES

En la presente se divulgan conectores de montaje
blindados y técnicas de cableado. Los conectores de
montaje Dblindados /técnicas gque se divulgan tienen una
utilidad particular en aplicaciones de <cableado pre
terminadas, pero la divulgaciédn no se limita a dichas
aplicaciones y/o implemeﬁtaciones. En los ejemplos de
realizaciones, los conectores de montaje blindados—
incluidos los montajes de panel electrdénico que incluyen
varios conectores de montaje Dblindados individuales-
facilitan la interaccidén entre los enchufes que presentan
diferentes diagramas/alineaciones de contacto. Por 1lo
tanto, en un ejemplo de implementacidén, el conector
define una primera entrada cuya configuracién y dimensidn
cooperan eléctricamente con un primer enchufe que
presenta un disefip de contacto RJ-45 convencional, y una
segunda entrada cuya configuracién y dimensidbn cooperan
eléctricamente con un segundo enchu%e gue presenta un
disefio de contacto consistente con la norma IEC 60603-7-
7.

Los conectores de montaje y técnicas que se divulgan

soportan un mejor desempefic de transferencia de datos,

"y
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facilitando la  interconexidn entre los enchufes
disefiados/fabricados de conformidad a diferentes

geometrias de diseflo de contacto. Dicho de otro modo, los
conectores de montaje que se divulgan proporcionan
compatibilidad entre la infraestructura de
cableado/enchufes que presentan una geometria de contacto
RJ-45 convencional, Y la infraestructura de
cableado/enchufes de ultima generacidén que presentan un
disefio de contacto de conformidad a la norma IEC 60603-
7-7. De este modo, sée puede lograr un O6ptimo desempefio de
transferencia de-datos, al tiempo que se mantiene la
interoperabilidad del ambiente de cable/enchufe RJ-45.
Cabe sefialar que los conectores de montaje/técnicas que
se divulgan se pueden utilizar para conectar cables
FTP/STP con cables UTP, <cables FTP/STP con cables
FTP/STP, o cables UTP con cables UTP. Dependiendo del
cableado que se vaya a unir a las entradas asociadas al
conector de montaje divulgado, se proporciona blindaje
y/o tierra segin se necesite.

Con respecto a las FIGS. 1-5, fepresentan
esquemdticamente los montajes 10, 100 y 500. Los
conectores de montéje 10, 100 y 500 son estructural vy
eléctricamente equivalentes, excepto que se proporcionan
diferentes mecanismos de cierre para mantener unidos los
elementos de la caja, como se describe en mayor detalle a
continuacién. En referencia primero a la FIG. 1, el
conector de montaje 10 completamente ensamblado incluye
una primera caja 12 y una segunda caja 14 que estén
adaptadas para cerrarse una con respecto a la otra, de
modo de definir una unidad de caja conectora unificada.
En el ejemplo de realizacién de la FIG. 1, la primera vy
segunda pieza orientables de cierre 18, 20 se extienden
desde la superficie superior de la primeré caja 12. Tales
piezas de cierre orientables 18, 20 conectan en forma
desmontable con ranuras cooperadoras formadas en la
segunda caja 14, de modo de unir la primera y la segunda
caja. Se pueden proporcionar estructuras de cierre
adicionales (no se muestran) para la primera y segunda

caja 12, 14, por ejemplo, a lo largo de las superficies
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inferiores de las mismas, para facilitar aun més el

montaje entre ambas. La segunda caja 14 define un

resalto sobresaliente 16 que facilita el

montaje/posicionamiento del conector de montaje 10 en
relacidén a una estructura o superficié, por ejemplo, una
caja de conexiones, panel electrénico o similar.
La primera caja 12 define una primera abertura de entrada
20 en una cara 22 de la misma. Sobre la abertura de la
entrada 20, se define una hendidura para etiqueta 23, en
la cara 22. La hendidura para etiqueta 23 permite que un
instalador etiquete la conexidn eléctrica asociada al
conector 10, para referencias futuras. Se pueden
utilizar técnicas de etiquetado alternativas, como se
conoce en la técnica. En la cara 24 de la segunda caja 14
se forma una segunda abertura de entrada (no figura).
La primera caja 12 y la segunda caja 14 generalmente se
fabrican de material pléastico, por ejemplo policarbonato.
Generalmente no se requiere tierra en la primera caja 12
y la segunda caja 14 porque las combinaciones de
enchufe/cable montados al conector 10 presentan pares de
cables trenzados sin blindar (UTP). A pesar de la
omisién/eliminacién del Dblindaje en el conector de
montaje 10, se logran niveles de desempefio ventajosos a
partir del posicionamiento de los contactos/conductores,
particularmente con respecto a la>geometria de contacto
IEC 60603-7-7, y de la inclusién de tecnologia de
compensacioén, particularmente para la geometria de
contacto RJ-45 convencional, segun se conoce en la
técnica. |

En 1la FIG.2, se representa esquematicamente un
Conector de montaje 100 alternativo, en forma de plano de
despiece. El1 conector de montaje 100 incluye una primera
caja 102, wuna segunda caja 104 y un submontaje de

contacto 106. La primera caja 102 define una primera

abertura de entrada 108 en una primera cara 110 de 1la

misma. Las pilezas de soporte de contacto 112, 114, 116 y
118 se extienden desde el submontaje de contacto 106 y
definen, en parte, los limites exteriores de la abertura

de entrada 108. Una abertura de entrada (no figura) en la

HL
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cara 120 de la segunda caja 104. Un inserto de contacto

122 se extiende dentro de una abertura trasera 124
formada en la segunda caja 104 'y define, en parte, un
limite a la abertura de entrada en la-segunda'caja 104.
Un panel de circuitos impresos (PCB) 126 se encuentra
ubicado entre el inserto de contacto 122 y las piezas de
soporte de contacto 112, 114, 116 y 118. E1 PCB 126
incluye elementos electrénicos convencionales, por

ejemplo, trazas impresas o grabadas en un sustrato no

conductor que facilita la conexidn eléctrica a lo largo

del conector 100.
Con respecto a las FIGS. 2, 8 y 9, cada una de las piezas
de soporte de contacto 112, 114, 116 y 118 incluye dos

contactos colocados uno al lado del otro. Por lo tanto,

con respecto particularmente a las FIGS. 8 y 9, la pieza

de soporte de contacto 112 se representa con mayor
detalle. Se debe entender que cada uno de las piezas de
soporte de contacto 112, 114, 116 vy 118 se puede
configurar ventajosamente de manera similar, facilitando
asl una fabricacidén y précticas de inventario eficientes
y rentables. La pieza de soporte de contacto 112 incluye
un cuerpo de soporte de contacto 130 y una tapa 132 que
soporta los contactos eléctricos 134, 136, orientados uno
al lado del otro. Las piezas de contacto 134, 136 tienen
una geometria esencialmente idéntica e incluyen un pie
distal 138, una regidén de contacto intermedia 140 y un
rasgo de montaje del PCB proximal 142. El cuerpo de
soporte de contacto 130 define los canales paralelos 144,
146 que estan adaptados para recibir la parte distal de
los contactos eléctricos 134, 136 y el pie de soporte
distal 138, asegurando de ese modo que la regidén de
contacto 140 se conecte firmemente con un contacto de
enchufe correspondiente, al insertar el enchufe en la
abertura de la entrada 108 de la primera caja 102. Asi,
cada uno de los contactos eléctricos 134, 136 es
orientable cuando se lo conecta mediante un enéhufe, pero
permanece sobresaliendo a los efectos dé hacer un

contacto eléctrico efectivo y confiable con el mismo.
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El cuerpo de soporte de contacto 130 define ademéds una

superficie contrafuerte 148 que estd adaptada para
cooperar con  una cara contrafuerte cooperante (no
enumerada) én la tapa 132 para capturar los contactos
eléctricos 134, 136 entre medio. En el cuerpo de soporte
de contacto 130 se define una rampa 150 para soportar los
contactos eléctridos 134, 136 en la regién entre la
regidén de contacto 140 y el rasgo de montaje del PCB 142.
La tapa 132 define una primera y segunda extensidén de
cierre orientable 152, 154, que facilitan el montaje de
la tapa 132 en relacidén al cuerpo de soporte de contacto
130. La tapa 132 incluye también una extensidén hacia
abajo 156 que tiene las dimensiones para ser recibida en
una abertura 157 formada en el cuerpo de soporte de
contacto 130 Y que funciona a los efectos de
separar/aislar uno del otro los contactos eléctricos 134,
136, asegurando asi una operacién eléctrica apropiada de
los mismos.

El cuerpo de soporte de contacto 130
generalmente incluye también  varias caracteristicas
estructurales que facilitan el montaje del cuerpo de
sdporte de contacto con respecto a la primera caja 102.

Asi, por ejemplo, el primer y segundo canal de alineacidn

-

158, 160 se pueden proporcionar en una cara frontal 162
del cuerpo de soporte de contacto 130 para permitir la
interaccidén con los rasgos correspondientes moldeados en
la superficie interior de la primera caja 102.

De forma similar, las salientes 164, 166 moldeadas en la
cara lateral 168 del cuerpo de soporte de contacto 130
pueden separar/posicionar el cuerpo de soporﬁe de
contacto 130 en relacién a las estructuras adyacentes
dentro de la primera caja 102.

Se pueden incorporar caracteristicas estructurales
adicionales dentro o en el cuerpo de soporte de contacto
130 (al igual que la primera caja 102), para facilitar el
posicionamiento relativo entre medio, como resultara
evidente para los'expertos en laltécnica.

Por lo tanto, la presente divulgacién no se limita a los

ejemplos de elementos/caracteristicas de posicionamiento
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que aqui se divulgan, sino que se extiende y abarca

elementos/caracteristicas de posicionamiento
alternativos, como serd evidente para los expertos en la

técnica.

Volviendo a la FIG. 2, las piezas de soporte de contacto
112, 114, 116 y 118 estédn montadas con respecto al PCB
126 a través de la interaccidén entre 1los rasgos de
montaje del PCB 142 formados en el extremo proximal de
los contactos eléctricos 142 y las correspondientes
aberturas/hoyos de montaje formados en el PCB 126. Por lo
tanto, en los ejemplos de las realizaciones de las FIGS.
8 yv 9, los rasgos de montaje de PCB 142 incluyen un
0jillo orientable que estd adaptado para insertarse en
una abertura/hoyo correspondiente formado en el PCB 126,
para asegurar el contacto eléctrico con respecto al PCB
126. La unidén entre ambos se puede asegurar aun mas
mediante la soldadura a alta o baja temperatura, u otra
operacidédn de adhesidédn conductiva, como es de conocimiento
para los expertos en la técnica..

Se pueden asociar rasgos y/o estructuras de montaje
adicionales con la tapa 132 y/o el PCB 126 para mejorar
aun mas la interaccidén de montaje entre ambos, por
ejemplo, un adhesivo, como resultard evidente para los
expertos en la técnica.

Las pilezas de soporte de contacto 112, 114, 116 y 118 se
extienden de un modo esencialmente voladizo desde el PCB
126 vy se encuegfran respectivamente separadas a los
efectos de definir una geometria de contacto deseada,
para la interaccién con una pieza enchufe cooperante. En
referencia a la FIG. 11, se representa esquemdticamente
la alineacidén de contacto dentro del ejemplo de abertura
de entrada 108. Asi, el par de contactos eléctricos
asocliados a la pieza de soporte de contacto 112
corresponde al par de cables 1/2, el par de contactos
eléctricoF asociado con la pieza de soporte de contacto
114 corresponde al par de cables 7/8, el par de contactos
eléctricos asociado con la pieza de soporte de contacto

116 corresponde al par de cables 4/5, y el par de
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contactos eléctricos asociado con la pieza de soporte de

contacto 118 corresponde al par de cables 3/6. Debido a
gque los contactos eléctricos se encuentran en pares y
separados dentro de la caja de la entrada 108 (y 1los
correspondientes pares y separaciones de la entrada para
insertar en la mi;ma), la interferencia/ruido se reduce o
elimina esencialmente con respecto a lavinteraccién entre
los contactos eléctricos asociados con las piezas de
soporte de contacto 112, 114, 116 vy 118, y 1los
correspondientes contactos asociados a un enchufe que se
insertard en el mismo.

En referencia a las FIGS. 6 vy 7, se representa
esquemdticamente un ejemplo de montaje de cable/enchufe
300 para utilizar en combinacién con la abertura de
entrada 108 del conector de montaje 100.

El montaje de cable/enchufe 300 incluye un cable 302 y un
enchufe 304 montado en forma fija con respecto al mismo.
Como se representa en las FIGS. 6 y 7, el montaje de
cable/enchufe 300 constituye un montaje preterminado, es
decir, un cable/enchufe fabricado por un fabricante antes
de enviarlo al lugar de la instalacidén y/o el canal de
distribucién. La longitud del cable 302 generalmente se
define para una instalacién particular basandose en 1lo
que el instalador determine como requisito para la
extensidén del cable. Por ejemplo, el instalador puede
determinar que se necesita un montaje de enchufe/cable de
100" de largo para extenderlo .desde un punto A hasta un
punto B. EL instalador comunicard esta necesidad al
fabricante de montajes de enchufe/cable preterminados
{(por lo general como parte de un pedido mads grande que
incluye varios requisitos de montaje de enchufe/cable,
con diferentes lgngitudes de <cable), que fabricarad el
montaje de enchufe/cable de conformidad con las
especificaciones del instalador.

En el lugar de la instalacidén, se lleva ventajosamente el
enchufe 304 asociado al montaje de enchufe/cable 300, al
lugar deseado, a través de un conducto y/o a través de un
espacio abierto detras de una pared, debajo de un piso ©

sobre un cielorraso.

YA



10

15

20

25

30

35

WO 2008/137890 PCT/US2008/062754
- 14 -

A los efectos de facilitar dicho suministro de cable, se
puede proporcionar una estructura de suministro removible
400 para proteger la interfaz del enchufe/cable durante
el proceso de instalacién del cable. El ejemplo de
estructura de entrega 400 toma la forma de un montaje de
anilla de enganche que incluye una base 402 vy una
cublerta con bisagras 404. La base 402 y la cubierta 404
juntas definen una cavidad 406 con las dimensiones y
configuracién necesarias para recibir el enchufe 304 vy
una porcidén de cable 302. Se definen  aberturas
esencialmente semicirculares 408, 410 en las caras
traseras 412, 414 de la base 402 y la cubierta 404,
respectivamente. Las aberturas semicirculares 408, 410
ayudan a definir una abertura esencialmente circular
dimensionada para recibir y rodear el cable 302. Se
definen un par de piezas de cierre orientables 416, 418
en la cubierta con bisagras 404 para conéctar en forma
desmontable con las ranuras de cilerre 420, 422 formadas
con respecto a la base 402.

A los efectos de facilitar el suministro del montaje de
enchufe/cable 300 a una ubicacidén deseada, la base 402
define ademas una extensién frontal esencialmente
piramidal 430 que define una anilla de enganche 432 en
una cara frontal de esta. Las superficies inclinadas de
la extensidén frontal piramidal 430 facilitan llevar el
montaje de enchufe/cable 300 a la ubicacién deseada. De
forma similar, la anilla de enganche 432 estd configurada
y con las dimensiones necesarias para cooperar con una
pieza de enganche desmontable, por ejemplo, un cable o
similar, que se puede utilizar para tirar del montaje de
enchufe/cable 300 y de la estructura de suministro 400
hasta la ubicacidédn deseada. Se limita la fuerza de
traccidén asociada a llevar el montaje de enchufe/cable
300 a la estructlira de entrega 400, para minimizar y/o
eliminar el posible el dafic a la interfaz entre el
enchufe 304 y el cable 302. Una vez que el montaje de

enchufe/cable 300 alcanza 1la ubicacidén deseada, se
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desmontan las piezas de cierre 416, 418 de las ranuras de

cooperacién de <cierre 420, 422 y se rota/bascula la
cubierta con bisagras 404 hasta su posicidén abierta (por
ejemplo, la posicidén que se muestra en la FIG. 6). Luego
se retira el montaje de enchufe/cable 300 de 1la
estructura de suministro . 400 y la estructura de
suministro se descarta o guarda para reutilizarla.
Abundando en la referencia a la FIG. 6, debe
notarse que el enchufe 304 incluye dos pares de contactos
expuestos en una cara superior de este. Como resultaré
evidente a partir del ejemplo de geometria de contacto
representada en la FIG. 11, el par de contacto 322 se
puede corresponder con el par de cables 1/2 o el par de
cables 4/5, mientTas que el par de contacto 320 se puede
corresponder con el par de cables 7/8 o par de cables
3/6, dependiendo de qué cara del enchufe 304 esté hacia
arriba en la estructura de suministro 400. Cuando se los
inserta en la abertura de entrada 108 del conector de

montaje 100, los ©pares de contacto 320, 322 hacen

‘contacto eléctrico con los correspondientes pares de

contacto en las piezas de soporte de contacto 112, 114 o
piezas de soporte de contacto 116, 118. Los pares de
contacto adicionales (no visibles) estan posicionados en
el lado opuesto del enchufe 300 y estdn adaptados para
contactar 1los contactos correspondientes asociados con
las piezas de soporte de contacto 112, 114 o las piezas
de soporte de contacto 116, 118, segin el caso.

Cabe sefialar particularmente que el montaje de
enchufe/cable 300 de la presente divulgacién estd formado
ventajosamente con respecto a  un cable 302 que incluye
pares de cable trénzados sin blindar (UTP). Por lo tanto,
dentro del enchufe 304, se hace contactar eléctricamente
los alambres UTP con pares de contacto apropiados
definidos por el enchufe 304. Ventajosamente, los pares
de cable UTP * se hacen contactar eléctricamente con los
contactos 322, mientras los pares de cable 7/8,
ventajosamente se hacen contactar eléctricamente con los
contactos 320. Se logran conexiones eléctricas similares

con respecto a los otros alambres UTP vy contactos
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asociados al enchufe 304. En la medida que se utilicen

mas cables con alambres UTP, de conformidad con 1la
presente divulgacidn, los problemas de blindaje asociados
a la interfaz enchufe/entrada se eliminan.

Volviendo a la FIG. 2, el conector de montaje 100 incluye
una ranura de cierre 170 definida en la primera caja 102
que estd adaptada para conectarse con el <cierre
sobresaliente 172 definido en la segunda caja 104. Se
pueden proporcionar estructuras de cilerre adicionales,
por ejemplo, las piezas de cierre 174, a los efectos de
asegurar el montaje de la primera y segunda caja 102,104
y/o el montaje del conector de montaje 100 en relacidn a
cajas accesorias y/o estructuras de soporte (no figuran).
Cuando estd completamente ensamblado, el conector de
montaje 100 define una primera y segunda abertura de
entrada en direcciones opuestas. Por 1lo tanto, con
respecto a las FIGS. 4 y 5, 1la primera abertura de
entrada 108 y 138 segunda abertura de entrada 180 se
encuentran en direccidén opuesta con respecto al eje
longitudinal del conector de montaje 100. Los contactos
184 se extienden desde el inserto de contacto 122 hasta
la segunda abertura de entrada 180 y se adaptan para
interactuar con un enchufe RJ-45 convencional. Por 1lo

tanto, los contactos 184 estdn en una orientados uno al

lado del otro, como es de conocimiento para los expertos

en la técnica. Para solucionar el ruido/interferencia
asociado a la.interaccién de contactos 184 y un enchufe
RJ-45 convencional, el PCB '126 generalmente incluye la
funcionalidad de compensacidn Que estd disefiada para
desviar/compensar dicho ruido/interferencia. E1 disefio y
la operacidn de la compensacidén  basada en PCB,
particularmente en ambientes RJ-45, son conocidos por los
expertos en la técnica. Cabe sefialar que el conector de
montaje 100 puede incluir un espacio para etiqueta 182 en
una cara 110 de la primera caja 102, y dicho espacio para
etiqueta 182 permite que un instalador etiquete el puerto
de conexidn asociado con el conector de montaje 100.

En el wuso y en particular referencia a la vista

transversal de la FIG. 5, el conector de montaje 100 es

-
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efectivo a la hora de proporcionar una conexidn eléctrica

entre un primef enchufe/cable que incluye contactos
arreglados geométricamente de conformidad ‘con la norma
IEC 60603-7-7, es decir, insertando dicho primer enchufe
en la primera abertura de entrada 108, vy un. segundo
enchufe/cable que incluye contactos arreglados
geométricamente de conformidad con wuna alineacidén de
contacto RJ-45 convencional, es decir, insertandc dicho
segundo enchufe en la segunda entrada 180.

El primer enchufe/cable estd preterminado ventajosamente
por el fabricante y preferentemente presenta alambres UTP
(aunque la presente divulgacidén también se puede emplear
con alambres FTP/STP), permitiendo de ese modo gue un
instalador inserte el primer enchufe preterminado (por
ejemplo, el ejemplo de enchufe 304 de la FIG.6) en la
primera abertura de entrada 108, en un lugar de
instalacién.

De hecho, ‘en una implementacién preferida de la presente
divulgacién, el conector 100 se posiciona en una caja de
conexiones (por ejemplo en conjuncién con una(s)
estructura(s) de caja apropiada), y el enchufe
preterminado 304 =se introduce en la abertura de entrada
108 dentro de dicha caja de conexiones (por ejemplo, una
unica caja eléctrica), como parte del ©proceso de
instalacidén y sin necesitar ponchar los alambres, probar
el desempefio de los alambres, etc. ,

Se puede insertar un segundo enchufe (no figura) en la
segunda abertura de la entrada, por ejemplo, un usuario
final, para completar un circuito ‘eléctrico. Por 1lo
tanto, la segunda abertura de entrada puede recibir un
enchufe RJ-45 asociado a una computadora, computadora

portdtil, impresora u otro componente. La compensacidn se

introduce en dicho circuito eléctrico, por ejemplo,
mediante el PCB 120, para compensar el
ruido/interferencia asociado a la conexidn RJ-45

producido por la segunda abertura de entrada 180.
El conector 100 ofrece un desempefio eléctrico
superior, acomoda en el lugar la combinacidén de las

tecnologias RJ-45 e IEC 60603-7-7 y facilita el

(0
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uso/implementacién de montajes de entrada preterminados,

por ejemplo en un ambiente FTP/STP y/o UTP. La
compensacidén se proporciona, segun sea necesario, para
resolver el ruido/interferencia asociado al aspecto RJ-45
del conector de montaje, mientras que la compensacidn es
innecesaria con respecto al aspecto IEC 60603-7-7 del
conector de montaje. De forma similar, la implementacidn
y uso de cables UTP elimina la necesidad de estructuras
y/o funcionalidades blindadas con respecto al aspecto IEC
60603-~7-7 del conector de montaje.

En la FIG.3, se representa esquemdticamente un conector
de <montaje 500 alternativo, de conformidad con la
presente divulgacidén. Al igual que los conectores de
montaje 10 y 100 aqui descritos, el conector de montaje
500 incluye una primera caja 502, una segunda caja 504 y
un submontaje de contacto 506.

Los componentes individuales y funciones del conector de
montaje 500 son equivalentes a los descritos para el
conector de montaje 200, excepto que el cierre ‘de 1la
primera caja 502 con respecto a la segunda caja 504 se
légra mediante una pieza de cilerre orientable 572 ubicada
en el centro, formada por la primera caja 502 que se
adapta péra enganchar con la ranura de cierre 574 formada
en la segunda caja 504.

El disefio, las operaciones y las ventajas
funcionales/estructurales del conector de montaje 500
corresponden a las descritas en el presente, con respecto
a los conectores de montaje 10 y 100.

En la FIG. 10, se representa otra implementacidn
ventajosa de la presente divulgacién. El montaje de panel
electrénico 600 incluye una primera caja 602 que incluye
varios (6) puertos 603 en alineacidén paralela. Cada
puerto 603 define una primera abertura de entrada 608 que
define 'un enchufe. Una segunda caja 604 incluye un grupo
(6) correspondiente de  puertos 605 en alineacidn
paralela, cada puerto 605 define una segunda abertura de
entrada 680. Un submontaje de contacto 606 incluye varios
(6) insertos de contacto 622 gue se introducen en las

aberturas de entrada 680. Los insertos de contacto 622

6
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estan montados en relacidén a un PCB 626, al igual que lo

estan los Jjuegos de piezas se soporte de contacto (6)
612, 614, 616, 618. Las estructuras de cierre 672 se
proporcionan en uwna primera caja 602 para facilitar el
montaje de la primera caja 602 en relacidén a la segunda
caja 604 (con el submontaje de contacto 606 ubicado
dentro o entre medio de las mismas).

Serd evidente para los expertos en la técnica, que el
montaje de panel electrdénico 600 extiende la tecnologia
de conexidén eléctrica descrita anteriormente en relacién
a los conectores de montaje 10, 100, 500 a un ambiente de
panel electrdnico. Por 1lo tanto, cada una de las
combinaciones de puerto 603, 605 funciona como un
conector de montaje individual, en el sentido de los
conectores de montaje 10, 100, 500 descritos
anteriormente. Cada uno de los puertos 603 estd adaptado

para recibir/cooperar con una alineacidén de contacto de

"conformidad con la norma IEC 60603-7-7, donde cada uno de

los puertos 605 estd adaptado para recibir/cooperar con
una alineacidén de contacto RJ-45 convencional. El
montaje de panel electrdénico extiende las ventajas
estructurales y funcionales de los conectores de montaje
divulgados 10, 100, 500 a una aplicacién multipuerto.
Los diseflos y geometrias de panel electrdbdnico, por
ejemplo; puerto 12, puerto 24, los montajes de panel
electrdénico en éangulo y/o arqueados, y similares, se
pueden beneficiar de la tecnologia del conector de
montaje divulgado.

Ademds, se pueden utilizar montajes de enchufe/cable
preterminados en _ cooperacidn con el montaje de panel
electroénico 600 divulgado (y montajes multipuerto
alternativos) para lograr los beneficios asociados a los
mismos.

En la FIG. 12, se repfesenta un blindaje 1200 de
conformidad con las realizaciones de la presente
divulgacidén. El blindaje 1200 define una cavidad 1202 con
el tamafio, forma y deméds configuraciones necesarias para
recibir y/o rodear un conector de montaje, por ejemplo,

uno o mas de los conectores de montaje 10 que se mostrd y

QL
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describié anteriormente en relacién a 1la FIG. 1, el

conector de montaje 100 que se mostrd y describid
anteriormente en relacién a la FIG. 2, y/o el conector de
montaje 500 que se mostrd y describidé anteriormente en
relacién a la FIG. 3. El blindaje 1200 incluye un primer
extremo 1204 sobre el cual se forma una primera abertura
1205 para recibir wun enchufe conector, y un segundo
extremo 1206 sobrg el cual se forma una segunda abertura
1207vpara recibir un enchufe conector.

El blindaje 1200 se forma ademds a partir de uno o méas
materiales apropiados, {(por ejemplo, uno o mas materiales
conductores de electricidad, apropiados, y/o materiales
metélicos, como un material de bronce basado en cobre, un
material enchapado, un ‘material fundido a presidn),
adaptado para aislar un conector de montaje contenido
dentro de 1la cavidad 1202 del Dblindaje 1200 entre el
primer y segundo extremo 1204, 1206 del mismo, del ruido

eléctrico y/u otros efectos de la interferencia

electromagnética (EMI), y/o para proporcionar una
continuidad de tierra (por ejemplo, <con respecto a
montajes de cable/enchufe preterminados). Por ejemplo,

de conformidad c¢on las realizaciones de la presente
divulgaciédn, un conector de montaje ({(no se muestra
espegificamente) puede estar dentro y/o encerrarse dentro
de una cavidad 1202 definida por el blindaje 1200, se
puede insertar un primer montaje de cable/enchufe
preterminado (no se muestra especificamente), a través de
la primera abertura 1205 para acoplarse eléctrica vy
fisicamente con dicho conector de montaje, y se puede
insertar un segundo montaje de cable/enchufe preterminado
(no se muestra especificamente), a través de la segunda
abertura 1207 para acoplarse eléctrica y fisicamente con
dicho conector de montaje y/o formar conexiones
eléctricas asociagas con el respectivo primer montaje de
cable/enchufe preterminado mediante dicho conector de
montaje. En dichas circunstancias, el Dblindaje 1200
puede servir tanto para limitar como reducir/eliminar el
ruido eléctrico que de otro modo puede surgir dentro de

dicho conector de montaje (no se muestra especificamente)
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como resultado de la interferencia electromagnética, vy

para establecer la continuidad de tierra entre el primer
y sSegundo montaje de cable/enchufe preterminadé} Por
ejemplo, el blindaje 1200 puede funcionar para formar
conexiones eléctricas separadas con sus respectivas
estructuras de blindaje externo formadas o asociadas con
las respectivas y opuestas cajas de enchufe del primer vy
sequndo montaje de cable/enchufe preterminado, y/o con
respecto a estructuras blindadas, axiales, alongadas que
cubren o se asocian a respectivas extensiones de cable de
las mismas.

Refiriéndonos aﬁqﬁ a la FIG.12, el blindaje 1200 puede
incluir una parte de la primera caja 1208 asociada al
primer extremo 1204 y una parte de la segunda 1210
asociada a un segundo extremo 1206, donde la parte de la
primera y segunda caja 1208, 1210 estidn adaptadas para
acoplarse juntas en un montaje para definir la cavidad
1202.. A este respecto, la parte de la primera caja 1208
incluye un par de paneles laterales 1212, un par de
ranuras 1214 en cada panel lateral 1212, y un par de
clerres sobresalientes 1216 en cada panel lateral, vy
parte de la segunda caja 1210 incluye un par de paneles
laterales 1218 del tamafio y forma necesarios para una
interoperacién funcional con los paneles laterales 1212
del correspondiente par, un par de ranuras 1220 del
tamario y la forma necesarios para una interoperacidn
funcional con los cierres 1216 del correspondiente par, y
un par de cilerres sobresalientes 1222 con el tamafio y la
forma necesarios para una interoperacidén funcional con
las ranuras 1214 del correspondiente par, colocados todos
de modo de cooperar con el acoplamiento fisico, seguro y
eléctrico de las partes de la primera y segunda caja 1208
y 1210, definiendo una geometria general ventajosa para
la cavidad 1202, estableciendo y manteniendo continuidad
eléctrica como entre el primer y segundo extremo 1204,

1206.

'La primera parte de caja 1208 incluye ademés un par de

pestafias con conexidén a tierra 1224, cada pestafia con

-
conexidén a tierra 1224 de dicho par se encuentra en el
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primer extremo 1204 a lo largo del respectivo lado

opuesto de la primera abertura 1205. La segunda parte de
la caja 1210 incluye ademds un par de pestafias con
conexidén a tierra 1226, «cada pestafia con conexidén a
tierra 1226 de dicho par se encuentra en el segundo
extrémo 1206 a lo largo del respectivo lado opuesto de la
segunda abertura 1207. La estructura y funcidén de las
pestafias con conexidn a tierra 1224, 1226 se describiran
con mayor detalle mas adelante.

La parte de la primera caja 1208 incluye ademd&s una
hendidura para etiqueta 1228 colocada -en el primer
extremo 1204. La parte de la segunda caja incluye ademéas
una hendidura para etiqueta 1230 colocada en el segundo
extremo 1206. La estructura y funcidén de las hendiduras
para etiqueta 1228, 1230 se describirdn con mayor detalle
més adelante. _

En referencia a l;s FIGS. 13, 14, 15 y 16, de conformidad
con las realizaciones de la presente divulgacidén, se
muestra una entrada blindada 1300. La entrada blindada
1300 incluye el blindaje 1200, y un conector de montaje
1302 encerrado dentro del blindaje 1200. Como se
describidé anteriormente, el conector de montaje 1302
puede ser una implementacidén de uno o més de: (1) el
conector de montaje 10 que se muestra vy describe
anteriormente con respecto a la FIG. 1y (2) el conector
de montaje 100 que se muestra y describe anteriormente
con respectc a la FIG. 2, (3) el conector de montaje 500
que se muestra y describe anteriormente con respecto a la
FIG. 3, y/o (4) un conector de montaje de conformidad con
las realizaciones de la presente divulgacién, diferentes
a los conectores de montaje 10, 100, y 500. Por ejemplo,
el conector de montaje 1302 puede ser una implementacién
del conector de montaje 100 que se muestra y describe con
respecto 'a la FIG. 2, donde una primera cara 1304 y una
primera abertura de entrada 1306 formada en la misma, se
alinean con el primer extremo del blindaje 1200, y una
segunda cara 1308 y una segunda abertura de entrada 1310
formada en la misma, se alinean con el segundo extremo

del blindaje 1200.
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Como se muestra en las FIGS. 13 y 14, las

pestanias con conexidén a tierra 1224 de la parte de la
primera caja 1208 se extienden dentro de un contorno
proyectado de la primera abertura de entrada 1306, de tal
modo que al acoplarse una parte de enchufe de un montaje
de cable/enchufe (no se nméstra) preterminado, al
conector de montaje 1302 en la primera abertura de
entrada 1306, las pestafias con conexidén a tierra 1224 se
posicionan apropladamente para interactuar de forma
orientable con la correspondiente estructura de blindaje
asociada al montaje de cable/enchufe, a los efecto de
establecer una conexidén de tierra con esta. Cbmo se
muestra en las FIGS. 15 y 16, las peétaﬁas con conexidén a
tierra 1226 de 1la segunda parte de la caja 1210 se
extienden dentro de un contorno proyectado de la segunda
abertura de entrada 1310, de tal modo que al acoplarse
una parte de enchufe de un montaje de cable/enchufe
preterminado, al conector de montaje 1302 en la segunda
abertura de entrada 1310, las pestafias con conexidén a
tierra 1226 se posicionan apropiadamente para interactuar
de forma orientagie con la correspondiente estructura de
blindaje asociada al montaje de cable/enchufe, a los
efecto de establecer una conexidn de tierra con esta.

Como se muestra en las FIGS. 13 y 14, la entrada blindada

1300 incluye ademas una etiqueta 1312, donde la etiqueta

1312 se monta en relacidén a la parte de la primera caja.

1208, en el primer extremo 1204 del Dblindaje 1200
mediante un dispesitivo sujetador gque involucra a la
hendidura para etiqueta 1228 (FIG. 12). Como se muestra
en las FIGS.'15 y 16, la entrada blindada 1300 incluye
ademas una etiqueta 1314, donde la etiqueta 1314 se monta
en relacidén a la segunda parte de caja 1210, en el
segundo extremo 1206 del Dblindaje 1200 mediante un
dispositivo sujetador que involucra a la hendidura para
etiqueta 1230 (FIG. 12).

Si Dbien la presente divulgacién se ha descrito en
referencia a ejemplos de realizaciones e
implementaciones, se debe entender gue la presente

divulgacién no se limita ni restringe a dichos ejemplos
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de realizaciones y/o implementaciones. En cambio, 1la
presente divulgacidn es susceptible de varias

modificaciones, mejoras y variaciones sin alejarse del
espiritu o alcance de la presente divulgacidén. De hecho,
la presente divulgacidén abarca expresamente dichas
modificaciones, mejoras y variaciones, como resultara
evidente para los expertos en la técnica, a partir de 1la

divulgacién de la presente.
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REIVINDICACIONES

1. Un conector gé montaje que comprende:

a. una caja que define una primera abertura de entrada vy
una segunda abertura de entrada;

b. un primer grupo de contactos eléctricos ubicados en
la primera abertura de entrada, disponiéndose los
contactos eléctricos del primer grupo de conformidad con
una primera geometria de disefio de contacto; y

C. un segundo grupc de contactos eléctricos ubicados en
la segunda abertura de entrada, disponiéndose 1los
contactos eléctricos del segundo grupo de conformidad con
una segunda geometria de disefio de contacto gque es
diferente a la primera geometria de disefio de contacto;
donde cada contacto eléctrico del ©primer grupo es
eléctricamente continuo con al menos un contacto
eléctrico del segundo grupo y cada contacto eléctrico del
segundo grupo es eléctricamente continuo con al menos un

contacto eléctrico del primer grupo.

2. Un conector de montaje de conformidad con 1la
reivindicacién 1, donde la caja se define por una primera

y segunda estructura de caja.

3. Un conector de montaje de ponformidad con la
reivindicacién 2, donde la primera y segunda estructura
de caja estédn cerradas una con respecto a la otra, a los
efectos de definir la caja.

4. Un conector de montaje de conformidad con 1la
reivindicacidén 1, donde la primera geometria de disefio de

contacto es una configuracidén RJ-45.

5. Un conector de montaje de <conformidad con 1la
reivindicacién 1, donde la segunda geometria de disefio de
contacto corresponde a una configuracidén definida por la

norma IEC 60603-7-7.
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6. Un conector de montaje de conformidad con 1la

reivindicacién 1, que comprende ademds un submontaije de

contacto ubicado dentro de la caja.

7. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacidén 6, donde el submontaje de contacto

funciona con un grupo de piezas de soporte de contacto.

8. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacidén 7, donde cada pieza de soporte de contacto

incluye un par de contactos eléctricos.

9. Un conector de montaje de conformidad con 1la
reivindicacién 6, donde el submontaje de contacto

funciona con al menos un inserto de contacto.

10. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacidén 6, donde el submontaje de contacto incluye

un panel de circuitos impresos.

11. Un conector de montaje de conformidad con 1la
reivindicacidén 10, donde el panel de circuitos impresos
se adapta para brindar compensacién con respecto a una
conexidén eléctrica hecha con respecto a los contactos

eléctricos del primer grupo.

12. Un conector de montaje de conformidad con la

reivindicacién 1, donde la primera y segunda abertura de

entrada estédn en direcciones opuestas.

13. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacidén 1, donde la caja estd montada con respecto

al montaje de panel electrénico.

14. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacién 1, que comprende ademds un blindaje

eléctricamente conductivo asociado a la caja.

6
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15. Un conector de montaje de conformidad con 1la
reivindicacién 14, donde el Dblindaje eléctricamente

conductivo incluye una extensidn blindada que se extiende
entre la primera y segunda abertura de entrada de la
caja, para establecer continuidad de la tierra en toda la
caja, y para aislar a la caja, al menos parcialmente, de

la interferencia electromagnética.

16. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacidén 14, donde el blindaje incluye ademés
respectivas pestdfias con conexién a tierra, que se
extienden a lo largo de los respectivos contornos de la
primera y segunda abertura de entrada de la caja, para
formar conexiones eléctricas respectivas con la

estructura correspondiente del conector acoplante.

17. Un montaje de panel electrdénico que comprende:

a. una caja que define un grupo de primeras aberturas de
entrada y un grupo de segundas aberturas de entrada;

b. un primer grupo de contactos eléctricos ubicados en
cada una de las primeras aberturas de entrada,
disponiéndose los contactos eléctricos del primer grupo
de conformidad con una primera geometria de disefio de
contacto; y

c. un segundo grupo de contactos eléctricos ubicados en
cada una de las segundas aberturas de entrada,
disponiéndose los contactos eléctricos del segundo grupo
de conformidad con una segunda geometria de disefio de
contacto que es diferente a la primera geometria de

disefio de contacto.

18. Un montaje ‘de panel electrdénico de conformidad con
la reivindicacién 17, que comprende ademds un blindaje

eléctricamente conductivo asociado a la caja.

19. Un montaje de panel electrdénico de conformidad con
la reivindicacidén. 18, donde el Dblindaje eléctricamente
conductivo incluye una extensidn blindada que se extiende

entre la primera y segunda abertura de entrada de la

10.
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caja, para establecer continuidad de la tierra en toda la

caja, y para aislar a la caja, al menos parcialmente, de

la interferencia electromagnética.

20. Un montaje de panel electrdénico de conformidad con
la reivindicacidén 18, donde el blindaje incluye ademés
respectivas pestafias con conexidén a tierra que se
extienden a lo largo de los respectivos contornos de la
primera y segunda abertura de entrada de la caja, para
formar conexiones eléctricas respectivas con la

estructura correspondiente del conector acoplante.

21. Un montaje de cable preterminado que comprende:

a. un cable;

b. un enchufe montado con respecto al cable; vy

c. una estructura de entrega que define

i) una regidn interior con la configuracién y
dimensiones necesarias para recibir al enchufe, y

ii) una extensidén frontal gque define wuna anilla de
enganche e incluye superficies inclinadas para llevar con
mayor facilidad el montaje del cable preterminado a una

ubicacidén deseada.

22. En combinacién:

a. un conector de montaje que incluye (1) una caja que
define wuna primera abertura de entrada 'y una segunda
abertura de entrada;

(ii) un primer grupo de contactos eléctricos ubicados en
la primera abertura de entrada, disponiéndose 1los
contactos eléctricos del primer grupo de conformidad con
una primera geometria de disefio de contacto, vy

(iii) un segundo grupo de contactos eléctricos ubicado en
la segunda abertura de éntrada, disponiéndose 1los
contactos eléctricos del segundo grupo de conformidad con
una segunda geometria de disefio de contacto que es
diferente a la primera geometria de disefio de contacto; y
b. un montaje de cable preterminado gque incluye (i) un
cable que incluye un grupo de pares de cables trenzados

blindados y sin blindar, y
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(1i) un enchufe montado con respecto al cable;

donde los pares de cables trenzados blindados o sin
blindar se colocan de conformidad a una geometria de
disefio de contacto que se corresponde con una
configuracidén definida por la norma IEC 60603-7-7;

donde el enchufe del montaje de cable preterminado
se 1inserta en una de la primera y segunda abertura de
entrada para hacer la conexidn eléctrica con esta; y
donde cada contacto eléctrico del primer grupo es
eléctricamente continuo con al menos un contacto
eléctrico del segundo grupo, y cada contacto eléctrico
del segundo grupo es eléctricamente continuo con al menos

un contacto eléctrico del primer grupo.

23. Una combinacidn de conformidad con la reivindicacién
22, donde la caja del conector de montaje comprende

ademas un blindaje eléctricamente conductivo.

24. Una combinacidén de conformidad con la reivindicacién
23, donde el blindaje eléctricamente conductivo incluye
una extensidén blindada que se extiende entre la primera y
segunda abertura de entrada de la caja para establecer

continuidad de la tierra en toda la caja y para aislar a

la caja, al menos parcialmente, de 1la interferencia
electromagnética.
25. Una combinacién de conformidad con la reivindicacién

23, donde el blindaje incluye ademds respectivas pestafias
con conexidén a tierra gque se extienden a lo largo de 1los

respectivos contornos de la primera y segunda abertura de

entrada de la caja para formar conexiones eléctricas

respectivas con la estructura correspondiente del

conector acoplante.

J.
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Resumen:

Se divulgan conectores de montaje blindados para utilizar
en aplicaciones de cableado. Los conectores de
montaje incluyen una primera y segunda abertufa que
facilitan la interaccidén entre enchufes que presentan
diferentes diagramas/alineaciones de contacto, por
ejemplo un primer enchufe que presenta un disefio de
contacto CAT 5/CAT 6 convencional y un segundo enchufe
que presenta un disefio de contacto de conformidad con la
norma IEC 60603-7-7. Se proporcionan también 23
combinaciones de cable/enchufe en las que el cable
presenta pares de cables trenzados blindados (STP), pares
trenzados completamente blindados (FTP) y pares trenzados
sin blindar (UTP). La interfaz cable/enchufe incluye una
caja donde se realiza la comunicacidédn eléctrica de cables
individuales con contactos eléctricos que estdn expuestos
en relacidén al exterior de la caja. Cuando se ve en un
corte transversal, los contactos eléctricos estan
colocados en cuad;éntes de la caja del enchufe, de modo
tal que el enchufe cumpla con la geometria de contacto
establecida en la norma IEC 60603-7-7. El cable/enchufe
generalmente es un montaje preterminado, en el que el
enchufe se monta al cable antes de ser enviado al lugar
de la instalacidén o canal de distribucidén. Se puede
proporcionar un montaje con una anilla de enganche que
define una cavidad del tamafio y la configuracidn
necesarios para recibir la caja del enchufe y una parte

del cable.
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6. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacion 1, que comprende ademas un submontaje de
contacto ubicado dentro de la caja.

7. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacién 6, donde el submontaje de contacto funciona
con un grupo de piezas de soporte de contacto.

reivindicacion 7, donde cada pieza de soporte de contacto
incluye un par de contactos eléctricos.

9. Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacion 6, donde el submontaje de contacto funciona
con al menos un inserto de contacto.

10.  "Un conector de montaje de conformidad con la
reivindicacion 6, donde el submontaje de contacto incluye un
panel de circuitos impresos.
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reivindicaciéon 10, donde el panel de circuitos impresos se
adapta para brindar compensacion con respecto a una
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eléctrices del primer grupo.

12. Un conector de montaje de conformidad. con la
reivindicaciéon 1, donde la primera y segunda abertura de
entrada estan en direcciones opuestas.
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|

Descripcién de la invencién

Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de pago de las tasas?' establecidas (De ser el caso f

ormato de descuento)
Completa

Incompleta D

PATENTE DE INVENCION PCT ‘ﬁMODELO DE UTILIDAD PCT D Art.33 Decisin 486/00, Circular Unica

/

V]

v

Indicacién que se solicita una PCT

Copia de la solicitud en espafiol, tal como fue presentada inicialmente (capftulo descriptivo,

reivindicatorio, resumen)

Dibujos de ser estos pertinentes -
|

Comprobante de pago de las tasas jestablecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa D ; Incompleta D

DISENO INDUSTRIAL [ |

(Art. 119 Decision 486/00)

L]
]

L]
]

Indicacién que se solicita Disefio industrial

Datos de identificacion del solicitantLe 0 de la persona que presenta la solicitud

Representacion grafica y fotogréfica‘;de! Disefio industrial 0 mu

estra del material que incorpora el
disefio

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa [:] Incompleta D

ESQUEMA DE TRAZADO ||

{Art. 92 Decision 486/00)

L0 L

Indicacion que se solicita un esquema de trazado

Datos de identificacién del solicitante o de la persona que presenta la solicitud

Representacion grafica de un esquema de trazado

Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D Incompleta D
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Doctor(a)
CORREA BARBOSA OSCAR

REFERENCIA Radicacidén No. 9 139534
Solicitud internacional PCT/US2008/062754
Fecha inicio fase nacional 07/12/2009
Tramite i1
Evento 379
Actuacidn 430
Oficio No. 5 4§}5

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de
la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, articulo 27 del Tratado de
Cooperacién en Materia de Patentes (PCT), regla 51 bis del Reglamento y Circular
Onica de la Superintendencia de Industria y Comercio, se le comunica que:

1. Si fuere el caso, el solicitante debe adjuntar la traduccidén de los anexos del
reporte de examen preliminar internacional (Art. 36.2.b) del tratado PCT.

2. La solicitud no contiene el poder debidamente otorgado, con el lleno de los
requisitos exigidos por los articulos 63 y subsiguientes del Cédigo de
Procedimiento Civil. Adicionalmente, deberid presentar el documento que acredita la
existencia y representacidén legal de la sociedad solicitante, cuando ésta fuere

.persona juridica.

3. El solicitante debe presentar un nuevo titulo que permita identificar la materia
de 1la cual trata la solicitud, ya que el titulo relacionado no se encuentra con la
precisién necesaria para identificar claramente el objeto de la solicitud de
patente. (Regla 4.3 PCT, Art 26-27 D-486, Circular Gnica 5.2.9)

4. La solicitud no contiene la copia del documento en que consta la cesidn del
derecho a 1la patente del inventor al solicitante o a su causante, conforme a lo
establecido por el articulo 26 literal k) de la Decisidén 486 de la Comisidn de la
Comunidad Andina. Cuando se trate de documentos otorgados en el extranjero, estos
deberin legalizarse de conformidad con lo dispuesto por los articulos 259 y 260 del
coédigo de Procedimiento Civil. Cuando se trate de las declaraciones a gque hace
referencia la Regla 4.17 ii) del Tratado de Cooperacidén en Materia de Patentes
PCT., el alcance de las tales declaraciones se determinard segln indiquen
claramente una cesién de derechos. del inventor al solicitante o su causante, de
conformidad con lo dispuesto en el numeral 5.2.15 del Capitulo Quinto, Titulo X de
la Circular Unica de Superintendencia de Industria y Comercio.

En cumplimiento de lo dispuesto por el articulo 39 de la Decisidn 486, se le
requiere para que dentro del término de dos meses siguientes a la fecha de
notificacién del presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados.
En caso de no dar cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se

Continua en la pagina siguiente...
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considerarad abandonada y perderd su prelacién.

Notifiquese

JESUS FERNEL GARCIA GARCIA
Director de Nuevas_(Creaciones—
ge fueva

— e e

‘.

El anterior ?equerimiento

9 ENE. 201

fecha
adpall

Al contestar favor indique el nfimero
de radicacién consignado en el rétulo

el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2,
e), del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica No.10 de 2001.

literal

notificado por fijacién en lista de
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