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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

2020
Bogota, D.C.,
Abogada
Dra. CAROLINA VERA MATIZ.
ASUNTO Radicacion 09 - 135738
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 519
Oficio ;," e /
Folios 13.£’ 124 &
Patente de Invencion X Patente de Modelo de Utilidad
Via Nacional X
Via PCT (fase nacional) Cap.| Cap. !l

No. Sol. Internacional
Fecha de Presentacion Internacional.

Como resultado del Examen de Fondo realizado, con fundamento en el Articulo
45 de la Decisidon 486 de la Comision de 1a Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentos estudiados

Descripcién: Folios 5a7 27/11/2009
Reivindicaciones: Folios 8a9 27/11/2009
Dibujos: Folios 11 27/111/2009
Oposiciones: No se presentaron

Prioridad: No se presento

2. Objeto de la invencion
Titulo de la solicitud: “Fabricacidén de baldosas con insertos vitreos” (folio 1).

El problema técnico planteado en esta solicitud consiste en facilitar la insercion de
moldes o motivos vitreos o en vidrio dentro de una baidosa durante su proceso de
fabricacion o manufactura, mejorando su caracter estético y decorativo,

Para resolver este problema técnico, la solicitud en estudio proporciona un
método de fabricacidn de baldosas con insertos vitreos, que consiste en una serie
de pasos o etapas para elaborar la produccién de losas o baldosas para incrustar
insertos vitreos decorativos dentro de la masa de hormigén que se compone de
grano de marmol y cemento que hace parte posteriormente det cuerpo de la
baldosa o losa, en donde dicho proceso se conoce como terrazo.
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El objeto de la solicitud se relaciopa con la clasificacion internacional CIP:
E04B5/44, E04B5/46, E04B5/16, E04B5/17, EQ4F15/12, B04B33/32, B32B13/00.

3. De la Solicitud de Patente

1

Titulo \

Se observa que en el petitorio, el titulo que se expone es ‘“Fabricacion de
baldosas con insertos vitreos”, se ewcienc:la dicho titulo no es claro, ni coherente,
debido a que a pesar de que en la descripcion se ilustre un procedimiento de
fabricacion o manufactura junto con sds pasos o etapas para obtener una baldosa
decorativa con insertos vitreos o de vndno y se describa al mismo tiempo dicha
baldosa que también se desea proteger mediante la reivindicacion No.1 (ver FI.8),
se evidencia que no aparece en el tltuto de la invencién el producto que se
obtiene mediante el proceso de fabncacmn en este caso la baldosa que se
obtiene del proceso de fabricacién que se expone en la descripcidn, es decir que
no esta guardando correspondencia con la esencia de la materia que se expone y
que se desea proteger en la solicitud en estudio

. - L .
Se le sugiere al solicitante que redacte nuevamente el titulo, colocando
correctamente de la siguiente manera|“Baldosa con insertos vitreos y su proceso
de fabricacion”,

L
Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)
En la reivindicacién No.1, se evidencia lo siguiente:

En esta reivindicacion No.1, se ewdencua que se encuentra mal planteada, mal
redactada y no es coherente, debido a que no se sabe claramente que es o que
se desea proteger, ya que por un lado se describen los materiales en que estan
fabricados los insertos vitreos o de fvndrlo y por el otro lado se describe la
profundidad del inserto vitreo sobre la baldosa, asimismo se observa que se
pretende proteger y caracterizar |3 baldosa por medio de los materiales en que
estan elaborados los inserios V|treos contenidos en la misma reivindicacion
independiente, esta reivindicacion no es lo mas adecuada y presenta falencias
para una solicitud que muestra un prodl[,lcto y su proceso de fabricacion.

En esta reivindicacién No.1, se ev1denr:|a que segun como esta redactada, no se
sabe clara y concretamente como es la conformacién constructiva de todo la
“Baldosa con insertos vitreos”, la cual crea confusion y mala compresion de esta
reivindicacién, ademas expone aigunas caracteristicas tecnicas de forma muy
general y ambigua.

En esta reivindicacion No.1, se ev:denma gue segun como se encuentra
redactada, no se ilustran como interactian entre si todas las caracteristicas
técnicas esenciales constructivas estrtjcturales tangibles que conforman toda la
“Baldosa con insertos vitreos”, en camb|o lo que se muestra son descripciones de
materiales de los insertos y su profundldad en dicha baldosa.
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En esta reivindicacidon No.1, se exponen el término “. . .dichos insertos
compuestos de un aglomerado de vidrio triturado y adicionado con resina
poliéster, pigmentos y un catalizador con base en meck perdxido”, se evidencia
que los materiales no son caracteristicas técnicas esenciales y no van dentro de
una reivindicacion independiente, debido a que los materiales en que estan
hechos [os elementos o caracteristicas son caracteristicas particulares y van
dentro de las reivindicaciones dependientes, asimismo el material y su empleo en
que estan fabricados los componentes o elementos tanto de los insertos vitreos
como el de la baldosa no es el que hace u origine que sea diferente frente al
estado de la técnica.

En esta reivindicacion No.1, se evidencia que a pesar de que tiene un preambulo,
este se encuentra mal formulado.

En esta reivindicacion No.1, se evidencia que todos los elementos o
caracteristicas contenidas en esta reivindicacién no tienen sus correspondientes
numeros de referencias asignados.

En la reivindicacion No.2, se evidencia lo siguiente:

En la reivindicaciébn dependiente No.2, se evidencia que se encuentran mal
formulada y mal planteada, debido que se esta mostrando como una
reivindicacion dependiente donde se encuentra contenido los pasos o etapas que
conforman el proceso de fabricacion de ia baldosa con insertos vitreos.

En esta reivindicacion dependiente No.2, se evidencia que no se muestra que
pasos ¢ etapas del proceso de fabricacion hacen que sea novedoso e inventivo
que lo hagan diferente de los demas procesos de fabricacion para obtener
baldosas con insertos vitreos que se encuentran contenidos en el estado de |a
técnica.

En esta reivindicacion No.2, se evidencia que a pesar de que tiene un preambulo,
este se encuentra mal formulado.

En esta reivindicacion dependiente No.2, se expone los pasos 0 etapas que
contienen unos términos como “...en la cara vista del baldosin, tomando en
cuenta que se tiene una mezcla muy liquida de A/C de 0.35..." para el caso del
paso o etapa (c) y “...sobre la cara vista del baldosin con una relacién A/C de
0,017..." para el caso de la paso o etapa (d), se evidencia que dichos términos tal y
como estan redactados, no se muestran, ni estan contenidos, ni se encuentran
soportados dentro del capitulo descriptivo de la solicitud en estudio presentado
{(ver folios 5 a 7), asimismo dichos rangos A/C de 0.35 y A/C de 0.01 la cual no
estan soportados, no son claros, debido a que no sabe a que tipo de parametros
se estédn midiendo con dichos rangos.

En esta reivindicacién dependiente No.2, se expone en el pasc o etapa (e) el
termino “...para dar compactacion e igualar humedades entre las dos capas
vertidas en la cara vista del baldosin...”, se evidencia que el termino tal y como
esta redactado, esta ilustrando es una ventaja o resultados a obtener de lo que
hace el paso o etapa de doble presando entre el molde de fabricacion.
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En las reivindicaciones No.1 vy No2 se evidencia que ilustran elementos,
caracteristicas, componentes o termunos que no son claros, no se definen de
manera especifica y concreta a que elementos se estan refiriendo y/o cuales
elementos pertenecen, asi.

¢ No.1. “Insertos”

e No.1. "Aglomerado de vidrio”.

« No.1. "Resina F’ollester

¢ No.1. "Plgmentcis

No.1. Catallzador con base meck peréxido”,
No.1y 2 “Inserto”.

No.1y 2. “Baldosin o baldosa”.
No.2. “Molde”.

No.2. “Molde de[fabricacién”.
No.2. “Cara vista”,

No.2. “Producto’%.

No.2. “Cajas de fragle”.

No.2. "Celdas”. |

No.2. “Pieza”. |

No.2. "Baldosin fraguado”.

Se le sugiere al solicitante que aclare de manera especifica y concreta a que
elementos, caracteristicas, componentés 0 términos, se esta refiriendo, y ademas
coloque al frente de la caracteristicalo del elemento, el numero de referencia
guardando correspondencia con el capitulo descriptivo, las graficas o dibujos vy
dicho capitulo reivindicatorio, con el objjetivo de comprender mejor la invencion al
momento de hacer el andlisis y distinguir los elementos de dicha invencion.

Se le sugiere al solicitante presentar una nueva reivindicacion independiente
No.1, para el producto, en este caso Ia baldosa con insertos vitreos colocande de
manera correcta su preambulo que coificida con el titulo de la invencian asimismo
conteniendo los elementos conocidos{en el estado de la técnica y en la parte

caracterizadora presentar los eiemen 0s y/o caracteristicas técnicas esenciales
tangibles estructurales novedosas e mventlvas que la hacen diferente del estado
de la técnica, es decir el solicitante; debe presentar aquellos elementos y/o
caracteristicas técnicas esenciales tangibles estructurales novedosas e inventivas
que conforman toda la “baldosa con mSen‘os vitreos” hagan que esta baldosa con
insertos vitreos se diferencie de las demas baldosas con insertos vitreos gue se
encuentran contenidas en el estado della técnica. Se le recuerda presentar estos
elementos y/o caracteristicas tecmcas esenciales tangibles estructurales
constructivas novedosas e inventivas describiéndolas de manera clara, ordenada
y secuencial y como interactuan entre si.

Se le sugiere al solicitante presentar Etra reivindicacién independiente, para el
proceso o metodo de fabricaciéon, en este caso el proceso de fabricacién para
obtener la baldosa con insertos vitreos colocando de manera correcta su
preambulo que coincida con el titulo de la invencidn asimismo conteniendo los
elementos conocidos en el estado de ia técnica y en |la parte caracterizadora
presentar los pasos o etapas del proceso de fabricacidn que hacen que dicho
proceso de fabricacion sea novedoso & inventivo que lo hagan diferente de los
demas procesos de fabricacion para oblener baldosas con insertos vitreos que se
encuentran contenidos en el estado de ta técnica. Se le recuerda presentar estos
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pasos o etapas del proceso de fabricacién novedoso e inventivo describiéndolo
de manera clara, ordenada y secuencial.

Se le sugiere al solicitante presentar una nueva reivindicacion independiente
No.1, eliminando el término “...dichos insertos compuestos de un aglomerado de
vidrio triturado y adicionado con resina poliéster, pigmentos y un catalizador con
base en meck peroxido”.

Se le sugiere al solicitante presentar una nueva reivindicacion independiente
No.1, colocando correctamente su respectivo preambulo junto con su parte
caracterizante, como por ejemplo “No.7. ‘Baldosa con insertos vitreos”,
caracterizada porque...”.

Se le sugiere al solicitante presentar una nueva reivindicacion independiente
No.1, colocando las descripciones de los materiales en que estan hechos los
insertos vitreos de la baldosa en reivindicaciones dependientes.

Se le sugiere al solicitante que presente una nueva reivindicacién independiente
No.1, asignar numeros de referencia a cada una de las caracteristicas técnicas
esenciales estructurales tangibles que se encuentran contenidas en esta
reivindicacién guardando correspondencia con el capitulo descriptivo, las graficas
o dibujos y dicho capitulo reivindicatorio.

Se le sugiere al solicitante eliminar de la reivindicacion No.2, los términos “...en fa
cara vista del baldosin, tomando en cuenta que se tiene una mezcla muy liquida
de A/C de 0.35...", “...sobre la cara vista del baldosin con una relacion A/C de
0.01..." y "...para dar compactacion e iqualar humedades entre las dos capas
vertidas en la cara vista del baldosin...".

Se le sugiere al solicitante gue presente un nuevo capitulo reivindicatorio,
asignando los numeros de referencia a cada una de las caracteristicas técnicas
esenciales estructurales tangibles que se encuentran contenidas en estas
reivindicaciones guardando correspondencia con el capitulo descriptivo, las
graficas o dibujos y dicho capitulo reivindicatario.

Se le recuerda al solicitante que al presentar una nueva reivindicacion
independiente, las caracteristicas técnicas esenciales gque conforman la invencion
que se encuentran contenidas en esta reivindicacion No.1 y al presentar unas
nuevas reivindicaciones dependientes, fas caracteristicas técnicas particulares
que conforman la invencidn que se encuentran contenidas en estas
reivindicaciones, deben estar contenidas, soportadas y deben guardar
correspondencia con la descripcién de la invencién.

Se le recuerda al solicitante gue las propiedades de un material y el mismo
material en que esta hecho o fabricados los componentes, piezas o elementos
gue conforman toda la “Baldosa con insertos vitreos”, no son caracteristicas
técnicas esenciales tangibles estructurales constructivas, e igualmente no se
puede caracterizar por el solo hecho de utilizar o usar dicho material que tiene
una propiedad en que esta fabricado los componentes, piezas o elementos del
empaque dual apilable, haciendo que dicho material en que esta hecho dichos
componentes, piezas o elementos sean el que haga u origine que la baldosa con
insertos vitreos sea diferente frente al estado de la técnica, el solicitante debe
tener muy presente esta recomendacion, al momento de formular nuevamente su
reivindicacion independiente y sus reivindicaciones dependientes.
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Se le sugiere al sefior solicitante observar el anexo No.1, donde se expone un
ejemplo ilustrativo de la redaccién de las reivindicaciones y también se dan
algunas recomendaciones, de caracter informativo, para la presentacion del
capitulo reivindicatorio de ia solicitud e[n estudio.

Descripcién (articulo 28 D 486).

Se observa en este capitulo descripti 0. que se expone el paso ‘(e) Desmolde de
la pieza con el inserto incluido adentro de...”, (ver folio 6 linea 14), se evidencia
que tal y como esta redactado dicho paso 0 etapa no es claro, debido a que no se
sabe a que elemento o caracteristica oa que idea se esta refiriendo en concreto.

Se observa en este capitulo descriptivo, que se expone el termino “...de /a cara
vista alrededor de 2Mm” (ver folio 6llinea 18), se evidencia que la unidad de
medida designada como “Mm” para expresar milimetros, se encuentra mal
representada y es errénea.

Se le sugiere al solicitante que presente un nuevo capitulo descriptivo, aclarando
el paso (e) del folic 6 de la linea 14.

Se le sugiere al solicitante que presente un nuevo capitulo descriptivo, colocando
de manera correcta la designacion de los milimetros como por ejemplo “2 mm”.

Se le recuerda al solicitante que al presentar el capitulo descriptivo no_puede
ampliar la materia de la invencién. ﬁ

4. Determinacion del Estado de la Técnica

El estado de la técnica se determlni con base en la fecha de presentacion
nacional: noviembre 27 de 2009 y se encontraron los siguientes documentos que
anticipan el objeto de esta solicitud:

ltem Documento Titulo Fecha de Publicacion® |
METHOD OF FORMING
D1 US536278861 INDENTED DECORATIVE 14/12/1971

PATTERNS ON CERAMIC TILE
CERAMIC ARTICLE AND
MANUFACTURE THERE OF 12/05/1998 |

02 JP10115499

El documentc D1 US3627861 a[us.tralJ un meétodo de formacion de patrones
decorativos en el proceso de fabrlcamon de una baldosa ceramica. (Ver
Columnas 1 a 6 (ver folios 24 a 26) v las “figuras No.1a 7).

El documento D2 JP10113499 ilustra una baldosa ceramica y su respectivo
método de manufactura. En este documento se ilustran un metodo de
manufactura decorativa de articulos en ceramica, en este caso, una baldosa
ceramica, en la superficie de dicha baldosa se hace un patron de la figura
decorativa que desea realizar, la cual se hace por medio de sand blasting, dicho
patron de la figura decorativa se liena con material como vidrio o resina sintética,
la cual se realiza el proceso de coccidn para que el vidrio o la resina se endurezca
y tome la forma de la figura realizada, en la baldosa de ceramica, y asimismo
queden en un solo cuerpo. (Ver Abstract Fl. 27, Hojas 1 a 3 (ver folios 28 a 30) y
las “figuras No.1 a 4").
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5. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacidn 1 consiste en un método de fabricacion de baldosas vy
baldosines con insertos vitreos sobre su cara vista, dichos insertos compuestos
de un aglomerado de vidrio triturado y adicionado con resina poliéster, pigmentos
y un catalizador con base en meck perdxido, dicho inserto se caracteriza por
penetrar hasta unos 10 mm en el espesor del baldosin o baldosa.

Comparacion de [as caracteristicas técnicas esenciales. con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales de la Solicitud en

. D1 US3627861
estudio

dicho inserto (12, 14) se caracteriza por penetrar hasta
unos 10 mm (la particutar manera en que la ableta es

formada permite la creacion de patrones que extiende a
dicho inserto se caracteriza por penetrar hasta una altura o profundidad que podria exceder los 0.4

unos 10 mm en el espesor del baldosin o baldesa. §mm (3,018 inch) en el espesor del baldosin o baldosa (2,

18).

(Fl 24 "Abstract”, Fi 25 reverso columna 1 y 2 linea 1

a 75 Fl26columna 3 y4lineas 1a 60 fig1aT7)

R -~ R

Las caracteristicas esenciales del inserto de la reivindicacion No.1 habian sido
divulgadas previamente en D1, el cual ilustra inserto (12, 14) que se caracteriza
por penetrar hasta unos 10 mm (la particular manera en que la tableta es formada
permite la creacién de patrones que extiende a una aitura o profundidad que
podria exceder los 0,4 mm (0,018 inch) ver Fl. 25 reverso columna 2 linea 36 a
39) en el espesor del baldosin o baldosa (2, 16). (Ver FI. 24 "Abstract", FI, 25
reverso columna 1y 2 linea 1a 75, FI 26 columna 3y 4 lineas 1260, fig. 1a 7).

En consecuencia, la reivindicacién No.1 carece de novedad, segun lo divulgado
en el documento D1.

Nivel Inventivo (Art18 D486)

lLa reivindicacion dependiente 2 consiste en la fabricacion de baldosas vy
baldosines con insertos vitreos sobre su cara vista conforme a las caracteristicas
de la reivindicacion 1 y que comprende un proceso que incluye los pasos de:

a- Aglomerar por separade en molde aparte vidrio triturado con resina
poliester y pigmento.

b- Adicionar al aglomerado un catalizador a base de meck peréxido.

c- Elinserto formado en el numeral b, se incluye para moldeo, en al cara vista
del baldosin, tomando en cuenta gue se tiene una mezcla muy liquida con
relacién A/C de 0.35. Dicha mezcla se somete a proceso de vibrado.

d- Aplicar mortero seco sobre la cara vista del baldosin con una relacion A/C
de 0.01. La aplicacién se hace hasta llenar el molde completamente.

e- Doble prensado entre el molde de fabricacion, para dar compactacion e
igualar humedades entre las dos capas vertidas: Caras vista y mortero.

f- Desmoldeo del producto recién prensado y acomodado en las cajas de
fragte.

g- Fraguado de las baldosas en celdas con control de humedad durante 5
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dias. ‘

h- Pulimentado mecanico por esmenl de cada pieza o baldosin fraguado, para
desgastar su cara vista en unos 2 mm.

Se realizara la comparacion sobre Ios pasos o etapas del proceso de fabricacién

a, b, e f gy h que no fueron objetados en el punto No.3 de este concepto
técnico.

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales de D1jus3627861 D2 JP10119499
la Solicitud en estudio

a- Aglomerar por separade en
molde aparte vidrio triturade con
resina poliéster y pigmento {fig

4).
(Ver Abstract FI. 27, Hojas 1a 3
{ver folios 28 a 30) v las

a- Aglomerar por separado en
molde aparte vidrio triturado con No se menciona
resina poliéstar y pigmento.

b- Adicionar al aglomerado un

i
h- Adicionar al aglomerado un cata IZ;;C:‘);ZEE(;: j)e ck
li meck No se menciona ;
cata Izadz;?bi?dsoe de mec r (Ver Abstract FI. 27, Hojas 1 a 3

{ver folios 28 a 30) vy las
“figuras No.1 a 4"},

e- Doble prensado entre el
molde da fabricacidn (vear
figurasTa a 7), para dar

e- Doble prensado entre el molde de compaé';tacién e igualar
fabricacion, para dar compactaciaon humedades entre las dos
e igualar humedades entre las dos |capas vertilas: Caras vista (2) No se menciona
capas vertidas: Caras vista y y rtero (16},
mortero. (Fl 24 "{Abstracr"_. Fl 25

ravarso cofumna 1 y 2 linea 1
a 75 Fi %;’6 colunmma 3y 4
lineas 1 a 60, fig 1 a 7).

f- Desmo‘deo del producto
recién prensado y acomodado
en las cajas de fragle (claims
f- Desmoldeo del producto recién | method 1 a6 columna 4) y (fig
prensado y acomodado en las cajas |1a7y.
de frague (FI 24 "Abstract”. FI 25
revarso coflimna 1 y 2 linea 1
ar7s5 Fl26columneg 3y 4

lineas Tla 60. fig1a7)

No se menciona

Q- Fraguado de las baldosas
an celdas con control de
humedaidurante 5 dias

g- Fraguado de las baldosas en {claims method 1 a 6 columna
celdas con cantrol de humedad 4) y‘(f|g 1a7). No se mencicna
durante 5 dias. (FI 25 reverso columna 71

finea 1 a ?zfy columna 2 linea
a7z Flg6cofumna 3y 4
Claims hn?as 18 34.fig1a

h- F&Jhmnjado mecanico por
esmeril de cada pieza o
baldosin fraguado, para

. . . desgastarisu cara vista en
h- Pulimentado mecéanico por esmeril g

) ) uncs 2 rmm {claims method 1 a

de cada pieza o baldosin fraguado, . .
ra de tar ra vista en 6 columna 4} y (fig1a7). No se menciona
P2 sgas Bucara visia € (Ft 25 revierso columna 1

finea 1 a 72y columna 2 linea

Tarz Fl36columna 3y4

Claims lingas 7 a 34.fig 1 a
L 7).

unos 2 mm.
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Los documentos D1 y D2 se consideran el estado de la técnica cercano a la
invencién definida en la reivindicacion 1 porque divulgan e- Doble prensado entre
el molde de fabricacidn (ver figuras 3 a 7), para dar compactacion e igualar
humedades entre las dos capas vertidas: Caras vista (2) y mortero (16), f-
Desmoldeo del producto recién prensado y acomodado en las cajas de fragile
{claims method 1 a 6 columna 4) y (fig. 1 a 7), g- Fraguado de las baidosas en
celdas con control de humedad durante 5 dias (claims method 1 a 6 columna 4) y
(fig. 1 a 7), h-Pulimentado mecanico por esmeril de cada pieza o baldosin
fraguado, para desgastar su cara vista en unos 2 mm (claims method 1 a 6
columna 4)y (fig. 1a 7).

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacion 1 y el documento D1
consiste en a- Aglomerar por separado en molde aparte vidrio triturado con resina
poliester y pigmento y b- Adicionar al aglomerado un catalizador a base de meck
peroxido.

La diferencia entre la invencion, definida en la reivindicacién 1 y el documento D2
consiste en e-Doble prensadc entre el molde de fabricacion, para dar
compactacion e igualar humedades entre las dos capas vertidas: Caras vista y
mortero, f- Desmoldeo del producto recién prensado y acomodado en las cajas de
fragle, g- Fraguado de las baldosas en celdas con control de humedad durante 5
dias, h- Pulimentado mecanico por esmeril de cada pieza o baldosin fraguado,
para desgastar su cara vista en unos 2 mm.

El efecto que logra el incluir a- Aglomerar por separado en molde aparte vidrio
triturado con resina poliéster y pigmento y b- Adicionar al aglomerado un
catalizador a base de meck peroxido, es gue pueda mejorar su caracter estético y
decorativo de |a baldosa ceramica.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencién
se puede formular asi: cémo modificar el producto conocido en D1 para que
pueda mejorar su caracter estético y decorativo.

Sin embargo, los pasos a- Aglomerar por separado en molde aparte vidrio
triturado con resina poliéster y pigmento y b- Adicionar al aglomerado un
catalizador a base de meck peroxido para mejorar su caracter estético vy
decorativo de la baldosa ceramica, ya estan divulgados en el documento D2 que
se refiere un metodo de manufactura decorativa de articulos en ceramica, en
donde en una baldosa ceramica, se hace un patron de la figura decorativa que
desea realizar, la cual se hace por medio de sand blasting, dicho patron de la
figura decorativa se llena con material como vidrio o resina sintética, la cual se
realiza ef proceso de coccion para que el vidrio o |a resina se endurezca y tome la
forma de la figura realizada en la baldosa de ceramica, y asimismo queden en un
solo cuerpo. (Ver Abstract Fl. 27, Hojas 1 a 3 (ver folios 28 a 30) y las “figuras
No.T a 4").

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia,
incluiria unos pasos a- Aglomerar por separado en molde aparte vidrio triturado
con resina poliester y pigmento y b- Adicionar al aglomerado un catalizador a
base de meck peroxido de D2 en el producto de D1 para llegar asi al objeto de la
reivindicacion 2 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.
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Conclusion:

La reivindicacion 2 no cumple con el rlequisito de nivel inventivo (Art. 18).
6. Conclusioén

l.os requisitos de Patentabilidad de 1a presente Solicitud estan afectados asi:

E

ltem Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 ; US3627861 1 Novedad
D2 | JP10119499 2 Nivei Inventivo

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisidon 486 de fa Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que ‘rdebe dar respuesta dentro de! término de
sesenta (60) dias contados a partir de la fecha de notificacion de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se
denegara la patente.

Se invita al solicitante se sirva md|car si asi lo considera, su renuncia al término
faltante para 60 dias y presentarla por escrito.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo primero de’la Circular Unica No. 10 de 2001.

JESIUIS EERNEL G [A GARCIA |
Director de Nuevas Creaciones (E) r
El anterior, requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha .

frgmaw

Elaborado por: Carlos Eduardo Escobar Torres ﬁlql
Revisado por; Rosa Patricia Téllez.
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ANEXO 1

A continuacién se dan algunas recomendaciones, de caracter informativo,
basados en el articulo 30 de la Decision 486, para la presentacién del capitulo
reivindicatorio de la solicitud en estudio.

Se le sugiere al solicitante presentar una clausula principal gue defina de manera
clara y precisa lo que desea proteger con clausulas seguidas que particularicen o
amplien el objeto a proteger, se recomienda tener en cuenta las siguientes
observaciones y recomendaciones asi:

e Las reivindicaciones son las caracteristicas técnicas esenciales de una
invencion, para las cuales se reclama la proteccion legal mediante la
solicitud de patente o modelo de utilidad. En el caso de una patente
concedida, las reivindicaciones aprobadas determinan el alcance de la
proteccion legal otorgada.

» | as reivindicaciones deben:
a) Definir el objeto cuya proteccion solicita.
b) Ser claras y concisas, y
c) Sustentarse enteramente en la descripcion.

*» La esencia o razdon de ser de una reivindicacién consiste en definir la
invencion, indicando sus caracteristicas técnicas, dandole el alcance de
proteccién. Las reivindicaciones deberan delimitar claramente la
invencion respecto al estado de la técnica o tecnologia anterior, de
modo que se observe en forma concisa lo nuevo que se esta aportando a
la tecnologia y todo aquello que lo hace diferente de lo ya existente.

¢« En la redaccion de las reivindicaciones se aconseja iniciar con la
reivindicacion menos limitativa, es decir mas amplia, que contenga el
menor numero de caracteristicas técnicas posibles pero si de suficientes
para cumplir con el requisito de novedad, e incluir, una a una, dichas
caracteristicas limitativas en las reivindicaciones posteriores, que en
cualquier caso seran dependientes de la primera.

El grado de importancia de las caracteristicas técnicas de la invencién a lo
efectos de redaccién de las reivindicaciones debera determinarse en
funcion del estado de la técnica mas préximo a la invencién. De esta forma,
podra determinarse que caracteristicas deberan incluirse necesariamente
en la reivindicacion principal y cuales podran formar parte de las
reivindicaciones dependientes.

« Cada reivindicacion consta de un predambulo y una parte caracterizadora.
El preambulo normalmente coincide con el titulo de la invencion, y sirve de
introduccién informativa sobre el objeto que va hacer protegido. Contiene
la informacion técnica conocida en el estado de la téenica del objeto que se
pretende proteger. La parte caracterizadora, que suele seguir al preambulo
precedida por la frase “caracterizado por”, recoge las caracteristicas
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técnicas que van hacer protegidas y que constituyen la novedad frente al
objeto conocido del estado de |a técnica.

e Las reivindicaciones pueden ser independientes o dependientes. Las
reivindicaciones independientes deben contener todas las caracteristicas
esenciales que definen la invencion, mientras que las reivindicaciones
dependientes definen reallzaciones particulares de la invencién. En su
redaccion, las reivindicaciones dependientes hacen referencia en el
preambulo de la reivindicacién [principal de la cual dependen y definen en
su parte caracterizadora, las garacteristicas técnicas particulares que se
desean proteger.

s Enla redaccion y estructura de las reivindicaciones se debe:

¢ Evitar inconsistencias entre la dg,scripmon y las reivindicaciones.

« Evitar en la medida de lo posmle caracteres funcionales, es decir, ia
definicion de un producto por la funcionalidad del mismo.

¢ Evitar incluir en las reivindicaciones referencias a los dibujos o figuras de ia
descripcion técnica. ‘

» Exponer las “caracteristicas tecmcas de la invencién”. Esto significa
que no deben contener declaraciones refiriéndose, por ejemplo, a las
ventajas comerciales u ofras consideraciones no tecnicas.

e En caso que una solicitud thJya dibujos, las caracteristicas técnicas
mencionadas en las rewmdncamones podran ir seguidas de signos de
referencia, relativos a las partes correspondientes de esas caracteristicas
en los dibujos, si facilitan Ia compresmn de las reivindicaciones. Los signos
de referencia se colocaran entre parentes;s

Ver: ejemplos de redaccion de las reivindicaciones para una solicitud
de patente.

- Se recomienda al solicitante asesorarse muy bien de como redactar y
presentar la solicitud (cap:tulo de las reivindicaciones), teniendo en
cuenta las observaciones del presente concepto técnico, de modo que
cumpla con lo establecido en Ios articulos 28 y 30 D 486.

‘ Como guia para la redaccion puede consultar la pagina web de la SIC
hﬂp.’//WWW.SiCﬁOV.CO/prODiedad/Nuetr/as Creaciones/Patentes/Como/Redactar.php,
o solicitar una orientacion en la siperintendencia de industria y comercio.
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Eiemplos de redaccion de las reivindicaciones para una solicitud de

patente:

Ejemplo 1

REIVINDICACIONES

1. Sacacorchos. que estandc espacialmente concebido para apones de

madera, provisios de un cuclo de insercion ajustada en cf cuello de la
bolella o elemento de que se trate, y de una cabeza que en situacion de ¥

Prodmbulo;
Caracteristicas
geaeratas del Invents

cierre resuta exterior a dicha botella Caracterizade porque incorpara un
cuerpg delermmante de un casquitio cilindrico. de ddmelro interna igual ¢

ligeramente superior a1 de fa cabera del lapdn casquilo det que

lateral y radialmonte un brazo de apreciable longitud, ¥ que en oposicion
al mismo incorpera un orficio rescado para aceplamiento con caracter =—
amovible de un segundo brazo, dotado a su voz de un extremo roscado

emerge

Parle caractsrizador;
clamantog tecnicos
aspociicos

en correspondencia, gue actia como fomillo prisionero sabre la supericie
laleral de la cabeza del tapon, bloqueando a la misma el sacacorchos en
st conjunio, que resulta finaimente accionable a iraves de los dos brazos

coaxiales y conlrapuesios.

2. Sacacorchos, segun reivindicacin 1%, caracierizado porque ef cuerpo
a casquille central incorpora en una de sus embocaduras una peguefia
estrangulacion actuante como tepe fimitacion de penetracion del tapon en

el sacacorchos.

4. Sacacorchos, sequn reivindicaciones antefiores. caratterizado porque

el segundo brazo, fisicamenle independiente del cuemc o casquillp
central y dotado del extremo roscado, incorpora en su ol extramo una
expansion transversal de cualguier configuracion. que facilita e *+—
movimienio giratorio do tal braze, necesario para el desplazamiento axial

del mismo a través de las roscas complementarias.

3. Sacacorchas, segun reivindicacion 14, caracterizado porque ef braza ge

Rehindicaciones
dependienies: concrain
elomantes tenicos do
las reivindicaciones de
Las que depende.

/

aprecigle longitud emerge awialmente del cuemo determinanie del
casguillo cilindrico, v se remala por su exiremidad libre en una expansian
transversal @ modo de “T'. en funciones de asidero, mieniras que el
ternille prisionore estd asociado a una palomilla para accionamiento

manual de! mismo.

Ejemplo 2 I

REIVINDICACIONES

1. Maquina frigorifica de absorcién com  un
condensadar, evaparador, un absorbedor através del
cual se puede conducir una mezela de refrigerante vy
de agente de absorcion en ef circvilo. en la que al
menos un cole¢lor selar (1} estd conectado para la
calefaccidn hasta por encima del punio de ebullicién
del refrigerarle para la expulsién del refrigerante asi
como un acumulador de refrigeranie (4) conectado
en al condensadar (3) del circuito, y en el colector de
refrigerante (4) es recibide refrigerante liguido
impulsado con una presién elevada y en el
abserbedor (7) ostan conectadosun acumulador () de
agente de absorcion y un colector para disolvante de
absorcién puro (8), carpcterizada porque &n e
colecior de refrigerante (3) es'& presente una
regulacion hidrostatica que dosifica el refrigeranie y
que actia en funcién del nivel de llenado, en
colaboracldn cen un  capilar dispuesio entre el
acumuiador de reirigaranle (4)y el condensador, y se
puede realizar una dosificacidén de agenles de
absoreién por medio de una pantalla o a través del
nivel de llenade en el acumulador (6) de agente de
ab sorcidén

2. Maguina frigorifica de absorcién de acuerdo con le
reivindicacién 1, caracierizada porgue deianle del
condensador (3) esta conectado un separador de
vapor {2},

3. Maguina frigeritica de absorcion de acverdo con al
menosuna de las retvindicacianes 1 g 2, caraclerzada

porgque ¢l condensador (3), el evaporader {8} y/o el |

absorbedor (7) estan configurados
nervade relrigerado par aire

como {ubo

™

Preambulo:
4—— caracteristicas
generales de la
maquing.

o—— Para
caracterizadora:
giementos  técnicos
especificos

reivindicaciones
dépendientas:
concrela  slementos
/técnicos de las
A reivindicaciones de

las que dependen,
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Eiemplos de redaccidon de las reivindicaciones para una solicitud de

patente:

- 1. ;
Ejemplo 3 TIPO OE REMNDICACIONES
Procodcinis Prxesn o mewsd. ot derpn s R MRS e SR teD 6

T

Eiemplo 1. Retvindicacién de procedimisnto

L 2ccediments oerg o obrenbion g red.clossde aqua o
fuailcan'es, Shpersonies, fempoacives v ogul-ondes en |
3

. . . , s [ t
cualouiers de sus famas feco como side griopove s ;4 Prittuta bkadd
seni ce esducs o subpreducips 6 entes Se dest e as e o & iwieen |

i

cos i dedlocie ;ift:e.'- Q00CIES TE Laquer
orccedencks earacterizade porque compresde s elaps

-~
Wy

a- Sepaac £ de crec plados. medionie decon o ¢
cernifvgecidn delelherle

o- Corcenirocién, nosia up coferge de mofenc ¢e -
aclva snbe 45% v §0%. I cpel zuede leclate en o
sola etaze o en des elacds, & wercartio de catdn

Pt conchndons |
s i dotuore e

derrrarle, ' t ¢ m;’ &
¢ Peposc ¢ cesidencicioore tertsiocidr de o g
focyacidn y reacsicnes qlircos ae precipifccion de | —_—
nsohbles. :
G Corfoecdn pad eI nOCIT o6 FsONCEs y !
crecslods seiponie 3r‘e‘%sf !
P2 racedmigtic oe scoerad con o reveacacon Ruvadtssce
| COIACEMOIT DG 0% TreC iﬂ::os R A Gipudana Goneriao
~JPEDT Y & &Tenle SuE :c}ﬁ.‘ra':en 3 soncenlaren v e wm&m
Preda e sbides ot i§ e rbodidy o oo Wt el
arperafs mome e 50°C. | . Lo

-

“orraes e g sokn g o8 porerte N L
alatirocid de compless poiméniz 2t 5
gl ian e gagriar

SHULTE Procag e pIT
W08 et G R LOONNS
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Eijemplos de redaccion de las reivindicaciones para una solicitud de
patente:

Ejemplo 4
TIPODE REMMCAC&EN&

anieamu& o 20TTS, TR S0, Rposite s, 3N, SRR DTS olotems, &:%r**
t 'ram pciedin (:-JM RE ﬁemp.oau ISR, SR m= AR AN, ST,

EIEMPLO 1 Reivindicacion de un arficulo

1. Tapa eiflls pora recivientz: aue carteren lovidas pasa w > Pabrinln doe &
SO L0 B0 OUSCIT A GOIISIE I00D 0o UN SnsomaE drura | €T s teicimmege
TEr A0S OLE CITIRENDE

wii taeo cose acoplon s o lo boos oel recipierte rirlersonr .
ae [avde, |
v nerdacie 2 900 wn el ¢ huie o 02 ok i kot ¢ |

] 1
1
1
1

e aF e

- Und GOR On g% d' 2 pille oo v ielle y ko el de oose S48 SN LT
{390 Fiicalesatte
o actre fowa aus Cute 07 ducis g s neslzonege e dele i ity

mispeg ge ae o

el exfrev s o sugs

ST0 QIIREJIPTE v R i

<ura ogly d wciesnan 9.2 oo ani &l e
gifits soignte s o s fooe. ovco!Inds e o fové:
wiare os E0Wiono sehre I 1ot o oose.

Tormado e b wicihd de poterte No. D 00.59% QUDUECAT 438 SMILD
ARA BECEENTEY

Ejemplo 2, Reivindicacion de una maquing

1. Naouing “ganee a8 ohicncdn con un candariader.
Gmp.’:roo-:-r U SUESIeIaN o 'ruvésl dz’ o2 e feede

Coonouee 2ng meico de reviperoniz v o8 epente o= slhiontiin
2roo G, en N AU O Teng: o Cxleniw o ) e

- genesiods oo o o 2aonidn haio per enc ael ounts de | Peiclainind

) . vt s rossidn §

Ceedlicic o8l rzhsioriz cova o expliidn galmbiyeees oy |0 0 [P r—
gurti v acilador 02 swfrgeoonis (4] poretions en e nrrwba i [ miquind
sonp02wdaan ) de chogdo y 2 el colegtor o8 12 gaarie 4
21 vepfoids '='g"a'\- fioviay wediade con oty presicn

CREVISD Y B4 2 QOICIOesm :
azuulodir £ 3= agenle g9e glioron v g solscio pann
oizlverts 0% 0amc Gn e (3!
camglenzada corgus 2 2 coEsio
preserte Lra Rl acicr - Furdioo

|
'
. . ! . .
vaus 9%t o fienidr ol nives g ) fura Lo oaty s,
; ' Irehorles parn o
canLn cladorgs et gstyes 2 | m s ki
L cociar oo oLy v.;lod,ro.re.’g.ra‘;. A slerarie ARG
y ol corasriodnr v o5 coece wsolier vno oosdcosicr de miczine

agenizs de shistin Lroredis 3¢ Und Can‘oia o 9 v g
nivel oz laradc e el oo rmilon £l o= 032re 28 DDICICON

| Toradede's ihetse e patere e SR IT (e P N B
FRRQRAC S0 AS TRT0N ¥ L FRCC M DR AT

Los reomfos &
DBERITE 23T ¥

aylos sor sl & cmey hrmaTve v oo iaanen de b selcnd B3
=t Tes dipecss Rowtes ¢ e sednaon qus debe i e b Tmaraion  n wbnd.
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