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Como resuitado del Exar"nen de ‘Félndé realizado, cen fundafnento en el Articulo 45
de la Decisién| 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se comunica:

1. Documentops estudiados

Descripcién: Folios 3a 8 07/Enero/2010
, ~ Folios 18a20 - 21/Abril/2010

Reivindicaciones: _ Folio 6 07/Enero/2010

' . Folios 21y 22 21/Abril/2010

Dibujos: - Folio 7 07/Enero/2010
Folios 23 a 26 21/Abrili2610

2. Objeto de 1a mivencion

Titulo de la solicjtud: “Bicicleta de Bambl y vehiculos ecoldgicos de locomocion”

El problema planteado en esta solicitud consiste en proporcionar una bicicleta que
tenga buenas propiedades mecanicas, sea liviana, de facil manufactura y que sea
ecolégica.

Para resolver este problema técnico la solicitud en estudio proporciona una bicicleta,
en donde el mar¢o esta construido en barras de bambu, los cudles se unen por
medio de insertas metdlicos o de carbono, aprovechando de esta forma las
propiedades mecanicas del bambu.

El objeto de la presente Solicitud se relaciona con la Clasificacién Internacional de
Patentes (CIP): B|62 K 19/14.
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3. De la Solicitud de Patente

Titulo

El titulo no corresponde con el objeto de la solicitud porque se refiere a una bicicleta
de bambu y a vehiculos ecolégicos de locomocidn, sin embargo la descripcidn y las
reivindicaciones ensefian Unicamente la bicicleta de bamb( y no hay evidencia de la
forma de llevar a cabo otros vehiculos ecoldgicos, por lo cual se sugiere al Solicitante
restringir el titulo a la materia que se busca proteger.

Reivindicaciones (Art 30 D 486, Art 22 PCT)

En las reivindicaciones se debe hacer referencia a las figuras presentadas solo
cuando es estrictamente necesario, es decir cuando la configuracion reclamada no
pueda ser descrita por medio de palabras, se considera que este no es el caso de la
invencién reclamada, por lo tanto, se sugiere al solicitante suprimir las referencias a
los dibujos de las reivindicaciones.

En fa reivindicacion 2 la expresidn “caracterizada porque permite insertar piezas de
hierro, aluminio y/o fibra de carbono en su estructura”, es un resultado a alcanzar y
los resultados a alcanzar y/o ventajas de una invencion no son materia que pueda
ser patentada, por lo cual se sugiere suprimirlo.

Las reivindicaciones dependientes 3-5 ensefan pasos del proceso de ensamble de
los elementos que componen la bicicleta, estas no son caracteristicas estructurales
que defina la invencién reclamada en la reivindicacién 1, por lo cual, se sugiere
modificarlas. '

La reivindicacion 6 presenta resultados de pruebas experimentales realizadas, esta
no es materia que pueda ser reclamada, ya que no define la invencion.

La reivindicacion dependiente 7 se refiere a un método de construccion de diferentes
vehiculos, sin embargo no existe soporte en la descripcion para llevar a cabo dichos
vehiculos. ‘

Las reivindicaciones dependientes 8 y 10 ensefan ventajas de la invencion, lo cual
no es materia que pueda ser patentada, se sugiere suprimirlas.

La resistencia a la tensién no es una caracteristica de la invencién, esta es una
caracteristica del material en que se fabrica, como tal no puede ser reclamada como
parte de la invencién (reivindicacién 9).

E! capitulo reivindicatorio presenta problemas de claridad y de redaccién, por lo cual
se hacen las siguientes aclaraciones:

El capitulo reivindicatorio puede incluir reivindicaciones independientes para
producto y proceso.

Las reivindicaciones son clausulas que delimitan el objeto para el que se solicita la
proteccién. Mencionan las caracteristicas técnicas esenciales del objeto reivindicado,
en el caso de una reivindicacion de un dispositivo se define mediante los elementos
estructurales que hacen parte del mismo, para una reivindicaciéon de proceso o
método se indican cada una de las etapas o pasos que estan vinculados a una
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determinada maquina, aparato ¢ dispositivo, ¢ a la transformacion de un articulo en
particular a un estado u objeto diferente.

Una reivindicac

ibn dependiente es la que contiene todas las caracteristicas de la

reivindicacion de la cual depende y ademas: i) hace referencia a ésta; y ii) adiciona

una o mas cara

cteristicas que limitan el objeto a proteger.

Las rejvindicaciones deben contener todas las caracteristicas técnicas esenciales de

la invencién las
del estado de la
intenta resolver

[Los términos rel

ejemplo las vent

cuales definen la invencion y la hacen (o deberian hacerla) diferente
tecnicay, por tanto, constituyen la solucién al problema técnico que
la invencion.

ativos a aspectos no técnicos, tales como resultados alcanzados, por
ajas comerciales, no se consideran como caracteristicas técnicas de

la invencion, dado que no son caracteristicas esenciales y restan claridad a la

reivindicacion.

Descripcion (A

No es claro a q
empleada en la

Las capas de fi
puedan ser refe
descripcion la r
tratara de capas

Las figuras no d
figuras 1y 2. L4
invencién (elem
descripcion, en

sugiere s_uprim_i'

La figura 4 en
acoplar las bar

aplicacion de laﬁ

4. Determinac
El Estado dé I
Solicitud de Pa
documentos qu

tente Nacional:
e anticipan el objeto de esta solicitud:

rt. 28 D 486)

ue se hace referencia con la expresion sangra la punta del palo
descnpcmn de la flgura 2.

bra de vidrio aplicadas a la barra de bambU no son elementos que
renciados mediante un nimero, por lo cual se sugiere modificar en la
eferencia que se hace a elementos (4,7,8,12,13y 14) como si se
5 de fibra de vidrio (descripcion de las figuras 3 y 4).

eben contener texto o comentarios, se sugiere eliminar estos de las
as figuras 2 y 3 presentan elementos que no hacen parte de la
ientos 3; 5,6 y 7) y que no se encuentran referenciados en la
vista de que dichos elementos no forman parte de la invencion se
las figuras 2y 3. )

Honde se ensenan los elementos metalicos que se emplean para
rag de bambu; no es necesario incluir figuras que representen la
capas de resina. Se sugiere suprimir esta figura.

i6n del Estado de la Téchica

Técnica se déterming con base en la fecha de Presentacion de la
Enero 7 de 2010 y se encontraron los siguientes

item Docu

I-.‘ech'a‘de Pu_blicacién

ento Titulo
D1 US 20090218786 Bicycle Frame = 03/Septiembre/2009
D2 -US 585783 - Bicycle Frame: 11/Agosto/1986
D3 BR MU §700136-5 Bicicleta de Bambu 23/Septiembre/2008
D4 | . GB 2349857 Bicycle frame egsembly 15/Noviembre/2000

: o Processo de ligagac.com resina

D5. BR PI§700500 sintética reforgada moldada in situ, 09/Agosto/1988

‘ para pecas de bambu ¢ assemelhados - '

D1 http:/www.qoc

qle,édm/patents?idiPﬂ AAAAEBA !&printsec=frontcover&dg=US20090218786&s0

urce=bl&ots=IBzC\

Vrg9zr&sig=W4d3W39m2ltm_svsYz\VVysSNakc&hl=en&sa=X&eizueQaUNviLarAQ

QH71YCQDA&veq

Expediente 10 00

=0CDAQBAEWAA divulga (resurren) un marco para bicicleta fabricado
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en bambul o madera, en donde la conexidon entre los elementos del marco se lleva a
cabo por uniones metalicas.

D2 http://www.google.com/patents ?id=DahmAAAAEBAJ&pg=PA18&da=ts565783&source=gbs selecte

d_pages&cad=1#v=onepage&g&f=false divulga (Col. 1, lineas 17-23, Col. 2, lineas 59-78)
un marco para bicicleta construido en bambu, en donde los diferentes elementos que

conforman el marco estan acolados mediante elementos metalicos.

D3:http:/iworldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblio? DB=EPQDOC&II=0&N D=3&adiacént=true

&locale=en EP&FT=D8date=20080923&CC=BR&NR=MU8700136UKC=U divulga (resumen)

una bicicleta de bambu, que comprende un marco fabricado a partir de varas de
bambu conectados por uniones de metal.

D4 :http://worldwide.espacenet.com/publicationDetails/biblioc?DB=EPODOC&II=0&ND=3&adjacent=true

&locale=en EP&FT=D&date=20080923&CC=BR&NR=MU8700136U&KC=U divulga (resumen)

una bicicleta de bambu, que comprende un marco fabricado a partir de varas de
bambu conectados por uniones de metal.

D5:http://wor&dwide‘espacenet‘com/publicationDetaiIs/biblio?DB=EPODOC&II=O&ND=3&adiacent=true

&locale=en EP&FT=D&date=20080923&CC=BR&ANR=MU8700136U&KC=U divulga (resumen)

un procedimiento para unir elementos fabricados en bambu en el que se emplea

resina.

5. Examen de Patentabilidad (Art 14 D486)

Novedad (Art 16 D486)

La reivindicacion 1 consiste en “Bicicleta de bambd figura 5, caracterizada por estar
construida con un marco conformado por barras de bambii (1) figura 1, las cuales se
unen por medio de insertos metalicos o de carbono figura 4",

Comparacién de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

. Caracteristicas D1 D2 D3 D4
esenciales , _
Bicicleta de Bicicleta de Bicicleta de Bicicleta de Bicicleta de
bambd, bamb, bambd, bambu, bambu,
caracterizada caracterizada caracterizada caracterizada caracterizada
por; por: por. pork- por:

Tener un marco
conformado por
barras de bambu,
las cuales se
unen por medio
de insertos
metalicos o de
carbono.

Tener un marco
(2) conformado
por barras de
bambu (3), las
cuales se unen
por medio de
insertos
metdlicos (4) 0
de carbono (Fig.
3,
reivindicaciones 1 |
y 2).

Tener un marco
conformado por
barras de bambu
(1-5), las cuales

' Se unen por
. medio de insertos

metélicos

" (7.11,20) o de

. carbono (Fig. 1,
Col. 2, linea 39-

" Col. 3, linea 45).

q

. Tener un marco

conformado por
barras de bambu
(1), las cuales se
unen por medio
de insertos
metalicos (2) o

de carbono (Figs.

-3,

reivindicacion 1).
i

Tener un marco
conformado por
barras de bambu
(80), las cuales
se unen por
medio de insertos
metalicos (122) o
de carbono (Figs.
1-13).
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ig. 1 del documento US 565783

| oy . . e . . .y .
Las caracteristicas esenciales del dispositivo de la reivindicacién 1 habfan sido

divulgadas previamente ¢
bambl o madera, en dor
fabricados en metal o ma

Las caracteristicas esend
divuigadas previamente €
partir de barras de bambu
marco se realiza mediante

Las caracteristicas esend

divulgadas previamente e

que el marco esta conforn,
dichos elementos se realiz

Las caracteristicas esenc

divulgadas previamente en
esta compuesto por barra
realiza mediante uniones n

En consecuencia, la reiving
documentos D1, D2, D3, D

Las caracteristicas reclama

D3 (Fig. 1, reivindicacion 1

Expediente 10 001 481 1er A

n D1, el cual ensefia un marco de bicicleta fabricado en
de las uniones de las barras de bambU son conectores

teriales compuestos.

tiales del dispositivo de la reivindicacion 1 habian sido

n D2, el cual-ensefia un marco de bicicleta fabricado a
, €n el que la conexidn entre los diferentes elementos del
> acoples metalicos.

iales del dispositivo de la reivindicacién 1 habian sido

n D3, el cual da a conocer una bicicleta de bambu, en la

ado elementos fabricados en bambu y la conexién entre -
ra mediante uniones metalicas.

ales del dispositivo de la reivindicacion 1 habian sido
D4, el cual da a conocer una bicicleta en donde el marco

fabricadas de bambu y la conexién los elementos se
netalicas.

licacion 1 carece de novedad, segun lo divulgado en lo
4.

das en la reivindicacion 2, se encuentran divulgadas en

145
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Nivel Inventivo (Art. 18 D 486)

Reivindicaciones dependientes 3-5

Comparacion de las caracteristicas técnicas esenciales, con las del Estado de la Técnica:

Caracteristicas esenciales | . D1 D5

*Método de union de

Bicicleta de bambu, caracterizada | Bicicleta de bambu, elementos de Bambu, que

por: caracterizada por: comprende!
Tener un marco {2) conformado

Tener un marco conformado por | por barras de bambu (3), las '

barras de bambu, las cuales se cuales se unen por medio de No menciona

unen por medio de insertos insertos metdlicos (4) o de :

metalicos o de carbono. carbono (Fig. 3,

rejvindicaciones 1y 2).

Los insertos se deben pulir
y forrar con fibra antes de
acoplarse (Pag. 2, lineas
15-25)

Los insertos se deben puliry
forrar con fibra antes de No menciona
acoplarse (reivindicacion 3)

Se pulen las barras y se
hacen pequefias ranuras
No menciona - | para permitir la adherencia
de la fibra de vidrio (Pag. 2,
lineas 15-25)

Se pulen las barras y se hacen
pequefias ranuras para permitir la
adherencia de la fibra de vidrio
(reivindicacion 4)

Se procede a unir los insertos ' Se procede a unir los
metalicos forrados con fibra con , insertos metalicos forrados
las barras de bambu No menciona con fibra con las barras de
(reivindicacion 5). : bambu (Figs. 2y 3)

La diferencia entre la invencién, definida en la reivindicacion 1y las reivindicaciones
dependientes 3-5 y la bicicleta ensefiada en el documento D1 consiste en que en la
solicitud en estudio la unién de los elementos que hacen parte del marco de la
bicicleta se realiza mediante la aplicacion de una mezcla de resina y fibra de vidrio.

El efecto que logra el incluir una capa de resina con fibra de vidrio es que mejora la
unién de los elementos que conforman el marco de la bicicleta.

Por lo tanto, el Problema Técnico Objetivo que pretende resolver esta invencion se
puede formular asi: “como modificar la bicicleta de bambU conocida en D1 para
mejorar la resistencia de las uniones”.

Sin embargo, la utilizacién de una mezcla de resina con fibra de vidrio para mejorar
la union de los elementos fabricados en bambu, ya esta divulgada en el documento
D5 que se refiere al proceso de fijacion de elementos elaborados en bambu por
medio de una mezcla de resina sintética reforzada con fibra de vidrio (Pag. 2, lineas
15-25). Por lo que se considera que una persona normalmente versada en la materia
con el conocimiento del estado de la técnica (D5), estaria motivado a emplear una
mezcla de resina y fibra de vidrio para unir las barras que componen el marco de la
bicicleta, motivo por el cual, la reivindicaciones 3-5 se consideran obvias.

En cuanto al tiempo de secado este depende de la resina que se elija para la
adhesion del bambu a los componentes metalicos (ver fichas técnicas anexas a este
informe), en donde se ensefian las caracteristicas de un adhesivo fabricado a partir
de resina epoxica, en el cual el tiempo de secado es de 24 horas. Por otra parte
caracteristicas como pulir los elementos antes de la aplicacion del adhesivo son
conocidas en el estado ‘de la técnica, tal como se ensefia en las fichas técnicas
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anexas las cuales divulgan las condiciones que deben tener los elementos a unir
antes de aplicar el produgto.

Las reivindicaciones dependientes 6 -10 se encuentran objetadas en el numeral 3 del
presente concepto técnico.

6. Conclusién

Los requisitos de Patentabilidad de la presente Solicitud estan afectados asi:

item Documento Reivindicaciones afectadas Requisito que afecta
D1 US 20090218786 1-10 Novedad
D2 US 565783 1-10 Novedad
I D3 BR MU 8700136-5 -10 Novedad
| D4 GB 2349857 - 1-10 - Novedad
D5 BR PI18700500 3-5 Nivel Inventivo

'En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad
'Andina, se le indica que|debe dar respuesta dentro del término de sesenta (60) dias
~contados a partir de la fecha de notificacion de la presente comunicacion. En caso
~de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar de la respuesta
. subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegard la patente.

- Se invita al solicitante se sirva indicar, si asi lo considera, su renuncia al término
- faltante para sesenta (60) dias y presentarla por escrito.

Q

" Notifiquese el presente|oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e), del
capitulo quinto del titulp primero de la Circular Unica No. 10 de 2001.

p—

- JOSE LUIS SALAZAR LOPEZ
Director de Nuevas Creaciones (C)

El anterior requerimiento fue notificado 'Apor fijacion en lista, de fecha

@8 A60. 2019

Elaborado por: Sonia Andrea Diaz ﬁ%
Revisado por: Rosa Patricla Tellez
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57 ABSTRACT

The bicycle frame contains a munber of frame tbes formed

by adhering bamboo strips together in parallel into a bunch

and cutting the bunch into having an appropriate cross-sec-
tional shape. Each frame tube has its two ends fitted into two
end elements, respectively. The frame tubes are then joined
end-to-end together by a number of connectors. The end
elements and the connectors are made of a metallic or com-
posite material. The bicycle frame therefore is able to provide
environmental friendliness, design flexibility, and fe cut
down production cost.
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BICYCLE FRAME
TECHNICAL FIELD OF THE INVENTION

[0001] The present invention generally relates to bicycle
frames, and more particularly to a bicycle frame formed by
frame tubes made of bamboo joined by connectors made of a
metallic or compositc material.

DESCRIPTION OF THE PRIOR ART

{6002} Asshown in F1G. 1. a bicycle frame 1 mainly con-
tains a number of trame wbes 11 joined together by connec-
tors 12, The frame tubes 11 and the connectars 12 are con-
ventionally made of a metallic or composite material. As the
cost for metal is continuously increasing, metallic frame
tubes have become more costly. On the other hand, frame
tubes made of a composite material could be recycled but
could only be recycled to something of lower quality. In
addition. even though both types of frame tubes could be
recycled, the cost for recycling is significant.

[0003] Therefore, as shown in FIG. 2, a bicycle frame 2
using bamboo poles as the frame tubes 21 joined by metallic
or composite connectors 22 are proposed. The bamboo frame
tubes 21 are of course very environmentally friendly. How-
ever, bamboo poles always have bamboo joints and are usu-
ally not strictly straight, and thercfore the frame 2 is less
appealing in terms of appearance. Also the choice of bamboo
poles could take a significant amount of labor and time.
Additionally, bamboo poles are usually cylindrical and the
design of the bicycle frame is thereby limited to frame tubes
having only cylindrical shape.

SUMMARY OF TIIE INVENTION

[0004] The primary purpose of the present invention is to
provide a novel bicycle frame herein which utilizes bamboo
to provide environmental ftiendliness, design flexibility. and
to cut down production cost.

[0005] The bicycle frame contains a number of frame tubes
formed by adhering bamboo strips together in parallel into a
bunch and cutting the bunch into having an appropriatc cross-
sectional shape. Gach frame tube has its two ends fitted into
two end elements, respectively. The frame tubes are then
joined end-to-end together by a number of connectors. The
end elements and the connectors are made of a merallic or
composite material. : )

[0006] The foregoing objectives and summary provide only
a brief introduction to the present invention. To tully appre-
ciate these and other objects of the present invention as well as
the invention itself. all of which will become apparcnt to those
skilled in the art, the following detailed description-of the
invention and the claims should be read in conjunction with
the accompanying drawings. Throughout the specification
and drawings identical reference numerals refer to identical
or similar parts.

[0007} Many other advantages and features of t e.present
invention will become manifest to those versed in tl; 2 art upon
making reference to the detailed description and t,. e accom-
panying sheets of drawings in which a preferred’ structural
embodiment incorporating the principles of t'.2 present
invention is shown by way of iltustrative examplf,}?

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWl,“(GS
[0008] FIG. 1 is a perspective diagram showiny a conven-
tional bicycle frame made of a metallic or compos;;e material.

i

Sep. 3, 2009

[0009] FIG. 2 is a perspective diagram showing a conven-
tional bicycle frame using bamboo poles as frame tubes.
{0010} FIG. 3 is a perspective diagram showing a bicycle
frame according to a first embodiment of the present inven-
tion.

[0011] FIG. 4 is a perspective exploded diagram showing
the various components of the bicycle frame of F1G. 3.
[0012] FIG. 5is a cross-sectional diagram showing a frame
tube according 1o a tirst embodiment of the present invention.
[0013] TIG. 6 is a cross-sectional diagram showing a frame
tube according to a second embodiment of the present inven-
tion.

[0014] FIG. 7 is a cross-sectional diagram showing a frame
tube according to a third embodiment of the present inven-
tion.

[0015] FIG. 8 is a cross-sectional diagram showing a frame
tube according to 1 fourth embodiment of the present inven-
tion.

DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED
EMBODIMENTS

[0016] The following descriptions are exemplary embodi-
ments only, and are not intended to limit the scope, applica-
bility or configuration of the invention in any way. Rather. the
following description provides a convenient illustration for
implementing exemplary embodiments of the invention.
Various changes to the described embodiments may be made
in the function and arrangement of the elements described
without departing from the scope of the invention as set forth
in the appended claims.

[0017] As shown in FIG. 3, a bicycle frame 2 according to
an embodiment of the present invention contains a number of
frame tubes 3 made of bamboo and a number of connectors 4
made of a metallic or composite material joining the frame
tubes 3 end-to-end together.

[0018] As shown in FIG. 4, each frame tube 3 has its two
ends fitted into two end elements 5, respectively. Each end
element § has a tubular chamber having a compatible shape
and dimension with those of the ends of the frame tube 3 so
that an end of the frame tbe 3 could be threaded into the
tubular chamber of the end element 5. Along a circumference
of each end element 5, there is at least a slot opening 51. An
inverse-U shaped locking clement 6 thereby could be driven
through the slop opening 51 to fixedly and reliably join the
frame tube 3 and the end clement 5 together.

[0019] The end elements 3 are preferably made of the same
matcrial as that of the connectors 4 so as to achicve more
reliable connections. In other words, if the connectors 4 arc
made of a metallic material. the end elements 5 are made of
the metallic material as well. If the connectors 4 are made of
a composite material, the end elements are also made of the
same composite material.

[0020] As further shown in FIG. 5, to make the frame tubes
3, bamboo poles are cut into bamboo strips 31. A number of
bamboo strips 31 are then adhered together in parallel into a
bunch. The bunch of bamboo strips 31 is then cut into a
cylinder of an appropriate diameter by turning.

[0021] As bamboo is quite light and therefore the bicycle
frame 2 could have a compatible or lighter weight compared
to a conventional metallic or composite frame. On the other
hand, the strength and tenacity of bamboo, even though not
quite able to sustain harsh terrain, are more than adequate for
ordinary road conditions. Additionally, the supply of bamboo
would never be depleted and bamboo could be naturally
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decomposed so the burden to the environment is minimized.
Moreover, the cost of bamboo is much less than a metallic or
composite material. Finally. a bunch of bamboo strips 31
could be cut into a mbular, form of any appropriate cross-
sectional shape so the design of the bicycle frame 2 is more
flexible.
[0022] TIG. 6 shows another embodiment of the bamboo
frame tube 3. As illustrated, the bamboo strips 31 are adhered

together around a tubular core 32, Then, after the bunch of

bamboo strips 31 is cul intolan appropriate tubular form, the
core 32 is removed so as to form a hollow frame tube 3. The
bicycle frame 2 formed by these hollow frame tubes 3 there-
fore could have an even lighter weight without sacrificing
much of its strength. The crpss-section of the core 32 could
have a rectangular shape as Wised in the present embodiment,
a circular shape, or any other appropriate shape.

[0023] In addition to bamboo, any other types of wood that
is light-weight and has an appropriate strength could also be
used to make the frame tubgs 3 according to the foregoing
description.
[0024] TIG. 7 shows a third embodiment of the present
invention which enhances the strength of the bicycle frame 2
to sustain harsh terrains. As|illustrated, the bicycle frame 2
has its lower frame rubes 34} (i.e., those closer to the ground
and those conventionally referred to as the bottom tube and
the chain.stay) made of a composite or metallic material and
the upper frame tubes 3B (i.¢.. those conventionally referred
to as the top tube, the seat tjibe, and the seat stay) made of
bamboo according to the foregoing description. Please note
that an end element 5 is still made of the same material as the
connector 4 to which it is connected. :
[6025] FIG. 8 shows another embodiment of the present
invention also for enhancing the strength of the bicycle frame
2 to sustain harsh terrains. Asjllustrated, the bamboo strips 31
are adhered together around a tubular core 7. as described
earlier in making hollow frame tubes 3. However, after the
bunch of bamboo strips 31 is cut into an appropriate tubular
form, the core 7, made of a cpmposite or metallic material is
not removed. The bicycle frame 2 formed by these frame
tubes 3 therefore could have an enhanced strength. The cross-
section of the core 7 could have a rectangular shape as used in
the present embodiment, a circular shape, or any other appro-
priate shape. :
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{0026] 1t will be understood that each of the elements
described above, or two or more together may also find a
usetul application in other types of methods differing from
the type described above.

[0027] While certain novel features of this invention have
been shown and described and are pointed out in the annexed
claim. it is not intended 1o be limited to the details above,
since it will be understood that various omissions, modifica-
tions, substitutions and changes in the forms and details of the
device iliustrated and in its operation can be made by those
skilled in the art without departing in any way from the spirit
of the present invention.

I claim:

1. A bicycle frame comprising:

a plurality of frame tubes, at least one of said frame tubes
formed of a plurality of strips made of a woody material
adhered together in parallel into a bunch and cut into
having an appropriate cross-sectional shape, each frame
tube further having its two ends fitted info two end
elements, respectively; and

a plurality of connectors made of one of a metallic material
and a composite material joining said frame tubes end-
to-end together into said bicycle frame;

wherein each end element is made of the same material as
that of a connector to which said end element is con-
nected.

2. The bicycle frame according to claim 1, wherein said

woody material 1s bamboo.

3. The bicycle frame according to claim 1, wherein at least
one of said frame tubes 1s hollow.

4. The bicycle frame according to claim 1, wherein one of
said frame tubes functioning as the chain stay of said bicycle
frame is made of one of a metallic material and a composite
material.”

5. The bicycle frame according to claim 1, wherein one of
said frame tubes functioning as the bottom tbe of said
bicycle frame is made of one of a metallic material and a
composite material.,

6. The bicycle trame according to claim 1, wherein at least
one of said frame tubes has a tubular core made of one of a
metallic material and a composite material wrapped around
by said strips.
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" Sikadur® 30

ur® 30

para Refuerzos Pegados

-r‘

Es un mortero adhesivo de 2 componentes a base de resinas epoxicas, exento de
solventes y tixotropico.

;
’;

cacion W Mortero epdxico ulilizado para adherir las |&minas Sika CarboDur® en

estructuras de: concreto, madera y metal.

W Adhesivo para pegar refuerzos metélicos sobre concreto, madera y piedra.

® Union de elementos de concreto, acero, piedra, madera, epbxicos.

® Anclajes en cualquier posicidn.

#® Correccion de pequefias imperfecciones dimensionales en elementos de
concreto.

B Pot life extenso.

B Altas resistencias mecénicas a la abrasién y al impacto.

B Puede ser aplicado sobre superficies ligeramente hiumedas.

| Aplicable en superficies verticales y sobre cabeza.

B No contiene componentes volatiles.

W Elevadas resistencias mecanicas.

B No sufre retracciones.

B Facil de mezclar y aplicar.

<~ i Datos Basicos
. Aspecto

Pasta cremosa

_.+ 1 Color

Comp. A: blanco
Comp. B: negro
Comp. A + B mezclado: gris claro

Presentacion

Juego de 5 kg.

: Aimacenamiento

Un afio bajo techo a una temperatura entre 5C y 25° C, en envases originales
cerrados y sin deterioro. -

- Datos Técnicos
! Densidad
Pot life (segun FIB)*

|
{ Tiempo de trabajabilidad

{
! Escurrimiento (FIB)*
Retraccién (FIB)*

i Punto de Cristalizacion
. (FIB)*

“
- Médulo Estatico E (FIB)*

7.} Fuerza de Adhesion
- (humedo) (FIB)*

1.77 kgll

40 minutos (a 35°C)

min.30 minutos (a 35°C)

3-5 mm (a 35%)

0.04%

62°C

12,800 N/mm?

Falla del concréto 1 N/mm?

1 Sikadur®30 173

49



Resistencia Cortante
(FIB)*

Coeficiente de Expansién
(Sika)

Falla del concreto 15 N/mm

9x10E 5por°C (10°C a+4°C)

Los valores mencionados pueden variar con la intensidad de mezclado y la
cantidad de aire incorporado (durante el mezclado).

Aplicacion
Consumo
En laminas Sika CarboDur

Lamina 50 mm__ Aproximadamente 0.34 kg/m!
Lamina 80 mm  Aproximadamente 0.54 kg/ml
L.amina 100 mm__Aproximadamente 0.67 kg/mi

En una superficie de concreto: 8.85 kg/m? en una capa de 5 mm de espesor.

Relacién del mezclado por Componente A : Componente B = 3:1

peso

Concreto

Al momento de aplicar Sikadur 30, el concreto debe tener por [0 menos 28 dias de
edad, encontrarse limpio, exento de polvo, partes sueltas o mal adheridas, sin
impregnaciones de aceite, grasa, pintura, entre otros. Firme y sano con respecto a
sus resistencias.

Para una adecuada limpieza es recomendable un arenado, hidroarenado,
escarificado o chorro de agua a alta presion,

Madera

La superficie debe estar sana, limpia, libre de particulas sueltas, contaminacion de
grasa, aceite, pinturas, entre otros. Para una adecuada limpieza se debe utitizar
chorro de arena o lijado.

Metales

Deben encontrarse limpios, sin éxido , grasa, aceite, pinturas, entre otros. Se
recomienda un tratamiento con chorro de arena a metal blanco o en su defecto,
utilizar métodos térmicos o fisico quimicos.

Epodxicos

La.superficie debe estar sana y firme, limpia, libre de elementos contaminantes,
grasas, aceites, entre otros. Para una adecuada preparacion se debe dar
rugosidad a ia superficie mediante métodos abrasivos mecéanicos.

Preparacion del producto

Homogeneizar separadamente los componentes, verter completamente el
componente B sobre el componente A y mezclar durante un minimo de tres
minutos con taladro a bajas revoluciones (maximo 500 r.p.m.) para evitar al
mé&ximo la inclusién de aire, hasta obtener una mezcla homogénea.

Método de aplicacién

Si existen cavidades en la superficie del concreto se deben rellenar con un
mortero epdxico de reparacion. Una vez mezclado correctamente el adhesivo
Sikadur 30, aplicar’ cuidadosamente empleando llana o espatula sobre la
superficie de concreto 0 madera y sobre la superficie de la lamina de refuerzo, de
acero o Sika CarboDur (CFRP), en espesores de 0.5 - 2 mm. El adhesivo debe
ser aplicado con cuidado sobre la superficie del concreto de modo de asegurar el
llenado de todos los poros y pequenas cavidades. Los refuerzos mediante laminas
Sika CarboDur o acero deben ser mantenidos en su posiciébn mediante
dispositivos adecuados, cuando el sistema de refuerzo lo requiera. La superficie
de los refuerzos debe ser presionada hasta que el adhesivo reviente por los
costados de la ldmina. En el caso de pegado de laminas de refuerzo de acero, los
elementos de soporte deben ser retirados después de 2 dias como minimo. Para
comprobar la adherencia debe golpearse las ldminas de refuerzo con un pequefio
martillo para detectar dreas no adheridas.

Para el-control del material adhesivo usado referente a desarrolio de resistencias,
se recomienda fabricar probetas de ensayo en la obra. Después del
endurecimiento medir las resistencias a compresion, flexotraccion y adherencia.

Limpieza

B Limpier las herramientas inmediatamente con Sika Solvente, lavese las manos
con a¢ ua tibia y jabon.

O Sikadir 30, componentes A+B, contamina el agua y no debe ser arrojado a los
drene: hi desaglies mientras no esté totaimente curado.

O Debe disponerse apropiadamente de los residuos de Sika Solvente y
Sikadiir 30.

O Ef meterial, una vez curado sélo puede ser removido mecénicamente.

2 Sikadu®30 213
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Instrucciones de
Seguridad

Precauciones|de
manipulacioén

Durante la manipulacién de cualquier producto quimico, evite el contacto directo

~.con los ojos, piel y vias respiratorias. Protéjase adecuadamente utilizando guantes

de goma natural o sintéticos y anteojos de seguridad.
En caso de contacto con los ojos, lavar inmediatamente con abundante agua
durante 15 minutos manteniendo los parpados abiertos y consultar a su médico.

! Observaciones

La Hoja de Seguridad de este producto se encuentra a disposicion del interesado.
Agradeceremos solicitarla a nuestro Departamento Comercial, teléfono: 618-6060
o descargarla a través de Internet en nuestra pagina web:

www.sika.com.pe

La informacién y en particular las recomendaciones sobre la aplicacidon y el uso
final de los productos Sike son proporcionadas de buena fe, en base ai
conocimiento y experiencia actuales en Sika respecto a sus productos, siempre v
cuando ésios sean adecuadamente almacenados, manipulados y transportados;
asi como aplicados en condiciones normales. En la practica, las diferencias en ios
materiales, sustralos y condiciones de la obra en donde se aplicaran los productos
Sika son tan particulares que de esta informacion, de alguna recomendacion
escrita o de algun asesoramiento técnico, no se puede deducir ninguna garantia
respecto a la comercializacion o adaptabilidad del producto a una finalidad
particular, asi como ninguna responsabilidad contractual. Los derechos de
propiedad de las terceras partes deben ser respetados.

Todos los pedidos aceptados por Sika Pert S.A. estdn sujetos a Clausulas
Generales de Coniratacion para la Venta de Productos de Sika Per( S.A. Los
usuarios siempre deben remitirse a la Ultima edicion de la Hojas Técnicas de los
productos; cuyas copias se entregaran a solicitud del interesado ¢ a ias que
pueden acceder en Internet a través de nuestra pagina web www.sika.com.pe.

“La presente Edicién anula y reemplaza la Edicién N°2

la misma que debera ser destruida”

Sika Pertl S.A,, Centro Industrial "Las Praderas de Lurin "
S/N,MZ"B" Lote 5y 6 Lurin, Lima ~ Perd
Tel: (51-1) 618-6060 / Fax: (51-1) 618-6070

E-mail: _construccion@pe.sika.com / Web: www.sika.com.pe

3 - Sikadur®30  3/3
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SIKADUR 32 GEL - P4gina 1/2
FT-3015-01-99

DESCRIPCION

syt gaooe
1

’A‘ CERTIFICACIONES

INTERNACIONALES

fg“y DATOS TECNICOS

(E PROPIEDADES

d

CAMPOS
DE APLICACION

P SIKADUR 2IGEN

I PUENTEIDEJADHERENGIA

Color gris (mezcla A+B).
Densidad: 1,6 Kg/dm?*

Sika\dur@J 32 GEL es un adhesivo de dos componentes a base de resinas epdxicas.

- Certificacion, Federal Material Testing Laboratory (EMPA) N° 36606 - Suiza
- Norma ASTM C - 881 - 78 Type iI, Gr 3/B+C - E.E.U.U.

- Norma italiana UNI 8298

Resistencias de compresidn:

1 dia:

7 dias:
Pot life de 1 Kg a 20° C:
Adherencia al hormigdn:

Proporcion de la mezcla:

630 Kgfiem?
800 Kgflcm?
25 minutos
25 - 35 Kgflem?

- Enpeso AB=2 .1
Fy
10000 1 Viscosidad N Grado de entrelazamiento
16060 =
1400+
12004
5000 - 1000
8001
600
g . 4001
3} 1000+ £l 200
o
& &

10 2 30 40 50 6D
Temperatura o
Lanpe »

Cuanto mayor sea la tempartura menor
serd la viscosidad, es decir, mas fluido
5674 el sistema. .

T i ¥ T i T i 1

2 4 8 10 12 14 16 18
Dias o
Cuanto mas elevada es !a temperatura de!
sislema durants le reaccion de
endurecimienta, mayor es generalmente el
grado de entrelezamiento, es decir, la
dureza y resistencia quiruca son mas
alevadas

- Pega de altisima calidad, tipo estructural.

- Insensible a la humedad, antes, durante y después del curado.

- Excelente adherencia aun en superficies hUmedas.

- Elevadas resistencias mecanicas, especialmente a la traccion por adherencia.

- Como capa de adherencia para la realizacion de uniones rigidas entre hormigon

endurecido vy fresco.

- Como adhesivo entre elementos de: hormigén, piedra, mortero, acero, fiefro,

fibrocemento, madera.
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- Adhesivo entre hormigén y mortero.
- En anclajes de pernos en hormigén o roca, donde se requiere una puesta de
servicio rapida (24 horas).

@ MOGODEEMPLED Condicién de las superficies:

Hormigén: Al momento de aplicarse Sikadur® 32 GEL el hormigdn debe encentrarse
limpio, exento de polvo, partes sueltas o mal adheridas, sin impregnaciones de
aceite, grasa, pintura, etc. Firme y sano con respecto a sus resistencias mecénicas.
La superficie del hormigén debe limpiarse en forma cuidadosa, hasta llegar al
hormigén sano eliminando totalmente la lechada superficial; esta operacion se
puede realizar con chorro de agua y arena, escobilla de acero, etc.

Metales : Deben encontrarse limpios, sin oxido, grasa, aceite, pinturas, etc, Se
recomienda un tratamiento con chorro de arena a metal blanco o en su defecto
utilizar métodos térmicos o fisico-quimicos.

Preparacion del producto:

Mezclar totalmente las partes A y B en un tercer recipiente limpio y seco, revolver en
forma manual 0 mecanica durante 3 a 5 minutos aproximadamente, hasta obtener
una mezcla homogénea.

En caso que el volumen a utilizar sea inferior al entregado en los envases, se puede
subdividir los componentes respetando en forma rigurosa las proporciones indicadas
en datos técnicos.

Aplicacion:

La colocacién de Sikadur® 32 GEL se realiza con brocha sobre una superficie
limpia y con una temperatura minima de 5°C.

El hormigdn fresco debe ser vaciado antes de 2 horas (a 20°C) aplicando Sikadur®
32, con temperaturas altas este tiempo se acorta. En todo caso, el producto debe
encontrarse fresco al vaciar la mezcla sobre &l

@ CONSUMO £l consumo aproximado es de 0.3 2 0.5 Kg/m?
@ PRESENTACION - Juego 1Kg
- Juego 5 Kg

(@7 ALMACENAMIENTO  Tiempo de almacenamiento segun las indicaciones en los envases, siempre y
cuando se mantengan los mismos en sitios frescos y bajo techo, conservando el
producto enios envases originales bien cerrados.

PRECAUCIONES Durante la manipulacion de cualquier tipo de producto quimico, evite el contacto directo
@ DE MANIPULACION  con los ojos, piel y vias respiratorias.
Se recomienda protegerse utilizando guantes de goma y anteojos de seguridad. En caso
de contacto con los ojos, lavar inmediatamente con abundante agua manteniendo los
parpados abiertos. A la vez, se recomienda lavarse las manos antes de ingerir alimentos.

¢ Sika Bolivia S.A.

CASA MATRIZ - LA PAZ: Mendez Arcos N® 833 - Tel: 591-2-414169 - 410644 - Fax: 591-2-414861 - E-mail: sikasa@ceibo.entelnet.bo
BODEGAY DISTRIBUCION EL ALTO: Av.Juant bio !l N° 2 Villa Tunari - Tel: 591-2-840804 - Fax: 591-2-862622 E-mait. sika.elalto@sikabolivia.com
SUCURSAL - SANTA CRUZ: Av.Santa CruzN°1 24-Tel:591-3-367756 - 591-3-370594 - Fax: 531-3-370594 E-mail: sika santacruz@sikabolivia.com
SUCURSAL - COCHABAMBA: Antezana N° ¢ 3 - Tel-fax: 591-4-257266 - 591-4-257 302 E-mail; sika.cochabamba@sikabolivia.com

ADVE CULA L Las .n‘Lca:Vne‘; que ameosden 29t 2 basadas en ensayee que Q'ns.deﬁn:s SAAL
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Relatorio Descritivo da Patente de Inven~
¢80 "Processo de Ligaglo coi Resina Sintética

Reforgada Iloldada JIn slitu, para Pegas de Bamwbu e
Assemelhados".

Esta patente visa a proteger o processo

-de ligagdo entre pegas de bambu através do uso de

resina sintética reforgada, conhecida como "fiber-
glass", o qual pode ser utilizado, por exemplo, na
construgdo de méveis e estruturas diversas em bambu.

0 bambu é um vegetal que nZo apresenta
uniformidade em suas dimenstes, Este fato dificulta
a-unido entre duas ou mais pegas, pois ndoc é poss{-
vel fazerem-se ligagBes padronizadas pré-fabricadas.
Atd agora, este problema tem sido parcialmente con-
tornado con o emprego de Juntas amarradas e/ocu
parafusadas. O primeiro método é executado manual~
mente, num trabalho artesarnal que torma invidvel
uma produsﬁo em escals industrial. O segundo método
nio ¢ muito adequado para © bambu devido & sua ten~
déncia de fendilhar.

0 processo de ligagdo com "fiberglass®
permite a unifo entre pegas de bambu com segdes
variadas e diferentes sntre si, pols as juntas =30
moldadas in situ, ccaforrando-se &s dimensdes dos
pontos de contato. Alem dilsso, este processo possi~-
bilita a industrializagao de produtos dJe bambu,
resultado de sus rapidez de execugdo, acabamento
fino e eficiente. Apos processadas, as Juntas de
nfiberglass" conferem acs produtos de bambu uma
qualidade superlor, pq;que sdo indeformavels, durs-

%
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resistentes e compatfvels estcticamente com
terial,

A fim de melhor ilustrar o presente rela-
tério descritive, fazem~se referéncias sos desenhos
anexos, que sio apresentados apenas a titulo
demons rativo, ndo pretendendo assegurar os mesmos
un cargter limitative do alcance de protegdo da
patente.

veis,
este

Figura 1- Bxomplos de unldes preparadas
con cortes especials.

Figura 2~ Uni®es con cobertura de f{ibra
de vidro.

Figura 3~ As juntas prontas apés recebe-
rem a resina sintétiea.

0 Processo de Ligagdo com Resing Sintdti-
ca Reforgada lloldada in gity consiste na aplica-
gao de fiberglasst nas unides das pegas de bambu
(1). A&s unides sdo prepsradas de forma - adequada
antes de receberem o "fiberglass". lsto é felto com
cortes (2} que as tornam mals estdveis (figura 1).
Depols, as unides sdo envolvidas (figura 2) com uma
cobertura de fibra de vidro (3). En seguida a resi-
na sintética (4) & ‘aplicada & cobertura com pincel,
pistola de ar comprimido ou similar (figura 33
Devido a¢ efeito do catalizador, a resina sintética
endurece |rapidamente (polimeriza), estando as Jun~-
tas (5) prontas pars receberem o acabamento de lixa
e pintur . :
O Processo de Ligag8o com Resina Sintdti-

ca Reforgada Moldeda in situ € indicado para

qualquer tipo de unifo que se pretenda fazer entre
ls pegas de bambu ou assemelhados., 4
inddstria|de méveis ¢ construglio civil sBo ae mais
beneficladas por este original processo que supers
qualquer outro ate agora desenvolvido.
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0 Processo de Ligag8o com Resina Sintéti-

ca Reforcada lioldada in eitu, =além das vantagens

que oferece, reveste-se de caracter{sticas que

apresentam tcdos os requisitos de novidade, reunin-

do, assim, condligdes para nerecer o privilégio de

invengdo, em cujos critérics se enguadram perfeita-~

mente, representando um progresseo cientifico, sendo

ura nova coneepgac nos processos de ligagic de
pegas de bambu e assemelhados.
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nProcesso de Ligaglo com Resina Sintéties

da lMoldade jin situ, para Pegas de Bambu e
Assemelhados", caracterlzado pelo fato de pegas de

‘5, bambu ou assemelhados terem suas unides preparadas

10. similar



-0l-

|
@ ?—l

FIG. Ib g!

FIG. le

FIGURA Ol




€80% @y wegy 9
LR v

" FIGURA 02

o8 eegs &
®



FIGURA 03



E 8 { 0

Patente de InvengBo "Frocesso de Ligagdo

com EHesina Sintética Reforgada Moldada in_situ,
para Pegas de Bambu e Assemelhados™, que consiste
ne preparagdo das unides de pegas de bambu (1) para
receberen jJuntas de "fiberglass® (figura 1). Isto €
feito com a cobertura das unites com fibre de vidro
(3) (figura 2) seguida da aplica¢fo de resina sin-
tética (44) que, apds endurecer, resulta em juntas

10 (5) resistentes (figura 3).
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